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UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION

Le Manuel de Réparation concernant ce type de véhicule se compose de deux fascicules.

Le fascicule MECANIQUE 1 (8911) traite les opérations concernant la MECANIQUE et les travaux de
CARROSSERIE pouvant étre exécutés par un atelier de mécanique.

Ce fascicule est divisé en 14 chapitres séparés par des intercalaires « vinyl » a onglet, numérotés de @ a @

. Généralités véhicules : Essieu arriere

- Moteur - Suspension - roues - pneumatiques
. Alimentation - Carburation . Direction

: Allumage . Freinage

. Embrayage - Equipements électrique et radio

. Boite de vitesses - Transmissions . Chauffage, ventilation et climatisation

- Travaux de carrosserie

VOO
EIRSIEIEICIC,

. Essieu avant
(Eléments amovibles et habillage)

Le fascicule CARROSSERIE (8913) traite uniquement les opérations concernant la CARROSSERIE.
Il est divisé en trois chapitres de présentation identique a celle du fascicule MECANIQUE 1.

@ . Généralités véhicules

- Eléments soudés

@ : Eléments amovibles et habillage

Chaque fascicule est présenté dans une reliure de couleur « bleue » avec mécanique du type « a ANNEAUX » afin
de faciliter le classement des mises & jour ou le prélévement d’une opération nécessaire a l'atelier.

COMPOSITION D'UN CHAPITRE

Chaque chapitre comporte :
— la liste des opérations figurant dans celui-ci,
— les opérations classées par ordre numerique,
— éventuellement les plans d’exécution des outils MR nécessaires a la réalisation des opérations traitées dans

le chapitre.

OPERATIONS
L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le plus court.

Les numéros d'opérations se composent :
a) de l'indicatif du véhicule : TA
b) d'un nombre de trois chiffres désignant I'organe ou I'élément d’organe.
c) d’un chiffre indiquant la nature de la réparation.
— les chiffres 000 indiquent les caractéristiques du véhicule,
— les chiffres 00 indiquent les caractéristiques de |'organe,
— les chiffres 0 indiquent les controles et réglages,
— les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses,
— les chiffres 2, B, 8 indiquent les déshabillages et habillages,
— les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.
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CITROENA

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE :
GENERALITES VEHICULES

Numéro

de I'Opération

DESIGNATION

TA-000

TA-00

TA-03
Carrosserie

Caractéristiques générales.
Identification.

Points de levage et de remorquage.

Ingrédients préconisés.

8913



CITROENA

GENERALITES
VEHICULES

TA-000 1

TA-000

CARACTERISTIQUES GENERALES
IDENTIFICATION

CITROENA

CARACTERISTIQUES GENERALES
IDENTIFICATION

89711 - 8913



1 - CARACTERISTIQUES GENERALES BERLINE ENTREPRISE
Appellation commerciale: i ..oy AXEL AXEL 11R AXEL 12 TRS AXEL AXEL 12 TRS
Désignation @uX MINES: | owsnmmma e S S — TA-TB TA-TB TA-TF TA-TH TA-TJ
Symbole usine (type garanti€) & ... B B TF TH TJ
Bate ide SO § snammememmmampnmesmsmss 26-6-84 26-6-84 26-6-84 26-6-84 26-6-84
Puissance administrative (en France) : ... 6 cv 6 cv 7cv 6 cv 7 cv
Nombre de places : ... 5% 5 5 2 2

Il - COTES GENERALES

Dimensions :
N DIE ANBINE 7 s 550 5 St 1,322 m
Voie arriere © ... et e S R SR A s e TR, 1,240 m
0] OF 11106 111 2370 m
Longueur hors tOUt & ... 3725 m
Largeur hors tout & ... 1,542 m
Porte a faux avant : ... N 0,777 m
Porte a faux arriere @ ... B 0,578 m
Hauteur du véhicule a vide ... S | 1417 m
Garde au sol = . ; 0,152 m
Poids :
Poids & vide en ordre de marche : .. [ . 860 kg 875 kg 830 kg 845 kg
Poids sur essieu avant : 540 kg 550 kg 535 kg 540 kg
Poids sur essieu arriere : 320 kg 325 kg 295 kg 305 kg
Poids maxi autorisé en charge : S 1260 kg 1275 kg 1260 kg 1275 kg
Poids maxi autorisé sur eSSieU avant © ... 652 kg 662 kg 664 kg 669 kg
Poids maxi autorisé sur essieu arriere : 608 kg 613 kg 596 kg 606 kg
Poids maxi sur la galerie © ... 50 kg
Remorquage :
Poids maxi sur la fleche © ... 70 kg
Poids total roulant maximum autorisé

-, 430 kg @ St 1690 kg 1705 kg
BRI A yeee deg A5 KG oo 1675 kg 1690 kg
Poids total roulant maximum autorise :

o 216,01 o T- pm——— 2060 kg 2060 kg
G0 FEmGTEUe TRl deg 1000 KG oo 2275 kg 2275 kg
Démarrage en cote (au PEA): .wsinonmonsammmmmmsaasm e 12 %
111 - RENSEIGNEMENTS DIVERS
Capacité :
Réservoir de carburant @ ... BT B — 42 litres
En toutes saisons ... ... TOTAL GTS 10 W 40
Huile moteur Température
inférieure & —100 C ... ... TOTAL GTI 10w 30

- contenance du carter aprés vidange © ... 3.6 litres
- contenance du carter aprés vidange et démontage de la cartouche : ... 4 litres
- difféerence entre mini et maxi de la Jauge @ ... 0.5 litre
Boite de vitesses (vidange) environ : EP SAE 80W/85W
- BV D (AEPOTES © wooercmmommnasensomsommssssssssadss 1 T S T TP s e 1.4 litre
= BV D TADDOIS & oo 1.5 litre

Volume (1S0)

du coffre © SRR 216 dm3 872 dm?

du coffre plus assise AR rabattue © ... 504 dm? 4 hauteur des glaces siége avant escamoté

824 dm3
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CITROENA

CARACTERISTIQUES GENERALES

IDENTIFICATION

TA-000 b

®

Marquage du
millesime au
tampon encreur

@

S.AA. CITROEN

[[No 012345678 | | ]

Plaque d’identité moteur

®

TA
3001

ldentité BV

O,

9GV32
0004

Marquage controle

YyYyvYVvVy

A | ve7 [Ta[TB 00 | 00TBO001 | A

Report du numeéro d’ordre
de la plaque constructeur

CITROEN

[
I —]

[:jkg

[ ke

T s

TR

Py I v

Plague de constructeur

Numeéro d’ordre dans la série type

Référence Peinture

@

|dentité
Unit. AR

|dentification du constructeur
Type de véhicule

Série du véhicule

Deux zéros

Numéro dans la série du type

Ne d’homologation nationale

Ne d’ordre

Poids total en charge

Poids total roulant

Poids maxi sur I'essieu avant

Poids maxi sur I'essieu arriére

EPT-f-R
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CITROENA

POINTS DE LEVAGE

ET DE REMORQUAGE DU VEHICULE TA080 1

POINTS DE LEVAGE ET DE
REMORQUAGE DU VEHICULE

8911 - 8913



ET DE REMORQUAGE DU VEHICULE
POINTS DE LEVAGE
A : Point d’appui du cric du véhicule sous caisse pour changement de roue.

B et B 1 : Points d'appui pour cric d’atelier sous caisse ou points d'appui des chandelles.

D : Point de levage avant a I'aide d’un cric en intercalant une traverse en bois."




sm s e

CITROENA TA-00 3

o e e 4
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TA-00

CITROENA




CITROENA POINTS DE LEVAGE
ET DE REMORQUAGE DU VEHICULE

TA-00

"POINTS DE REMORQUAGE

A : Points de remorquage avant. Fig. I.

B : Points de remorquage arriere. Fig. Il.

8911 - 8913



CITROENA INGREDIENTS PRECONISES A 1
Carrosserie
MASTICS EXTRUDABLES
EM:;O'S PR%?JU'T FOURNISSEUR
CARACTERISTIQUES Ne P.R. (6vantol)
— Etanchéité des liaisons de toles :
Mastic a base de néopréne, caoutchoucs, élastoméres
Séchage a l'air
— Etanchéité des lignes de soudures :
Mastic soudable appliqué sur téle avant soudage par points
Ne séche pas
— Collage et étanchéité
Mastic polyuréthane
MASTICS PREFORMES
EMPLOIS PROPUIT  |FourNISSEUR
CARACTERISTIQUES No P.R. [Svantust)
Mastic de bourrage assurant I'étanchéité entre éléments vissés (ailes...) :
TEROSON
section rond BOETIk
SR N BLACKSON
3 M FRANCE
TEROSON
. : lai 3 M FRANCE
— section rectangulaire BOSTIK
BLACKSON

8911 - 8913



# TR INGREDIENTS PRECONISES CITROENA
Carrosserie
COLLES
S PROPUIT  |FournISSEUR
CARACTERISTIQUES Ne P.R. (Rventusl)
ZC 9865561 U
— Collage verre-métal (rétroviseur, bas de glaces de portes) ou
ZC 9856689 U
— Collage des garnitures
— Colle genre néopréne
— Collage tole sur tole ZC 9867263 U DPR
Sertissage de porte (TEROKAL 6015) TEROSON

— Collage EPDM (pare-chocs)
Colle thermofusible

— Collage du plastique (enjoliveur de rétroviseur)

POXY-MATIC
RAPIDE
ZC 9865105 U

GRAISSES
EMZ#OIS PR%?JUIT FOURNISSEUR
CARACTERISTIQUES Ne P.R. (Gvantusl)
Lubrifiant multifonctions & base de bisulfure de molybdéne M.O. TEROSON
Graisse multifonctionnelle TOTALIIL TS TOTAL C.F.R.

M.S.




TA-03 3

CITROENA INGREDIENTS PRECONISES .
Carrosserie
PRODUITS DE PROTECTION
EM:I.;.O'S PR%%UIT FOURNISSEUR
CARACTERISTIQUES Ne P.R. {Srenitusl)
— Protection interne des lignes de soudure par points : BERGER
CORONA

Impression conductrice appliquée sur face interne des -tOles, avant
leur soudage

Kent Industrie

— Protection et insonorisation dessous de caisses
Revétement caoutchouc (a appliquer sur toles prérevétues)

— Protection antigravillonnage (bas de caisse...)
Appliquer sur tbéles prevétues

ZC 9867264 U
(TEROKAL 6018)

TEROSON

— Protection des corps creux .
Cire a pulvériser dans corps creux par les orifices prévus a cet effet

— Protection des sertissages (capots, portes...)

ZC 9867264 U

8911-8913






CITROENA LISTE DES OPERATION§ FIGURANT AU CHAPITRE : 1
TOLERIE
Numéro "
DESIGNATION

de I'Opération

TA-800-000

TA-800-00

TA-800-0
TA-800-1
TA-800-2
TA-800-3
TA-800-10
TA-800-11
TA-800-20
TA-800-21

TA-801-1

TA-801-4

TA-801-7

TA-802-1

TA-802-4

TA-802-7

TA-803-1

TA-811-1

TA-821-1
TA-821-4
TA-821-7

TA-823-7

TA-824-1

TA-824-4
TA-824-7

Remise en état de la coque.
| — Eléments vendus par le Département des Piéces de Rechange.

Il — Pieces électrozinguées.

Préparation d'une caisse.
| — Etanchéité par masticage.
Il — Pose des bouchons d’obturation.
[l — Revétement protecteur et insonorisant.

Travaux sur marbre.

Controle d'une caisse nue sur le marbre.

Passage au marbre d'un véhicule accidenté a l'avant.
Passage au marbre d'un véhicule accidenté & l'arriere.
Passage au marbre avec toute mécanique en place.
Contréle caisse nue sur banc « CAROLINER ».
Contréle véhicule complet sur banc « CAROLINER ».
Controle caisse nue sur banc « DATALINER ».
Contréle véhicule complet sur banc « DATALINER ».

Passage de roue avant.
Remplacement d'un passage de roue avant.

Passage de roue avant supérieur.
Remplacement d’'un passage de roue supérieur.

Support d’essieu avant.
Remplacement d'un support d’essieu avant.

Longeronnet sous plancher avant.
Remplacement d'un longeronnet sous plancher avant.

Traverse avant sous moteur.
Remplacement d'une traverse avant sous moteur.

Traverse sous boite de vitesses.
Remplacement d'une traverse sous boite de vitesses.

Baie de pare-brise.
Remplacement partiel d'une baie de pare-brise.

Tablier inférieur.
Remplacement d'un demi-tablier inférieur.

Panneau de coté.

Remplacement d’'un panneau de c6té partie avant.
Remplacement d'un embout arriére de panneau de coté.
Remplacement partiel du panneau de coté.

Tole de feux arriére.
Remplacement d'une tole de feux arriére.

Aile arriére.
Remplacement d'une aile arriére.

Passage de roue arriére.
Remplacement d'une tble extérieure de passage de roue arriere.
Remplacement d’'un passage de roue arriere.

8913



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE :
TOLERIE

CITROENA

Numéro

de I'Opération

DESIGNATION (suite)

TA-825-1
TA-825-4

TA-831-1
TA-831-4
TA-831-7
TA-832-1
TA-832-4

Pavillon.
Travaux sur pavillon.

Plancher arriére.

Remplacement complet d'un plancher arriére.
Remplacement partiel d'un plancher arriére.
Remplacement d’une traverse inférieure arriére.
Remplacement d'un longeronnet arriére.
Remplacement d'une traverse sous siége avant.

Remplacement d'un ensemble pavillon-baie de pare-brise.




CITROENA

COQUE s00.000 | |

REMISE EN ETAT DE LA COQUE
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TA

£ CITROENA
2 800-000 REMISE EN ETAT DE LA COQUE
I — ELEMENTS VENDUS PAR LE DEPARTEMENT DES PIECES DE RECHANGE :
Repére Numéro
Piéce DESIGNATION Opération
1 L542] oY) AEEREETESUE SRS SN YO T o TA-852-1
2 Baie de pare-brise ....... TA-803-1
3 1711 (o] o SR ———— TA-825-1 et TA-825-4
4 Tendeur de pavillon ............. — —
5 Traverse arriere de pavillon .. — —
6 TOIE B FEIMEBIUNE ..o eb e et s e e st st s s esan st enen s et eraneseasanssanied TA-831-1
7 LONGErONNET @ITIEIE ..ot TA-832-1
8 Plancher arriére complet ... TA-831-1
9 Traverse arriére TA-831-7
10 Panneau arriére —
i Support de gache de hayon ..........
12 Renfort latéral de traverse arriére
13 Traverse arriere de support d’essieu arriére ...
14 Porte de coffre ...
15 Al ETHETe: wummmmrmn msaariasiii
16 Passage de roue arriére extérieur
17 Anneau de remorquage arriere
18 Plaguette fixation ceinture
19 Tole de feux arriere
20 Renfort d’enrouleur
2] Montant arriere ...........
22 Planche arriere nu
23 Doublure supérieure d‘aile arriére
24 Doublure brancard de pavillon ...
25 Embout de panneau de coté ...
26 Plaquette fixation écrou ..........
27 Passage de roue arriére ...
28 Porte latérale ...
29 Panneau extérieur de porte latérale
30 Panneau de COE ..o
31 Doublure inférieure du panneau de coté
32 Doublure intérieure de pied arriére
33 Doublure du panneau de coté
34 Doublure de longeron arriére
35 Support arriere de glissiére siége avant
36 Support central de glissiére siége avant ...
37 Pontet fiXation ...
38 Doublure inférieure de pied arriére
39 Renfort central de fixation de siége .
40 Traverse latérale avant ...
41 Doublure de pied avant ...
42 Doublure de longeron avant
43 Equerre de battant d'aile ..............
44 Tole de fermeture ...
45 Embout de doublure de pied avant
46 Aile avant ...
47 Tole de fermeture d'extension @VANT ... TA-801-1
48 Passage de roue avant COmMPlet ...
49 Passage de roue avant supérieur ...
50 Passage de roue avant inférieur ...
51 Support d'essieu avant .............. .
52 Cale de réglage .................
53 Longeronnet avant ...
54 Renfort de longeronnet avant
bb Tole de fermeture latérale de traverse de boite de vitesses
56 INTBIIE! uimiuannsms isms snsnsnnnesmenssmmmmnssssnsssmsssisnss s ssersssiignsiosnssioe o easars e
57 Demi-tablier gauche
58 Tablier SUDPETIEUN ..o e
59 Bac support batterie ..........
60 Demi-tablier droit ...
61 Traverse arriere support boite de vitesses
62 Tole de fermeture de traverse boite de vitesses
63 Traverse avant d’essieu avant
64 Tole de fermeture inférieure latérale d’extension




CITROENA

TA
800-000

TA-80-32
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CITROENA : TA
REMISE EN ETAT DE LA COQUE 500000 5

Il — PIECES EN TOLE ELECTROZINGUEE

Les piéces ombrées représentées dans les vues ci-contre comportent un traitement d’électrozingage afin de
prémunir la carrosserie de la corrosion.
Ce choix de piéces est fait en fonction de la vulnérabilité de certaines zones et est susceptible d'évolution.

Les piéces vendues par le Département des Pieces de Rechange comportent également ce méme traitement mais
il n‘apparait pas aux yeux du réparateur en raison de la couche de cataphorése qui le recouvre.

REPARATION.

En réparation, il est nécessaire de détruire la couche de cataphorese sur les deux faces des toles dans les zones de
soudage, ce qui par la méme occasion détériore le revétement au zinc.

Pour éviter que la réparation (en particulier les zones de soudage) soit le point de départ du processus de corrosion,
il convient de prendre certaines précautions :

Eviter de décaper par meulage les zones de soudage des pieces neuves (les disques abrasifs détruisent le
revétement au zinc) mais, utiliser plutdt le chalumeau pour chauffer legérement et brosser a I'aide d'une brosse

meétallique.
— Limiter le meulage, aprés dégrafage sur caisse, aux seules zones ou il y a surépaisseur de soudure.

PROTECTION AVANT SOUDAGE.

Pour éviter que le processus de corrosion ne s'amorce, il faut appliquer une couche d’impression conductrice sur
la face interne de toutes les toles a souder (électrozinguées ou pas).

REMARQUE - Les impressions dites « conductrices » sont des peintures au zinc qui permettent le passage du courant
électrique sans géner le soudage. Toutefois, il est nécessaire d'augmenter légérement l'intensité du courant.

Ces impressions soudables sont disponibles chez la plupart des fournisseurs de peinture (BERGER, CORONA) et de
produits pour I'automobile.

Exemple de produits recommandés.

Primaire avant soudage SWP Pate & souder

Fournisseur : KENT INDUSTRIES Fournisseur : FRANCE ARC
Avenue de la Mauldre 47, avenue A. Briand
Z.I. d’Epone - 78680 EPONE 92120 MONTROUGE
Tél. (3) 095.40.60 Tél. (1) 655.47.22

REMARQUE : Ce produit permet le soudage par point
sans décapage préalable de la cataphorése, en faisant
un point dans un angle pour I'amorgage.
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CITROENA

PREPARATION
D'UNE CAISSE

TA
800-00

PREPARATION D'UNE CAISSE
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2 TA

; - CITROENA
200,00 PREPARATION D’UNE CAISSE OENA

| — ETANCHEITE PAR MASTICAGE

RECOMMANDATION

Pour cette opération, utiliser les produits préconisés.

Procéder au masticage des lignes et points indiqués ci-dessous (Le joint de mastic étant effectué du coté
indiqué sur les photos).

UNIT AVANT

Fig. (1) et (2)

Liaison tablier supérieur avec la doublure de pied avant.
Liaison tablier supérieur avec la tablette d'auvent et le tablier inférieur.
Liaison doublure de pied avec le tablier inférieur.

Liaison tablier inférieur avec le caisson (interrompre le cordon en « a » = 50 mm).

m oA e p o=

Liaison de la niche avec le caisson.

Fig. (2)

Liaison du panneau de c6té avec la baie de pare-brise.

N o

Liaison doublure de pied avant avec la doublure de panneau de coté.

%

Liaison doublure de panneau de c6té avec le renfort de charniéres du pied avant.

Fig. (3)

9. Liaison baie de pare-brise avec |'unit supérieur.
10. Liaison passage de roue vertical inférieur avec I'embout de doublure de pied avant et le collecteur d’aération.
11. Liaison unit supérieur avec la tablette d’auvent.
12. Liaison tablier inférieur avec le caisson.
13. Liaison tablier inférieur avec la niche.
14. Liaison t6le de fermeture du collecteur d’aération avec le collecteur d’aération.

A. Boulette de mastic.




TA

800-00

CITROENA
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CITROENA PREPARATION D'UNE CAISSE

TA
800-00

PANNEAU DE COTE (gauche et droit).

Fig.

Fig.

N o eoasw

Fig.

Fig.

10.

Fig.

11.

Fig.

@

Liaison panneau de cbté avec la baie de pare-brise.

Liaison baie de pare-brise avec le pavillon.

De®

Liaison pavillon avec I'aile arriére.

Liaison battant d'aile avec l'aile arriére.

Liaison aile arriere avec le bas de caisse.
Liaison battant d'aile avec le panneau de coté.

Liaison pavillon avec le panneau de coté.

OX6)

Liaison tablier inférieur avec le caisson.

Liaison tablier inférieur avec la tble d’étanchéité.

®

Liaison traverse arriére supérieure de pavillon avec le panneau de coté.

@

Liaison traverse latérale de soubassement avec le panneau de coté.

@

A. Angle supérieur tdle d’auvent et tablier (boulette de mastic).

Fig.

®

B. Angles inférieurs dailes arriére (boulette de mastic).

8913



6 TA PREPARATION D'UNE CAISSE CITROENA

800-00

DESSOUS DE CAISSE ET UNIT ARRIERE

Fig. @

1. Liaison traverse arriére sous plancher avec le panneau arriere.

Fig. @ et @

2. Liaison tole de fermeture supérieure de passage de roue arriére avec le passage de roue intérieur arriere.

Fig.- (1)
3. Liaison tdle de fermeture de caisson avec le caisson.
. Liaison du panneau de c6té avec le caisson.

4
B. Liaison appui de butée avec le caisson.
6

. Liaison renfort de fixation de commande de vitesses et le renfort de fixation de ceinture de sécurité avec le
caisson.

7. Liaison niche avec le caisson.

Fig. @ et @

8. Liaison tdle de fermeture supérieure de passage de roue arriere avec le passage de roue extérieur arriere.

Fig. @

9. Liaison renforts arriére ceinture de sécurité avec le caisson.

Fig. 2)

10. Liaison doublure de panneau de coté avec la traverse supérieure arriere de pavillon.
11. Liaison doublure de panneau de codté avec le montant arriere.

12. Liaison doublure de panneau de cété avec la tole de feu.

13. Liaison panneau arriére avec les toéles de feu.

14. Liaison doublure de traverse supérieure arriére de pavillon avec la traverse supérieure de pavillon.

Fig. 3)

15. Liaison passage de roue arriere avec la tole de feu.
16. Liaison doublure intermédiaire de pied arriére avec la doublure inférieure de pied arriére.

17. Liaison plancher arriére avec le caisson.

Fig. (4)

18. Liaison tble de fermeture supérieure de passage de roue arriére avec la cloison arriere.

19. Liaison renfort d’enrouleur arriére avec le passage de roue intérieur arriere.

Fig. (2)

A. Boulette de mastic.
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CITROENA @ PREPARATION D'UNE CAISSE

TA
800-00

il — POSE DES BOUCHONS D'OBTURATION

Poser les bouchons d’obturation en polyéthyléne :

Poser les bouchons suivant les emplacements :

Coté habitacle :

2-6-8-9-10-11-12-13 et 14 (de chaque cotd) fig. : (1) et (3)

Sous plancher arriére :

15-16-17-18-19 et 20 : fig. (4)

Sur unit avant :

21 et 22 (de chaque cété) fig. : @

Poser les obturateurs en téle :

Poser les obturateurs en tdle sur les ajours :
1-3-4-5et 7 (de chaque cord) fig. : (1). (2) et (3)
Poser les obturateurs adhésifs :

Poser les adhésifs suivant :
ActB: fig. 2)
C.DetE: fig. (3)
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0000 PREPARATION D'UNE CAISS

Il — REVETEMENT PROTECTEUR ET INSONORISANT

Protéger les zones devant &tre a I'abri des projections de revétement insonorisant :

Protéger :

— les zones d’'appui des piéces mécaniques et équipements divers,

— les filetages (vis et écrous),

— les zones d’appui et les trous des obturateurs posés par le dessous du véhicule,
— les logements du cric,

— les zones d'appui des joints d’étanchéité du remplissage d’'essence.

Appliquer le produit insonorisant :

Appliquer une couche (épaisseur mini = 0,6 mm) du produit insonorisant et protecteur sur toutes les zones ombrées
de la figure ci-contre.

Recharger davantage les liaisons de toles afin d’obtenir une bonne étanchéité.

NOTA : Pour cette opération, utiliser les produits préconisés.
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SUR LE MARBRE

CONTROLE D'UNE CAISSE NUE
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2 8;: o CONTROLE D'UNE CAISSE NUE SUR MARBRE CITROENA
OUTILLAGE SPECIAL
m - marbre universel CELETTE
@)
(B) } POULIES MOUIBIIES ...ttt 955 900
®
)
} EQUIPEMENT A& CONMIIOIE ..o 403 300

GTMMOO®>

NOTA : Pour les marbres (=== 9/78) utiliser le complément 955909 + 955 900.
(9/78 =====P) utiliser 955 900.

DEPOSES PREALABLES

Carrosserie :

— pare-chocs avant,
— calandre,
— to6le d'habillage.

Meécanique :

— batterie,

— bras d’essieu avant supérieur et inférieur avec I'ensemble de suspension,
— échappement,

— réservoir a carburant,

— unit d’essieu arriere complet.

PREPARATION DU MARBRE

Equiper le marbre des supports gauche et droit :
D. E F et G

Les supports avant A, B et C seront montés aprés la mise en place de la caisse sur le marbre.
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CITROENA PREPARATION D'UNE CAISSE 8;:0 5

Poser la caisse sur le marbre : fig. @ @ et @

Mettre la caisse en place sur le marbre et la positionner par rapport aux supports D, E, F et G.

Fixer les suports inférieurs avant € sur la caisse a I'aide des vis (3) et des brides (6) (utiliser les brides qui servent
a la fixation des bras inférieurs).

Ne pas serrer les vis.

Positionner les supports € par rapport aux trous correspondants de la traverse et les fixer par leurs vis (4).

Poser les supports avant B et les fixer par les vis (5).

Mettre en place :

A l'avant : fig. @

— les quatre vis (1),

— les quatre vis (2).

Ne pas serrer les vis (2).
A I'arriére : fig. @
— les deux piges H,

— les deux piges J.

CONDITIONS DE CONTROLE DU SOUBASSEMENT :

Contrdle de I'alignement des trous servant aux fixations de la liaison au sol :

Le véhicule est dans les tolérances admises s'il est possible de mettre en place sans contrainte toutes les piges et
vis servant & la fixation de la caisse sur les supports de contrble.

Contrdle des faces d’appui : fig. @ et @

L'équipement de contrdle doit permettre le montage d’une caisse, dont les cotes sont dans les tolérances maximum
admissibles. Il en résulte un jeu entre certaines faces d’appui de la caisse et celles des supports de I'équipement
de contrdle.

Le controle de ces jeux se fait avec des cales d'épaisseur lorsque la caisse est centrée correctement par rapport aux
supports et n‘est soumise a aucune contrainte.

J1 : Jeu entre supports supérieurs avant B et unit d'€SSIEU & ........c.ooooiiiiiiiiiiii de 0a2 mm.
J2 : Jeu entre supports inférieurs avant € et unit d'eSSIeU © ..ot de 0a1,5 mm.
J3 : Jeu entre les supports centraux E et les longerons Sous CaiSSe : .......cc.coooieiiiiiiiiiiiien de 0a4 mm.

Le jeu compris entre les deux faces d’appui d’un support (gauche ou droit) et le longeron concerné
doit étre le méme.

J4 - J5 : La caisse doit étre en appui au maximum sur I'un des supports arriere F ou G.
Jeu compris entre les supports F et G et [es traverses ... de 0a2 mm.

RECOMMANDATIONS :

— Lors de travaux sur marbre, ne jamais serrer les vis (2) des supports centraux sans combler a 'aide de rondelles
le jeu existant en J3.

— Dans le cas d'un remplacement d'un unit avant ou arriére, il faut disposer des cales (rondelles) de 2 mm
d’épaisseur entre les supports centraux et les longerons sous caisse (ce qui permet de mettre la caisse aux cotes

nominales) et serrer les vis (2).
— Dans le cas d'un remplacement du plancher arriére, fixer la piece neuve sur les supports F et G par les piges
H et J et les écrous (7) et (8).
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TA PASSAGE AU MARBRE D'UN VEHICULE N
800-1 ACCIDENTE A L'AVANT CITROENA

OUTILLAGE SPECIAL

EI - marbre universel CELETTE

@ \

@

@ } POULres MOAUIBITES ..o e 955 900
@

® )

A

B

C

D ’ EQUIPEMENt A CONIOIE ....oooo.. oo 403 300
E

F

G

NOTA : Pour les marbres (=== 9/78) utiliser le complément 955 909 + 955 900.
(9/78 === ) utiliser 955 900.

DEPOSES PREALABLES

Mécanique :

— ensemble moteur-boite de vitesses,
— bras d’essieu et la suspension avant,
— réservoir a essence,

— roues arriéres.

PREPARATION DU MARBRE

Equiper le marbre des supports D et E.

Remarque : Les supports arriére F sont montés sur le véhicule avant sa mise en place sur le marbre.

Le support inférieur avant € et le support supérieur B seront montés aprés mise en place du véhicule
sur le marbre.
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A PASSAGE AU MARBRE D'UN VEHICULE TA
CITROENA ACCIDENTE A L'AVANT 800-1 :

PASSAGE AU MARBRE D'UN VEHICULE
ACCIDENTE A L'AVANT

Disposer le véhicule sur chandelles : (voir Op. TA. 00).

Pour les supports arriére F sur le véhicule : fig. @ @ et @

— Rabattre I'assise de siége arriére et dégager des deux cotés la garniture de fond de coffre.
— Déposer les obturateurs (1) et (2) sur les ajours des fixations d’essieu arriére.

— Déposer la rondelle plate qui se trouve entre la rondelle contact et le plancher a chacune des fixations avant (3)
et (4) de I'essieu arriére et remettre la rondelle contact et I'écrou sans serrer (ne pas enlever les deux écrous

en méme temps).
— Desserrer les écrous (5) de fixation arriére de I'essieu pour lui permettre de descendre d'environ 10 mm.

— Engager les supports F entre |'essieu et la caisse : fig. @

Poser le véhicule sur le marbre : fig. @ et @

— A l'aide d’un palan ou d’un élévateur a fourche, mettre le véhicule sur le marbre et le positionner par rapport aux
supports D et E.

— Fixer la caisse de chaque co6té par les vis (8). Ne pas serrer les vis.

— Positionner les supports arriére F par rapport au marbre et les fixer (vis 6).

— Serrer les écrous des fixations avant de |'essieu arriere.

Poser les supports avant du marbre : fig. @ et @

— Mettre le support € en place sur le marbre.

— Fixer la caisse sur les supports € & I'aide des vis (7) et des brides (10) qui servent a la fixation des bras inférieurs
d’'essieu avant.

— Poser les supports avant B et les fixer a I'aide des vis (9).

Condition de controle.

(Voir Op. TA. 800-0).
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2 TA PASSAGE AU MARBRE D’UN VEHICULE CITROENA
800-2 ACCIDENTE A L'ARIERE

OUTILLAGE SPECIAL

II] - marbre universel CELETTE

@ \

@

(3) } POUES MOTUIAITES ..o 955 900
@

® )

A )

B

C

D } EQUIPEMENt A€ CONIOIE ... 403 300
E

F

G /

NOTA : Pour les marbres (=== 9/78) utiliser le complément 955 909 + 955 900.
(9/78 =====P) utiliser 955 900.

DEPOSES PREALABLES

Mécanique :

— tble de protection sous réservoir & carburant,
— reservoir & carburant,

— unit d’essieu arriére complet,

— bras inférieurs et suspension avant.

Carrosserie :

— garniture de fond de coffre.

PREPARATION DU MARBRE

Equiper le marbre des supports :
— centraux D et E,
— avant F d'unit arriére,
— arriére G.
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CITROENA

PASSAGE AU MARBRE D'UN VEHICULE
ACCIDENTE A L'ARRIERE

TA
800-2

PASSAGE AU MARBRE D'UN VEHICULE

ACCIDENTE A L'ARRIERE
(MECANIQUE AVANT EN PLACE)

Poser le véhicule sur le marbre : fig. @

A l'aide d’un palan ou d’un élévateur a fourche, mettre le véhicule sur le marbre et le positionner par rapport aux
points non accidentes.
Fixer la caisse sur les supports D.

Contrdler les points de fixation d’essieu arriére : fig. @ et @

Mettre en place :

— les piges H aux points avant de fixation de I'essieu arriére (support F),
— les piges J aux points arriére de fixation de I'essieu arriere (support G).

(Voir Op. TA. 800-0 pour conditions de contrdle).

REMARQUES :

— Dans le cas de remplacement d’un plancher arriére complet, fixer la piéce neuve sur les supports arriere F et G

par les piges H et J et leurs écrous respectifs.

— Ne jamais procéder aux opérations de vérinage sans que la caisse soit bridée sur les supports en tous les points
non faussés. Lorsque c’'est possible, il est préférable d’utiliser des brides de fixation sous brancards.
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TA PASSAGE AU MARBRE AVEC TOUTE | N
. 800-3 LA MECANIQUE EN PLACE @ CITROENA

OUTILLAGE SPECIAL

III - marbre universel CELETTE

@ \

(3) } POUIES MOUIAITES ... 955 900
® )

A

B

c

D r EQUIPEMENt A€ CONIIBIE ..o oo 403 300
E

F

G /

NOTA : Pour les marbres (=== 9/78) utiliser le complément 955909 + 955 900.
(9/78 === ) utiliser 955 900.

DEPOSES PREALABLES

Mécanique :

— l'ensemble bras inférieur avant et suspension avant,
— le réservoir & carburant,
— les roues avant et arriére.

PREPARATION DU MARBRE

Equiper le marbre des supports avant D.

Remarque : Les supports arriere F sont montés sur le véhicule avant sa mise en place sur le marbre.
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PASSAGE AU MARBRE AVEC TOUTE

A
CITROENA LA MECANIQUE EN PLACE

TA
800-3

PASSAGE AU MARBRE AVEC TOUTE LA MECANIQUE EN PLACE

Poser le véhicule sur chandelles :

(Voir TA. 00).

Dégager partiellement la garniture de fond de coffre et déposer les obturateurs « a » et « b » : fig. @

Poser les supports arriére F sur le véhicule : fig. @ et @

Déposer la rondelle plate qui se trouve entre la rondelle contact et le plancher a chacune des fixations avant (1) de
I'unit d’essieu et remettre I'écrou et la rondelle contact sans serrer (ne pas enlever les deux écrous (1) en méme

temps).

Desserrer les écrous (2) de fixation arriére de I'unit d’essieu pour lui permettre de descendre d’environ 10 mm.

Engager les supports F entre |'essieu et la caisse.

Poser le véhicule sur le marbre : fig. @

A I'aide d’un palan ou d'un élévateur & fourche, mettre le véhicule en place sur le marbre.

Poser la caisse sur les supports avant D.
Fixer les supports arriere F sur le marbre et procéder au controle de la caisse.

(Voir Op. TA. 800-0 pour conditions de contréle).
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5 TA CONTROLE D'UNE CAISSE NUE CITROENA
800-10 SUR EQUIPEMENT CAROLINER
CAROLINER AXEL(Berline)
Caisse nue
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A CONTROLE D'UNE CAISSE NUE TA 3
CIROENA SUR EQUIPEMENT CAROLINER 800-10
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TA CONTROLE D'UN VEHICULE MECANIQUE CITROENA
800-11 EN PLACE SUR EQUIPEMENT CAROLINER
CAROLINER AXEL(Berline)
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A CONTROLE D'UN VEHICULE MECANIQUE TA 3
CITROENA EN PLACE SUR EQUIPEMENT CAROLINER 800-11
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TA CONTROLE D'UNE CAISSE NUE .
800-20 SUR EQUIPEMENT DATALINER CITROENA

DATALINER AXEL (Berline)
Caisse nue

165
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A | 189 A-F|1061,5 A | 483
B |219.5 B-F| 810, 5 B | 358
C | 163 C-F| 536 c| 218
D| 21 D-F|360,5 D |374,5
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CITROENA CONTROLE D'UNE CAISSE NUE TA 5
SUR EQUIPEMENT DATALINER 800-20
84-543 |
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CONTROLE D'UN VEHICULE MECANIQUE EN PLACE

SUR EQUIPEMENT DATALINER

CITROENA

®

TA 80-30I

DATALINER AXEL (Berline)

Mécanique
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TA
800-21

84-546

8913



CITROENA

PASSAGE DE ROUE
AVANT

TA
801-1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE
DE ROUE AVANT

8913



2 8;:\1 REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT CITROENA
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite le passage de la caisse au marbre que si le contréle de la géométrie

du véhicule est mauvais.

PREPARATION (éventuelle) POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Op. TA. 800-1)

DEPOSES PREALABLES

— aile avant,

— phare, clignotant } (coté intéressé)

— pare-chocs avant,

— tole d'habillage,

— tble anti-recyclage,

— dégager le faisceau électrique

— réservoir de lave-glace, } (edté gauche)

— batterie (cété droit)

OUTILLAGE NECESSAIRE

— Perceuse,

— Disqueuse,

— Burin a dégrafer,

— Poste oxyacétylénique,

— Pinces a souder par points,
— Appareil de soudage « MIG »,
— Pinces serre-toles.
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CITROENA

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT

TA 5
801-1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT

DEPOSE

Déposer la tdle de fermeture A : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

— LP. 1,

— LP 2

et les points :

— P.1,

— P.2

Déposer la téle de fermeture.

Déposer le passage de roue avant
fig. (2) et
a) Percer et dégrafer les points de soudure électri-
que suivant les lignes :
— LP. 3
— LP6.
et les points :
— P. 3
— P. 4,
— P. 5,
— P. 6.
b) Tracer une ligne sur le passage de roue avant :
X-X (B = 300 mm).
c) Découper le passage de roue avant suivant la
ligne X-X.
Déposer le passage de roue avant.

PREPARATION

Procéder a la remise en ligne de la caisse sur
le marbre (si nécessaire)

(Voir Op. TA. 800-1)

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur
la face interne de tous les bords a souder a la pince.

Préparer des renforts C et D pour les sec-
tions du passage de roue avant : fig.

Dans une tdle de 10/10 mm couper et former deux
renforts C et D de 60 mm de longueur pour renforcer
les sections du passage de roue.

Les engager de la moitié de leur longueur a l'intérieur
du passage de roue et les souder a la pince suivant
les lignes LP. 4 et LP. b.

Préparer la piéce neuve :

Tracer et couper la piéce neuve suivant la ligne X-X.
Présenter le passage de roue ainsi coupé sur la
caisse et |'ajuster en utilisant le gabarit de position-
nement E : fig.

Référence : OUT 50 4081 T.

POSE
Procéder au soudage du passage de roue :

A la pince suivant les lignes : fig. @ et @

— LP. 3,

— LP 6.

et les points :

— P. 5,

— P. 4

— P. 3

et suivant la ligne X-X (sur le renfort C en parallele

de LP. 4 : fig. (3)

A l'autogéne en «bouchon» (MIG) suivant les
points :

— P.6fig. (@)

— P. 7 (sur le renfort D) : fig. @

Exécuter un cordon C1 suivant la ligne X-X (sur le
passage de roue inférieur) : fig.

Déposer le gabarit de positionnement E.

Poser la tole de fermeture A : fig. @

La mettre en place et la maintenir a I'aide de pinces

serre-tbles.

L'assembler par points de soudure électrique suivant
les lignes :

— LP. 1,

— LP. 2.

et les points :

— P.1,

A l'autogéne en «bouchon» (MIG) suivant les

points :
— P. 2.

Pulvériser :
— un produit de protection des corps creux a l'inté-
rieur du passage de roue avant et dans les zones

de soudure,
— un produit de protection pour dessous de caisse

dans les zones réparées.

Peindre

Refaire la référence peinture (a/le droite).
Refixer la plaque constructeur (a/le droite).

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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TA REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE "
801-4 AVANT SUPERIEUR CITROENA

OUTILLAGE SPECIAL

Gabarit de positionnement du passage de roue supérieur.
Rétérence : MIR. 630-83/20.

RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

|"aile avant,

I'ensemble phare-clignotant, } feotd intéresse)
le pare-chocs avant,

la tdle d’habillage,

la tble anti-recyclage,

le bidon de lave-glace (coté gauche),

— la batterie (cété droit),

le faisceau électrique (partiellement).

OUTILLAGE NECESSAIRE

Disqueuse.

Perceuse.

Burin a dégrafer.

Poste oxyacétylénique.

Pince & souder par points.
Appareil de soudage « MIG ».
Pinces serre-toles.
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” REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE TA
CITROENA ROUE AVANT SUPERIEUR 801-4 5
REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT SUPERIEUR

DEPOSE POSE

Déposer le renfort d’essieu avant C : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant la ligne :

— LP. 3,

et les points :

— P.1,

— P.6.

Déposer le renfort d’essieu avant.

Déposer le passage de roue supérieur A et B.

a) Percer et dégrafer les points de soudure électri-

que suivant les lignes : fig.

— LP.1,

— LP2.

et les points :

— P. 2,

— P. 3

— P. 4,

— P.5.

b) Découper le passage de roue supérieur suivant la
ligne X-X (& une cote D = 300 mm environ).
Déposer le passage de roue supérieur.

PREPARATION

Préparer le passage de roue supérieur neuf.

Présenter le passage de roue supérieur A et B surle
passage de roue inférieur.

Tracer la section X-X.

Couper suivant le tracé.

En vue du soudage en bouchon, percer des trous de
@& =6 mm sur la piece B a I'emplacement des
points P. 2, P. 5 et P. 8.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur
la face interne de tous les bords & souder & la pince.

Préparer les renforts E et F pour les sections
sur le passage de roue inférieur : fig.

Dans une tole de 10/10 mm, couper et former deux
renforts E et F de 60 mm de largeur pour renforcer
les sections du passage de roue.

Les engager de la moitié de leur largeur a I'intérieur
du passage de roue et les souder & la pince suivant
LP. 4 etP. 7.

Poser le passage de roue supérieur B.
Positionner le passage de roue supérieur B sur le
passage de roue inférieur & l'aide du gabarit G :
fig. (3)

Référence : MR. 630-83/20.

et le maintenir a l'aide de pinces serre-tdles.

Procéder & son soudage :

a) a la pince suivant la ligne :
— LP. 2,
et les points : fig. @
— P. 3
— P. 4

b) & l'autogéne en « bouchon» (MIG) suivant les
points :

_P'S} fig. (1)

— P.2

— P.8 fig. (3)

Poser le passage de roue supérieur A
fig.

Positionner le passage de roue supérieur A et le
maintenir a I'aide de pinces serre-toles.

Procéder a son soudage & la pince suivant les lignes :
— LP. 1,

— LP. 4 (en parallele suivant la ligne X-X sur le
renfort E ).

Déposer le gabarit de positionnement.

Poser le renfort d’essieu avant C : fig. @
Mettre le renfort d’essieu avant en place et le souder
a l'autogene en « bouchon » (MIG) suivant la ligne :
— LP. 3

et les points :

— P. 1,

— P. 6.

Pulvériser :

— un produit de protection des corps creux a I'inté-
rieur du passage de roue supérieur et dans les
zones de soudure,

— un produit de protection pour dessous de caisse
dans les zones réparées.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.

8913




CITROENA

SUPPORT ESSIEU AVANT

TA
801-7

D'ESSIEU AVANT

REMPLACEMENT D'UN SUPPORT

8913



2 8;:\7 REMPLACEMENT D’UN SUPPORT D'ESSIEU AVANT CITROENA

RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération TA 800-1).

DEPOSES PREALABLES

- le capot,

- l'aile avant,

- la porte latérale,

- le siege avant, (du cété intéressé)
- le tapis de sol,

- les garnitures de tablier,

- le phare,

- la téle d'habillage,

- le pare-chocs avant,

- la téle anti-recyclage,
- la batterie (cété droit).

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a degrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT D’UN SUPPORT D’ESSIEU AVANT 8;1A7 5
REMPLACEMENT D’'UN SUPPORT D'ESSIEU AVANT
DEPOSE POSE

Déposer le passage de roue avant.
(Voir Opération TA 801-1).

Déposer la tole de fermeture C : fig. @
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes:

- LP.3, LP4, LP5,

et les points :

- P4

Déposer la tole de fermeture C.

Déposer le gousset de liaison A : fig. @
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

= [Pl LP2.

Déposer le gousset de liaison A.

Déposer le support d’essieu avant.

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP6 (de chaque coté) : fig. (3)

et les points :

- P11,

- P2, } fig. (1)

- P3,

- P.5, (de chaque coté)

- P8,

- P7,

- P8, fig.

- P9, 9 @
- P10,

- P11,

- a l'endroit des points en « a » : fig. @ et @
Déposer le support d’essieu avant.

Déposer la traverse latérale avant de soubas-
sement B.

Percer et dégrafer les paints de soudure électrique
suivant les lignes : fig.

- LP.7, LP.8, LP.9, LP10,

et les points :

- P12, P13, P.14.

Déposer la traverse latérale avant de soubassement.

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre.

(Voir Opération TA 800-1).

Ne pas monter les supports d'essieu avant C et D du
coté accidenté.

Controler les points subsistants.

Si nécessaire, procéder au vérinage et au redressage
des éléments de caisse restés en place.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de bords a souder a la pince.

Poser la traverse latérale avant de soubasse-
ment B.

Mettre en place la traverse latérale avant sur la caisse
et la maintenir a I'aide de pinces serre-tbles.
Procéder a son soudage a la pince suivant les lignes :
fig.

- LP.7, LP.8, LP.9, LP.10,

et les points :

- P12, P13,

- P.14 (ces derniers en passant par I'ajour D).

Positionner le support d’essieu avant :
fig.
Mettre en place le support d'essieu avant sur la

caisse.
Poser les supports de marbre € et D et fixer le

support d’'essieu sur I'équipement de contrble (inter-
poser une cale de 2 mm d’épaisseur entre le longeron
et le support E pour obtenir la cote nominale).

Procéder au soudage du support d’essieu
avant.

A la pince suivant les lignes : fig. @

- LP.6 (de chaque cbté),

et les points :

- P.5 (de chaque coté),

- P7, P8, P9, P10,

- P2, fig.

A I'autogene en « bouchon » (MIG) suivant les points :
= Pl P8

et en « a » fig.

- P11,

- P.6, fig.

Poser le gousset de liaison A : fig. @

Poser le gousset de liaison et le souder a I'autogene
en « bouchon » (MIG) suivant les lignes :

- LP.1, LP.2.

Poser le passage de roue avant.

(Voir opération TA 801-1).

Déposer la caisse du marbre.

Poser la tole de fermeture C : fig. @

Mettre en place la tole de fermeture et la maintenir a
l'aide de pinces serre-tbles.

Procéder a son soudage a la pince suivant les lignes :

- LP.3, LP4, LP5.
Al'autogene en « bouchon » (MIG) suivant les points :

- P4,
Parfaire I’étanchéité de la caisse.
(Voir Opération TA 800-00).

Pulvériser :

- un produit de protection pour corps creux a l'inté-
rieur des éléments remplacés ou réparés,

- un produit de protection pour dessous de caisse
sous plancher et passage de roue avant.

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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2 TA REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET CITROENA
802-1 SOUS PLANCHER AVANT
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Vooir Opération TA 800-1).

DEPOSES PREALABLES

- l'aile avant,

- la porte latérale,

- le siége avant, (coté intéressé)
- le tapis de sol,

les garnitures de tablier,

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse

- Burin a deégrafer,

- Pince a souder par points,

- Poste oxyacétylénique

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pince serre-tbles.
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CITROENA REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET TA 5
SOUS PLANCHER AVANT 802-1
REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET SOUS PLANCHER AVANT
DEPOSE POSE

Déposer la tdle de fermeture B : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP5,

- LP3,

- LP4,

et les points :

- P1.

Déposer la tdle de fermeture B.

Déposer le gousset de liaison A : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.1,

- LP.2.

Déposer le gousset de liaison A.

Déposer le longeronnet :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP6, .
. LP,7,} fig. @
et les points :

i $:23 } (de chaque cété) fig. @

Déposer le longeronnet en le tirant vers l'arriére du
véhicule.

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre.

Positionner la caisse sur le marbre.

(Voir Opération TA 800-1).

Contréler les points avant subsistants.

Si nécessaire, procéder au vérinage et au redressage
des éléments de tblerie restés en place.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les téles, si nécessaire.

Meuler les surépaisseurs subsistants de soudure.
Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d’impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder & la pince.

Positionner le longeronnet sur la caisse :
fig.

Déposer le support de marbre E afin de faciliter la
mise en place du longeronnet.

Mettre en place le longeronnet et le maintenir sur la
caisse a l'aide de pinces serre-toles.

Remettre en place le support E et interposer entre les
faces d’appui et le longeronnet des cales de 2 mm
d’épaisseur.

Fixer la caisse sur le support E (vis [1]).

Procéder au soudage du longeronnet :

- ala pince suivant les lignes :

- LP6 .

> fig. (: )
: LP.7,} o
et les points :

- P2, (de chaque coté)
- P.3 (en passant par I'ajour C) fig.

Poser le gousset de liaison A : fig. @

Poser le gousset de liaison et le souder a I'autogene
en « bouchon » (MIG) suivant les lignes :

- LP.1,

- LP2.

Déposer la caisse du marbre.

Poser la téle de fermeture B : fig. @

Mettre la tole de fermeture en place et la maintenir &
I'aide de pinces serre-tdles.

L'assembler a la pince suivant les lignes :

- LP5,

- LP3,

- LPA4.

A l'autogene en « bouchon » (MIG) suivant les points

- P

Parfaire I'étanchéité de la caisse.
(Voir Opération TA 800-00).

Pulvériser :

- un produit de protection des corps creux a l'intérieur
du longeron neuf et dans les zones de soudure,

- un produit de protection pour dessous de caisse
dans les zones réparées.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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5 TA REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE AVANT CITROENA
802-4 SOUS MOTEUR
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre que si :
- I'un des supports d'essieu avant est déformé,
- le contrdle de la géométrie du véhicule est mauvais.

PREPARATION (éventuelle) POUR PASSAGE AU MARBRE

(Voir Opération TA 800-1).

DEPOSES PREALABLES

- le pare-chocs avant,
- la tole d’'habillage avant,
la tole anti-recyclage,

1

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse

- Burin a dégrafer,

- Pince a souder par points,
- Appareil de soudage « MIG
- Pince serre-toles.

I'ensemble phare-clignotant.

»,
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CITROENA

REMPLACEMENT D’UNE TRAVERSE AVANT TA 5
SOUS MOTEUR 802-4

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE AVANT SOUS MOTEUR

DEPOSE

Déposer la téle de fermeture A : fig. @
(de chaque coté).

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes:

- LP.1,

= LP.2,

- LP.3,

- LP4,

et les points :

- P1,

- P2

Déposer la tole de fermeture A (de chaque cété).

Déposer la traverse avant B

fig. @ @ et @

(de chaque cété).

Percer et dégrafer les points :

- P.3 (deux points bouchon « MIG »),
- P4,

- P5,

- P86,

- P7,

- P8,

- P9

Déposer la traverse avant B.

PREPARATION

Si nécessaire :

Procéder sur le marbre, a la remise en ligne des
supports d'essieu avant.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder.

POSE

Poser la traverse avant B.

Mettre en place la traverse avant B et la maintenir &
I'aide de pinces serre-tbles.

Procéder au soudage a la pince suivant les points :
fig. 2). () et

- P7,

- P86,

- P8,

- P4,

- Pb,

- P9,

Par points de soudure autogéne en « bouchon » (MIG)
suivant les points :

- P3: fig. 2)

Poser la tole de fermeture A : fig. @

(de chaque coté).

Mettre en place la tole de fermeture et la maintenir a
I'aide de pinces serre-toles.

Procéder au soudage a la pince suivant les lignes :

- LP.1,

- LP2,

- LP.3,

- LP4,

et les points :

- P.1.

Par pointe de soudure autogene en « bouchon » (MIG)
suivant les points :

- P2

Déposer la caisse du marbre (en cas d'un
passage au marbre).

Pulvériser :

- un produit de protection des corps creux a l'intérieur
des piéces neuves et dans les zones de soudure,

- un produit de dessous de caisse dans les zones
réparés.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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2 TA REMPLACEMEANT D'UNE TRAVERSE CITROENA
802-7 SOUS BOITE DE VITESSES

RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération TA 800-1).

DEPOSES PREALABLES

- les ailes avant (de chaque cété).

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pince serre-tbles.
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CITROENA REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE TA 5
SOUS BOITE DE VITESSES 802-7
REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE SOUS BOITE DE VITESSES
DEPOSE POSE

Déposer la tole de fermeture A : fig. @

de chaque coté de la traverse :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes:

- LP.1,

- LP.2,

- LP5,

et les points :

- P1.

Déposer les téles de fermeture.

Déposer la traverse sous boite de vitesses :

fig. @ et

de chaque coté

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- P2,

- P4,

- P6,

- P3,

- Pb,

Déposer la traverse sous boite de vitesses (avec la
tole de fermeture B).

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre.
Positionner la caisse sur le marbre.
(Voir Opération TA 800-1).

Contréler les points avant subsistants.

Si nécessaire, procéder au vérinage et au redressage
des éléments de tolerie restés en place.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire.

Meuler les surépaisseurs subsistantes des soudures.
Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d’'impression conductrice sur la
face interne des bords a souder a la pince.

Poser la traverse sous boite de vitesses :
fig.

Positionner la traverse sur les deux supports d’essieu
avant et la maintenir a I'aide de pinces serre-tdles.
Procéder au soudage de la traverse & la pince suivant
les points :

- P2,

- P6,

- P4, (de chaque cété)

- P3,

- P5,

Déposer la caisse du marbre.

Poser les toles de fermeture A et B :

fig.

Positionner les tdles de fermeture A et B et les
maintenir & I'aide de pinces serre-tbles.

Procéder au soudage a la pince suivant les lignes :
- LP3,

- LP4,

- LP.1, » (de chaque cété)

- LP.2,

- LP5,

Parfaire I’'étanchéité de la caisse.
(Voir opération TA 800-00).

Pulvériser :

- un produit de protection des corps creux a l'intérieur
de la traverse neuve et dans les zones de soudure,

- un produit de protection pour dessous de caisse
dans les zones réparées.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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2 8;:1 REMPLACEMENT PARTIEL D'UNE BAIE DE PARE-BRISE CITROENA
REMPLACEMENT PARTIEL D'UNE BAIE DE PARE-BRISE
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- le pare-brise et son scellement,
- la planche de bord,
le capot,

la porte latérale et son caoutchouc d’étanchéité

! (coté intéressé)
I'aile avant,

- le balai d’essuie-glace avec écrou et rondelle de fixation.

A l'aide d’'une bache, protéger les garnitures intérieures contre les projections d'étincelles.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin & dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pinces a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA

REMPLACEMENT PARTIEL TA 7
D’'UNE BAIE DE PARE-BRISE 803-1

REMPLACEMENT PARTIEL D’'UNE BAIE DE PARE-BRISE

DEPOSE

Découper partiellement la baie de pare-brise :
Couper & la scie a métaux suivant les lignes :
fig. (1)

X-X
Y-Y.
ATTENTION de ne pas détériorer le montant intérieur.

Déposer la baie de pare-brise (partiellement);
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes : fig.

- LP.1 (entre les deux coupes),

- LP.2 (jusqu‘a la coupe X - X),

- LP3,

et les points :

- P1,

- P2,

- P3,

- P4

Eliminer la brasure B.1 : fig. @

Déposer la partie latérale de baie de pare-brise.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Eliminer le mastic restant en « a» : fig. @
et refaire le cordon avec du mastic préboudiné de

g =12 mm.

Appliquer une couche d’'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder & la pince.

Présenter la baie de pare-brise neuve :

Tracer sur la baie de pare-brise neuve les coupes
X - XetY -Y en fonction des coupes de la caisse.

POSE

Poser la baie de pare-brise :
Présenter, découper et ajuster la baie de pare-brise.
La maintenir en place & 'aide de pinces serre-toles.

Verifier son positionnement en utilisant le pare-brise
comme gabarit.

Assembler la baie de pare-brise :

Pointer la baie de pare-brise a I'aide d'un appareil de
soudage (MIG) suivant X- X et Y- Y : fig. (3)

Procéder au soudage a la pince suivant les lignes :
fig. 1)

- LP.1,

- LP2,

- LP.3,

et les points :

- P.1,

- P2,

- P3

- P4

Exécuter un point de brasure en B.1 : fig. @
Exécuter un cordon de soudure autogéne (MIG) sui-

vant : fig.
- X-X
-Y-Y

NOTA : Faire des points tangents successifs jusqu’a
ce qu'ils constituent un cordon (soudage semi-inter-

rompu).

Meuler et surfacer les cordons de soudure
autogéne suivant X - X et Y - Y. Si nécessaire,
faire une finition a I'étain aux raccordements X - X et
Y=Y,

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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2 8'1I'1A1 REMPLACEMENT D’UN DEMI-TABLIER INFERIEUR CITROENA
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération TA 800-1).

DEPOSES PREALABLES

- la console,

- la planche de bord,

- le groupe de chauffage et ses conduits,

- la colonne de direction,

- le pédalier,

- les garnitures de tablier et d’auvent,

- les tapis avant,

- le réservoir de lave-glace,

- le faisceau électrique (partiellement),

- l'aile avant, phare, clignotant (cété intéressé),
- I'ensemble pare-chocs avant, tole d'habillage, téle anti-recyclage,
- la batterie,

- la porte avant (coté intéressé),

- les sieges avant.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pince serre-toles.




TA

811-1

CITROENA

8913 |

80-1219 I




TA
811-1

CITROENA




TA 5

CITROENA REMPLACEMENT D'UN DEMI-TABLIER INFERIEUR 811-1
REMPLACEMENT D’UN DEMI-TABLIER INFERIEUR
DEPOSE POSE

Déposer le passage de roue avant complet.
(Voir Opération TA 801-1).

Déposer le support d’essieu avant :
(Voir Opération TA 801-7).

Déposer le demi-tablier avant : fig. @

a) Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :
- LP.1,
- LP2,
- LP.3,
- LP4,
- LP5.

b) Eliminer le point de brasure suivant:
- B2
Déposer le demi-tablier avant.

Déposer la niche : fig. @

a) Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant la ligne :
- LPG,
et les points :
- P1.

b) Eliminer le point de brasure suivant :
- B.1.
Déposer la niche.

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre.

Mettre la caisse sur le marbre et contrdler les points
avant subsistants.

(Voir Opération TA 800-1).

Préparer les lignes de dégrafage.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Reformer les tbles, si nécessaire.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder a la pince.
Suivant la ligne LP.3, exécuter des trous (& = 5 mm)
en vue du soudage a 'autogene en bouchon.

Poser la niche : fig. @

Mettre la niche en place et la maintenir a I'aide de
pinces serre-toles.

Procéder a son soudage a la pince suivant la ligne :
- LP6

et les points :

- P.1.

Poser le demi-tablier avant : fig. @
Mettre le demi-tablier en place et le maintenir a I'aide
de la pince serre-tbles.

Procéder a son soudage :

a) a la pince suivant les lignes :
- LP.T,
- LP2,
- LP4,
- LP5,

b) al'autogéne en « bouchon » (MIG) suivant la ligne :
- LP3.
Faire des points de brasure suivant :

- B.1,
- B2

Poser le support d’essieu avant.
(Voir Opération TA 801-7).

Poser le passage de roues avant complet.
(Voir Opération TA 801-1).

Déposer la caisse du marbre.

Parfaire I'étanchéité et la protection de la
caisse.
(Voir Opération TA 800-00).

Pulvériser:

- un produit de protection pour corps creux sur la face
interne de tous les éléments réparés ou remplacés,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le passage de roue et le plancher avant.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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) TA REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE COTE

821-1

PARTIE AVANT

CITROENA

RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite le passage de la caisse au marbre que si :

- la face interne du brancard de bas de caisse est déformée,
- le contrdle de la géométrie du véhicule est mauvais.

PREPARATION (éventuelle) POUR PASSAGE AU MARBRE

(Voir Opération TA 800-0).

DEPOSES PREALABLES

- la porte avant,

- l'aile avant,

- le tirant de porte avant,

- le joint d’étanchéité de porte avant,

- l'interrupteur de feuillure,

- le profilé d'enjolivement de gouttiere,
- le siege avant,

- la garniture latérale de pied avant,

- la garniture de brancard de bas de caisse,
- la garniture de brancard de pavillon,
- la ceinture de sécurité,

- la garniture de pied arriere,

- la glace de pare-brise,

- la planche de bord.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

Perceuse,

- Burin a degrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince & souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pince serre-tbles.

g (coté intéressé)
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CITROENA REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE COTE TA 5
. PARTIE AVANT 821-1
REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE COTE - PARTIE AVANT
DEPOSE POSE

Déposer l'aile arriére.
(Voir Opération TA 824-1).

Déposer le panneau de coté :

fig. @ @ @ @ @ et @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.1, (feuillure d’encadrement compléte),

- LP2,

- LP3,

- LP.4 (jusqu’a LP.3),

- LP5 (de X-X a Y-Y),

- LP6,

- LP7,

- LP8,

et les points :

- P11,

- P2,

- P3,

- P4,

- Pb.

Relever les languettes de tOle en « a» « b », « c » et
« e

Ecarter I'angle supérieur avant « d » du panneau de
cote et degrafer les points de soudure électrique P.6 :
fig.

Eliminer le point de brasure B.1 : fig. @

Dégager le panneau de coté.

Percer les deux points de soudure de part et d'autre
de I'écrou (1) servant a la fixation de l'aile arriére :
fig.

PREPARATION

Poser et fixer la caisse sur le marbre, procéder aux
opérations de vérinage et redressage si nécessaire.
Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudage sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder & la pince.
Couper la plaguette de fixation de |'aile arriére au ras
de la ligne de soudure LP.3.

Récupérer la partie avant « ¢ » munie de I'écrou et la
souder par point de soudure électrique sur le nouveau
panneau de cbte en « h » : fig. (centrer I'écrou par
rapport au trou).

Poser le panneau de coté: fig. @ a @
Positionner le panneau de co6té sur la caisse et le
maintenir & I'aide de pinces serre-tdles.

Vérifier 'encadrement de porte latérale en utilisant la
porte comme gabarit. Vérifier également que la cote
F =171 fig. 51) est bien respectée et que les trois
ecrous de fixation de l'aile sont alignés.

Procéder au soudage du panneau :

A la pince suivant les lignes :

- LP.1,

- LP.2,

- LP4,

- LP.5 (de X-X a Y-Y),

- LP.7,

et les points :

- P1,

- P2

- P3,

- P4,

- P5.

Ecarter I'angle supérieur avant « d » du panneau de
coté. ;

Souder a I'autogene en « bouchon » (MIG) suivant P.6
et LP.3.

Rabattre I'angle supérieur avant « d » du panneau de
coté.

Procéder au soudage a la pince suivant les lignes LP.6
et LP.8.

Exécuter un point de brasure suivant B.1.

Rabattre les languettes « a », « b », « c» et « & ».

Poser l'aile arriére :
(Voir Opération TA 824-1).

Fixer les charniéres sur la caisse : fig. @
Mettre la porte en place et fixer les charniéres sur la
caisse par les vis (2) et (3).

Poser la porte et régler les éléments latéraux du
véhicule.

Procéder au soudage autogéne (MIG) des charniéres
suivant C1 et C2.

Parfaire I'étanchéité de la caisse.
(Voir Opération TA 800-00).

Protéger par pulvérisation d'un produit
adapté les corps creux et zones de soudure
des éléments remplacés ou réparés.

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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2 TA REMPLACEMENT DE L'EMBOAU'l: ARRIERE CITROENA
821-4 DE PANNEAU DE COTE
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pasle passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- I'enjoliveur d'entrée de coffre

- le feu de signalisation arriere,

et ses agrafes,

- la glace de custode et son scellement,
- les joints d'étanchéité de la porte latérale et du volet arriere (partiellement),

- la gache de porte latérale,

- la baguette d’enjolivement d'aile,
- la garniture de montant arriere,
- le jonc de finition de gouttiére,

- le garnissage du pied milieu,

- la goulotte de remplissage du réservoir d'essence (cdté gauche).

} (coté intéressé)

Protéger les garnitures intérieures contre les projections d'étincelles en cours de soudage.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,

- Pinces serre-toles.
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REMPLACEMENT DE L’EMBOUT ARRIERE TA 5

CITR A i
OENA DE PANNEAU DE COTE 821-4

REMPLACEMENT DE L'EMBOUT ARRIERE DE PANNEAU DE COTE
DEPOSE POSE

Déposer l'aile arriére.
(Voir Opération TA 824-1).

Déposer I'embout arriére de panneau de
coté : fig.

A l'aide d’une scie, couper I'embout de panneau au
ras de la liaison avec le brancard avant.

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.1,

- LP.2,

- LP.3,

- LP4.

Relever les deux languettes « a ».

Déposer 'embout du panneau de coté.

Dégrafer les points de soudure suivant la ligne LP.5 et
dégrafer le bord de tble restant dans le brancard.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder a la pince.
Replier la tole supportant I'écrou « b » de facon qu’elle
ne géne pas I'assemblage des deux parties de bran-
card et faire deux points a la pince suivant P.1 :
fig.

Préparer les piéces neuves : fig. @ et @
Prendre une téle supportant les écrous de fixation
d’aile neuve et la couper suivant Y-Y & une cote
F = 215 mm de I'extrémité.

Positionner la tdle « d » sur I'embout du panneau de
cote et la souder a la pince suivant P.2.

Positionner I'embout arriére de panneau de
coté : fig. @

Mettre I'embout « d » en place et I'ajuster par rapport
au passage de roue et au pied milieu.

Apres positionnement, le maintenir en place a l'aide
de pinces serre-tbles.

Présenter l'aile arriére afin de contréler la position des
trois écrous (1).

Procéder au soudage de I'embout arriére de
panneau de coté: fig.

A la pince suivant les lignes :

- LP.1,

- LP2,

- LP.3,

- LPA4.

A l'autogene en « bouchon » (MIG) suivant la ligne :
- LP5.

Rabattre les deux languettes « a ».

Poser l'aile arriére :
(Voir Opération TA 824-1).

Parfaire I'étanchéité de la caisse.

Pulvériser :

- un produit de protection pour dessous de caisse
sous le passage de roue arriére,

- un produit de protection pour corps creux sur la face
interne de tous les éléments réparés ou remplacés.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des élé-
ments préalablement déposés.
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Z 8;‘:\7 REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PANNEAU DE COTE CITROENA
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite le passage de la caisse au marbre que si :
- la face interne du brancard de bas de caisse est déformée,
- le contrdle de la géométrie du véhicule est mauvais.

PREPARATION (éventuelle) POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération TA 800-0).

DEPOSES PREALABLES

- l'aile avant,

- la porte laterale,

- le joint d’étanchéité de la porte latéerale, (coté intéressé)
- la garniture de pied avant, de pied arriére et de brancard de bas de caisse,

- le siege avant,

- la banquette arriere,
- les tapis avant et arriere (les dégager partiellement),
- la ceinture de sécurité,

Cas du remplacement de la partie arriére du panneau de coté nu
- la glace de custode et son scellement,

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PANNEAU DE COTE 8;1"7 5
REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PANNEAU DE COTE
DEPOSE Préparer les lignes de dégrafage.

Déposer l'aile arriére.
(Voir Opération TA 824-1).

Déposer la tole d’étanchéité inférieure avant
B : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant la ligne LP.2,

et les points :

- P11,

- P2,

- P3

- P4

Ecarter la partie inférieure de I'équerre de
fixation A du battant de I'aile avant : fig.
Percer et dégrafer (sur une longueur de 100 mm
environ) les points de soudure électrique suivant la
ligne LP.1.

Déposer la partie inférieure du panneau de
coté : fig.
Couper :

- a la cisaille suivant X-X et Z-Z,
- a la scie a métaux suivant Y-Y.

Attention de ne pas détériorer les tdles situées
derriére.

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP3,

- LP4,

- LP5,

- LPB,

- LP.7,

et les points :

- P5,

- PG,

Ecarter la partie inférieure avant € du brancard de bas
de caisse.

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
P.7 : fig. (3)

Déposer la partie inférieure du panneau de cdHté muni
du renfort de bas de caisse.

PREPARATION

Procéder au contrdle et a la remise en ligne de
la caisse sur le marbre (s/ nécessaire).
(Voir Opération TA 800-0).

Reformer les toles, si nécessaire.

Couper la plaguette de fixation de I'aile arriére au ras
de la ligne de soudure LP4 : fig.

Récupérer la partie avant de la plaquette munie de
I'écrou et la souder par points de soudure électrique
en « d » sur le nouveau panneau_de coté (centrer
I'écrou par rapport au trou) : fig.

Faire le tracé sur le nouveau panneau de coté.
Tracer la coupe Z-Z en y ajoutant 20 mm : fig. @
Tracer la coupe X-X en y ajoutant 30 mm : fig. @
Couper la piéce suivant ces deux traces.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d’'impression conductrice surla
face interne de tous les bords & souder & la pince.

POSE

Poser le renfort de bas de caisse.

Présenter le renfort sur la caisse et le maintenir en
place a 'aide de pinces serre-tdles.

Procéder au soudage en « bouchon » suivant les
points P.10.

A la pince suivant les points P.8 et P.9.

Poser le panneau neuf :

Mettre le panneau neuf en place et le maintenir en
place a I'aide de pinces serre-tbles.

Verifier 'encadrement de la porte latérale en utilisant
la porte comme gabarit. Vérifier également que la
cote h =171 mm fig. : est bien respectée et
que les trois écrous de fixation de l'aile sont bien
alignés.

Procéder au soudage du panneau a la pince suivant
les lignes :

- LP.3,

- LP5,

- LP6,

- LP7
a l'autogéne en « bouchon » (MIG) suivant les points

P.6 et les lignes LP.4.
Effectuer un cordon de soudure autogene suivant Z-Z
et X-X.
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821.7 REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PANNEAU DE COTE CITROENA

POSE (suite)

Remarque : Dans le cas ol la réparation ne concerne pas le pied arriére, réaliser une coupe partielle suivant W-W
a une cote e = 268 mm : fig.
Remplacer le renfort de bas de caisse partiellement et réaliser un fourreau f de 50 mm de longueur : fig. @

Procéder au soudage du renfort de bas de caisse :
Effectuer un cordon de soudure autogene en « k » : fig. @
Procéder au soudage a la pince du fourreau suivant les points P.5.

Poser le nouveau panneau en l'ayant coupé auparavant suivant W-W et réaliser un cordon de soudure autogéne
suivant cette ligne.

En vue du soudage en « bouchon », percer des trous (& = 6 mm) sur le panneau neuf suivant la ligne LP.2, les points
P6 et la ligne LP.3 : fig. (§) et ()
Remettre en place 'extrémité de I'équerre de fixation A de l'aile avant et la souder par points « bouchon ».

Poser la tole d’étanchéité inférieure avant B.

Procéder au soudage a la pince suivant la ligne LP.1 et les points P.1, P.2, P3 et P4.
Surfacer les cordons de soudure.

Poser l'aile arriére.
(Voir Opération TA 824-1).

Parfaire I'étanchéité de la caisse.

Protéger par pulvérisation d'un produit adapté les corps creux et zones de soudure des eléments remplacés ou
réparés.

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement déposés.

ATTENTION : A la pose du panneau de cété, pour le soudage en bouchon de la ligne LP.3, respecter
la cote J = 35 mm : fig.




CITROENA

TA
821-7

LP.1

80-93 | P.

8913



CITROENA

TOLE DE FEUX ARRIERE

TA
823-7

DE FEUX ARRIERE

REMPLACEMENT D'UNE TOLE

8913



2 8;:7 REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FEUX ARRIERE CITROENA
REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FEUX ARRIERE
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- le pare-chocs arriere,

- le feu de signalisation arriere,

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes, (coté intéressé)
- la garniture de passage de roue arriere,

- la garniture du montant arriére,

- le joint d'étanchéité et la gache de la porte de coffre,
- la garniture de fond de coffre.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA 14 REMPLACEMENT D’UNE TOLE DE FEUX ARRIERE 8;:7 5

REMPLACEMENT D’'UNE TOLE DE FEUX ARRIERE

DEPOSE POSE
Déposer la tole de feu arriére : fig. @ Poser la tdle de feux arriére :
Percer et dégrafer les points de soudure électrique Mettre la tole de feux arriére en place. La maintenir a
suivant les lignes : I'aide de pinces serre-tOles.
- LP. 1,
- LP. 2,
- LP. 3, Souder la téle de feux arriére : fig. @
- LP. 4,
et les points : Procéder au soudage a la pince suivant les lignes :
- P.1, - LP. 1,
- P2 - LP. 2,
- P.3 - LP. 3,
- P 4. - LP. 4,
Eliminer le point de brasure suivant : ?tplej points :
B fig. @ b
; . - P. 3
Déposer la tole de feux. - P. 4 (cas ou l'aile est déposée).
Si l'aile n‘est pas déposée, faire un point de soudure
autogene (MIG) suivant P. 4.
. Faire un point de brasure suivant :
PREPARATION - B. 1 2 fig, @
Préparer les lignes de dégrafage. Proteger les corps creux par pulvérisation d’un produit
' A adapté (en particulier dans les zones de soudage des
Reformer les tdles si nécessaire. éléments réparés ou remplacés).
Décaper les zones de soudage sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d’impression conductrice sur la Peindre.

face interne de tous les bords a souder a la pince.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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REMPLACEMENT D'UNE AILE ARRIERE

CITROENA

RECOMMANDATION

REMPLACEMENT D'UNE AILE ARRIERE

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

Protéger les garnitures intérieures contre les projections d’étincelles en cours de soudage.

le feu de signalisation arriére,

la glace de custode et son scellement,
les joints d'étanchéité de la porte latérale
et du volet arriere (partiellement),

la gache de porte latérale,

la baguette d’enjolivement d’aile,

la garniture de montant arriére,
le jonc de finition de gouttiére,
le garnissage du pied milieu,

\

(coté intéressé)

P

/

la goulotte de remplissage du réservoir (coté gauche)

OUTILLAGE NECESSAIRE

Disqueuse,

Perceuse,

Burin a dégrafer,

Poste oxyacétylénique,

Pince & souder par points,
Appareil de soudage « MIG »,
Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT D’UNE AILE ARRIERE 824-1
REMPLACEMENT D’UNE AILE ARRIERE
DEPOSE POSE

Eliminer la brasure en B. 1 : fig. @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

S 1 fig. (2)

- LP.2: fig.
- LP. 3: fig.

- LP. 4
= LP.5 ;
et les points :

B } fig. 2)

® ®®

- P.2:

Déposer les trois vis (1) : fig. @
Relever les deux languettes «a » : fig. @

Déposer l'aile arriére.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder a la pince.

Positionner l'aile :

Mettre |'aile en place et I'ajuster par rapport a la porte
latérale et la porte de coffre.

Aprés positionnement, maintenir l'aile en place a
I'aide de pinces serre-tdles et des trois vis (1) :

fig. (2)

Procéder au soudage de |'aile arriere, a la pince
suivant les lignes :

Sl fig. ()
2. fig.-(3)
~P.3.  fig. (@)

- LP. 4 } fig.@

= LP. B

et les points :

-P.1:
fig.
-P.2: } g @

Rabattre les deux languettes « a » : fig. @
Faire une brasure en B. 1 : fig. @

Surfacer cette brasure.

Parfaire I'étanchéité de la caisse :

Pulvériser :

- un produit de protection pour dessous de caisse
sous le passage de roue arriere,

- un produit de protection pour corps creux sur la face
interne de l'aile.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
préalablement déposés.
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TA REMPLACEMENT D'UNE TOLE EXTERIEURE CITROENA

4 824-4 DE PASSAGE DE ROUE ARRIERE
REMPLACEMENT D'UNE TOLE EXTERIEURE DE PASSAGE DE ROUE ARRIERE
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,
- le feu de signalisation arriére,
- la glace de custode et son scellement,
- le joint d’étanchéité de la porte latérale,
et du volet arriére (partiellement)
- la gache de porte latérale,
- la baguette d’enjolivement d’aile,

(du coté intéressé)

- la garniture de montant arriére,
- le jonc de finition de gouttiére,
- le garnissage du pied milieu,

la goulotte de remplissage du réservoir (cété gauche).

Proteger les garnitures intérieures contre les projections d’étincelles en cours de soudage.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disque

- Perceuse

- Burin & dégrafer

- Poste oxyacétylénique

- Pince a souder par points

- Appareil de soudage « MIG »
- Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT D’UNE TOLE EXTERIEURE TA 5
DE PASSAGE DE ROUE ARRIERE 824-4
REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE PASSAGE DE ROUE ARRIERE
DEPOSE POSE

Déposer l'aile arriére.
(Voir Opération TA. 824-1).

Déposer I'obturateur fixé en « a » : fig. @

Ecarter I’anneau de remorquage : fig. @
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
P.1.

Replier le bord supérieur de I'anneau de remorquage
vers |'extérieur afin de permettre le dégagement de la
téle de passage de roue.

Remarque : Dans le cas ou la répartition nécessite
le remplacement de I'anneau de remorquage, percer
et dégrafer les points de soudure électrique suivant
les points :

53 KHG]

Déposer I'anneau de remorquage.

Déposer la tdle extérieure de passage de roue
arriére : fig. ]
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.1,
- LP2,
- LP.3.

Déposer la tole extérieure du passage de roue.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tbles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder a la pince.

Poser la tole extérieure de passage de roue :
fig. (1).

Mettre la tdle neuve en place et la maintenir a I'aide
de pinces serre-téles.

Rabattre le bord supérieur de l'anneau de remor-
quage.

Procéder au soudage a la pince suivant les lignes :
- LP.1,

- LP2,

- LP3,

et les points :

- P.1.

Poser I'anneau de remorquage : fig. @
(dans le cas ou il a été dépose).

Mettre I'anneau de remorquage en place et procéder
3 son soudage a la pince suivant :

- P,
- P2
- P3.

Poser I'obturateur sur I'ajour « a » : fig. @

Mettre I'obturateur en place, et & I'aide d’'un mastic
d’étanchéité, mastiquer toute sa périphérie.

Poser l'aile arriére.
(Voir Opération TA. 824-1).

Pulvériser :

- un produit de protection pour corps creux sur la face
interne de tous les éléments réparés ou remplacés,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le passage de roue neuf.

Peindre.

Procéder a la pose et au réglage des élé-
ments préalablement déposés.
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2 82727 REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE CITROENA
REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération TA. 800-2).

DEPOSES PREALABLES

- la tablette arriere,

- les sieges avant et arriére,

- le tapis arriére,

- le tapis de coffre,

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

- le pare-chocs arriére,

- la goulotte de remplissage du réservoir d’essence (cété gauche),

- le jonc de finition de gouttiére,

- le feu de signalisation arriére,

- la glace de custode et son scellement,

- le joint d’étanchéité de porte latérale, et du volet arriére,
- la gache de porte latérale,

- les ceintures de sécurité arriére,

} (coté intéressé)

- les garnitures de passage de roue arriére,
de montant arriere et de pied milieu. /

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-tdles.
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TA 5

CITROENA REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE Mg
REMPLACEMENT D’UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE
DEPOSE POSE

Déposer l'aile arriére :
(Voir Opération TA. 824-1).

Déposer I’embout arriére A du panneau de
coté :
(Voir Opération TA. 821-4). fig. @

Déposer I’anneau de remorquage B : fig. @

Déposer la tdle C de feu arriére : fig. @
(Voir Opération TA. 823-7).

Déposer le passage de roue :

Eliminer la brasure en B1 : fig. (7).

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.2,  fig. (2).

- LP.
- LP.
- LP.
- LP.
- LP.
- LP.
- LP.

LCOoONOO MW
\-—Y—-d
=
«Q

et les points :

®

@

S }fig. @.
@

®

3,

- P4, fig.
-P.5 fig.

- P.6

-p.7. Liig. (®
- P8

- P9

- p.10, Ltig. (7).
- P11

Relever la languette « a » : fig. @
Déposer le passage de roue arriére.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudage sur caisse et élements
neufs.

Appliquer une couche d’impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder & la pince.

Poser la caisse sur le marbre.

Contrdler les points de fixation de l'unit arriére.
(Voir Opération TA. 800-2).

Remettre la caisse en ligne si nécessaire.

Poser le passage de roue arriére.

Mettre le passage de roue en place et le maintenir a
|'aide de pinces serre-toles.

Procéder a son soudage :

- 4 la pince suivant les lignes :

P2, fig. (@)
-LP.3 ] o
P4 [N
-LP.5 | @
PG }f'g' ®.
SR 7] @

- LP.8, }"9‘ @
et les points :
P2 | g
_p3 } fig. @
P4 fig.(3)
-p5 fig. (B).
- P8,

-p.7. \fig. (®).
- P8

-P9 .

- P.10, }f'g' @

- 3 l'autogéne en « bouchon » (MIG) suivant les
points :

- P11 fig. (7).
et la ligne LP. 9

Remarque :

L'exécution du point de brasure B.1 sera réalisé a la

pose de la tole de feu.
Rabattre la languette « a » fig. @

Poser I’'embout de tole de fermeture supérieur

D : fig. ().

Procéder a son soudage suivant la ligne LP.1 et le

point P.1.

Poser la tole extérieure de passage de roue :

(Voir Opération TA. 824-4).

Poser la tdle C de feu arriére.

(Voir Qpération TA. 823-7).

Poser I'anneau de remorquage.

Poser I’embout arriére A de panneau de coté.

(Voir Opération TA. 821-4).

Poser l'aile arriére : (Voir Opération TA. 824-1).

Parfaire I’'étanchéité de la caisse.

Pulvériser :

- un produit de protection pour dessous de caisse
sous le passage de roue et le plancher arriére.

- un produit de protection pour corps creux dans le
brancard de bas de caisse , le longeronnet, la
traverse arriere.

Déposer la caisse du marbre.

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement

déposés.
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i 8;:1 TRAVAUX SUR PAVILLON CITROENA

REMPLACEMENT D'UN PAVILLON

RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- la glace de pare-brise et son scellement,

- les glaces de custode et leurs scellements,

- la porte de coffre et son caoutchouc d’étanchéité,
- I'enjoliveur d'entrée de coffre et ses agrafes,

- le profilé de gouttiére (de chaque cété),

- les pare-soleil,

- la garniture de pavillon.

Rabattre la banquette arriére.

Protéger les garnitures intérieures contre les projections d’étincelles en cours de soudage et de meulage.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA

TRAVAUX SUR PAVILLON

TA
S
825-1

DEPOSE

Déposer le pavillon : fig. @ et @

De chaque cote :

Eliminer la brasure en B. 1.

Percer et degrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP. 1
- LP. 2
- LP. 3 (de chaque coté)

Déposer le pavillon.

Déposer la traverse centrale : (s nécessaire)
fig.

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant :

- P. 1 (de chaque coté).

Dégrafer la languette « a » (de chaque coté).
Déposer la traverse centrale.

Déposer la traverse arriére (s/ nécessaire)

fig. @ @ et @

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les points :

-P.2

- P.3 (de chaque cbté)

- P4

Dégrafer la languette « b » (de chaque coté).
Déposer la traverse arriére.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles si nécessaire.

Décaper les zones de soudage sur caisse et élements
neufs.

Supprimer les points « ¢ » de mastic insonorisant (si
les traverses ne sont pas remplacées) et les refaire.

Appliquer une couche d'impression conductrice surla
face interne de tous les bords a souder.

Mastiquer la zone « d » (de chaque céte) : fig. @
(liaison pavillon, montant de baie de pare-brise).

POSE

Poser la traverse arriére : fig. @ @ et @
Mettre la traverse arriere en place.

La maintenir en place & l'aide de pinces serre-toles.
L'assembler par points de soudure électrique suivant
les points :

-P.2
-P.3 (de chaque coté)
- P4

Rabattre la languette « b » (de chaque coté).

Poser la traverse centrale : fig. @

Mettre la traverse centrale en place.

La maintenir en place a l'aide de pinces serre-tdles.
L'assembler par points de soudure électrique suivant
les points .

- P.1 (de chaque coté).

Rabattre la languette « a » (de chaque coté).

Déposer du mastic insonorisant aux différents points
« ¢ » sur les traverses centrale et arriére

fig. @ et

Poser le pavillon : fig. @ et @

Mettre le pavillon en place.

Le maintenir a I'aide de pinces serre-toles.

Vérifier la baie de pare-brise (utiliser la glace comme
gabarit). L'assembler par points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP.1
- LP.2
- LP. 3 (de chaque coté)

Exécuter une brasure en B. 1 (de chaque cote).
Surfacer cette brasure.

Parfaire I'étanchéité de la caisse :
(Voir Op. TA. 800-00).

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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TA REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE A
2 825-4 PAVILLON-BAIE DE PARE-BRISE CITROENA
REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE PAVILLON-BAIE DE PARE-BRISE
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

- les portes latérales et leur caoutchouc d'étanchéité,

- les ailes avant,

- le pare-brise et son scellement,

- le capot,

- le balai d'essuie-glace avec écrou et rondelle de fixation,
- la planche de bord,

- les garnitures de pavillon.

A l'aide d'une bache, protéger les garnitures intérieures contre les projections d’étincelles.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
Pinces serre-tdles.
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CITROENA

REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE PAVILLON TA B
BAIE DE PARE-BRISE 825-4

DEPOSE

Déposer le pavillon :
(Voir Op. TA. 825-1)

Déposer la baie de pare-brise : fig. @ et @
Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :

- LP. 1 (de chaque céte)

- LP. 2

- LP. 3

et les points :

- P.1

-P.2

- P.3 (de chaque cété)
-P.4

- P.

Eliminer la brasure B. 1 (de chaque coté).
Déposer la baie de pare-brise.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les tbles si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

De chaque cété, éliminer le mastic restant en « a » et
refaire le cordon avec du mastic préboudiné de
@ =12 mm : fig. (3).

Appliquer une couche d’impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder & la pince.

POSE

Poser la baie de pare-brise :

La mettre en place et la maintenir a l'aide de pinces
serre-toles.

Vérifier son positionnement en utilisant le pare-brise
comme gabarit.

Assembler la baie de pare-brise :
fig. @ et @
Par points de soudure & la pince suivant les lignes :

- LP. 1 (de chaque cété)
- LP.2
- LP.3

et les points :
P.2
- P.3 (de chaque coté)
P.4
Exécuter un point de brasure B. 1 (de chaque coté).

Poser le pavillon :
(Voir Op. TA. 825-1)

Protéger les corps creux par pulvérisation d'un produit
adapté (en particulier dans les zones de soudage des
éléments réparés ou remplacés).

Procéder a I’étanchéité du pavillon par masti-
cage :
(Voir Op. TA. 800-00).

Peindre.

Poser et régler les éléments préalablement
déposés.
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2 TA REMPLACEMENT COMPLET D'UN PLANCHER
831-1 ARRIERE

CITROENA

REMPLACEMENT COMPLET D'UN PLANCHER ARRIERE

RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Op. TA. 800-2)

DEPOSES PREALABLES

- tablette arriere,

- les siéges avant et arriére,

- le tapis arriére,

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

- le pare-chocs arriére,

- la goulotte de remplissage du réservoir d’essence (coté gauche),
- le joint d’'étanchéité du volet arriére.

- le jonc de finition de gouttiére, \
- le feu de signalisation arriére,

- la glace de custode et son scellement,

- le joint d'étanchéité de porte latérale, 3 (de chaque coté)
- la gache de porte latérale,

- les ceintures de sécurité avant et arriére,

- les garnitures de passage de roue arriére, )
de montant arriére et de pied milieu.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT COMPLET D'UN PLANCHER TA 5
ARRIERE 831-1
REMPLACEMENT COMPLET D'UN PLANCHER ARRIERE
DEPOSE POSE

Déposer les deux ailes arriére :
(Voir Op. TA. 824-1)

Déposer les deux passages de roue arriére
(Voir Op. TA. 824-7)

Déposer le plancher arriére :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes : fig. @ et

- LP. 1

- LP.2 (de chaque cété)

- LP. 3

et les points : fig. @ @ et @
- P

-P.2

-P.3 (de chaque cété)

-P.4

-P.5

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre :
(Voir Op. TA. 800-2)

Procéder aux opérations de controle et de redressage
nécessaire.

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles, si nécessaire

Décaper les zones de soudure sur caisse et eléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords & souder a la pince.

Mettre le plancher arriére en place :

Mettre le plancher en place et le positionner par
rapport aux quatre supports arriere du marbre.

Le fixer par les quatre piges des supports arriere.
(Voir Op. TA. 800-2)

Procéder au soudage du plancher arriére :
- a la pince suivant les lignes : fig. @ et @
- LP. 1

- LP. 2 (de chaque cété)

- LP. 3

et les points : fig. @ @ et @

P.1

P.2

P.3 (de chaque cété)
- P4

P.5

a l'autogéne en « bouchon » (MIG) suivant la ligne
LP.1 (partie impossible a la pince) : fig. .
ATTENTION : Afin d’obtenir un soudage en « bou-

chon » correct, il est recommandé de percer la pre-
miére t6le & un & de 6 mm.

Poser les passages de roue arriére :
(Voir Op. TA. 824-7)

Poser :
- les ailes, arriere  (Voir Op. TA. 824-1)
- les toles de feux (Voir Op. TA. 823-7)

Poser la téle de panneau central arriére :
fig.

Mettre la tdle en place et procéder a son soudage, a
la pince suivant les lignes :

- LP. 4,

= LP. 5,

et les points :

- P. 6.

Parfaire I’étanchéité de la caisse :
(Voir Op. TA. 800-00)

Pulvériser :

- un produit de protection a l'intérieur de tous les
corps creux des éléments réparés ou remplacés,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le plancher arriére et les passages de roue.

Peindre.
Poser et régler les éléments déposés au préa-
lable.

REMARQUE : Il est impossible de remplacer le plancher arriére complet sans déposer les deux

passages de roue arriére.
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2 8;1A4 REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PLANCHER ARRIERE CITROENA
REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PLANCHER ARRIERE
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre dans tous les cas ou :
- la traverse arriére de fixation de I'unit d’essieu est a remplacer,

- il y a des déformations du plancher ou du passage de roue en avant de la traverse servant a la

fixation de I'unit d’essieu,

- le contrble de la géométrie est mauvais.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE

(Voir Op. TA. 800-2)

DEPOSES PREALABLES

- la tablette arriére,
- les sieges arriére,
- le tapis arriére,

- le tapis de coffre,

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

- le pare-chocs arriére,

- le joint d'étanchéité du volet arriére,

- les feux de signalisation arriére,

- les ceintures de sécurité avant et arriére,
- les garnitures de passage de roue arriére,
- les garnitures de montant arriére.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince & souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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TA 5

CITROENA REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PLANCHER ARRIERE 831.4
REMPLACEMENT PARTIEL D'UN PLANCHER ARRIERE

DEPOSE POSE

Déposer : Poser la partie arriére neuve du plancher :

- les deux toles de feux arriere A : fig. @
(Voir Op. TA. 823-7)

- les deux longeronnets arriere, partiellement
(Voir Op. TA. 832-1)

Déposer les anneaux de remorquage : fig. @

Dégrafer les points de soudure suivant LP. 1 et
déposer I'anneau de remorquage gauche et droit.

Déposer le plancher arriére partiel

(ensemble comprenant : plancher arriére partiel, tra-
verse arriere B d’essieu arriére et traverse inférieure
arriére).

Tracer un axe X-X passant par le milieu des ajours

« b » du plancher : fig. et !
Tracer une ligne « a », paralléle a X-X, a une cote de
22 mm vers l'avant : fig. et

A l'aide d’un burin, couper le plancher suivant X-X.
Dégrafer les paints_ de soudure électrique suivant les
lignes : fig. @ et @)

- LP. 2, (de chaque cété)

- LP. 4,

- LP. 5, (de chaque cété)

et les points :

- P.1 (de chaque coté)

Déposer I'ensemble plancher-traverses.

A l'aide d'une cisaille, faire la section définitive du
plancher suivant la ligne « a ».

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tbles, si nécessaire

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder a la pince.

Préparer le plancher neuf : fig. @ et @
Tracer un axe X-X passant par le milieu des ajours
« by

Tracer une ligne « ¢ » 8 30 mm en avant de I'axe X-X.

Couper le plancher suivant « ¢ » et exécuter un soyage
de 8 mm de largeur sur le bord avant de la piéce
utilisée.

Poser la caisse sur le marbre
(Voir Op. TA. 800-2)
Procéder & sa remise en ligne, si nécessaire.

IMPORTANT :

Positionner le plancher neuf sur la caisse (verifier sa
position longitudinale par rapport aux coins inférieurs
des passages de roue) et le maintenir a l'aide de
pinces serre-toles.

Procéder au soudage & la pince des deux parties de

plancher, suivant LP. 6 : fig. @
(un point tous les 40 mm environ).

Poser la traverse arriére B d’essieu arriére :
fig. @ et

Mettre la traverse B en place et la fixer sur les
supports arriére du marbre (Voir Op. TA. 800-2).
Procéder & son soudage a la pince suivant les lignes :
- LP. 3,

- LP. 4.

Poser les longeronnets arriére
(Voir Op. TA. 832-1)

Achever le soudage du plancher et de la tra-
verse B : fig. :
Procéder au soudage a la pince suivant :

- la ligne LP. 2

et les points P. 1 (de chaque cote)

Poser la traverse inférieure arriére
(Voir Op. TA. 831-7)

Poser les renforts D de fixati de la tole de
protection sous caisse : fig. 3

Mettre les trois renforts D en place et les souder a la
pince suivant P. 2.

Poser les tdles de feux arriére
(Voir Op. TA. 823-7)

Déposer la caisse du marbre.

Parfaire I'étanchéité de la caisse
(Voir Op. TA. 800-00)
Mastiquer la liaison des deux parties de plancher.

Pulvériser :

- un produit de protection & l'intérieur de tous les
corps creux des éléments réparés ou remplaces,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le plancher arriére et les passages de roue.

Peindre.

Poser et régler les éléments déposés au
préalable.

Dans le cas ou le remplacement de la traverse arriére B de fixation de I'essieu arriére n’est pas
nécessaire, procéder au remplacement partiel suivant le principe de la section : fig. :

Ce systéme peut permettre d’éviter le passage au marbre dans le cas ou il n’y a pas de déformations

du plancher en avant de cette traverse.
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TA REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE INFERIEURE N
- 831-7 ARRIERE CITROENA
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSES PREALABLES

— le pare-chocs arriére,

— les feux de signalisation arriére,

— l'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

— la garniture de passage de roue arriére (partiellement),
— la garniture de montant arriére,

— le joint d’étanchéité et la gache de la porte de coffre,
— la garniture de fond de coffre (partiellement).

OUTILLAGE NECESSAIRE

— Disqueuse,

— Perceuse,

— Burin a dégrafer,

— Poste oxyacétylénique,

— Pince a souder par points,

— Appareil de soudage « MIG »,
— Pinces serre-toles.
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CITROENA 1 4

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE INFERIEURE TA 5
ARRIERE 831-7

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE INFERIEURE ARRIERE

DEPOSE

Déposer les anneaux de remorquage gauche
et droit : fig. (1).

Dégrafer les points de soudure électrique suivant la
ligne :

— LP. 1,

et les points :

— P 1,

— P. 3.

Déposer I'anneau de remorquage (de chaque cété).

Déposer les toles de feux arriére :
(Voir Op. TA. 823-7).

Déposer le panneau arriére A : fig. @

Dégrafer les points de soudure électrique suivant
LP. 2 et LP. 3 et déposer le panneau A.

Déposer le support de gache de hayon
fig.

Degrafer les points de soudure électrique P. 4 et
déposer le support de géache.

Déposer la traverse inférieure arriére
fig. @ et

Dégrafer les points de soudure électrique suivant la
ligne :

— LP. 4,

et les points :

— P.8,
— P9, (de chaque cé6té)

— P.10.
Dégager la traverse inférieure.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliguer une couche d'impression conductrice sur
la face interne de tous les bords a souder & la pince.

POSE

Poser la traverse arriére : fig. @ et @

Mettre la traverse en place, et la maintenir a l'aide de
pinces serre-toles.

Procéder au soudage a la pince, suivant la ligne :
— LP. 4,

et les points :

— P. 8,
— P9 (de chaque cété)

— P.10.

Mettre en place les raidisseurs latéraux B et les
souder a l'autogene (MIG) suivant P. 7.

Poser le support de gache de hayon : fig. @

Mettre en place le support de géche et le souder
suivant P. 4.

Poser les anneaux de remorquage : fig. @

Mettre les anneaux de remorquage en place et les
souder a la pince suivant : P. 3, LP. 1, P. 1.

Poser le panneau arriére A : fig. @
Positionner le panneau sur la caisse et le maintenir a
I'aide de pinces serre-tbles.

Procéder a son soudage a la pince suivant les lignes
LP. 2 et LP. 3.

Poser les toles de feux arriére.
(Voir Op. TA. 823-7)

Parfaire I’étanchéité de la caisse. (Voir Op. TA.
800-00)

Pulvériser :

— un produit de protection pour corps creux a l'inté-
rieur de la traverse et des tdles de feux,

— un produit de protection de dessous de caisse
sous la partie arriere du soubassement.

Peindre :

Poser et régler les éléments déposés au préa-
lable.

IMPORTANT : Dans le cas ou il n‘est pas nécessaire de remplacer la traverse compleéte, il est
possible de laisser la tole de feux du c6té non accidenté en faisant une section suivant X-Xa 310 mm

de I'extrémité de la traverse : fig.

Dans ce cas, il faut :

— couper perpendiculairement la piéce neuve suivant X-X a 310 mm de son extrémité : fig. @

— exeécuter une coupe identique suivant X-X sur la traverse de caisse : fig. @

— couper et former un renfort C de 50 mm de longueur et le souder sur la partie restante de traverse suivant
P. 5 (le renfort étant placé a cheval sur la section X-X) : fig.

— poser la traverse neuve et la souder sur le renfort par trois points de soudure a la pince suivant P. 6.
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2 8;:1 REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET ARRIERE CITROENA
RECOMMANDATION

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

PREPARATION POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération : TA 800-2).

DEPOSES PREALABLES

- la tablette arriere,

- les sieges avant et arriére,

- le tapis arriere,

- le tapis de coffre,

- I'enjoliveur d’entrée de coffre et ses agrafes,

- le pare-chocs arriére,

- la goulotte de remplissage du réservoir d'essence (coté gauche),
- le joint d’étanchéité du volet arriére.

- le jonc de finition de gouttiére, \
- le feu de signalisation arriére,

- la glace de custode et son scellement,

- le joint d'étanchéité de porte latérale,

- la géache de porte latérale,

- les ceintures de sécurité avant et arriére,

- les garnitures de passage de roue arriere,

- le montant arriére et de pied milieu. }

} (du coté intéressé)

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin & dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince a souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET ARRIERE 8;:1 5
l. — REMPLACEMENT COMPLET D'UN LONGERONNET ARRIERE
(Cas de remplacement du passage de roue arriére)
DEPOSE POSE

Déposer l'aile arriére :
(Voir Opération : TA 824-1).

Déposer le passage de roue arriére :
(Voir Opération : TA 824-7).

Déposer le longeronnet complet :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes: fig. @ et

- LP1,

- LP2,

et les points : fig. @ @ et @
- P11,

- P2,

- P3,

- P4,

- P5,

- PG,

- P7.

- P8

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre :
(Voir Opération : TA 800-2).

Procéder aux opérations de contrdle et de redressage
nécessaires.

Préparer les lignes de dégrafages.

Reformer les téles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et ¢léments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice surla
face interne de tous les bords & souder a la pince.

Poser le longeronnet arriére :

Mettre le longeronnet en place et le maintenir a l'aide
de pinces serre-toles.

Procéder au soudage du longeronnet :

- & la pince suivant les lignes : fig. @ et @
- LP.1,
- LP2,

et les points : fig. @ @ et @
- P1,
- P2,
- P3,
- P4,
- P5,
- PG,
- P7,
- P8

Poser le passage de roue arriére :
(Voir Opération : TA 824-7).

Poser l'aile arriére :
(Voir Opération : TA 824-1).

Poser la tole de feu
(Voir Opération : TA 823-7).

Parfaire I’étanchéité de la caisse.
(Voir Opération : TA 800-00).

Pulvériser :

- un produit de protection & l'intérieur de tous les
corps creux des éléments réparés ou remplaces,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le plancher arriére et le passage de roues.
Déposer la caisse du marbre :

Peindre.

Poser et régler les éléments déposés au préa-
lable.
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6 8;2A1 REMPLACEMENT D'UN LONGERONNET ARRIERE CITROENA
Il. — REMPLACEMENT PARTIEL D'UN LONGERONNET ARRIERE
(Cas du non remplacement du passage de roue arriére)
DEPOSE POSE

Déposer la téle de feu.
(Voir Opération : TA 823-7).

Déposer le longeronnet partiel :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes : fig.

- LP1,

- LP2,

et les points : fig. @
- P1,
- P2

Couper le longeronnet suivant X-X a une cbte
a = 40 mm fig.

Remarque : Attention de ne pas détériorer le pas-
sage de roue ainsi que le plancher.

Déposer partiellement le plancher.
(Voir Opération : TA 831-4).

PREPARATION

Poser la caisse sur le marbre :

(Voir Opération : TA 800-2).

Procéder aux opérations de contrdle et de redressage
nécessaires.

Préparer le nouveau longeronnet et le couper a
dimension.

Dans une téle de 1 mm, couper et former un renfort
@ de 50 mm de longueur pour renforcer la section.

L'engager de la moitié de sa longueur dans la partie
de longeronnet restant sur la caisse.

Le souder & la pince suivant les points P.3 : fig. @
Preparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.

. Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice sur la
face interne de tous les bords a souder & la pince.

Poser partiellement le plancher :
(Voir Opération : TA 831-4).

Poser le nouveau longeronnet (coupé a di-
mension).

Mettre le longeronnet en place et le maintenir & I'aide
de pinces serre-tdles.

Procéder au soudage du longeronnet :
fig.
- ala pince suivant les lignes:

- LP.1, (partie accessible a la pince)

- P2, ( — - — )

et le point :

- P2

A I'aide d'un appareil de soudage (MIG) réaliser des
points « bouchon » suivant les lignes : fig.

- LP.1,
- LP2,

et les points : fig. @
- P.1.

(zone inaccessible & la pince)

Exécuter un cordon de soudure suivant X - X :
fig. 1)
NOTA : Pour obtenir un soudage en « bouchon »

correct, il est nécessaire de percer 8 @ =6 mm la
premiére des téles a assembler.

Meuler les soudures autogénes.

Poser la tole de feu.
(Voir Opération : TA 823-7).

Parfaire I'étanchéité de la caisse:
(Voir Opération : TA 800-00).

Pulvériser:

- un produit de protection a l'intérieur de tous les
corps creux des éléments réparés ou remplacés,

- un produit de protection de dessous de caisse sous
le plancher arriére et le passage de roue.

Déposer la caisse du marbre.
Peindre.

Poser et régler les éléments déposés au préa-
lable.
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2 TA REMPLACEMEN:I' D’UNE TRAVERSE CITROENA
832-4 SOUS SIEGES AVANT
RECOMMANDATION

Cette opération ne nécessite le passage de la caisse au marbre que si :

- la face interne du brancard de bas de caisse est déformée,
- le contrdle de la géométrie du véhicule est mauvais.

PREPARATION EVENTUELLE POUR PASSAGE AU MARBRE
(Voir Opération : TA 800-3).

DEPOSES PREALABLES

- les sieges avant,

- la console centrale,

- le tapis avant,

- le tapis arriére,

- les joints d’étanchéité de portes avant.

OUTILLAGE NECESSAIRE

- Disqueuse,

- Perceuse,

- Burin a dégrafer,

- Poste oxyacétylénique,

- Pince & souder par points,

- Appareil de soudage « MIG »,
- Pinces serre-toles.
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CITROENA

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE TA B
SOUS SIEGES AVANT 832-4

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE SOUS SIEGES AVANT

DEPOSE

Déposer la traverse sous siéges avant :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes

- LP.1,

- LP2,

et les points :

- P,
- P7,
Déposer la traverse.

} (de chaque cote)

Déposer (si nécessaire) le support latéral de
siége avant :

Percer et dégrafer les points de soudure électrique

suivant les points
- P. 2

P. 3.
- P.4,
P.5,
- P. 6.
Déposer le support.

PREPARATION

Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tbles si nécessaire.

Décaper les zones de soudure sur caisse et éléments
neufs.

Appliquer une couche d'impression conductrice surla
face interne de tous les bords & souder a la pince.

POSE

Poser et assembler (si nécessaire) le support
latéral de siége avant :

Mettre le support latéral en place, 'aligner par rapport
au support central.

Le maintenir a I'aide de pinces serre-toles.

Procéder & son soudage : a la pince suivant les
points :

- P2,

- P5b,

- P6,

en « bouchon » (« MIG » ou oxyacétylénique) suivant

les points :
- P3
- P4

Poser et assembler la traverse sous siéges
avant :

Positionner la traverse sur la caisse a une
cote a = 268 mm de I'axe des trous de fixation sur les
supports latéraux a l'axe des trous de fixation sur la
traverse.
Maintenir la traverse en place a l'aide de pinces
serre-toles.
La fixer sur la caisse par soudage :
- ala pince suivant les lignes :
- LP1,
- LP.2,
- en « bouchon » (« MIG » ou oxyaceétylénique) suivant
les lignes :
- LP.1,
- LP2,

et les points :
- P.1 (de chaque coté).

} (parties inaccessibles a la pince)

NOTA : Pour obtenir un soudage en « bouchon »
correct, il est nécessaire de percer & & = 6mm la
premiére tole & assembler.

Parfaire la protection de la caisse.
(Voir Opération : TA 800-00).

Peindre.

Poser et régler les éléments déposés au préa-
lable.
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CITROENA

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE : 1
ELEMENTS AMOVIBLES ET HABILLAGE

Numéro
de I'Opération

DESIGNATION

TA 840-0
TA 840-1
TA 841-1

TA 842-1

TA 844-1

TA 851-1

TA 852-1

TA 853-1

TA 853-4

TA 856-1

TA 961-1

TA 961-4

TA 988-1

MR 630-84/29
MR 630-84/31
MR 630-84/37

Réglage des éléments d’'habillage.
Pose des bandeaux d’enjolivement et de protection.

Porte latérale.
I. — Réglage d'une porte latérale.
Il. — Remplacement d'une porte latérale.
Ill. — Déshabillage et habillage d'une porte latérale.
IV. — Remplacement d'un panneau extérieur de porte latérale.

Remplacement d'un jeu de barillets.
|. — Remplacement d’un barillet de porte latérale.
Il. — Remplacement d'un barillet sur porte de coffre.

Porte de coffre.
|. — Dépose et pose de la porte de coffre.

I. — Remplacement d'une porte de coffre.
Ill. — Remplacement d'une glace de lunette arriere.

Aile avant.
— Remplacement d’une aile avant.

Capot.
I. — Remplacement d'un capot.
II. — Déverrouillage d'un capot.

Habillage avant.
|. — Dépose et pose du pare-chocs avant.
Il. — Dépose et pose d'une tbéle anti-recyclage.

Pare-chocs arriére.
— Remplacement d’un pare-chocs arriere.

Planche de bord.
— Remplacement d’une planche de bord.

Pare-brise.
— Remplacement d’'une glace de pare-brise.

Glace de custode.
— Remplacement d'une glace de custode.

Garnissage intérieur.
|. — Remplacement d'une garniture de pavillon.
Il. — Remplacement d'une garniture de passage de roue arriere.

OUTILLAGE.

Plan d’exécution des outils MR figurant au chapitre.

Extracteur des agrafes de maintien de manivelle de léve-glace (Op. TA 841-1).
Crochet pour ouverture du capot (Op. TA 852-1). 4

Clé pour dépose et pose de I'écrou de serrure de porte de coffre (Op. TA 844-1).
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8::0 REGLAGE DES ELEMENTS D'HABILLAGE CITROENA
I - PARTIE AVANT
Valeur (en mm)
: Jeu entre capot et baie de pare-briSe ... A1 =872
Désaffleurement : A2 =1 _9
s Jeu entre aile avant 8t CAPOt ... B1=6+15
Désaffleurement : B2 = 0 _$
tJeu entre Capot € PhAre ..o C1=12=x2
: Jeu entre aile avant et feu indicateur de dir€CtiON ......c.ccooooooo oo D1=8+2
Désaffleurement : D2 = 0 + 1

s Jeu entre capot et Calandre ...
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CITROENA REGLAGE DES ELEMENTS D'HABILLAGE sloA 5 5

Il. — PARTIE CENTRALE

Valeur (en mm)

A : Jeu entre baie de pare-brise et aile avant ..., Al =
Désaffleurement : A2 =0 £ 1
B : Jeu entre baie de pare-brise et encadrement de porte ... B1=6x2
C : Jeu entre pavillon et encadrement de PO ... Cl=6x2
D : Jeu entre porte €t PIBA @ITIEIE ...t D1=6+2
E : Jeu entre porte de coffre et enjoliveur d’entrée de porte de coffre ... E1=6+2
F 2 Jeu entre porte: 0 Gile @ITIEIE .......cunrssoseosisvsssesismss ssimisssmms s sases sove saso v seassusssinssusms s sssavessss F1=6+2
G : Jeu entre porte et @il@ @VANT ... G1=6=3

Désaffleurement : G2 = 0 *3
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8::0 REGLAGE DES ELEMENTS D'HABILLAGE CITROENA
Ill. — PARTIE ARRIERE
Valeur (en mm)
: Jeu entre porte de coffre et pavillon ..o A1 =111+?2
: Jeu entre porte de coffre et feUX aITIEre ... oo B1 =7
: Jeu entre porte de coffre et feux armiere ... Cl1=6
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POSE DES BANDEAUX D’'ENJOLIVEMENT
ET DE PROTECTION

CITROENA

POSE DES BANDEAUX
D’ENJOLIVEMENT ET DE PROTECTION

Poser les pions :

De chaque cété :

Tracer les axes des pions sur les ailes avant et arriére
et sur la porte (voir cotes, sur croquis).

Poser les pions, soit :
- au pistolet a souder (pour les axes soudables,
référence : 79 03 011 196),

- ala pince a riveter (percer a @ = 2,6 mm pour les
rivets « POP » en « Té », référence : 95 533 089).
Enduire les trous d'une goutte de mastic d'étanchéité.

Exemple : Mastic 8630 E (3M).

Poser les bandeaux d’enjolivement et de pro-
tection :

Positionner les agrafes supérieures sur le véhicule et
les agrafes inférieures sur les bandeaux.

Nettoyer a I'alcool dénaturé les zones de collage des
bandeaux.

Positionner et agrafer les bandeaux sur les pions.
Retirer les feuilles de protection des auto-collants.

Appliquer fortement chaque bandeau sur les diffé-
rents éléments.
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OUTILLAGE SPECIAL

: Extracteur a inertie pour axe de porte.
Référence : 8-1303 AZ.

: Extracteurs d'axes de porte.
Référence : 8-1303.

: Griffe pour régler les charniéres de portes.
Référence : 8-1304.

: Extracteur de clips de manivelle de léve-glace.
Référence : MR. 630-84/29.
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TRAVAUX SUR PORTE LATERALE

TA
841-1

I. — REGLAGE D'UNE PORTE LATERALE

RETOUCHE SUITE A MAUVAIS MONTAGE

Modifier la position des charniéres supérieure et inférieure en agissant sur celles-ci a lI'aide d’'une griffe C
Référence : 8-1304.

fig. (1)

Desserrer I'écrou (1) et modifier la position de la gache : fig. @
(Voir Op. TA 840-0 pour conditions de réglage).

NOTA : Dans le cas ou ces deux opérations ne sont pas suffisantes pour obtenir un réglage correct, il faut dessouder

I'une des charniéres, ou les deux, si nécessaire.

Mettre la porte en place et fixer les charnieres sur la caisse par les vis (2) : fig. @

MONTAGE ET REGLAGE D'UNE PORTE LATERALE
SUITE A REMPLACEMENT DU PANNEAU DE COTE

Régler tous les éléments latéraux du véhicule.
(Voir Op. TA 840-0 pour conditions de réglage).

Procéder au soudage a lI'autogéne (MIG) des charnieres suivant C.1 et C.2 : fig. @
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CITROENA

Il. — REMPLACEMENT D’UNE PORTE LATERALE

DEPOSE

Déposer la porte :

A l'aide d'un chasse-goupille (& = 6 mm) déposer
I'axe (1) du tirant de porte :

A l'aide de l'appareil a inertie A : fig. @
Référence : 8-1303 AZ

et de I'extracteur d'axe B : fig. @
Référence: 8-1303

extraire les axes des charnieres supérieure et infe-
rieure suivant le sens des fleches « a » et « b » :

fig. (1)

Déposer la porte.

Déshabiller la porte.
(voir chapitre Il).

PREPARATION
Peindre la porte neuve.

Habiller la porte :
(Voir chapitre 111).

Mettre les axes de charniéres en place sur la
caisse : fig. @

Engager légérement la goupille (2) dans le tenon
inférieur de la demi-charniére supérieure et la gou-

pille (3) dans le tenon supérieur de la demi-charniére
inférieure.

POSE

Poser la porte :

Mettre la porte en place (aligner les trous des deux
parties de chaque charniere).

A l'aide d'un marteau engager les axes de charnieres
supérieure et inférieure dans leurs logements.

NOTA : Lors du remontage, engager les axes de
charniéres dans le sens inverse des fleches « a » et

« by fig. @

Régler la porte
(voir chapitre 1).

Vérifier le fonctionnement de la porte :

(verrouillage intérieur et extérieur, montée et descente
de la glace).

Nettoyer les garnitures et la glace (si nécessaire).
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CITROENA TRAVAUX SUR PORTE LATERALE 8:1“1 9
IIl. — DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UNE PORTE LATERALE
DESHABILLAGE HABILLAGE

Déposer la porte.
(voir chapitre ).

Déposer :
- le leche-glace intérieur et ses agrafes de fixation,
- le leche-glace extérieur et ses agrafes de fixation,
- I'agrafe de maintien de la manivelle D de léve-
glace a l'aide de l'outil D
Référence . MR. 630-84/29

- la manivelle de léeve-glace )
- I'accoudoir E [vis (1)]. } fig. @

- l'applique de finition F de la poignée intérieure

[vis (6)] fig.
- le bandeau supérieur A
| e s fig. (1)
- le vide-poches intérieur [vis (4)]
- le profilé en caoutchouc H de bas de porte :
fig. (3)
- le panneau garni et les feuilles d'étanchéité,
- le rétroviseur extérieur (porte gauche),

pour cela deposer : fig. @ et @

- le bouton de commande € [vis (3)],
- le cache B [vis (2)].
- les cinqg vis (5).

Déposer la glace : fig. @ et @

Déposer les écrous (7) et dégager le mécanisme de
leve-glace G en le poussant vers l'intérieur et en le
faisant coulisser vers l'arriére pour le libérer du bas de
glace.

Déposer le coulisseau arriere [vis (8)].

Dégager la glace J en l'inclinant vers l'avant et en
tirant vers le haut.

Sortir le mécanisme de léve-glace par I'ajour P.
Déposer les coulisses en feutre de I'encadrement de
glace.

Déposer la serrure et ses commandes :

fig. @). 6). @) et @)

Décrocher les commandes & distance M du boitier
de serrure W en « a » et des agrafes K.

Déposer les deux écrous (9) de la commande inté-
rieure L et sortir la commande par I'ajour P.
Déposer I'obturateur R, desserrer la vis (11) et déga-
ger la tige Q de commande extérieure T.

Déposer la platine 8§ et le boitier de serrure W
[vis (12)].

Retirer I'agrafe V et déposer le support de barillet U.
Déposer la commande extérieure T [vis (10)].
Déposer les écrous prisonniers N (en les tournant
d’un quart de tour) : fig.

Poser la serrure et ses commandes :

tig. @).(5).6) ¢t @)

Poser la commande extérieure T [vis (10)].

Mettre en place la platine 8 et le boitier de ser-
rure W.

Les fixer par les vis (12).

Poser le support de barillet U et le fixer par I'agrafe V.
Mettre en place et fixer [écrou (9)] la commande
intérieure L.

Accrocher les tiges Ml de commande & distance sur
la serrure W en « a » et les fixer sur la porte (agra-
fes K).

Engager la tige Q. de commande intérieure dans son
logement, régler sa position et serrer la vis (11).
Veérifier le fonctionnement de la serrure et ses com-
mandes.

Poser la glace et le léve-glace : fig. @ et @
Poser les coulisses en feutre.

Engager le mécanisme de léve-glace G dans la porte
par l'ajour P.

Engager la glace J dans la porte et la positionner (&
mi-hauteur).

Engager les galets de leve-glace dans la glissiére du
bas de glace.

Positionner et fixer le léve-glace G par les vis (7).
Engager le coulisseau arriére dans le galet arriére du
leve-glace et le fixer par les vis (8).

Vérifier le coulissement de la glace et si nécessaire
modifier I'inclinaison de I'ensemble glace - léve-glace
par l'intermédiaire des fixations [vis (7) et (8)].

Poser :

- les écrous prisonniers N (en les tournant d'un quart
de tour),

- les feuilles d’étanchéite,

- le panneau garni (ne pas oublier le ressort de
manivelle de léve-glace),

- le panneau supérieur

- le vide-poches inférieur [vis (4)] : fig. @

- l'applique de finition F de la poignée intérieure
[vis (6)] fig.

- I'accoudoir E Tvis (1)] : fig. (1)

- la manivelle de léve-glace D : fig. @

- le profilé H en caoutchouc de bas de porte,

- les léche-glace extérieur et intérieur,
le rétroviseur extérieur (coté gauche),

pour cela poser : fig. @ et @

- les vis (5),

- la cache B [vis (2)].

- le bouton de commande € [vis (3)].

NOTA : Lorsque la glace est fermée, la manivelle doit
étre en position inclinée a 45 vers 'avant et vers le
haut.

Poser et régler la porte sur le véhicule

(voir chapitres | et /1.
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IV. — REMPLACEMENT D'UN PANNEAU EXTERIEUR DE PORTE LATERALE

DEPOSE

Déposer la porte.
(voir chapitre 11).

Déposer :

- les leche-glace intérieur et extérieur,

- le panneau garni intérieur,

- la commande extérieure de serrure,

- la glace et ses coulisses en feutre,

- le rétroviseur extérieur (porte gauche).

Déposer le panneau de porte : fig. @

A l'aide d'un burin, découper les deux cordons de
soudure (MIG) en :

- C.1,

- C. 2

Percer et dégrafer les points de soudure électrique
suivant la ligne :

- LP.1

et les points :

- P71,

= P 2.

Déposer le panneau en meulant ou en redressant les
deux bords tombés.

PREPARATION

Redresser les bords de la partie intérieure de porte en
«d»et«e »n: fig.

Encoller le panneau : fig. @
Mélanger soigneusement les parties A et B de la
colle « TEROKAL 6015 ». (Voir N.I. 80-94 TT).

A l'aide d'une spatule, appliquer la colle sur une
largeur d'environ 20 mm des bords verticaux et
inféerieur du panneau.

POSE

Poser le panneau de porte : fig. @
Positionner le panneau sur la porte et le maintenir a
I'aide de pinces serre-tdles.

A l'aide d'un tas et d'un marteau « postillon », agrafer
les bords verticaux et inférieur.

Exécuter deux points de soudure (MIG) suivant :

- C. 1,

- C. 2

Appliquer le mastic de protection sur les
sertissages : fig.

A l'aide d’un pistolet & pression (type PIPO, 2-KREM-
LIN) pulvériser le mastic (TEROTEX 6018) sur les
agrafages verticaux « a » et « ¢ » et inférieur « b ».
(Voir N.I. No 80-94 TT).

Laisser sécher pendant une heure.
Peindre la porte.

Poser la porte :
(voir chapitre 11l).

Poser :

- les coulisses en feutre,

- la glace,

- la commande extérieure de serrure,
- le rétroviseur (porte avant gauche),
- le panneau garni, intérieur,

- les léche-glace intérieur et extérieur.

Pulvériser un produit de protection pour corps creux a
I'intérieur de la porte. (Voir Manuel No MAN 008580
« Généralités Carrosserie »).
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2 iyl REMPLACEMENT D’UN JEU DE BARILLETS CITROENA
I. — REMPLACEMENT D'UN BARILLET DE PORTE LATERALE
DEPOSE POSE

Déposer le support de barillet B : fig. @

Déposer :

— la manivelle de leve-glace,
— l'accoudaoir,

— le panneau intérieur garni,
— l'agrafe A.

Dégager la commande C et déposer le support de
barillet B en le poussant vers I'extérieur.

Déposer le barillet F : fig. (2) et (3)

A l'aide d'un tournevis fin D exercer une poussée en
«a» sur le péne (1) et sortir le barillet F de son
support B.

Déshabiller le support de barillet B (s/ néces-
saire) :

Déposer : fig. @

— Le clips J,

— la rondelle K,

— le support de commande H,
— le doigt de commande G.

Habiller le support de barillet B : fig. (3)

Introduire le doigt de commande G dans le support
de barillet B et poser :

— le support de commande H,

— la rondelle K,

— le clips J.

Poser le barillet F : fig. (2) et (3)

Introduire le barillet F dans le support de barillet B
jusqu’a ce que le pene (1) prenne sa place en « a ».

Poser le support de barillet B : fig. @

Poser le support de barillet B sur la porte et le fixer
a l'aide de l'agrafe A.

Engager la commande C dans le support de com-
mande H.

Veérifier le fonctionnement de la serrure a I'aide du jeu
de clés.

Poser :

— le panneau intérieur garni,
— l'accoudoir,
— la manivelle de leve-glace.
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CITROENA REMPLACEMENT D’UN JEU DE BARILLETS 8:;1 5
Il. — REMPLACEMENT D’UN BARILLET DE PORTE DE COFFRE
DEPOSE POSE

Déposer la garniture intérieure :

Dégrafer la garniture intérieure de la porte de coffre.

Dégager la commande A du support de commande

E : fig.
Déposer : fig. @ et @
— le clips D,

— le support de commande E,
— Iécrou C,
— la rondelle frein B.

Déposer la poignée extérieure.

Déposer le barillet F : fig. (2)

A l'aide d'un chasse-goupille, déposer la goupille K
du support de poignée J.

Déposer la poignée extérieure G et son ressort H.

Déposer le clips L de sa gorge en «a» et sortir le
barillet F.

Poser le barillet F : fig. (2)

Introduire le barillet F dans la poignée extérieure G
et le maintenir en place en mettant le clips L dans Ia
gorge en « a».

Mettre le ressort H au bout de la poignée extérieure
G et introduire le tout dans le support de poignée J.

Bloquer I'ensemble & l'aide de la goupille K :
fig.

Poser la poignée extérieure : fig. @ et @

Introduire la poignée extérieure dans la porte.

Poser :

— la rondelle frein B,

— lécrou C,

— le support de commande E,

— le clips D.

Engager la commande A dans le support de com-
mande E.

Vérifier le fonctionnement de la serrure a I'aide du jeu
de clés.

Agrafer la garniture intérieure de la porte de coffre.
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. 8::1 TRAVAUX SUR PORTE DE COFFRE CITROENA
I. — DEPOSE ET POSE DE LA PORTE DE COFFRE
DEPOSE POSE

Déposer la trappe d'acces B sur la face intérieure du
passage de roue : fig.

Déposer le cabochon de feux arriére et déconnecter
les trois fils du faisceau A : fig.

Attacher une ficelle & I'extrémité du faisceau.

Extraire le faisceau du montant de caisse.

Détacher la ficelle et la laisser & I'intérieur du mon-
tant.

Opérer de la méme fagon pour le faisceau D
fig.

Débrancher le tuyau de lave-glace C : fig. @

Déposer partiellement le caoutchouc E d'étanchéité
de la porte : fig.

Désaccoupler (de chaque cété)la béquille (clips [2]) :
fig.

Déposer les vis (1) (de chaque cété) :
fig. @ et

Déposer la porte de coffre.

Poser la porte de coffre : fig. @ et @

Mettre la porte en place et serrer légérement les
vis (1) (de chaque cété).

Remettre le caoutchouc E d’étanchéité en place.
Régler la position de la porte (voir Op. TA. 840-0).

Fixer (de chaque cé6té)la béquille de maintien, sur la
porte (clips [2]) : fig.

Relier le faisceau A & I'extrémité de la ficelle restée
dans le montant.

Tirer pour engager le faisceau dans le montant.

Détacher la ficelle et connecter les trois fils du fais-
ceau. :

Faire la méme opération pour le faisceau D.
Rebrancher le tuyau de lave-glace C : fig. @

Poser le cabochon des feux arriére et la trappe
d'acces B.
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TRAVAUX SUR PORTE DE COFFRE

TA
844-1 °

OUTILLAGE SPECIAL

A Clé pour dépose et pose de I'écrou de serrure
de porte de coffre.

Réference : MR. 630-84/37.

Il. — REMPLACEMENT D'UNE PORTE DE COFFRE

DEPOSE

Déshabiller la porte de coffre arriére :

Déposer : fig. @ et @

— le cache € du moteur d'essuie-glace,

— le panneau intérieur D,

— les butées A de réglage de porte (vis [1]) de
chaque cété),

— les obturateurs B et J,

— le balai d’essuie-glace arriere,

— la glace de lunette arriére (voir chapitre Il1),

— la serrure L (vis [4]) aprés avoir déclipsé la tringle

r

— le clips (6) et la commande de tringle,
— la vis (7) de fixation des fils de masse.

Défreiner, puis desserrer |'écrou () a l'aide de

loutil A

Référence : MR. 630-84/37.

Déposer la commande de serrure extérieure.

Déconnecter les fils d'alimentation :

— des éclaireurs de plaque de police K (de chaque
coté).

— du moteur d’essuie-glace.

Débrancher le tuyau E de lave-glace et déposer le

gicleur.

Déposer :
— les faisceaux F et G de la porte du coffre,

— le moteur d’essuie-glace (vis [8]).
— les éclaireurs K de plaque de police.

Déposer la porte de coffre : fig. @

Désaccoupler (de chaque cété)la béquille de coffre
(clips [3]).

Déposer partiellement le caoutchouc d'étanchéité de
la porte.

Déposer les vis (2) (de chaque cété).
Déposer la porte de coffre.

Déposer les enjoliveurs d’entrée de porte :
A l'aide d'un tournevis, dégrafer les enjoliveurs (pre-
voir un chiffon pour éviter de marquer la peinture) :
fig.

— l'enjoliveur P (de chaque coté),

— I'enjoliveur supérieur Q.

— les enjoliveurs d’angle N.

Déposer les agrafes R et S : fig. @

POSE
Poser les enjoliveurs d’entrée de porte :

Poser : fig. @

— les agrafes R (de chaque cété et dans la partie
supérieure),

— les agrafes de fermeture d’enjoliveur S (de cha-
que coté).

Agrafer : fig. @

— I'enjoliveur supérieur Q,

— I'enjoliveur d’angle N (le glisser sous I'enjoliveur,
de chaque coté),

— I'enjoliveur P (de chaque cdté).

Poser la porte de coffre : fig. @

Mettre en place la porte de coffre et serrer legere-
ment les vis (2) (de chaque coté).

Remettre le caoutchouc d’étanchéité en place.
Régler la position de la porte (voir Op. TA. 840-0).
Serrer les vis (2) (de chaque coté).

Fixer la béquille de maintien sur la porte (clips [3]) (de
chaque cote) . fig.

Habiller la porte de coffre : fig. @ et @

Poser :

— la commande de serrure extérieure (vis [b]) a
I'aide de l'outil A, freiner I'écrou en fin de
course,

— la serrure L (vis [4]).

— la commande de tringle (clips [6]).

— la tringle M (la clipser),

— la glace de lunette arriere.

Passer les faisceaux F et G a l'intérieur de la porte.

Connecter les fils d"alimentation :

— du moteur d’essuie-glace,

— des éclaireurs de plaque de police,

— de la lunette arriére chauffante (en H),
fixer les fils de masse (vis [7]).

Poser :

— le moteur d’essuie-glace (vis [8]),

— les obturateurs B et J,

— le panneau intérieur D,

— le cache moteur d’essuie-glace C,

— le balai d’essuie-glace arriere,

— le gicleur et le brancher au tuyau E de lave-glace,

— la butée de débattement A (vis [1]) (de chaque
coté).
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I1l. — REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE LUNETTE ARRIERE

DEPOSE

Relever le balai d'essuie-glace (si le véhicule en est
équipé).

Déconnecter les fils d’alimentation (1) de la résis-
tance chauffante : fig.

Exercer une poussée de l'intérieur du véhicule, sur la
glace a proximité des angles supérieurs.

A l'aide d'un coin en bois, aider le dégagement du
caoutchouc.

Déposer la glace.

Retirer le caoutchouc de scellement de la glace.

PREPARATION

Préparer la baie de lunette.

Nettoyer soigneusement la feuillure et la redresser, si
nécessaire.

Monter le caoutchouc de scellement sur la glace.

Passer une cordelette A (@ = 4 mm) enduite d'eau
savonneuse dans la gorge du caoutchouc : fig.

Les extrémités de la cordelette doivent se croiser au
milieu de la partie inférieure de la glace.

POSE

Présenter la glace dans la baie, les extrémités de la
cordelette placées vers l'intérieur du véhicule.

Tandis qu’un aide appuie fortement sur I'extérieur de
la glace, tirer sur l'une des extrémités de la cordelette
(celle-ci souléve la lévre intérieure) : fig.

Terminer la mise en place en appuyant tout autour de
la glace et le plus prés possible du caoutchouc de
scellement. Frapper a I'aide de la paume de la main
sur le scellement, si nécessaire.

Connecter les fils d’alimentation (1) de la résistance
chauffante : fig.

Nettoyer la glace.

Rabattre le balai d'essuie-glace (si le véhicule en est
équipé).
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CITROENA

REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT

DEPOSE

Déposer le protecteur d'aile A : fig. @ et @

Déposer :

— la vis (2) de fixation supérieure,

— les deux agrafes « a » de fixation latérale.

Déposer l'aile avant : fig. @ @ @ et @

Déposer :

— les vis de fixation (1), (3) et (6),

— la vis (4) (par I'intérieur de I'aile),

— la vis (5) de fixation avec la tdle d’habillage.

Déposer l'aile avant en la tirant vers l'arriére du
vehicule pour dégager le clips en « b » : fig.

DESHABILLAGE

Déposer : fig. @ et @

— le bandeau B,
— le rappel de clignotant C.

PREPARATION

Tracer les axes des pions.
(Voir cotes) : fig. @
Poser les pions, soit :

— au pistolet a souder
(pour axes soudables, réf. . 7903011 196),

— a la pince a riveter
(percer a @ = 2,5 mm pour les rivets « POP » en
«Téy, réf. - 95633 089.

PREPARATION (suite)

Si nécessaire .
Remplacer les écrous prisonniers nécessaires a la
pose des vis (2) et (4) : fig. @ et

Eliminer le mastic restant sur le passage de roue.

Poser une bande de mastic préformé : fig. @

Suivant « c» :
Section rectangulaire (épaisseur = 2 mm).

Suivant « d »:
Section circulaire & = 6 mm).

Appliquer un protecteur semi-liquide sur la face
interne de l'aile.

Peindre l'aile.

POSE

Poser I'aile avant : fig. @ @ @ et @

Mettre I'aile en place.

Glisser I"aile vers I'avant du véhicule pour clipser I'axe
en « by.

La fixer sans serrer les vis (1), (3), (4), (5) et (6).

Contréler le jeu entre l'aile et les autres éléments
(Voir Op. TA. 840-0) et si nécessaire, procéder au
réglage.

Serrer les vis de fixation de l'aile.

Poser les protecteurs d'aile A : fig. @ et @

Poser :
— les deux agrafes « a » de fixation latérale,
— la vis (2) de fixation supérieure.
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2 8;:1 TRAVAUX SUR CAPOT CITROENA
. — REMPLACEMENT D'UN CAPOT
DEPOSE HABILLAGE

Déposer le capot :

Débrancher (au réservoir d'eau) le tuyau d‘alimenta-
tion du gicleur de lave-glace.

Déposer les vis (3) (de chaque coté) . fig. (1)
Laisser reposer la béquille de capot sur son support.
Déposer le capot.

Remplacer les charniéres de capot (s/ néces-
saire)

Déposer de chaque cété :

— les vis (4) : fig. @

et retirer la charniere.

Mettre la charniére neuve en place et la fixer par les
vis (4).

Remplacer la serrure de capot (s/ nécessaire) .
fig. (3)

Desserrer la vis (6) et dégager le cable D de la
commande d'ouverture de capot.

Déposer les vis (5).

Déposer la serrure de capot.

POSE
Mettre en place la serrure neuve et la fixer par les
vis (5).

Engager I'extrémité du cable D dans son logement,
régler sa position et serrer la vis d'arrét (6) : fig.

DESHABILLAGE

Deéposer : fig. @

— le crochet de sécurité A (vis [1]).

— le doigt de verrouillage B (vis [2]),
— les gicleurs et le tuyau de lave-glace.

PREPARATION

Peindre le capot neuf.

Poser : fig. @

— les gicleurs et le tuyau de lave-glace,
— le crochet de sécurité A (vis [1]),
— le doigt de verrouillage B (vis [2]).

POSE

Poser le capot :
Mettre le capot en place et le fixer sur ses charniéres

par les vis [3] (de chaque cété) : fig. @ et @
Brancher le tuyau du lave-glace (au réservoir d'eau).

Régler le capot :
Desserrer les vis (3) et répartir les jeux entre les ailes
et entre la baie de pare-brise (voir Op. TA 840-0).

Serrer les vis (3).

Régler la fermeture du capot : fig @

Desserrer les vis (2) et positionner le doigt de verrouil-
lage B de facon qu'il coincide parfaitement avec la
serrure.

Régler le désaffleurement avant du capot en vissant
ou dévissant les butées C.

Veérifier le fonctionnement de la commande d'ouver-
ture de capot.

Régler le crochet de sécurité : fig. @

Sa position doit permettre un accrochage correct sur
la traverse avant sans géner la fermeture de capot.

Serrer la vis (1).

Régler les gicleurs de lave-glace (direction des jets
d’eau).
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TA
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A : Outil pour ouverture de capot.
Référence . MR. 630-84/31.

REMARQUE :

Il est possible de déverrouiller un capot dont la commande n’est plus accouplée, soit parce que le cable n'est plus

OUTILLAGE SPECIAL

1. — DEVERROUILLAGE D'UN CAPOT

(Dans le cas ou la commande est désaccouplée)

accroché au péne, soit par suite de la rupture du céble.

Engager l'outil A

Référence : MR. 630-84/31
entre la calandre et le capot et pousser sur le péne B de la serrure suivant la fléche pour obtenir le déverrouillage

et ouvrir le capot : fig.

Remettre la serrure et sa commande en état.
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853-1

CITROENA

I. — DEPOSE ET POSE DU PARE-CHOCS AVANT

DEPOSE

Déposer la calandre A : fig. @
de chaque cété :

Déposer :
- lavis (1).
Desserrer la vis (2).

Déposer la calandre A.

Déposer le bouclier C de pare-chocs avant :
fig. 2. @ et ®

a) Déposer le protecteur d'aile B.
(Voir Opération : TA 851-1.)

b) Déposer :
- les vis (5),
- les vis (6),
- les vis (7),
et de chaque coté :
- les vis (3),
- les vis (4), [en passant par l'intérieur de Iaile].

Déposer le bouclier € en le tirant vers l'avant du
véhicule pour dégager la patte E du pion soudé « a »
sur l'aile avant.

Déposer la traverse de pare-chocs D
fig.
Déposer les vis (8).

PREPARATION

S’assurer que I"écrou (9) est bien en place : fig. @

POSE

Poser la traverse de pare-chocs D
fig. (@)

La fixer a I'aide des vis (8).

Poser le bouclier C de pare-chocs avant :
fig. @, @ et ®

Faire glisser le bouclier sur la traverse avant pour
engager la patte E sur le pion soudé « a » fixé sur
I'aile avant.

a) Poser :
- les vis (5), (6) et (7).
et de chaque coté
- la vis (3),
- la vis (4) [en passant par I'intérieur de Iaile].

b) Poser le protecteur d'aile B.
(Voir Opération . TA 8561-1.)

Poser la calandre A : fig. @

De chaque cété :
Poser :

- la vis (1).
Serrer la vis (2).

Poser la plaque de police avant :

Fixer la plague de police avant par trois rivets “POP”.
Ne ZC 9 866 067 U.
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CITROENA TRAVAUX SUR HABILLAGE AVANT 8;: ] 5
Il. — DEPOSE ET POSE D'UNE TOLE ANTI-RECYCLAGE
DEPOSE POSE

Déconnecter le faisceau électrique.

Débrancher le cable de la borne négative de la
batterie.

Désaccoupler les connecteurs des faisceaux dali-
mentation des phares et des clignotants.

Dégager le faisceau de ses pattes d'attache sur la tole
anti-recyclage.

Déposer les phares.

Désaccoupler le cable de commande A de serrure de
capot : fig.

Déposer la tdle anti-recyclage : fig. @
De chaque cété :

Déposer les vis (1), (2) et (3).

Déposer la tdle anti-recyclage.

DESHABILLAGE

Déshabiller la tdéle anti-recyclage : fig. @

Déposer :

- les correcteurs de phares B

- les butées caoutchouc C

- le protecteur de serrure D (percera @ = 3 mm les
deux rivets « POP » « a »),

- la serrure.

} de chaque coté

PREPARATION

Peindre la tole d’habillage avant.

Poser la tole anti-recyclage : fig. @

Présenter la tdle anti-recyclage entre les ailes.

Poser et serrer (de chaque coté) :
- les vis (1), (2) et (3).

Poser le pare-chocs avant :
(voir chapitre ).

HABILLAGE

Habiller la tole anti-recyclage : fig. (1) et (2)

Poser :
- la serrure,

- les correcteurs de phares B Ny
¢ r,e BUFS oe pris (de chaque cété)
- les butées caoutchouc C

- le protecteur de serrure D (a I'aide de rivets "POP”).

Poser les phares.
Accoupler le cable de commande A de serrure de
capot.

Connecter le faisceau électrique.

Fixer le faisceau par ses colliers de maintien sur la tole
anti-recyclage.

Connecter les fils d’alimentation des phares et des
clignotants.

Brancher le cable de la borne négative de la batterie.
Veérifier I'éclairage avant.

Régler les phares.
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2 8;-;\4 REMPLACEMENT D'UN PARE-CHOCS ARRIERE CITROENA
REMPLACEMENT D'UN PARE-CHOCS ARRIERE
DEPOSE HABILLAGE

Déposer le pare-chocs arriére : fig. @ et @

Déposer : (de chaque cété)

— les caches A et les vis (1) (situées derriére les
caches),

— les vis (2) (sur véhicule équipé d'enjoliveurs laté-
raux),

— les vis (3).

Déposer le pare-chocs arriére.

DESHABILLAGE

Déposer les vis (4) et (6) : fig. @

Désaccoupler le bouclier du pare-chocs arriére.

Accoupler le bouclier sur le pare-chocs par les vis (4)
et (6) : fig.

De chaque coté :

Verifier que les écrous « prisonniers » (5) sont en
place : fig.

POSE

Poser le pare-chocs arriére : fig. @ et @
De chaque cété :

Poser :

— les vis (1) et (3).
— les vis (2) (sur véhicule équipé d’enjoliveurs laté-
raux).

Remettre les caches A en place.
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2 8;:1 TRAVAUX SUR PLANCHE DE BORD CITROENA
REMPLACEMENT D'UNE PLANCHE DE BORD
DEPOSE POSE

Déposer le tableau de bord :

Déconnecter la cosse de la borne négative de la
batterie.

Déposer les vis (1) et (2) (de chaque cété) . fig. @
Débrancher le cable du compteur.

Désaccoupler les connecteurs des différents fais-
ceaux d'alimentation du tableau de bord.

Déposer le tableau de bord.

Déshabiller la planche de bord : fig. (1) et (4).

Déposer :

- le volant,

- le bouton € de réglage des phares,
- le boitier A de I'autoradio,

- la commande B de starter (débrancher le cable au
carburateur),

- la grille d’aération E (de chaque cété),
- la grille d'aération F,

- les boutons G de climatisation,

- la grille de climatisation (vis [7]),

- I'éclaireur de clé de contact (vis [10]).

Déposer la planche de bord : fig. @ @ et @
Déposer :

- la vis (6) (de chaque cété),

- les vis (3), (4), (5). (8). (12), (9). et (11),

Déposer la planche de bord.

Déposer : fig. @

- I'aérateur D (vis [13]) (de chaque c6té),
- les conduits H,

- l'aérateur K (de chaque cété),

- l'aérateur J.

Poser la planche de bord :

Poser : fig. @ et @
- laérateur D (vis [13]). R
- l'aérateur K, '
- l'aérateur J,

- les conduits H,

Mettre la planche de bord en place et la fixer par :
fig. (3). @) et (5).

- les vis (B) (de chaque cété),

- les vis (3), (4), (5). (8). (12). (9) et (11),

Habiller la planche de bord :

Poser :

- I"éclaireur de clé de contact (vis [10]).
- la grille de climatisation (vis [7]).

- les boutons G de climatisation,

- la grille d’aération F,

- la grille d'aération E (de chaque cété),

- la commande B de starter (brancher le cable au
carburateur),

- le boitier A de I'autoradio,
- le bouton € de réglage des phares,
- le volant.

Remonter le tableau de bord : fig. @
Accoupler les différents connecteurs du faisceau
d’alimentation du tableau de bord.

Brancher le cable du compteur.

Poser et fixer le tableau de bord par les vis (1) et (2)
(de chaque cdté).

Connecter la cosse de la borne négative de la batterie.
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TA
961-1

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PARE-BRISE

CITROENA

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PARE-BRISE

Pour toute intervention sur une glace de pare-brise, il est impératif de proscrire I'emploi d’outils métalliques
(tournevis, crochet, etc.) risquant soit de rayer la glace, soit de détériorer le scellement ou les garnitures.

Confectionner un coin dans un tasseau de bois dur, pour remplacer ces outils.

DEPOSE

Relever les balais d'essuie-glace.
Déposer le rétroviseur intérieur (ne pas récupérer la
semelle collée sur la glace).

Déposer la glace de pare-brise et son scelle-
ment :

Exercer une pression sur la face intérieure de la glace
et avec un coin en bois aider le dégagement de la lévre
intérieure du caoutchouc de scellement dans les
angles supérieurs, sur les montants latéraux et dans la
partie supérieure.

Déposer le pare-brise et son scellement.

PREPARATION

Controdler la baie de pare-brise :

Redresser, si nécessaire, les déformations de la baie
de pare-brise.

Ebavurer soigneusement les picots de soudure.
Vérifier le galbe de la baie de pare-brise (utiliser le
pare-brise comme gabarit).

Rectifier la feuillure, si nécessaire.

Poser le scellement sur la glace :

Enduire de savon liquide les gorges du scellement.
Chausser le scellement sur la glace de pare-brise (la
soudure du caoutchouc doit étre située au centre de la
partie supérieure du pare-brise).

Si nécessaire, maintenir le scellement en place sur la
glace avec du papier adhésif.

Placer une cordelette A (@ = 4 mm) dans la gorge du
scellement (les deux brins de la cordelette devront se

croiser a la partie inférieure du pare-brise : fig. @

POSE

Présenter le pare-brise sur la baie :
Présenter le pare-brise sur la baie en engageant les
extrémités de la cordelette a I'intérieur du véhicule.

Poser le pare-brise : fig. @

Pendant qu’un aide exerce une légere pression de
I'extérieur sur le pare-brise : de I'intérieur du véhicule,
tirer sur chaque extrémité de la cordelette paralléle-
ment a la glace, de facon a soulever la lévre intérieure
du caoutchouc et permettre la mise en place de
celle-ci sur la feuillure.

Terminer la pose en frappant avec la paume de la main
sur le scellement pour parfaire sa mise en place.
Veérifier le positionnement du scellement sur le pour-
tour de la baie a lI'intérieur et a I'extérieur.

Coller la semelle neuve du rétroviseur a I'aide
du “KIT” VERRE-METAL : fig. 2)

Tracer & la craie grasse (coté extérieur du pare-
brise) I'emplacement B de la semelle du rétroviseur.
Nettoyer au solvant SUPERCLEAN |'emplacement
du collage sur la glace et la semelle du rétroviseur.
Vaporiser |'activateur sur les surfaces a coller.
Laisser sécher une a deux minutes.

Appliquer sur la semelle une goutte d'adhésif (ne
déposer que le minimum nécessaire pour couvrir la
surface).

Poser la semelle sur la glace et la maintenir pendant
deux ou trois minutes.

Laisser sécher une dizaine de minutes.

Nettoyer les traces d‘activateur a l'aide d'un chiffon
doux humecté de SUPERCLEAN.

NOTA :

Il est impératif que les produits (“KIT” VERRE-METAL),
les matériaux (semelle de rétroviseur, pare-brise) et
I'ambiance d’utilisation soient & une température iden-
tique et supérieure a 18 oC.

Mettre le rétroviseur en place.
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2 9;1"4 TRAVAUX SUR GLACE DE CUSTODE CITROENA
REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE CUSTODE
DEPOSE POSE

Déposer la glace de custode A : fig. @ et @

Ouvrir la glace de custode et dévisser suffisamment la
vis (1) pour la faire échapper du bouton de com-
mande G.

Déposer la glace en la tirant vers l'arriére.

Dépose de la glace :

- la vis (1),
- les deux rondelles (4), fig. @
- le contre-écrou (5),

Déposer :
- le caoutchouc d'étanchéité B : fig. (1).
- les ceillets d'articulation E : fig. @

Déposer le bouton d’articulation G et son
support F :

Déposer la garniture D du montant de custode : pour
cela déposer : fig. .

- la ceinture de sécurité (retirer le cache-écrou C),
- les vis (2) et (3).

Percer et dégrafer le rivet « a ».

Déposer le support F et le bouton de commande (vis
[6]) : fig. (5).

Poser le support F et le bouchon G de com-
mande :

Les présenter et les fixer par les vis (6) : fig. @

Poser la garniture D du montant de custode :
La mettre en place et la fixer par :

- les vis (2) et (3), } fig. (2).

- le rivet « a ».

Fixer la ceinture de sécurité (remettre en place le
cache-écrou C) : fig. @

Poser : fig. @

- les ceillets d’articulation E,
- le caoutchouc d’étanchéité B.

Poser la glace de custode A :
fig. 1). 3 @, et (5).

Introduire les deux pattes d‘articulation H dans les
ceillets d’articulation E.

Poser :

- lavis (1) (poser une rondelle [4] de chaque coté de
la glace),

- le contre-écrou (5) (ne pas serrer).

Visser la vis (1) dans le bouton G de commande.
Bloquer le contre-écrou (5).

Veérifier le bon fonctionnement de la glace de custode.
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2 9;:1 TRAVAUX SUR GARNISSAGE INTERIEUR CITROENA
I. — REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE PAVILLON
DEPOSE POSE

Déposer la garniture de pavillon :

Déposer (de chaque cété) : fig. @ et @
— les pare-soleil E (vis [1]),
— les supports centraux G de pare-soleil (vis [2]).

Déposer :

— la montre F : fig. @

— le plafonnier C; déconnecter les fils d’alimenta-
tion : fig. ‘

Dégager partiellement le caoutchouc d'étanchéité H

et déposer : fig. @ et

— (de chaque cété) la garniture L de montant de
custode (vis [3], [5] et le rivet « a »).

— le profilé J sur bordure de garniture de pavillon.

Déposer les poignées de maintien D : fig. @
a l'aide d'un tournevis fin, relever les languettes K et
déposer les vis (4) : fig.

Déposer la garniture de pavillon.

Déposer les bandeaux de pavillon :
Décoller et déposer les bandeaux A et B (de chaque
coté) fig.

PREPARATION

Nettoyer correctement les brancards supérieurs de
pavillon.

Encoller la face cachée des bandeaux de pavillon et
laisser sécher jusqu’a ce que la colle n"adhére plus au
toucher.

Si nécessaire, maintenir les fils électriques de pla-
fonnier, d’antenne et de montre a I'aide de bandes de
papier adhésif.

Poser les bandeaux de pavillon :

Appliquer une couche de colle sur les brancards de
pavillon.

Présenter et positionner les bandeaux B et A sur les
brancards (de chaque cété) . fig.

Appliquer fortement les garnitures sur la caisse.

Poser la garniture de pavillon :
Présenter la garniture de pavillon et I'emboiter par-
dessus les brancards.

Faire correspondre les trous des points de fixation et
passer les fils électriques du plafonnier dans I'ajour
correspondant.

Poser : fig. @ , @, @ et @

— les pare-soleil E (vis [1]).

— la montre F avec les supports centraux G des
pare-soleil (vis [2]),

— le plafonnier C,

— le profilé J sur bordure arriére de garniture de
pavillon,

— la gamniture L de montant de custode (vis [3], [5]
et le rivet « a»),

— le caoutchouc d'étanchéité H.

Poser les poignées de maintien D : fig. @

Les fixer par les vis (4) et rabattre les languettes K :
fig.
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Il. — REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE PASSAGE DE ROUE ARRIERE

DEPOSE

Déposer le garnissage du passage de roue
arriere : fig. et @

Déposer :

— le garnissage arriere F du longeronnet arriére
(vis [8]).

— le garnissage G du passage de roue arriére (vis

(91).

Déposer I'habillage latéral arriére :

Dégager (partiellement) le caoutchouc d'étan-
chéité C d'entrée de porte : fig.

Déposer : fig. @ @ et @

— la banquette arriére,

— la ceinture de sécurité arriére (vis [2]),

— la ceinture de sécurité avant (déposer le cache E
(vis [4] et les vis [5] et [6]).

— le garnissage avant D du longeronnet arriére
(vis [7]).

— le bandeau A (vis [1] et [3]).

Déposer les vis (10) et (11) et dégrafer le garnis-
sage B.

POSE

Poser I’habillage latéral arriére :

Présenter et agrafer le garnissage B. Le fixer par les

vis (10) et (11) : fig. ) et 3)
Poser : fig. @

— le bandeau A (vis [1] et [3]).

— le garnissage avant D du longeronnet arriére (vis
[71).

— la ceinture de sécurité avant (vis [5] et [6]) puis le
cache E (vis [4]),

— la ceinture de sécurité arriere (vis [2]),

— la banquette arriere,

— le caoutchouc d’étanchéité C d’entrée de porte.

Poser le garnissage de passage de roue ar-
riére : fig. @ et

Poser :

— le garnissage G du passage de roue arriére (vis

[91).

— le garnissage arriére F du longeronnet arriére (vis

(8]).
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2 TA PLANS D'EXECUTION DES OUTILS MR CITROENA
FIGURANT AU CHAPITRE

OUTILS A REALISER

MR. 630-84/29 : Extracteur des agrafes de maintien de manivelle de léve-glace (page 3).

Matiere :acier C35 @ = 6 mm, longueur = 200 mm.

MR. 630-84/31 : Crochet pour ouverture du capot (page 4).

Matiere :fer marchand @ = 8 mm, longueur = 485 mm =~

MR. 630-84/37 : Clé pour dépose et pose de I'écrou de serrure de porte de coffre (page 5).

Matiere :fer plat 40 x 4.
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