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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

Dans cet opuscule figurent les opérations nécessitées par les organes nouveaux ou modifiés depuis Septembre 1962. Il constitue
un additif aux Dictionnaires de Réparations DS 19 no 465 et ID 19 no 472,

NOMENCLATURE

Nous avons fait figurer en téte de cet additif une nomenclature des principaux organes de la voiture. En face de chaque organe
figure un nombre de 3 chiffres qui correspond au numéro de I'opération.

Cette nomenclature est suivie de la liste des opérations se rapportant aux voitures DS 19 (feuillets verts) et ID 19 (feuillets jaunes).

PRINCIPE DE NUMEROTATION

Les opérations portent le méme numéro que dans les Dictionnaires mais sont suivis de I'indice « A ».

Le numéro est composé :

a) De l'indicatif du véhicule : DS ou ID. De la lettre D, si I’opération est commune aux 2 types de voitures,

b) D’un nombre de 3 chiffres désignant un organe ou un élément (c’est le nombre qui est indiqué dans la nomenclature générale).

¢) D’un numéro de codification, indiquant le genre de travail, traité dans I’opération. Ce chiffre est séparé du nombre précédent
par un tiret.

Codification utilisée :
Le chiffre 0 indique les réglages.

Les chiffres 1, 4, 7 indiquent les remplacements d’organes (dépose et pose).
Les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages.

Les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état (révision).

EXEMPLES :

Opération
Opération
Opération
Opération
Opération

no

DS 334-0 :
: Remplacement d’une transmission ou d’un pivot (sur ID 19).
DS 100-2 :
D 4423 :
ID 4514 :

ID 372-1

Réglage de la commande des vitesses (sur DS 19).

Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses DS 19.
Remise en état d’une direction assistée (sur DS 19 ou ID 19).
Remplacement d’un tambour de frein AR (sur ID 19).



e I —

POINTS PARTICULIERS

En téte de chaque opération figurent les points particuliers (couples de serrage, cotes de réglages, précautions spéciales de
montage, etc.).

Les numéros des alinéas de ces points particuliers correspondent aux numéros des paragraphes dans I’opération.

PLANCHES

En haut et a gauche de chaque planche figurent le ou les numéros des opérations intéressées par cette planche (ce renseignement
n’est pas porté sur les planches représentant des outils).

OUTILLAGE

Les outils spéciaux utilisés pour la réparation de la DS 19 ou de I'ID 19 sont indiqués :
1° Par un numéro, suivi de la lettre T. Ces outils sont en vente aux Etablissements FENWICK, 15, rue Fénelon 2 PARIS (10¢).

20 Ou par un numéro précédé de MR. Des plans d’exécution de ces outils figurent dans le dictionnaire et permettent de fabri-
quer A D’atelier cet outillage de complément.

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES

Pour tous renseignements concernant les incidents, veuillez téléphoner a notre Service SUPER-CONTROLE, 117 a 167, Quai
André-Citrogn, PARIS-15¢ (T¢l. VAU. 72-10 ou 73-10 ou LEC. 27-59 ou 29-59 ou 31-19 ou 70-05, poste intérieur 2470 ou 2497).
Pour les renseignements concernant les outils ou les gammes de réparation, veuillez vous adresser a notre Service METHODES-

REPARATIONS, 163, avenue G.-Clemenceau, NANTERRE (Seine) (Tél. BOL 40-00, poste intérieur 571).




£,

NOMENCLATURE GENERALE

Le nombre placé en face de chaque organe correspond au numéro des opérations se rapportant a cet organe.

MOTEUR ... e e e e e

SUSPEISION. . . . .\ .ttt e e e e e e e

Alimentation :

Tubulure. ... ... ..o e e e e e i s
Carburateur et CoOmIMANAe. . . . ..o\ttt ettt ettt et e i
Y7 - W 3 o
Pompe & essence. . ... ... e i i i
(08D Y T T o1 0= AN
R oY PP
Y
Allumage :
ALIOUE. ottt e e e e e
Bobine d’allumage.. ... ... ... . e e e
Circulation dohudle. . ... ... e e e e
Refroidissement :
Pompe a eau, poulies, Courroles ... ... . i e e e
Radiateurs et comduibe.. .. v vttt ittt it et e e et e e e e e e
Ventilateur . ....... ... ... . o i, e e e et e
EMBRAYAGE .. ...
Commande. . . . ... . ... e
BOITE DE VITESSES. .. e s s i
Couverele. . . ...
Commandes. . . ... ... e s

100
111
112
120
133

141
142
171
173
174
175

180

211
212

220

231
232
241

312
314

330
331
334



IV —

SOURCE ET RESERVE DE PRESSION :

Pompe HP,

conjoncteur-disjoncteur-accumulateur, canalisations .. ......... ... .. ol il

Accumulateurs de frein .. ... ..ottt e e e e e e

Bloce de répartition, réservoir ... ... . e e e

ESSIEU AV...........

ESSIEU AR...........

SUSPENSION :

Suspension AV . .. ... e e e e

Suspension

-

L0 T 1T 111 TR

DIRECTION...........
Crémaillére

Relais. . . ..

Commande

Commande

ELECTRICITE :

hydraulique, canalisations. ........ ... ... ... . . .. e

méeanique, cdbles.. ... ... . e

CHAUFFAGE-DEGIVRAGE :

Commandes

391
392
393

410
413

420

433
434
435
437

440
441
442
443

451
453
454

510
532
533

642




DS 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 1
Voir additif Voir Dict. Rép. N° 465
ORGANES . DESIGNATION
d’ltj};léf::i(:m Page § Opération Page
GENERALITES. ... .... Travaux hydrauliques -~ Précautions............................... DS 00 27
Compte-tours et mMAaNOMBLIEs. . ... .. ..o vrttinnretinnnannenenns 30
Vidange et ringage du circuit hydraulique ........................ 32
Caractéristiques et réglages......... ... ... ... .. .ol DS 000 25
MOTEUR.............. DS 100-1A 1 Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.
23 Régler les supporis élastiques AR.
24 Régler la traverse support AV.
D 100-2 1 Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-hoite de vitesses pour
remplacement du moteur.
38 Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses pour
remplacement de la hoite de vitesses.
Remise en état d’un moteur. . ...ttt DS 100-3 | 50
Démonter les pistons (axes tournant dans les bagues de bielles) ..... 52
Démanter les pistons (axes durs dans les bielles, sans bagues)....... 52
Roder les soupapes............ .. ... il . 53
Préparer la pompe & huile - Régler la pression..................... 55
Remplacer la couronne de démarreur. Rectifier le volant. . ........... 56
Préparer la ligne d’arbre.......... ... it iiiiaiaineennnns 56
Monter les pistons (axes tcurnant dans les bagues de bielles)....... 57
Monter les pistons (axcs durs dans les bielles, sans bagues)......... 58
Monter les €hemises. . ... oviv ittt it ittt iiia s 59
Monter le vilebrequin et les coquilles d’étanchérté.................... 61
Régler le jeu latéral du vilebrequin.................... .. ... ....... 62
Caler lo distribution. ....... ... .o 63
Poser la pompe & huile sur le moteur. ...................... ... ... 64
Carters................. Travaux sur carters...........c.uuiiiirinriiiinnneeeennnnnns. DS 111-1 | 67
Remplacement d’un carier inférieur................ ... ... .. .... ‘ .67
Remplacement des coquilles d’étanchéité....................... ... 67
Culasse................. Réglage du jeu des culbuteurs ............ ... ... iie., DS 112-0 | 75
DS 112-1A 1 Remplacement d’une culasse ou d’un joint de culasse.
15 Serrer la culasse.
Remplacement d™un joint de couvre-culasse (voir Op. DS 112-0).




Alimentation :

Carburateur.............

Remplacenient d’une courroie de pompe a eau ou de pompe HP (voir
Op. DS 231-4).

Réglage des ralentis.. ............. ... .. oo, ;
Remplacement d’un carburatewr................. ... ... ... \

Travaux sur earburateur............ ... ... . i, ,‘

Remise en état d’un carburateur Weber 24-32 DDC................ :

2 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE DS 19
Voir additif S e !Voir Dict. Rép. No 4-62
ORGANES Numéro DESIGNATION I
d’opér:tion Page Opération Page
Culasse (suite) ......... Remise en état d’une culasse . ...ttt niean.. DS 112-3 81
Remplacer un guide de soupape ............... . iiiiiiii. 82
' Rectifier un siége de sOUPAPe.. ... it e 82
| Tarer les ressOrts.. . ... .ot eneettneeenesennoneaneonens 83
Travaux sur culasse. ... ... .ottt e enreraneerneennnaneenns DS 112-4 86
Remplacement d’une rampe de culbuteurs d’admission ou d’une tige de
B 01 3 1 o P 86
{ Remplacement d’une rampe de culbuteur d’échappement........... 88
Remplacement d’une bague d’étanchéité de soupape d’admission. ... 89
] Remplacement d’un ressort de soupape.............. ..o, 91
| Nettoyage d’un filtre de couvre-culasse........................... 92
!
Distribution. . . . ........ i } Travaux sur distribution. .......... ... .. .. ... .. .. .. ., DS 120-1 94
|
Remplacement d’une chaine ou des pignons de distribution......... 94
Caler les pignons de distribution........... ... ..., 94
Remplacement d’un arbre & cames..............c.cooiiiiiiiL, 95
Remplacement des poussoirs............cooiiiiiiiiiiiiinaeiaa... 97
|
Suspension meoteur. . .... Réglage de la suspension moteur (sur voiture).................. ...| DS 133-0 99
Travaux sur suspension MOEUL. ... ........oviveeeneeniiiennnnnnnns DS 133-1 | 101
Remplacemént d’une traverse AV supérieure...................... 101
Remplacement d’un bras-support AV........... ... ... .. ... 102
Remplacement d’un bloe élastique AR.............. ... ... ..., 104
Préréglage d’un bloc élastique AR ............. ... .. ... ... .. ! 106
Remplacement d’un bras AR sur moteur............ ... ..., ‘ 106

' DS 142-0 | 112

| DS 142-1 | 113

DS 142-3 | 114
119

QM
2
&




DS 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 3
T Voir additif o T B Voir Dict. Rép. N? 465
ORGANES N o DESIGNATION
& 01;1 g::i‘:) n Page N Opération Page
Commandes ............ Travaux sur commandes de carburateur........................... DS 142-4 | 124
Remplacement d’une pédale d’accélérateur........................ 124
Remplacement d’une tige de commande.......................... 124
Remplacement d'un relais de commande.......................... 125
Remplacement d’un dispositif de ralenti aceéléré .................. 127
Filtre a air............. Remplacement d’un filtre a air.................... ... ... il DS 171-1 | 130
Remise en état d’un filtre & air....... ... ... .. . iie, DS 171-3 | 131
Remise en état dun filtre A air Vokes. ..........co.oeiveenenen... 131
Remise en état d’un filtre a air Miofiltre.............. .. ... ..., 131
Pompe & essence........ Remplacement d’une pompe & €ssence .................c...ovuuvnns DS 173-1 | 133
Remise en état d’une pompe a essence Guiot...................... DS 173-3 | 134
Controler Pétanchéité. .. ... ... i i 135
Canalisations ........... Remplacement d’un tube d’alimentation (réservoir-pompe) .......... DS 174-1 | 136
Réparation d’un tube d’alimentation (ou d’un tube souple de retour de
117 S DS 174-3 | 138
Réservoir............... Travaux sur réservoir d’essence ............ ..ot | DS 175-1 | 139
Remplacement d'un réservoir d’essence................ovvuunnnnns 139
Remplacement d’une tubulure de remplissage ............. ...t 141
Remplacement d’un tube d’air et d’un tube de mise a ’atmospheére.. . 141
Remplacement d’un rhéostat de jauge............................ 143
Echappement. . ......... D 180-1 Travaux sur échappement.
1 Remplaccment d’une tubulure d’échappement.
12 Remplacement d’un tube AV (tube de liaison).
22 Remplacement d’un tube intermédiaire.
31 Remplacement d’un pot d’échappement.
. Remplacement d’un tube de sortie d’échappement. i
| ,



4 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE DS 19
R mh\./*ox:x."-additif ————— ) o - o Voir Dict. Rép. Ne 4-6.’;
ORGANES Noméro DESIGNATION
d’opération Page § ' Opération Page
Allumage .............. Réglage sur allumeur et bougies..................... ... ... DS 211-0 | 147
Réglage du point d’allumage.....................iviiiii... 147
Réglage d’un allumeur. ... i i i 150
Essai an bane d’un allumeur. . ....... ... ... ool 150
Nettoyage et réglage des bougies ................................ 151
Travaux sur allumeur. ........ ... .. i i il DS 211-1 | 152
Remplacement d’un allumeur.............ooviiiiiiiiiinn... ‘ 155
Remplacement d’une commande d’avance variable................. 156
Remise en état d’un allumeur ........... ... ... oo il DS 211-3 | 157
Réglage de Pallumeur (voir Op. DS 211-0).
Contrdles et réglages sur hobines. ......................... ... ..., DS 212-0 | 159
Contrdle d’une bobine........... ... oo il 159
Circulation d’huile ...... Contréle de la pression d&’huile (sur voiture)....................... DS 220-0 | 161
Remplacement d’une pompe & huile ................... ... ... ... DS 220-1 | 162
Refroidi ool
efroidissemen Réglages sur poulies et courroies............... ..., DS 231-0 | 163
Alignement des poulies avec I’appareil 1685-T.................... . 167
Alignement des poulies avec I'appareil 1686-T..................... 166
Réglage de la tension des courroies ...................uin. .. 168
Pompe & eau........... Remplacement d’une pompe d eau ............. ... ... DS 231-1 | 170
Remise en état d’une pompe d eau. ........................ S DS 231-3 | 180
Poulies et courroies ..... Travaux sur poulies et courroies ...................coiiuinnnnn.. DS 231-4 | 182
Remplacement des courroies de pompe @ eau................c.n. 182
Remplacement des courroies de pompe HP....................... 182
Remplacement d’une courroie de régulateur centrifuge............. 183
Remplacement d’une poulie de commande de pompe a eau, dynamo et
pompe HP. . oo e 183
Remplacement d’un arbre de poulie de commande ................ 184




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

5

DS 19
Voir additif Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES . DESIGNATION
d‘lc\f;gl::i% n Page § Opération Page
Radiateur et ventilateur.| D 232-1 Travaux sur radiateur et ventilateur.
Remplacement d’un ventilateur . ................... ... ..., DS 232-1 | 186
Remplacement d’un collecteur d’air .............................. DS 232-1 | 186
1 Remplacement d’un radiateur.
12 Remplacement d’un conduit de ventilation de radiateur.
21 21 Remplacement d’un régulateur thermostatique.
27 Contrdle d’un régulateur thermostatique.
Précaution contre le gel .......... ... ... il | DS 232-1 | 189
Circuit de chauffage et dégivrage (voir Op. DS 642-1).
EMBRAYAGE.......... Remplacement ’un embrayage................... ..., DS 312-1 | 190
Remise en état d’'un embrayage....................ccooiiiiii., DS 312-3 | 191
Rectifier le platea. . ......c.ooviiiiaiii i, 191
Farer les TesSOTtS.. v v vttt ettt e inrsenenssonaneonnenes 192
Régler le mécanisme. . ..........vrrunininnieiiiiiininnnrrennnns 192
Commandes............. Contrdles et réglages sur commandes d’embrayage ................. DS 314-0 | 195
Contrdle de I'étanchéité du cylindre de débrayage. Controle du débrayage
et de la pression donnée par le bloc hydraulique.............. 195
Réglage du début d’embrayage ............... ..o, 197
Réglage de la garantie de débrayage............................. 198
Réglage du correcteur de réembrayage ...............cooviiiii... 199
Purge d’un régulateur centrifuge..................... EEEREREREREY 200
Travaux sur commandes d’embrayage............................. DS 314-1 | 202
Remplacement d’un cylindre de débrayage........................ 202
Remplacement d’un joint de cylindre de débrayage................ 203
Remplacement d’un correcteur de réembrayage.................... 204
Remplacement d’un régulateur centrifuge......................... 205
Remplacement d'une poulie de régulateur centrifuge............... 205
Remplacement d’une fourchette de débrayage..................... 205
Remplacement d’une butée a billes .............. .. ...t 206
Remplacement d’un moyeu de support de butée................... 207
208

Remplacement d’une bague d’étanchéité (Cyclam) .................




6 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE DS 19

Voir additif | Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES " i DESIGNATION
d’ltj:t;lrl:tri(:m Page ! § Opération Page
e s et et e+ e ‘ [ o e e v s o A oA A A AR A
Commandes (suite) ..... ‘ Travaux sur organes de commande d’embrayage ................... DS 314-3
l Remise en état d’un cylindre de débrayage (voir Op. DS 314-1, rempla-
| cement du joint). ,
Controler DPétanchéité au banc d’essais, aprés remise en état .......... 211
Remise en état d’un correcteur de réembrayage................... 211
Etanchéité du correcteur de débrayage sur régulateur centrifuge. ... 212
Suppression du bruit de mécanisme sur régulateur centrifuge....... 213
BOITE DE VITESSES .. Travaux sur boite de vitesses.
DS 330-1A 1 Remplacement d’une boite de vitesses.
Remplacement d’un lcvier de commande de fourchette de 1te ........ DS 330-1 | 220
Niveau d’huile. . ... i it 220
Déshabillage et habillage d’une boite de vitesses ................... DS 330-2 | 223
Remise en état d’une boite de vitesses....................... ..., DS 330-3
Tarer les ressorts de rappel des fourcheties. .................coviins 232
Préparer le différentiel. .. .. ...t e 232
Préparer Parbre de commande (réglage du synchro de 2¢, du synchro de 3¢,
du jeu latéral des roulements) . .........ccovviiiiieiiiiinn. 238
Monter le renvoi de marche AR..............cccoiiiiinniiininnn. 238
Régler le pignon dattaque.............oiviiiiiiiiiiiiiiiiiiia., 239
Régler ’engagement des vitesses (cylindres de commande des vitesses) . . . 241
Régler les roulements de différentiel et le jeu d’entredents............. 242
Remplacement d’une fourchette de débrayage (voir Op. DS 314-1, § 53).
Remplacement d’une butée 2 billes (voir Op. DS 314-1, § 62).
‘ Remplacement d’un moyeu de support de butée (voir Op. DS 314-1.!
i § 66).
| \ Remglgi:;ament d’une bague d’étanchéité (Cyclam) (voir Op. DS 314-1,i
. D 3304 , 1 Remplacement d’un arbre de différentiel-disque de frein ou d’un palier
‘Y f d’arbre de différentie] ou d>un bras support AV ou d’un accouplement
; élastique.
; | 1 1



DS 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 7
Voir additif Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES Numéro DESIGNATION
d’opération Page Opération Page
Couvercle de boite....... ‘ Remplacement d’un couvercle de hoite de vitesses.................. DS 331-1 | 251
Remise en état d’un couvercle de boite de vitesses................. DS 331-3 | 254
1
‘} Tarer les ressorts de rappel des fourchettes......................... 255
: Remplacement d'un faisceau AV de commande des fourchettes (voir
Op. DS 334-7).
Remplacement d’un faisccau AR de commande des fourchettes (voir
i Op. DS 334-7).
Commandes des vitesses..i Réglages et contréles sur commandes des vitesses.................. DS 334-0 | 257
Réglage de la tige de commande du levier auxiliaire d’embrayage .. 251
Contréle de la pression de commande des vitesses................. 258
Contréle d’un bloc hydraulique .........covvviiiiiiiiin, 259
Contréle de I’étanchéité des cylindres de commande des vitesses. ... 259
Contrdle du passage des VItesses......ovivivv i nnniiireeeennns 260
Réglage des faisceaux de commande des vitesses (cas de remplacement
des faisceaux) . ....ooviii it i e 260
Réglage des faisceaux de commande des vitesses (cas de remplacement du
couvercle). ... i i e e 262
Purge du bloc hydraulique et du circuit de commande des vitesses. .. 262
; Travaux sur commandes des Vitesses............covuveeeeeeeeenee, DS 334-1 | 263
i Remplacement d'un sélecteur..........cooovvviiiiiiiiiiiiinnn. 263
l 3 Remplacement d’un bloc hydraulique....................oooiiiie. 265
| , Remplacement d’un correcteur de passage des vitesses............. 267
2 i‘ Travaux sur commandes des vitesses..............ccvvvnvvvenvens, DS 334-3 | 269
;‘ ; Remise en état d’un sélecteur ........ccovniiiiii i, 269
! ; Remplacement d’un contacteur de démarreur (méme Op. que ci-dessus).
i , Remise en état d’un correcteur de passage des vitesses............ 271
! Remise en état d’un bloc hydraulique.................oviiit, 273
‘ Contrdle des fuites (aprés remise en état d’un bloc hydraulique) .. ... 271
Faisceaux .............. 3 “ Travaux sur faisceaux...........coiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiinennns DS 334-7 | 281
‘ Remplacement d’un faisceau AV de couvercle de bofte de vitesses. . 281
i } Remplacement d’un faisceau AR de couvercle de boite de vitesses.. 282
' 4 Remplacement des joints toriques des cylindres de commande de vitesses. 284

Remplacement d’un faisceau d’alimentation de correcteur de passage des
VEECREBS « v v v v et e e eeseeaoesansoenanennaneennannesonenonnnsnss

285



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

DS 19

8
Voir additif Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES Namé DESIGNATION
Numéro Page Opération Pa
d’opération 8 pér ge
TRANSMISSION.. .. ..... Travaux sur transmussion. ... ........c.eeuuiieenieneenannnnnneeann DS 372-1 | 288
Remplacement d’une transmission ou dun pivot .................. 288
Remplacement d’une gaine d’étanchéité, cété boite de vitesses ..... 290
Remplacement d’une gaine d’étanchéité, c6té pivot................ 290
SOURCE ET RESERVE
DE PRESSION.
Contrdle des organes
. sur voiture. .. Contrdle rapide . ............................ e DS 391-0 | 292
Contréle de la pompe HP et du conjoncteur.................oovonn. 292
Contréle de la fuite totale . ...t 293
Contrdle des organes hydrauliques................ ..., 293
Faire chauffer le liquide et les organes....................cooo... 293
Préparer le contréle (1eT montage) ..........c.ovviuiuiiineniaan. 294
Préparer le contréle (2 montage). ........vvuuiviiineiiiiinian.. 295
D 391-0 Contréles et réglages sur organes de réserve de pression. Valeur des| 1
pression. |
Pompe HP............. Travaux sur pompe HP ....... ... ... .. .., DS 391-1 | 297
Remplacement des courroies de pompe HP....................... 297
Remplacement d’une pompe HP.......... ... ... ... 300
Remplacement d’un tube de laison ................ ... ... ...... 301
Travaux sur pompe HP ...... ... . ... . o il DS 391-3 | 304
Remise en état d’une pompe HP .......... ... ... ... ... ... .. 304
Essayer la pompe sur banc.............ooiiiiiiiiiiiiiiiiiin... 307
Essayer la pompe sur voiture............ ... ..o 307
Contréle de I’étanchéité des clapets............... ..., 308
Conjoncteur-disjoncteur-
accumulateur...| D 391-4 Remplacemsent d’un conjoncteur-disjoncteur-accumulateur.
Remise en état d’un conjoncteur-disjoneteur....................... DS 391-6 | 312
Contréle de la disjonction..... ..o, 316
Contrdle de Iétanchéité ........ .. ..o it 316
Contréle de la conjonction .....oovvvvviiiiiiiiiiiiiiiia.., 316
Contrdle de la pression initiale d’un accumulateur................. | 317
Contrdle de ’ensemble sur voiture ............ ..o, 317




DS 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 9
U Voir addiwt | - Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES Numéro DESIGNATION
d’opération Page § Opération Page
Canalisations............ Réparation d’une canalisation souple (voir Op. DS 174-3).
Accumulateurs de frein. . Remplacement d’un accumulateur de frein......................... DS 392-1 | 319

Controle de la pression initiale (voir Op. DS 391-6).

Remise en état d’un accumulateur de frein........................ DS 392-3 | 320
Essai au banc d’un accumulateur de frein........................ 321
Contrdle de I’étanchéité des clapets sur voiture..................n. 322

Bloc de répartition -

Réservoir. . . Contréle d’un bloc -de répartition (voir Op. DS 393-3).

Travaux sur bloc de répartition et réservoir........................ DS 393-1 | 323
Remplacement d’un bloc de répartition........................... 323
Remplacement ou nettoyage d’un filtre de réservoir............... 323
Remplacement d’un réservoir............ovvviiiniiiiiinieneann. 325
Remise en état d’un bloc de répartition........................... DS 393-3 | 327
Contréle au banc d’essais d’un bloc de répartition................. 328

ESSIEU AV............ Réglages sur essieu AV...... ... ... ittt DS 410-0 | 330
Réglage du carrossage...........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiinieiennnn 330
Contrdle de la chasse ......coivuiveetiniiiiiiiinniinnnnnnn., 330

Réglage ‘du parallélisme (voir Op. DS 440-0).
Réglage du braquage (voir Op. DS 440-0).

Remplacement d’un demi-essieu AV...................... ..., .| DS 410-1 | 332

Faire plaquer le demi-essieu sur le longeron........................ 334
Régler la barre anti-roulis (voir Op. DS 433-0).

Faire le préréglage des hauteurs (voir Op. DS 433-0).

; Régler les hauteurs (voir Op. DS 433-0).

{ Régler le parallélisme et le braquage (voir Op. DS 440-0).

Remise en état d’un demi-essieu AV.......... ..., DS 410-3 | 337
| Monter et régler la rotule supérieure.............coovviiiiiiinaa... 339
: Monter et régler la rotule inférieure.........c..coovviiviiiiiiiinn. 341

‘ ’ Régler la chasse.........oovuuiii ittt iianneeens 343




10 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE v DS 1y

Voir additif Voir Dict. Rép. N° 465
ORGANES Nows DESIGNATION
d’o;lylg:l::i‘i'l . | Page § Opération Page
Pivet .................. Travaux sur Ppivol el TOUe ... ...t iieunnnnnetereeannnnaanns DS 413-1 | 344
Remplacement d’un joint d’étanchéité de pivot.................... 344
Remplacement d’un levier d’accouplement sur pivot............... 345
Remplacement d’une rotule s:})érieure ............................ 347
Remplacement d’une rotule inférieure............................. 349
Remplacement d’un cdéne de blocage de roue (voir Op. DS 372.1).
Remplacement d’un poussoir d’orientation de rouve................. 350
Remplacement d’une vis de blocage de rowe...................... 350
Remplacement d’un pivet (voir Op. DS 372-1).
Remplacement d’une barre anti-roulis (voir Op. DS 433-4).
|
i

ESSIEU AR ........... . Remplacement d’un demi-essien............. ... ... i DS 420-1 | 351
| Remise en état d°un demi-essien ................................. DS 420-3 | 355
| Rectifier les tambours de frein........... ... i, 358
\  Préparer et régler les roulements de fusée.......................... ‘ 358
Travaux sur essieu AR......... ... ... i i il DS 420-4 | 361
Remplacement d’une fusée de roue.............. ... ...l 361
Remplacement d’une bague d’étanchéité ou d’une bague d’appui de
POUlEMENt. « oottt i i i i e e 363
Remplacement d’un céne de blocage de rouve...................... 363

Remplacement d’une barre anti-roulis (voir Op. DS 434-4).

SUSPENSION. .......... Réglages sur suspension ............ ..ottt DS 433-0 | 366
Préréglage des hauteurs.........cooiiiiiiiiiiii i 366
Réglage des hauteurs ... . ...t 366
Réglages sur barre anti-roulis AV............ . ... o i 369
Réglage de la position latérale...................... ... ... ‘ 369
Réglage du jeu latéral...... ... ... il i 370
Réglage des paliers...... ... .o 370

Contrdle d’un cylindre de suspension (voir Op. DS 433-3).
Controéle de la pression initiale d’un bloc pneumatique (voir Op. DS 433-3).




DS 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 11

Voir additif Voir Dict. Rép. N° 465
ORGANES Noméra DESIGNATION
d’opération Page § Opération Page
Suspension essieu AV.... Travaux sur suspension AV............coiiiiiiiiiiiiniiiiiienenn DS 433-1 | 371
Remplacement d’un bloc pneumatique ou d’un amortisseur......... 371
Remplacement d’un correcteur de hauteur................. ... 372
Remplacement d’un cylindre de suspension..............ooevuinn. 374
Remplacement d’un pare-poussiére ou d’une tige de piston de cylindre
de SuSpension .....uuiiiiiiiiii i i i i i e 375
Organes de suspension. .. Travaux sur organes de suspension ............ooviiiiiennnnnaenen DS 433-3 | 378
Remise en état d’un amortisseur AV......... ..ot 378
Remise en état d’un amortisseur AR..........ocooiiiiiiiinne, 379
D 433-3 Remise en état d’un correcteur de hauteur.
Remise en état d’un cylindre de suspension....................... 382
Contrdle au banc d’essais aprés remise en état d’un cylindre de suspension. 384
Contréle de la pression initiale d’un bloc pneumatique............... 385
Barre anti-roulis AV..... Travaux sur barre anti-roulis AV................ ...l DS 433-4 | 387
Remplacement d’une barre anti-roulis .............ooiiiiiiii.a, 387
Remplacement des coussinets de barre anti-roulis.................. 388
Remplacement d’une tige de commande de correcteur.............. 390
Réglages sur barre anti-roulis (voir Op. DS 433-0).
Suspension essien AR ... Travaux sur suspension AR......... ... .. ... i i DS 434-1 | 391
Remplacement d’un correcteur de hauteur........................ 391
Remplacement d’un cylindre de suspension.............cceevven... 392
Remplacement d’un pare-poussitre ou d’une tige de cylindre de sus-
3 17310 ) R 394
Remplacement d’un bloc pneumatique ou d’un amortisseur (voir Op.
DS 433-1).
Remise en état d’un amortisseur AR (voir Op. DS 433-3).
Barre anti-roulis AR.... Travaux sur barre anti-roulis AR............... ... .ot DS 434-4 | 396
Remplacement d’une barre anti-roulis .........coooviiiiiiiieienn, 396
Remplacement d’une tige de commande de correcteur.............. 397




12 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE DS 19
o Voir additif - Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES Numéro DESIGNATION T
& opération Page § Opération Page
Commande de variation
de hauteur. .. Réglage de la commande manuelle de hauteur..................... DS 437-0 | 402
Remplacement d’une commande manuelle de hauteur .............. DS 437-1 | 405
DIRECTION. ........... . D 440-0 1 | Réglages sur direction.
1 Réglage de la position latérale de la direction.
5 Réglage de la position angulaire de la direction.
7 Réglage du parallélisme.
13 Réglage du braquage.
10 Réglage du point zéro.
17 Réglage du croisement des pressions.
Réglage du pignon de commande (voir Op. D 442-3).
Controle de I’étanchéité du raccord tournant (voir Op. D 442-3),
Contrdle de I’étanchéité de la commande hydraulique de crémaillere (voir
Op. D 442-3).
Travaux sur volant.......... ... i ittt i, DS 441-1 | 411
Remplacement d’un volant de direetion..........oooveiieiiiannn, 411
Remplacement d’une came de positionnement pour la marche en ligne
drofte. . o v e e e i e e 413
Remplacement d'un dispositif de positionnement pour la marche en ligne
Arofte. . oot i e e e i e ey ‘ 414
Remplacement d’un support de tube volant de direction........... 414
D 442-1 1 Travaux sur direction.
1 Remplacement d’une direction.
20 Remplacement d’une commande (hydraulique) de crémaillére.
! 34 Remplacement d’un ensemble pignon de commmande et raccord orien-
1 table.
D 442-3 1 Travaux sur direction.
1 Remise en état d’une commande de crémaillére.
11 Remise en état d’un ensemble pignon et raccord orientable.
20 Remise en état d’une direction.
42 Régler le pignon de commande.
57 Contrédle au banc d’essais du raccord tournant.
65 Contrdle au banc d’essais de la commande hydraulique de crémaillére.

Contrdle de la direction sur voiture.
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Voir additif [ ) [Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES T Nemére ‘ DESIGNATION |
d’opération Page 8 ) i Opération Page
| i
Relais.................. { Travaux sur relais de direction............ ... ... i, i DS 443-1 | 440
. I Remplacement d’un relais. ..., | 440
[ Régler la position angulaire dw relais.......... ... ... ... 441
| Remplacement d’un levier inférienr de relais (sur voiture).......... 443
Remise en état d’un relais ........... .. i e DS 443-3 | 445
|
FREINS................ D 451-0 i | Réglages sur freins.
!
Il Réglage de la position d’un bloc de freinage.
4 Réglage d’une butée excentrique de levier de commande.
13 Centrage des garnitures de frein AR.
Réglage des cables de frein mécanique (voir Op. D 454-0).
i Purge des freins (voir Op. DS 453-0).
Contréle de la planéité des disques de frein AV (voir Op. D 330-4).
Freins AV.............. D 451-1 Travaux sur freins AV ... .. it i it i e DS 451-1
Remplacement des plaquettes de frein................ ... ..couul, 449
1 Remplacement d’un bloc de freinage.
Remplacement d’un disque de frein (voir Op. D 330-4).
Travaux sur freings AV .. ....oouoirniete i ‘DS 451-3 | 453
Remisc en état d’un bloc de freinage....................coiiuue. 453
Habiller le patin mobile .............. ..o i, 455
Préparer Uensemble de rattrapage de jew........................... 455
Etanchéité des blocs de freinage. . ......c.ooveveeuneninenenenenn, 458
Freins AR.............. T T DS 451-4 | 462
Remplacement d’un tambour de frein AR.......... R 462
Remplacement des segments de frein.................... e 463
Remplacement d’un plateau de frein................. ... iivae. 465
Remplacement d’un cylindre de roue................coooinia, 467




14 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE DS 19
- Voir additif o ' Voir Dict. Rép, No 465
ORGANES DESIGNATION
d’?;;l::i%n Page Opération Page
Commande hydraulique. . Réglages sur commande hydraulique de frein...................... DS 453-0 | 469
Purge des freins. .....oovuuniieeieiiiiiiiiiieeriniinnnnenenen 469
Réglage de la répartition de freinage.......oooevvnnnnniieeinnn., 471
Vérification des mano-coNtacts........oovevreureunennronsensonnsos 472
Réglage du contacteur de stop ........oveiiiiiniiiiiiiiiiiann.e, 473
Travaux sur commande hydraulique de frein ...................... DS 453-1 | 474
Remplacement d’une commande hydraulique (3¢ montage).......... 476
Etanchéité des tiroirs de commande. ....ovvivrvnrriirenrenneneens 477
Remplacement d’un répartiteur de freinage ............coviiiiiann, 479
Etanchéité du répartiteur de freinage .........ovvvvveenenennenans 480
Remise en état d’'une commande. ..............ovvtriinrennnnnnns DS 453-3 | 482
Canalisations............ Remplacement d’une canalisation articulée de frein AR ............ DS 453-4 | 486
Commande mécanique...| D 454-0 Réglage du frein de sécurité,
Régler le cdble de commande.
Régler le cible de liaison.
Travaux sur commande mécanique de frein ....................... DS 454-1 | 489
Remplacement d’une commande......... .o, 489
Remplacement d’un cible de commande.................ovoes... 490
Remplacement d’un cable de laison ...............ooiiiiiiii 491
ELECTRICITE. . ....... Montage de Dinstallation électrique............. ... ..o, DS 510-1 | 509
Tableau des lampes montées sur voiture........ ..o, 514
Dynamo ............... Remplacement d’une dynamo ...ttt DS 532-1 | 515
Travaux sur dynamo......... ..ottt it DS 532-3
Remise en état d’une dynamo PARIS-RHONE G 10-C 10 (12 volts) type
CECONOMIGUE Mo vvvttientiieeraeneeenunenennneennneenannns 522
Remise en état d’une dynamo DUCELLIER 7256 G (12 wvolts) type
€ BCOMOINIGUE M e vvvvrviiivinn e enrrnnniensesseesornnnnnnns 525
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' i Voir additif - Voir Dict. Rép. No 465
ORGANES DESIGNATION
Numéro P
d’opération Page Opération Page
Démarreur ............. D 533-1 \ Remplacement d’un démarreur.
Travaux sur démMarreur. . .. ....oootunnrireteerennnienneeeereenneas DS 533-3
Remise en état d’un démarreur PARIS-RHONE D 10-B 38 ou D 10-B 39
Y3 T 538
Remise en état d’un démarreur DUCELLIER 6087-A (12 volts)...... 540
-CHAUFFAGE.......... D 642-1 Travaux sur circuit de chauffage-dégivrage.
Remplacement d’un groupe de chauffage.
D 642-3 Travaux sur circuit de chauffage-dégivrage.
Remise en état d’un groupe de chauffage.



16 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 1 19
Voir additif II - o Voir Dict. Rép. No 472
ORGANES ; DESIGNATION
d'lgsé?::i%n Page } § ‘ Opération Page
? |— s e S . e o
GENERALITES ........ ' i ! Travaux suar organes hydranliques .. ........... ... ... ... . ... ID 00 1
MOTEUR.............. 1D 100-1A n 1 i Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.
[ 23 | Régler la position des supports AR.
24 Régler la traverse support AV.
i
D 100-2 | Déshabillage et habiliage d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Désha-
! billage et habillage pour remplacement du moteur.
i 38 Déshabillage et habillage pour remplacement de la hoite de vitesses.
; Remise en état d'un moteur. ... ... ... ... L e, ID 100-3 36
i Roder les soupapes......... ... i 40
| {  Monter la pompe & huile. Régler la pression....................... ‘ 41
Remplacer une couronne de démarreur. Rectifier le volant. .. ... ... ... 41
Préparer la ligne d’arbre ........ ... ... . ... .. oo 41
Monter les chemises. . .....oouu it i ety 44
Monter les coquilles d’dtanchéité. ........................c......... 46
Régler le jeu latéral du vilebrequin ............................... 47
Caler la distribution. ... ... ... oo i it 47
Monter la pempe @ huile sur le motewr ... ... ... ... .. 41
Carters ................ Travaux SUP CAPLET. . . ...ttt vn ettt ettt et it irae s ID 111-1 49
Remplacement d’un casxter inférieur....... ... ... ... ... . ... .. 50
Remplacement des coquilles d’étanchéité.......................... 51
Réglage des culbuteurs. ....... ... ... ... ... .. i, ID 112-0 55
Culasse................. ID 112-1A 1 Remplacement d’une culasse ou d’un joint de culasse. |
15 Serrer la culasse.
!
Remise en état d’'une culasse ........ ... .. ... ... ... .. ... .. ID 112-3 59
. Remplacer un guide de soupape . ... ... .. ... . ... ... . ... 60
Rectifier un siége de soupape ....... ... ... ... il 60
Tarer les ressorts de soupapes. ............ ... .. oot 61
; Travaux sur culasse. .. ... ... ... . ittt ID 1124 63
| Remplacement d’une rampe de culbuteurs d’admission.............. 64
i Remplacement d’une rampe de culbutenr d’échappement........... 65
! Remplacement d’une bague d’étanchéité de soupape d’admission. .. .. 67
! Remplacement d™nn ressort de soupape..................ooouuunn gg

Nettoyage du filtre de couvre-culasse
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[ Voir additif - ’ Voir Dict. Rép. No 472
ORGANES TN i v DESIGNATION
| d'lc};g::i?m i Page ‘l § Opération Page
Distribution ............ Travaux sur distribution........ ... ... ... . . i ID 120-1 70
Remplacement d’une chaine ou des pignons de distribution.........! 71
1 Caler les pignons de distribution..................... ... ... ..., : 71
| ¢  Remplacement d’un arbre & cames......... ... ... i v 72
i i Remplacement des poussoirs............ ... . ... i iiiiia, : 5
Suspension moteur. . .... Réglage de la suspension moteur (sur voiture) .................... ID-133-0 76
.
1 Travaux sur suspension moteur .....................c.iiiiinian.n ID 133-1 77
‘5 Remplacement d’une traverse AV supérieurc...................... 78
\ Remplacement d'un bras support AV.................... ... ... ... 79
i Remplacement d’un bloc élastique AR .................. ... ... ... | 80
Remise en état d'un Dbloc élastique ........... ... ... ... .. ... 82
Pré-réglage d’un bloc élastique AR .......... .. ... ... .. ... ... 82
Remplacement dun bras AR....... ... ... .. o il 83
Remplacement d'un support de bloc élastique AR................. 84
Alimentation :
Tubulures .............. Remplacement d’un boitier d’admission ........................ ... ID 141-1 85
Carburateur............ Remplacement d’un carburateur Solex 34 PBIC.................... ID 142-1 86
Régler le ralenti . ... ... ..o i i 86
Remise en état d’un carburateur Solex 34 PBIC. .................. ID 142-3 87
Commandes ............ Travaux sur commande de carburatewr ........ ... .. ... ... ... ... ID 142-4 89
Remplacement d’un cable de commande d’accélérateur ............ 89
Remplacement d’une pédale d’accélératenr............... ... .. ..., 90
' Remplacement d’une tirette de starter ............ ... ... 90
Filtre & air ............ i Remplacement d’un filtre & air ...... .. ... ... . .. oL i 1D 171-1 92
: ; | | Remise en état d’un filtre & air..............cc0ooiiiiiriiiieai.., ID 171-3 93
‘ ! : i Remise en état d'un filtre & air Vokes. ...........ccivivvenenen..n 93
| ' Remise cn état d’un filtre & air Miofiltre.......... ... ... .. ..., 93
i
Pompe i essence ....... i Remplacement d’une pompe 2 €Ssence ..........c.ovviiiiiiinnnnn ID 173-1 95
|
! i Remise en état d’une pompe Guiot. ................ ... .. ... ..., ID 173-3 96
| ‘
1 .
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Voir additif Voir Dict. Rép. INo 472
ORGANES . DESIGNATION
d’?:g::;:m Page § Opération Page
Canalisations ........... Remplacement d’un tube d’alimentation (réservoir-pompe) .......... ID 174-1 98
Réparation d’un tube d’alimentation (ou d’un tube souple de retour de
fuite de suspension) ......... .ottt ID 174-3 | 100
Réservoir............... Travaux sur réservoir d’eSSenCe . .........o.vvevnneeernernnennrnns ID-175-1 101
Remplacement d’un réservoir d'essence................os. 101
Remplacement d’une tubulure de remplissage ..................... 103
Remplacement d’un tube d’air et d’un tube de mise & I’atmosphére. 103
Remplacement d’un rhéostat de jauge............. ..o, 105
Echappement .......... . D 180-1 Travaux sur échappement.
1 Remplacement d’une tubulure d’échappement.
12 Remplacement d’un tube AV d’échappement.
22 Remplacement d’un tube intermédiaire.
31 Remplacement d’un pot d’échappement.
38 Remplacement d’un tube de sortie d’échappement.
Allumage .............. Réglages sur allumeur ........ ..o il ID 211-0 | 111
' Réglage du point d’allumage .......... ... i, 111
Essai au banc d’un allumeur. . ...ttt 111
Remplacement d’un allumeur ......... ... .. ... il ID 211-1 113
Travaux sur allumeur. .. ...ttt i ittt iie e ID 211-3 114
Remise en éiat d’un allumeur SEV.. ... ... .. i, 114
Remise en état d’un allumeur Ducellier..................ccoo..... 116
Remplacement d’une commande d’avance.......................... ID 211-4 118
Circulation d’huile...... Vérification de la pression d’huile (sur voiture).................... ID 220-0 | 119
Travaux sur circulation d’huile. ........ ... ... ... .. ... ... ...... ID 220-1 120

Remplacement d’une pompe & huile.................. ... .. ...

120
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ID 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
7 Voir additif o o Voir Dict. Rép. No 472
ORGANES Numé DESIGNATION
d’o:é? ::i?m Page § Opération Page
Refroidissement.......... ; Alignement des poulies. .......... ... ... i ID 231-0 | 124
Remplacement d’une pompe d eant ........ ... i, ID 231-1 | 124
Remise en état d’une pompe d eau............ ... ..., ID 231-3 | 125
Travaux sur poulies et courroies ..............coiiiiiinnarnnnnn. ID 2314 | 127
Remplacement d’une courroie de pompe & eau et dynamo ......... 127
Remplacement d’une poulie de commande de pompe a eau et dynamo. 127
Remplacement d’un arbre de commande.......................... 128
Remplacement d’une poulie de pompe & eau...................... 129
D 232-1 Travaux sur radiateur.
1 Remplacement d’un radiateur.
12 Remplacement d’un conduit de ventilation de radiateur.
21 Remplacement d’un régulateur thermostatique.
27 Contrdle d’un régulateur thermostatique.
Travaux sur radiateur et ventilateur .............................. ID 241-1 | 132
Remplacement d’un ventilateur......... ... ... o i 132
Remplacement d’un collecteur d’air .......... ..o, 132
EMBRAYAGE. ......... Remplacement d’un embrayage............. ... ..ot ID 312-1 | 133
Remise en état d’un embrayage. ...l ID 312-3 | 134
Tarer les 1esSOTIS.. ..o vttt ittt iiiiieiaisernaeeennnannn 135
Rectifier le plateau d’embrayage ............ ... i, 134
Régler le mécanisme. ..........vuuiiniiiiin it iiiiiiinnanraeenenn 135
Réglage de la commande de débrayage ........................... ID 314-0 | 136
Régler la hauteur de la pédale ............. o i, 136
Régler le cdble de débrayage .......c.coviiiiiiiiiiiiiiiiinaneanen, 136
Régler la garantie de débrayage .......... ... i, 136
Travaux sur embrayage ...ttt ID 314-1 | 137
Remplacement d’une fourchette de débrayage..................... 137
Remplacement d’une butée a hilles ...............cviiiiiiiit, 137
Remplacement d’un moyeu de support de butée & billes........... 137
Remplacement d’une bague d’étanchéité (Cyclam)................. 139
ID 3144 | 140

Remplacement d’une commande de débrayage......................




20 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 1D 19

o  Voir additif - o T N [Voir Dict. Rép. No 472
ORGANES Nuréro DESIGNATION \
dopération Page § ’ ;’ Opération Page
} | . - S OSSR N—
. |
BOITE DE VITESSES .. ID 330-1A ! 1 Remplacement d’une hoite de vitesses. i !
! 3 39 ‘ Niveau d’huile. ; |
{ : Déshabillage et habillage d’une hoite de vitesses ................... ID 330-2 | 146
1D 330-3A Remise en état d’une boite de vitesses. ;
|
24 Préparer le différentiel. :
27 Préparer arbre de commande (réglage du synchro de 2¢, du synchro de 3¢,
' du jeu latéral des roulements) .
29 Régler le renvoi de marche AR. '
35 Régler le pignon d’attaque. :
i 38 Régler le jeu d’entre-dents.
} 41 Régler engagement des vitesses (le- 20)
|
D 3304 ! 1 Remplacement d’un arbre de différentiel-disque de frein ou d’un palier
! d’arbre de différentie] ou d’un bras support AV,
Couvercle de boite....... : : " Remplacement d’un couvercle de boite de vitesses ................. ID 331-1 | 167
Remise en état d’un couvercle de hoite de vitesses.................. ID 331-3 | 170
; ; ‘ Régler le jeu des leviers de commande des axes de fourchettes......... 170
: § ; ¢ Tarer le ressort de rampe de verrouillage........................... 171
: i ! - Régler l'engagement des vitesses (1re, 2¢, marche AR) .............. 171
: 3 ' - Remplacement d’une fourchette de débrayage (voir Op. ID 314-1).. 137
! Remplacement d’une butée a billes (voir Op. ID 314-1) ........... 137
Remplacement d’un moyeu support de butée ou d’un joint Cyclam (voir
Op. ID 314-1) oottt i e ittt eeans 137
Remplacement d’une traverse AV support de boite (voir Op. ID 133-1). 78
Remplacement d’une poulie ou d’un arbre de commande (voir Op.
1 R S O P 127 ®
Commande des vitesses. . | _ : . Réglage de la connmande des vitesses............................. ID 334-0 | 173
7 ; © Régler le tube de commande............... ... . . e E 173
! ) . Régler la commande & billes .............. .. ... .. i, 173
| ! ; - Régler la tige de commande des vitesses ................... ... ..., 173
| Régler le levier de sélecteur ......... ... ... ... . ... ... . e 173
| b




ID 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 21

§ Voir additif } Voir Dict. Rép. Ne 472
ORGANES T Numéro ! DESIGNATION '
! d'opcratlo n ‘ Pagc ‘ Opération Page
U ‘ B R
| 1 o
{
Commandes des vitesses | | Travaux sur commande de Vitesses ................coveiieeneenies ID 334-1 | 174
te)| | P
(sui e)J i : i  Remplacement d'une commande a billes........................... 174
‘: i f I Remplacement des rotules et du levier de renvoi de sélecteur ..... 176
' i I Remplacement d’un support de sélecteur.......................... 177
| | i
!
TRANSMISSION. . ...... ! \ , Travatux Sur tralSmssion. . . ..ottt it ittt tr i iniannnanns ID 372-1 | 179
i | i
( | Remplacement d’une transmission ou d'ur pivet .................. 179
‘ | Rempl ¢ & vaine d’étanchéité de t Scété boite de
; | n emp icr_:men une gaine anchéité de trams-) . T 180
] i } D83 1 153 0§ ( coté pivot ..... 181
i i
RESERVE DE |
PRESSION.| D 391-0 | Contréles et réglages sur organes de réserve de pression............ ID 391-0 | 182
Contréle de I'étanchéité du clapet de la pompe de suspension (& un
PIStON) . o u it e e Brerraiie e 182
Essai au banc d’un conjoncteur-disjoncteur .........ooviiiaiiaaan. 183
Vérification de la pression iritiale d’'un accumulateur ou d’un bloc pneu-
matique de SUSPENSION. . . ...ttt i i i i 184
Vérification d’un conjoncteur-disjoncteur sur voiture............... 185
Réglage de la position de la pompe HP...................... ... 186
1 Valeur des pressions dans les différents organes.
Pompe de suspension. ... Remplacement d’une pompe de suspension (& un seul piston) ........ ID 391-1 | 188
' Remise en état d’une pompe de suspension (& un seul piston) ....... ID 391-3 | 189
, _ ’ | Rectifier le siége de clapet . ... iiiiiiiiiinness 189
Conjonctenr-disjoncteur . D 3914 1 ¢ Travaux sur copjoncteur-disjoncteur-accumulateur.
‘ 1 ‘ Remplacement d’un conjoncteur-disjoncteur. ;
7 | Remplacement d’un accumulateur ou d’un joint entre accumulateur et
! ‘ conjoncteur-disjonecteur. !
1 ! Remise en état d’un conjoncteur-disjoneteur. .............co0onnunn. ID 391-6 | 196
; g l
: ! Essai au bane d’un conjoncteur-disjoncteur (voir Op. ID 391-0) . 183
Vérification dela pression initiale d*un accumulateur (voir Op. ID 391- 0) | 184

| ; : i
] : : . Vérification d’un conjoncteur-disjoncteur sur voiture (voir Op 1D 391- O) 185
| ; .

!
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D 19

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
Voir additif Voir Dict. Rép. INo 472
ORGANES Numé DESIGNATION
umero - .

d'opération Page Opération Page
Canalisations............ Travaux sur canalisation de retour de fuite ....................... ID 391-7 | 199
Remplacement des tubes de retour de fuite des correcteurs de hauteur. 199

Réparation d’une canalisation souple (voir Op. ID 174-3).
ESSIEU AV ........... Remplacement d’un demi-essieu. ............. ... .oiiiiiiiiiiia, ID 410-1 | 204
Faire plaquer le demi-essien sur le longeron ................. ... .. 205
Faire le pré-réglage des hauteurs ....... ... ... ... 206
Réglage des hauteurs (voir Op. ID 433-0) ..........ccoviioiaiit, 233
Réglage du parallélisme et du braquage (voir Op. ID 440-0)....... 261
Remise en état d’un demi-essien AV . ................0.ciiviann. ID 410-3 | 207
Régler la chasse. ... ... ... it iiiiiiiiiiionaananns 211
Pivot .................. Réglages sur pivot ... ... .o i i ID 413-0 | 212
Réglage d'une rotule supérieure de pivot .......... ... ..ol 212
Réglage d’un levier d’accouplement sur pivot..................... 212
Travaux sur pivot .. ... i i e ID 413-1 214
Remplacement d’un joint d’étanchéité de pivot.................... 214
Remplacement d’un levier d’accouplement sur pivot............... 215
Remplacement d’une rotule supérieure ............. ... ..t 216
Remplacement d’une rotule inférieure............. ...t 217
Remplacement d'un cone de blocage de roue .......... ... ..., 218
Remplacement d’un poussoir d’orientation de roue ................ 218
Remplacement d’un pivot (voir Op. ID 372-1)..........coovinee. 179
Remplacement d’ure barre anti-roulis (voir Op. ID 433-4) ......... 246
ESSIEU AR ........... Remplacement d’un demi-essien ... ... ... ... ... ... ... ... ID 420-1 219

Remise en état d’un demi=essieu . ... ..ottt iiienrenneenennns

Travaux sur essietl AR ... ..ottt iiiiieanenanns "

Remplacement d’une fusée de roue ou des roulements de fusée.....
Remplacement d’une bague d’étanchéité ou d’une bague d’appui de rou-

lement .ouuuui i i i e i e
Remplacement d’un céne de blocage de roue .....................
Remplacement d’une barre anti-roulis (voir Op. ID 434-4) .........

ID 420-3 | 223

ID 420-4 | 228
228

230
231
254




ID 19 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 23
Voir additif Voir Dict. Rép. N°¢ 472
ORGANES Numéro P DESIGNATION .
d’opération age Opération Page
SUSPENSION .......... Réglages sur suspeusion. .......... .ottt ID 433-0 | 232
Pré-réglage des hauteurs AV ... ... . . i 232
Pré-réglage des hauteurs AR......... ... ... 233
Réglage des hauteurs AV.. .. ... ... i i, 233
Réglage des hauteurs AR ....... .. i i, 234
Réglages sur barre anti-roulis AV.......ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiie, 235
Régler la position latérale de la barre anti-roulis................. e 235
Régler les paliers de barre anti-roulis............c.coviiiiiiiiiii, 235
Régler le jeu latéral de la barre anti-roulis ........................ 236
Contrdle de P’étanchéité d’un cylindre de suspension............... 236
Contrdle de la pression initiale d’un bloc pneumatique (voir Op, ID 391-0)
Suspension AV ......... Travaux sur suspension AV......... ... . ittt 1D 433-1 | 237
Remplacement d’un bloc pneumatique ou d’un amortisseur ........ 237
Remplacement d’un correcteur de hauteur................vvun. 238
Remplacement d’un cylindre de suspension..................0.o.u. 239
Remplacement d’un pare-poussiére ou d’une tige de piston de cylindre de
L) 0T T3 1) + R 240
Vérification de la pression initiale d’un bloc pneumatique (voir Op. 184
ID 391-0). ottt e 184
Organes de suspension...| D 433-3 Travaux sur organes de SUSPENSION. . ..........covuiuevnueeinnnnne. 242
Remise en état d’un amortisseur AV........ooiiiiiiiniiiinnn. 242
Remise en état d’un amortisseur AR ... . ..o, 243
Remise en état d’un cylindre de suspension ..............oouuun 243
Remise en état d’un correcteur de hauteur. 245
Barre anti-roulis AV..... Travaux sur barre anti-roulis AV .................. ... ..., ID 433-4 | 246
Remplacement d’une barre anti-roulis ......................... ... 246
Remplacement des coussinets de barre anti-roulis ................. 247
Suspension AR ......... Travaux sur suspension AR .............. ... ...l ID 434-1 | 249
Remplacement d’un correcteur de hauteur........................ 249
Remplacement d’un cylindre de suspension........................ 250
Remplacement d’un pare-poussiére ou d’upe tige de piston de cylindre de
BUSPEDSION v vvevnneernnnrennnnns e 252
Remplacement d’un bloc pneumatique ou d’un amortisseur (voir Op.
ID 433-1) v e 237
Vérification de la pression initiale d’un bloc pneumatique (voir Op. ID
B0L-0) . v e e 184
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ID 19

ORGANES

Barre anti-roulis AR....

Canalisations............

Commande de variation de
hauteur ..............

DIRECTION. ...........

Voir additif

Voir Dict. Rép. N° 472

Numéro DESIGNATION .
d’opération Page § Opération Page
Travaux sur barre anti-roulis AR.......... ... ittt ID 434-4 | 254
Remplacement d’une barre anti-roulis ..............coiiiiniian, 254
Remplacement d’une tige de commande de correcteur.............. 254
Remplacement d’une canalisation de retour de fuite de correcteur de hau-
teur (voir Op. ID 391-T) .. ..ot iee i 199
Réparation d’une canalisation souple de retour de fuite (voir Op. _
ID 174-3) i e et e 100
Réglage d’une commande manuelle de hauteur..................... ID 437-0 | 256
Réglage des hauteurs (voir Op. ID 433-0) ........... ..ot 233
Remplacement d’une commande manuelle de hauteur .............. ID 437-1 | 257
D 440-0 Réglages sur direction.
1 Réglage de la position latérale de la direction.
5 Réglage de la position angulaire de la direction.
7 Réglage du parallélisme,
13 Réglage du braquage.
10 Réglage du point « zéro ».
17 Réglage du croisement des pressions.
ID 441-1A 1 Remplacement d’un volant de direction. .
Remplacement d’un support de sélecteur (voir Op. ID 334-1).
D 442-1 Travaux sur direction.
1 Remplacement d’une direction.
20 Remplacement d’une commande hydraulique de crémaillere.
34 Remplacement d’un ensemble pignon de commande et raccord orientable.
Remise en état d’une direction (mécanique)....................... ID 442-3 | 265
D 442-3 N Travaux sur direction (assistée).
1 Remise en état d’une commande de crémaillére.
| 11 Remise en état d’un ensemble pignon de commande et raccord orientable.
- 20 | Remise en état d’une direction.
57 Controle de étanchéité du raccord tournant.
65 Contréle de I'étanchéité piston-cylindre.




LISTE

1D 19 DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 25,
T Voir additif T [Voir Dict. Rép N° 472
ORGANES Nomé I DESIGNATION
), amero Page § Opération Page
d’opération 3 peraty g
‘ R
Relais.................. ! Travaux sur relais. . ..... ... i e , iD 443-1 | 269
i Remplacement dun relais. . ...oovviiiiii i, 269
3 Remplacement d’un levier inférieur de relais (sur voiture) ......... ? 271
Remise en état d'on relais ... ... .. ..o ID 443-3 | 273
FREINS................ D 451-0 Réglages sur frein.
1 Réglage d’un bloc de freinage.
4 Réglage d’une butée excentrique de levier de commande.
Centrage des segments de frein AR . ................. ..., ID 451-0 | 276
Contrdle de la planéité d’un disque de frein AV (voir Op. ID 330-3A).
Réglage des cibles de frein mécanique (voir Op. D 454-0).
D 451-1 1 Travaux sur freins AV.
Remplacement des plaquettes de freim ......................... ... ID 451-1 | 277
1 Remplacement d’un bloc de freinage.
Remplacement d’un disque de freins (voir Op. D 330-4).
Remise en état d’un bloc de freinage............................. ID 431-3 | 281
: | Travaux sur frein AR ... ... .. i i ID 451-4 | 286
Remplacement d’un tambour de frein AR. . K 286
Remplacement des segments de frein AR......................... ; 287
Remplacement d’un plateau de frein AR......................... ! 288
Remplacement d'un cylindre de roue AR.............ooviiiii.t, i 288
|
Réglages sur commande hydraulique de frein...................... ID 453-0 | 291
‘ Purge des canalisations de freins ........cooviiiiiiiiiiiiiii, 291
; Réglage de la hauteur de la pédale de frein...................... i 292
» ! l Travaux sur commande hydraulique de frein ...................... i ID 453-1 | 293
| . Remplacement d’un maitre-cylindre ... 293
’ i i Remplacement d’un pédalier .......... ... .ol j 295
K ! Travaux sur commande hydraulique de frein ...................... © ID 453-3 | 297
, : ' Remise en ¢tat d'un maitre-cylindre ......... ... . o il ; 297
! ! i Remise en état dun pédalier............ ... " 298
! i i Remise en état d’un cylindre de roue AR.................... ..., 3 299
| ! | .
% | f Remplacement d’une canalisation articulée de frein AR ............ ID 453-4 | 300




26 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE iD 19

Voir additif Voir Dict. Rép. No 472
ORGANES < DESIGNATION
d'l:f}\)]gl::ii’m Page § Opération Page
Commande mécanique...| D 454-0 Réglage de la commande de frein a main......................... ID 454-0 | 302
Régler le werrouillage. . .....oooovuiiinniiiiiii i iiiiiiaienens 302
1 Régler le cGble de commande.
5 Régler le cable de liaison.
Travaux sur commande mécanique de frein ....................... ID 454-1 | 303
Remplacement d’un levier de frein & main ... ..., 303
Remplacement d’une poignée de déblocage du verrou.............. 305
Remplacement d'un secteur de verrouillage ....................... 306
Remplacement d’un cible de commande.......................... 306
Remplacement d’un céble de laison ......oovoiioi it 307
Remise en état d’une commande de frein & main.................. ID 454-3 | 308
ELECTRICITE. . ....... Montage de Dinstallation électrique............. ... ID 510-1 | 309
Liste des lampes montées sur voiture...........covviiiiieenenensn 313
Dynamo ............... Remplacement d’une dynamo ..........oiiiiiiiiiiiiiiiaiiaias ID 532-.1 | 314
Remise en état d>une dynamo ...l ID 532-3 | 315
Remise en état d’une dynamo Ducellier 7158-A................... 315
Remise en état d’une dynamo Paris-Rhéne G11. R 91 ............ 318
Démarreur.............. D 533-1 1 Remplacement d’un démarreur.
Remise en état dun démarreur .........cooiiiiiiiiiiii i, ID 533-3 | 322
Remise en état d’un démarreur Ducellier 6003-A................... 322
Remise en état d’un démarreur Paris-Rhéne D 11. B 42 .......... 325
CHAUFFAGE ET
DEGIVRAGE.| D 642-1 Remplacement d'un radiateur de chauffage-dégivrage.
D 642-3 Remise en état d’un radiateur de chauffage-dégivrage.




ID 19 OPERATION Ne ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. ID 100-1 A 27
POINTS PARTICULIERS.
Dépose.
8 Déposer la direction : repérer sa position par rapport au volant et aux relais.
18 Déposer le tube AV (de liaison)} d’échappement par le dessous de la voiture.
22 Déposer les vis de fixation de la traverse support AV, Ne pas égarer les cales placées entre traverse et longerons.
Pose.

23 Pré-réglage des blocs élastiques AR : 98 mm entre la face de I'écrou recevant le bras-support moteur et la face d’appur du bloc élastique sur le
support sur caisse (voitures sorties avant octobre 1962) et 94 mm, la cote étant prise dans les mémes conditions, pour les blocs élastiques
avec carcasse peinte en vert (voitures sorties depuis octobre 1962).

24 Réglage de la traverse support AV : placer les cales trouvées au démontage entre traverse et longerons pour que la distance entre disque de frein
et longeron cté gauche soit supérieure de 10 - 2 mm a cette méme distance mesurée coté droit. Conserver le nombre de cales trouvées au
démontage.

27 Pour le tube AV d’échappement : suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.

30 Aprés avoir accouplé les cdbles de commande mécanique aux freins AV, régler le cible de liaison : les leviers de commande doivent étre & la limite
du décollement de leur butée excenirique.

38 Au montage de la direction, respecter les repéres faits au démontage : position de la direction par rapport au volant et aux relais.

Régler la position angulaire de la direction : gorge du pignon de commande au contact de la touche de lappareil 1955-T (voir Pl 35)
(voitures a direction assistée).
REMARQUE. — Si la direction a été remplacée, la positionner au montage puis régler le parallélisme et le braquage (voir Op. 1D 440-0).

47 Régler la garantie de débrayage (voir Op. 1D 314-0).

48 Purger les freins (voir Op. 1D 453-0).

51 La commande manuelle de hauteur étant a la position « HAUT », vérifier le niveau du liquide spécial pour circuits hydrauliques.




28 OPERATION No ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de viesses. ID 19
~ OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Maintenir le capot ouvert (butée MR-4158, voir Pl 2, fig. 1) et mettre ’AV de la voiture sur cales
(supports 2505-T, voir Pl. 51) ..ot i it i e Butée MR-4158
. Supports 2505-T
2 Déposer la roue de secours. Faire tomber la pression dans tous les circuits. Vidanger le réservoir de
liquide spécial pour circuits hydrauliques. Recueillir le liquide dans un bidon propre et fermé.
Vidanger le radiateur, recueillir le liquide qui contient de I'antigel...................... Cl¢ plate 8
3 Déposer I’ensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :
a) Désaccoupler les cébles des serrures de capot de leur giche.
b) Déposer les vis de fixation de la traverse sur les ailes AV ......................... ... Clé tube 8
¢) Désaccoupler le conduit souple, du radiateur : déposer les vis de fixation coté droit et desserrer
les vis €06 BAUCHE ..ottt i i i e e CI¢ tube 8
d) Désaccoupler la sangle de maintien de la roue de secours, de la traverse AV ............. Clés plate et tube 8
e) Dégager I'ensemble traverse, sangle et conduits d’air.
4 Déconnecter les cables de la batterie, du régulateur et de la bobine. Déposer la batterie et son bac. Clés plate et tube 12
5 Désaccoupler le tube d’aspiration de la pompe HP, du réservoir de liquide spécial pour circuits
hydrauliques (voitures type break et type beiline a direction assistée). Déposer les sangles de
fixation du FéBerVOIr. . ..ottt ittt it i i i e Clé tube 8
6 Déposer le support de batterie :
a) Désaccoupler les fils, du relais de démarreur. Desserrer la patte de fixation du cable de démarreur.
Dégager ’ensemble cable et relais de démarreur, du support de batterie................... Clé tube 8
b) Dégager le cable de compteur de sa patte de maintien.
¢) Déposer les vis de fixation du support de batterie. Dégager les rondelles, I’entretoise et les
silentblocs de la fixation AV du groupe de chauffage ...t Clés plates et tube 8-12
Clé tube 14
d) Dégager le support. Le laisser reposer sur la roue.
7 Désaccoupler le cable de compteur de la boite de vitesses.
8 Déposer la direction :

a) Desserrer la vis du collier de maintien du volant (clé 1994-T, voir PL 36, fig. 4)..........

b) Repérer la position du pignon de commande par une touche de peinture, face a la fente de
serrtage de I’accouplement élastique ou du tube-volant.

Clé 1994-T




OPERATION Ne ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

ID 19 Op. ID 100-1 A 29
OUTILLAGE
¢) Repérer, par une touche de peintvre, la position de la direction dans ses paliers.
d) Désaccoupler les leviers de direction, des axes de rxelais .......... ..., Clés tube 14-16
e} Désaccoupler le faisceau d’alimentation, de la direction. Obturer le faisceau, & l’aide d’une '
plaquette ( Voitures a direction assistée)......... ... ..o iiiiiiiiiiiiiiieiienniinnnnns Clé tube 10
f) Déposer les chapeaux de paliers et dégager la direction. Attention & ne pas détériorer la peinture
du volant. .. i i i i i e Clé tube 12
9 Déposer le filtre & air. .. ...t ii it i i i i i i Clé tube 12
10 Désaccoupler le tube d’alimentation, de D’étrier de frein gauche (Voitures type berline).
Désaccoupler le faisceau de frein AV, du tube d’alimentation venant de la commande hydrau-
lique de frein (Voitures type break) ...... ... i Clé plate 12
11 Désaccoupler la commande des vitesses, du couvercle de bofte (voir Op. ID 334-1).
12 a) Déposer le guide du cable de commande des vitesses et du cable de compteur, du longeron.
Dégager le tube de liaison (1) et dégager les cables sur le longeron........................ Cl¢ tube 12
b) Désaccoupler la tige (2) de commande des vitesses, du levier de renvoi et dégager le tube (voir
o T Clé tube 12
13 Désaccoupler la commande d’accélérateur et la commande du starter, du carburateur .......... Clés tube 7-8
14 Désaccoupler le tube d’alimentation, de la pompe a essence.
15 Désaccoupler le tube de retour et le tube d’alimentation des circuits, du conjoncteur........... Clé plate 9
16 Désaccoupler le cable de commande mécanique de frein, du bloc de freinage gauche.
17 Déposer le bloc pneumatique de suspension AV droit (clé a sangle 2223-T, voir PL 3, fig. 2)..... Clé a sangle 2223-T
18 Déposer le tube AV d’échappement :
a) Desserrer le collier accouplant le tube AV au tube intermédiaire (annelé)................. Clé tube 12
b) Déposer la vis de fixation de la patte de maintien du tube AV sur le carter moteur...... Clé tube 17
¢) Déposer les demi-colliers accouplant le tube AV a la tubulure d’échappement............. Clé tube 12
d) Dégager le tube, par le dessous de la voiture.
19 Désaccoupler le tube de prise d’eau chaude, du couvercle de pompe 2 eau et déposer I’écran supérieur

de tubulure d’échappement. . ... ... i i e

Clés tube 8-12
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OPERATION Ne ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

1D 19

20

21

22

23

24

25

26

Désaccoupler les accouplements élastiques (bilax), des disques de frein ......................

Déposer les vis de fixation des conduits de refroidissement des freins et avancer ceux-ci au
0054 11 4 e

Maintenir ’ensemble moteur-boite de vitesses au palan (élingue 1696-T, voir PL. 23)...........

Déposer les vis de fixation des blocs élastiques AR et les vis de fixation de la traverse support AV.
Ne pas égarer les cales placées entre traverse et longerons.

Lever le motevr et le dégager de la voiture. Placer ’ensemble moteur-boite sur un support
(support 2497-T, voir Pl 5) ... i i ettt e i s

POSE.

Régler les supports élastiques AR

a) S’assurer que le pré-réglage des blocs élastiques est correct. La face supérieure de I’écrou inférieur
- de serrage du bras doit étre 4 une distance de 98 mm de la face d’appui du bloc élastique sur le
support tole sur caisse (Vottures sorties avant octobre 1962). Cette distance doit étre de 94 mm

sur les blocs élastiques & carcasse peinte en vert ( Voitures sorties depuis octobre 1962).

b) Poser les blocs élastiques sur le moteur et approcher 1’écrou supérieur de serrage du bras (rondelle
éventail). Desserrer les écrous de fixation du support tdle sur caisse.......................

Présenter I’ensemble moteur-boite de vitesses sur la voiture. Descendre cet ensemble, tout en le
Foussant au maximum vers ’AR, pour ne pas détériorer les conduits de refroidissement des
reins.

Les blocs élastiques arriére étant & quelques millimétres au-dessus des Bupports sur caisse,
placer leurs vis de fixation (rondelles plates et grower sous téte).

Achever de descendre 1’ensemble moteur-boite de vitesses. Placer les cales trouvées au démontage
entre traverse et longerons pour que la distance entre disque de frein et longeron coté gauche
soit supérieure de 70 4- 2 mm a cette méme distance mesurée coté droit. Conserver le nombre
de cales trouvées au démontage.

Serrer les vis de fixation de la traverse (rondelles plates et grower).

Soulever légérement le moteur pour libérer les blocs élastiques et les mettre correctement en
place. Descendre le moteur. Serrer les vis de fixation des blocs élastiques................

Mettre en place les conduits de refroidissement des freins. Serrer les vis de fixation (rondelles plates
oL {13

Accoupler les accouplements élastiques (bilax) aux disques de frein. Serrer les vis de fixation (rondelles
23 -

OUTILLAGE

Embout 14 4 rallonge

Clés tube 8-10

Elingue 1696-T

Clé tube 14
Svpport 2497-T

Clés tube 12-23

Clé tube 14

Clés tube 8-10

Embout 14 + Rallonge




b 19 OPERATION No 1D 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. ID 100-1 A 31
OUTILLAGE
27 Poser le tube AV d’échappement :
a) Présenter le tube, par le dessous de la voiture.
b) Poser les demi-colliers d’accouplement du tube & la tubulure d’échappement, sans bloquer les
écrous (rondelles grower).
¢) Approcher la vis de fixation de la patte de maintien du tube sur le carter moteur (rondelle grower). Clé tube 17
d) Desserrer le collier AR du tube intermédiaire (tube anmelé).................. ... ... Clé tube 12
e) Dégauchir le tube AV, pour que le tube intermédiaire coulisse et tourne librement & ses deux
extrémités.
f) Bloquer les écrous des demi-colliers de fixation du tube AV ala tubulure d’échappement et la vis
.de fixation de la patte de maintien du tube AV sur carter. S’assurer que le tube intermédiaire
est toujours Hbre. .. ... e Clés tube 12-17
g) Positionner les colliers de fixation du tube intermédiaire & 5 mm environ des extrémités du tube.
S’assurer que la fente du collier ne coincide pas avec une des fentes des tubes et que le collier
et la vis de serrage ne risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des
débattements de 'échappement a I’accélération ou au freinage. Serrer la vis du collier AV de 1,7
a 1,9 mkg et la vis du collier AR de 0,9 a L,Ll mkg............c..oiiiiiiiiiiinn., Clé tube 12
k) Pour Pécran supérieur de tubulure d’échappement, serrer les vis (rondelles platés et grower). Clés tube 8-12
28 Accoupler le tube de chauffage au tube acier. Serrer le collier.
29 Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit. Le serrer a la main.
30 Accoupler le cible de commande mécanique de frein au bloc de freinage gauche. Régler le cdble de
liaison : tendre le céble, pour que les leviers de commande soient a la limite du décollement de
Teur butée .. ... i i e i i i i i e e Clés plate et tube 12
31 Accoupler le tube de retour, au conjoncteur-disjoncteur. Serrer le collier.
32 Accoupler le tube d’alimentation des circuits, au conjoncteur-disjoncteur .................... Clé plate 9
33 Accoupler le faisceau d’alimentation des freins AV, au bloc de freinage gauche .............. Clé plate 12
34 Monter la commande des vitesses (voir PL. 24 et 25) :

a) Engager le tube de liaison (1) sur la commande 2 billes (3). Mettre le support (4) en place sur le
longeron. Serrer la wis ... .. o i e e

b) Le tube (5) de commande sur couvercle de boite étant au point mort, placer sur ce tube le joint (6)
et pour I'axe d’attelage.

¢) Amener la bride (7) contre le couvercle de boite. Maintenir la bride et tirer sur la gaine de la
commande a billes pour mettre en place la clavette (8). Poser le jonc (9) de maintien de la clavette.

Cl¢ tube 12



32 OPERATION Ne ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. 1D 19
OUTILLAGE
d) Mettre en place le tube de liaison (1). Placer les rondelles entretoises (10) et serrer les vis de fixation
de la bride (rondelles grower)............ . .ouiiiiiiiiiii i e Clé tube 12
¢) Fixer le tube de liaison (1) sur le support (4) sur longerbn. Le tube de liaison doit étre rigoureuse- :
ment dans I'axe du tube (5) de commande sur couvercle de boite....................... Clés plate et tube 12
) Accoupler la tige de commande (2) au levier de renvoi (11). Serrer I’écrou (rondelle grower). . Clé tube 12
35 Régler la commande des vitesses (voir PL. 24 et 25) :
a) Régler la commande a billes : agir sur le manchon fileté (12) pour obtenir au sélecteur une cote
«a» = 18,5 mm. Serrer le contre-écrou (13).......... ... ... o i, Clés plates 17-21
b) Régler la tige de commande :
Placer le levier de sélecteur dans une position telle que I’on obtienne une cote « b » = 37,5 mm.
Le tube (5) de commande sur couvercle de boite étant a la position « point mort », déplacer
la chape (14) jusqu’a ce que le trou soit exactement en face du trou du levier (11) sur tube de
liaison (1). Poser I'axe et serrer 1’écrou (rondelle grower)............................... Clé plate 12
¢) S’assurer que la cote « b » n’a pas varié. Vérifier le fonctionnement du sélecteur.
36 Accoupler le cible de compteur, & la boite de vitesses.
37 Accoupler le tube d’alimentation, & la pompe 2 essence.
38 Monter la direction :
a) Engager le pignon de direction dans I'accouplement élastique ou dans le tube-volant et placer
la direction dans ses paliers, en respectant les repéres faits au démontage. Approcher les vis
de fixation des chapeaux de paliers (rondelle grower sous téte).
b) Régler la position angulaire de la direction. Faire tourner le volant (voitures a direction mécanique)
ou placer I'appareil 1955-T comme indiqué Pl. 35 et amener la gorge « ¢ » du pignon an
contact de la touche (D) de I'appareil (voitures a direction assistée). Serrer les vis de fixation des
chapeaux de paliers...................... e e e e ettt Appareil 1955-T
. . e . . . .. Clé tube 12
¢) Accoupler le faisceau d’alimentation a la direction. Intercaler la plaquette porte-joints. Serrer les
écrous (rondelle grower) (Voitures & direction assistée).................. ... ... Clé tube 8
d) Accoupler les leviers de direction aux relais, les écrous coté moteur. Serrer les écrous a 2,5 m.kg. Clés tube 14-16
e¢) Comprimer le ressort de maintien du volant (compresseur de ressorts 1991-T, voir PL 36, fig. 3)
et lorsque le ressort est a spires jointives, serrer la vis du collier (clé 1994-T, voir Pl. 36, fig. 4). Compresseur de ressorts 1991-T
Clé 1994-T
39 Poser le support de batterie. Placer une rondelle plate sous la téte de la vis de fixation sur traverse

et une rondelle plate entre le support et 'entretoise. Placer une rondelle plate sous la téte de la
vis de fixation AV sur longeron, une rondelle plate et une rondelle grower sous 1’écrou. Placer
une rondelle plate et une rondelle grower sous la téte des 2 vis AR de fixation du support sur le
Jomgerom . . oo e e e e :

Clés tube 8-12-14
Clé plate 12




ID 19 OPERATION Ne ID 100-1 A : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. ID 100-1 A 33
o i o o OUTILLAGE
40 Poser le réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques. S’assurer de la présence des profilés
caoutchouc sur le support. Poser les sangles et les serrer. Accoupler le tube d’aspiration de la
pompe HP. Le tube d’aspiration de pompe HP doit étre monté sans contrainte.......... Clé tube 8
41 Poser le bac de batterie, la batterie, le cadre de batteric. Connecter les cables, au régulateur, au
relais de démarreur, a la bobine et a la batterie. Régler la pince support du céble de démarreur. Clés tube 8-12
42 Poser le filtre & aif ...ttt i i i i i e i i e et e Clé tube 12
43 Monter les ailes AV (attention aux conduits d’air et aux faisceaux des avertisseurs). Connecter les
cables d’alimentation des phares et des avertisseurs................oiiiiiiiiiiiinnnn. Clés tube 14-16
44 Poser ’ensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :
a) Présenter ’ensemble et mettre en place le conduit souple contre le radiateur. .
b) Serrer les vis de fixation du conduit souple (rondelles plate et grower)..................... Clé tube 8
¢) Mettre la traverse d’appul de roue de secours en place et serrer les vis de fixation sur les ailes AV
(rondelles plates et GrOWEE) v\ ... it eiiiiiiiiieeriiiiiiiiiiiiiiiattaeeeeenennsans Clé tube 8
d) Serrer la vis de fixation de la sangle sur la traverse AV (rondelle plate sous la vis, rondelles plate
et Zrower S0US PECTOU) v v inu ittt i it e Clés plates et tube 8
e) Accoupler les cibles de déverrouillage du capot aux gaches.
45 Faire le plein du radiateur, si nécessaire (ouvrir la vanne de commande de chauffage pour purger
le circuit) (voiture ¢ chauffage type — 59).
46 Desserrer la vis de purge du conjoncteur. Faire le plein du réservoir de liquide spécial pour circuits
hydrauliques. Mettre le moteur en marche, le laisser tourner quelques minutes. Resserrer la vis
de purge pour mettre les circuits sous pression. Vérifier ’étanchéité des raccords........... Clé plate 8
47 Régler la garantie de débrayage (voir Op. ID 314-0).
48 Purger les freins (voir Op. ID 453-0).
49 Régler le ralenti (voir Op. ID 142-0).
50 Poser la roue de secours. Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir PL. 51)................ Supports 2505-T
51 Placer la commande manuelle de hauteur a la position « HAUT » et vérifier le niveau du réservoir

de liquide spécial pour circuits hydrauliques.
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POINTS PARTICULIERS.
Dépose.
8 Déposer la direction : repérer sa position par rapport au volant et aux relais.
17 Déposer le tube AV (de liaison) d’échappement par le dessous de la voiture.
21 Déposer les vis de fixation de la traverse support AV, Ne pas égarer les cales placées entre traverse et longerons.
Pose.

22 Pré-réglage des blocs élastiques AR : 98 mm entre la face de I’écrou recevant le bras-support moteur et la face d’appui du bloc élastique sur le
support sur caisse (voitures sorties avant octobre 1962) et 94 mm, la cote étant prise dans les mémes conditions, pour les blocs élastiques
avec carcasse peinte en vert (voitures sorties depuis octobre 1962).

23 Réglage de la traverse support AV : placer les cales trouvées au démontage entre traverse et longerons pour que la distance entre disque de frein
et longeron cété gauche soit supérieure de 710 + 2 mm & cette méme distance mesurée coté droit. Conserver le nombre de cales trouvées au
démontage.

29 Aprés avoir accouplé les cibles de commande mécanique aux freins AV, régler le cible de liaison : les leviers de commande doivent étre a la
limite du décollement de leur butée excentrique.

38 Au montage de la direction, respecter les repéres faits au démontage : position de la direction par rapport au volant et aux relais.

Régler la position angulaire de la direction : gorge du pignon de commande au contact de la touche de Uappareil 1955-T (voir Pl. 35).
REMARQUE. — Si la direction a été remplacée, la positionner au montage puis régler le parallélisme et le braquage (voir Op. DS 440-0).

47 Régler la garantie de débrayage (voir Op. DS 314-0).

48 Purger les freins (voir Op. DS 453-0).

49 Purger le bloc hydraulique, manceuvrer le levier de commande auxiliaire d’embrayage et passer successivement toutes les vitesses.

50 Régler les ralentis (voir Op. DS 142-0).

52 La commande manuelle de hauteur étant & la position « HAUT », vérifier le niveau du liquide spécial pour circuits hydrauliques.
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““““ - ) OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Mainteni: le capot ouvert (butée MR-4158, voir Pl. 2, fig. 1) et mettre I’AV de la voiture sur cales
(supports 2505-T, voir Pl 51) ... o e Butée MR-4158
Supports 2505-T
2 Déposer la roue de secours. Faire tomber la pression dans tous les circuits. Vidanger le réservoir de
liquide spécial pour circuits hydrauliques. Recueillir le liquide dans un bidon propre et fermé.
Vidanger le radiateur, recueillir le liquide qui contient de l'antigel........................ Clé plate 8
3 Déposer Pensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :
a) Désaccoupler les cables des serrures de capot, de leur géiche.
b) Déposer les vis de fixation de la traverse sur les ailes AV............ ... .. .............. Clé tube 8
¢) Désaccoupler le conduit souple, du radiateur : déposer les vis de fixation c6té droit et desserrer
les vis c¢Bté gauche ... o e Clé tube 8
d) Désaccoupler la sangle de maintien de la roue de secours, de la traverse AV................ Clés plates et tube 8
e) Dégager I’ensemble traverse, sangle et conduits d’air.
4 Déconnecter les cables de la batterie, du régulateur et de la bobine. Déposer la batterie et son bac. Clés plate et tube 12 .
5 Désaccoupler le tube d’aspiration de la pompe HP et le tube de retour du régulateur centrifuge, du
réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques. Déposer les sangles de fixation du
FESEIVOIT « & vttt ittt ettt et ettt e e e e ettt i a e e et e e e Clé tube 8
6 Déposer le support de batterie :
a) Désaccoupler les fils, du relais de démarreur. Desserrer la patte de fixation du cable de démarreur.
Dégager ’ensemble cable et relais de démarreur, du support de batterie................. Clé tube 8
b) Dégager le cable de compteur de sa patte de maintien.
¢) Déposer les vis de fixation du support de batterie. Dégager les rondelles, entretoise et les silent-
blocs de la fixation AV du groupe de chauffage................... ... ... ...... ... . ... Clés plates et tube 8-12
Clé tube 14
d) Dégager le support. Le laisser reposer sur la roue.
7 Désaccoupler le cable de compteur, de la boite de vitesses.
8 Déposer la direction :
a) Desserrer la vis du collier de maintien du volant (clé 1994-T, voir Pl. 36, fig. 4)............. Clé 1994-T

b) Repérer la position du pignon de commande (par une touche de peinture), face a la fente du
tube-volant.

¢) Repérer (par une touche de peinture), la position de la direction, dans ses paliers.
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OUTILLAGE
d) Désaccoupler les leviers de direction, des axes de relais...................... ... . ..., Clés tube 14-16
¢) Désaccoupler le faisceau d’alimentation, de la direction. Obturer le faiscean, 4 1’aide d’une
Plaquette ... ... e Clé tube 10
f) Déposer les chapeaux de paliers et dégager la direction. Attention A ne pas détériorer la peinture
du volant... .. ... e e e e e e Cl¢ tube 12
9 Déposer le filtre @ air .......ootiiiit it e e e Cl¢ tube 12
10 Désaccoupler le faisceau de frein AV, du tube d’alimentation venant de la commande hydraulique
de frein, le faisceau d’alimentation du régulateur centrifuge, du bloc hydraulique, et le tube
d’alimentation du cylindre de débrayage, du tube du correcteur de réembrayage........... Clés plate 9-12
11 Désaccoupler la commande d’accélérateur et la commande de starter, du carburateur......... Clés tube 7-8
12 Désaccoupler le tube d’alimentation, de la pompe a essence.
13 Désaccoupler le tube de retour, du conjoncteur et le tube d’alimentation des circuits, du raccord
B VOIEB. . it e Clé plate 9
14 Désaccoupler le faisceau de commande, de la bofte de vitesses.............................. Clé tube 10
15 Désaccoupler le cible de commande mécanique de frein, du bloc de freinage gauche.
16 Déposer le bloc pneuvmatique de suspension AV droit (clé a sangle 2223-T, voir Pl. 3, fig. 2)...... Clé a sangle 2223-T
17 Déposer le tube AV d’échappement :
a) Desserrer le collier accouplant le tube AV au tube intermédiaire (annelé).................. Clé tube 12
b) Déposer la vis de fixation de la patte de maintien du tube AV sur le carter moteur.......... Clé tube 17
¢) Déposer les demi-colliers accouplant le tube AV a la tubulure d’échappement.............. Clé tube 12
d) Dégager le tube, par le dessous de la voiture.
18 Désaccoupler le tube de prise d’eau chaude, du couvercle de pompe a cau et déposer I’écran supérieur
de tubulure d’échappement...... ... . i e Clés tube 8-12
19 Désaccoupler les accouplements élastiques (bilax), des disques de frein.
Déposer les vis de fixation des conduits de refroidissement des freins et avancer ceux-ci
AU TOAXIIIIUII. - 4t ettt te e et et et e e ot et e et et e e et ta i eeaa e e tan e e onaaeanenennenenens Embout 14 -+ rallonge
Clés tube 8-10
20 Maintenir ’ensemble moteur-boite de vitesses au palan (élingue 1696-T, voir PL. 23) ......... Elingue 1696-T
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21

22

23

24

25

Déposer les vis de fixation des blocs élastiques AR et les vis de fixation de la traverse support AV.
Ne pas égarer les cales placées entre traverse et longerons.

Lever le moteur et le dégager de la voiture.
Placer I’ensemble moteur-boite sur un support (support 2497-T, voir PL 5)..............

POSE.

Régler les supports élastiques AR :

a) S’assurer que le pré-réglage des blocs élastiques est correct. La face supérieure de I’écrou inférieur
de serrage de bras doit étre a une distance de 98 mm de la face d’appui du bloc élastique sur le
support tdle sur caisse (voitures sorties avant octobre 1962).

Cette distance doit étre de 94 mm sur les blocs élastiques a carcasse peinte en vert (voitures
sorties depuis octobre 1962).

b) Poser les blocs élastiques sur le moteur et approcher I’écrou supérieur de serrage du bras (rondelle
éventail). Desserrer les écrous de fixation du support téle sur caisse.....................

Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses.

Placer une élingue (élingue 1696-T, voir Pl. 23), sous le couvercle de la pompe & eau, lever
I’ensemble moteur-boite.

Présenter ’ensemble moteur-boite de vitesses sur la voiture. Descendre cet ensemble, tout en le
poussant au maximum vers I’AR, afin de ne pas détériorer les conduits de refroidissement
des freins.

Les blocs élastiques arriére étant & quelques millimétres au-dessus des supports sur caisse,
placer leur vis de fixation (rondelles plates et grower).

Achever de descendre ’ensemble moteur-boite de vitesses. Placer les cales trouvées au démon-
tage entre traverse et longerons.

REMARQUE. — La distance entre disque de frein et longeron gauche doit étre supérieure de
70 + 2 mm a cette méme distance c6té droit. Si besoin est, modifier le nombre de cales inter-
posées entre traverse et longerons. Conserver le nombre total de cales :
une cale retirée d’'un coté doit étre remise de l'autre.

Serrer les vis de fixation de la traverse (rondelles plates et grower).

Soulever 1légérement le moteur pour libérer les blocs élastiques et les mettre correctement en
g P . ; ques ot .
place. Descendre le moteur. Serrer les vis de fixation des blocs élastiques et les écrous de fixation
des supports tole sur Caisse. . ..........iiii i i

Mettre en place les conduits de refroidissement des freins. Serrer les vis de fixation (rondelles plates
T 4 1 7 ) U

Accoupler les accouplements élastiques (bibax) aux disques de frein. Serrer les vis de fixation (ron-
delles plates) . ... it e

OUTILLAGE

Clé tube 14
Support 2497-T

Clés tube 12-28

Clés tube 12-14
Clés tube 8-10

Embout 14 - Rallonge
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26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

Poser le tube AV d’échappement :
a) Présenter le tube, par le dessous de la voiture.

b) Poser les demi-colliers d’accouplement du tube a la tubulure d’échappement, sans bloquer les
écrous (rondelles grower).

¢) Approcher la vis de fixation de la patte de maintien du tube sur le carter moteur (rondelle grower).
d) Desserrer le collier AR du tube intermédiaire (tube anmelé). .............................

e) Dégauchir le tube AV, pour que le tube intermédiaire coulisse et tourne librement a ses deux
extrémités.

f) Bloquer les écrous sur tubulure d’échappement et la vis de fixation de la patte de maintien du
tube sur carter et s’assurer que le tube intermédiaire est toujours libre.....................

g) Positionner les colliers de fixation du tube intermédiaire, & 5 mm environ des extrémités du
tube. S’assurer que la fente du collier ne coincide pas avec une des fentes des tubes et que le
collier et la vis de serrage ne risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse
lors des débattements de 1’échappement a 1’accélération ou au freinage.

Serrer la vis du collier AV de 1,7 2 1,9 m.kg et la vis du collier ARde 0,94 1,1mkg.........

k) Poser ’écran supérieur de tubulure d’échappement, serrer les vis (rondelles plates et grower) ..
Accoupler le tube de chauffage au tube acier. Serrer le collier.

Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit. Le serrer & la main.

Accoupler le cable de commande mécanique de frein au bloc de freinage gauche. Régler le cable
de liaison : tendre le cable, pour que les leviers de commande soient 2 la limite du décollement
de leur butée. ... ..o e

Accoupler le tube de retour, au conjoncteur-disjoncteur. Serrer le collier.

Accoupler le tube d’alimentation des circuits, au conjoncteur-disjoncteur.....................
Accoupler le faisceau de commande, & la boite de vitesses................... ...l
Accoupler le faisceau d’alimentation des freins AV, au tube venant de la commande.........

Accoupler le faisceau d’alimentation du régulateur centrifuge, au bloe hydraulique............
Accoupler le tube d’alimentation du cylindre de débrayage, au tube du correcteur de réembrayage.

Accoupler le cable de compteur, & la boite de vitesses.

OUTILLAGE

Clé tube 17
Clé tube 12

Clés tube 12-17

Clé tube 12
Clés tube 8-12

Clés plate et tube 12

Cl¢é plate 9
Clé tube 10
Clé plate 12

Clé plate 9

Clé plate 9
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OUTILLAGE
37 Accoupler le tube d’alimentation, & la pompe a essence.
38 Monter la direction :
a) Engager le pignon de direction dans le tube-volant et placer la direction dans ses paliers, en
respectant les repéres faits au démontage. Approcher les vis de fixation des chapeaux de paliers :
(rondelle grower). ‘
b) Régler la position angulaire de la direction : Placer ’appareil 1955-T comme indiqué Pl 35 et
amener la gorge « ¢ » du pignon au contact de la touche « b » de 'appareil. Serrer les vis de
fixation des chapeaux de paliers ....... ...ttt i e | Appareil 1955-T
Clé tube 12
¢) Accoupler le faisceau d’alimentation a la direction. Intercaler la plaquette porte-joints. Serrer
les écrous (romndelle SrOWeET)........ouunnnuuununniitttareae et einansananinnrenas Clé tube 8
d) Accoupler les leviers de direction aux relais, les écrous c6té moteur. Serrer les écrous a 2,5 m.kg. Clés tube 14-16
e) Comprimer le ressort de maintien du volant (compresseur de ressorts 1991-T, voir Pl. 36). Lorsque
le ressort est a spires jointives, serrer la vis du collier (clé 1994-T, voir PL. 36)............... Compresseur de ressorts 1991-T
Clé 1994-T
39 Poser le support de batterie. Placer une rondelle plate sous la téte de la vis de fixation sur traverse
et une rondelle plate entre le support et I’entretoise. Placer une rondelle plate sous la téte de
la vis de fixation AV sur longeron, une rondelle plate et une rondelle grower sous I’écrou. Placer
une rondelle plate et une rondelle grower sous la téte des 2 vis AR de fixation du support sur
e JOmgerom. . o oo e Clés tube 8-12-14
Clé plate 12
40 Poser le réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques. S’assurer de la présence des profilés
caoutchouc sur le support. Poser les sangles et les serrer. Accoupler le tube d’aspiration de la
pompe HP et le tube de retour du régulateur centrifuge, au réservoir. Le tube d’aspiration de
pompe HP doit étre monté sans CODTIAINTe ... ..o eneiriniinrnneerieninnnnnnneennns Clé tube 8
41 Poser le bac de batterie, la batterie, le cadre de batterie. Connecter les cibles, au régulateur, au
relais de démarreur, 4 la bobine et 4 la batterie. Régler la pince support du cable de démarreur. Clés tube 8-12
42 Poser le filtre & air. . ... ...ttt i e e Cl¢ tube 12
43 Monter les ailes AV (attention aux conduits d’air et aux faisceaux des avertisseurs). Connecter les
cibles d’alimentation des phares et des avertisseurs................cooviiiiiiiiiinnnn., Clés tube 14-16
44 Poser I’ensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :

a) Présenter ’ensemble et mettre en place le conduit souple contre le radiateur.
b) Serrer les vis de fixation du conduit souple (rondelles plate et grower).......................

¢) Mettre la traverse d’appui de roue de secours en place et serrer les vis de fixation sur les ailes AV
(rondelles plates et GOWEI)..........ioinniiieii it i

Clé tube 8

Clé tube 8
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OUTILLAGE
d) Serrer la vis de fixation de la sangle sur la traverse AV (rondelle plate sous la vis, rondelles plate
et grower sous Pécron) . ... ..t i e e Clés plate et tube 8
e) Accoupler les cibles de déverrouillage du capot aux géches.
45 Faire le plein du radiateur (ouvrir la vanne de commande de chauffage pour purger le circuit).
46 Desserrer la vis de purge du conjoncteur. Faire le plein du réservoir de liquide spécial pour circuits
hydrauliques. Mettre le moteur en marche, le laisser tourner quelques minutes. Resserrer la vis
de purge pour mettre les circuits sous pression. Vérifier I’étanchéité des raccords............ Clé plate 8
47 Régler la garantie de débrayage (voir Op. DS 314-0).
48 Purger les freins (voir Op. DS 453-0).
49 Purger le bloc hydraulique : manceuvrer plusieurs fois la commande auxiliaire d’embrayage et
passer plusieurs fois chaque vitesse.
50 Régler les ralentis (voir Op. DS 142-0).
51 Poser la roue de secours. Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir PL. 51)................. Supports 2505-T
52 Placer la commande manuelle de hauteur & la position « HAUT » et vérifier le niveau du réservoir

de liquide spécial pour circuits hydrauliques. Remettre la commande en position « ROUTE ».
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iD-DS 19 OPERATION Ne D 100-2 : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

Op. D 100-2 41

OUTILLAGE

DESHABILLAGE ET HABILLAGE (pour remplacement du moteur).
Déshabillage.

Vidanger I’huile du moteur puis placer I’ensemble moteur-boite de vitesses sur un support (support
2497-T, voir Pl. 5). Déposer le radiateur ..........oiiviiininnneriiiiiiiinnnneneeen

Déposer la dynameo :
Déposer le tirant de dynamo. Déposer la vis de fixation arriére et desserrer la vis de fixation

avant. Basculer la dynamo vers le moteur et dégager la courroie. Déposer la dynamo......
Déposer le carburateur :
a) Désaccoupler le tube de réchauffage, du boitier d’admission.
b) Désaccoupler le tube d’alimentation d’essence, du carburateur.

¢) Voiture DS 19 : Désaccoupler le tube de frein, du dispositif de commande de ralenti accéléré
et de Ja culasse ...o.iuiii it e e e e

d) Déposer ’ensemble carburateur et boitier d’admission ...............ovoiiiii s,
Dépaoser les bougies (clé 1603-T, voir Pl. 2, fig. 4). Déposer la jauge d’huile et son tube support,
Pallumeur et son remboitage. Pour sortir les bougies utiliser un tube caoutchouc de @ =4 x 11

d’une longueur de 125 mm environ, coupé dans un tube d’écoulement d’essence DS 141-88.
Engager ce tube sur la tige de connexion de la bougie ............... ... . il

Déposer la pompe a essence et le reniflard d’huile .......... ...,

Déposer I’ensemble conjoncteur-disjoncteur-accumulateur et support :
a) Désaccoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, dwu conjoncteur.................:.
b) Desserrer la vis de fixation inféricure AV du support et déposer la vis AR et la vis supérieure.

¢) Dégager I’ensemble conjoncteur-disjoncteur-accumulateur et support.
Déposer I'ensemble bloc élastique et bras AR gauche support moteur .......................

Déposer le régulateur centrifuge (voitures DS 19) :
a) Déposer le faisceau de liaison bloc hydraulique-régulateur .......... ... coiiiiiiiiinnn,
b) Déposer le tube de liaison entre étrier de frein droit et régulateur ...............coo....

¢} Déposer le tirant AV, le bras renfort AR et son équerre d’articulation, desserrer 1’écrou de
fixation du régulateur et dégager la courroie, le régulateur centrifuge et ses rondelles de réglage.

Support 2497-T
Clés tube 8-12-14

Clés plates et tube 12-14

Clés plates 9-12
Clé tube 12

Clé 1603-T
Clé tube 12

Clés tube 12-14

Cl¢ plate 14
Clés plates et tube 12-17

Clés plates et tube 14-17

Cl¢ tube 10

Clé plate 9

Clés tube 12-17
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— ————————— e
10 Déposer la pompe HP (voitures DS 19, ID 19 type break, ID 19 type berline & direction assistée) :
a) Déposer le tirant de pompe HP. ... ... ... . Clés plate et tube 12
b) Désaccoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, de la pompe HP............. ... Clés plates 12-14
¢) Déposer 'écrou et la vis de fixation de la pompe HP. Dégager les courrcies et la pompe.. Clés tube 14-16
10 A Déposer la pompe HP (voitures ID 19 type berline) :
a) Déposer les vis de fixation de la pompe HP ............. ... .. ..., Clé tube 12
b) Dégager I’ensemble pompe HP, tube de liaison, entretoise et joints.
11 Déposer la pompe a eau et son couvercle ........ ... ... ... i Clés plates et tube 14-17
12 Déposer I’écran inférieur, I’écran AR d’échappement et les pattes supports des écrans. Déposer
la tubulure et ses JOINES ... ... .o iuuuunii it e i i s Clés tube 8-12-14
13 Déposer I’ensemble bloc élastique et bras AR droit support moteur......................... Clés plates et tube 14-17
14 Déposer 1’écran de démarreur, le démarreur et som cable................ ... ... ... Clés tube 12-14-17
Clé plate 17
15 Déposer la poulie de commande, les courroies et les cales de réglages....................... Clé tube 17
16 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur (c¢lé 1677-T, voir Pl. 19, fig. 4 et clé 2431-T, voir PL 3,
B, 4] i e e Clés 1677-T et 2431-T
IMPORTANT. — Ne pas faire rouler la boite de vitesses sur les disques de frein. -
Habillage :
17 Accoupler la boite de vitesses au moteur :
a) Placer les pieds de centrages munis de leur jonc d’arrét dans le carter-cylindres.
b) Engager la boite de vitesses (reposant sur son chariot) en tournant 1’arbre primaire par le relais
de dégommage. Tourner également I’arbre de commande, a ’aide de la poulie montée provisoire-
ment, pour faciliter I’introduction des cannelures.
¢) Serrer les vis de fixation du carter d’embrayage (¢lé 1677-T, voir PL 19, fig. 4 et clé 2431-T, voir
g PO O 0 Clés 1677-T et 2431-T
18 Monter la poulie de commande, intercaler les rondelles de réglage et placer les courroies de pompe HP

et de dynamo. Serrer la vis de fixation (rondelles plate et grower) .....................

Cl¢ tube 17
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19

20

21

22

23

24

25

Monter le démarreur. Serrer modérément les vis de contact et bloquer les contre-écrous. Poser
Péeran de démarreur.......o.oiuuniuiiiiitinitiniteeireernseeenneeeenneesansesennnns

Monter Pensemble bloc élastique et bras AR droit support moteur..............c.ccviinnnns.

Monter la tubulure d’échappement, intercaler les joints métalloplastiques. Placer les pattes de
fixation des écrans de tubulure et serrer les écrous de fixation des pattes et de la tubulure
(rondelles GrOWeT). ...\ .. unii ittt e ettt e

Poser les écrans d’échappement (rondelles plates et grower) ..........ooveiueinenainreannnn,

Monter la pompe & eaun :

a) Monter le couvercle de pompe a eau, intercaler le joint enduit d’Hermétic. Serrer les écrous
(rondelles plates) ........ueeiiiiuiii i ettt i e e

b) Monter la pompe a eau, intercaler le joint enduit d’Hermétic. Serrer les écrous et vis de fixation.

¢) Aligner la poulie de pompe & eau (voir Op. ID ou DS 231-0).
Serrer I’écrou de fixation de la poulie de 2,5 a4 3 m.kg (rondelle plate et arrétoir)..........

d) Monter le ventilateur. Serrer les vis &8 1 mkg maxi .......oooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiii,

e) Mettre les durites en place. Serrer les colliers.

Monter le régulateur centrifuge (wvoitures DS 19) :

a) Présenter le régulateur, intercaler la rondelle de réglage, serrer modérément ’écrou de fixation
(rondelle ErOWer) .. .vuuuinttreutiiennet et ertnninataerosretnnnasnnersseeosonnennns

b) Aligner la poulie (voir Op. DS 231-0).
¢) Monter le bras renfort AR et son équerre d’articulation (plaquette et rondelle grower)....... .
d) Pour le tube de liaison entre régulateur et bloc de freinage droit ..................... ...

e) Pour le faisceau de liaison bloc hydraulique-régulateur. Intercaler la plaquette porte-joints.
Serrer les écrous (rondelles ErOWer).........oeuirneneeuiiiineniiiiiniirnnnnereeeenees

Monter la pompe HP (voitures DS 19, ID 19 type break, ID 19 type berline & direction assistée) :
@) Présenter la pompe HP. Pour la vis axe d’articulation et approcher I’écrou de fixation.

b) Mettre en place le tube' de liaison pompe HP-conjoncteur, ’accoupler a la pompe HP et poser
la patte de maintien du tube. ... ... i e

¢) Mettre en place les courroies de pompe HP et de régulateur centrifuge (voitures DS 19 seulement).

d) Poser les tirants de pompe HP et de régulateur centrifuge (voitures DS 19 seulement). Approcher
les écrous (plaquette et rondelle grower) .........coiviiiiiiiriiiiiiii et

OUTILLAGE

Clé tube 12-14-17
Clé plate 17

Clés plates et tube 14-17

Clé tube 12

Clés tube 8-12-14

Clés tube 14-17-32
Cl¢ tube 12

Clé tube 14
Clé tube 10

Clé tube 17

Clés tube et plate 12
Clé plate 9

Cl¢ tube 10

Clés plates 12-14

Clés plates et tube 12



du tube et serrer la vis (rondelles plate et grower). Mettre la jauge en place et accrocher le
ressort de rappel de allumeur ........ ... e
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OUTILLAGE
26 Monter la pompe HP (voitures 1D 19 type berline) :
Voir Op. ID 391-0.
27 Poser le radiateur. Monter le tirant ...ttt iiiiiisiineiiiineanns Clés tube 8-12-14
28 Monter ’ensemble conjoncteur-disjoncteur-accumulateur et support :
a) Présenter cet ensemble sur le moteur et poser la vis AR et la vis supérieure de fixation du support
sans les serrer (rondelles grower).
b) Accoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, au conjoncteur....................... Clé plate 14
¢) Serrer les 3 vis de fixation du SUPPOTt ... ...ttt e Clés plates et tube 12-17
28 Poser le reniflard d’huile, intercaler le joint. Serrer les vis de fixation (rondelles grower) ....... . Cl¢ tube 12
29 Poser la pompe & essence, intercaler le joint. Serrer les écrous de fixation (rondelles grower)...... Clé tube 14
30 Monter le carburateur :
a) Présenter I’ensemble carburateur et boitier d’admission, intercaler le joint. Serrer les vis de
fixation (rondelles plates)........ ... .o e Clé tube 12
b) Accoupler le tube de réchauffage, au boitier d’admission. Serrer le collier.
¢) Accoupler le tube d’alimentation d’essence, au carburateur,
d) Voitures DS 19 : Accoupler le tube de frein au dispositif de commande de ralenti accéléré et a
Ta culasse. ..o e e i e e e e Clés plates 9-12
31 Monter la dynamo et son tirant. Approcher les vis de fixation de la dynamo et les écrous de fixation
du tirant (rondelles plates et grower)...........ovviiruiiiiinr i eeraeennnnns Clés plates et tube 12-14
32 Monter Pallumeur :
a) Mettre en place le remboitage de 'allumeur et I’ensemble tdle de fixation du remboitage, levier
de fixation de P’allumeur et correcteur d’avance.
b) Orienter le tournevis de I’allumeur pour qu’il coincide avec celui de la pompe & huile et mettre
Pallumeur en place.
¢) Serrer la vis de fixation de la tdle de maintien du remboitage (rondelle grower) .......... Clé a il 12
33 Poser le tube de jauge d’huile. Placer la cosse du fil de masse de I’allumeur sous la patte de fixation

Clé tube 12
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34

35

36

37

38

39

40

41

42

Poser les bougies. Connecter les fils de I’allumeur aux bougies. Pour placer les bougies, utiliser un tube
caoutchouc de @ = 4 X 11 d’une longueur de 125 mm environ, coupé dans un tube d’écoule-
ment d’essence DS 141-88. Engager ce tube sur la tige de connexion de bougies.

Monter I’ensemble bloc élastique et bras AR gauche support moteur ........................
Faire le plein d’huile du moteur (4 litres d’huile S.A.E. 20 ou 10 W 30).

Régler la tension des courroies (voir Op. ID ou DS 231-0).

DESHABILLAGE ET HABILLAGE (pour remplacement de la hoite de vitesses).

Déshabillage :

Désaccoupler les durites, du couvercle de pompe a eau et du tube acier. Déposer le tirant de radiateur
et déposer le radiateur. .. .ottt i i e

Déposer le tirant de dynamo et déposer la dynamo ........c...ooeiiiiiiiiiiiiiiiiiia.,

Déposer la vis de la patte de fixation du tube de liaison pompe-conjoncteur sur la bofte de vitesses
et désaccoupler le tube, du conjoncteur-disjoncteur...... ..o,

Déposer les écrous inférieurs des tirants supports des blocs de freinage.

Déposer les vis de fixation de la traverse sur les bras-supports de boite (rabattre les arrétoirs)
et dégager 1a traverse. ..o vve ettt i it i i ittt e e

Déposer les blocs de freinage s

a) Déposer les écrous de réglage, dégager les butées de gaine et déposer le cable de liaison, par le
T 7§ s L P

b) Déposer les vis de fixation des supports AR des blocs de freinage........................

c¢) Désaccoupler les tubes d’alimentation, des blocs de freinage. Désaccoupler le tube d’alimenta-
tion de ralenti accéléré, du bloc de freinage gauche (clé 2219-T, voir Pl. 3, fig. 1) (voitures DS 19).

d) Déposer les blocs de freinage. Si nécessaire, déposer le carter de protection et déposer une

plaquette de frein (Extracteur 2133-T, voir Pl 49, fig. 2) ... ..o,

OUTILLAGE

Clés plates et tube 14-17

Clés tube 8-12-14

Clés plates et tube 12-14

Clé plate 14

Clé tube 21
Clés plate et tube 14

Clés plate et tube 12
Clés tube 14-19

Cl¢ 2219-T

Extracteur 2133-T
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OUTILLAGE
43 Déposer le régulateur centrifuge (voitures DS 19) :
a) Désaccoupler le tirant AR sur culasse, du régulateur................coooviiiiiiii., Clé tube 12
b) Désaccoupler le tirant entre régulateur et pompe HP, du régulateur. Dégager I’équerre d’arti-
CUlAtion . ... e e e e Cl¢ tube 12
¢) Désaccoupler la bride du faisceau entre régulateur centrifuge et bloc hydraulique, du régulateur
et dégager la plaquette porte-joints .........c.oiviiiiiiiiiiiiiii i e Clé tube 10
d) Déposer le tube entre bloc de freinage droit et régulateur centrifuge (clé 2219-T, voir PL. 3, fig. 1). Cl¢ 2219-T
e) Déposer I’écrou de ’axe d’articulation du régulateur centrifuge et dégager le régulateur...... Clé tube 17
44 Déposer la pompe HP (voitures DS 19, 1D 19 type break, ID 19 type berline & direction assistée) :
a) Désaccoupler le tirant de la pompe HP...... ... ... ... .. .. ... i i il Clé tube 12
b) Déposer le tube de liaison pompe HP-conjometeur ...................ciiiiiiiiiennnn... Clés plates 12-14
¢) Déposer’axe de pivotement de la pompe HP (clé 2280-T, voir P. 3, fig. 3) et déposer la pompe HP. Clé 2280-T
45 Déposer la vis de fixation de la poulie de commande. Déposer la poulie, la clavette et les rondelles
de réglage de la poulie. Dégager les Courroies. . .........ooiiuiiiiiiiniiiiinnioneeesns Cl¢ tube 14
46 Débloquer les contre-écrous et desserrer les vis de contact du nez de démarreur.............. Clé tube 12
47 Voitures DS 19 :
Déposer le tube d’alimentation du cylindre de débrayage (clé 2219-T, voir Pl. 3, fig. 1).
Désaccoupler la biellette de commande, de la fourchette d’embrayage et déposer le cylindre de
dbrayage. ..o v e e e e e e Cl¢ 2219-T
Clé tube 12
48 Voitures ID 19 :
Désaccoupler la biellette de commande, de la fourchette d’embrayage et déposer la biellette, le levier
de renvoi et son palier, le cable de commande............ ... o i Clés plate et tube 12
49 Déposer les vis de fixation de la cloche d’embrayage (clé 1677-T, voir Pl 19, fig. 4 et clé 2431-T,

voir Pl. 3, fig. 4) et désaccoupler la boite de vitesses, du moteur. La laisser en place sur le chariot
du support (support 2497-T, voir P1. 5) pour faire cette opération.............c.covvvvvenn

Clés 1677-T et 2431-T
Support 2497-T
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OUTILLAGE
Habillage :
50 Accoupler la hoite de vitesses au motenr :
a) S’assurer de la présence des pieds de centrage (munis de leur jonc d’arrét) dans le carter-cylindres.
b) Engager la bofte de vitesses (reposant sur son chariot) en tournant ’arbre primaire par le relais
de dégommage, tourner également la poulie de commande pour obtemir V'introduction des
cannelures.
¢) Serrer les vis de fixation de la cloche d’embrayage (clé 1677-T, voir Pl. 19, fig. 4 et clé 2431-T,
voir PL 3, fig. 4). .. i e e e Clés 1677-T et 2431-T
51 Poser la poulie de commande et mettre les courroies en place. Aligner la poulie (voir Op. DS ou
ID 231-0) ettt it e e e Clé tube 14
52 Voitures DS 19 :
Poser le cylindre de débrayage, accoupler la biellette de commande a la fourchette et placer les
courroies de pompe HP. Poser le tube d’alimentation et 1'accoupler au cylindre de débrayage
(clé 2219-T, voir PL 3, fig. 1) .. .ooiiint i i i e i iy Clé¢ 2219-T
53 Voitures 1D 19 :
Poser le levier de renvoi de la commande de débrayage, muni de son palier. Accoupler la hiellette
de commande & la fourchette d’embrayage............. ... ... i Clés plate et tube 12
54 Poser le régulateur centrifuge (voitures DS 19) :
a) Présenter le régulateur centrifuge et aligner la poulie (voir Op. DS 231-0).
b) Monter le tirant entre régulateur et pompe HP, approcher les écrous de fixation (intercaler une
plaquette et une rondelle grower).
¢) Monter I’équerre d’articulation et le bras-renfort formant tirant AR. Serrer les écrous de fixation
(intercaler une plaquette et une rondelle grower) ........... ..o, Cl¢ tube 12
d) Accoupler la bride du faisceau entre régulateur centrifuge et bloc hydraulique, au régulateur.
Intercaler la plaquette porte-joints (rondelles grower sous les écrous).................... Cl¢ tube 10
(‘: ¢) Poser le tube entre bloc de freinage droit et régulatour centrifuge (clé 2219-T, voir Pl 3, fig. 1). Cl¢ 2219-T
55 Poser la pompe HP (voitures DS 19, ID 19 type break, ID 19 type berline & dircction assistée) :
a) Présenter la pompe HP. Poser I’axe d’articulation et approcher ’écrou de fixation (clé 2280-T,
voir PL. 3, fig. 3)....... ... e e e e Clé 2280-T
b) Poser le tube de liaison pompe HP-conjoncteur ............... ..., Clé plate 14
¢) Poser la vis de la patte de fixation du tube de liaison sur la boite de vitesses ........... Cl¢ tube 12
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OUTILLAGE
d) Accoupler le tirant & la pompe HP, approcher I’écrou sans le serrer (rondelles plate et grower).. . Clé tube 12
e) Mettre les courroies en place.
56 Poser les blocs de freinage (voir Pl 141 et 142) :
a) Présenter les blocs de freinage équipés de leur support AR. Serrer les vis de fixation des supports
et placer un fil de fer entre les 2 vis supérieures pour éviter le desserrage............... Clés tube 14-19
b) Accoupler les tubes d’alimentation, aux blocs de freinage. Accoupler le tube du ralenti accéléré
au frein gauche et le tube du régulateur centrifuge au frein droit (voitures DS 19) (clé 2219-T,
voIr PL 3, flg. L)ttt i e e Clé 2219-T
¢) Monter le cable de liaison, tirer la partie centrale vers I’arriére, pour placer les embouts de gaine.
Accoupler le cable aux leviers de frein et poser les écrous de réglage.
57 Poser la dynamo :

a) Présenter la dynamo et poser les vis de fixation (rondelles plates et grower). Mettre les cour-
TOIES €N Place ...t i i i ettt e

b) Poser le tirant de dynamo. Approcher les écrous de fixation, sans les bloquer (rondelles plates et
BIOWEE) t o« v vt v v vovooso oo s e ronnonseenssseoaeseessasesaosesssenaannsnsnsneaassossssns

¢) Tendre les courroies (voir Op. DS ou ID 231-0).

NOTA. — La traverse-support et le radiateur seront montés aprés mise en place de la boite de
vitesses sur la voiture.

Clés plate et tube 14

Clés plate et tube 12
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POINTS PARTICULIERS.
Dépose.
5 Déposer la téle de fermeture AR d’écran sur culasse : déposer la vis supérieure de fixation sur culasse, desserrer la vis inférieure de fixation sur
carter moteur et dégager la téle en la tirant vers la droite.
13 Soulever la rampe d’admission et dégager les tiges de culbuteurs avant de déposer la culasse.
Pose.
15 Monter le joint & sec, les sertissages coté chemises.
Soulever la rampe d’admission pour placer les tiges de culbuteurs (les tiges d’échappement sont les plus longues).
Serrage de la culasse : 1°T serrage a 3 m.kg, 2¢ serrage @ 6 m.kg. Ne pas dépasser ce couple, respecter Dordre indiqué Pl. 1 et s’assurer
de la bonne mise en place des tiges de culbuteurs.
Il faudra procéder au resserrage de la culasse aprés 500 puis 2 000 km. (Desserrer, puis resserrer les vis une par une a 6 m.kg).
21 Poser le régulateur centrifuge : aligner la poulie si la culasse ou le couvercle de pompe & eau ont été remplacés (voir Op. DS 231-0).
22 Dégauchir I’échappement : suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.
28 Purger le régulateur centrifuge (voir Op. DS 314-0).
29 Régler les ralentis et la vitesse de démarrage (voir Op. DS 142-0).
OUTILLAGE
1 Vidanger le radiateur et le carter-cylindres (recueillir le liquide qui contient de I’antigel)....... Clé plate 21
2 Déposer I'ensemble filtre & air et tubulure. ..... ... ... .. o i i il Clé tube 12
3 Déconnecter les fils des bougies.
4 Déposer le carburateur :

a) Désaccoupler le ressort de rappel, de la commande d’accélérateur.

b) Désaccoupler le ressort du correcteur de réembrayage, de la commande d’accélérateur.

¢) Désaccoupler la commande du starter de carburateur ...............ccooi il Clés plate et tube 7
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d) Désaccoupler la commande d’accélérateur du carburateur.................. ... .. .. ...

e) Désaccoupler le raccord du tube de ralenti accéléré, du carburateur et désaccoupler la patte
de fixation du tube sur la culasse. Obturer les orifices du tube et du carburateur, & l’aige de
bouchons de Protection .............ouuuiniiiiiin it ittt

J) Désaccoupler le tube de réchauffage du boitier d’admission.
g) Désaccoupler la durite d’alimentation d’essence du carburateur.

k) Desserrer les éerous de fixation et déposer le carburateur (clé 1623-T, voir Pl 2, fig. 2)......

Déposer I’écran d’échappement :

a) Faire tomber la pression et déposer le bloc pneumatique de suspension AV droit (clé 4 sangle
2223-T, voir Pl 3, fig. 2) .. i i i e et i

b) Déposer les vis de fixation de Iécran d’échappement partie supérieure et dégager I’écran...
¢) Déposer le collier de fixation du tube AV d’échappement (tube de liaison) a la tubulure...

d) Desserrer les écrous et déposer ’ensemble équerre d’articulation et bras renfort de fixation du
régulateur centrifuge. .. ... . i i ettt aaa

e) Déposer la patte AV support de I'écran de tubulure (parties supérieure et inférieure)......

f) Déposer les vis et écrou de fixation de I’écran de tubulure, partie inférieure, desserrer les écrous
de fixation de la bride de maintien du tube de liaison d’échappement pour dégager le tube, et
dégager Iécrou .. ..o i it e e e ieecean

g) Déposer la vis supérieure de fixation de la tole de fermeture AR d’écran sur la culasse. Desserrer
la vis inférieure de fixation de I’écran sur le carter-cylindres et dégager I’écran, en le tirant
vers fa droite ... .o e i it

Déposer le régulateur centrifuge :
a) Desserrer I'écrou de I'axe d’articulation, déposer le tirant du régulateur et dégager le courroie.

b) Désaccoupler le tube de liaison entre étrier de frein droit et régulateur centrifuge, du régulateur.

¢) Désaccoupler le faisceau de liaison régulateur centrifuge — bloc hydraulique, du régulateur et
du bloc hydraulique .. ..v . i e i e

d) Déposer le régulateur centrifuge.

e) Désaccoupler le tube d’aspiration, de la pompe HP. Déposer les vis et écrou de fixation du tirant
de radiateur et dégager I’ensemble tirant, tube d’aspiration de pompe et faisceau de liaison
régulateur centrifuge — bloc hydraulique sur le c6té gauche du moteur.............ovvus.

Déposer la durite supérieure (de refoulement) entre radiateur et pompe a eau.

Déposer le ventilateur ......... ... i

OUTILLAGE

Clé tube 7

Clé plate 9
Clé tube 12

Clé 1623-T

Clé a sangle 2223-T
Clés plates et tube 8-12
Clé tube 12

Clé tube 12
Cl¢é tube 8

Clé tube 12

Clés tube 12-17

Clés tube 12-17
Clé plate 9

Clé plate 9
Clé tube 10

Clés tube 8-12

Clé tube 10




DS 19 OPERATION Ne DS 112-1 A : Remplacement d’une culasse ou d’un joint de culasse. Op. DS 112-1 A 51
OUTILLAGE
9 Déposer le tirant de dynamo, desserrer les vis de fixation de la dynamo et dégager la courroie.. . Clés plates et tube 12-14
10 Déconnecter le cible négatif de batterie, de la pompe & eauw................................ Clé tube 12
11 Déposer la vis raceord et désaccoupler le tube de graissage de rampe, de la culasse........... Clé tube 12
12 Désaccoupler le tube caoutchouc du tube acier de prise d’eau chaude et désaccoupler la durite
d’aspiration de la pompe 3 eau.
13 Déposer la culasse :
a) Déposer le couvre-culasse. Dégager les joirts d’étanchéité des tubes de bougies et leurs rondelles
S )< 41 Clé tube 12
b) Desserrer complétement les vis de fixation de la culasse ............. ... il Clé tube 14
¢) Déposer les écrous et les cavaliers de fixation des rampes de culbuteurs d’échappement. Dégager
T U T Clé tube 12
d} Soulever la rampe des culbuteurs d’admission et dégager les culbuteurs.
e) Dégager la culasse. Dégager le joint de culasse.
Pose.
14 Habiller la culasse, s’il y a lieu (voir Op. DS 112-3).
15 Poser la culasse :
a) S’assurer de la présence des 2 pieds de centrage sur le carter-cylindres et mettre le joint de
culasse en place, les sertissages coté chemises (les joints vernis se montent 2 sec).
b) Mettre la culasse en place. Attention aux tubes de graissage et d’écoulement d’essence.
¢) Soulever la rampe de culbuteurs d’admission et placer les tiges de culbuteurs (les tiges d’échap-
pement sont les plus longues).
d) Placer les rampes de culbuteurs d’échappement. Serrer les écrous, intercaler les cavaliers. ... Clé tube 12

e) Poser et serrer les vis de fixation de la culasse (clé dynamométrique 2471-T, voir PIL. 1, fig. 2).

ler serrage a 3 m.kg.

2e¢ serrage a 6 m.kg.

Les couples de serrage ont une trés grande importance. Il ne faut sous aucun prétexte
dépasser 6 m.kg. Observer I'ordre de serrage des vis (voir Pl 1, fig. 1).

Pendant le serrage, s’assurer que les tiges de culbuteurs sont bien engagées dans les rotules des
vis de réglage................. e et e et ee et e e e

Clé dynamométrique 2471-T
Embout 14
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REMARQUE. — Il faut obligatoirement procéder au resserrage de la culasse lorsque la voiture a
parcouru 500 puis 2 000 km. Il faut impérativement procéder comme suit :

1o Agir sur les vis une par une,
20 Desserrer franchement chaque vis. La serrer ensuite 4 6 m.kg (clé dynamométrique 2471-T),

3% Aprés quelques milliers de kilométres, procéder a3 un nouveau serrage dans les mémes
conditions.

=

Accoupler la durite d’aspiration & la pompe & eau et serrer le collier.

Accoupler le tube caoutchouc au tube acier de prise d’eau chaude et serrer le collier.

Poser et tendre la courroie de dynamo et pompe 2 eau (voir Op. DS 231-0). Poser le ventilateur. .
Poser la durite supérieure (de refoulement) entre radiateur et pompe a eau. Serrer les colliers.

Accoupler le tube d’aspiration i la pompe HP. Serrer le coliier. Monter le tirant de radiateur. ..

Poser le régulateur centrifuge :

a) Mettre le régulateur en place, intercaler les rondelles de réglage et approcher I’écrou de fixation
(rondelle grower).

b) Monter la courroie du régulateur centrifuge.

¢) Monter le tirant (plaquette et rondelle grower sous les écrous de fixation).

d) Accoupler le tube de liaison entre étrier de frein droit et régulateur centrifuge, au régulateur.
¢) Poser le faisceau de liaison régulateur centrifuge — bloc hydraulique.....................
f) Aligner la poulie du régulateur centrifuge (voir Op. DS 231-0).

NOTA. — Cette opération n’est & exécuter que si la culasse, le couvercle de pompe a eau, ou le
régulateur centrifuge ont été remplacés.

g) Tendre la courroie du régulateur centrifuge (voir Op. DS 231-0).

Poser Pécran d’échappement :

a) Monter la tdle de fermeture AR d’écran. Serrer la vis de fixation sur carter-cylindres. Poser et
serrer la vis de fixation sur culasse (rondelles plate et grower)..........................

b) Mettre en place I’écran de tubulure, partie inférieure. Serrer les vis et écrou de fixation
(rondelles plate L ZEOWET). ... vttt tteet vt iunnnnnuneeeeenennnesiiiiineeeeeeenns

¢) Poser la patte AV support de Iécran de tubulure.................. ... ... .o il

d) Poser ’ensemble équerre d’articulation et bras renfort de fixation du régulateur centrifuge..

OUTILLAGE

Clés plates et tube 12-14

Clés tube 8-12

Clé plate 9

Cl¢é plate 9
Clé tube 10

Clés tube 12-17

Clé tube 12
Clé tube 8
Clé tube 12
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24

25

26

27

28

29

¢) Poser le collier de fixation du tube de liaison d’échappement (tube AV) sur la tubulure. Serrer
les écrous de fixation de la bride de maintien de ce tube............... ... oLl

f) Poser I’écran de tubulure, partie supérieure et serrer les vis de fixation (rondelles plate et grower).
g) Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit. Le visser a la main.

h) Vérifier I'alignement du tube intermédiaire (tube annelé) :

Desserrer les colliers de fixation du tube intermédiaire et s’assurer qu’il coulisse et tourne sans
contrainte a ses deux extrémités.

Positionner les colliers de fixation du tube intermédiaire & 5 mm environ des extrémités du tube.
S’assurer que la fente des colliers ne coincide pas avec une fente du tube et que le collier et la
vis de serrage ne risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des
débattements de I’échappement. Serrer la vis du collier AY de 1,7 a 1,9 m.kg et la vis du
colier AR de 0,9 @ 11 m.Kg ...ooiiitiiiiiiit ittt ettt eaeeaes

Poser le carburateur :
a) Monter le carburateur, intercaler le joint.

b) Soulever légérement le carburateur et placer les écrous (rondelles grower) puis les serrer (clé
1623-T, voir PL 2, fig. 2) ...t i it i e e

¢) Accoupler la commande d’accélérateur. Serrer les écrous (rondelle plate) et les contre-écrous.
Accoupler le ressort de rappel et le ressort du correcteur de réembrayage a la commande d’accé-
7 U U

d) Accoupler la commande de starter. S’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement......

e) Accouplee le tube a4 la commande de ralenti accéléré et serrer la vis de la patte de maintien
du tube sur la culasse (rondelles plate et grower) ........ooviiiiiiiiiiiinieneiieinnnns

f) Accoupler le tube de réchauffage au boitier d’admission et serrer le collier.

g) Accoupler la durite d’alimentation d’essence au carburateur.

Connecter les fils aux bougies.

Poser ’ensemble filire a air et tubulure . ... ... .o i
Faire le plein du radiateur (ouvrir la vanne de commande de chauffage).

Mettre le moteur en marche. Desserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur, laisser tourner
le moteur quelques minutes et resserrer la vis de purge. Vérifier I’étanchéité des raccords. ..

Purger le régulateur centrifuge (voir Op. DS 314-0).

Régler les ralentis et la vitesse de démarrage (voir Op. DS 142-0).

OUTILLAGE

Clé tube 12
Clés plates et tube 8-12

Clé tube 12

Clé 1623-T

Clé tube 7
Clé tube 7

Clé plate 9
Clé tube 12

Clé tube 12

Clé plate 8
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POINTS PARTICULIERS.

Dépose.

5 Déposer la tole de fermeture AR d’écran sur culasse : déposer la vis supérieure de fixation sur culasse, desserrer la vis inférieure de fixation sur
carter moteur et dégager la téle en la tirant vers la droite.

13 Soulever la rampe d’admission et dégager les tiges de culbuteurs avant de dépoeser la culasse.
Pose.
15 Monter le joint a sec, les sertissages coté chemises.

Soulever la rampe d’admission pour placer les tiges de culbuteurs (les tiges d’échappement sont les plus longues).

Serrage de la culasse : 1¢T serrage & 3 m.kg, 2 serrage 6 6 m.kg. Ne pas dépasser ce couple, respecter Uordre indiqué PL. 1, fig. 1 et s’assurer
de la bonne mise en place des tiges de culbuteurs.

Il faudra procéder au resserrage de la culasse aprés 500 puis 2 000 km. (Desserrer, puis resserrer les vis une par une & 6 m.kg).

22 Dégauchir I'échappement : suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Vidanger le radiateur et le carter-cylindres. Recueillir le liquide qui contient de V’antigel ..... Clé plate 21
2 Déposer Vensemble filtre & air et tubulure. ......... ... ... ... ... L Lo Clé tube 12
3 Déconnecter les fils des bougies.
4 Déposer le carburateur :
a) Décrocher le ressort de rappel, désaccoupler les commandes de starter et d’accélérateur, du
T 8 1 N Clés tube 7-8
b) Désaccoupler la durite d’arrivée d’essence et le tube de dépression, du carburateur.
¢) Déposer le carburateur (elé 1645-T, voir Pl 2, fig. 3)............ ... ... ... .. i, Clé 1645-T
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12

13

14

Déposer I’écran d’échappement :

a) Faire tomber la pression et déposer le bloc pneumatique de suspension AV droit (clé 2 sangle
2223-T, voir Pl 3, fig. 2) ...ttt i e e

b) Déposer les vis de fixation de I’écran d’échappement partie supérieure et dégager I'écran. ...
¢) Déposer le collier de fixation du tube AV d’échappement (tube de liaison) a la tubulure......

d) Desserrer les écrous et déposer I’ensemble équerre d’articulation et bras renfort de fixation du
régulateur centrifge. . ... ... . i i

¢) Déposer la patte AV support de I’écran de tubuiure (parties supérieure et inférieure).......

f) Déposer les vis et écrou de fixation de ’écran de tubulure, partie inférieure, desserrer les écrous
de fixation de la bride de maintien du tube de liaison d’échappement pour dégager le tube, et
dégager Iécran ... ... i e

g) Déposer la vis supérieure de fixation de la tble de fermeture AR d’écran sur la culasse. Desserrer
la vis inférieure de fixation de 1’écran sur le carter-cylindres et dégager 1’écran, en le tirant
vers la droite . ... i e i e e

Déposer la durite supérieure (de refoulement) entre radiateur et pompe & eau.

Désaccoupler le tube d’aspiration, de la pompe HP (voitures type « break » ou type « berline» &
direction assistée).Déposer les vis et écrou de fixation du tirant de radiateur et le dégager vers
le c6té gauche du MOTEUr ... ...ttt ittt e it

Déposer le ventilateur ... .. ... ..eientttniiii i i e e
Déposer le tirant de dynamo, desserrer les vis de fixation de la dynamo et dégager la courroie.. .
Déconnecter le cable négatif de batterie, de la pompe & eau............ ... ...l
Déposer la vis-raccord et désaccoupler le tube de graissage de rampe, de la culasse..........
Désaccoupler la durite d’aspiration, de la pompe 2 eau.

Désaccoupler le tube caoutchouc, du tube acier de prise d’eau chaude {voitures équipées d’un chauf-
fage type « — 59 »). "

Déposer la culasse :

a) Déposer le couvre-culasse. Dégager les joints d’étanchéité des tubes de bougies et leurs ron-
delles A appui. .o oo vttt e e

b) Desserrer complétement les vis de fixation de la culasse ................................

OUTILLAGE

Clé a sangle 2223-T
Clés plates et tube 8-12
Clé tube 12

Clé tube 12
Clé tube 8

Clé tube 12

Clés tube 12-17

Clés tube 8-12
Clé tube 10
Clés plates et tube 12
Cl¢ tube 12

Cl¢ tube 12

Clé tube 12
Clé tube 14



56 OPERATION Ne ID 112-1 A : Remplacement d’une culasse ou d’un joint de culasse. 1D 19
OUTILLAGE
¢) Déposer les écrous et les cavaliers de fixation des rampes de culbuteurs d’échappement. Dégager
€8 TaMIPEs oo\ i i e e e e e Clé tube 12
d) Soulever la rampe de culbuteurs d’admission et dégager les culbuteurs.
e) Dégager la culasse. Dégager le joint de culasse.
POSE.
15 Poser la culasse.
a) S’assurer de la présence des 2 pieds de centrage sur le carter-cylindres et mettre le joint de culasse
en place, les sertissages c6té chemises. (Les joints vernis se montent a sec).
b) Mettre la culasse en place. Attention aux tubes de graissage et d’écoulement d’essence.
¢) Soulever la rampe de culbuteurs d’admission et placer les tiges de culbuteurs (les tiges d’échappe- '
ment sont les plus longues).
d) Placer les rampes de culbuteurs d’échappement. Serrer les écrous, intercaler les cavaliers... . Clé tube 12
e) Poser et serrer les vis de fixation de la culasse (clé dynamométrique 2471-T, voir PL 1, fig. 2).
leT gerrage a 3 m.kg.
2e serrage a 6 m.kg.
Les couples de serrage ont une trés grande importance. Il ne faut sous aucun prétexte
dépasser 6 m.kg. Observer I’ordre de serrage des vis (voir Pl 1, fig. 1).
Pendant le serrage, s’assurer que les tiges de culbuteurs sont bien engagées dans les rotules des
visderéglage. ... oo e e e i e e e Cl¢ dynamométrique 2471-T
Embout 14
REMARQUE. — Il faut obligatoirement procéder au resserrage de la culasse lorsque la voiture a
parcouru 500 puis 2.000 km.
Il faut impérativement procéder comme suit :
1o Agir sur les vis une par une.
20 Desserrer franchement chaque vis. La serrer ensuite a 6 m.kg (clé dynamométrique 2471-T,
voir Pl 1, fig. 1). _
30 Aprés quelques milliers de kilométres, procéder & un nouveau serrage, dans les mémes
conditions,
16 Accoupler le tube de graissage a la culasse, intercaler le joint double ....................... Clé tube 12
17 Accoupler le tube caoutchouc, au tube acier de prise d’eau chaude (voitures équipées d’un chauffage
type « — 3°»,)
18 Régler les culbuteurs (voir Op. ID 112-0).
19 Poser la durite supérieure (de refoulement) de pompe & eaum. Serrer le collier.
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OUTILLAGE
20 Accoupler le tube d’aspiration a la pompe HP (woitures type break ou type berline & direction assistée).
21 Poser le ventilateur. Serrer les vis de fixation 8 1 mkg maxi...............cooiiiiiinn, Cl¢ tube 10
22 Poser le tirant de radiateur et connecter le cible négatif de la batterie, 3 la pompe a eau (rondelles
PIALES €T BIOWEL).. . ittt ittt ettt Clés tube 8-12
23 Poser et tendre la courroie de pompe 3 eau et dynamo (voir Op. ID 231.0).
24 Poser les écrans d’échappement :
a) Monter la tole de fermeture AR d’écran. Serrer la vis de fixation sur carter-cylindres. Poser et
serrer la vis de fixation sur culasse (rondelles plate et grower) ................oivnunn, Clés tube 12-17
b) Mettre en place ’écran de tubulure, partie inférieure. Serrer les vis et écrou de fixation (rondelles
Plate €t GrOWeT) . . .. .oouvttii ittt e e Clé tube 12
¢) Poser la patte AV support de I’écran de tubulure................ ... ... ol Clé tube 8
d) Poser le collier de fixation du tube de liaison d’échappement (tube AV) sur la tubulure et serrer '
les écrous de fixation de la bride de maintien de ce tube......... ...l Cl¢ tube 12
e) Poser I’écran de tubulure, partie supérieure et serrer les vis de fixation (rondelles plate et grower). Clés plates et tube 8-12
) Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit. Le visser 4 la main.
g) Vérifier 'alignement du tube intermédiaire (tube annelé) :
Desserrer les colliers de fixation du tube intermédiaire et s’assurer qu’il coulisse et tourne sans
contrainte a ses deux extrémités.
Positionner les colliers de fixation du tube intermédiaire 2 5 mm environ des extrémités du tube.
S’assurer que la fente des colliers ne coincide pas avec une fente du tube et que le collier et la vis
de serrage ne risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des débatte-
ments de I’échappement. Serrer la vis du collier AV de 1,7 &4 1,9 m.kg et la vis du collier AR
de 0,9 8 1,1 moKg ..oovni i e e Clé tube 12
25 Poser le carburateur :
a) Monter le carburateur, intercaler le joint.
b) Soulever légérement le carburateur pour placer les écrous de fixation (rondelle grower) puis les
serrer (clé 1645-T, voir PL 2, fig. 3) ...t e e i .o Clé 1645-T
¢) Accoupler la commande de starter. S’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement.
d) Accoupler la commande d’accélérateur. Serrer les écrous (rondelle plate) ct les contre-écrou.
Accrocher le ressort de rappel.......ooiiiiii i e e Clé tube 7
e) Accoupler le tube d’arrivée d’essence et le tube de dépression.
26 Connecter les fils, aux bougies.
27 Poser I’ensemble filtre & air et tubulure ...... ... it e Clé tube 12
28 Faire le plein du radiateur, moteur tournant. Sur les voitures équipées d’un chauffage type « — 50»

ouvrir la vanne de commande du chauffage.
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UNE TUBULURE D’ECHAPPEMENT.
Dépose (voir PL. 6 et 7).
1 Placer la commande manuelle de hauteur a la position « BAS » et déposer le bloc pneumatique 'de
suspension AV droit (clé a sangle 2223-T, voir PL. 3, fig. 2)....vvviiiniiiiiiiiiiinnnnnnen Clé a sangle 2223-T
2 Déposer les vis de fixation de I’écran (1) de tubulure (partie supérieure) et dégager ’écran vers I’AV. Clé tube 12
3 Déposer les pattes (4, 5 et 6) de fixation de I’écran de tubulure..................ooueeena.., Clés tube 8-12
4 Déposer le collier d’assemblage (11) du tube d’échappement a la tubulure........... e Clé plate et tube 12
5 Déposer les écrous de fixation de la tubulure. Dégager la tubulure et ses joints................. Clé tube 12
Pose.
6 Poser la tubulure, intercaler les joints métalloplastiques. Placer les pattes de fixation (4, 5 et 6) de
PPécran de tubulure et serrer les écrous de fixation des pattes de la tubulure (rondelle grower). Clé tube 12
7 Poser le collier d’assemblage (11) du tube d’échappement 2 la tubulure. Si nécessaire, desserrer les
écrous du collier (10} de maintien du tube pour dégauchir celui-ci. Serrer les écrous du collier
d’assemblage (11) et du collier de maintien (10) (rondelles grower)................cooiun.. Clé tube 12
8 Poser I’écran (1) de tubulure (partie supérieure) et serrer les vis de fixation (rondelles plate et
BTOWET) .+t ettt v ttesae s e enatssae s anessnessaasssaesansosassrnessnnsanasenessonss Clés tube 8-12
9 Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit (placer un joint neuf préalablement humecté de
liquide spécial pour circuits hydrauliques entre bloc pneumatique et cylindre de suspension).
Visser le bloc pneumatique a la main.
10 Placer la commande manuelle de hauteur a la position « ROUTE ».
11 Vérifier I’alignement du tube intermédiaire (13) (tube annelé) le refaire si nécessaire, voir § 28.
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13

14

15

16

17

18

19

20

REMPLACEMENT D’UN TUBE AV D’ECHAPPEMENT (TUBE DE LIAISON).
Dépose (voir Pl. 6).
Déposer le collier (11) d’assemblage du tube de liaison sur la tubulure......................
Déposer le collier de fixation (10) du tube de liaison ... ... ... .o i il
Placer la voiture sur un élévateur ou une fosse.
Desserrer le collier AV (13) de maintien du tube intermédiaire . ............................

Dégager le tube de liaison (12) du tube intermédiaire (14) et le sortir par le dessous de la voiture.

Pose.

Présenter le tube de liaison (12) par le dessous de la voiture, 'engager dans le tubce intermdédiaire (14)
en butée sur I’épaulement et le mettre en place sur la tubulure.

Poser le collier d’assemblage (11) du tube de liaison sur la tubulure. Serrer les écrous (rondelles
grower) sans les bloquer complétement pour permettre I’alignement du tube..............

Poser le collier (10) de fixation du tube de liaison, serrer les écrous (écrous spéciaux rondelles plates
et grower) sans les bloquer complétement pour permettre I’alignement du tube............

Aligner le tube de liaison avec le tube intermédiaire :
a) Desserrer le collier AR (15) de maintien du tube intermédiaire...........................

b) Dégauchir le tube de liaison (12) pour que le tube intermédiaire (14) puisse coulisser et tourner
sans countrainte.

¢) Respecter une garde de 6 4 8 min entre le tube de liaison et les écrans.
d) Dans le cas olt 'alignement n’est pas possible, recentrer le pot d’échappement (voir § 35).

¢) Bloquer les écrous de maintien des colliers (11) et (10) et s’assurer que le tube intermédiaire est
toujours HDTe ... e

Positionner les colliers de mainticn (13) ¢t (15) du tube intermédiaire. Serrer les écrous des vis de
fixation des colliers de 1,7 4 1,9 m.kg pour le collier AV ¢t 0.9 &4 1,1 m.kg pour le collier AR.

OUTILLAGE

Clés plate et tube 12

Clé a ceil 12 ou clé 2431-T

Clé tube 12

Clés plate ct tube 12

Clé &4 il 12 ou clé 2431-T

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé dynamométrique et embout 12
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN TUBE INTERMEDIAIRE (voir Pl 6).
Dépose.
22 Placer la voiture sur un élévateur ou sur une fosse.
23 Desserrer les colliers (13 et 15) de maintien du tube intermédiaire (14) ..................... Clé tube 12
24 Engager le tube dans le pot d’échappement pour le dégager du tube de liaison (12).
25 Dégager le tube du pot d’échappement, dégager le collier AV (13) du tube.
Pose.
26 Placer le collier AV (13) sur le tube intermédiaire (14), mettre en place le tube en I'engageant
d’abord dans le pot d’échappement.
27 Faire coulisser le tube intermédiaire sur le tube de liaison jusqu’en butée sur ’épaulement. Le
tube intermédiaire doit coulisser et tourner sans contrainte; sinon, refaire I’alignement du pot
d’échappement et du tube de liaison.
28 Aligner le tube intermédiaire :
a) Centrer le pot d’échappement dans son logement et bloquer les vis de fixation.............. Clé tube 12
b) Débloquer les colliers (11) et (10) de fixation du tube de liaison............. ... ... ... ... Clé a ceil et clé tube 12
¢) Régler la position du tube de liaison pour que le tube intermédiaire coulisse et tourne sans
contrainte & ses deux extrémités.
d) Bloquer les colliers (11) et (10) de fixation du tube de liaison et s’assurer que le tube intermédiaire
est toujours Libre. . ... e Clé a ceil ct clé tube 12
29 Positionner les colliers (13) et (15) de maintien du tube intermédiaire. S’assurer que la fente du collier
ne coincide pas avec une des fentes des tubes et que le collier et la vis de serrage ne risquent
pas, par leur mauvaise orientation, de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des
débattements de I’échappement, 3 ’accélération ou au freinage.
30 Serrer les vis de fixation des colliers 2 un couple de 1,7 & 1,9 m.kg pour le collier AV et 0,9 a4 1,1 m.kg

pour le collier AR (clé dynamométrique 2473-T) .......... .. ... ... ... il

Cl¢ dynamométrique
Embout 12
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN POT D’ECHAPPEMENT.
Dépese.
31 Déposer le tube de sortie d’échappement :

32

33

34

a) Desserrer I’écrou du collier de fixation du tube de sortie dans le pot d’échappement..........
b) Déposer les vis de fixation sur caisse des bandes caoutchouc de I’attache intermédiaire.......

¢) Déposer ’ensemble vis et écrou du collier de fixation AR...............................

d) Dégager le tube AR. -

Déposer le pot d’échappement :

a) Desserrer 'écrou du collier (15) de fixation du tube intermédiaire (annelé) dans le pot d’échap-
L2301 1

b) Déposer les vis de fixation du pot d’échappement sur la caisse ....................... ...

¢) Dégager le pot d’échappement, en faisant maintenir le tube intermédiaire par un aide.

Déshabiller le pot d’échappement :

a) Dégager les colliers (16 et 15) de fixation du tube de sortie d’échappement et du tube intermédiaire,
du pot d’échappement.

k) Déposer les fixations Jatérales, du pot d’échappement ........ ... .. ... ... ... ... ... ...,

Pose.

Habiller le pot d’échappement :

a) Placer les colliers (16 et 15) de fixation du tube de sortie d’échappement et du tube intermédiaire
sur le pot d’échappement.

b) Engager successivement sur les vis de fixation du pot d’échappement : 1 rondelle grower, 1 pla-
quette (le bord tombé vers ’extérieur et vers le haut), 1 ressort support, 1 plaquette (le bord
tombé vers I'intérieur et vers le bas), 1 plaquette entretoise, et serrer la vis de fixation. ...

¢) Placer sur Iextrémité AV du ressort support les 2 demi-blocs caoutchouc et 1’étrier téle.

Poser Ie pot d’échappement :
a) Engager le pot d’échappement sur le tube intermédiaire (14).

b) Fixer le pot d’échappement & la caisse, le centrer dans son logement.

Clés plate et tube 12
Clé tube 12
Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12

Cl¢é tube 12

Clé tube 12

Clé tube 12
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ID-DS 19

36

37

38

39

40

41

¢) Vérifier qulil existe une garde de 15 mm mini entre le pot et Péeran de pot d’échappement,

d) Serrer les vis de fixution du pot sur la caisse (rondelles plates et grower)

Vérifier alignement du tube intermédiaire (voir §28 et 29, méme opération).

Poser le tube de sortie d’échappement :

a) S’assurer de la présence des entretoiscs (Spaulement vers le haut) dans les 3 bandes caoutchoue
de fixation du tube.

b) Mettre en place les vis de fixation des bandes caoutchouc de fixation sur caisse (rondelle grower).
Placer 1 plaquette a 2 bords tombés entre bande caoutchouc et caisse (bords tombés vers le has)
et placer 1 plaquette a 1 bord tombé entre bande caoutchouc et téte de vis (bord tombé vers le
bas et vers I'intérieur).

¢) Approcher les vis de fixation, sans les serrer

d) Placer le collier de fixation AR sur le tube de sortie d’échappement (rondelle plate sous la téte
de la vis et rondelle grower sous I’écron). Le collier doit étre & 10 mm environ en arriére du

début du grand g du tube.

e) Dégauchir le tube et serrer les vis et écrous de fixation des colliers et des bandes caoutchouc de
fixation

REMPLACEMENT D*UN TUBE DE SORTIE D’ECHAPPEMENT.
Dépose.
Déposer le tube de sortie d’échappement (voir § 31, méme opération).

Déshabiller le tube de sortie d’échappement :
a) Desserrer la vis de fixation du collier AR et dégager le collier

b) Desserrer les vis des 1/2 colliers de fixation intermédiaire et dégager I’ensemble 1/2 colliers

Pose.

Habiller le tube de sortic d’échappement :

a) Engager I’ensemble 1/2 colliers et handes caoutchouc de fixation intermédiaire sur le tube.

b) Engager le collier de fixation AR (sans vis pi écron).

Poser le tube de sortie d’échappement (voir § 37, méme opération).

. () Ij'f—]}:l:/\(—;l

Clé tube 12

Clé tube 12

Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12
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ID-DS 19 OPERATION Ne D 232-1 : Travaux sur radiatenr et veniilateur.

POINTS PARTICULILIRS.

Contrdle d’un régulateur thermostatique.

27 Le clapet doit commencer & s’ouvrir entre 72 et 76 °C.
28 Le clapet doit s’ouvrir complétement, en moins de 20 secondes, dans de Ueau ¢ 90 °C. .
B OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN RADIATEUR.
Dépose.
] Vidanger le radiateur (bouchon de remplissage déposé) et récupérer le liquide qui contient de
I’antigel.
2 Déposer la roue de secours. Déposer les 2 vis de fixation ¢6té droit de la gaine de conduit d’air et
desserrer les 2 vis c6té gauche. Dégager la gaine, du radiateur ......................... Clé tube 8
3 Désaccoupler la durite supérieure (de refoulement), du radiateur et la durite inférieurc, du tube acier.
4 Déposer la vis et Véerou de fixation du tirant de radiateur et dégager le tirant ............. Clés tube 8-12
5 Déposer les vis de fixation du radiateur et le dégager ............ ... ... ......... .. ..... Embout 14 et rallonge
6 Déposer le collecteur d’air et la durite d’aspiration, du radiatear......................... ... Clé tube 12
Pose.
7 Poser la durite d’aspiration sur le radiateur et serrer le collier. Monter le collecteur d’air, approcher
les vis de fixation sans les serrer (rondelles plate et grower sans téte).
8 S’assurer que les plaquettes caoutchouc sont en place dans les supports sur traverse. Présenter le
radiateur et accoupler les durites.
9 Approcher les vis de fixation du radiateur (rondelle plate). Poser le tirant, serrer I’éerou et approcher

la vis de fixation, sans la bloquer (rondelles plates et grower). Centrerle radiateur et le collecteur
d’air : les pales du ventilateur ne deivent pas toucher la buse. Serrer les vis de fixation du
radiateur, du collecteur d’air et du tirant de radiateur.............. ... ... ...,

Clés tube 8-12
Embout 12 et rallonge



64 OPERATION Ne D 232-1 : Travaux sur radiateur et ventilateur. ID-DS 19
OUTILLAGE

10 Monter la gaine de conduit d’air, serrer les vis de fixation (rondelles plates et grower). Poser la rouc de

SECOUTS ¢ 1 v e tee e e et e n et e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e Cl¢ tube 8
11 Faire le plein du radiateur, moteur tournant et vanne de commande de chauffage ouverte.

{Voitures DS 19 et ID 19 avec chauffage type « — 5°»).

REMPLACEMENT D’UN CONDUIT DE VENTILATION DE RADIATEUR.
Dépose.

12 Désaccoupler les cables de déverrouillage, des serrures de capot. Déposer les vis de fixation de la

traverse d’appui de roue de secours sur les ailes AV et sur le conduit rigide. Dégager la traverse. Clé tube 8
13 Désaccoupler le conduit souple, du radiateur : déposer les vis de fixation ¢6té droit et desserrer les

vis edté gauche. .. ... .. Clé tube 8
14 Dégager le conduit souple, du radiateur. Déposer les vis de fixation du conduit rigide sur ]a tra-

verse AV. Dégager les conduits. ... ... i Clé tube 8
15 Déposer les agrafes et désaccoupler le conduit souple, du conduit rigide et le cadre de fixation, du

conduit scuple.

Pose.

16 Mettre en place le cadre, sur le conduit souple et agrafer le conduit, le dos des agrafes coté feutre.
17 Mettre en place le conduit souple sur le conduit rigide, la couture orientée vers le bas. Agrafer le

conduit souple, intercaler la tble renfort entre le dos des agrafes et le conduit souple.
18 Présenter les conduits d’air sur la voiture. Mettre en place le cadre du conduit souple contre le

radiateur. Serrer les vis de fixation du cadre sur le radiateur et serrer les vis de fixation du

conduit rigide sur la traverse AV (rondelles plates et grower).......................... Clé tube 8
19 Mettre en place la traverse d’appui de roue de secours. Serrer les vis de fixation (rondelles plates et

e O Clé tube 8
20 Accoupler les cibles de déverrouillage aux scrrures de capot.
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OUTILLAGE

REMPLACEMENT D’UN REGULATEUR THERMOSTATIQUE.

Dépose.
21 Vidanger le radiateur, récupérer le liquide qui contient de 1’antigel.
22 Désaccoupler la durite de refoulement d’eau, du couvercle de pompe.
23 Déposer le collier de fixation du régulateur thermostatique dans la durite. Dégager le régulateur.

Si nécessaire, utiliser un tournevis pour décoller la durite.

Pose.
24 Metire le régulateur en place dans la durite. L’engager jusqu’a ce que le bord tombé du corps du
régulateur soit au contact de I’épaulement de la durite. Serrer le collier de fixation du régulateur,
25 Accoupler la durite au couvercle de pompe a eau. Poser et serrer le collier.
26 Faire le plein du radiateur (voir § 11, méme oi)ération).

CONTROLE D’UN REGULATEUR THERMOSTATIQUE.

27 Plonger le régulateur dans de I’eau chaude. Lorsque cette eau atteint une température comprise
entre 72 et 76 oC, le clapet doit commencer a s’ouvrir.

28 Le régulateur étant plongé dans de ’eau & la température de 90 °C, le clapet doit s’ouvrir compléte-
ment en moins de 20 secondes.

REMARQUE. — Aucune intervention n’est possible sur cet appareil. S’il ne satisfait pas aux condi-
tions définies ci-dessus, il faut le remplacer.




66 OPERATION Neo ID 330-1 A : Remplacement d’une boite de vitesses. ID 19
POINTS PARTICULIERS.
Dépose.
5 Déposer la direction : repérer sa position par rapport au volant et aux relais.
18 Ne pas égarer les cales de réglage placées enire traverse AV support de boite et longerons.
Pose.
19 S’assurer de la présence des pieds de centrage de la boite de vitesses dans le carter moteur avusnt d’accoupler celle-ci aw moteur.
20 Si le roulement ou Parbre de commande, ou le carter de boiic de vitesses ont é1é remplacés, aligner la pouliec de commande (voir Op. 1D 231-0).
22 Réglage de la traverse AV support de boite : placer les cales trouvées au démontage entre traverse et longerons pour que la distance entre disque
de frein et longeron c61é gauche soit supérieure de 70 4 2 mm a cette méme distance mesurée cété droit. Conserver le nombre de cales trouvées
au démontage. :
23 Régler la hauteur des blocs de freinage : les garnitures doivent désaffleurer 4 U AV du disque de 1 mm environ.
25 Aprés avoir accouplé les cibles de commande mécanique anx freins AV, régler le cible de liaison pour que les leviers de commande soient ¢ la
limite du décollement de leur butée excentrique.
29 Régler la commande des vitesses (voir Pl 24 ) :
Régler la commande & billes, pour obtenir une cote « a » = 18,5 mm.
Régler la tige de commande, pour obtenir une cote « b » = 37,5 mm.
Vérifier le fonctionnement du sélecteur. Modifier, si nécessaire, le réglage de la commande & billes et de la tige de commande.
30 Poser la direction : respecter les repéres faits au démontage. Régler la position angulaire de la direction : gorge du pignon au contact de la touche
de Pappareil 1955-T (voir PL 35).
REMARQUE. — Si la direction a é1é remplacée, la positionner au montage puis régler le parallélisme et le braquage (voir Op. 1D 440-0).
37 Dégauchir Uéchappement : suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.
39 Plein de la boite : 2 1 d’huile SAE 90 EP.
40 Faire le plein du circuit de refroidissement, vanne de commande de chauffage ouverte (voitures équipées d’un chauffage type « pays froids »).
41 Purger les freins AV (voir Op. ID 453-0).
42 Régler la gurantie de débrayage (voir Op. 1D 314-0).




Op. 1D 330-1 A

ID 19 OPERATION No ID 330-1 A : Remplacement d’une bofte de vitesses.
DEPOSE.
1 Maintenir le capot ouvert (étrier MR-4158, voir Pl. 2. fig. 1).
Vidanger le circuit de refroidissement, récupérer le liquide qui contient de 1’antigel.
Mecttre "avant de la voiture sur cales, placer des chandelles sous Jes supports de eric (supports
2505-T, voir Pl. 51).
Taire tomber la pression dans tous les cireuits et siphonner le réserveir de liquide de
SUSPOISION. L o\ Lottt e e e e e e
2 Déposer la roue de secours, la traverse support de roue de secours ct les ailes AV........... ...
3 Déposer le radiateor :
a) Déposer la rallonge de manivelle.
b) Déposer le conduit d’air du radiateur (déposer les 2 vis de fixation AV et les 2 vis de fixation sur
le ¢6té droit du radiateur, desserrer les 2 vis de fixation sur le ¢6té gauche du radiateur).. ..
¢) Desserrer les colliers et désaccoupler les durites, du radiatear.
d) Désaccoupler le tirant, du radiateur et de la pompe a eaw..................... ... . ...
¢) Déposer les vis de fixation du radiateur et le dégager ......... .. ... ... ... ... ......
4 Déconnecter les cables, de la batterie et du régulateur. Déposer le cadre de mainticn de batterie et
la batterie. Déposer le bac ct le support de batterie. Ne pas égarer I'entretoise entre support
de batteiie et traverse AV support moteur.
Dégager le réservoir de suspension sur le c6té (attention aux tubes de retour de fuite des cor-
recteurs de hauteur)..... ..o i e
5 Déposer la direction.
a) Repérer la position du pignon de commande par une touche de peinture face i la fente du tube-
volant ou face a la fente de I’accouplement élastique.
b) Repérer, par une touche de peinture la position de la direction dans ses paliers.
¢} Désaccoupler les leviers de direction, des axes de relais ...............coooiiiiii i,
d) Désaccoupler le pignon de commande, du volant ......... ... ..o i i i,
¢} Désaccoupler le faisceau d’alimentation de la direction (voitures a direction assistée)........
f) Déposer les chapeaux de palier et dégager la direction........................ ... ... ...
6 Desserrer I’écrou du tirant et les 2 vis de fixation de la dynamo. Basculer la dynamo vers le moteur

et dégager la COUTTOIE. . ... v tu it i ettt s

OUTILLAGE

Fitrier MR-4158
Supports 2505-T
Clés plates 8-21

Clés plate ct tube 8
Clés tube 14-17

CI¢ tube 8

Clés tube 8-12
Clé tube 14

Clés plates et tube 8-12
Clé tube 14

Clés tube 14-16
Clés plate et tube 12
Clé a ceil 8
Cl¢ tube 12

Clés plates et tube 12-14
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OUTILLAGE )
1 Desserrer les écrous des tirants de pompe HP et ’écrou de ’axe d’articulation (¢lé 2431-T, voir PL 3,
fig. 4 et clé 2280-T, voir Pl. 3, fig. 3). Basculer la pompe HP vers le moteur (voitures & direction
assistée ou voitures type « break ») ... ... .. e Clé 2431-T
Clé 2280-T"
t Déposer la vis de fixation de la poulie de commande et dégager la poulie. Ne pas égarer la clavette
et la rondelle de réglage. Maintenir I’arbre en place, & 1’aide d’une bride maintenue par la vis
de fixation de la poulie pour éviter que I’arbre recule en désaccouplant la boite de vitesses. . Cl¢ tube 17
9 Décrocher le ressort de rappel et désaccouplier la commande d’aceélérateur, du carburateur. ... €16 tube 7
10 Désaccoupler le cable de compteur, de la boite de vitesses................................. Clé tube 10
11 Désaccoupler la commande des vitesses, du couvercle de boite (voir Pl. 25) :
a) Désaccoupler le tube (1) de liaison, du tube (5) de commande sur couvercle de boite (ne pas égarer
le joint caoutchouc (6) et les 2 rondelles (10). Désaccoupler le tube (1) du support sur longeron. Clés plate et tube 12
b} Désaccoupler, du levier (11) du tube de liaison, 'embout (14) de la tige (2) de commande.... Clé plate 12
¢) Tirer vers I’AV le céble de sélecteur et dégager le tube (1) de liaison vers I’AV.
d) Dégager le jonc (9) de maintien de la clavette (8) et déposer la clavette. Déposer I'axe d’attelage
du cable (3) a4 la rampe de verrouillage (16). Ne pas égarer le jonc d’arrét de la rampe de
verrouillage.
12 Désaccoupler le tube d’alimentation des étriers de frein.
Désaccoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, du conjoncieur (veitures & direction
assistée ou voitures type « break »)......... ... ... . Clés plates 9-14
13 Déposer la bielleite de commande de fourchette d’embrayage. Dégager la gaine, de son guide sur
carter d’embrayage et dégager le chble............ ... .. ...l Clés plate et tube 12
14 Déposer les roues AV et désaccoupler les accouplements élastiques (bibax), des disques de frein.. Enmboutr 14 et rallonge
15 Débrancher la commande de frein mécanique : pousser sur le levier de commande du bloc de freinage
droit, désaccoupler le céble de liaison du bloc de freinage dr01t, désaccoupler le cible de
commande et sa gaine du bloc de freinage gauche.
16 Déposer le tirant de dynamo. Déposer le tirant de pompe HP et désaccoupler le tube d’aspiration,

de la pompe HP (voitures & direction assistée ou type « break »). Déposer le ventilateur, par
PTECAUTION .o\ttt ettt ettt ittt e et e e e et

Clés tube 10-12
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) OUTILLAGE
17 Déposer les vis de fixation des conduits de refroidissement des freins AV.
Déposer les vis accouplant la tole de fermeture d’unit AV i la tdle d’habillage AV.
Désaccoupler le tube intermédiaire (tube annelé), du tube de liaison (tube AV) d’échap-
pement. Engager le tube intermédiaire au maximum dans le pot d’échappement.
Avancer les conduits de refroidissement des freins au maximum, sous la traverse d’unit AV,
et basculer AR des conduits vers le haut......... ... . ... o il Clés plates et tube 8-12
18 Déposer la beoite de vitesses :
a) Passez une élingue (élingue 1696-T, voir PL. 23) sous le couvercle de la pompe a ecau et maintenir .
I’ensemble moteur-boite de vitesses (support 1797-T, voir PL 23)....................... Elingue 1696-T
Support 1797-T
b) Déposer la traverse AV support de ’ensemble moteur-boite de vitesses (ne pas égarer les cales
placées entre traverse et longerons)............oiiiiii i Clé tube 14
¢} Lever ’ensemble motecur-boite de vitesses pour pouvoir dégager la boite, de la traverse AV.
d) Placer la régle-support 1799-T (veir PL. 23) sur les bras-supports de boite de vitesses et maintenir
la bofte de vitesses au palan, pour éviter de détériorer ’arbre ou le disque d’embrayage lors-
qu’on désaccouplera la boite, du moteur.......... ... L il Regle-support 1799-T
e) Débloquer les contre-écrous et desserrer les vis de contact du nez de démarreur .......... Cl¢ tube 12
f) Déposer les vis de fixation du carter d’embrayage sur le moteur (clés 1677-T voir PL 19, fig. 4
et 2431-T, voir Pl. 3, fig. 4) et dégager la boite de vitesses................ ... ... ....... Clé 1677-T
Clé 2431-T
POSE.
19 Poser la boite de vitesses :
a) Placer la régle-support 1799-T (voir Pl. 23) sur la boite de vitesses et prendre celle-ci au palan. Régle-support 1799-T
b) S’assurer de la présence des pieds de centrage sur le moteur.
¢} Présenter la boite de vitesses en ligne. Engager les cannelures de Parbre de commande de boite
dans le disque d’embrayage en tournant ’arbre par I’AV de la boite, a I'aide du relais de dégom-
mage. Si nécessaire, tourner également ’arbre de la poulie de commande pour faciliter Iintro-
duction des cannelures sur embout de Parbre a cames.
d) Poser les vis de fixation de la hoite et les serrer (clé 1677-T, voir PL 19, fig. 4 et cl62431-T, voir
Pl 3, B 4) oo e e e Clé 1677-T
Clé 2431-T
e) Approcher les vis de contact du nez de démarreur et bloquer les contre-écrous ........... Clé plate 12
20 Poser et aligner la poulie de commande et monter les courroies (voir Op. ID 231-4).
21 Clés plate et tube 12

Monter les tirants de dynamo et de pompe HP (voitures @ direction assistée ou type « break »). ..

Clé tube 17
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o o © OUTILLAGE -
22 Monter la traverse AV support de boite :
a) Engager les supports réglables dans les embouts des blocs de freinage. Respecter leur orientation.
b) Déposer la régle-support de la boite de vitesses. Fixer la traverse sur les bras-supports de hoite.
Serrer les vis et rabattre les arrétoirs ..........viiiiiin i i it i e Clé tube 14
¢) Baisser ’ensemble moteur-boite de vitesses jusqu’a ce que la traverse repose sur les longerons.
Dégager ’élinguce et le support de maintien du moteur.
d) Placer les cales trouvées au démontage entre traversc et longerons et serrer les vis de fixation de
la traverse sur ceux-ci (rondelles plates et grower sous téte).
Aprés montage, la distance entre disque de frein et longeron, c6té gauche, doit étre supérieure
de 70 - 2 mm & cette distance, mesurée sur le coté droit........ ..ot iitnninnnnnens Clé tube 14
23 Régler la hauteur des blocs de freinage : agir sur les écrous des supports AV pour que les garnitures
désaffleurent légérement & I’AV du disque (1 mm environ) (voir Pl. 47, fig. 1).
24 Accoupler le cable de commande ot sa gaine, an bloe de freinage gauche. Pousser sur le levier de
commande du bloc de freinage droit et accrocher Pembout du céble de liaison, au levier.
25 Agir sur Péerou (101) de réglage du cable (110) de hLaison de frein jusqu’a ce que les leviers de
commande (103) droit et gauche soient juste au décollement de leur butée excentrique (104)
(voir Pl 47, fig. 2) . oottt e Clés plate et tube 12
26 Accoupler le tube d’alimentation, a I’étrier de frein gauche.
Accoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, au conjoncteur-disjoncteur (voitures a
direction assistée ou type « break »).
27 Monter la commande des vitesses (voir P1. 24 et 25).

a) Engager le tube de liaison (1) sur la commande i billes (3). Mettre le support (4) en place sur le
longeron. Serrer la vis de fixation. ....... ..ottt i

b) Le tube (5) de commande sur couvercle de boite étant au point mort, placer le joint (6) et poser
Paxe d’attelage.

¢) Amener la bride (7) contre le couvercle de boite. Maintenir la bride et tirer sur la gaine de la
commande A billes pour mettre en place la clavette (8). Poser le jonc (9) de maintien de la
clavette (8).

d) Mettre en place le tube de liaison (1). Placer les rondelles entretoises (10) et serrer les vis de fixa-
tion de la bride (rondelles grower) ........o.viiiiii i s

e} Fixer le tube de liaison (1) sur le support (4) sur longeron. Le tube de liaison (1) deit étre rigou-
reusement dans I’axe du tube (5) de commande sur couverele de bofte. ....................

f) Accoupler la tige de commande (2) au levier de renvoi (11). Serrer ’écrou (rondelle grower)..

Clé tube 12

Clé tube 12

Clés plate et tube 12
Clé tube 12
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— ———— —_— - T e
28 Accoupler le cable de compteur, a la boite de vitesses.
29 Régler la commande de vitesses (voir Pl. 24) :
a) Régler la commande a billes : agir sur le manchon fileté (12) pour obtenir au sélecteur une cote
«a»=18,5 mm et serrer le contre-écrou (13) ....... ... ... i Clés plates 17-21
b) Régler la tige de commande : placer le levier de sélecteur dans une position telle, que I’on obtienne
au sélecteur une cote « b » = 37.5 mm. Le tube de commande sur couvercle de boite étant a
la position point mort, déplacer la chape (14) jusqu’a ce que le trou soit exactement en face du
trou du levier (11) sur tube de liaison (1). Poser I’axe et serrer I’¢crou (rondelle grower)...... Cl¢é plate 12
¢) S’assurer que la cote « b » n’a pas varié. Vérifier le fonctionnement du sélecteur.
30 Poser la direction (voir Pl 35 et 36).
a) Orienter le pignon de commande pour faire correspondre les repéres faits au démontage.
b) Ingager le pignon de commande dans le tube-volant ou dans I’accouplement élastique. Placer
la vis d’accouplement et server I'éerou. ... ... ... i i e Clés plate et tube 12
¢) Placer la direction dans ses paliers en respectant les repéres faits au démontage. Approcher les
vis de fixation (rondelles grower) ........ e e e e e Cl¢ tube 12
d) Régler la position angulaire de la dircction (voitures & direction mécanique) :
Faire tourner le volant ct serrer les vis de fixation des chapeaux de paliers............. Cl¢é tube 12
¢) Régler la position angulaire de la direction (voilures a direction assistée) :
Placer ’appareil 1955-T, comme indiqué PL. 35. Faire tourner la direction dans ses paliers pour
amener la gorge « ¢ » au contact de la touche centrale (D) de ’appareil. Serrer les vis de fixation
des chapeaux de paliers. ...... ..o i i Clé tube 12
Appareil 1955-T
1) Accoupler les leviers de direction aux axes de relais, les écrous vers ’extérieur, Serrer les écrous
A2, ML R, e Clés tube 14-16
g) Desserrer légércmnent la vis (75) de serrage du collier (76) de maintien du volant. Amener le
ressort (80) a spires jointives et resserrer la vis (75) (clé 1994-T et compresseur de ressorts 1991-T,
voir PL. 30, fig. 3 et 4). ..o i e Clé 1994-T
Compresseur de ressorts 1991-T
h) Accoupler le faisceau d’alimentation de la direction au raccord tournant (roitures a direciton
GSSISIBE) « o vt ittt e e Clé a ceil 18
Poser le bac de batterie. Poser la batterie. Poser le cadre de batterie (une rondelle plate de part
ct d’autre des ressorts). Connecter les cibles, & la batterie et au régulateur................. Clés tube 12-14
31 Poser le ventilateur. Poser le radiateur......... ... Clés tube 10-14
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32

33
34
35

36

37

38

40

41
42

43

44

Poser le support de batterie. Placer une rondelle plate sous la téte de la vis de fixation sur traverse
ct une rondelle plate entre le support et P’entretoise. Placer une rondelle plate sous la téte de
Ia vis de fixation AV sur longeron, une rondelle plate et une rondelle grower sous I’écrou.
Placer une rondelle plate et une rondelle grower sous la téte des 2 vis AR de fixation du
support sur le longeron.

Poser le bac de batterie. Poser la batterie. Poser le cadre de batterie (une rondelle plate de
part et d’autre des ressorts). Connecter les cibles, a la batterie et au régulateur............

Mettre en place le réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques et le fixer.............
Accoupler la commande d’accélérateur au carburateur............... ... ... i,
Fixer les accouplements élastiques (bibax) sur les disques de frein et poser les roues AV........

Mettre en place les conduits de refroidissement des freins AV. Serrer les vis de fixation (rondelles
plates et grower). Serrer les vis accouplant la téle de fermeture d’unit AV a la tole d’habillage AV
(rondelles plates et ErOwer S80US TELE).. . ... .ev'vtnvneninitee et e nanananreneceeenonnnns

Mettre en place le tube intermédiaire (tube annelé) d’échappement puis desserrer son collier de
fixation AR. S’assurer que le tube coulisse et tourne librement 2 ses deux extrémités.

Positionner les colliers de fixation & 5 mm environ des extrémités du tube. S’assurer que la fente
des colliers ne coincide pas avec une fente du tube et que les colliers et leur vis de serrage ne
risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des débattements de
I’échappement. Serrer la vis du collier AV de 1,7 a 1,9 m.kg et la vis du collier AR de 0,9 &
R 0 GO

Poser le conduit d’air du radiateur

Faire le plein de la boite de vitesses (2 litres d’huile SAE 90 EP).......... ..o,

Faire le plein du réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques et du circuit de refroidisse-
ment. Moteur tournant, desserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur, ouvrir la vanne
de commande de chauffage, resserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur pour mettre les
CITCUILS BOUS PIESSIOTL ..\ttt ittt ettt ittt iis e iaeas s eatoessannssnnsnns

Purger les freins AV (voir Op. ID 453-0).
Régler la garantie de débrayage (voir Op. ID 314-0).

Monter les ailes AV et la traverse support de roue de secours. Accoupler les commandes d’ouverture
de capot. Poser la roue de secours,

Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir Pl. 51). Serrer les roues AV de 15 a 20 m.kg.

Purger le circuit de suspension, en agissant sur la commande manuelle de hauteur et mettre
la voiture 4 la position « HAUT ». Vérifier le niveaun du réservoir de liquide spéeial pour
circuits hydrauliques, le compléter si néeessaire.. . ..............ooo i i

OUTILLAGE

Clés tube 12-14
Clé tube 8
Clé tube 7

Embout 14 et rallonge

Clés tube 8-10

Clés plate et tube 12

Clé tube 8

Clé tube 21

Clé plate 8

Support 2505-T
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POINTS PARTICULIERS.
Dépose.
5 Déposer la direction : repérer sa position par rapport au volant et aux relais.
16 Ne pas égarer les cales de réglage placées entre traverse AV support de boite et longerons.
Désaccoupler le carter d’embrayage du carter moteur : la vis droite de fixation du cylindre de débrayage fixe également le carter d’embrayage
sur le carter moteur.
Pose.
17 S’assurer de la présence des pieds de centrage de la beite de vitesses dans le carter moteur avant d’accoupler celle-ci au moteur.
18 Si le roulement ou Parbre de commande, ou le carter de boite de vitesses ont été remplacés, aligner la poulie de commande (voir Op. DS 231-0).
20 Réglage de la traverse AV support de boite : placer les cales trouvées au démoniage entre traverse et longerons pour que la distance entre disque
de frein et longeron coté gauche soit supérieure de 70 4 2 mm d cette méme distance mesurée coté droit. Conserver le nombre de cales trouvées
au démontage.
21 Régler la hauteur des blocs de freinage : les garnitures doivent désaffleurer & ' AV du disque de 1 mm environ.
23 Aprés avoir accouplé les cibles de commande mécanique aux freins AV, régler le cdble de liaison pour que les leviers de commande soient & la
limite du décollement de leur butée excentrique.
26 Poser la direciion : respecter les repéres faits au. démontage. Régler la position angulaire de la direction : gorge du pignon au contact de la touche
de Uappareil 1955-T (voir Pl 35).
REMARQUE. — Si la direction a été remplacée, la positionner au montage puis régler le parallélisme et le braquage (voir Op. DS 440-0).
31 Dégauchir I'échappement ; suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.
35 Plein de la boite : 2 I d’huile SAE 90 EP.
36 Faire le plein du circuit de refroidissement, vanne de commande de chauffage ouverte.
37 Purger les freins AV (voir Op. DS 453-0).
38 Purger le circuit de commande des vitesses : maneuvrer le levier de commande d’embrayage et passer successivement toutes les vitesses.
39 Régler la garantie de débrayage (voir Op. DS 314-0).
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OPERATION N DS 330-1 A : Remplacement d’une boite de vitesses.

bBs

DEPOSE.

Maintenir le capot ouvert (étrier MR-4158, voir PL. 2, fig. 1).
Vidanger le circuit de refroidissement, récupérer le liquide qui contient de Pantigel.

Mettre avant de la voiture sur cales, placer des chandelles sous les supports de cric (supports
2505-T, voir PI. 51).

Fairc tomber la pression dans tous les circuits et siphonner le réservoir de liquide de suspension.

Déposer la roue de secours, la traverse support de roue de secours et les ailes AV...........

Déposer le radiateur :
a) Déposer la rallonge de manivelle.

b) Déposer le conduit d’air du radiateur (déposer les 2 vis de fixation AV et les 2 vis de fixation sur
le coté droit du radiateur, desserrer les 2 vis de fixation sur le ¢dté gauche du radiateur).. ...

¢) Desserrer les colliers et désaccoupler les durites, du radiateur.
d) Désaccoupler le tirant, du radiateur et de la pompe & eau...................ooiiian,

¢) Déposer les vis de fixation du radiateur et le dégager ................... ... ... ... ...

Déconnecter les cébles, de la batterie et du régulateur. Déposer le cadre de maintien de batterie et
la batterie. Déposer le bac et le support de batterie. Ne pas égarer 'entretoise entre support de
batterie et traverse AV support moteur.

Dégager lc réservoir de suspension sur le c¢6té (attention aux tubes de retour de fuite des correc-
teurs de MaUTOUT) vt vttt ittt it it i e it e

Déposer la direction (voir PL. 35 et 36) :
Repérer (a la peinture) en « b » la position transversale de la direction par rapport aux
chapeaux de paliers. :
Repérer également la position du tube de direction par rapport au pignon de commande (repérer

le pignon par un coup de pointeau ou une touche de peinture en face de la fente de serrage du
tube, en « a »).

Désaccoupler les leviers de direction, des relais.

Désaccoupler le faisceau (68) d’alimentation de la direction, du raccord tournant. Déposer les
chapeaux de paliers et dégager la direction. Obturer le faisceau de direction, a 1’aide d’une
pPlaquette ...... ... .. i B

Desserrer I’écrou du tirant et les 2 vis de fixation de la dynamo. Basculer la dynamo vers le moteur
et dégager la CoOUrTole. ... .. ... i i e

OUTILLAGE

Etrier MR-4158
Supports 2505-T
Clés plates 8-21

Clés plates 8
Clés tube 14-17

Clé tube 8

Clés tube 8-12
Clé tube 14

Clés plates et tube 8-12
Clé tube 14

Clés plates et tube 8-12
Clés tube 14-16
Clé 2 il 10

Clés plates et tube 12-14
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o OUTILLAGE T
7 Desserrer les écrous des tirants de pompe HP et ’écrou de P'axe d’articulation (clé 2431-T, voir PL 3,
fig. 4 et clé 2280-T, voir PL. 3, fig. 3). Basculer la pompe HP vers le moteur .......... ! Clé 2431-T
Clé 2280-T
8 Déposer 1a vis de fixation de la poulie de commande et dégager la poulie. Ne pas égarer la clavette
et la rondelle de réglage. Maintenir I’arbre en place, & ’aide d’une bride maintenue par la vis
de fixation de la poulie pour éviter que ’arbre recule en désaccouplant la bofte de vitesses. . . Clé tube 17
9 Décrocher lcs ressorts de rappel et désaccoupler la commande d’accélérateur, du carburateur.. .. Clé tube 7
10 Désaccoupler le faisceau 5 tubes et le cible de compteur, de la boite de vitesses ............ Ci¢ tube 10
11 Désaccoupler les tubes d’alimentation, des étriers de freins.
Désaccoupler le tube d’alimentation, du conjoncteur-disjoncteur.
Désaccoupler le tube d’alimentation, du cylindre de débrayage.
Désaccoupler le tube d’alimentation du ralenti accéléré, du bloc de freinage gauche et du
support AR du bloc de freinage.
Désaccoupler le tube entre bloc de freinage droit et régulateur centrifuge, du bloc de freinage. Clés plates 9-14
12 Déposer les roues AV et désaccoupler les accouplements élastiques (bibax), des disques de frein... Embout 14 et rallonge
13 Déhrancher la commande de frein mécanique : pousser sur le levier de commande du bloc de fremage
droit, désaccoupler le cible de liaison du bloc de freinage droit, désaccoupler le cible de com-
mande et sa gainc du bloc de freinage gauche.
14 Déposer les tirants de dynamo, de pompe HP et de régulateur centrifuge. Désaccoupler le tube
d’aspiration, de la pompe HP. Déposer le ventilateur, par précantion...................... Clés tube 10-12
15 Déposer les vis de fixation des conduits de refroidissement des freins AV.
Déposer les vis accouplant la téle de fermeture d’unit AV a la tole d’habillage AV.
Désaccoupler le tube intermédiaire (tube annelé), du tube de laison (tube AV) d’échappement.
Engager le tube intermédiaire au maximum dans le pot d’échappement.
Avancer les conduits de refroidissement des freins an maximum, sous la traverse d’unit AV, et
basculer PAR des conduits vers le haut............ ... o iiii i Clés plates et tube 8-12
16 Déposer la boite de vitesses :

a) Passer une élingue (élingue 1696-T, voir Pl. 23} sous le couvercle de la pompe 2 eau et maintenir
I’ensemble moteur-boite de vitesses (support 1797-T, voir PL 23) ... ... ... ool

b) Déposer la traverse AV support de 1’ensemble moteur-boite de vitesses (ne pas égarer les cales
placées entre traverse et longerons) ..........coiiiiiiiiiiii i e

¢} Lever ’ensemble motcur-boite de vitesses pour ponvair dégager la boite de la traverse AV.

Elingue 1696-T
Support 1797-T

Clé tube 14
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o o S o o OUTILLAGE
d) Placer la régle-support 1799-1 (voir Pl. 23) sur les bras supports de boite de vitesses et maintenir Ia
boite de vitesses au palan, pour éviter de détériorer I'arbre ou le disque d’embrayage lorsqu’on
désaccouplera la boite, du moteur....... ... ... Régle-support 1799-T
e) Débloquer les contre-écrous et desserrer les vis de contact du nez de démarreur .......... ‘ Clé tube 12
[} Déposer les vis de fixation du carter d’embrayage sur le moteur clé 1677-T (voir Pl. 19, fig. 4)
et 2431-T, voir Pl. 3, fig. 4 et dégager la hoite de vitesses .................. ... .. 0. Clé 1677-T
Cl 31-T
NOTA. — La vis droite de fixation du cylindre de débrayage fixe également le carter d’embrayage ¢ 243
sur le carter moteur. ‘
POSE.
17 Poser la boite de vitesses :
a) Placer la régle-support 1799-T (voir Pl. 23) sur la boite de vitesses et prendre celle-ci au palan. Régle-cupport 1799-T
b) S’assurer de la présence des pieds de centrage sur le motcur.
¢) Présenter la boite de vitesses en ligne. Engager les cannelures de ’arbre de commande de hoite
dans le disque d’embrayage en tournant Parbre par ’AV de la boite, & ’aide du relais de dégom-
mage. Si nécessaire, tourner également I’arbre de la poulie de commande pour faciliter 'intro-
duction des cannelures sur I'embout de Parbre a cames.
d) Poser les vis de fixation de la boite et les serrer (clé 1677-T, voir P1. 19, fig. 4 et clé 2431-T, voir
o O T e Clé 1677-T
Clé 2431-T
e) Approcher les vis de contact du nez de démarreur et bloquer les contre-éerous. ............. Clé tube 12
18 Poser et aligner la poulic de comnmande et monter les courroies (voir Op. DS 231-4).
19 Monter les tirants de dynamo de pompe HP et de régulateur centrifuge...................... Clés plate et tube 12
Clé tube 17
20 Mouter la traverse AV support de boite :

a) Engager les supports réglables dans les emmbouts des bloes de freinage. Respecter leur orientdtion

b) Déposer la régle-support de la boite de vitesses. Fixer la traverse sur les bras-supports de hoxte

Serrer les vis et rabatire 1es arTtoIrs .. v vttt ittt ittt it ettt ettt ettt :

c¢) Baisser ’ensemble moteur-boite de vitesses jusqu’a ce que la traverse repose sur les longerons.
Dégager I’élingue et le support de maintien du moteur.

d) Placer les cales trouvées au démontage entre traverse et longerons et serrer les vis de fixation de
la traverse sur ceux-ci (rondelles plates et grower sous la téte des vis).
Aprés montage, la distance entre disque de frein et longeron, c6té gauche, doit étre supérieure
de 70 -t 2 mm i cette distance, mesurée sur le ¢6té droit ...t iinnn .,

Clé tube 14

Clé tube 14
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D5 19
%
21
22
23
24
port AR du bloc de freinage.
25
26 Poser la direction (voir Pl. 35 et 36).

Op. DS 330-1 A

-3

Régler la hauteur des blocs de freinage : agir sur les écrous des supports AV pour que les garnitures |
désaffleurent légérement a AV du dlsque (1 mm environ) (voir PlL. 47, fig. 1). l

Accoupler le cable de commande et sa gaine, au bloc de freinage gauche. Pousser sur le levier de
commande du bloc de freinage droit et accrocher ’embout du céble de liaison, au levier.

Agir sur I’écrou (101) de réglage du cable (110) de liaison de frein jusqu’a ce que les leviers de
commande (103) droit et gauche soient juste au décollement de leur butée excentrique (104)
(voir PL 48, B, 2) .. ot e e e

Accoupler les tubes d’alimentation, aux étriers de frein.
Accoupler le tube d’alimentation, au conjoncteur-disjoncteur.
Accoupler le tube d’alimentation, au cylindre de débrayage.
Accoupler le tube d’alimentation du ralenti accéléré, au bloc de freinage gauche et au sup-

- Accoupler le tube entre bloc de freinage droit et régulateur centrifuge, an régulateur......

Accoupler le faisceau 5 tubes de commande des vitesses et le cible de compteur, a la beite de vitesses.

«) Orienter le pignon de commande pour faire correspondre les repéres faits au démontage (coup de
pointeau ou touche de peinture facc i la vente du tube, en « a »).

b) Engager le pignon de commande dans le tube. Placer la direction dans ses paliers en respectant
repéres de peinture faits au démontage, en « b ».

Approcher les vis de fixation des chapeaux de paliers ................ ... ... .........

Régler la position angulaire de la divection (voir PL 35) :

¢) Placer I'appareil 1955-T comme indiqué sur la PL 35 ... ... .. ... i L.
d) Faire tourner la direction dans ses paliers, pour amener la gorge « ¢ » au contact de la touche !
centrale (D) de lapparell 1

i3] Accoupler les leviers de direction aux axes desrelais, les écrous vers ’extérieur. Serrer les écrous (74) | [

Accoupler le faisceau d’alimentation (68) auraccord tournant de dircction. Intercalerla plaguette
g P plag \
porte-joints, les trous de passage du liquide correspondant & ceux du distributeur........ i

OUT[LL.AGE

Clés plate et tube 12

Clés plates 9-14
Clé tube 17

Clé tube 10

Clé tube 12

Appareil 1955-T

Clé tube 12
Clés tube 14-16

Clé a eeil 8
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OUTILLAGE
27 Poser le ventilateur. Poser le radiateur. ........ ... . ... . i e Clés tube 10-14
28 Poser le support de batterie. Placer une rondelle plate sous la téte de la vis de fixation sur traverse
et une rondelle plate entre le support et I’entretoise. Placer une rondelle plate sous la téte
de la vis de fixation AV sur longeron, une rondelle plate et une rondelle grower sous 1’écrou.
Placer une rondelle plate et une rondelle grower sous la téte des 2 vis AR de fixation du support
sur le longeron.
Poser le bac de batterie. Poser la batterie. Poser le cadre de batterie (une rondelle plate de part
et d’autre des ressorts). |
Connecter les cables, a la batterie et au régulateur ......... ... i Clés tube 12-14
29 Mettre en place le réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques et le fixer.......... Clé plate 8
i
30 Accoupler la commande d’accélérateur au carburateur .................. e i Clé tube 7
31 Fixer les accouplements élastiques (bilax) sur les disques de frein et poser les roues AV... .. .. Embout 14 et rallonge
32 Mettre en place les conduits de refroidissement des freins AV. Serrer les vis de fixation (rondelles
lates et grower). Serrer les vis accouplant la téle de fermeture d’unit AV a la téle d’habillage AV
Frondelles plates et grower sous téte§) ................................................. . Clés tube 8-10
33 Mettre en place le tube intermédiaire (tube annelé) d’échappement puis desserrer son collier de
fixation AR. S’assurer que le tube coulisse et tourne librement & ses deux extrémités.
Positionner les colliers de fixation 4 5 mn environ des extrémités du tube. S’assurer que la
fente des colliers ne coincide pas avec une fente du tube et que les colliers et leur vis de serrage
ne risquent pas de diminuer la garde au sol ou de toucher la caisse lors des débattements de
I’échappement. Serrer la vis du collier AV de 1,7 4 1,9 m.kg et la vis du collier AR de 0,9 &
A 38 PP Clés plates et tube 8-12
34 Poser le conduit d’air du radiateur ................. . e Clé tube 8
35 Faire le plein de la boite de vitesses (2 litres d’huile SAE 90 EP)............................. Clé tube 21
36 Faire le plein du réservoir de liquide spécial pour circuits hydrauliques et du circuit de refroidissement.

Moteur tournant, desserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur, ouvrir la vanne de
commande de chauffage, resserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur pour mettre
les CIrcUIts SOUS PIEBBIOI .. v v v vvvvennnseeenseseneennnenuunnnnnnnnns. T

Clé plate 8
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OUTILLAGE

37 Purger les freins AV (voir Op. DS 453-0).
38 Purger le circuit de commande des vitesses (voir Op. DS 334-0).
39 Régler la garantie de débrayage (voir Op. DS 314-0).
40 Monter les ailes AV et la traverse support de roue de secours. Accoupler les commandes d’ouverture

de capot. Poser la roue de secours ..........c.oieiiiiiiiiiiiiiiiii i Clé plate 8

Clés tube 8-14-17

41 Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir Pi. 51). Serrer les roues AV de 15 a 20 m.kg.

Purger le circuit de suspension, en agissant sur la commande manuelle de hauteur et mettre la
voiture & la position « HAUT ». Vérifier le niveau du réservoir de liquide spécial pour circuits
hydrauliques, le compléter si nécessaire .........coovviirirniinireerneniiieneeenennnnns

Supports 2505-T
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OPERATION N 1D 330-3 A : Remise en état d’une boile de vitesses. D 19

1:4

17

22

23

24

POINTS PARTICULIERS.

Démontage.
L’axe du différentiel n’étant pas dans le plan de joint des carters, dégager les cages extérieures de roulement latéralement.

Déshabiller I’arbre de commande :
Ne pas tirer lg synchro de 2¢ par la collereite ; sinon, les broches d’entrainement échappent du pignon.
Les cartouches d’aiguilles des pignons fous ne sont pas de méme longueur, les repérer.
S’assurer que la position du baladeur de synchro de 3¢-4¢ est repérée (peinture bleue co1é 4¢ ). Sinon, faire un repére avant démontage.

Pour déposer ensemble butée et rondelle d’arrét d’huile, de I’arbre de différentiel, chauffer la buiée & 200 °C (chalumeau & bec de 150 & 200 1).

Montage.
L’extrémité de la vis guide de buiée d’embrayage doit étre 4 une distance « a » = 97 + 1 mm du plan de joint avec le moteur.
Pour aligner correctement la poulie de commande, respecier les indications données dans le paragraphe.

Habiller le couvercle de boite :
Jeu latéral des leviers de commande des feurcheties = 0,15 & 0,25 mm.
Tarage du ressort de rampe de verrouillage : longueur = 52 mm, sous charge de 29 + 1,5 kg.

Régler Paxe de commande de marche AR : placer I'axe en position « point mort », amener le bouchon de butée au contact de Paxe, le desserrer
de 1/4 de tour et bloquer le contre-écrou.

L’axe de 1re-2¢ sera réglé, le couvercle étant monté sur la boite.

Préparer le différentiel :
Jeu latéral des satellites et planéiaires : les piéces doivent tourner Iibrement, avec un jeuw de 0,1 mm minimum.

Serrage des vis de la couronne : 6,5 & 7 m.kg. Pas d’arrétoir,

Préparer les arbres de différentiel :

Rectifier les disques de frein, & la meule, plutét qu’a Poutil (arbre entre pointes). Eviter de démonter pour rectifier la 2¢ face. Différence
d’épaisseur en n’importe quel point du disque : 0,02 mm maxi. Voilage maxi, mesuré sur le plus grand diamétre possible : 0,17 mm maxi.

Ne pas diminuer U'épaisseur de plus de 0,5 mm par face (épaisseur d’origine == 12 - 0,1 mm).

Préparer les ensembles arbre et palier :
L’arbre de différentiel ot le palier droits sont les plus courts (de 10 mm).
Serrage des écrous du roulement : 10 m.kg.
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27 Préparer Parbre de commande :

Monter le baladeur de 3°-4¢ en respectant le repére de peinture coté 4°. Jeu des doigts d’armement = 0,04 & 0,25 mm (les 3 doigts peuvent
éire d’épuisseur différente).

Jeu des segments d’arrét du pignon de 3¢ = 0,04 mm wmaxi. N
Jeu latéral de la bague du synchro de 2¢ = 0,15 a 0,40 mm.
Jeu du circlips d’arrét du roulement AR = 0,04 mm maxi.

Jeu entre eollereie du roulement AV et face d’appui sur le chapeau —
PP P

28 Préparer le pignon d’attaque :

Jeu entre collereite du roulement AV et chapeau == 0.

29 Réglage du renvoi de marche AR : Jeu entre couronne du synchro de 2¢ et pignon de renvoi de marche AR (vitesse passée) = 0,30 mm mini,
Jeu latéral de la butée @ aiguilles == 0,1 a 0,5 mm.

34 Monter le pignon d’attaque :
Serrer la vis dent de loup ¢ 12 m.kg et écrou du pignon d’attaque ¢ 20 m.kg.

Placer derriére le tube entreivise, une cale telle que le carter d’embrayage étant accouplé a la boite de vitesses, il reste une distance (e-d, voir
PL 8) = 16,2 = § pour le montage du joint d’étanchéité.

38 Monter et régler le différenticl : suivre attentivement les indications données dans le paragraphe.
41 Régler 'axe de fourchette de 17¢-2¢ : passer la 2¢, amener le bouchon de butée au contact de axe, le visser de 1/4 de tour et bloquer le contre-
écrou.

OUTILLAGE
DEMONTAGE (voir Pl 8).
1 Monter la boite sur un support (support MR-3053-130, veir Pl. 18). Déposer le couvercle. .. Support MR-3053-130
Cl¢ tube 14

2 Déposer les ensembles arbre, palier, disque de frein (voir Pl 10) :

a) Déposer les vis (58) de fixation du bras-support (57).
Dégager le bras support et déposer Jes 4 vis (67) de fixation du palier.

Dégager 'ensemble de la boite. Déposer 1a rondelle de réglage (69) et la rondelle entretoise (68). Clé plate 12
: Clé tube 14

b) Déposer de méme "autre ensemble arbre, palier, disque de frein.

¢) Protéger les disques de frein ... ... L i Protecteur caoutchoue
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3 Désaccoupler le carter d’embrayage, du carter de boite de vitesses.
Dégager les cages de roulement, du carter d’embrayage.
REMARQUE. L’axe du différenticl n’est pas dans le plan de joint des carters, on ne peut donc
dégager les cages de roulement, que latéralement.
Maintenir le différentiel contre le carter de boite et dégager le carter d’embrayage.
Dégager le différentiel.. ... .. .. i e Clés plates et tube 12-17
4 Déposer le chapeau (1) de roulement supérieur et le chapean (22) de roulement inférieur.
Récupérer les rondelles de xéglage (20) ... e Clé tube 14
5 Mettre 2 vitesses en prisc. Déposer la vis dent de loup (24) et I’éerou (21) de blocage des roule-
ments (clé 1734-T, voir Pl 19, fig. 3) ... i e Clé 1734-T
0 Déposer le joint (11) d’étanchéité AR d’arbre de commande, la rondelle (10), le tube entretoise (9),
le circlips (8) (utiliser une pince a circlips).
Déposer la cale (7), le roulement (6), le pignon de 1¥¢ (5) ........... ... ..oiiiiiinn, Pince a circlips
7 Décoller les roulements AV (2 et 19), en frappant sur Pextrémité AR de I'arbre de commande (13)
et sur le pignon d’attaque (17) a Paide d’un maillet. Extraire les roulements (extracteur
1750-T, avec coquilles et gram 1738-T, voir PL. 22, fig. et 3)..... ...t Extracteur 1750-T
Coquilles et grain 1738-T
8 Déposcr Paxe du levier de commande de 1r¢ et pousser la fourchette vers PAR................ Clé tube 21
9 Dégager I’ensemble arbre de commande et pignons, par le dessus de la boite.
10 Chasser le pignon d’attaque (17) en frappant en bout a I’aide d’un jet de bronze. Dégager le pignon
d’attaque.
11 Déposer le renvoi de marche AR : (voir PL. 11)
a) Débloquer le contre-écrou et déposer la vis (81) d’arrét de Paxe (84)..................... Clé tube 12
b) Chasser le bouchon téle d’obturation du trou de passage de 'axe (84) dans la face AV du carter.
¢) Dégager le jonc d’arrét (76). Dégager ’axe (84), & I'aide d’un tournevis. Dégager le baladeur (80),
le circlips (76), la rondelle de réglage (79), la butée a aiguilles (78) la rondelle de réglage (77).
d) Déposer les joncs (83) et dégager les cages & aiguilles (82) et I’entretoise, du baladeur.
12 Déposer les pignons constituant le train intermédiaire et déposer la fourchette de 1re. ... ...... Clé tube 21
13 Déposer le pignon de compteur et le bouchon de remplissage d’huile........................ Clé tube 12-21
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|
14 Déshabiller Parbre de commande (voir Pl 9) :
a) Déposer le pignon fou de 4¢ (3) et la bague bronze (4) de synchro. Déposer I'ensemble synchro
de 2¢ (30).
REMARQUE. — Ne pas tirer le synchro par la collerette, sinon les broches d’entrainement (29)
échapperaient du pignon.
Ne pas égarer la cale de réglage (31) se trouvant entre pignon et synchro.
b) Déposer le pignon fou de 2¢ (28), la rondelle (32) de retenue des demi-segments d’arrét (27), les
demi-segments, le pignon fou de 3¢ (33), la hague bronze (34) de synchro.
¢) Déposer les cartouches d’aiguilles des pignons fous. {Attention, ces cartouches ne sont pas de
méme longueur).
d) Déposer le baladeur de synchro de 3e-4¢ :
S’assurer que Porientation du baladeur (35) par rapport an moyeu (36) est repérée par un
trait de peinture bleue, ¢oté 4¢; sinon, faire un repére.
Pousser, sans forcer, le baladeur vers ’AV.
En maintenant le baladeur, ramener les doigts (26) vers 'AR.
Dégager le baladeur vers I’AV. (Attention & la dispersion des billes et ressorts).
15 Déshabiller le train intermédiaire (voir Pl. 9, fig. 2) :
a) Dégager ’ensemble pignon (43), moyen (51) et crabot (49), du baladeur (16) du pignon de 1re (15).
b) Dégager le crabot (49) et le moyen (51), du pignon (43) de 2¢ et marche AR.
¢) Dégager le segment (50) du moyen de synchro (51).
16 Démonter le différentiel (voir Pl. 10) :
Désaccoupler la couronne (70) du boitier de différentiel (73)
Déposer le planétaire (55) de la couronne. Déposer les axes de satellites, le croisillon (54), les
satellites (72) et leurs rondelles d’appui (71), le second planétaire (53) et la rondelle fibre (52).
Déposer les roulements a rouleaux coniques, du boitier de différentiel et de la couronne (extrac-
teur 1750-T avec coquilles 1753-T et grain 1742-T, voir PL. 17, fig. 1)......... ... .. ..., Clé tube 17
Extracteur 1750-T
Coquilles 1753-T
Grain 1742-T
17 Déshabiller les arbres de différentiel (voir PL. 10) :

a) Desserrer la vis (59) d’arrét de 1’écrou (65) de blocage du roulement (61) sur I’arbre de différentiel.
Déposer 'écrou (65) (clé¢ 1770-T, voir PL. 20, fig. 6).
Chasser 1’ensemble arbre et disque et déposer le bras support (57) du palier..............

Clé tube 7
Cl¢ 1770-T
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b} Déposer la vis (60) d’arrét de ’écrou (66) de blocage du roulement (61) dans le palier.
Déposer I'éerou (66) (clé 1771-T, voir Pl 20, fig. 5).
Déposer le joint d’étanchéité (62) et chasser le roulement (61) du palier.................. Clé tube 12
C16 1771-T
¢) Déposer I’ensemble rondelle d’arrét d’huile (64) et butée (63), de I’arbre de différentiel.
Chauffer la butée a 200 °C environ, a 'aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 150 a 200 litres.
Aider le dégagement de la butée a 'aide d’un tournevis si nécessaire.
18 Déshabiller le couvercle (voir Pl 12 et 13) :
Déposer le jonc (94) d’arrét de la rampe de verrouillage (93).
Déposer la rampe de verrouillage.
Déposer la coupelle (95) et le ressort (96), de la rampe de verrouillage (compresseur de ressorts
1792-T, voir PL 22, fig. 4).
Dépaser le jonc d’arrét (99) et le tube support (86), (attention a la dispersion des billes de
verrouillage).
Déposer le joint torique (97), du tube support (86). i
Déposer les vis (103 et 113), les ressorts (102 et 112), les billes (101 et 111) de verrouillage des ‘
axes de fourchettes. |
Déposer les bouchons filetés (116 et 122) de butée des axes de fourchettes et leurs contre-
éerous (115 et 121} (clé MR-3691-80, voir PL. 22, fig. 2).
Desserrer les vis de fixation des fourchettes. ;
Déposer la cale de réglage (98), les entretoises (100 et 88), les leviers (87, 89 et 91) de commande |
des axes de fourchettes.
Déposer les axes de fourchettes et les fourchettes, le verrou (109) et les verrous (114). i
Déposer les bouchons d’obturation (85et 104) ...... ... i | Compresseur de ressorts 1792-T
g Cl¢ tube 17-21
5 Cl6 MR-3691-80
| Clé plate 9
19 Déshabiller le carter d’embrayage (voir Pl 14) : }

a) Déposer la poulie de commande :
Déposer 1a vis (131) et dégager la poulie et la clavette (126).
Déposer P’écrou (127) de blocage du roulement (128) (clé 1640-T, voir Pl. 22, fig. 5).
Chasser ’ensemble arbre et roulement vers ’AV. Dégager le roulement (128) et la rondelle |

dappui (129) ... e |

b) Déposer les joncs (134) de maintien de la butée et déposer I'ensemble support et butée. ‘
Déposer la vis (135) guide de butée et son contre-6crou. ......... ..., ‘

Clé tube 14
Clé¢ 1640-T

Clé tube 14
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¢) Déposer la fourchetie d’embrayage :

Déposer la garniture d’étanchéité. Déposer les jones d’arrét (137) et chasser I'axe (125),
dégager le ressort de rappel (124).

Déposer le moycu (136) support de butée .......ovuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeenerannnns

d) Déposer les vis de contact du nez de démarreur, la vis de fixation de dynamo.............

Nettoyer les piéces.

MONTAGE.

Habiller le carter d’embrayage (voir Pl 14) :

a) Monter le moyeu (136) support de butée, intercaler le joint papier. Serrer les vis et écrous de
fixation (rondelle grower sous la téte de la vis inférieure).

Monter la vis (135) guide de butée équipée de son contre-écrou. Régler la position de la vis
pour que son extrémité soit a une distance « a» = 97 4 1 mm du plan de joint avec le moteur.
SErrer 1€ COMEIE-ECTOU « « vttt ettt ettt e e et etetneneneaeanenneesuenennsnaoeaseasaanas

b) Monter la fourchette d’embrayage :

Engager I’axe (125) préalablement huilé dans ’alésage droit et présenter la fourchette munie de
son ressort de rappel.

Placer les jones (137) d’arrét de I’axe.
Monter la garniture d’étanchéité.
Mettre en place la butée a billes, la fixer a la fourchette a 1’aide des joncs de maintien (134).

¢) Monter I’arbre de commande :
Mettre en place le roulement (128), dans I’alésage du carter.
Serrer ’écrou (127) et le goupiller (clé 1640-T, voir Pl. 22, fig. 5).
Placer le jonc d’arrét (129) sur I’arbre et engager 1’ensemble dans le roulement (128).
Monter la clavette (126) et la poulie. Serrer la vis de fixation de la poulie................

d) Monter la vis de fixation de dynamo, les vis de contact du démarreur et leur contre-écrou. .

Régler la position de la poulic de commande (voir Pl 4) :

Pour exécuter correctement cette opération, uiiliser I'appareil 1685-T ou I’appareil 1686-T
(utilisé sur DS 19 depuis Septembre 1960) ... ... ..ottt

OUTILLAGE

Clés tube 8-12
Clés tube 12-14

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé 1640-T
Clé tube 19

Clés tube 12-14

Appareil 1685-T ou 1686-T
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ALIGNEMENT DES POULIES AVEC L’APPAREIL 1685-T.

REMARQUE. — Sila poulie est bien alignée, la pige est en appui sur les 2 touches en « f » et « g »,

Présenter le support de touches (B), la face marquée « 2 poulies » orientée vers AV et
fixer ce support sur le bossage prévu pour la fixation de la pompe HP (pompe 7 pistons).

Placer la pige (A), la sphére en appui sur les faces latérales de la gorge de la poulie a aligner
(voir fig. 4). La pige est alors en appui sur une des touches (C), dans la zone « f » oula zone « g ».

Régler la poulie de commande.

Premier cas:
La pige cst en appui en « f ». Diminuer I’épaisseur des rondelles de réglage de la poulie de 3 fois
la valeur du jeu « d » mesuré « g ». La poulie est alors réglée correctement.

Deuxiéme cas :

La pige est en appui en « g ». Augmenter I'épaisseur des rondelles de réglage de la poulie de
2 fois la valeur du jeu « d » mesuré en «f ».

ALIGNEMENT DES POULIES AVEC IL’APPAREIL 1686-T.

Présenter le support de touches (B). Les 2 touches longues orientées vers I'AV et fixer le
support sur la bossage prévu pour la fixation de la pompe HP (pompe 7 pistons).

Régler la poulie de commande.

REMARQUE. — Si la poulie de pompe a eau est bien alignée, la pige est en appui en « g » et le
jeu existant en « f » entre touche et pige est de 2 + 0,1 mm.

Premier cas :

La pige est en appui en « f ». Diminuer ’épaisseur des rondelles de réglage de la poulie de
3 fois la valeur du jeu « d » mesuré en « g » augmentée de 2 mm X 2 = 4 mm pour obtenir
un jeu de 2 + 0,1 mm en « £ ». La poulie est alors réglée correctement.

Exemple I. — Jeu « d» mesuré en «g» = 0,1 mm. Il faudra diminuer P’épaisseur des
rondelles de réglage de (0,1 X 3) 4- (2 X 2} =0,3 4 4 = 4,3 mm.

Deuxiéme eas :

La pige est en appui en « g ». Si le jeu « d » mesuré en « f » est supérieur a 2 4 0,1 mm, il
faudra augmenter 1’épaisseur des rondelles de réglage de la poulie de 2 fois la différence entre
le jeu mesuré et 2 -+ 0,1 mm.

Exemple 2. — Jeu « d » mesuré en « f » = 2,8 mm. Il faudra augmenter ’épaisseur des ron-
delles de réglage de : (2,8 — 2) X 2 = 1,6 mm.

\

Troisi¢me cas :

La pige est en appui en « g ». Sile jeu « d » mesuré en « f » est inférieur 4 2 + 0,1 mm, il faudra
diminuer I'épaisseur des rondelles de réglage de la poulie de 2 fois la différence entre 2 4 0,1 mm
et le jeu mesuré.

Exemple 3. — Jeu « d » mesuré en « f » = 0.4 mm. Il faudra diminuer I’épaisseur des rondelles
de réglage de (2 — 0,4) X 2 = 3,2 mm.

OUTILLAGE
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23 Habiller le couvercle de boite (voir Pl 12, 13 et 21) :

a) Utiliser les mandrins 1793-T (voir Pl 21). :
Engager le mandrin (A) par le ¢6té droit du couvercle. Monter sur celui-ci le levier (87) de
commande de marche AR (ce levier a une forme différente dec celle des 2 autres. Voir Pl 12
pour orientation des leviers, Monter une entretoise (88), le levier (89) de commande de 3¢ et 4°,
une entretoise (88), le levier (91) de comnmande de 1r¢ et 2¢, I’entretoise (100) et le jonc (99). A
I’aide d’un jeu de cales, mesurer la cote « b » entre la face d’appui du couvercle et le jonc (99).

Choisir une cale appropriée, parmi celles vendues par notre Service des pitces détachées, pour
obtenir un jeu compris entre 0,15 et 0,25 mm ........... e e s Mandrin 1793-T

b) Monter les fourchettes (voir PI. 13) :
Déposer le jone (99), la cale (98), 'entretoise (100) (voir Pl 12).

Yngager les verrous (114), Paxe (118) de 1re-2¢, engager la fourchette (117) sur I’'axe. Mettre en
place le levier (120) dans ’encoche de I’axe.

Engager ’axe (119) de 3¢-4¢ monter le verrou (109), engager la fourchette (105) sur I’axe et
mettre en place le levier (106) dans ’encoche de I’axe. Serrer la vis de fixation de la fourchette.

Les axes (118 et 119) étant a la position « point mort » engager ’axe (108) de marche AR par
AR du couvercle.

Engager la fourchette (110) sur I’axe et metire en place le levier (107) dans I’encoche de I'axe.
Serrer les vis de fixation des fourchettes (117) et (110).

Arréter les vis & I’aide d’un fil de fer placé pour interdire toute rotation dans le sens du des-
serrage.

Monter les billes de verrouillage (111), les ressorts (112}, les vis (113) (joint cuivre sous téte). Clé plate 9
Clés plates et tube 17

¢} Monter I'entretoise (100) et la cale (98) sur la partie (A) du mandrin 1793-T (voir PL 21, fig. 1).
Monter le joint torique (97) sur le tube support (86).
Placer la partie (B) du mandrin 1793-T dans le tube support (voir Pl. 21, fig. 2).
Placer les 18 billes (92) dans le tube, et les coller 2 la graisse.

Les axes des fourchettes étant au point mort, engager ’ensemble mandrin (B) et tube (86) dans
le couvercle de boite.

Pousser alors le mandrin (A) avec le tube (86) (voir 1. 21, fig. 3).
Placer le jonc (99) dans la gorge du tube (86), entre entretoise (100) et 1a cale (98).
" Vérifier la tarage du ressort (96) : sous une charge dec 29 + 1,5 kg, la longueur doit étre de

52 mm. (appareil & tarer les ressorts 2420-T). ... i e Appareil 2 tarer les ressorts 2420-T
Monter le ressort (96) et la coupelle (95) sur la rampe de verrouillage (93) (compresseur de res-
sorts 1792-T, voir PL 22, fig. 4). ... vttt ittt itrrersnsnnnnnnnonns Compresseur de ressorts 1792-T

Engager la rampe de verrouillage dans le tube support (86) et avec celle-ci, pousser le man-
drin (B) (voir Pl 21, fig. 4).
Monter le jonc (94) d’arrét de la rampe de verrouillage.
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Monter le bouchon d’obturation (85) et les rondelles d’obturation des trous de passage des
axes de fourchettes a I’hermétic.
Visser de quelques filets les bouchons filetés (116 et 122), de butée des axes de fourchettes,
munis de leur contre-écrou (115 et 121).
Placer I’axe (108) en position point mort, visser le bouchon fileté pour I’amener au contact de
Paxe, desserrer le bouchon de 1/4 de tour et bloquer le contre-écrou (clé MR-3691-80, voir
PL 22, fig. 2).
REMARQUE IMPORTANTE. — L’axe (118) de 1re-2¢ se régle lorsque le couvercle est monté sur
la boite.
24 Préparer le différentiel (voir Pl 10) :
a) Placer dans le boitier un satellite (72), une rondelle d’appui (71) (la patte d’arrét dans I’encoche
du boitier) et un axe.
b) Mettre en place la couronne, munie d’un planétaire (55). Serrer progressivement les vis de fixa-
tion de la couronne, tout en vérifiant que les pignons tournent librement. Au point de jeu mini,
il doit subsister un jeu de 0,1 mm, les vis de fixation de la couronne étant serrées de 6,5 a
7 m.kg (clé dynamométrique 2471-T, voir PL. 1, fig. 2).
Choisir parmi celles vendues par notre Service des Pitces Détachées la rondelle (71) qui per-
mettra de réaliser cette condition ...... ... i il e e e Clé dynamométrique 2471-T
¢) Déposer la couronne et son planétaire. Déposer le satellite (72) et la rondelle d’appui (71). Repérer
ces piéces et leur position dans le boitier.
d) Exécuter les mémes opérations que ci-dessus pour les autres satellites.
e) Placer dans le boftier une rondelle d’appui (52) de planétaire et le second planétaire (53). Monter
Paxe de satellites et chaque ensemble satellite (72) et rondelle d’appui (71). Monter la couronne
et son planétaire, comme indiqué alinéa b) ci-dessus.
Choisir parmi celles vendues par notre Service des Pitces Détachées la rondelle qui permettra
d’obtenir un jeu de 0,1 mm au point de jeu mini.
f) Monter définitivement le planétaire (53) et sa rondelle d’appui (52), les satellites et leur
rondelle d’appui, les axes de satellites et le croisillon, Pautre planétaire et la couronne, toutes
les piéces étant huilées. Serrer les vis de fixation de la couronne de 6,5 & 7 m.kg.
g) Monter les roulements sur le différentiel (mandrin 1768-T, voir PL. 17, fig. 2)............... Mandrin 1768-T
25 Préparer les arbres de différentiel (voir Pl 10) :

a) Rectifier les disques de frein :
Monter I'arbre entre pointes, disque coté contre-pointe, entrainer Parbre 4 'aide d’un toc.
Rectifier la face du disque ¢dté contre-pointe i ’outil ou mieux a la meule.

Si le tour le permet, rectifier Vautre face du disque sans le déposer. Sinon, visser un toc dans
un des trous servant a la fixation des bibax, et inverser le montage entre les pointes du tour.

Rectifier ’autre face du disque.

i
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b) Vérifier les faces du disque. Elles doivent répondre aux conditions snivantes :
Voilage maxi mesuré sur le plus grand diameétre : 0,17 mm en deux points diamétralement
opposés, :
Différence d’épaisseur en n’importe quel point du disque : 0,02 mm.
REMARQUE. — Ne pas diminuer de plus de 1 mm 'épaisseur du disque dont la cote d’origine est
de 12 4~ 0,1 mm.
¢) Placer la rondelle d’arrét d’huile (64) sur 'arbre. Présenter la bhutée (63) mettre en place le
mandrin 1767-T (voir Pl. 20, fig. 1). Coiffer la rondelle d’arrét d’huile avec la bague de cen-
trage (A) du mandrin et mettre en place I’entretoise a la presse (voir PL 20, fig. 1). ....... Mandrin 1767-T
26 Préparer les ensembles arbre et palier (voir PL 10) :
REMARQUE. — L’arbre de différentiel et le palier droits sont les plus courts (de 10 mm).
a) Monter le roulement (61) dans le palier, serrer I’écrou 2 crénaux (66) & 10 m.kg (clé 1771-T, voir
PL 20, fig. 5).
Arréter Pécrou avec la vis pointeau (60)....... ... ... i Cl¢ 1771-T
Clé tube 12
b) Monter le joint d’étanchéité (62) (bagues 1772-T, voir Pl. 20, fig. 2). Faciliter le glissement du
joint dans la bague et le palier avec de 'essence, a 'exclusion de tout autre produit........ Bagues 1772-T
REMARQUE. — Pendant la manutention du joint, faire attention de ne pas rayer la face d’appui
sur la rondelle d’arrét d’huile. Une rayure faite avec 'ongle suffit pour créer une fuite.
c) Présenter le palier ainsi préparé et muni du support de boite (57) sur I’arbre de différentiel
et le mettre en place a la presse, a ’aide d’un tube.
Serrer I’écrou (65) de blocage du roulement sur Parbre a 10 m.kg (clé 1770-T, voir PL 20, fig. 6).
Serrer la vis (59) d’arrét de Péerou......ovv it e e Tube & = 30 x 39
longueur = 200
Cl¢ 1770-T
Clé tube 7
27 Préparer arbre de commande (voir PL. 9, fig. 1 et 3) :

a) Monter le baladeur (35) du synchro de 3¢-4¢ sur le moyeu (36), la face portant une gorge coté 3e,
en faisant correspondre les repéres de peinture.

b) Déterminer I’épaisseur des doigts d’entrainement (26) :
Placer un doigt d’entrainement d’épaisseur = 5,2 min dans son logement.

ATaide d’un jeu de cales, mesurer le jeu « f » entre doigt et moyeu. Soit, par exemple : 0,15 mm,
ce qui donne une hauteur de logement de : 5,2 4 0,15 = 5,35 mm.

Sachant que le doigt doit avoir un jeu compris entre 0,04 et 0,25 mm, choisir un doigt d’entrai-
nement dont la hauteur permettra d’obtenir un jeu minimum. Soit dans I’exemple choisi,
un doigt de hauteur = 5,30 mm. _

Repérer le logement dont I’épaisseur du doigt a été déterminée et procéder de méme pour les
deux autres logements (les épaisseurs des 3 doigts peuvent étre différentes).
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¢) Monter les doigts d’entrainement :
Pour chaque doigt, procéder de la fagon suivante, le haladeur étant placé sensiblement a la
position 3¢ vitesse.

Placer le ressort (25) dans le trou du moyeu. Placer la bille dans le trou du doigt correspordant
au logement et la maintenir A la main. Appuyer sur le ressort avec 'extrémité du doigt, puis
faire plaquer le doigt sur le moyeu tout en ’engageant dans son logement. Pousser le doigt
jusqu’a ce que le ressort soit en appui sur la bille.

d) Monter le pignon fou de 3¢ (33) équipé de sa douille 2 aiguilles et de la bague bronze (34). S’assurer
qu’il existe un jeu entre la bague bronze et la face AV du pignon, les cénes étant en contact.

Choisir parmi ceux vendus }iar notre Service des Piéces Détachées, les demi-segments d’arrét (27)
qui se monteront avec un léger serrage ou un jeu maxi de 0,04 mm dans la gorge de I’arbre.

Monter la rondelle (32) de retenue des demi-segments.

e) Monter le pignon fou de 2¢ (28) équipé de sa douille a aiguilles.

Monter la bague de synchro et le pignon de commande de renvoi de izarche AR portant les
broches d’entrainement, la collerette la plus épaisse de la bague, se monte vers I’avant.

f) Régler le débattement de la bague de synchro de 2¢ :
Maintenir 4 la main le pignon de commande (30) contre le pignon fou de 20 (28) (épaulement de
I’arbre).
La bague de synchro étant en contact avec le cone du pignon fou de 2¢, mesurer a I'aide d’un
jeu de cales le jeu existant entre la face AR de la bague de synchro et la face AV du pignon
de commande du renvoi de marche AR (30).

Choisir une cale (31), parmi celles vendues par notre Service des Piéces Détachées, pour que
ce jeu soit compris entre 0,15 et 0,40 mm,

g) Monter 1a cale (31), le pignon de commande (30), le pignon de commande de 1re (5), le roule-
ment (6). .
Choisir une cale (7), parmi celles vendues par notre Service des Pidces Détachées pour que le
circlips (8) entre juste dans la gorge de l’arbre, ou avec un jeu de 0,04 mm maxi.

Avancer le synchro en position 2¢,

k) Régler le chapeau de roulement AV (voir PL 8) :
Placer un joint papier et serrer le chapeau (1) sur le carter. pour tasser le joint. Déposer le
chapeau.
Monter un comparateur sur une régle (comparateur 2 437-T, régle MR-3 377, voir PL 16, fig. 3).

Placer cet ensemble sur un marbre. Armer le comparateur de 7 mm environ et amener le zéro
du cadran mobile face 2 la grande aignille. Repérer la position de D’aiguille totalisatrice. !
Exemple : entre 7 et 8. ;
Le joint étant en place sur le chapeau, placer sur le joint la régle munie du comparateur, la |
pointe du comparateur au contact de la face d’appui du roulement. !

OUTILLAGE
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28

29

Ramener les aiguilles du comparateur a la position qu’elles occupaient précédemment (grande
aiguille au zéro et aiguille totalisatrice entre 7 et 8) en tirant sur la pige du comparateur.

Lacher lentement la pige du coinparateur en comptant les tours et fractions de tours de la
entemern g pa i p ] :

grande aiguille, jusqu’a ce que la pointe soit & nouveau au contact de la face d’appui du roule-

ment.

Exemple : la grande aiguille a tourné de 5,63 tours.
A Taide d’un palmer, mesurer ’épaisseur de la collerette du roulement, soit par exemple

5,48 mm.

Retrancher cette épaisseur de la cote trouvée précédemment. La différence entre les 2 cotes
représente I’épaisseur des cales (23) 2 placer entre chapean et roulement.

Dans I’exemple choisi : 5,63 — 5,48 = 0,15 mm.
Ne pas égarer les cales ainsi détermindes................ .. i it

Préparer le pignon d’attaque (voir PI. 9) :

REMARQUE IMPORTANTE. — Si,ala dépose du pignon d’attaque le jonc (45) de retenue des
galets de roulement (46) a échappé de la gorge de arbre et fait une rayure sur les portées
du pignon fou de 1re (15), il faut enlever les bavures avec un papier abrasif ou a la pierre;
en eftet, ces portées doivent étre parfaitement lisses.

Remonter le roulement (14) de la fagon suivante :

Placer les galets (46) dans la cuvette extérieure du roulement.

Le pignon d’attaque étant tenu verticalement, metire en place I’ensemble cuvette et galets
de roulement.

Mettre en place le jonc (45) de retenue des galets (utiliser une pince a segments afin de ne pas
rayer les portées du pignon fou de 17¢) (15). ... ..o it

NOTA. — Les pignons d’attaque vendus par notre Service des Piéces Détachées sont livrés avec
le roulement monté.

a) Engager le baladeur de 17¢ (16) sur les cannelures du pignon de 1¥¢ (15), la collerette c6té pignon.

Monter le segment (50) sur le moyeu de synchro (51) et monter le moyeu ainsi préparé sur le
pignon (43) de 2¢ et marche AR. Monter le crabot (49) sur le pignon (43) de 2¢ et marche AR,
Ientrée de dents c6té opposé au pignon.

Engager 'ensemble pignon (43), moyeu (51) et crabot (49) dans le baladeur (16) monté sur le
pignon de 1re (15). -

b) Régler le calage du roulemment AV (19). (Exécuter la méme opération qu’au § 27 h.)

Régler le baladewr de marche AR (voir PL. 11) :

a) Engager I'axe (84) dans l¢c palier AV. L’oricuter pour quc le logement de la vis d’arrét (81)
se trouve vers 'avant de la boite.
Monter sur 'axe (84) la butée a aiguiiles (78) (respecter le sens de montage), le baladeur de
marche AR (80) équipé des cages a aiguilles (82), des joncs d’arrét (83) et de la butée MR-4 420
(voir fig. 3 et 6).
Immobiliser I’axe (84) a 'aide de la vis d’arrét (81)........ [P e

OUTILLAGE

Comparateur 2 437-T
Régle MR-3 377

Pince a segments

‘Butée MR-4 420
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b) (voir PL. 9, fig. 1). Déposer de I’arbre de commande préparé au § 27 le circlips (8), la cale (7), le
roulement (6), le pignon de commande (5), le synchro de 2¢ complet (30), le pignon fou de 2¢ (28),
la bague (32), les demi-segments d’arrét (27), le pignon fou de 3¢ (33) équipé de sa douille a
aiguilles et la bague bronze (34).

Monter sur I’arbre de commande (13) le synchro (30) complet avec entrainement, rondelle (31)
de réglage et couronne.

Placer I'arbre dans la boite en I'inclinant vers 'AR, Yengager d’abord dans ’alésage du roule-
ment AR. Mettre en place le roulement AV (2) (voir PL 8).

Monter sur I’arbre (13) le pignon de commande (5), le roulement (6) (mandrin MR 3 045, voir
PL 19, fig. 1), la cale (7) et le circlips (8), serrer la vis dent de loup. Mettre en place le chapeau
du roulement (2) équipé des cales de réglage déterminées au §27h) ............ ... .. .il,

¢) (voir PL 11, fig. 2). Placer un comparateur 2 437-T équipé d’une touche spéciale (touche 2 441-T,
voir Pl 11, fig. 5) sur une régle support (régle 1 754-T, voir fig. 7).

Placer la régle équipée du comparateur sur la face AV du carter de boite, la touche en appui
sur Pextrémité de I'axe (84). Mettre le zéro du cadran face a la grande aiguille du compa-
rateur et repérer la position de 'aiguille totalisatrice. Soit par exemple : entre 2 et 3.........

d)y (Voir PL. 11, fig. 1 et 3). Plaguer la couronne (74) du synchro de 2® contre le pignon de com-
mande de marche AR (75). Tout en maintenant la couronne du synchro, amener le pignon de
renvoi de marche AR (80) contre la couronne. Plaquer la butée MR-4420 contre le pignon (80)
et serrer sa vis d’arrét.

Desserrer la vis (81) d’arrét de I’axe (84) et pousser sur la butée MR-4420 pour amener le
pignon (80) contre la butée & aiguilles (78). Maintenir les pidces dans cette position.

Placer la régle-support 1754-T sur la face AV du carter de hoite, la touche en appui sur extré-
mité de ’axe (84). Repérer la position des aiguilles, puis tirer lentement sur I’'ensemble compara-
teur et régle-support pour amener les aiguilles & la position qu’elles occupaient & 1’alinéa ¢).
Compter les tours et fractions de tour. Soit par exemple : j = 3,05 mm,

A cette cote j = 3,05 mm, ajouter 0,30 mm qui représente le jeu « a » & obtenir aprés montage,

entre la couronne du synchro de 2¢ et le pignon de renvoi de marche AR. Soit, dans ’exempie
choisi : 3,05 + 0,30 = 3,35 mm,

e) Choisir, parmi celles vendues par notre Service des Piéces Détachées, la rondelle d’appui (77)
de cette épaisseur ou d’épaisseur immédiatement supérieure.

Dans I’exemple choisi, prendre la rondelle d’appui d’épaisseur : 3,46 mm (n° DM 333-80d).

f) (Voir PL. 11, fig. 4). Desserrer la vis d’arrét de la butée MR-4420. Mettre en place le jonc d’arrét (76)
sur I'axe (84). Mettre en place I'axe (84) du baladeur de marche AR et serrer la vis d’arrét (81).

Controler I’étalonnage du comparateur (comme indiqué a Palinéa ¢). Par exemple grande
aiguille au zéro et aiguille totalisatrice entre 2 et 3.

Desserrer la vis (81) d’arrét de I’axe (84). A l’aide d’un tournevis, tirer celni-ci vers I'AV,
jusqu’a ce que le jonc d’arrét (76) vienne en appui sur la butée & aiguilles (78).

Maintenir ’axe en place et placer la régle-support équipée du comparateur sur la face AV du
carter de boite, la touche en appui sur I'extrémité de ’axe (84).

OUTILLAGE

Mandrin MR 3 045

Comparateur 2 437-T
Touche 2 441-T
Reégle-support 1 754-T
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Relever la position des aiguilles du comparateur; soit, par exemple :
grande aiguille sur 98,
petite aiguille entre 8 et 9.

Laisser revenir lentement le comparateur a sa position d’étalonnage (grande aiguille sur zéro,
petite aiguille entre 2 et 3) en comptant les tours et fractions de tour soit : 5,98.

De cette valeur, retrancher 0,10 mm ce qui représente le jeu « b » 4 obtenir aprés montage,
entre la rondelle de réglage (79) et la butée a aiguille (78) (voir fig. 1). Dans I’exemple choisi :
2,52 — 0,10 = 2,42 mm.

g) Choisir, parmi celles vendues par notre Service des Piéces Détachées, la rondelle de réglage (79)
de cette épaisseur ou d’épaisseur immédiatement inférieure.

Dans I’exemple choisi, prendre la rondelle de réglage d’épaisseur : 2,20 mm (n° DM 333-74 f).

REMARQUE IMPORTANTE. — Le montage du train intermédiaire (§ 31) et de la commande
de 1Te (§ 32) sera effectué aprés le montage du baladeur de marche AR (§ 30).

30 Monter le baladeur de marche AR (voir Pl. 11) :

a) Déposer le jonc d’arrét (760) de ’axe (84). A P'aide d’un tournevis, tirer ’axe vers I’AV et dégager
successivement la butée MR-4420, le baladeur de marche AR (80) et la butée a aiguilles (78).

b) Engager axe (84) dans le palier AV, ’orienter pour que le logement de la vis d’arrét se trouve
vers I’AV,

Placer successivement sur ’axe (84) la rondelle de réglage (77) (le plat orienté vers I'intérieur de la
boite), la butée a aiguilles (78) (respecter le sens de montage), la rondelle de réglage (79), le
baladeur de marche AR (80).

Mettre en place le jonc d’arrét (76).
Serrer la vis pointeau (81) et son contre-écrou.

31 Monter le train intermédiaire (voir Pl 9) :
a) Placer dans le carter I'ensemble préparé au § 28 a, ci-dessus.

b) Placer le train intermédiaire (42) de 3e-4e,

Monter la fourchette de 1re :
Monter la fourchette de 17® dans la gorge du baladeur (16), voir Pl. 9, fig. 2.
Orienter la fourchette pour que I’axe d’articulation dans le levier soit vers I’AV.

[¥3]
(&)

Orienter le levier pour que le bossage le plus long soit vers le carter.
Ne pas monter ’axe du levier et basculer celui-ci vers I’AR de la bofte.




94 OPERATION Ne ID 330-3 A : Remise en état d’une boite de vitesses. iD 19
= —_———rrr e P
33 Monter I’arbre de commande (voir P1. 9) :
a) Déposer de I'arbre de commande préparé an paragraphe 27 le circlips (8), la cale (7), le roule-
ment (0), le pignon de commande (5). *»
Monter sur ’arbre de¢ commande, la bague bronze (4), le pignon fou de 4¢ (3) muni de sa
cartouche d’aiguilles.
S’assurer qu’il existe un jeu entre le pignon fou de 4¢ et la bague bronze, les cones étant en
COMBACT oottt ittt ittt sttt s s e ittt st ie et e s Pince a circlips
b) Placer I'ensemble dans la boite, en inclinant ’arbre vers PAR; 'engager d’abord dans 1'alésage
du roulement AR.
¢) Mettre en place le roulement (2). ‘
d) Mettre en place sur I’arbre (13) le pignon de commande (5) et le roulement AR (6) (mandrin?|
MR-3045, voir PL 19, fig. 1) .o e Mandrin MR-3045
34 Monter le pignon d’aitaque (voir Pl. 9) :
a) Engager le pignon d’attaque (17) dans les pignons du train intermdédiaire.
Mettre en place le roulement A rouleaux (14) dans 'alésage du carter (mandrvin MR-3676-30,
voir PL 19, fig. 2).
Placer une cale de réglage (18) d’épaisscur 3,7 mm, par exemple, puis monter le roulement (19) |
sur 'extrémité AV du pignon d’attaque ........ ... .. ... | Mandrin MR-3676-30
b) Monter I'axe du levier de 17, Intercaler un joint cuivre. ... ........eurireneneeeneanann.. Clé tube 21
¢) Mettre 2 vitesses en prise et serrer I’écrou (21) &2 20 m.kg (voir PL. 8).
Serrer la vis dent de loup a 12 m.kg. Intercaler un arrétoir (clé 1734-T, voir Pl 19, fig. 3)... Cl¢ 1734-.T
35 Régler le pignon d’attaque (voir Pl 8 et 9) :

NOTA. — Ce réglage a une trés grande importance. En donnant aux dents une portée correcte, il
assure le silence et la durée du couple conique. Une cote exprimée en millimétres et en centiémes
de millimétre est gravée sur la face rectifiée du pignon d’attaque.

Cette cote représente la distance « 1 » qui doit exister, en fin de réglage, entre 1’axe de diffé-
rentiel et la face rectifiée du pignon d’attaque.

Elle varie avec chaque couple.

Le réglage de la distance conique doit se faire au moyen de ’appareil de réglage 2044-T, muni
d’un comparateur 2437-T (voir PL 15).

Sur cet appareil, par construction, la distance entre 'axe des portées rectifiées et les touches
est de 55 mm. Ce nombre est gravé entre les touches.

Il ne faut pas faire partir la mesure du plan de joint de carter, i’axe du différentiel ne passant
pas ce plan ... e

Comparateur 2437-T
Appareil 2044-T
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a) Monter le chapeau (22). wuni des cales (20) de réglage déterminées au paragraphe 27 h et d’un
joint papier, sans herméiic.

b) Nettoyer soigneusement les portées des roulements de différentiel et les portées rectifiées de
Pappareil de réglage 2044-T. Elles doivent étre exemptes de coups ou bavures.

¢) Placer I'appareil de réglage sur un marbre, le faire reposer sur les 2 touches rectifiées. (Dans
ces conditions, la pointe du comparateur est & 55 mm de I’axe des portées rectifides.) i

Amener le 0 du cadran mobile du comparateur en face de la grande aiguille.
Repérer la position qu’ont prises les aiguilles du comparateur.
Exemple : aiguille totalisatrice entre 4 et 5 : grande aiguille sur 0.

d) Mesurer la distance conique actuelle du pignon d’attaque.

1o Mettre I’appareil de réglage a la place du différentiel. Fairc pivoter I'appareil de réglage
a I'aide de la poignée moletée jusqu’a ce que la grande aiguille du comparateur change de
sens de rotation.

Repérer les indications que donnent les aiguilles du comparateur.
Exemple : aiguille totalisatrice entre 1 et 2 grande aiguille sur 82.

20 Faire revenir les aiguilles & la position qu’elles avaient & Palinéa « ¢ » (dans Pexemple
choisi : aiguille totalisatrice entre 4 et 5, grande aiguille sur 0) en tirant sur la pige du
comparateur.

30 Lacher lentement la pige du comparateur en comptant le nombre de tours et fractions
de tours décrits par la grande aiguille jusqu’au moment ot la pointe repose & nouveau sur la
face rectifiée du pignon d’attaque.

Vérifier que les aiguilics du comparateur sont hien revenues aux positions indiquées au
paragraphe 1o,

Exemple : la grande aiguille a tourné de 1,45 tour, ¢’est-a-dire, que depuis la position qu’elle
avait au moment ou ’appareil de réglage 2 044-T était placé sur un marbre (voir alinéa c),
la pointe du comparateur s’est enfoncée de 1,45 mm.

La distance conique actuelle « 1 » est : 55,00 + 1,45 == 56,45 mm.

La cote inscrite sur la face rectifiée du pignon d’attaque étant par exemple : 56,70, il faut
éloigner le pignon d’attaque de I'axe du différentiel de 56,70 — 56,45 mm = 0,25 mm.
La cale de réglage ayant une épaisseur de 3,7 mn, il faut donc la remplacer par une cale
d’épaisseur : 3,7 — 0,25 == 3,45 mm.

Déposer le chapeau (22), I’écrou (21), extraire le roulement, remplacer la cale,

Remonter le chapeau. Les joints se montent a la graisse. Intercaler une rondelle grower
sous la téte des vis. Mettre de I’hermétic sous les tétes de vis débouchant dans le carter.

Controler le réglage (appareil 2044-T). .. ... .. i

OUTILLAGE

Clé tube 14

Clé tube 14
Appareil 2 044-T




a) Placer I’ensemble boftier de différentiel et couronne, muni de ses roulements, dans le carter
d’embrayage.
Accoupler le carter d’embrayage a la boite de vitesses. Enduire le plan de joint avec de I’her-
métic liquide ou de I’huile de lin. Approcher les vis et écrous d’assemblage des carters.

b) Monter I'ensemble palier et arbre de différentiel, coté droit.

Placer contre la cage extérieure du roulement de différentiel une entretoise de 3;3 mm et une
rondelle de réglage de 3,2 mm pour obtenir une épaisseur de 6,5 mm.

¢) Déposer la boite du support et la laisser reposer verticalement en appui sur le carter d’embrayage.

d) Placer ’appareil 1 766-T, muni du comparateur 2437-T équipé de la rallonge 2 438-T sur le palier
gauche (voir Pl, 16, fig. 2).

Pour faire cette opération, il faut que le plateau (A) de pression soit totalement éclipsé a
Pintérieur du socle support (B) et que le comparateur soit armé d’une dizaine de millimétres
lorsque sa rallonge est au contact de la face d’appui (P) du palier.

Maintenir ’appareil 4 la main pour qu’il ne boite pas. ‘
Mettre le cadran a zéro et repérer la position des aiguilles............... ... .. ... ... ...

Appareil 1 766-T
Comparateur 2 437-T
Rallonge 2 438-T
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36 a) Placer sur I’arbre de commande (13) le tube entretoise (9) (voir Pl. 8).
b) Mesurer la distance « d » entre la face d’appui sur carter de boite du carter d’embrayage et
I’extrémité AR du tube entretoise (9).
¢) Mesurer la distance « e » entre la face d’appui sur carter d’embrayage du carter de bofte et la
face d’appui du joint d’étanchéité (11) sur le moyeu support de butée (12).
d) Taire la différence entre les 2 cotes mesurées (e-d) et choisir, parmi celles vendues par notre
Service des Piéces Détachées une cale (10) appropriée, pour ramener cette différence a
16,2 © ) mm.
¢) Monter le joint d’étanchéité (11).
37 Monter le pignon de compteur, la bague et la bride. Serrer la vis de fixation (rondelle grower
sous téte).
Mouter les bouchons de remplissage et de vidange (joint métalloplastique sous téte).
Monter & I’hermétic le bouchon d’obturation de passage de ’axe de renvoi de marche AR..... Clé tube 12
Clé plate 21
38 Monter et végler le différentiel (voir P1. 10 et 16).
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¢) Monter I’appareil sur la boite de vitesses (voir Pl 16, fig. 1).
Visser la vis (C) de réglage pour faire avancer le plateau de pression (A). Attention de ne pas
dérégler le comparateur. Présenter I’appareil sur la boite. Intercaler le joint papier. Chercher
Pengagement de la goupille dans les cannelures du planétaire.
Fixer 'appareil. Serrer la vis de réglage (C) & 10 m.kg et la desserrer de 1/3 de tour. Bloquer
la vis (D) d’immobilisation. Tirer sur la pige du comparateur pour remettre les aiguilles a la
position qu’elles occupaient & Ialinéa d). Laisser revenir lentement la pige en comptant les
tours et fractions de tours.
Soit, par exemple une distance de 8,2 mm.
f) Mesurer le jeu d’entre-dents (voir Pl. 15).
Monter le support de comparateur sur la boite (voir fig. 2). Equiper le comparateur de la
rallonge 2 439-T. Le fixer sur le support de comparateur 2 039-T, la pointe de la rallonge
reposant perpendiculairement au flanc d’une dent de la couronne le plus prés possible du
diamétre extérieur, le comparateur étant armé de quelques millimétres. Relever le jeu d’entre-
dents en manceuvrant le boitier de différentiel par le plateau de frein droit. Relever ce jeu
sur 4 dents espacées de 90° environ. Prendre la moyenne des 4 mesures.
Soit par exemple : un jeu de 0,62 mm, le jeu entre-dents doit étre compris entre 0,19 et 0,24 mm,
il faut donc diminuer de 0,38 mm. Sachant que pour diminuer le jeu d’entre-dents de 0,1 mm
il faut augmenter 1’épaisseur des rondelles de 0,2 mm. Il faudra dans I’exemple précédent,
pour réduire le jeu de 0,38 mm, augmenter I’épaisseur des rondelles (68 et 69) (voir PL 10)
placées entre le palier droit et la cage extérieure du roulement de :
0,2 x 0,38
L’épaisseur des rondelles devra donc étre de 6,5 4+ 0,76 = 7,26 mm.
g) Pour réaliser le jeu des roulements, I’épaisseur totale des rondelles et entretoises déterminée a
I’alinéa e) était de 8,2 mm.
L’épaisseur des cales & placer du coté gauche sera de :
8,2 — 0,76 = 7,44 mm.
Choisir des rondelles et entretoises parmi celles vendues par notre Service des Piéces Détachées
pour obtenir :
Du ¢oté droit : 7,26 mm, soit une rondelle de réglage (68) de 3,15 mm et une entretoise (69)
de 4,10 mm.
Du ¢6té gauche : 7,44, soit une rondelle de réglage (68) de 3,35 mm, et une entretoise (69)
de 4,10 mm.
Déposer le comparateur.
Déposer I'appareil de réglage et le palier droit ......................ooL, Support de comparateur 2039-T
Rallonge 2439-T
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98 OPERATION Ne ID 330-3 A : Remise en état d’une boite de vitesses.
- OUTILLAGE
39 Monter les ensembles paliers et arbres (voir Pl 10) :
Placer les rondelles de réglage (68) et les entretoises (69) préparées précédemment, a leur place
respective. .
Placer un joint papier sur le palier.
Monter le palier, la goulotte d’évacuation vers le bas (le palier gauche est le plus long).
S’assurer de la présence des entretoises (56).
Serrer les vis (67) de fixation du palier.
Vérifier & nouveau le jeu d’entre-dents (voir § précédent).
i Approcher, sans les serrer, les vis (58) de fixation du bras-support (57). Placer, sur les bras-
| supports, la régle 1799-T (voir PL. 23) et serrer les vis de fixation de la régle.
! Serrer les vis (58) de fixation des bras-supports (rondellc plate sous téte).................. Clé tube 14
Regle 1799-T
40 Monter le couvercle de boite :
Les baladeurs et les fourchettes étant en position point mort, monter le couvercle de hoite
i (intercaler un joint papier collé a la graisse sur le couvercle).
‘ Coller également & la graisse les patius de la fourchette de 3e-4¢ pour éviter leur chute.
S’assurer que les fourchettes sont bien engagées dans les gorges des baladeurs.
Monter les vis de centrage. Monter les autres vis.
41 Régler I’axe de fourchette de 1re-2¢ (voir Pl. 12 et 13) :

a) Pousscr sur la rampe de verrouillage (93) et tourner le tube-support (86) vers PAR de la boite

pour passer la vitesse.

b) Visser le bouchon fileté (122) pour ’amener au contact de I’axe (118). Le visser cnsuiie de 1/4 de

tour et bloquer le contre-écrou (clé MR-3691-80, voir Pl. 22, fig. 2)

Clé MR-3691-80
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palier d’arbre de différentiel on d’un bras support AV,

Op. D 330-4 99

DEPOSE.
Déposer Pétrier de frein (voir Op. D 451-1 A).
Déposer la roue (support 2505-T, voir PL S1)...... .. . e

Désaccoupler la barre d’accouplement de direction, du levier sur pivot (extractenr 1964-T et
grain 1968-T, voir PL 20, fig. 3).
Désaccoupler le bras d’essicu supérieur, du pivot (extracteur et grain 1864-T, voir Pl, 20, fig. 4).
Déposer le collier et désaccoupler le protecteur caoutchouc, de I'accouplement élastique (bibax).

Dégager la transmission, de 1’accouplement élastique et laisser reposer I’ensemble pivot-
transmission sur le sol (protéger les cannelures de la tramsmission) ......................

Déposer I"accouplement élastique (hibax). ... .. ... i o i i :

Déposer Pensemble palier et disque de frein :

a) Déposer les vis de fixation du bras-support de boite de vitesses et reculer le bras vers le disque
de frein ... s

b) Déposer les 4 vis de fixation du palier de sortie de boite de vitesses.....................
¢) Dégager I’ensemble palicr et disque de frein, par le dessous de la voiture.

IMPORTANT. — Ne pas égurer les rondelles de réglage du palier.

Déshabiller le paliec de sortie de boite de vitesses (voir Op. ID 330-3 A, §17).

POSE.

Si le palier d’arbre de différentiel a été remplacé, il faut le végler. Procéder comme suit :
a) Placer I'appareil 1766-T, équipé du comparateur 2437-T et de la rallonge de comparateur 2438-T
comme indiqué Pl. 16, fig. 2, sur ’ancien palier.

Placer le cadran mobile du comparateur a zéro et relever la position de I’aiguille totalisatrice.
Soit, par exemple : entre 1 et 2 ... . i e e

~ OUTILLAGE

Support 2505-T

Extracteur 1964-T
Grain 1968-T
Extracteur et grain 1864-T
Clés tube 21-26

Embout 14 et rallonge

Clés plate et a ceil 14
Clés plate et a ceil 12

Appareil 1766-T
Comparateur 2437-T
Rallonge de comparateur 2438-T
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b) Placer Pappareil 1766-T sur le nouveau palier et relever la position des aiguilles. Soit, par
excmple : aiguille totalisatrice entre 1 et 2 et grande aiguille 2 16. Le nouveau palier est donc
plus court que I’ancien de : 0,16 mm. Au montage, il faudra donc augmenter P’épaisseur de
Pensemble entretoise (68) et rondelle de réglage (69) (voir Pl. 10) de 0,16 mm, pour conserver
le réglage des roulements de différentiel.

¢) Si le mouveau palier était plus long que ’ancien (grande aiguille & 90, par exemple), il faudrait
diminuer ’épaisscur de ’ensemble cntretoise et rondelle de réglage du roulement (de 0,10 mm,
dans D’excmple choisi).

REMARQUE. — Ce réglage peut étre également réalisé a I'aide d’une régle MR-3377 (voir Pl 16,
fig. 3) équipée d'un comparateur 2437-T et d’une rallonge 2438-T, ou a I’aide d’une jauge
de profondeur équipée de sa régle d’appul.. ... ..o

Habiller le palier de sortie de hoite de vitesses (voir Pl. 10) :

a) Monter le roulement (61) dans le palier, serrer I’écrou a crénaux (66) a 10 m.kg (clé 1771-T, voir
Pl 20, fig. 5).

Arréter I’écrou avec la vis pointean (60)................ ... . i, e

b) Monter le joint d’étanchéité (62) (bagues 1772-T, voir Pl 20, fig. 2). Faciliter le glissement du
joint dans la bague et le palier avec de P'essence, & 1’exclusion de tout autre produit......

REMARQUE. — Pendant la manutention du joint, faire attention de ne pas rayer la face d’appui sur
la rondelle d’arrét d’huile. Une rayure faite avec 'ongle suffit pour créer une fuite.

¢) Présenter le palier ainsi préparé et muni du support de boite (57) sur I’arbre de différentiel et |
le mettre en place i la presse, a ’aide d’un tube. !

Serrer ’écrou (65) de blocage du roulement sur I’arbre 4 10 m.kg (clé 1770-T, voir PI. 20, fig. 6).
Serrer la vis (59) d’arrét de Pécrou ..o

Poser Pensemble palier et disque de frein :

a) Mettre en place ’entretoise (68) et la rondelle (69) de réglage du roulement de différentiel (voir |
Pl 10). “

b) Présenter I’ensemble palier-bras support-disque de frein, le joint papier étant collé a la graisse :
sur le palier.

¢) Serrer les 4 vis de fixation du palier de sortie de boite de vitesses ......................

d) Serrer les vis de fixation du bras-support sur la boite de vitesses........................ :

Poser ’accouplement élastique (bibax)......... ..o i i

 OUTILLAGE

Reégle MR-3377
Comparateur 2437-T
Rallonge de comparateur 2438-T
on Jauge de profondeur
et sa régle d’appui

Cl¢ 1771-T
Clé tube 12

Bagues 1772-T

Tube & =30 X 39
longueur = 200
Clé 1770-T
Clé tube 7

N

Clés plate et a ceil 12

Clés plate et a ceil 14

Embout 14 et rallonge
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palier d’arbre de différentiel ou d’un bras support AV.
- OUTILLAGE
11 Engager la transmission dans I’accouplement ¢lastique et accoupler le bras supérieur au pivot, aprés

12

13

14

avoir soigneusement dégraissé les cones. Serrer I’écrou et le goupiller.

Mettre en place le protecteur caoutchouc sur ’accouplement élastique et placer un collier Ligarex.
Accoupler la barre d’accouplement de direction au levier sur pivot, aprés avoir soigneusement
dégraissé les cones. Serrer ’écrou et le goupiller.......... ... il

Poser I'étrier de frein (voir Op. D 451-4).
Poser la roue. Mettre la voiture au sol (support 2505-T, voir Pl. 51), Serrer la vis de 15 a 20 m.kg.

Purger les freins AV (voir Op. DS 453-0 ou ID 453-0).

Clés tube 21-26
Pince 2483-T

Support 2505-T



102 OPERATION Ne D 391-0 : Conirdles et réglages sur organes de réserve de pression. DS 19-ID 19

OUTILLAGE

ESSAI AU BANC D’UN CONJONCTEUR-DISJONCTEUR.
VERIFICATION D’UN CONJONCTEUR-DISJONCTEUR (sur voiture).

VERIFICATION DE LA PRESSION INITIALE D'UN ACCUMULATEUR OU D’UN
BLOC PNEUMATIQUE.

Procéder comme indiqué sur les Dictionnaires de Réparations DS 19 ou ID 19. Les valeurs des
pressions doivent étre les suivantes :

1o Pression de disjonction (voitures DS 19, ID 19 type « break », ID 19 type « berline » a
direction assistée) : 150 a 170 kgjem?

20 Pression de conjonction (voitures DS 19, ID 19 type « break », 1D 19 type « berline » a
direction assistée) : 130 a 140 kg/cm2

3o Pression de disjonction (wvoitures 1D 19 type « berline »): 130 a 140 kg/em?
40 Pression de conjonction (voitures ID 19 type « berline »): 100 a 110 kg/cm?.

59 Pression initiale d’un accumualateur principal (woitures DS 19 et ID 19 type « break ») :
65 5 kg/em?.

60 Pression initiale d’un accumulateur principal (wvoitures 1D 19 type « berline » et type « berline
& direction assistée ») : 40 * 15 kg/em?,

70 Pression initiale d’un accumulateur de frein (voitures DS 19 et ID 19 type « break ») :
40 + 2 kg/em?

8o Pression initiale d’un bloc pneumatique de suspension AV (wvoitures DS 19 et 1D 19 ious
types) : 59 7 17 kg/em®,

90 Pression initiale d’un bloc pneumatique de suspension AR (wvoitures DS 19 et 1D 19 type
« berline»): 26 + ¢ kg/cm?,

1ge Pression initiale d’un bloc pneumatique de suspension AR (veitures ID 19 type « break ») :
37 1 1§ kg/em?,
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POINTS PARTICULIERS.

Cette opération est valable pour les voitures type « DS 19 » et type « ID 19 & direction assistée ».

Dépose.

6 Déposer le conjoncteur : les fixations et les tubes étant désaccouplés, faire pivoter le corps du conjoncieur vers U AV et Paccumulateur vers P AR.
Sortir Pensemble conjoncieur-disjoncteur-accumulateur par le dessus de le voiture.
Pose.

10 Poser le conjoncteur : présenter le conjoncteur et U'incliner, le corps vers I' AV, faire passer Uaccumulateur enire le reniflard et les faisceaux, en
basculant le conjoncteur.

OUTILLAGE
| Cette opération est valable pour les voitures type « DS 19 » et type « 1D 19 a direction assistée ».
DEPOSE.
1 Faire tomber la pression, en desserrant la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur............. Cl¢ plate 8
2 Désaccoupler le céble, de la borne négative de la batterie. ...t Clé plate 12
3 Déposer le bloc pneumatique de suspension AV gauche (clé a sangle 2 223-T, voir P, 3, fig. 2).... Clé a sangle 2223-T
4 Déposer ]a pompe A €S8EINCE. . .\ttt e Clé a ceil 14
5 Desserrer complétement le raccord du tube de liaison pompe HP-comjoncteur, du conjoncteur-
disjoncteur.
Désaccoupler le tube de sortie haute pression, du conjoncteur-disjoncteur.
Désaccoupler le tube de retour au réservoir, du conjoncteur-disjoncteur.................... Clés plates 9-14
0 Desserrer le collier de maintien du conjoncteur-disjoncteur.
Déposer la vis de fixation supérieure du conjoncteur-disjoncteur.
Dégager le collier du support ct dégager légérement le conjoncteur de son support pour accéder
plus facilement au raccord du tube de liaison pompe HP-conjoncteur. Désaccoupler ce tube,
du conjoncteur-disjoncteur.
I'aire pivoter le corps du conjoncteur vers AV et dégager 'accumulateur vers ’AR. Déposer
l¢ tube de sortie haute pression de conjonectcur. Sortir Pensemble conjoncteur-disjonctenr-
accumulateur par le dessus de la voiture. Attention & e pas déformer les faisceaux restant
SUE L VOIRUTe . oo 3 (lés plates et tube 12
i Clé plate 9
7 Désaccoupler Paccumulateur, du conjoncteur-disjouctenr (clé a sangle 2 223-T, voir PL. 3, fig. 2). .. Cl¢ a sangle 2 223-T
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OUTILLAGE
POSE.
s Monter I’accumulateur sur le conjoncteur-disjoncteur. Le visser 4 la main. Intercaler le joint,
préalablement humecté de liquide spécial pour circuits hydrauliques.
9 Poser le collier de maintien sur le conjoncteur-disjoncteur.
10 Monter le conjoncteur-disjoncteur :
a) Présenter le conjoncteur-disjoncteur sur la voiture. L’incliner, corps du conjoncteur vers I'AV,
faire passer I’'accumulateur entre le reniflard d’huile et les faisceaux en basculant le conjoncteur.
b) Mettre en place le tube de sortie haute pression du conjoncteur et ’accoupler au conjoncteur.
Approcher le raccord, sans le SeTTer. ... ..ottt Clé plate 9
¢) Accoupler le tube de liaison pompe HP-conjoncteur, au conjoncteur. Approcher le raccord, sans le
T o 5 Clé plate 14
d) Faire prendre de quelques filets la vis de fixation supérieure du conjoncteur-disjoncteur (rondelles
plate et grower).
) Mettre en place le collier de maintien du conjoncteur sur le support. Approcher 1’écrou de serrage.
f) Serrer la vis de fixation supérieure du conjoncteur-disjoncteur et serrer I’écrou du collier. .. .... Clés plates et tube 12
&) Accoupler le tube de sortic haute pression du conjoncteur au raccord 4 voies.
k) Serrer les raccords du tube de sortie haute pression du conjoncteur et du tube dé liaison pompe
HP-conjoncteur. .. ... o e e Clés plates 9-14
i) Accoupler le tube de retour au réservoir, au conjoncteur-disjoncteur. Serrer le collier (bague
élastique).
11 Poser la pompe a essence, intercaler le joint. Serrer les écrous..................iiiiiiiiian., Clé a il 14
12 Poser le bloc pneumatique de suspension AV gauche. Le visser a la main.
13 Connecter le cable a la borne*négative de Ia batterie. . ........... ..ot . Clé plate 12
14 Mettre le moteur en rarche, le laisser tourner quelques minutes. Mettre les circuits sous pression.
Vérifier Pétanchéité des raccords. Vérifier le nivean du réservoir de liquide spécial pour circuits
hydrauliques. . . . ... .. e e Clé plate 8
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REMISE EN ETAT D’UN CORRECTEUR DE HAUTEUR (type « retour rapide »).

Démontage (voir Pl. 26).

Déposer la plaquette support, dil COITECLOUT. ... ottt et ettt i e aiie e e ineenes
Desserrer le contre-écrou (15), déposer la commande (16) et la rondelle (14).....................
Déposer les coupelles d’étanchéité (10) et (5) et desserrer Pécrou (2)....ovvvvnneeiii i no..
Déposer les bagues tdle (6) et (8) de maintien des membranes (4) et (11).

Déposer les coupelles tdle extérieures (3) et (12), les membranes (4) et (11), les coupelles tole inté-
rieures (7) et (13) et les ressorts (17) et (20), les circlips (18) et (21) et les clapets (9) et (19).
Dégager le tiroir (22), du corps du correcteur.

Déposer le tube-raccord de retour de fuite (1).......... .. i

Démonter le dash-pot (voir fig. 2 ) :

Démonter la vis (23) de blocage des gicleurs et dégager les 8 gicleurs (26), les 6 rondelles entre-
toises (25) et ’entretoise centrale (24) (clé MR-1376-50, voir fig. 5).........................

Nettoyer soigneusement les pidces a I’alcool. Souffler & I’air comprimé (sauf les petites pidces formant
le dash-pot).

Montage (voir Pl. 26).

Monter le dash-pot (voir fig. 2 ) :

Placer successivement 1 gicleur (26), 1 rondelle entretoise (25), 1 gicleur (26), 1 rondelle entre-
toise (25), 1 gicleur (26), 1 rondelle entretoise (25), 1 gicleur (20), ’entretoise centrale (24),
1 gicleur (26), 1 rondelle entretoise (25), 1 gicleur (26), 1 rondelle entretoise (25), 1 gicleur (26),
une rondelle entretoise (25), 1 gicleur (26) et la vis de blocage (23). S’assurer que les gicleurs se
placent correctement; en effet, les gicleurs c6té vis de serrage peuvent s’engager dans le tarau-
dage recevant la vis et étre ainsi serrées en biais et déformés. Serrer modérément la vis (23)

(0,25 a 0,30 m.kg) (clé MR-1376-50, voir fig. 5)..... ... 0ottt it

Placer un clapet (9) et un circlip (18) sur le tiroir (22) et engager cet ensemble dans le corps du
correcteur, la partie filetée du tiroir la plus longue, vers I'arriére.........................

|
S
1

OUTILLAGE

Clé tube 2
Cl¢ plate 8

Clé tube 8

Clé tube 10

Cl¢ MR-1376-50

Clé MR-1376-50
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Monter le second clapet (19) et le second circlip (21), les ressorts (17) et (20) (la spire rapprochée coté
clapet), les coupelles tdle intérieures (7) et (13), les membranes (4) et (11), les coupelles tole exté-
rieures (3) et (12), I’écrou (2), la rondelle (14) ¢t la commande (16) (serrage 0,2 m . kg). Orienter la
commande (voir fig. 1). Serrer le contre-écrou (15).

Ne pas monter les bagues téle (6) et (8) ni les coupelles d’étanchéité (5) et (10).

Purger les correctewrs (voir PL. 27) :

a) Relier la pompe du banc au manométre M 1 (0 & 100 kg/cm?). Relier Vorifice « a » de la pompe
du banc a Porifice de retour de fuite du correcteur, a I’aide d’un tube (A) et d’un raccord
(raccord 2218-T). Le correcteur sera monté (orifice de retour de fuite orienté vers le bas) sur
un support (support MR-3053-240, voir fig. 2) ...... ..o it e

b) Dégager la partie supéricure des membranes (4) et (11), des gorges du corps de correcteur (en « ¢ »).

¢) Serrer la vis de purge du banc et pomper, pour envoyer du liquide dans le correcteur. Ne pas
dépasser une pression de 5 kg/em? S’arréter lorsque le liquide coule par Vorifice dégagé entre
les membranes et le corps du correcteur, en « ¢ ».

d) Mettre en place les membranes (4) et (11) et monter les bagues de maintien (6) et (8). Monter les
coupelles d’étanchéité (5) et (10).

e) Desserrer la vis de purge du banc. Désaccoupler le raccord 2218-T de I'orifice de retour de fuite ;
du correcteur et monter ’embout (1) (placer un protecteur caoutchouc sur celui-ci)........... i

f) Nettoyer, a I’alcool, I’extérieur du correcteur ct le déposer de son support....................

| OUTILLAGE

Banc d’essais 2290-T
Raccord 2218-T
Support MR-3053-240
Clés plates 9-10
Clé tube 12

Clés plates 9-10-12

Clé tube 12
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POINTS PARTICULIERS.

Cette opération ecst valable pour les voitures DS 19 et 1D 19 & direction assistée.
1 ‘ Réglage de la position latérale de la divection.

Obtenir une cote « g » = 122.5 1+ 2,5 mm, entre le centre de Uaxe du levier inférieur de relais gauche et le centre du bouchon du poussoir

de crémaillére (voir Pl. 39).

Réglage de la position angulaire de la direction.

“1

La gorge « ¢ » du pignon doit éire au contact de la touche (D) de Iappareil de réglage (voir Pl 35).

7 ‘ Réglage du parallélisme.
Les roues doivent fermer ¢ P AV de 1 @ 3 mm.

10 Réglage du point « zéro ».
Sur route, déterminer la position du volant en ligne droite. Faire un repére au crayon sur la planche de bord et le tube du volant.

] .
| Voiture arrétée, placer le volant au repére et déplacer la came jusqu’a ce que le galet soit dans le creux de la came,
‘[ Le galet doit décoller sous un effort de 7 __ 3‘5 kg appliqué sur 'axe du galet.

I

13 Réglage du praquage.
Régler le braquage & 42 _ 20.

17 Réglage du croisement des pressions (Banc 2290-T).
Le montage indiqué Pl. 45 étant réalisé, manceuvrer la direction (moteur tournant) pour purger.
Tourner le volant d’un c6té pour obtenir une différence de pression de 60 kg/em?, entre les 2 manométres.

Tourner le volant dans le sens tnverse et noter la pression au moment oit les 2 manométres indiquent la méme valeur. Flle doit étre de
70 + 10 kg/em?; sinon, régler le distributeur.

| f OUTILLAGE

; REGLAGE DE LA POSITION LATERALE DE LA DIRECTION (voir Pl 39).
1 } Mettre AV de la voiture sur cales (support 2505-T, voir PL51)}....... ... ... i, Supports 9505-T

!
2 Déposer l'aile AV gauche et la batteric. ... ... .o oo i i Clés plates et tube 12-14-17
3 Les vis de fixation des chapeaux de paliers étant desserrées, déplacer la direction dans ses paliers,

; pour obtenir une cote « g » == 122,5 4 2,5 mm, entre le centre de I'axe du levier inférieur h

‘ de relais et Je centre du bouchon de poussoir de crémaillére. ..o, | Clé tube 12
4 Approcher, sans les serrer, les vis de fixation des chapeaux des paliers et régler la position angulaire

de Ja direction (voir §§ suivants, méme opération).
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REGLAGE DE LA POSITION ANGULAIRE DE LA DIRECTION (voir PI 35).
5 Déposer I’aile AV gauche, la batterie, le bac et le support de batterie. ...................... ... : Clés plates et tube 8-12-14
6 L’AV de la voiture étant sur cales et les vis de fixation des chapeaux de paliers non bloquées, placer
Pappareil 1955-T, comme indiqué sur la P1. 35,
Faire tourner la direction dans ses paliers, pour amener la gorge « ¢ » au contact de la touche
centrale (D) de 'appareil.
Serrer les vis de fixation des chapeaux de paliers. Déposer 'appareil............. ..., Appareil 1955-T
: Clé tube 12
| REGLAGE DU PARALLELISME (voir PL 31).
| |
' NOTA. — Pour faire ce réglage, il faut que la voiture soit & hauteur normale (position « ROUTE »). !
' i »
| !
7 ’ Utiliser une pige dont il existe plusieurs modéles dans le commerce. Mesurer, 3 hauteur de ’axe |
\ des roues, la distance cntre le bord des jantes, a ’arriere. Repérer, a la craie, les points des |
' jantes ot la mesure a été faite. Faire touner les roues d’un demi-tour et mesurer, a 'avant,
i J
i la distance entre les points repérés.
{ Les roues doivent fermer & I'avant.
| La différence entre l’arriére et ’avant doit étre de 1 & 3 mm.
8 Pour corriger le parallélisme soulever la voiture a ’avant, c¢6té droit (support 2505-T, voir PL 51).
Desserrer les vis des colliers (4). Tourner le manchon (5). Opérer par fractions de tour (1/4 de
tour correspond & une variation de parallélisme d’enviren 1 mm),....... ..o Support 2505-T
Cl¢ tube 12
9 Mettre la voiture au sol. Vérifier & nouveau le réglage comme ci-dessus. Orienter les colliers (4)

pour que la vis de serrage soit en face de la fente du manchon. S’assurer que la rotule de barre
n’est pas en contrainte, Serrer les écrous des vis des colliers 4 1 m.kg. Braquer a droite et a
gauche pour s’assurer qu’il existe une garantie suffisante entre la vis des colliers et la traverse
avant ou le collecteur d’air du radiateur........ ..ot i i i

REMARQUE. — Le parallélisme se réglant en agissant sur la longueur de la barre droite, aprés
cetie opération, il faut obligatoirement procéder au réglage du braquage (voir §§ 13 et suivants,
méme opération) et du point « zéro » (voir §§ 10 et suivants, méme opération).

Cl¢ tube 12
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10

11

13

14

16

REGLAGE DU POINT « ZERO » (voir Pl 35).

Ce réglage ne peut étre fait que sur route.

REMARQUE. — Ce réglage est trés important, Il conditionne Ia tenue de route de la voiture.

Déterminer la position du volant en ligne droite.
Rouler sur une route droite non bombée. Maintenir le volant pour suivre la ligne droite. Faire un
repire au crayon sur la planche de bord et sur le tube du volant de directivn. Arréter la voiture.

REMARQUE. — 8’il y a un fort vent latéral, rouler lentement en 2¢ en maintenant le volant pour
suivre une ligne droite sur 500 m environ.

Régler la position de la came, Tourner le volant pour faire correspondre les repéres faits préed-
demment. Desserrer le collier (71) de fixation de la came (70) et tourner celle-ci jusqu’a ce que
le galet soit dans le creux de la came. Serrer le collier (0,4 m.kg). ..ot

Rouler & nouveau et vérifier que la voiture roule en ligne droite.

REMARQUE. — Le galet doit &tre paralléle a la came et au milieu de sa largeur & 2 mm prés.
Le galet étant dans le creux de la came, doit décoller sous un effort de 7 _ 3'5 kg, appliqué sur
Paxe du galet perpendiculairement a la tige de torsion (72) (dynamomatre 2472-T), placer une
rondelle approprie sous la butée pour diminuer Ueffort ou emboutir iégérement la téle sur
voiture pour PaugImenter. .. ... ... ittt i i e e

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir Pl 31).

REMARQUE. — Le braquage doit étre vréglé & 42 1°, pour éviter une fatigue anormale des
transmissions.

Mettre ’avant de la voiture sur cales (support 2505-T, voir PI. 51).
Déposer les ailes avant. ..o vttt e e

a) Placer le volant comme pour la marche en ligne droite (le point « zéro » réglé, voir §§ 10 a 12,
méme opération).

b) Tourner le volant de 1 tour 1/2 exactement, pour les voitures type D5 19 ou ID 19 a direction
assistée et de 2 tours 1/6 exactement pour les voitures type ID 19 a4 direction mécanique,
vers la gauche. Approcher le bouchon de butée (1) et serrer le contre-écrou (2) ............

¢) Exécuter la méme opération 2 droite (en partant de la position ligne droite). Approcher le
bouchon (6). Serrer le contre-écrou.

Poser les ailes AV .. o i e e e e

Mettre la voiture au sol (support 2505-T, voir PL 51).... ..o oo

OUTILLAGE

Cl¢ tube 8

Dynamomeétre 2472-T

Clés tube et plates 12-14-17
Support 2505-T

Clé plate 36

Clés plates et tube 12-14-17

Support 2505-T
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OPERATION No D 4406-0 : Réglages sur direction.

DS 19-ID 19

20 .

22

23

i

|

REGLAGE DU CROISEMENT DES PRESSIONS (voir Pl. 45 et 46). I
1

i

Préparer le banc 2290-T. Les 2 manométres (-200 kg/cem® seront branchés comme indiqué ci-dessous. :

Faire tomber la pression, en desserrant la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur ............,
Placer un chiffon sous la bride du faisceau du tube de direction, ¢dté droit, pour éviter la projection i
d’huile sur le bloe de freinage. Déposer le faisceau de liaison hydraulique du cdté embout de !

[ 3 o 1) o

Monter le faisceau (R) sur la bride du faisceau de liaison (intercaler unec plaguette porte-joints). |

Raccorder les extrémités « i » et « j » du faisceau (R), au moyen de tubes (A) et (B), aux!
manométres (M2) et (M3)dubanc... ..o i

Mettre le moteur en marche et serrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur.

Manceuvrer la direction en braquant alternativement i gauche et a droite, pour purger les
canalisations des manométres.

Placer les roues comme pour la marche en ligne droite (le galet dans le creux de la came). .. ...

Tourner le volant & droite ou a gauche, pour obtenir une différence de pression de 60 kg/cm? entre
les 2 manométres (exemple : 20 kg/em? et 80 kg/cm® ou bien : 50 kg/em? et 110 kg/em?, etc.).
Tourner lentement le volant dans le sens inverse et noter la pression lorsque les 2 manomaetres
indiquent la méme valeur. Cette pression doit étre de 70 + 10 kg/cm?.

Si la pression lue n’est pas de 70 - 10 kgfcm?, il faut procéder au réglage du distributeur :
Arréter le moteur. Déposer la batterie et son support.

Dégager le protecteur caoutchouc du distributeur, pour accéder aux vis (60) de réglage des
tiroirs.

Desserrer le contre-écron {61) d’une des vis (60).

ATTENTION. — Ne pas faire touner la vis de réglage pendant le desserrage du contre-écrou.

Si la pression de croisement est trop élevée, desserrer une des vis (60) de réglage et la serrer|

si la pression est trop basse (agir sur la vis par fractions de 1/12 de tour environ; ’action de
cette vis est trés semsible). .. ... L i

REMARQUE. — Ne lacher le volant que lorsque les pressions sont stabilisées (aiguilles des mano-
métres immobiles) sinon un battement du volant s’amorcerait qui détruirait les manométres.

OUTILLAGE

Bance d’essai 2290-T

Clé plate 8

Clé tube 8

Cl¢ tube 8
Cl¢ plate 9

CIé plate 8

Clé a ceil 12
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POINTS PARTICULIERS.
Remplacement d’un volant de direction.
Dépose.
6 Désaccoupler le flexible de compteur, c6té bofte de vitesses, du flexible de compteur, c6té compteur, pour dégager le tube eniretoise de volant.
Pose.
9 Si le volant a é1é remplacé, tourner le pignon de commande pour obtenir une distance « f » = 275 mm (voir Pl. 39) et mettre le volant en place.
Pour accoupler le volant au pignon de commande, monter une vis DM 441-100 (avec partie lisse sous téte).
! OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN VOLANT DE DIRECTION.
Dépose (voir PL. 36).
REMARQUE. — Si le méme volant doit étre remonté, repérer sa position par rapport au pignon de
commande.
1 Déposer le couvercle de la planche porte-appareils.
2 Desserrer I’écrou et déposer la vis accouplant le volant & ’accouplement élastique ou au pignon de
commande (voitures a direction assistée)............ ... . i Clé tube 12
3 Desserrer la vis (75) du collier (76) (clé 1994-T, voir fig. 4). ... ..o vt Clé 1994-T
4 Tirer légérement sur le volant vers AR et dégager le collier (76) et la coupelle (77).
5 Faire dégager-le volant par un aide, et maintenir le tube entretoise (78) pour que les pitces de
serrage contre le palier restent dans le support de volant.
6 Désaccoupler le flexible de compteur, c4té hoite de vitesse, du flexible de compteur, c¢6té compteur
et dégager le tube entretoise (78).
7 Dégager la coupelle (79), le ressort (80), la coupelle (81) et la bague fendue (82).
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OPERATION Ne ID 441-1 A : Remplucernent d’un volant de direction.

1D 19

9

10

11

12

Pose (voir PL. 36).

Engager le volant dans son support. Engager successivement sur le volant la bague fendue (82),
la coupelle (81), le ressort (80), 1a coupelle (79). Présenter le tube entretoise (78) et engager le
volant dedans. Placer sur le tube-volant la coupelle (77) et le collier {(76). Respecter 'orientation
des coupelles (voir fig. 2).

Monter le tube-volant sur ’accouplement élastique ou sur le pignon de commande (voitures a
direction assistée) en faisant correspondre le repére fait au démontage, si le volant n’a pas été
remplacé. Si le volant a été remplacé, tourner le pignon de commande pour amener la bague
extérieure du palier €lastique de barre de direction gauche a une distance « f » = 275 mm
de I'axe du pouvoir de crémaillére (voir Pl. 39) et présenter le volant, la branche étant a 30°
sous ’horizontale, cdté gauche.

Mettre en place la vis de fixation. (N'utiliser que la vis DM 441-100, avec partie lisse sous téte)
et serrer 1’écrou aprés s’étre assuré que la vis est bien engagée dans la gorge................

Comprimer le ressort (80) (compresseur de ressorts 1991-T, voir fig. 3). Lorsque le ressort est a spires
jointives, serrer la vis (75) du collier (76) (clé 1994-T, voir fig. 4). . ... coviiiiiiiiiiiiinne,

Accoupler le flexible de compteur, c¢6té boite de vitesses, au flexible de compteur, c6té compteur.

Poser le couvercle de la planche porte-appareils.

OUTILLAGE

Clé tube 12

Compresseur de ressorts 1991-T
Clé 1994-T
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10

11

16
19

31

34

36

37-38
40

I
[
i
!
|
i
|

POINTS PARTICULIERS.

Cette opération est valable pour les DS 19 et 1D 19 a direction ussistée.

Remplacement d’une direction.

Dépose.

Vidanger le réservoir de liquide, ou obturer la bride du faisceau d’alimentation de direction, aprés avoir fait tomber la pression.

Pose.

Amener la bague extérieure du silentbloc de barre gauche d une distance « f » = 270 mm de Paxe du poussoir de crémaillére et placer le volant,
la branche & 30° sous Uhorizontale coté gauche. Accoupler le tube volant, au pignon de commande. Ne monter qu’une vis DM 441-100,
avec partie lisse sous téte.

Positionner la direction dans ses paliers, pour obtenir une distance « g » = 122,5 + 2.5 mm entre le centre de axe du levier inférieur de relais
et le centre du bouchon de poussoir de crémaillére (voir PL. 39).

Régler la position angulaire de la direction : amener la gorge « ¢ » du pignon au contact de la touche (D) de oppareil 1955-T (voir Pl. 35)
(voitures & direction assistée) ou tourner le volant avant de serrer les chapeaux de palier (direction mécanique 1D 19).

Régler le point zéro (voir Op. D 440-0).
Régler Ie parallélisme et le braquage (voir Op. D 440-0).

Remplacement d’une commande hydraulique de crémaillére.

Il est possible d’effectuer cette opération sans déposer la direction.

Pose.

Régler le braquage (voir Op. D 440-0).

Remplacement d’un ensemble pignon de commande et raccord orientable.

Dépose.
Déposer la direction.

En dégageant le pignon, de la direction, ne pas égarer les billes de roulement.

Pose,
Graisser les roulements du pignon (graisse spéciale au ricin type Antar RC). Serrer Pécrou. Suivre les indications donndes dans le paragraphe.

Poser la direction, en respectant les indications données anx 88 9 & 19 ci-dessus.
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OPERATION No D 442.1 1 Travaux sur direction,

DS 19-ID 19

n

-1

10

REMPLACEMENT D’UNE DIRECTION.

Dépose (voir Pl. 35).

Déposer la roue de secours, et 1’aile AV gauche. Faire tomber la pression.........c...coo0vv.nn

Déposer la batterie. Dégager le bac de batterie. . ......c.ovviviun i iiiniienniiiaiiiiisoss

Vidanger le réservair de liquide pour circuits hydrauliques.
REMARQUE. — On peut éviter de vidanger le réservoir en plagantune plaquette d’obturation
sur la bride du faiscean (68) d’alimentation de la direction.

Déposer les colliers de fixation du réservoir. Dégager 1o tube d‘asflirntion de pompe HP, du
suppart de batterie. Déposer le support de batterie avec le chble de liaison de serrure de capot.

Désaccoupler le tube de direction, du pignon de commande. .......cconseeriinrissinrinasanss

Désaccoupler le faisceau (68) du distributeur de direction. Dégager la plaquette porte-joints. Placer
une plaquette d’obturation sur ln bride du faisceau gi le réservoir n’a pas été vidangé........

Désaccoupler les leviers de direction, des axes de relais.. . .. AR e T SR e R T
Déposer les chapeaux de palier de direction. .. ... .c.coiiiiiiiiiiiiiiienii it i eaes

Dégager la direction, du tube volant. Sortir la direction par le coté gauche de la voiture.

Pose (voir Pl. 35).

Tourner Je volant pour amener la branche & 30° environ eous I’horizontale, du ¢81é gauche.

‘Tourner lo pignon de commande pour amener la bagie extérieure du silentbloc de barre
ganche 2 une distance « f» = 275 mm de ’axe du poussoir de orémaillére (voir PL 39, fig. 2 et 4).

REMARQUE IMPORTANTE. — Une différence de plus de 1 mm sur la distance « f » entratnersit
un décalage excessif de la branche dua volant (tolérance + 99).

Présenter ln direction par le coté ganche de la voiture.

Engager le pignon de commande dans les canuelures du tube de direction. Présenter la direction
dans ses paliers, Régler sa position latérale pour obtenir une distance « g » = 1225 + 2,5 mm
entre le centre de I'axe du levier infériear de relais gauche et le centre du bouchon de poussoir
de crémaillére (voir Pl. 39). Présenter les chapeaux de palier. Approcher lea vis sans les serrer
(rondelle grower). Monter Ia vis d’accouplement (69) du tube de volant au pignon de commende,
Serrer I'écrou (rondelle grower), Ne monter qu’une vis DM-441-100 (avec partie lisse sous ths),
S’assurer que la vis ast bien dans la gorgedu pignon.............ccc.iiiiiiiiiiiiiiiiin.,

OUTILLAGE

Clés tube 14-16

Clé plate 8 ‘

Clé plate 12

Clés tobe 8-12

Clé tube 12

Clé A il 8
Clés tube 14-16

Clé tube 12

Clé tubo 12
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11

14

15

16

17

18

19

OPERATION No D 4421 :

Régler la position angulaire de la direction.
Placer Pappareil 1955-T comme indiqué sur la PI. 35.

Faire tourner la direction dans ses pahers pour amener la gorge « ¢ » au contact de la touche
centrale (D) de 'appareil. Serrer la vis de fixation (73) des chapeaux de palier. Déposer ’appareil.

Accoupler les leviers de direction aux axes de relais (les écrous (74) vers ’extérieur). Serrer les écrous
a 2,5 m.kg. Déposer Ta butée 1993-T. ... ... o i i

Accoupler le faisceau {68) d’alimentation aun distributeur de direction. Intercaler la plaquette porte- !
joints en faisant correspondre les joints avec les trous de passage du liquide. Serrer les écrous[
(rondelle Brower). .. ... ...ttt i e i i

Poser I’ensemble support de batterie et cable de liaison de serrure de capot. Engager le tube d’aspi-
ration de pompe HP, dans le support de batterie. Poser les colliers de fixation du réservoir.

Poser le bac de batterie. Poser la batterie. Brancher les cables. ...........................

Faire Ile plein du réservoir (liquide spécial pour circuits hydrauliques). Meitre le moteur en marche: i
Mettre les circuits sous pression. Vérifier I’étanchéité des raccords........................ ’

La voiture étant 4 sa hauteur normale (position « route ») :
Régler le parallélisme (voir Op. D 440-0, §§ 7 4 9).

Monter P’aile. Accoupler le cible de liaison a la serrure de capot...................... ... ... ... i

Poser la roue de secours,

Régler le point « zéro » (voir Op. D 440-0, §§ 10 & 12).
Régler le braquage (voir Op. D 440-0, §§ 13 a 16).

REMPLACEMENT D’UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE (sans
dépose de la direction).

Dépose (voir PL 32).

Mettre ’AV de la voiture sur cales (support 2505-T, voir P1. 51). Déposer la roue et 'aile AV droites. w
Faire tomber la pression........ ... .. |

Désaccoupler la bride du faisceau du tube de direction, de ’embout du carter de direction. Placer!
un chiffon sous la bride, pour éviter un écoulement de liquide sur le bloc de freinage.

Vidanger le circuit de direction en tournant le volant & droite et & gauche jusqu’a fond de
BraqUAGE. . o e e e

OUTILLAGE

Appareil 1955-T
Clé tube 12

Clés tube 14-16

Clé a2 il 8

Clé plate 12
Ciés tube 8-12

Clé plate 8

Clés tube 14-16

Clés tube 14-16

Clé plate 8

Clé 2 ceil 8
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OUTILLAGE
23 Desserrer le contre-écrou du bouchon de butée de braquage cété droit (clé 1974-T, voir Pl 40, fig. 1)
et déposer le bouchon........ ... .. Clé 1974-T
24 Braquer la direction complétement & gauche. Déposer le jonc d’arrét (48). Déposer 'axe d;atte-‘
lage (47) de la tige de commande de crémaillére (extracteur 1969-T, voir P1. 37, fig. 4) ....... Extracteur 1969-T
25 Déposer le chapeau de palier droit.............. ... .. ... ... e Clé tube 12
26 Dévisser le contre-écrou (39) de I'embout de carter de direction (clé 2186-T, voir PI. 40, fig. 2) et
remettre la direction en ligne,
Dévisser I’ensemble de commande de crémaillére de la main droite et le dégager en tirant
dans la limite permise par le tube de direction vers PAV du véhicule.
Pose (voir Pl 32).
IMPORTANT. — S’assurer de ’extréme propreté de Iensemble piston-cylindre et de 1’alésage du
carter. Huiler soigneusement les piéces (liquide spécial pour circuits hydrauliques) avant
montage.
S’assurer également que les joints (33) et (40) sont en place sur I'embout de cylindre et dans
I’embout de carter.
27 Engager 1la commande de crémaillére dans le tube de direction. L’opération est facilitée en tirant
la direction vers ’AV, dans la limite permise.
Visser ’ensemble de commande de crémaillere jusqu’a ce que la bride du faisceau (admission-
échappement) se mette en place sans forcer.
28 Poser le chapeau de palier droit, serrer les vis de fixation (rondelle grower).................... Clé tube 12
29 Maintenir 'émbout (42) du carter de la direction et serrer le contre-écrou (39) (clé 2186-T, voir
Pl 40, fig. 2).
Accoupler la bride du faisceau de commande, intercaler la plaquette porte-joints. Serrer les
écrous (rondelles Grower)........... ... it Cl¢ & ceil 8
Clé 2186-T
30 Braquer la direction & gauche, pour que le trou de la tige (36) de commande de crémaillére se trouve

& hauteur des trous du piston (38). Aligner les 2 piéces & I’aide d’une broche conique.
Mettre en place I'axe d’attelage (47) (appareil 1969-T, voir Pl. 37, fig. 4). Poser le jonc d’arrét (48).

Broche conique
petit & =35
grand & = 6,5

longueur du céne = 20

Appareil 1969-T
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" OUTILLAGE

31 Monter la roue et mettre la voiture au sol. Serrer la vis de fixation de la roue de 15 4 20 m.kg.
Régler le braquage (voir Op. D 440-0, §§ 13 a 16). Serrer le contre-écrou du bouchon de
braquage (clé 1974-T, voir PL. 40, fig. 1). ... e e Clé plate 34
ou clé 1974-T
32 Mettre le moteur en marche. Mettre les circuits sous pression et vérifier I’étanchéité des raccords. Clé plate 8
33 Monter 'aile et la roue de s€COUrS. .. ..oovvver i i e Clés tube 14-16

REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD
ORIENTABLE.

Dépose (voir PIL. 31).

34 Déposer la direction (voir §§ 1 a 8, méme opération).
35 Déposer la tige (11) d’arrét du raccord orientable. Déposer le faisceau (7) de la direction.
Dégager le bouchon téle (24). Dégager le métal de I’écrou (25) rabattu dans la rainure du pignon
et déposer I'éerou (25). ... iuuun ittt i e e it i Clé tube 12
Clé a ceil 8
36 Dégoupiller et déposer I’écrou (21) du poussoir de crémaillére, le ressort (22) et le poussoir (23),

Dégager ’ensemble pignon et raccord orientable, de la direction en frappant, si nécessaire,
en bout du pignon, a I’aide d’un jet de bronze. Attention : ne pas égarer les billes (28) du roule-

ment AR (29).

On doit retirer 13 billes, dans le cas contraire vérifier qu’il n’en reste pas dans la direction. .. Clé tube 19

Pose (voir PI. 31).

37 Monter et régler 'ensemble pignon de commande et raccord orientable.
Voir Op. D 442-3, § 42.

38 Poser le faisceau (7) sur la direction, intercaler les plaquettes porte-joints. Serrer les écrous de
fixation (rondelles Brower) ......... .. iiueriirersraennnsrarer ittt Clé A il 8

39 Poser la direction, sur la voiture (voir §§ 9 a 19, méme opération).
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OPERATION Neo D 442-3 : Travaux sur direction. DS 19-1D 19

10

13
14

POINTS PARTICULIERS.
Cette opération est valable pour les voitures DS 19 et ID 19 & direction assistée.

Si la direction présente des fuites, un dur de fonctionnement, un claquement en fonctionnement ou un battement en ligne droite, observer les
indications données au chapitre « REMARQUES IMPORTANTES », en téte de l'opération.

Remise en état d’une commande de crémaillére.
Démontage (voir Pl 32).

En désaccouplant le cylindre, de 'embout de carter, ne pas faire de bavure sur le plan d’appui du faisceau d’alimentation, ce qui entrafnerait
une fuite.

Il ne faut jamais démonter 'embout de cylindre.

Montage (voir PL 32).

Obtenir une largeur « d » = 2,4 & 2,5 mm, par choix des rondelles (50) (voir fig. 3).

S’assurer qu’il existe un chanfrein & Uentrée du cylindre, sinon en réaliser un.
Pour metire en place la rondelle (32), incurver la partie convexe vers le haut et la présenter en biais dans la gorge (voir Pl 41, fig. 3).

Pour mettre en place la rondelle (45), Uintroduire par Uextrémité « £ » de embout.
Le joint fibre (43) doit éire immergé dans du liquide pour circuits hydrauliques au moins 48 heures avant montage.

Faire fonctionner le piston dans le cylindre plusieurs fois. Vérifier le bon état du joint téflon (53) et remonter le piston dans le cylindre.

Serrer Uembout de carter sur le cylindre, 3 fois de suite & 6 m.kg.

Remise en état d’un ensemble pignon de commande et raccord orientable.
Démontage (voir PI. 33 ).

Les tiroirs sont appariés avec leur chemise, les repérer au démontage.

Les coupelles (64) sont appariées avec leur bouchon (65), les repérer au démontage. Si une piéce est & remplacer, remplacer Pensemble.
St nécessaire, éliminer au grattoir la bavure pouvant exister en « d » dans le bouchon.
Un léger toilage (papier abrasif n° 600) est toléré sur la coupelle.

Un léger toilage (papier abrasif n® 600) est toléré sur la partic rectifiée du pignon.
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17

25

21

32

38

39

47

49

52

Montage (voir Pl 33).

Serrer les bouchons (65) & 1 m.kg.

Remise en état d’une direction.
Démontage.

En désaccouplant embout de carter, de la direction, ne pas faire de bavure sur le plan d’appui du faisceau d’alimentation, ce qui entrainerait
une fuite.

Pour désaccoupler la tige de commande, de la crémaillére, Uutilisation du support spécial 1999-T (voir Pl. 39, fig. 1) est indispensable, la tige de
commande étant serrée a 7 m.kg.

Les rotules de barre sont indémontables, procéder par échange.
Si les rotules sont en bon éiat, ne pas les nettoyer par immersion, ce qui les dégraisserait totalement.

Montage (voir Pl. 31 et 32).

Habiller les barres de direction.
a) Le dépassement du palier élastique doit étre égal de part et d’auire du moyeu.
b) Visser le manchon (5) également de chaque c61é, pour obtenir une cote « i » = 402 mm enire axe de la rotule et Uaxe du palier élastique,

¢) Accoupler les leviers de relais aux barres. Serrer les écrous & 4 m.kg (goupiller).

Serrer les écrous des axes (19) (voir fig. 3) & 3,5 m.kg (goupiller).
Les roulements du pignon de commande doivent étre moniés & la graisse spéciale au ricin, type Antar RC.
Réglage du pignon : suivre les indications données dans le paragraphe et serrer Pécrou @ 5 m.kg.

Serrer la tige de commande de crémaillére @ 7 m.kg (arrétoir). L utilisation d’un support spécial (support 1999-T, veir Pl 39, fig. 1) est

indispensable.

Placer la bague (41) & une distance de 140 & 145 mm de Paxe d’attelage (47).
L’axe d’attelage (47) est & remplacer & chaque démontage.

Serrer Décrou (14) & 4 m.kg.

Tourner Pembout de carter pour que la bride du faisceau d’alimentation coincide parfaitement avec la face d’appui sur Pembout. Serrer le contre-
écrou (39) & 10 m.kg. Ne pas faire de bavure sur la face d’appui du faisceau, ce qui entrainerait une fuite.
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54 Monter les gaines d’étanchéiié :
Cété gauche, observer la cote « j » == 56 + 2,5 mm,.
Cété droit, observer la cote « k » =574 |- 2,5 mm.

55 Régler le croisement des pressions. Cette opération ne peut se faire que sur le banc d’essais dynamique (2298-T ) ou sur voiture, & I'aide du banc
2290-T.
Contréle de I’étanchéité du raccord tournant (banc 2290-T, voir Pl 43).

62 Monter en pression jusqu’a 115 kg/cm®. Sans toucher au pignon, il ne doit pas y avoir de chute de pression ni d’écoulement par Uextrémité « h »
du faisceau (Q).

63 Faire tomber la pression. Tourner le pignon et le maintenir braqué (pour que la fourche maintienne un tiroir ouvert). Monter en pression jusqu'a
175 kgf/em®. II ne doit pas y avoir de chuie de pression ni d’écoulement de Liquide par Pextrémité « h » du fuiscean (Q).

Contrdle de I’étanchéité piston-cylindre (banc 2290-T, voir Pl 44).
69 Monter en pression jusqu’a 175 kg/em2. Il ne doit pas y avoir ni chute de pression, ni écoulement par extrémité libre « j » du faisceau (R).
72 Débrancher le tube (1) du faisceau (R) et le brancher sur Uautre extrémité « j ». Monter en pression jusqu’d 175 kglem?®. Il ne doit y avoir ni

chute de pression, ni écoulement par Uextrémité « i » du faisceau (R).

OUTILLAGE

REMARQUES IMPORTANTES

A. Avant toute intervention sur la commande hydraulique de la direction, s’assurer que les rotules
des barres d’accouplement sont en bon état.

Pour cela :

Désaccoupler la barre, de la rotule sur levier de pivot (arrache-rotules 1964-T, voir P1. 20, fig. 3). Arrache-rotules 1964-T

Les rotules (sur levier de pivot et sur I’axe de relais) doivent articuler sans accrochage et sans
point dur, méme dans les débattements maxima (queue de rotule en contact avec 1’alésage
des leviers).

Si la rotule accroche, il faut remplacer :
— soit le levier de pivot (voir Op. ID 413-1 ou DS 413-1);

— soit ’ensemble levier inférieur de relais et barre (voir Op. ID 443-1 ou DS 443-1).
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B. Sila direction présente des « fuites », il peut s’agir ¢

1° D’une fuite provoquant un bruit ressemblant & un échappement de gaz lorsqu’on manceuvre
le volant de quelques degrés sans entrainer les roues,

Désaccoupler le faisceau de commande de crémaillére, de I'embout de carter. Obturer les orifices
de la bride au moyen d’une plaquette tdle en intercalant une plaquette porte-joints.

a) Sila fuite subsiste, elle provient du raccord orientable, il faut le remplacer (voir Op. D 442-1,
p P P
§§ 34 et suivants) ou le réparer (voir §§ 11 a 19, méme opération).

b) Si la fuite a disparu, elle provenait de la commande hydraulique dela crémaillére, il faut
la remplacer (voir Op. D 442-1, §§ 20 et suivants) ou la réparer (voir §§ 1 et suivants,
méme opération).

20 D’une fuite provoquant un gonflement des gaines d’étanchéité, puis un écoulement extérieur
de liquide. Il faut réviser la direction.

REMARQUE. — 1l est possible de mesurer I'importance de ces fuites (voir §§ 74 & 76, méme
opération).

C. Si la direction présente un « dur » irrégulier de fonctionnement ou un dur a I’attaque au braquage :

1o Vérifier que la direction est bien alignée (voir Op. D 440-0).
— Position latérale : §§ 1 a 4.
— Position angulaire : §§ 5 et 6.

20 Régler le croisement des pressions (voir Op. D 440-0, §§ 17 et suivants).

D. Si la direction « claque », il faut régler le croisement des pressions (voir Op. D 440-0, §§ 17 et
suivants).

Le claquement peut également provenir d’un jeu de ’axe d’attelage (47) (voir Pl. 32), d’un jeu
excessif du guide poussoir (23) de crémaillére (voir PL. 31), d’un point dur des tiroirs ou des
dash-pots.

Dans ces cas, il faut réviser la direction.

E. Si la direction « bat » en ligne droite :

1o Vérifier les croisements de pression.

20 Vérifier les ensembles, bouchons (65) et coupelles (64) (voir Pl 33).
Déposer la batterie et son bac.
Dégager la gaine d’étanchéité (59), du raccord orientable pour accéder aux bouchons (65).
Faire tomber la pression.

Déposer les bouchons (65), ne pas mélanger les piéces; chaque coupelle (64) est appariée avec
son bouchon (65).
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Dégager la coupelle et son ressort (66). Vérifier qu’elle ne grippe pas dans I’alésage du bouchon.

Si nécessaire, éliminer & Paide d’un petit grattoir la bavure pouvant exister en « d » dans
le Louchon.

Dans le cas de rayures peu profondes sur la coupelle, un trés léger toilage au papier abrasif n° 600
est toléré.

Nettoyer soigneusement les picces.
Dans le cas ot la coupelle (64) serait hors d’usage, remplacer I’ensemble bouchons et coupelles,

Monter les ensembles bouchons-coupelles et ressorts. Intercaler un joint (63). Serrer modé-
rément les bouchons (1 m.kg) et régler le croisement des pressions (voir Op. D 440-0, §§ 17 et
suivants).

REMISE EN ETAT D’'UNE COMMANDE DE CREMATLLERE.

Démontage (voir PlL. 32).

Désaccoupler le cylindre (37) de I’embout de carter (42) (le cylindre est vissé dans ’embout de |
carter). Maintenir le cylindre 2 ’étau (machoires MR-3407-20, voir Pl 38, fig. 1) et desserrer
Pembout de carter; utiliser une clé & molette dont les becs seront maintenus au-dessous du plan

de joint de la bride du faisceau d’alimentation pour éviter de faire unc bavure sur le plan de

joint, ce qui entrainerait une fuite (voir PL. 38, fig. 4). |
Dégager I’embout de carter (42), de I’ensemble piston-cylindre. {

Dégager le piston (38) du cylindre, par ’extrémité s’engageant dans I’embout de carter. ..

Déshabiller 'embout de carter (42) (voir P1. 32) :
Dégager le joint torique (40) et le joint fibre (43). |
Dégager le joint téflon (46), le joint caoutchouc (44) et la rondelle Rilsan (45).

Déshabiller le cylindre (37) (voir Pl 32) :
Dégager le joint torique (33).
Dégager le joint téflon (35), le joint caoutchouc (34) et la rondelle Rilsan (32).

REMARQUE. — 1l ne faut sous aucun prétexte démonter ’embout de cylindre qui est aligné
avec le cylindre.

Déshabiller le piston (38) (voir fig. 3).
Dégager le joint téflon (53) et le joint caoutchouc (54). Déposer les jones d’arrét (51), les
rondelles épaulées (50) et les ronde]ies de piston (52).

Nettoyer les pidces a alcool, & 'exclusion de tout autre produit. Soufller A I’air comprimé, parti-
culidrement dans les trous de passage de liquide.

OUTILLAGE

Machoires MR-3407-20
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Montage (voir Pl. 32).

6 Préparer le piston (38) (voir fig. 3) :
a) Placer sur le piston (38), un jone d’arzét (51), une rondelle épaulée (50), 2 rondelles Rilsan (52),
une rondelle épaulée (50) et un jonc d’arrét (51).

b) Ecarter les 2 rondelles (52) I’une de ’autre et mesurer la largeur « d » du logement des joints (53)
et (54) (cale fourche 1983-T, voir P1. 38, fig. 2). Obtenir une largeur « d » = 2,4 a 2,5 mm,

(cone (A) de Vensemble vendu sous le no 1985-T, voir Pl. 41, fig. 1). Les chanfreins doivent
étre vers lintérieur du joint. Maintenir écartées les rondelles (52) a I’aide de la cale fourche |
1983-T. Placer le joint caoutchouc (54) sur le céne (A) humecté de liquide, amener le cone

par choix des rondelles (30). ... . oo

¢) Mettre en place le joint caoutchouc (54) humecté de liquide spécial pour circuits hydrauliques |

au contact de la rondelle (52) et faire glisser progressivement le joint (54) sur le cdne, puis le
placer entre les 2 rondelles (52). Veiller a ce que le joint ne se mettc pas en travers et achever
sa mise en place a I'aide d’une petite spatule en bois............ ... ool

d) Mettre en place le joint téflon (53) (voir Pl 41) :

Placer le joint (53) sur le cone (A) humecté de liquide spécial pour circuits hydrauliques. Amener
le cone (A) au contact de la rondelle (52). ,

Faire glisser progressivement le joint sur le cone et le placer entre les 2 rondelles (52).

Le joint en téflon est plastique, mais non élastique. Pour parfaire sa mise en place, il faut le
rétreindre entre les rondelles (52) (mandrin (B) de ’ensemble 1985-T).

Libérer la partie élastique du mandrin (B) en reculant la bague (C). Présenter le mandrin sur
le piston par le c4té opposé a I'axe d’attelage, amener la goupille du mandrin en butée sur
Iextrémité du piston et faire coulisser la bague (C) jusqu’a ce qu’elle vienne en butée contre
la collerette pour rétreindre le joint (53). Ramener la bague (C) en arriére et dégager le man-

7 Préparer le cylindre (voir P 32) :

a) Humecter la rondelle Rilsan (32) avec de I’huile de ricin et la placer dans la gorge du cylindre |
(voir Pl 41, fig. 3).

b) Placer le cylindre sur un support (support 1971-T, voir PL 42, fig. 1).................oo o :

¢) Maintenir la rondelle Rilsan (32) vers le haut en la « collant » contre le flanc de Ia gorge.

. R . [ . . i

d) Mettre le joint cacutchouc (34) en place, aprés I'avoir humecté d’huile de ricin. i

¢) Présenter le joint téflon (35) (humecté d’huile de ricin) en le tenant a 'aide d’une pince, comme ;
indiqué PI. 42, fig. 5. Maintenir le joint avec la pince et commencer & le mettre en place dans ;
sa gorge par la partie opposée a la pince (crochet laiton). Continuer la mise en place de part |
et d’autre du premier point, puis relicher progressivement la pression de la pince.

f) Déposer le cylindre de son support et achever la mise en place du joint téflon au doigt.

g) Mettre en place le joint torique (33) dans la gorge extérieure de I’embout de cylindre. i
:

drin (B), du piston. ... ... i '

 OUTILLAGE

Cale fourche 1983-T

Cone 1985-T

Cone et mandrin 1985-T

Support 1971-T
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8 Préparer I’embout de carter (voir Pl. 32) :
a) Placer la rondelle Rilsan (45) (humectée d’huile de ricin) dans sa gorge.
b) Placer I'embout de carter sur un support (support 1971-T, voir PL. 42, fig. 2)................. Support 1971-T
c) Mettre le joint caoutchouc (44) en place, aprés I’avoir humecté d’huile de ricin.
d) Mettre en place le joint téflon (46), aprés ’'avoir humecté d’huile de ricin. Procéder comme
indiqué § 7, alinéa e), ci-dessus.
e) Déposer ’embout de carter de son support et achever la mise en place du joint téflon au doigt.
f) Mettre en place le joint torique (40) humecté de liquide.
g) Placer le joint fibre (43) préalablement imbibé de liquide sur la face d’appui du cylindre dans
Pembout de carter.
REMARQUE IMPORTANTE. — Les joints fibre ne doivent étre montés qu’aprés une immersion
de 48 heures au moins dans du liquide spécial pour circuits hydrauliques.
9 Monter le piston dans le eylindre (voir Pl. 32) :
a) Placer le cone 1970-T (voir Pl. 42, fig. 3) sur ’extrémité du piston et engager cet ensemble
dans le cylindre (37) préalablement enduit de liquide spécial pour circuits hydrauliques..... Céne 1970-T
b) Aprés avoir fait effectuer plusieurs courses au piston, le ressortir et vérifier ’état des joints
téflon (53) et (35). .
Si un arrachement s’est produit, remplacer le ou les joints téflon défectueux.
¢) Placer & nouveau le cone 1970-T sur 'extrémité du piston et replacer le piston dans le cylindre.
Le remontage est facile, les joints téflon ayant pris leur place définitive (voir PL 42, fig. 3,
pour orientation du piston).
10 Visser I’embout de carter (42) sur le cylindre (37). Pour effectuer cette opération placer le cone 1970-T

sur le piston (voir Pl 42, fig. 4), engager I’embout de carter sur le piston puis le ressortir pour
vérifier ’état du joint téflon (46). Maintenir le cylindre & ’étau (méachoires bois MR-3407-20,
voir PL. 38, fig. 1) et serrer I'’embout sur le cylindre. Utiliser une clé a molette dont les becs
seront maintenus au-dessous de la face d’appui de la bride du faisceau d’alimentation (voir
Pl. 38, fig. 4). Desserrer ’embout et le resserrer 4 6 m.kg, 3 fois de suite, pour assurer la portée
du cylindre sur le joint fibre (43)....... ..o o e

Machoires bois MR-3407-20
Céne 1970-T
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REMISE EN ETAT D’UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD
ORIENTABLE.

Démontage (voir Pl 33).

11 Déposer la gaine de protection (59), du pignon de commande et dégager le pignon (55) du raccord

orientable.

12 Dégager les joints (56) du raccord orientable a P’aide d’un petit crochet en fil de laiton dont ’extré-

mité sera aplatie.
Attention & une pas rayer les portées rectifiées du raccord.

13 Déshabiller le pignon de commande :

Desserrer les contre-écrous (61) des vis (60) de réglage et déposer les vis.

Dégager les aiguilles (62) de tiroir.

Déposer les goupilles d’arrét (57) de la fourche et dégager les bagues élastiques.
Dégager les tiroirs. Attention : ils sont appariés avec leur chemise, ne pas les mélanger.

14 Déposer les bouchons (65), ne pas mélanger les piéces : chaque cou?elle (64) est appariée avec son

bouchon (65). Dégager la coupelle et son ressort {(66). Vérifier qu’elle ne grippe pas dans I’alésage
du bouchon. Si nécessaire, éliminer & I'aide d’un petit grattoir la bavure pouvant exister en « d »
dans le bouchon. Dans le cas de rayures peu profondes sur la coupelle, un trés léger toilage
au papier abrasif n°® 600 est toléré.

Nettoyer soigneusement les piéces.

Dans le cas ot la coupelle (64} serait hors d'usage, remplacer I’ensemble des bouchons et
coupelles.

15 Examiner méticuleusement la partie rectifiée du pignon : elle ne doit comporter ni trace de choc,

ni rayure; la portée des joints ne doit pas étre marquée, pas plus que la portée du raccord
orientable.

Si nécessaire, toiler trés légérement au papier abrasif n° 600 mouillé a 1’alcool. Dans le cas de
rayures trop marquées, remplacer 1’ensemble pignon de commande et raccord orientable.

16 Nettoyer soigneusement toutes les pitces a I’alcool, a I'exclusion de tout autre produit. Souffler

a Dair comprimé, particulirement dans les trous de passage de liquide.

OUTILLAGE
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Montage (voir Pl 33).
i
17 | Préparer le pignon de commande :
! a) Monter les ensembles bouchons coupelles et ressorts préalablement humectés de liquide. Inter-
i caler un joint (63), serrer modérément les bouchons (1 m.kg).
Placer les tiroirs préalablement humectés de liquide dans les chemises, en respectant ’ordre
: de démontage. '
Jj b) Placer les bagues élastiques (58) sur les tourillons de la fourche. Engager la fourche dans le pignon
(les lamages usinés sur la fourche recoivent les contre-écrous (61). Goupiller.
Placer les aiguilles (62) de tircir. Poser les vis de réglage (60) et les contre-écrous (61).
18 Préparer le raccord orientable :
a) Examiner méticuleusement le raccord orientable, s’assurer qu’il n’y a ni chanfrein, ni bavure
sur les gorges.
b) Mettre en place les joints (56) humectés de liquide spécial pour circuits hydrauliques, dans les
gorges du raccord orientable. Achever la mise en place des joints, en les poussant a I’aide d’une
tige de laiton ou de bois poli.
Attention i ne pas détériorer les joints par frottement dans les gorges ou par torsion exagérée.
Iw NOTA — Certaines directions ont été équipées de joints en téflon avec un joint caoutchouc en fond
1' de gorge. Ces joints se montent a la main. Si I’on ne posséde pas ces joints, il est possible de
' monter des joints toriques (56) a la place.
Les joints téflon ne doivent étre montés que dans des raccords orientables possédant des flanes
de gorge comme indiqué fig. 3, en «f» et ne doivent sous aucun prétexte étre montés dans
des raccords oricutables possédant des flancs de gorge comme indiqué fig. 2, en «e».
19 Humecter la partie rectifiée du pignon de commande (liquide spécial pour circuits hydrauliques).
Engager le pignon de commande (55) dans le raccord orientable bien dans Paxe de celui-ci,
le bossage recevant la tige d’arrét cdté pignon de commande (cone M R-3384-19, voir fig. 4).
Mettre en place la gaine d’étanchéité (59), sans poser le collier de fixation................ Cone M R-3384-19
REMISE EN ETAT D’UNE DIRECTION
- Démontage (voir Pl. 31 et 32).
20 i Déposer la canalisation (7) de commande de crémaillére.
! Dégager les plaquettes porte-joints....... ...t iiiiiiin e, Clé tube 8
21 Maintenir la direction a I’étau (support 1999-T, voir PL 39, fig. 1).

Déposer le collier de la gaine gauche (9) d’étanchéité. La dégager pour fixer le support...

Support 1999-T
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22

23

24

25

26

Déposer I’écrou (14) et le ressort de maintien (15).
Désaccoupler les barres de la jumelle centrale (3).

Désaccoupler la jumelle (3) de la rotule (16) (extracteur 1967-T, voir Pl. 37, fig. 2). Dégager
la rondelle caoutchouc (13) d’étanchéité.. ... ... . ... . .. i il

Vider la direction du liquide qu’elle contient en la manccuvrant & fond de braguage a droite et
a gauche.

Desserrer les contre-écrous (2) des bouchons de braquage (elé 1974-T, voir Pl 40, fig. 1).
Déposer les bouchons droit et gauche (6) et (1) (clé a griffe) .............................

Désaccoupler I’ensemble cylindre et piston :
Braquer la direction & fond cdté droit.

Dégager le segment d’arrét (48) de I’axe d’attelage. Dégager ’axe d’attelage (47) du piston
de commande de crémaillére (extracteur 1969-T, voir Pl. 37, fig. 4).

Débloquer le contre-écrou (39) de ’embout de carter : tenir I’embout de carter & I’aide d’une clé
a molette (lextrémité des becs de la clé sera maintenue en dessous du plan de Jomt de la
plaquette; sinon, on rique de faire une bavure de métal sur le plan de joint, ce qui entrainerait

une fuite) (voir Pl 38, fig. 4).
Désaccoupler Iensemble cylindre-piston en dévissant I’embout de carter.

Déposer le contre-écrou (39) (clé 2186-T, voir PL 40, fig. 2). ......... ... ..ot

Dégager la gaine d’étanchéité droite (8), les caches mobiles (17) et (49) et le dé (30) de guidage
de crémaillere. .

Désaccoupler la tige de commande de crémaillére :

Orienter la direction sur le support 1999-T comme indiqué PL 39, fig. 1 pour amener le pignon
de commande vers le bas.

Engager le tournevis, dans la fente de la cremaﬂlere.
Régler la position de la crémaillére et celle de la direction pour permettre de fixer le tournevis.
Rabattre la languette de D’arrétoir (31).

Immobiliser la rotule (16) a I'aide de I'extracteur 1966-T placé comme indiqué sur la Pl 40,
fig. 3.
Désaccoupler la tige de commande (36) en la dévissant (clé 1982-T, voir Pl. 37, fig. 3)...

REMARQUE. — L’utilisation du support 1999-T, de son tournevis et de I'extracteur 1966-T est
indispensable. La tige de commande étant serrée a 7 m.kg, si la rotule venait en appui sur le
carter, elle fausserait celui-ci.

i
H
|

nmumu a

Clés tube 10-21-23
Extracteur 1967-T

Clé a griffe
€l¢ plate 34 ou clé 1974-T

Extracteur 1969-T
Clé 2186-T

Clé 1982-T
Support 1999-T
Extracteur 1966-T
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28 Desserrer le collier du support. Braquer a gauche pour permettre le passage de I’extracteur de rotule.
Visser le grain sur la crémaillére. Placer I’extracteur. Placer le dé de guidage (30) sur la queue
de rotule (comme entretoise) et serrer légérement 'écrou sur la rotule. Extraire la rotule (16)
de la crémaillére en agissant sur la vis de I'extracteur (extracteur 1966-T, voir PL 37, fig. 1;
clé 1982-T, voir PL. 37, fig. 3).
ATTENTION. — Aprés décollement, la rotule vient immédiatement au contact du grain de P’extrac-
teur; il est donc inutile de vouloir dégager complétement la rotule avec Pextracteur.
Déposer Pextracteur et le tournevis..............oviiiriiiinniiiiiinninn .., Extracteur 1966-T
Cl¢ 1982-T
29 Déposer I'écrou (21) (clé MR-3691-70, voir Pl 37, fig. 5).
Si le taraudage dans le carter est détérioré, le rénover & 1’aide d’un taraud @ = 24, pas 150.
Dégager le ressort (22) et le guide-poussoir (23).
Dégager la erémaillére. ... ... . Clé MR-3691-70
Taraud 24 x 150
30 Désaccoupler ’ensemble pignon de commande et raccord orientable :
Dégager le bouchon téle (24). Déposer la tige (11) d’arrét du raccord orientable.
Dégager le métal de I’écrou (25) de la rainure du pignon. Déposer ’écrou.
Dégager ’ensemble pignon et raccord orientable en frappant, si nécessaire, en bout du pignon
alaide d’un jet de bronze. Attention 2 ne pas égarer les billes (28) du roulement supérieur (29). Clé plate 12
Clé tube 21
31 Chasser le roulement inférieur (26) et la bague extérieure (29) de roulement supérieur.
Déposer le contre-écrou (2) du bouchon coté gauche (1).
Déposer la direction du support.
32 Déshabiller les barres de direction :
Désaccoupler les leviers de direction, des barres (extracteur 1964-T, grain 1968-T, voir Pl. 20,
fig. 3).
Dégager le joint caoutchouc et la coupelle d’étanchéité de rotule.
Désaccoupler le manchon (5) réglable de la barre droite.
Déposer les paliers (18) élastiques de barre, 2 la presse (mandrin MR-3676-110, voir P1. 37,
fig. 6)....... e e e e Clés tube 12-21
Extracteur 1964-T
. Grain 1968-T
REMARQUE. — Les rotules de barre sont indémontables. Procéder par échange de la barre gauche Mandrin MR-3676-110
ou de Pembout droit.
Si les rotules de barres sont en bon état, il ne faut pas nettoyer les barres par immersion, pour
éviter de dégraisser les rotules.
33 Nettoyer les piéces mécaniques.
34 Déshabiller ’ensemble pignon de commande et raccord orientable (voir §§ 11 a 16, méme opération).
35 Démonter la commande de crémaillére (voir §§ 1 & 5, méme opération),
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Montage (voir Pl. 31 et 32).
36 Préparer la commande de crémaillére (voir §§ 6 4 10, méme opération).
37 Préparer I’ensemble pignon de commande et raccord orientable (voir §§ 17 a 19, méme opération).
38 Habiller les barres de direction :
a) Mettre en place a la presse, les paliers élastiques (18) dans les moyeux de barre (mandrin
MR-3676-110, voir PL. 37, fig. 6). S’assurer que le dépassement du palier est égal de part et
d’autre du moyeu.
b) Monter le manchon (5) de réglage muni de ses colliers (4), les tétons d’arrét, dans la gorge des
colliers sur la barre droite. Le visser de la méme quantité sur la barre et sur I’extrémité portant
la rotule pour avoir une cote « ¢ » == 402 mm entre I’axe de la rotule et ’axe du palier élastique.
Approcher les écrous des colliers sans les serrer.
¢) Accoupler les leviers :
Mettre un peu de graisse dans ’espace annulaire, entre queue de rotule et boitier (graisse
adhésive).
Placer la coupelle nylon. Dégraisser soigneusement la queue de rotule au trichloréthyléne.
Placer la coupelle caoutchouc.
Monter le levier (voir Pl. 31, fig. 1, pour orientation).
Serrer ’écrou a 4 m.kg et goupiller .......... ... ... . il Clé tube 21
39 Accoupler la jumelle aux demi-barres (voir fig. 1 et 3, pour orientation). Engager les axes (19). Serrer
les écrous a 3,5 m.kg. Goupiller. ... ..o i i e Clé tube 17
40 S’assurer de la propreté de I’alésage du carter particuliérement entre la lumiére de passage de la
queue de rotule et I'extrémité c6té droit du carter, et de la zone extérieure rectifiée a I’extrémité
du carter, coété droit.
Ces deux parties du carter assurent : d’une part, I’étanchéité avec les joints toriques et, d’autre
part, une circulation de liquide entre le carter et le cylindre.
Maintenir la direction & ’étau (support 1999-T, voir PL. 39, fig. 1)....... ..ot Support 1999-T
41 Monter la cage extérieure de roulement supérieur (29) et le roulement inférieur (26).
42 Monter et régler I’ensemble pignon de commande et raccord orientable (voir Pl. 31, fig. 2 et Pl. 34).

a) Mettre en place le roulement inférieur (26) dans la direction (respecter le sens de montage).

Monter le pignon de commande sans les billes du roulement AR 829) et sans le raccord orientable
et visser I’écrou (25) en intercalent une rondelle de réglage (27) entre écrou et roulement. Fixer
le pignon a I’étau, le serrer modérément. Serrer écrou (25) a 5 m.kg (clé dynamométrique
2471-T, voir PL 1, fig. 2). ..ot e i i s

Clé dynamométrique 2471-T
Embout 19
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b) Placer la direction sur un support (support 1999-T, veir PL. 39, fig. 1) le pignon de commande
orienté vers le bas. Faire tourner le pignon en le tirant vers le bas, pour assurer la mise en
place des billes.

Placer une bille neuve de @ = 6 mm (bille (28) de roulement supérieur (29) dans le point de
centre du pignon et mettre en place le support 1997-T (muni d’un comparateur 2437-T équipé
d’une touche plate), sur la direction (voir Pl 34, fig. 1). Le comparateur doit étre armé
de 6 mm environ.

La touche du comparateur reposant sur la bille placée sur 'extrémité du pignon, mettre le
zéro du cadran face a la graude aiguille et repérer la position de I’aiguille totalisatrice, soit
entre T et 8. ... i e e e

REMARQUL. — Sile pignon n’a pas de point de centre, atiliser vne pointe standard de comparateur.

¢) Déposer le support de comparateur et la bille placée sur Iextrémité du pignon de direction.
Déposer la direction du support. Déposer 1’écrou (25) et le pignon de commande, de la direction.

d) Monter la bague extérieure du roulement (29). Placer la direction sur un support (support
1999-T, voir PL. 39, fig. 1), le pignon de commande orienté vers le bas. Placer les 13 billes (28)
du roulement (29) sur le pignon de commande. Les billes doivent élre moniées a sec.
Engager le pignon ainsi préparé dans la dircction. Serrer P’écrou (25) pour obtenir un fone-
tionnement libre sans jeu du pignon de commande............. ... ... . ol

e) Placer la bille de @ = 6 mm (utilisée & I’alinéa b) dans le point de centre du pignon et mettre
en place le support 1997-T muni du comparateur, sur la direction (voir Pl 34, fig. 2).
Placer la petite aiguille du comparateur a la position qu’elle occupait a I’alinéa b, puis amener
la touche du comparateur au contact de la bille placée sur I’extrémité du pignon en comptant
les tours et fractions de tours. Soit : 4.28 mm.
Choisir, parmi celles vendues par notre Service des piéces détachées, la rondelle de réglage
correspondant & ’épaisseur déterminée ci-dessus. Dans I’exemple choisi, il faudrait monter

la rondelle DO DS 442346, .. .ottt e e e e e

f) Déposer le support de comparateur et la bille placée sur ’extrémité du pignon de direction.
Déposer I’écrou (25), le pignon de commande et les billes (28) du roulement (29), de la direction.

g) Metire en place le joint caoutchouc d’étanchéité (20) sur la collerette du raccord orientable.
Placer les 13 billes (28) sur la cage intérieure du pignon de commande, les coller a la graisse
(graisse spéciale au ricin, type Antar RC, exclusivement).

Placer la rondelle de réglage (27) sur le pignon, le chambrage c6té pignon.
Graisser le pignon (graisse spéciale au ricin, type Antar RC) et le présenter dans le boitier
de direction.

Fixer le pignon a I’étau, le serrer modérément. Serrer I’éerou (25) a 5 m. kg (clé dynamométrique
2471-T, voIr PL 1, fig. 2) .. oottt a it et

i

— ,,OUTI‘}L,LA_G}:‘__ ——

Support 1999-T
Support de comparateur 1997-T
Comparateur 2437-T

Support 1999-T

Support 1997-T
Comparateur 2437-T

Clé dynamométrique 2471-T
Embout 19
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I) S’assurer que le pignon fonctionne libre sans jeu dans le heitier de direction. Sinon, modifier
I’épaisseur de la rondelle (27) en conséquence.

i) Tenir coup sous I’extrémité du pignon et rabattre le métal de I’écrou dans la rainure du pignon.
Monter le bouchon téle (24) rempli de graisse (graisse spéciale au ricin, type Antar RC).

J) Monter la tige d’arrét de raccord orientable : visser la tige (11) a fond de filet et serrer le
COMETC-EOIOU . o o\ttt ettt ettt tie e aaaeenaeeananeeanasannetonsaesseennssenannenns Clé plate 12

43 Présenter la crémaillére parfaitement dégraissée sur le cdne recevant la rotule de crémaillére, la
fairc engréner avee le pignon.

Monter le poussoir (23) guide de crémaillére. Placer le ressort (22). Serrer I’écrou (21) et le
desserrer de 1/6 de tour (clé MR-3691-70, voir Pl. 37, fig. 5). Cet écrou ne sera arrété qu’aprés
réglage du croisement des Pressions.............ireiiiiiiiin it Cl¢ MR-3691-70

44 Placer la gaine d’étanchéité gauche (9). Commencer Vengagement par I'extrémité ayant le plus
petit diamétre.

45 Monter la rotule (16) de crémaillére.

Monter le tournevis sur le support : orienter la direction et régler sa position ainsi que celle
de la crémaillére pour que le tournevis pénétre dans la fente de celle-ci (pignon de commande
en dessous).

Présenter la rotule par ouverture du carter, le céne préalablement dégraissé. Placer la plaquette
MR-4369 (voir Pl 40, fig. 4) (2 défaut, placer un dé de guidage). Placer la jumelle et serrer
modérément Pécrou sur la queue de rotule (voir PL 40, fig. 3).......... ... .. ... ......... Plaguette MR-4369
Clé tube 21

Faire coller les cones en frappant sur le moyeu de la rotule a ’'aide d’un tube.

Placer Parrétoir (31). Visser la tige de commande (36), la sexrer 4 7 m.kg (clé 1982-T, voir
Pl. 40, fig. 3).

Rabattre I'arrétoir. Déposer le tournevis. Déposer Pécrou, la jumelle et la plaquette ou le dé
de guidage, de la rotule.

Par 'ouverture de passage de rotule dans le carter, mettre 50 g de graissc (graisse spéciale au
ricin, type Antar R C) du c6té du pignon de commande. ................ ... ... ... ... Clé 1982-T
Extracteur 1966-T

46 ‘ngager la gaine d’étanchéité droite (8). Commencer I’engagement par Iextrémité ayant le plus
grand diamétre.

Placer le dé de guidage (30) préalablement graissé sur la queue de rotule. Placer les caches
mobiles (17) et (49).

Mettre en place les gaines d’étanchéité sur I’extrémité des caches mobiles (17) et (49). Poser
les colliers.
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47 Monter le contre-écrou (39) de ’embout de carter. Engager ’ensemble cylindre et piston préala-
blement enduit de liquide spécial pour circuits hydrauliques, dans le carter de direction.
Visser I’embout de carter a fond, puis le desserrer légérement (1 tour maxi). Approcher le
contre-écrou (39).
Placer la bague caoutchouc anti-bruit (41) sur la tige de commande 2 une distance = 140 * 5 mm
de Paxe d’attelage (47).
Tourner le piston a ’aide d’une broche passant dans le trou de I’axe d’attelage pour faire
correspondre les trous du piston et de la tige de commande. Placer I’axe d’attelage (47) (extrac-
teur 1969-T, voir Pl. 37, fig. 4) et le jonc d’arrét (48) (I’axe d’attelage est a remplacer & chaque
déMONEAGE) . . .o v ettt e e Extracteur 1969-T
50 Monter le contre-écrou et le bouchon droit (6).
51 Monter la rondelle caoutchouc d’étanchéité (13) et I’ensemble des barres sur la rotule de crémaillére.
Monter le ressort (15). Serrer I’écrou (14) 4 4 m.kg; pendant cette opération, veiller & ce que le
ressort ne bute pas sur le bord tombé des caches mobiles (placer une tdle entre le ressort inté-
rieur et les caches mobiles pour faciliter le glissement du ressort). La jumelle d’attelage doit
rester paralléle a la direction.
Aprés serrage de 1’écrou, le ressort doit se présenter comme indiqué sur la figure 4 (voir PL 31).
Goupiller P’écrou et déposer la tdle de guidage des ressorts...............ovvivivveenennn, Clé tube 21
52 Monter la canalisation de commande de crémaillre.
Accoupler la canalisation (7) au raccord orientable (10).
Intercaler la plaquette porte-joints munie de ses joints toriques, en faisant correspondre les
. joints aveec les trous de passage de liquide. Serrer les écrous (rondelles grower).
Accoupler la canalisation a I’embout de carter : tourner si nécessaire ’embout de carter pour
que la bride coincide parfaitement avec sa face d’appui sur ’embout de carter.
Bloquer le contre-écrou (39) de ’embout de carter & 10 m.kg (clé 2186-T, voir Pl. 40, fig. 2).
Maintenir ’embout de carter & ’aide d’une clé a4 molette dont les becs seront maintenus au-
dessous de la face d’appui de la bride du faisceau d’alimentation (voir Pl. 38, fig. 4). Fixer
la bride de la canalisation (7).
Intercaler la plaquette porte-joints munie de ses joints toriques.
Serrer les écrous (rondelles Grower). ......v vviiiei it Clé 2186-T
Clé tube 8
53 Monter le contre-écrou (2) et le bouchon de réglage (1) de braquage gauche. Mettre en place la
gaine de protection du pignon de commande, ne pas poser le collier.
54 Déposer la direction du support. Mettre les gaines d’étanchéité en place : la gaine gauche (9) a
une cote « j » = 56 4+ 2,5 mm et la gaine droite (8) & une cote « k » = 574 + 2,5 mm.
Monter les colliers.
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55

56

57

38

59

60

61

62

63

64

65

66

Vérifier ’étanchéité de I’ensemble cylindre-piston (voir §§ 65 et suivants, méme opération).

Régler le croisement des pressions. Cette opération ne peut se faire qu’aprés repose sur voiture
(voir Op. DS 440-0, §§ 17 a 23). On peut également utiliser le banc dynamique 2298-T.

Protéger le plan de joint de la canalisation de commande sur raccord orientable avec du papier
gommé ou une plaquette d’obturation.

Peindre ’organe, sauf les filetages, cannelures de pignon de commande et plan de joint.

CONTROLE DE L’ETANCHEITE DU RACCORD TOURNANT (voir Pl 43).

Utiliser le banc 2290-T, relier la pompe du banc au manométre (M 2) 0 a 200 kg/em?.............
Déposer le faisceau de liaison raccord tournant, embout de direction.

Obturer les trous correspondants en montant la plaquette (F) sur le raccord orientable (intercaler
une plaquette porte-joints).

Monter le faisceau (Q) sur le raccord orientable a la place du faisceau d’alimentation (intercaler
une plaquette porte-joints).

Raccorder le faisceau (Q) a ’orifice « a » de la pompe du banc a 1’aide du tube (I).

Serrer la vis de purge « b » du banec.
Pomper pour monter en pression jusqu’a 175 kg/cm? Si 'on ne tourne pas le volant, il ne
doit y avoir aucune chute de pression, ni écoulement par P’extrémité « b » du faisceau (Q).

Tourner le volant ou le pignon de direction et le maintenir braqué (afin que la fourche maintienne
un tiroir ouvert).

Pomper pour monter en pression jusqu’a 175 kg/cm?
Il ne doit y avoir aucune chute de pression, ni écoulement par ’extrémité « h » du faisceau.

Faire tomber la pression en desserrant la vis de purge « b » du banc.

CONTROLE DE L’ETANCHEITE DE LA COMMANDE HYDRAULIQUE DE
CREMAILLERE (voir Pl 44)

Utiliser le banc 2290-T. Relier la pompe du banc au manométre (M 2) 0 a 200 kg/cm?..........

Désaccoupler la canalisation de commande de crémaillére du cdté embout de carter...........

OUTILLAGE

Banc d’essai 2290-T

Banc d’essai 2290-T

Clé tube 8
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67 Monter le faisceau (R) (intercaler une plaquette porte-joints), a la place du faisceau de liaison. Clé tube 8
68 i Raccorder une des extrémités « ¢ » du faisceau (R) a Porifice « a » de la pompe du banc en utilisant

; Te tube (1) oo e e et Clé plaie 9

69 Resserrer la vis de purge « b » du banc ,

Pomper pour monter en pression. Le pignon tourne jusqu’a ce que la crémaillére soit en butée.

Monter alors jusqu’a 175 kg==cm?
70 ’ Il ne doit y avoir ni chute de pression, ni écoulement par I’extrémité libre « j » du faisceaun (R).
71 | Faire tomber la pression.
72 Débrancher le tuyau (I) du faisceau (R) et le brancher sur Pautre extrémité « j ». .......... Cl plate 9
73 Pomper pour monter en pression. Recommencer les opérations décrites aux §§ 69 a 71.

CONTROLE DE LA DIRECTION SUR VOITURE

74 Faire chauffer le liquide et préparer le contrdle.

a) Placer la commande manuelle de hauteur a la position « BAS ».

b) Mettre le moteur en marche, desserrer 1égérement la vis de détente du conjoncteur pour faire
fonctionner la pompe sous pression. Laisser tourner le moteur au ralenti accéléré pendant
1/4 d’heure environ. Arréter le moteur et desserrer la vis de détente du conjoncteur..........

¢) Vider I’'accumulateur de frein en agissant sur la commande hydraulique ( Voitures type « break »).
d) Déposer 'aile AV gauche et la tole latérale de protection............. ... ... .. .........

e} Relier un raccord 3 voies (raccord 2296-T), au tube de sortie HP du conjoncteur, au raccord
3 voles d’alimentation de suspension et direction et au manométre (M 3) (0-200 kg/cm?) du
banc... ... S

f) Mettre le moteur en marche. Manceuvrer la direction a droite et a gauche, plusieurs fois. Serrer
la vis de détente du conjoncteur.. ... ... . i e

Clé plate 8

Clés tube 8-14-16

Raccord 2296-T
Banc hydraulique 2290-T
Cl¢ plate 9

o
S

¢ plate 8
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Contréler la commande hydraulique de crémaillére.

Faire braquer la direction par un aide (maintenir les tiroirs en contrainte). Obtenir la disjonction.
Observer l¢ manométre. Relever la durée du passage de 150 a 130 kg/cm?. Ce temps doit étre
supéricur a 31 secondes.

REMARQUE. — Faire cette opération une fois & droite et une fois & gauche. Ne retenir que lc
temps plus court.

REMARQUE. — Si les pressions de conjonction et disjonction ne permettent pas d’utiliser la
plage de lecture 150-130 kg/cm? indiquée ci-dessus, décaler cette plage en conservant I'écart
de 20 kg/cm?® (par exemple 155-135 kg/cm? ou 145-125 kg/em?).

Contrdler le raccord tournant de dircction.

a) Manceuvrer la direction d droite et & gauche plusieurs fois.
Arréter le moteur. Faire tomber la pression en maneuvrant la direction.

b) Desserrer la bride du faisceau de commande de crémaillére et interposer une cale (voir fig. 3)
entre la plaquette porte-joints et la commande de crémaillére. Serrer les éerous,

¢) Remettre le moteur en marche. Obtenir Ia disjonction.

d) Relever la durée de passage de 150 a 130 kg/cm? (manomeire, M 3) (voir REMARQUE § 75).
1o Direction braquée a gauche.
20 Direction braquée a droite.
Ne retenir que le temps le plus court. Ce temps doit étre supérienr & 102 secondes.

3¢ Sans action sur le volant.
Relever la durée de passage de 150 & 130 kg/em® Ce temps doit étre supérieur & 102 secendes.

" OUTILLAGE
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REGLAGE D’UN BLOC DE FREINAGE AV (voir Pl. 47 et 48).
1 Agir plusieurs fois sur la commande de frein mécanique, pour rattraper le jeu des plaquettes.
(Ne pas agir sur la commande hydraulique.)
2 Dégauchir le bloc de freinage :
a} Desserrer la vis (118) d’immobilisation de I'axe (119) de fagon qu’il coulisse librement dans
la rotule (120).
ATTENTION. — Un desserrage excessif de la vis (118) peut entrainer la chute du grain de
contact (121).
b) S’assurer que la fente de la rotule est dans le plan vertical.
¢) Serrer les freins en agissant sur la pédale du frein mécanique et la verrouiller en position serrage.
Bloquer la vis (118) pour immobiliser I'axe (119).
d) S’assurer que ’extrémité de I’axe (119) est au ras de la face intérieure du bloc de freinage, en
« t » (voir Pl 48, fig. 2). Serrer la vis (118) d’immobilisation de I’axe (119) a 4 m.kg.
e) Arréter la vis (118) a I’aide d’un fil de fer passant dans les trous des tétes de la vis (118) et de
la vis (153) inférieure de fixation du support (116) placé de fagon a éviter toute rotation dans
le sens du desserrage. .......ouin ittt i e it Cl¢ tube 14
3 Régler la hauteur du bloc de freinage :

a) Déposer I’ensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :
1o Désaccoupler les cables, des serrures de capot.
20 Déposer les vis de fixation de la traverse d’appui de roue de secours sur les ailes AV,

30 Désaccoupler le conduit souple, du radiateur : déposer les vis de fixation ¢6té droit et
desserrer les vis coté gauche.

40 Déposer les vis AV de fixation du conduit rigide.
50 Désaccoupler la sangle de maintien de la roue de secours, de la traverse AV.
60 Dégager ’ensemble traverse, sangle et conduits d’air............. ... .ol

b) Agir sur les écrous du tirant support AV pour que les garnitures désaffleurent légérement du
disque de frein a PAV : 1 mm environ (voir PL. 48, fig. 1)............ .. .o oo i,

Clés plate et tube 8§

Clés plate et tube 21
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¢} Poser ’ensemble traverse d’appui de roue de secours et conduits d’air du radiateur :

1¢ Présenter ’ensemble traverse, sangle et conduits d’air. Mettre en place le cadre du conduit
souple contre le radiateur. Serrer les vis de fixation (rondelles plate et grower).

20 Serrer les vis de fixation de la traverse d’appui de roue de secours sur les ailes AV.

30 Accoupler les cables de déverrouillage aux serrures de capot.

40 Serrer les vis AV de fixation du conduit rigide (rondelles plate et grower).

5¢ Positionner la sangle de maintien de la roue de secours et la fixer sur la traverse (rondelles
Plates €L BrOWeET). .. ... .uuuin ittt e s

REMARQUE. — Les opérations mentionnées aux alinéas a) et c) ne sont & exécuter que pour
régler la hauteur d’un bloc de freinage gauche.

REGLAGE D’UNE BUTEE EXCENTRIQUE DE LEVIER DE COMMANDE
(voir PL. 47 et 48).

Déposer les vis de fixation du conduit rigide de ventilation du radiateur. Désaccoupler le conduit
souple du radiateur : déposer les vis de fixation coté droit et desserrer les vis ¢dté gauche.
Dégager ’ensemble conduit rigide et conduit souple vers la droite........................

Coté gauche : déposer la batteric et som bac. ... ... i i e

Débloquer le contre-écrou et desserrer I’écrou (101) de réglage du cable (110) de liaison des freins AV,
Desserrer la vis (148) de fixation de la butée excentrique (104)................. ... ... ...

Manceuvrer la commande mécanique de frein et s’assurer que le doigt de verrouillage (133) a repris
sa place dans le creux d’une dent. Engager la clé 2129-T (voir PL 49, fig. 3) dans le trou « a »
de Détrier de frein et s’assurer qu’elle engréne dans la roue de réglage......................

Tourner la clé, vers ’AR de la voiture, pour faire plaquer la dent de la roue (131) contre le doigt
de verrouillage (133). Tout en maintenant cette pression, agir sur le levier de commande (103)
vers 'extérieur (sens dans lequel le levier viendrait au contact de la butée excentrique}. Le
levier du cliquet est donc au contact de la méme dent de la roue de réglage que le doigt de
verrouillage (133). A ce moment, régler la butée excentrique (104) pour qu’a cette position il
y ait un jeu de 0,1 & 0,4 mm entre la butée excentrique (104) et le levier (103). Serrer la vis (148)
de fixation de la butée. Dégager la ¢lé 2129-T........... o i

Manguvrer le levier de commande de frein et vérifier que, dans une course compléte du levier,
le cliquet a une course d’au moins une dent de la roue de réglage.

Vérifier également que le doigt de verrouillage reprend sa place dans le creux d’une dent;
sinon, refaire le réglage de la butée excentrique (104).

Faire la méme opération sur ’autre bloc de freinage.
P g

OUTILLAGE

Clés plate et tube 8

Clé tube 8

Clé tube 12

Clés plate et tube 12

Clé 2129-T

Clé tube 12
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— —_—— — : = = T
10 Régler le cable de liaison (voir Op. D 454-0).
11 Poser le bac de batterie et la batterie. Connecter les cables. ... ... ... ... ... . i, Clé tube 12
12 Mettre en place les conduits d’air du radiateur. Serrer les vis de fixation du cadre de maintien du

conduit souple ct les vis de fixation du condnit rigide (rondelles plates et grower)............ Clé tube 8

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN AR.

13 Mettre AR de la voiture sur cale (support 2505-T, voir PL. 51). Déposer l’aile, la rouc et le tambour

de freim. .o e Support 2505-T

Clé tube 14

14 Relever le diamétre du tambour (appareil 2117-T ou appareil 2115-T, voir PL. 50) :

Placer ’appareil dans le tambour, les 2 toes (A) engagés dans les trous de centrage du tambour.

Maintenir I’appareil plaqué contre le flasque du tambour a I’zide de 2 vis @ = 6 pas 1.00.

Faire décrire un tour complet a ’index (B) et serrer la vis (C) d’immobilisation de P’index. Appareil 2117-T ou 2115-T
Is Régler les segments de frein :

Placer Pappareil de centrage sur le moyveu, les tocs du moyeu engagés dans les trous de ’appareil.

Serrer la vis (D) pour faire plaquer appareil sur la face d’appui du tambour de frein, sur le

moyecu.

Déplacer les segments de frein a I'aide des cames de réglage. pour que Uindex (B) affleure Jes

garnitures sur tout le Pouriour.. ... ... ... . i Appareil 2117-T on 2115-T
16 Monter le tambour, serrer les 2 vis. Monter la roue. Mettre la voiture au sol (support 2505-T,

voir PL. 51). Serrer la reue de 15 & 20 m.kg. Poser laile. ............ ... ... o oo,

Support 2505-T
Clés tube 14-16
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REMPLACEMENT D’UN BLOC DE FREINAGE.

Dépose.

Mettre ’AV de la voiture sur cales (supports 2505-T, voir Pl 51). Protéger ou déposer les
ailes AV. Vidanger le radiateur, récupérer le liquide qui contient de D’antigel ......... e

Déposer la batterie et le bac de batterie.......... vttt

Déposer I'ensemble traverse support de roue de secours et conduit d’air du radiateur. Déposer les
2 vis de fixation AV, les 2 vis de fixation sur radiateur cdté droit et desserrer seulement les
2 vis de fixation sur radiateur c6té gauche....... ... ... il

Désaccoupler les durites d’eau et le tirant, du radiateur. Déposer les 2 vis de fixation et dégager le
s R T

Désaccoupler le cable de compteur et le faisceau 5 tubes, de la boite de vitesses..................
Déposer la tole de protection sous boite de vitesses.......cvvvvin ettt iiiiniiiiiiinuneeeanns

Passer une élingue (élingue 1696-T, voir Pl. 23) sous le couvercle de la pompe a eau et maintenir
I’ensemble moteur-boite de vitesses au palan.

Déposer les vis de fixation des bras-supports de boite de vitesses sur la traverse, baisser
I’ensemble moteur-boite de vitesses jusqu’a ce qu’il repose sur la traverse sous moteur.......

IMPORTANT. — S’assurer qu’il existe une garantie entre le tube de liaison pompe HP-conjoncteur
et la direction. Sinon, désaccoupler le tube de liaison, de la pompe HP.

Déposer le bloc de freinage (voir Pl 47) :
a) Déposer les plaquettes de frein (extracteur 2133-T, voir P1. 49, fig. 2)....... ..ot

b) Déposer les écrous inférieurs du tiraut support AV du bloc de freinage............. .
¢) Désaccoupler les tubes, du patin mobile....... ... ... . i il

d) Déposer le fil d’arrét de la vis (118) de serrage de la rotule (120). Desserrer la vis, mais ne pas la
dévisser a fond pour éviter la chute du grain de contact (121). Déposer la goupille et dégager
I’axe (119); si nécessaire, I’extraire a I’aide d’une vis @ = 10 pas 1,25 mm..................

¢) Désaccoupler le cible de liaison et déposer la butée de gaine, du bloc de freinage. Désaccoupler
le cable de commande (bloc de freinage gauche)........ ... c.oiiiiiiiiiiiiiiiiiiia.

f) Dégager le bloc de freinage vers I’AYV.

OUTILLAGE

Supports 2505-T

Clé tube 12

Clé tube 8

Clés tube 8-14
Clé tube 10

Clé tube 8

Elingue 1696-T
Clé tube 14

Clés plate et tube 8
Extracteur 2133-T

Clé plate 21
CIé plate 9

Clé tube 14

Clés plate et tube 12
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OUTILLAGE
Pose 3
9 Poser le bloc de freinage :
a) Présenter le bloc de freinage et engager I’axe (119) dans 1’alésage de Pétrier de frein et dans
la rotule (120), le trou de passage de la goupille étant vertical. Engager le palier élastique
dans le tirant support AV,
b) Accoupler le cable de liaison et mettre en %lace la butée de gaine. Accoupler le cable de com-
mande aux leviers (bloc de freinage gauche)........c.ooiiuiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeenn. Clés plate et tube 12
¢) Accoupler les tubes au patin mobile........ ... i e e Clé plate 9
d) Poser les plaquettes de frein, serrer modérément les vis de contact et bloquer les contre-écrous. Clés plate et tube 8
10 Lever I’ensemble moteur-boite de vitesses et serrer les vis de fixation des bras-supports AV a la
traverse. Rabattre les ATTLOIrS.......c.vvtttetttriiiiiininniiiiiarererrersnenesseens Clé tube 14
11 Régler la position latérale et la hauteur du bloc de freinage (voir Op. D 451-0).
12 Régler le cable de liaison de frein AV (voir Op. D 454-0).
13 Poser le radiateur. Accoupler les durites d’eau. Serrer les vis de fixation. Mettre en place le tirant de
radiateur et serrer sa vis de fixation. Aprés montage du radiateur, les pales du ventilateur ne
doivent pas toucher la buse.........coiviiiiiiiiiiiii e e e Clés tube 8-14
14 Poser ’ensemble conduit d’air du radiateur et traverse support de roue de secours.............. Clé tube 8
15 Poser la tole de protection sous boite de vitesses................ oot Clé tube 8
16 Faire le plein du radiateur, moteur tournant et vanne de commande de chauffage ouverte.
17 Purger les freins AV (voir Op. DS 453-0 ou ID 453-0).
18 Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir PL S1)......coovvii it Supports 2505-T
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OUTILLAGE

REGLAGE DU CABLE DE COMMANDE (voir Pl. 48 A).

1 | Déposer la batterie et le bac de batterie. .. ...ttt it it ittt Clé tube 12

2 La commande de frein mécanique étant en position « frein desserré », mesurer la cote « a », & aide :
d’un métre a ruban passé de I’AV, sous la traverse snpport de boite de vitesses,

Cette cote « a » doit étre de 60 mm. Sinon, procéder comme suit :

3 Déposer l'aile AV gauche et la tdle latérale de protection du mécanisme de suspension. Agir sur le
manchon fileté (1) dans le sens convenable et serrer le contre-écrou (2) a 4,5 m.kg.

Poser la téle latérale de protection du mécanisme de suspension et I’aile AV gauche........ Clés tube 8-14-16

4 Poser le bac de batterie et la batterie. ... ...ovu ittt it it i iiiennennneans Clé tube 12

REGLAGE DU CABLE DE LIAISON (voir Pl 48 A).

5 La commande de frein mécanique étant & la position « frein desserré », les leviers (3 et 9) doivent
étre a la limite du décollement des butées (4 et 8) mais au contact de celles-ci. Sinon, procéder
comme suit :

6 Désaccoupler le conduit souple du radiateur : desserrer les vis de fixation cdété gauche et déposer
les vis c6té droit, Déposer les vis de fixation du conduit rigide sur la traverse d’appui de roue
de secours et la traverse AV, Dégager les conduits vers la droite ..................oov..., Clé tube 8

7 Débloquer le contre-écrou (5) et visser ’écron (6) jusqu’a ce que les leviers (3 et 9) décollent des
butées (4 et 8). Desserrer alors légérement 1’écrou (6) pour que les leviers (3 et 9) viennent juste
au contact des butées (4 et 8).........coiiiiiiiiiiiiiii e i i i i e Clés plate et tube 12

8 Desserrer les plaquettes de frein, en tournant la clé vers PAR de la voiture (clé 2129-T, voir Pl. 49)
et agir ensuite sur la commande mécanique de frein pour rattraper le jeu donné aux plaquettes.

Vérifier 4 nouveau que les leviers (3) et (9) sont au contact de leurs butées (4 et 8), i la limite
C du décollement. Vérifier également qu’il n’y a pas de jeu en « ¢ »; sinon, refaire le réglage du
cible de commande (voir §§ 1 et sulvants, méme opération)...........coiuiiviiiiennnn. Clé 2129-T
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10

DEPOSE (voir PL 7).

Mettre I’AV de la voiture sur cales (supports 2505-T, voir PL. 51)....... et

Faire tomber la pression, en desserrant la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur. Déconnecter
le cable de masse de la batterie. ... o o viiiiiiii ittt ittt i

Déposer le bloc pneumatique de suspension AV droit (clé & sangle 2223-T, voir PL 3, fig. 2)......

N

Déposer ’ensemble filtre a air et tubulure............ ... ... i, e

Déposer 'écran (1) de tubulure d’échappement (partie supérieure).
Déposer le bras-renfort de fixation du régulateur centrifuge sur la culasse (Voitures DS 19).
Déposer la patte AV support de Pécran (6) d’échappement... ...t

Desserrer le collier (10) de fixation du tube de liaison (tube AV) d’échappement au carter moteur.
Par le dessous du véhicule, déposer la vis de fixation de la patte (9) de fixation du tube de
liaison, faire pivoter celle-ci vers TAR..... ..o ittt

Déposer ’écran (8) de démarreur.

Déposer les vis de fixation de I’écran (2) de tubulure d’échappement (partie inférieure), dégager
I’écran vers ’AR et le relever au maximum sous la tubulure, sans I’enlever de la voiture......

Déconnecter le cable, du démarreur. Débloquer les contre-écrous et desserrer les vis de contact du
nez de démarreur. Débloquer le contre-écrou et déposer la vis pointeau de fixation du démarreur.

Déposer le démarreur :

Dégager le démarreur, du carter d’embrayage. Le faire basculer vers AV et engager le nez
du démarreur entre le carter moteur, le carter d’embrayage et le tube AV (de liaison) d’échap-
pement, en le tournant vers la gauche, d’un demi-tour environ. Dégager le démarreur par le
dessus de la voiture, entre le tube de liaison d’échappement et I’encoche de ’écran (2) d’échap-

~

pement (partie inférieure). Attention a ne pas déformer 1’écran.

POSE (voir PI. 7).

Engager le démarreur entre le tube de liaison d’échappement et ’encoche de ’écran (2) inférieur
d’échappement, la borne orientée vers le bas. Engager le nez du démarreur entre le carter
moteur, le carter d’embrayage et le tube de liaison d’échappement. Reculer le démarreur en le
redressant et en le tournant vers la droite, d’'un demi-tour environ.

Achever sa mise en place dans le carter d’embrayage.

OUTILLAGE

Support 2505-T

Ciés plates 8-12
Clé a sangle 2223-T

Clé tube 12

Clés plates et tube 8-12

Clés tube 12-17

Clés plate et tube 12

Clés plates 12-14-17
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11

12

13

14

15

16

17

18

Serrer modérément la vis pointeau de fixation. Serrer le contre-écrou, en orientant convenablement
la patte (7) de fixation de I’écran (8) du démarreur.
Serrer modérément les vis de contact du nez de démarreur et serrer les contre-écrous. Connecter
le cable au AéMAITEUT. . ... .ottt it e e e

Mettre en place I'écran (2) inférieur d’échappement. Poser 1’écran (8) de démarreur. Serrer les vis
de fixation (rondelles plates et grower)....... ... ... . i i

Mettre en place la patte (9) de fixation du tube de liaison sur carter moteur. Serrer la vis (rondelle

grower). Serrer le collier (10) dutube....... .. ... .. i il i
Poser la patte AV de fixation des écrans d’échappement. Serrer les écrous (rondelle grower).

Poser le bras-renfort de fixation du régulateur centrifuge. Serrer les écrous (plaquette et

rondelle grower).

Poser I’écran (1) (partie supérieure) d’échappement. Serrer les vis (rondelles plates et grower).
Poser le filtre a air. Serrer les écrous (rondelle grower) ... il
Poser le bloc pneumatique de suspension AV droit. Le visser a la main.

Mettre la voiture au sol (supports 2505-T, voir PL 51)....... ... ... oo,
Connecter le cible de masse a la batterie. Mettre le moteur en marche. hettre les circuits sous

pression. Vérifier I’étanchéité du joint entre bloc pneumatique et cylindre de suspension AY
droit....... P

" OUTILLAGE

Clés plates 12-14-17
Clés plate et tube 12

Clés tube 12-17

Clés plates et tube 8-12

Clé tube 12

Supports 2505-T

Clés plates 8-12
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= OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN GROUPE DE CHAUFFAGE
Dépose.
1 Déposer V’aile AV gauche, apres avoir déconnecté le faisceau électrique........................ Clés tube 8-14-16
2 Fermer le robinet coupe-circuit de chauffage.
Désaccoupler les tubes caoutchouc d’arrivée et de retour d’eau de chauffage, du radiateur de
de chauffage.
3 Déposer le collier caoutchouc d’accrochage du faisceau électrique, déconnecter les fils d’alimentation
€t de MIASSE. oLt e e e e e Clé tube 8
4 Déposer les 2 vis et I'écrou de fixation du groupe de chauffage et enlever les silentblocs........... Clé tube 8
5 Déposer le groupe de chauffage.
Vidanger le liquide contenu dans le radiateur de chauffage.
Pose.
6 Mettre en place le groupe de chauffage, accoupler le raccord souple au conduit d’air chaud (prendre
garde a ce que le raccord souple ne soit pas plié).
1 Monter les silentblocs, serrer les 2 vis et ’écrou de fixation du groupe (la vis la plus longue du ¢6té
de la bobine d’allumage). Intercaler une rondelle « éventail ».................cviun, Cl¢é tube 8
8 Accoupler le raccord souple au conduit d’aération d’air frais.
9 Accoupler les tubes caoutchouc d’arrivée et de retour d’eau au radiateur de chauffage.
Serrer les colliers Ligarex & vis de serrage (intercaler une gaine protectrice sous les colliers).
10 Maintenir le faisceau électrique sur le radiateur de chauffage a I'aide d’un collier caoutchouc.
11 Enrouler le fil de masse autour du faisceau électrique, puis le fixer au support de Ia bobine d’allumage
(rondelle plate et rondelle éventail de part et d’autre de la cosse). Connecter le fil d’alimen-
L1 1« g P Clé tube 8
12 Monter 'aile AV gauche et connecter le faisceau sur aile. ............ ... ...l Clés tube 8-14-16
13 S’assurer du bon fonctionnement du groupe de chauffage.
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‘ OUTILLAGE
i
REMISE EN ETAT DU GROUPE DE CHAUFFAGE.
i
Démontage.
1 Déposer le collier de serrage du raceord souple de conduit d’air chaud et enlever le raccord souple,
2 Déposer Je ressort de maintien du radiateur.
3 Déposer les 5 vis d’assemblage des deux demi-carters et les désaccoupler. Dégager le radiateur. . Clé tube 7
4 Déposer les 3 écrous « canon » de fixation du moteur, dégager les silentblocs.
Dégager I'ensemble moteur-turbine........ ..o i i Clé tube 8
5 Desserrer la vis d’entrainement et désaccoupler la turbine du moteur.
0 Nettoyer les piéces et remplacer les pieces défectueuses, Enlever les balais de leur logement. Nettoyer
soigneusement le collecteur du moteur, puis remettre les balais en place.
7 Controler le radiateur : obturer ’orifice de retour a I’aide d’un bouchon. Monter un tube caoutchouc
sur Dorifice d’alimentation. Immerger le radiateur dans Peau. Souffler de I'air comprimé a
une pression de 200 & 300 g/em® par le tube caoutchouc. Il ne doit pas sortir de bulles.
Montage.
8 Accoupler la turbine au moteur, le méplat de P’axe du moteur se trouvant du ¢6té de la vis d’entrai-
nement, serrer la vis d’entrainement.
9 Mettre en place sur les goujons du moteur les éléments des silentbloes (bagues épaulées et rondelles
plates). !
{
10 Accoupler cet ensemble au demi-carter du groupe de chauffage.
1 Mettre en place les autres éléments des silentbloes et serrer les 3 éerous « canon »............... Clé tube 8
12 Mettre en place le radiateur de chauffage.
13 Accoupler autre demi-carter et monter les vis de fixation (les tétes de vis doivent étre dans
leur logement), serrer modérément les écrous (rondelles « éventail »).......covvveioii, Clé tube 7
14 Mettre en place le ressort de maintien du radiateur.
15 Monter le raccord souple du conduit d’air chaud et serrer le collier.
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LISTE DES PLANCHES FIGURANT A L’ADDITIF

|

ORGANES NUMERO DESIGNATION
e planche
|
MOTEUR.................. 1 Culasse. Ordre de serrage des vis.
2 Outils divers. .
: 3 Outils divers.
4 Alignement des poulies.
i 2 Support pour ensemble moteur-boite déposé.
w ............... 6 Echappement : ensemble.
7 crans d’échappement.
BOITE DE VITESSES...... 8 Ensemble.
9 Arbres.
10 Différentiel.
11 Marche arriére.
12 Couvercle.
13 Couvercle.
14 Carter d’embrayage.
15 Réglage du couple conique.
16 Réglage des roulements de différentiel.
17 Roulement de différentiel.
18 Support pour boite de vitesses a I’établi.
19 Outils divers.
20 Outils divers.
21 Montage des leviers de commande des axes de fourchettes.
22 Outils divers.
23 Dépose et pose.
24 Commande des vitesses.
25 Commande des vitesses.
SUSPENSION............... 26 Correcteur de hauteur.
27 Correcteur de hauteur : purge.
DIRECTION ASSISTEE.. ... 28 Circuit direction : DS 19,
’ 29 Circuit direction : ID 19 type berline.
30 Circuit direction : ID 19 type break.
31 Ensemble.
32 Coupes.
33 Raccord orientable.
34 Réglage du pignon de commande.
35 i Réglages.
i



I

LISTE DESIPLANCHES FIGURANT A L’ADDITIF

ORGANES

DIRECTION ASSISTEE
(suite).

DIVERS ...................

NUMERO
de planche

DESIGNATION

36
37

39
40

42
43
44

46

47
48
48 A

50

51

Montage du volant.

Outils divers.

Outils divers.

Outils divers.

Outils divers.

Montage des joints.

Montage des joints.

Raccord orientable. Contrdle de I’étanchéité.
Ensemble pistou-cylindre. Contréle de P’étanchéité. -
Réglage du croisement des pressions.
Réglage du croisement des pressions.

Bloc de freinage.

Bloc de freinage.

Réglage des cables.

Outils pour freins.

Centrage des segments de frein.

Points de levage de la voiture.




OPERATIONS A
DS 1121 ——  MOTEUR e DS 19

ID 142-1
_  CULASSE ______ PL. 1

Fig.1 . ORDRE DE SERRAGE DES VIS

. |1[1_[m;1;{:

7

COUPLE DE SERRAGE A FROID 1er SERRAGE 3 MKG; 28me SERRAGE 6 MKG
IL EST CONSEILLE DE SERRER LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS.LE COUPLE DE SERRAGE EST IMPERATIF.IL EST INDISPENSABLE
D'EMPLOYER UNE CLE DYNAMOMETRIQUE UTILISANT DES EMBOUTS A CARRE DENTRAINEMENT DE 12,7 (vendus sous le nt 2465-T )

Fig' 2 - CLé DYNAMOMETRIOUE vernier gradue en mkg

vendue sous le n*2471-T




e — MOTEUR =

PL. 2
OUTILS DIVERS ___
Figl — BUTEE MR.4158 Fig2 — CLE Fig.3 . CLE

non vendue vendue sousle n? 162 3-T vendue sousle n? 1645-T

14 sur _pigts.

Fig4 — CLE Fig.5 - PINCE LIGAREX

vendue sous le n2 1603-T vendue sousle n? 2483-T
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MOTEUR S Ds 19

PpL. 3

OUTILS DIVERS

Fig.2 CLE A SANGLE

vendue sous le n2 2 223.T

Fig.1 CLE POUR RACCORDS Fig.3 CLE

vendue sous le n? 2219. T vendue sous le n2 2280-T
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t: ‘ Fig.4 CLE

1 vendue sous le n? 2 431.T

A2 sur plats
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OPERATION
ID 330.3A

MOTEUR

ALIGNEMENT DES POULIES

Fig.1

APPAREIL

vendu sous le n°1685.T
(ou 1686.T DS 19 depuis septembre

Fe.

RELEVE DE LA POSITION
DE LA POULIE DE COMMANDE

FigAZ
RELEVE DE LA POSITION
DE LA POULIE DE POMPE A EAU

Fig.3

D19

RELEVE DE LA POSITION
DE LA POULIE DE DYNAMO
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1D 19

L. 5

MOTEUR

SUPPORT POUR ENSEMBLE MOTEUR-BOITE DEPOSE

LE CHARIOT PERMET DE DEGAGER SUPPORT ET CHARIOT

LA BOITE DE VITESSES APRES SON vendus sous le n: 2497-T

DESACCOUPLEMENT DU MOTEUR




ID 19~ DS 19

PL.

MOTEUR

ECHAPPEMENT
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OPERATION
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D 181-1

MOTEUR

ECRANS D ECHAPPEMENT

ID19 - DS 19

PL.

7




OPERATION
ID 330-3A
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BOITE DE VITESSES
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OPERATION «
ID 330-3A — BOITE DE VITESSES ID 19

ARBRES

Fig1 — ARBRE DE COMMANDE
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OPERATIONS
ID 330-3A
D 330-4

BOITE DE VITESSES

DIFFERENTIEL

DS 19.1D 19
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REGLAGE DU COUPLE CONIQUE

BOITE DE VITESSES

PL.

Fig.1 — REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE

COMPARATEUR

vendu sous le n* 2437-T

Fig.2 — REGLAGE DU JEU DENGRENEMENT

SUPPORT DE COMPARATEUR

vendu sous le n*2039-T
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vendu sous le n*2044-T
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MONTAGE DES LEVIERS DE COMMANDE
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DES AXES DE FOURCHETTES

Fig.5 — MANDRINS

vendus sous le n*1793-T
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vendus sous le n* 1738-T
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DIRECTION

CIRCUIT DIRECTION
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DIRECTION ASSISTEE

CIRCUIT DIRECTION
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