REPARATIONSBESKRIVELSER

Rzkkefolgen af reparationsbeskrivelser er blevet neje underssgt,
for at opnd den bedste udferelse pd den korteste tid.

Numrene er sammensatte, som folger :

a) vognangivelse RB
b) et 3 cifret tal beskrivende komponentet eller del af samme
c) et tal, der angiver reparationens art

- tallene 0 0 O angiver vognspecifikationerne
tallene O O angiver specifikationer for komponentet
tallet 0 angiver kontrol og justering
tallene 1, 4 og 7 angiver af- og pémontering
tallene 2, 5 og 8 angiver af- og pdmontering af plader
tallene 3, 6 og 9 angiver klargering

VERKT@J

Specialverktojet er i teksten angivet med et nummer efterfulgt af
bogstavet T.

Supplerende verktej er i teksten angivet med et nummer med bogsta-
verne MR foran.

Tegningerne over tilvirkning af MR verktej findes bagest i de 2 bind.

SPENDINGSMOMENTER

De udtrykkes i kilogrammeter (kgm); de nuverende dynamometriskensgler |

er inddelt i kgm.
lkgm = 9,8mN

BEMERK : Nir betegnelsen "dynamometrisk nogle" er nzvnt efter en
angivelse af spzndingsmoment, SKAL reparationen udferes med
dynamometrisk negle.

VIGTIGT ¢ I forbindelse med hvert afsnit, omhandlende reparationer,
findes et afsnit - "SPENDINGSMOMENTER" - er nogle af em-
nerne understregede. Dette angiver, at skruer og tapper er
af en speciel sikkerhedstype.

Ved montering SKAL denne type skruer, bolte osv anvendes,
og KUN disse.




OVERSIGT OVER REPARATIONSBESKRIVELSER
I REPARATTIONSBOGENS

1. BOG "L N"

Nr. for
rep.beskr. BESKRIVELSE

KARAKTERISTIKA - JUSTERING - KONTROL
RB 000 Generelle specifikationer
RB 00 Loftepunkter & trazkkroge
RB 01 Beskyttelse af tekniske komponenter
RB 03 Foreskrevne tztningsmidler
RB 100-00 Karakteristika & szrlige bemzrkninger ang. motor
RB 112-0 Justering af ventiler & Kontrol af ventilstyring
RB 142-00 Karakteristika ang. karburator
RB 142-0 Justering af karburator
RB 210-00 Karakteristika ang. tezndingssystem
RB 210-0 Kontrol & Justering af tending
RB 220-0 Kontrol af olietryk & Kontrol af undertryk i krumtaphus
RB 312-00 Specifikationer & s®rlige bemzrkninger ang. kobling
RB 312-0 Justering & placering for centrifugal koblingstromle
RBSBBO—OO Karakteristika & szrlige bemzrkninger ang. gearkasse
RB 372-00 Karakteristika & szrlige bemszrkninger ang. transmission
RB 410-00 Karakteristika & szrlige bemmrkninger ang. forbro
RB 410-0 Kontrol & Justering af forbro :

- Kontrol af sporing

- Justering af sporing
RB 420-00 Karakteristika & szrlige bemzrkninger ang. bagbro
RB 420-0 Kontrol & Justering af bagbro : ‘

- Kontrol af sporing

- Justering af sporing
RB 430-00 Karakteristika & sarlige bemzrkninger ang. affjedring
RB 440-00 Karakteristika & szrlige bemmrkninger ang. styrets]
RB 450-00 Karakteristika & szrlige bemzrkninger ang. bremsesystem
RB 453-0 Udluftning af bremsekredslob

RB 454-0

Justering af pakeringsbremse
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I. GENERELT

Typebetegnelsetcececesoscssesoosossoosssssscosssccssssossssssssssces RB serie RB

Markedsferingsbetegnelse:..... S S eeses LN
Fabriksbetegnelsestiieeeeass A A N R KL LT sessses INB

Porste produktionsdatotece-secesevesa D T AP b g e o .. oktober 1976
Fransk administrativ skatteklasse hk' ...... o s w010 00 010 o1 aie w010 10 10 01 87 0] 8 eee 3 CV

Antal pladser:..... Y

Hjul og dzk Forhjul Baghjul Reservehjul

Dek (med S1ange) seeececescecscecsces |135 = 13 ZX | 135 - 13 2X | 135 - 13 2X
D&ktryk ® 9 0 0060 0 0 0 0000000 000000000 OF0DFCPCOP 1’6bar l,9baar 2,lbar

F@lge ® 0 0 8 000 00 0 0 0 000000 00O OO OO OO OO OO N OO O PO OOS OO LEOEBLEOEBLEOLEOEOLEBSLEOIOEPOLEPOSEPOEESTORNTS 4.003){13
II. MAL OG VEGT

Dimensioner

Sporvidde, fOr feeeecesscceses 1,292 m Overhang, fOr feeeesessees 0,641l m
Sporvidde, bag $.eceesceccseces 1,241 m Overhsng, bag $eeeescessss 0.513 m
Akselafstand teeeessescscceess 2,230 m Hzjde, ubelastet $eveveese 1,373 m
Totallangde $ssececsccssssssss 3,384 m Frihzjde teeecsccesescesss 0,137 m

Vegt 1

Egenmg‘t x..........'..'0...0......'lI..lI!..ll.'l..ll...l.ll..l'.l'I
Statisk forakseltryK Seeeeecocssossssssssosssssssssssossspssscsscscoses
Statisl{ bag‘akseltryk "I.l..ll.....'..ll.'.l.....lll...'..l.ll..'.ll.
Totalvagt "....O'..ll.0.!0....'..'.'...0'0.....ll."l'l.'.'l.'l.l... 1035kg
Forakseltryk, garanteret t...eeeceececesssscsscssosssssssssassssensces 520 kg
Bagakseltryk, gara-rlteret ’.O..'O..'.ll'.l...l.ll.....l'..!'l..'..'l.l 5301{8

Anhsnger

'Totalvmg‘t pékugle :Q...0.0......'..'......‘ll...ll..l!."lll'.l'..l. 40kg
Maximal rullende vegt med anhznger pd& 350 kg uden bremser f.eecesseee 1385 kg
Maximal rullende vegt med anhznger pd 500 kg med bremser feeeseeesse 1535 kg
Startsti@ingseme :l.l.'..'.'..'.I"...'.l..‘l..l.'.l.ll'.'.H&ldningpél ll%

ITI. DIVERSE OPLYSNINGER

Tankkapacitet

Benzintank $sssessssassssssssmssinsssosssssianvisssississsssnsinsasens 40 Liter
Motorolie ¢ type GTS 20 W 50 eller GT 20 W 40 :

— Kapacitet efter 0liesKift teveeecsscocoscsocoonsssscasssnssonnsnnseee 244 liter
- Kapacitet efter skift og afmontering af ventildzksler feeeececeeees 2,5 liter
- Kapacitet efter skift og afmontering af ventildzksler og filter :.. 2,7 liter
— Forskel mellem mini O MAX1 Seseseesscessssssssscsssscsscssosssssssss 0,0 liter
Gearkasseolie : type EP 80

Kapacitet efter o0lieskift Secceecccccccsccecscescccccsocosscessceeseee Ly4 liter

Volumen

Bagagerunmet :l....’.'l..l.l..l.....l'..l....'C....'.I.'........l..'. 118dm
eet szde 518t NEA Seeereeveccvorssscsscscessssasessssss 193 dm
med begge szder sl8et NEd feererrececcsssnsssssnssssss 292 dm
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REPARATION N 000 : Generelt

IV. IDENTIFIKATION AF VOGNENS ELEMENTER

®

F‘S.A. A CITROEN

Motornummerplade

®

A A

ihugget chassisnummer

®
]

Gearkassenummer

®

(S.A.A. CITROEN )
TYPE SERIE
PTC PTR

_ J

Konstruktionsplade

SNSRI
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B1

¢ Leftepunkt for donkraft under karrosseri ved hjulskift

¢ Loftepunkt for donkraft under karrosseri

Forreste trzkkroge

Bageste trzkkroge

LOFTEPUNKTER

TREKKROGE
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BESKYTTELSE AF TEKNISKE
| KOMPONENTER

REPARATION
RB. 01




EESKYTTELSE AF DE ELEKTRISKE KOMPONENTER
FORHOLDSREGLER I FORBINDELSE MED INDGREB PA VOGN

Den steorste pdpasselighed md iagttages for at undgd beskadigelse af de elektriske kom-
ponenter eller fremkaldelse af kortslutning (med risiko for brand).

1. Batteri : a) Demonter ferst kabelsko p& batteriets negative pol, dernast
fra den positive.

b) Serg for at batteriet er korrekt tilsluttet. Den negative pol
skal vere forbundet til stel.

c) Monter forsigtigt de to kabelsko til batteriets poler. Stel-
kabel skal tilkobles sidst. Serg for at der ikke er strom-
gennemlegb inden den negative kabelsko spzndes. Dette gores
ved en kortvarig tilslutning af kabelsko til den negative pol.
Der m8 ikke opstd gnister. Ger der det, er der en funktion,
der stadig virker eller der er en kortslutning i det elektriske
system, som m& udbedres.

d) Inden startmotoren aktiveres, m& det tilses, at de to kabel-
sko er korrekt anbragt pd de respektive poler.

2. Generator -

Spendingsregulator : a) Generatoren mi ikke szttes i gang for tilslutning til batteri

b) Serg for, inden tilslutning af generator, at batteriet er
korrekt tilsluttet (negative pol til stel).

c) Generatorens funktion mi ikke kontrolleres ved at kortslutte
positive pol og stel, eller "EXC" pol og stel.

d) De til generatoren tilsluttede ledninger mi ikke ombyttes. \

e) Prov ikke at sztte generatoren igang igen : dette er ungdven-
digt og fordrsager blot beskadigelser p& generator og span-
dingsregulator.

f) Tilslut ikke radio stejdzmpningsmidler, hverken til "EXC" pol
P8 spandingsregulator, eller pd generator.

g) Tilslut aldrig batteriets pole' til ladeaggregat, eller fore-
tag el-svejsning pd chassis, uden feorst at have afmonteret og
isoleret batteriets positive og negative kabler. Demonter lige-
ledes generatorkabler ved enhver svejsning.

3. Tendspole : Monter radiostejdsmpningskondensator p& tzndspolens stremforende
pol. Monter kun en af Citro&n foreskreven kondensator ( SO}IF Ya
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FORESKREVNE TATNINGSMIDLER

METOLUX A

Tetning af poresitet
ved motorhus

OIL AND GREASE
REMOVER

Kold affedtning af
mekaniske dele

Graisse G S I 160

Siliciumfedt til lejen

ARALDITE

Lim

MASTI-JOINT ED 37

Tztningsmasse

PATE LOWAC

Tetningsmasse, mod-
standsdygtigt mod
kulbrinter

PLASTISOL DCO 625

Tetningsmasse til
motorstyretappe

J1dfast limmastik
ref. 1500 (COLLAFEU)

Teztningsmasse af
varmergr-indsugnings-
manifold




REPARATION N° 03 : Foreskrevne tmtningsmidler

FABRIKAT ! ANVENDELSE
Til kold affedtning
af mekanisxe dele,
. anvendes rent eller
GRS fortyndet, og skal
afrenses under rind-
ende vand
Lim til tztnings-
1" 3
ADEXOLIN 56 pakning for vand-
pumpeturbine
RILSAN lim Lim til plastikrer
Tetning af motor-
EROBOJOLNT huse eller dagsler.
Modstandsdygtigt
mod kulbrinter
CURTYLON Tztningsmasse for
motorhus
DEVCON ?etnlng af poresitet
i motorhus
LOCTITE AUTOFORM (ad PROTOJOINT)
METALIT (ad DEVCON)
SILASTIC 733 R T V "




Samtlige produkter forhandles gennem CITROEN.

LOCTITE

Der forhandles 4 typer LOCTITE :

LOCTITE 572 (plus rensemiddel) Nr 7zC 9851 106 U
LOCTITE 270 Nr 5 458 320 R

LOCTITE OLEOETANCHE Nr GX 01 459 01A
LOCTITE 40 Nr GX 01 461 0lA

Samt hurtigvirkende LOCQUIC-T.

ANVENDELSE ¢ LOCQUICK T er beregnet til dele, hvortil man anvender LOCTITE
pakning. Ikke metalliserede dele krazver en forbehandling med LOCQUICK T. De
fleste zink og cadmium behandlede dele, eller dele af aluminium eller rust-
frit stdl krzver s8ledes denne behandling for at LOCTITE pakning kan terre
hurtigt. LOCQUICK T kan ogsd& bruges til affedtning, ligesom det kan aktivere
inaktive flader. Et tyndt lag anbringes med forstover pd de flader, der skal
have LOCTITE pakning.

Borst eller tor fedtet af. Anbring endnu et tyndt lag, for at give en perfekt
afrensning. Genteg eventuelt processen. LOCQUICK T skal vere fuldkommen tort
inden der p&feres LOCTITE.

BEMERK : Pas pd felgende : Serg for god ventilation under processen. Undgi
langvarig og vedvarende kontakt med huden. MA ikke ind2ndes. Und-
g8 at pafere produktet pd malede flader. Dunken med LOCQUICK T
skal opbevares ved en temperatur, der ikke md overstige 44° C.
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BEMARKNINGER ANG. MOTOR



Motor :

- Type (anfert pd motornummerpladen)i......... R R
- Fransk administrativ skatteklasse-hk:........ SRR RSB G
- Cylindervolumes.ceeees. ST SR s ETEE Geessensasscssvaseas
— Antal cylindret..cceeees. o1 (0 18 i+ 810, @ (0 10 [wriet 81 @ o108 (81018 81 4 0 610 ® (@ 10T 05 0@ 6 (60 @
= BOPINZSeeocnnsnansnne o) % % 38 0 10 101 85 0 66 18 ciwim e a e eis ale 0s cecessvssnsse
= SlaglEngdetcessnsssnsvsssessoassssse R T T I W b P PSS grg
- Kompressionsforhold:.e.eeeeeon. LT L T T Py cecssecscans
- Effektive ydelse€tieeeereeanns ol w018 e w1 e T 5 e el 8 18 seesves . ie io®
~ Maksimale omdrejningsmoments....oeeescsesececeocccncnce oweaEee

Keling : Luftkelet

R 06/627

3 CV

602 cm’

2

74 mm

70 mm

9/1

32 CV DIN v. 5750 omdr/mi
4,2 kgm v. 4000 omdr/min

Smegring : Tryksmering ved oliepumpe af "EATON"-type, monteret p& knastakslen.

Karburator

MARKE - type-mzrket pa
karburator

Almindelig kobling

Centrifugal kobling

SOLEX 26-35 CSIC
merket 183

SOLEX 26-35 SCIC
mzerket 184

Tending

Platinhus drevet p& knastakslen, fortil p& motor.

Ventilstyring :

Knastaksel over krumtap, med udligningsdrev for slor.

Spendingsmomenter :

= BUNODTOP & i s .a 60w ss e 666665 IR
— Skruer for oliesiteeeeeerenenanns .6 iovs
- Skruer for oliepumpe-dzkselse..eee...

3,5 til 4,5 kem
0,3 til 0,5 kgm
1,3 til 1,5 ken
3,5 til 4,5 kem
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REPARATION N° 100-00 : Karakteristika og serlige bemzrkninger ang. motor

II.

ITT.

SKEMA FOR SMURESYSTEM.

Tegnforklaring : Oliefilterpatron

'By-pass’-ventil i oliefilterpatron

Manokontakt for olietryk

Aftagelig 'by-pass'-ventil indbygget i hejre motorblok
halvdel (anbringelsesfjeder p& knastakselleje)

. Reduktionsventil — retur til motor

(o} S
e e o

SERLIGE BEMARKNINGER .
Motorhus : Pakning,LOCTITE FORMETANCH, til flanger.
Krumtap - Plejlstenger :

Endeslor for krumtap (1kke justerbar)s..eeeeeeeeesensesneeeess 0,07 til 0,14 mm
Forseog ikke at zndre krumtappens lejer for og bag.

Boring af plejlstangslejeteceeesssscscsscocscassossssssessssssss 20,005 + g’gié mm
- ’
Plejlstengernes sidespilseecececececscccocnscss cecesssssssssssss 0,08 til 0,13 mm

Svinghjulet :
Maxe slor pa sStartkranstieceese covsson s enisossesessesesessssssns Op3 MM
Kransens monteringsretning : kransens glatte flade vendes mod svinghjulet.

Cylindre :
Kun een type cylindre.
Stempler - Stempelringe :

Stempelpindene er flydende.
Stempelts monteringsretning er angivet med en pil, der skal pege i korselretning.

Stempelringe ¢

Afmerkningen (eller fabrikationémmrke) skal vende mod stempeltop.

Topstykke s

Tilspendingsrekkefolge (kold) : eoverste metrik (for), overste motrik (bag),
nederste metrik

Ventiler :
Roterende TEVES ventiler

@ hoved | @ hals (i mm)
Ventiler Vinkel i mm under hoved |l= i mm
. o - 0,020 + 0,45
Indsugning 120 40 8 _ 55035 88,5 ~ 0,25
. o - 0,035 + 0,45
Udstedning | 90 34 8,5 olose | 86995 1 9752

Ventilfjedre :
En enkel fjeder :

Lengde under belastning|belastning i kg
51,4 mm 37 £ 2,5
24,15 mm 66 £ 3,5




Ventilszder & ventilstyr

Boring af ventilstyr : & 5, %8
b
- Indsugning teeeeeeoe seeaes s s sES eSS EE RN eSS eSS ey ﬁ =8 + 0,005 mm
+ 0,015
bl Udst@dning S eeceecoocsececscsssescsscsccsesscsocsscssosccoscscoccsscs s ¢ = 8,5 - O-OlO mm

Sezdebredde
—IIldSunging :..l..l.l.'.'.'...ll.......Q........Ql..l....'l.. 1’45mm.maaxi.

- Udstedning

Maximumspil for vippearm (max. sler mellem styr og stamme):...... 0,2 mm maxi.

@0 e 00000000 0000000000 c000000000000 ee 00000 c0000 00 1,80 mm maXi.

Ventilstyring

Knastaksel :
- Endesler (kan ikke justeres) fieieececsesscecsscssscesssacessss 0,04 til 0,09 mm

Teoretisk justering af ventil : med en tolerance pd lmm mellem vippearm og ventil
ved indsugning og udstedning.

Abning, iNASUGNING feeeernreererensensescescensssnsconsassesees 0051 for @D
LUKNing, iNASUZNING feeeeeeeeeoeecessossesocnsscsscessacenssess 49°15! efter ND
Abning, udstodning teeeeveeeeneen. Ceteeeteecnsceecacnnnecnsenss 357551 for ND
Lukning, udstedning :..... S N 10 LIS T 1)

Smoresystem :

Oliekva:litet :.O........l...l.....l‘.".‘.‘.....'..'.l'.l.'.'..l.. GTS 20w5o eller
GT 20 W 40

Indhold i krumtaphus

Efter olieskiftseeeeeeecans cessessEsasesnesassnsmnsssnwsrswee 234 1iteP
Efter udskiftning m. afmontering af ventildzksler f.ceececeesss 2,5 liter
Efter udskiftning m. afmontering af ventildzksler og filter :.. 2,7 liter
Mellem mini. O MAX1: 2eeeeeeececsssccoccsssssssssosssasosnsnssss 0,5 liter

Olietryk ved 80 grader ved 6000 omdT/MiN feeeeeeeeseeeeesessesssss 5,5 til 6,5 bar
Tarering af mano-kontakt t.e.ecececcececccncanas cecssccscessnsssees 0,5 til

Kolesystem : 9 elementer (Aluminium)

Oliepumpe :

Drevets sidespil teeccecceerceccceereccccoscsssoccccssssssnssssesss 0,1 mm maxi.
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JUSTERING AF VENTILER &
KONTROL AF VENTILSTYRING



JUSTERING AF VENTILER

Justering bur foretages m. kcld motor

1. Afmonter luftfilter. 5. Monter luftfilter.

2. Placer en beholder under topdzksel til 6. Szt motoren i gang og kontroller pakninger-
opsamling af olien og fjern topdzkslerne. nes tethed.

3. Juster vippearmenes tolerance : 7. Med varm motor, juster tomgang om nedven-

Juster en ventil, ndr den tilsvarende digt (750 til 800 omdr/min)

ventil i modsatte cylinder er fuld-
stendig &ben.

Tndsugning : 0,20 mm 8. I tilfelde af vogne med centrifugal (
Udstedning ¢ 0,20 mm kobling, kontroller bremsejustering for
NB : Drej motoren tomgang (aktionstid 1 til 4 sek.)

enten ved at dreje det ene forhjul,
vognen i gear

eller v.hj.a. fastspendingsskruen
p& ventilator

Juster om ngdvendigt.

9. Pafyld motorolie.

4. Monter topdzkslene :

Serg for at der ikke er ujavnheder pé
pakning. Kontaktfladerne skal vere torre.
Lim pakningen p& topdszkslet (lim BOSTICK
1400 eller MINNESOTA F 19)
Spendingsmoment for metriks 0,5-0,7 kgm

KONTROL AF VENTILSTYRING (kzde og takthjul) (

Kontrollen bor foretages m. kold motor

1. Placer en beholder til at opsamle olie og Drej motoren modsat omdrejningsretningen
afmonter topdzksel pd hojre cylinder. indtil dornen gdr i indgreb.

2. Drej motoren : enten ved at dreje et for- 4. MAl tolerancen for samme udstedningsventil.

hjul, vognen i gear, eller v.hj.a. fast- Tolerancen skal vere mellem 0,03 til 0,75 mx
spendingsskruen pd ventilatoren, for at

fore indsugningsventilen til max. &bning
Juster udstezdningsventilen til en tole-

rance p& 2 mm. 5. Juster vippearm og monter topdzksel.
Spendingsmoment for metrik pd topdzmksels
3. Indfer en dorn # = 6 mn[MR 630-51/15 al i i = L
krumtaphusets hul i venstre side, bereg- 0,5 til 0,7 kem

net til tendingsinstilling.
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KARAKTERISTIKA

ANG. KARBURATOR




rno

Mzrke

Typer

KARAKTERISTTKA

'compound' karburator.

SOLEX

26/35 CSIC merket 183

Chokerspjeld i 1. trin samt vacuumdise

26/35 SCIC merket 184 (med tomgangsbremse)

BESKRIVELSE

1. TRIN

2. TRIN

Halsring ..... cececcansced
HoveddySer ceceececcccceed
Luftkalibreringsdyser ...
Tomgangsdyse «...
Kalibreringsrer for pumpe
N8leventil sssscascanases 9

e 000000 00

LRI 18 .ocu----u-ﬁo

eoe 105 tevennannnd
ee 1P 2 (115) ..4
. 38 (variabel)
wwua 39

@eeeeccecccoe oo oo

cerer 26 ceienannn
ceeeee 82,5 tenenns
cee. 2 A (110) ...

Justering af svgmmer :

Dzksel afmonteret og holdt omvendt (svemmer vender opad)
svemmers centrum og dzkselpakning (pakning pid plads)
18 ¥ 1 mn (tilladt difference mellem svemmere : 1 mm)

¢ Afstand mellem

bor vere mellem
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JUSTERING AF

KARBURATOR




JUSTERING AF KARBURATOR

VIGTIGT : Det er udtrykkeligt forbudt at indstille stopskrue (1) for spjzld-
&bning i 2. trin, idet denne indstilling er foretaget p& fabrikken
med et mikrometer.

Betingelser for tomgangsijustering i CO og C02 indhold

Motor ikke tilsodet

Korrekt indstilling af ventiler og tznding

Olietemperatur p& 80 grader til 85 grader under justering
Arme til gasspjeld og chokerspjeld i tomgangsposition

Tomgang 3
750 * 2° omdr/min
50 omdr/min under tilkoblingspunktet

Motor med almindelig kobling

Motor med centrifugal kobling

CO og C02 indhold for ovennzvnte tomgang : (med omgivende lufttemperatur pd 15° - 30° C)

Kulilteindhold (CO) : 0,8% - 1,6%
Kultveilteindhold (C02): > %%

Justering af tomgang og CO + C02 indhold :

Drej skruen (3) for gasspjeld til 1. trin, samtidig drejes blandingsskruen (5) s& meget
det nu er nedvendigt, indtil tomgangshastighed (efter koblingstype) og CO + C02 indhold
er korrekt.

Justering af tomgangsbremse (med centrifugal kobling) :

Speed op og slip speederen.
Kontroller tidsafstanden fra det ojeblik armen (2) for tomgangsbremse p&virkes til det
ojeblik aktionen standser.

Denne tid bor vere mellem 1 til 2 sek. (
For at opnd dette, velges et andet fjederspendingshak for fjederen (4).
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REPARATION
RB.210-00

TENDINGSSYSTEM




no

TENDRZRSKABLER ¢

KARAXTERISTIKA

TENDINGSSYSTEM ¢ DUCELLIER

Platinafstand : 0,35 til 0,45 mm
Kamvinkellukning : 109 grader ¥ 3 grader
DWELL-forhold : 60% ¥ 2%

Statisk fortending(dorn i hul) : 8° FgD
Centrifugalfortending

SPOLE s

FEMSA ¢ BC 12-4
DUCELLIER : 2769

KONDENSATOR ¢

Kapacitet ¢ 0,18 til 0,28 F

TENDRZR ¢

Elektrodeafstand : 0,65 til 0,75 mm
Sp&néingsmoment (koldt topstykke): 2-2,5 kgmf
Fabrikat og type : Se tekniske cirkularer

Modstand : o0
Venstre kabel : 310 T §° Ohm

Hojre kabel : 740 T 41° omm

APPARATUR TTL KONTROL OG JUSTERING

Segerblad

Kamvinkelmdler

DWELL-vinkelmiler

Kontrollampe og dorn MR 630-51/15
Stroboscoplampe med faseforskydning

Kapacitetmiler

Segerblad

Ohmmeter

S~



REPARATION
RB. 210-0

KONTROL & JUSTERING

AF TENDING




I.

IT.

ITT.

KONTROL AF TENDING

1. Tilslut en kontrollampe mellem kabel-
sko (merket m. blit) pi tendspole og
stel.

2. Slut tendingskontakten, og afbryd
tendingsledningerne.

3. Indfer dormen [ MR 630-51/19 i krum-
taphusets hul og hold den med et let
tryk pd svinghjulet.

4. Drej motoren langsomt : i det ojeblik
hvor dornen falder ind i hullet i sving-
hjulet, skal lampen taznde.

Tilladt afvigelse : ta grad
(2/% tand p& startkrans)

Udfer samme kontrol for den anden cy-
linder :

Tilladt afvigelse mellem tzndingspunk-—
terne : 3 grader (en tand pd startkrans)

5. Afbryd tendingskontakten, trzk dornen
ud og tilslut ledningerne til tandrerene.

KONTROL AF KAMVINKEL

Kamvinkellukning : 109 & 2°

DWELL-forhold : 60% % 2%
hvilket svarer til en platinafstand pa
0,4 * 0,05 mm

Denne kontrol kan foretages v.hj.a. en kam-
vinkelm8ler eller en DWELL-vinkelm&ler
eller et stroboscop.

NB : Kun ved anvendelse at stroboscopet er
det muligt at kontrollere den. evt. vinkel-
difference mellem de to kamknaster.

Max. afvigelse mellem de to kamknaster :
1 grad 30!

KONTROL AF KURVEN FOR FORTENDING

Y &
X

Motor i tzndingsposition : Tegn to mzrker
over for hinanden, et pd svinghjul og et pi
krumtaphus. Tilslut en stroboscopilampe og
en omdrejningstzller.

Motor i gang, kontroller kurven for centri-
fugalfortending.

Hvis denne er ukorrekt; kun justermulighed
af stopplader (1).

Evt. Udskift rotorenheden.

tendingsavancering
fordeleromdrejning

IV. JUSTERING AF TENDING

1. Justering af platinafstand :

a) Afmonter xelergitter, luftplade,
ventilator.

b) Afmonter platinhusets dzksel.

c) Juster platinafstanden v. hj. a.
et segerblad :

- Drej motoren v.hj.a. svinghjulet
s8ledes at en af kamknasterne lefter
fjederen til maxi. hejde : Her skal
afstanden vere 0,4 mm.

Er dette ikke tilfazldet, skal skruen (°
lgsnes, beveg den faste kontakt-del
indtil dette opnés.

- Kontroller p& den anden kamknast :
Kontaktafstanden = 0,4 * 0,05 mm

Ellers undersoge om en af kamknasterne
eller knastakslen er defekte.

2. Justering af tendingstidspunktet :

a) Fremgangsmide : samme som kontrol

af tending.
b) Juster tzndingssymetrien :

- Lesn de to skruer (2) for fastszttelse
af platinhuset

- Find punktet ndr kontakterne af-
bryder, ved at dreje platinhuset
(4) : Kontrollampen tander.

- Stram skruerne (2)

{

c) Kontroller tzndingssymetrien p& den
anden cylinder (en motoromdrejning) :
Hvis lampen lyser m. forsinkelse, skal
tendingstidspunktet justeres pd denne
cylinder.

d) Placer platinhus, ventilator, luft-
plade og kolergitter.



(]
o
-
w
S}
'S
o)
(L)

51 5152

A 21-53
Y
20°
%

15° -+

10°

5

BT
o] 500 1000 1500 2000 2500 X’

856-1 (11



REPARATION
RB.220-0

KONTROL AF OLIETRYK &
UNDERTRYK I KRUMTAPHUS



)

KONTROL AF OLIETRYK

o Led wotoren kere indt:il olietemperetur Hvis indgrebene er uden resultat, ber
p& ca. 80 grader opnéis. oliepumpen og smerringskredsleb kontrol-
leres.
. Stands motoren. 5. Afmonter manometeret [2279-T, samleled
— .
Afmonter (i venstre side af krumtaphus) i fonudng Juingete] hem.

thermo-kontakten (1) for olietryk.

. Placer samleled (kobberpa.k!(ling) 6. Monter mano-kontakt for olietryk (1).
udstyret med et manometer 0 til ten % :
10 bar) og en omdrejningstzller. Spending : 2 kem (kobberpakning) (

. Kontroller olietryk : 7. Kontroller motorolieniveau. Pafyld evt.

Motorens omdrejningstal sazttes op péd
6000 omdr/min .

Trykket skal vere 5,5 til 6,5 bar.

Hvis olietrykket er ukorrekt, udskiftes
ventilfjeder under proppen (2) (hejre
side i krumtaphus).

KONTROL AF UNDERTRYK I KRUMTAPHUS

. Til brug ved kontrol af undertryk i krum- Les niveau-forskellen.
taphus benyttes et vand manometer

[MR_630-56/94).
En af slangernes ender tilsluttes roret

Den skal vere : 5 cm, vand (min.)
Er dette ikke tilfzldet skal snefteventil

y ; : udskiftes.
til oliem&lepind.

. Motor i tomgang, accelerer let for at Undertrykket m& aldrig falde ned pa
stabilisere niveau-punkterne p& manome-— "O", uanset omdrejningstal. (
teret
Vzsken skal stige 1 den side af mano-

teret, som er forbundet til motor
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KOBLING

REPARATION
RB.312-00

SPECIFIKATTIONER ANG.




SPECIWIKATTIONER

— PrykfOdseeevsanssncnsnvs o6 (18 4919 9 16 3 FERODO Type PKHB 5

- Skive (progressiv):....... G6 b B e b . Type "DENTEL"

- Skivenavi....eeeeeenenans o0 o inieininl mw n e 0 8 18 tznder

- Koblingsbelazgning: kvalitets.eeeeoeo.. A3S el. 813 (motorhjulside) og A38 (trykfodside)
- Tryklejeteeeeeeeasss SRR b e e e s akasialkugleleje

SERLIGE BEMERKNINGER

Koblingsfijeder : /

6 fjedre (mzrket lysegrit)

Frigang mellem trykleje og trykfod:... 1 til 1,5 mm

.......... vasemennnee 20 Til 25 il
Fastspendingsskrue (1) p& akselgaffel monteres med LOCTITE FRENETANCH.
Fastspzndingsskrue for centrifugalhjul (ikke i venstre side)

|
H
[
[
N
o
o'
=
g.
9]
el
[0
3
=

Justering af fjedre :

25,6 til 26,3 mm
- Afstand mellem koblingsplade og huss.. H = 12 mm

- Afstand mellem arme og koblingsplade:. H

Kontrol af koblingsfrigang :

Hold koblingskablet spzndt ved at trzkke i dets yderpunkter (under vognen)
Kontroller gaflen, ved tryk ( — ) om der er en frigang pd mellem 3 til

5 mn for enden af gaflen (ud for kabelophmng), hvilket svarer til en koblings-
frigang pd 1 til 1,5 mm mellem trykleje og trykfod, og en frigang p& koblings-
pedal p& 20 til 25 mm,
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REPARATION
RB.312-0

JUSTERING & PLACERING
FOR CENTRIFUGAL KOBLINGS-



N

JUSTERING OG PLACERING FOR CENTRIFUGAL KOBLINGSTROMLE

Denne justering skal foretages hver
gang drivakslen, gearkassehus eller
en centrifugalkoblingstromle udskiftes.

Benyt milestang udstyret med et mikrometerur og en skive | 3101-T

1. Juster koblingstromlens placering :

a)

b)

Indstil mileuret, og placer en milestang P& en underlagsplade.

Placer midlertidigt et mellemstykke til justering (2) med kendt tykkelse
(f.eks. 3,1 mm) pd drivakslen.

Monter koblingstromlen (1) uden alm. kobling, stram motrikkerne (3) midlertidigt.

Placer skiven | 3101-T | p4 de to knaster for flanger til koblingshuset.

MAl stykket "a" mellem fladen for koblingshus og flangeknasterne, eller den

udvendige side af skiven [JI0I-T .

Stykket "a'" skal vere mellem 5,12 og 5,42 mm.

Ved at regulere justeringsmellemstykket (2) kan denne afstand opnés.



PN

76-870

( —
- ii = — ! | l
#Fl : 3
5 7l
i VAL 1 i

P
T o0 _\

Op. RB. 312.0

856-1 (1)

3



REPARATION
RB. 330-00

KARAKTERTISTTIKA & SERLIGE
BEMARKNINGER ANG. GEARKASSE



KARAKTERTSTTKA

I. Hastigheder ¢

NB : Hastighederne er mdlt med dzk af typen 135-13 ZX, hvis rulningsdistance
er 1,670 m.

. - . tigh
Gear | Udveksling i gearkasse giggshgil Total udveksling 322 igogdoigﬁﬁbln
1. (11/50) 4,545 19,884 5,03
2. (18/45) 2,500 10,937 9,16
3. (28/45) 1,607 (8/35 ) 7,051 14,25
4,375
4. (34/39) 1,147 5,018 19,97
BAK (11/46) 4,181 18,291 5,48
Speedometerudveksling ¢ 5 x 13

IT. Smering :

_Ollety—pe. oooooooooooooooo ® 00 0000000000000 0000000000000 8000O0CO0 TOTALEPSO
- Indhold efter ollesklft......................................... 1,4 liter

III. Gearskift :
- Bundgearstang.

SERLIGE BEMARKNINGER

Justeringer :

- Sidesler mellem drivaksel og ovre gearakseli.ccceceessscsseesess Mini slor

- Sideslor for synkronnav l. O8 2. $escscscoscccssccscssssssescseses Maxe. 0,05 mm

— Sideslor for synkromnav 3. 02 4. Seeeecccosscscssnnss ceeesssssses Max. 0,05 mm

- Sidesler for halvskiver mellem tanthul 2. 08 B¢ feconncns eeesss Max. 0,05 mm

- Tandspil for kron- og spidshjul feeeeeeeecrccccecsccceccacnsasss 0,13 til 0,27 mm
- Total forspznding pd differentiale kugleleje feeeeeeesceescesces 0,05 mm

SKEMATISK KRAFTOVERFJRING

Figur 1 ¢ 1. gear
Figur 2 ¢+ 2. gear
Figur 3 : 3. gear
Figur 4 : 4. gear
Figur\y : Bakgear

NB : Primzrakslens tandhjul er konstant koblet til de respektive tandhjul for
forste - andet - tredje - og fjerde gear.
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REPARATION NO 330-00 ¢ Karakteristika og serlige bemzrkninger ang. gearkasse

LENGDESNIT

Justeringselementer :

6

14 l18sejusterringe p& 1,20 - 1,85 mm fra 0,05 til 0,05 mm
6 justerskiver pd 2,56 - 2,71 mm fra 0,05 til 0,05 mm

32 justerskiver p4d 2,50 - 3,82 mm fra 0,04 til 0,04 mm

5 lésejusterringe p8 1,42 - 1,58 mm fra 0,04 til 0,04 mm

6 ldsejusterringe p& 1,38 - 1,58 mm fra 0,04 til 0,04 mm

TVERSNIT

44 justerskiver p4 1,60 - 3,75 mm fra 0,05 til 0,05 mm



REPARATION
RB. 372-00

KARAKTERISTTKA & SERLIGE
EMARKNINGER ANG. TRANSMISSION



KARAKTERISTIKA

— Homokinetisk kardankryds (kugleled) ved gearkasseside, med elastisk sammenkobling
- Homokinetisk kardankryds (kugleled) ved hjulside.

SERLIGE BEMERKNINGER

Montering s

- Kardanhalsens placering er uden betydning i forhold til kardanakslen.

— Fedts.iieiieennnnnnn ceseeesscssctesssstessecssns eeeses TOTAL MULTIS MS

Spendingsmoment (momentn@gle) :

- Blokeringsmetrik for transmissionsnavi....... evsnsne 23 Hil 26 kgm
(sikres ved 14seblik) '
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REPARATION
RB.410-00

KARAKTERISTIKA & SARLIGE
BEMARKNINGER ANG. FORBRO




I. KARAKTERISTIKA

Betingelser for kontrol og justering :

Tom vogn i kereklar position, 5 liter benzin i tanken. Kontroller hgjden, som skal
vere 200,6 * 10 mm mellem zone "A", under vognen, og hjulenes trzdepunkt (p& plant

underlag).

Sporing (kan justeres) spidsning af hjul fortil ...... S s $HeTEE S 131 mm
Kastervinkel (ikke justerbar) ...ceeeceeeecesecsccaconss Ceetreenees 2 grader
K-P-I-vinkel (ikke justerbar) o 78 1o 0] w0l w0 0 (5w n is? %1 w20 o 10 Sevienal o1'e I8 D61e o 1 4] 4% . 9 grader

Kembervinkel (ikke justerbar) s.issssssssssssscssssssosssssssasssss 0 grader

II. SERLIGE BEMARKNINGER

Justering af sporing foretages pd venstre forbindelsesstang.

Kugleled p& nederste bazrearme, og pd forbindelsesstznger kan afmonteres.

I+ 1+ 1+

30!
40!
30!
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REPARATION
RB.410-0

KONTROL & JUSTERING
AF FORBRO




KONTROL AF SPORING

Kontrolbetingelser :

Tom vogn i kereklar position, 5 liter benzin i tanken. Kontroller hsjden, som
skal vere 200,6 = 10 mm mellem zone "A", under vognen, og hjulenes trzdepunkt
(p& plant underlag).

Kontrollen skal udfgres med mekanisk verktej eller med et optisk apparatur : bilen
stédende p4 plant underlag.

Spidsning af hjul fortil : 1 & 1 mm

JUSTERING AF SPORING

Justering af sporing foretages ved at dreje forbindelsesstangen (2) i venstre side
efter lgsning af metrikkerne (1).

Efter justering, placeres kuglehovedet (3) vandret.
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REPARATION
RB.420-00

BEMARKNINGER ANG .

BAGBRO



KARAKTERTSTIKA

Betingelser for kontrol og justering

Tom vogn i kereklar position, 5 liter benzin i tanken. Kontroller hgjden, som
skal vere 286 T 10 mm mellem centrum af akslen for svingarmen p& karrosseri,
og hjulenes trzdepunkt (p& plant underlag).

Sporing (Kan JuStereS) feeeeeeiececececsecesssencscosesocassscnenssse 2 51 mm
Kambervinkel (ikke justerbar) f..ccesssscsscscassassosnssssanssssssss &1 grad T 30

SERLIGE BEMARKNINGER

Justering af hjulnavslejer

Sler mellem metrik og afstandsring efter placering af lejerne .v¢.... 0,03 - 0,08 mm

Fremgangsmide s

Spendingsmoment p& 3 til 4 kgm for navmetrik.
Losn motrikker.

For motrikken i kontakt med afstandsring og losn 1/12 omgang, 1l8s motrikken i denne
position.

Under spzndingen skal bremsetromlen vere i rotation.
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KONTROL & JUSTERING

AF BAGBRO

REPARATION
RB.420-0




KONTROL AF SPORING

Kontrolbetingelser :

Tom vogn i kereklar position, 5 liter benzin i tanken. Kontroller hesjden, som
skal vere 286 * 10 mm mellem centrum af akslen for svingarmen pd karrosseri, og
hjulenes trzdepunkt (p& plant underlag).

Kontrollen skal udferes med mekanisk verktej eller med et optisk apparatur ; bilen
st8ende p& plant underlag.

Spidsning af hjul fortil : 2 ¥ 1 mm

JUSTERING AF SPORING

Justering af sporing ved langdeforskydning af centralkonsol (1).

Logsne de fire skruer en hel omgang (—b)

Skru p& stangen (A) for at f& centralkonsolen skudt frem eller tilbage.
En forskydning af centralkonsol pd 1 mm = sporingszndring pd ca. 1,5 mm.
Stram skruerne ( == ) 4 til 5 kgm.

-
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REPARATION
RB.430-00

KARAKTERISTIKA & SARLIGE
BEMARKNINGER ANG. AFFJEDRING



AFFJEDRING FORTIL

I. KARAKTERISTIKA

Type "Mac-Pherson" med fritlebene hjul. I hver side en drejelig aksel med sted-
dzmper og en spiralformet koncentrisk fjeder. Hvert element stottes med en
krzgningsaksel.

II. SERLIGE BEMARKNINGER

Diameter for krengningsaksel s....... 619 8 .81 81 419 0 10 6 68 91 ST s 98506 b 4 19 mm

Steddzmpere (aftagelige) :

- Max. afvigelse af stoddzmperstangens tykkelse fevevieeeeseeeeess 0,5 mm pd 350 mm

- Kapacitet for stoddzmperolie feeeeeeeeees Ceeeereteetncenaanneess 320 o

~ Olietype svneevcosnsunssasanani 4191 %6 56 16 (9081 8) 1 16 @00l 81 000 ceecccsceccess TOTAL steddzmper N
Fjedre s
Karakteristika :

— Diameter for fjeder f.i.cieeecsseenceresscoacosocassccsnnenns eees 11,35 mm

— Udvendig diameteTr fecencossasssmsnsssrsnsnssssnsssnsssvasssisess L4S MM
- Antal spiraldrejninger feceeecssccccccscce Gesearbesseeveans sy T+5

Begge sider skal vere udstyret med fjedre med samme tarering (samme farvemsrke).

Identifikation
Belastes til 255 kg :
- fjederhojde under 239 mm (1 grit og 1 redt merke).
- fjederhsjde over 239 mm (1 grit og 1 blat merke).
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BEPARATION N 430-00 : Karakteristika og sarlige bemerkninger ang. affjedring

AFFJEDRING BAGTIL

I. KARAKTERISTTIKA

Teleskopaffjedring med fritlegbende hjul. I hver side en stoddzmper og en spiral-
formet koncentrisk fjeder.

II. SERLIGE BEMERKNINGER

Steddezmper (ikke aftagelige) @
- Max. afvigelse af stoddzmperstangens tykkelse t.eeeeeeeescencsess 0,5 mm pd 350 mm

Fjedre :

Karakteristika s
—~ Diameter for fjeder S.sccecoccassesssvescsssvsssssses ceeseesss 11,35 mm
- Udvendig diameter f.ceeeeosssccccoscssssoossccocccoossscsccncns 129,6 mm

= Antal af spiraldrejninger $seccvswssssssssssncsnssnsssvnnssanss 59

Begge sider skal vere udstyret med fjedre med samme tarering (samme farvemzrke).

Identifikation
Belastes til 175 kg :
- fjederhzjde under 220 mm (1 grent merke)
- fjederhsjde over 220 mm (1 redt merke)



REPARATION
RB. 440-00

BEMARKNINGER ANG. STYRET@J



2]

KARAKTERISTTKA

Tandstangsstyring

Sporing (spidsning fremad) - Justering p& venstre forbindelsesstang t....... 1 T 1 mm

iNAVENndige hjul eeeeeeeeeecrencns ¥/t

Hjuludslag \1Kke justerbar
¢ ) udvendige hjul ceeeesceccsccsccssccsosnscccssos 320 30
Vendediameter

—mellemmllre © 5 0 00 06000000600 060000600000000000000°5000000000000060000000000000 9,40]11
_mellemkazltstene oo e 0000 © 060000000 0600000000000600000006060000600000000000c0C0CE 9,35111

Udvekslin.gsforhold :.ll‘..l.......l..'.'.....l'...‘........."'...."..'.I.- 1/18’58

SERLIGE BEMARKNINGER

Antal tender pa tandhjul feeeececccasoccovssscccscscoscossccccsosssccssossscase [

Antal tznder p& tandstang :..... ¢ FSREG R eRT R R LT I IIT R

Antal omdrejninger af rattet fra det ene stop tll det andet 2eceececcsscsacs 3,43

Spil for tendestanzsenslag fsissssesssssmanssssnensunmasnnsnsnusssnnensenasne @ = 0,06 mm
Sidespil for tanstangsdrev t...ce... B S 5 sisssssnssosevassas Q0L - 0,06 mm

Afstand for tandstangshuller s....... oo o1 % 018 i@ fnie) 81w I8 o isioin s mienieieinaienieie s mein e DL ¥ 0,5 mm
Retning for rateger i "ligeud stilling" = pegende nedad.
Skruespznding (1) = 3,4 kem (stopper under hovedet)
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REPARATION
RB.450-00

KARAKTERTSTIKA & SERLIGE
BEMERKNINGER ANG. BREMSER




KARAKTERTSTTKA

HOVEDBREMSE.

- Skivebremser p& forhjul, med bevegelig konsol (akselstop) for automatisk udligning
(et stempel pr. konsol)

- Tromlebremser pd baghjul, bevegelige stempelpakninger for automatisk udligning
- Hydraulisk hejtryksbremse ved hovedcylinder i to kredse, reduktionsventil p& bagbremser.

PAKERTNGSBREMSE.

- Betjenes ved bremsehdndtag, som indvirker pd baghjulene v.hj.a. kabler.
— TAVEKS1ing fueeveeenecoceenenns e e e eeeaeaaas e veee. 17,78

TOTAL BREMSEFLADE.

- Hovedbremse

IEVES ® © 0 0 0 00 06 00060 0 0 00 000 0 0o e 6 0 ¢ o 0 0 00 ® © @ & 06 0 0 % @ 0 00 00 0000 128 Cm
- forbremse

DB sssenwwnasisesenesessbnbanstseiosssstesninsesansss 144 cm
—bagbremse ...‘.I....."I...I.....I........'I.C.....'....‘.i.ll.... 211’6 cm

-Pa.keI‘inngI'emse Cesococscccccscsecscssoocsscssecs 000000 e0000 00 css s s 0s 00 00 211,6 cm

Bremsekredsleb ¢

Forbremse

Bagbremse

Hovedcylinder

Kontrollampe for veskeniveau

Pakeringsbremse

Reduktionsventil (——»_: for placering ; identifikationsmzrke "K")
Kontrel for veskeniveaulampe

~N O\ N
I
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REPARATION No 450-00 : Karakteristika og szrlige bemzrkninger ang. bremsesystem

SERTLIGE BEMARKNINGER

- PFrigang mellem pedalstang og hovedcylinder $....cccceeeeeecces

- Til orientering :

for en frigang pd 0,5 mm mellem pedalstang og hovedcylinder t...eeeeee. L =2,5 mm

- Stoplys : Skal lyse s8snart pedal pavirker hovedcylinder.

Hovedcylinder

bageste enhed forsyner forbremser.

Dobbelt kredslegb uden ventil for resttryk. Enheden fortil forsyner bagbremser;

-Diameter :..l..l..‘.......D......l.....'l‘.. ..... ® o 0 00 0 0 00 ® ® 0 0 % 0 000 0 00 . 19mm

- Slaglengde 2.c.... B T R E T Py A g gy g e e e e e 6 N e el ¥ 6N N e 13 + 11 mm
- Beholderkapacitet feeeeeeeesecccoscoscssccens cesscssssess v s R T LT 0,280 liter
- Bremsevaeske : svarende til typen : SAE j. 1703

Forbremser :

(To bremsekonsolmonteringer : DBA eller TEVES)

_ Skivediameter s...cceveens ceeecerersnaas ceccsessessscssccresssssscssosse 241 mm
_Skivetqu_kelse :. nnnnnnn ® 0 0 00000 0000008808800 000000 e 0o 0000000 00 e 00 00000 .o lomm

- Min. tykkelse efter nedslidning Seeeeeceeeeeeocs seseessesenasnnsasessns 8 mm

- Max. kast for bremseskive med diameter = 180 mm Seeeeeveee cssresecccscse 0,07 mm

- Forskel i tykkelse mellem de to skiveflader s......... T T eesesssssss 0,02 mm

—Stempeldiameter :ooooooooo--oooooo oooooooooooooooooooooo e e

cesesescssees 48 mm



(0

Bagbremser @

— Tromlediameter feceeeecieensecocssssas seesessssscessocsnnsnns 2% (5,10 teve" o} 8 180 mm

— Max. diameter efter Justering :

— Diameter for bremsecylinder t.eeeeeececccecsss T IT L L ceeescsssss 23,81 mm
- Identifikation af bremsebakkerne :

- Forreste bremsebakke (primzre) er udstyret med en selvjusterende arm
til begge bakker.
- Bageste bremsebakke (sekundmr) uden justeringsarm.

- Belegningsdiameter t.eeeeeeo.. B0 e B ol e e 8 ceeeeee ceseess 162 x 40 mm,
tykkelse 5 mm

_Belegrlirgstype :I...'.I.."C.........l.l..ll.l...l..l.....I..l.ll... F6l7

Forklaring s

1 - Udligningsstang.
2 - For betjening af pakeringsbremsen.
3 - Kabel for pakeringsbremse.
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REPARATION
RB. 453-0

UDLUFTNING AF
BREMSEKREDSLZB




UDLUFTNING AF BREMSEKREDSLJB.

!
Under udluftning skal niveauet i beholderen kontrolleres. Anvend hydraulisk veske
svarende til typen SAE J 1703, f.eks. TOTAL 70 R 3

- Udluft hver cylinder idet der begyndes med den lzngst vek fra hovedcylinder

Udluft bageste hojre og bageste venstre
foreste hojre og foreste venstre

- P& hver udluftningsskrue anbringes et plastikrer, hvis ende er nedsznket i et
rent kar.

- Trzd p& bremsepedalen \

- Losgeor udluftningsskruerne

- Tryk bremsepedalen mod bunden

- Luk udluftningsskruerne

- Slip langsomt pedalen indtil stop

- Gentag dette indtil luftboblerne forsvinder fuldstzndigt

- Gentag det samme for de andre hjul



REPARATION
RB. 454-0

JUSTERING AF
PAKERTINGSBREMSE



JUSTERING AF PAKERINGSBREMSE

Placer h&ndbremsen i 3. hak

Losn kontramgtrikkerne (=#). Juster indtil bagbremserne begynder at bremse.
Afbalancer kabelspending (hejre og venstre)

Kontroller at baghjulene blokeres i 5. hak.

Stram kontramgtrikkerne.



Op. RB. 454.0
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OVERSIGT OVER REPARATIONSBESKRIVELSER
I REPARATICNSBOGENS
2. BOG "L N"

Nr. for

rep.beskr. BESKRIVELSE

AF- 0G PAMONTERING

RB 100-1 Af- og pémontering af motor/éearkasseenhed
RB 100-4 Af- og pd8montering af motor
RB 225-1 Udskiftning af oliekoler
RB 241-1 Udskiftning af ventilator (Se arbejdsoperation RB 225-1)
RB 343-1 Reparationer pd gearkassen
- Af- og pdmontering af udgangsakslen i gearkassen
RB 412-1 Af- og pdmontering af forreste bzrearm
RB 422-1 Af- og pimontering af bageste bszrearm
RB 434-1 Af- og pamontering af bageste affjedringsenhed
RB 441-1 Af- og pimontering af tyverisikring / ratlis
RB 442-1 Af- og pdmontering af styrets]
RB 451-1 Reparationer pd forbremser

- Af- og pimontering af bremseklodser p& forbremser
RB 451-4 Reparationer p4 bagbremser
- Af- og p8montering af bremsebakker p& bagbremser




AP- 0G PAMONTERING AF MOTOR/

GEARKASSEENHED

REPARATION
RB.100-1




SPECIAL VERKT@J

FORHANDLET

4016-T : Lefteverktej til af- og pdmontering af motor/gearkasseenhed.

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter

Betegnelse mdlt i kem
Skrue til fastspznding af motorophzng (léseplade) 4 til 4,5
Bolt til fastszttelse af gearkasse pd elastisk
ophzng (1&8seskive og fladskive) 4 til 5

~



76 652

4016 -T]

Op. RB. 100-1
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REPARATION N° RB. 100-1 : Af- og pémontering af motor/gearkasseenhed 5

AF- 0G PAMONTERING AF MOTOR/GEARKASSEENHED.

AFMONTERING

1.

Afmonter reservehjul
Demontering af batteriets negative
kabel.

Afmonter

- kolergitter

- nederste frontpanel (1)

- luftpladen (4)

- kofanger

- gverste travers (3), afbryd lednings-
bundtet (5)

- stiver (2) for reservehjulophznget og
tendspole

- varme- og friskluftslanger

~ udstedningsklamper (6)

- kardanmanchetter

L4

3. Afbryd :

- pludledning (7) til generator

- kabel til stel (8) p& sammenkobling
for motor/gearkasse

- plusledninger til starter (10)

Frakobl

- kabler (9) for varmeanlag

- speederkabel og chokerkabel

- gearforbindelserne (11)

- tilforselsslange til benzinpumpe, fra
ror pd lengdedrager (tilstop rzrerne)

5. Afmonter beskyttelsespladen under
gearkassen og frakobl kablet (13)
ved at trzde pd koblingsudlgsnings-
gaffelen.

6. Lesn metrikkerne (14) for fastspen-
ding af gearkassen.

Afmonter boltene (15) for fastspzn-
ding af motor

T. Anbring lefteverktsj udstyret med
kede

/

8. Loft motor/gearkasseenheden 1idt, s&
kardanakslerne kan frigores.

9. Frakobl speedometerkablet (12)

10. Afmonter gearkasse/motorenheden.



oM

MONTERING

11  Anbring motor/gearkasseenheden

(lofteverkto] )

12. Tilkobl speedometerkablet

13. Nedsznk enheden, samtidigt anbringes
kardanakslerne p& plads (rillerne smo-
res for de placeres)

Anbring skruerne (1) til det elastiske
ophzng bagtil.

Placer skruerne (2) til fastszttelse af
forreste motorophzng, uden at skrue dem
fast (1liseplader under hovederne)

14.

4 til 5 kgm

Spznd skruerne gl;
4 til 4,5 kem

Spend skruerne (2
(1&s skruerne)

15. Tilkobl koblingskablet (3)

16. Anbring beskyttelsespladen under

gearkassen

. Anbring kardanakselmanchetterne (4)
(sp=ndbind)

18.

19.

200

21.

Tilkobl

- benzintilferselsslange med ror pi
lzngdedragerne

- forbindelsen (5) for gear : smor skruen
(7) fer montering, stram motrikken ind-
til forbindelsen er slerfri, men kan
glide i bolten

- varmekabler (6)

- speederkabel og chokerkabel

\
Tilslut

- plusledninger til starter

- kabel til stel p& sammenkobling for
motor/gearkasseenhed

- ledninger til generator

Monter :

- klamper (8) ved sammenkobling for ud-
stedning

- varme- og friskluftsslanger .

- stiver for reservehjulophzng og tzndspole

- overste travers og tilslut ledningsbund-
tet ved "a"

- kofanger

- luftplade (9)

- nederste front panel

- kplergitter

Tilslut negative kabel til batteri

Placer reservehjulet (



856-1111)



REPARATION
RB.10C-4




SPECIAL VARKT@J

FORHANDLET

4016-T : Lofteverktoj

SPENDINGSMOMENTER
Anbefalede spzndingsmomenter :
Betegnelse malt i kgm
Skrue til fastszttelse af motorophzng (1l&seplade) 4 til 4,5
Mgtrikker for tapper til fastgzrelse/samling af
motor/gearkasseenheden 3 il 3,5




Op. RB.100-4 3
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REPARATION N° 100-4 : Af- og pamontering af motor 5

AFMONTER ING

1. Afmonter reserhjulet
Afbryd det negative kabel til batteri

2. Afmonter :

- kolergitter

- nederste frontpanel (1)

- luftplade (4)

- kofanger

- overste travers (3), afbryd lednings-
bundtet (2)

- stiver (5) for reservehjulophznget og
tendspole

- varme- og friskluftsslanger

- klamper %6) til sammenkobling for ud-

stedning

3. Afbryd
- plusledning (7) til generator
- stelkabel ved sammenspznding af
motor/gearkasse

4. Frakobl :

- kabler (8) for varmeanlag

- speederkabel og chokerkabel

- tilferselsslange til benzinpumpe, fra
ror pd lengdedrager
(tilstop rererne)

5. Afmonter beskyttelsespladen under gear-
kassen og frakobl koblingskablet (9) og
tryk pd koblingsudlgsningsgaffelen

6.

—~J

9.

Losn metrikkerne (10) for fastspen-
ding af motor

. fnbring lefteverkto] udstyret med
kzde 4016 - T|, og loft enheden

motor/gearkasse

Anbring en travers under gearkassen
==p med en lille afstand mellem
motorhus og forreste travers.

Afmonter mgtrikkerne ved flangen
mellem motor/gearkasseenheden

Afmonter motorenheden ved at trzkke
den fremad. Tag motoren forsigtigt
ud.

MONTERING

10.

11,

12.

Tilkobl motoren til gearkassen :

a) Serg for at styrene (11) er rigtigt
placeret.

b) Anbring motoren pd gearkassen; for
drivakslen i indgreb i krumtapstyret
(smurt)

c) Spznd boltene til 3 til 3,5 kgm

Friger traversen under gearkassen og
seznk motoren ned pd forreste travers.

Stram skruerne (10) p& de elastiske
ophzng pd 4 til 4,5 kgm

L&s boltene

Tilkobl koblingskablet (9) og juster
tolerancen

Spil mellem leje og koblingsarm =

1 til 1,5 mm
hvilket svarer til en tolerance pi
20 til 25 mm til pedalen.
Placer beskyttelsespladen under gear-
kassen.




135, Tilkobl i

- tilferselsslange fra benzinpumpe D&
ror pd lengdedragerne

- kabler (8) for varmeanlag

- speederkabel og chokerkabel

14. Tilslut :

- kabel til stel pd sammenkobling af
motor/gearkasse
- plusledning til generator

15. Placer :

- klamper til sammenkobling for udstedning

- varme- og friskluftsslanger

- stiver for reservehjulophznget og tznd-
spole

- gverste travers og tilslut ledningsbundtet
ved "a"

- kofanger

- luftplade (3)

- nederste frontplade

- kplergitter

16. Tilslut det negative kabel til batteri

Placer reservehjulet



Op. RB 100-4
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REPARATION
RB. 225 -1




N

SPECIAL VERKT@J

IXKKE FORHANDLET

MR. 630-11/18 : Nogle for omlebermotrik for oliekeler

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter s

Betegnelse mdlt i kgm
Fastsettelsesskrue for ventilator (1l&seskive) 5 til 6
Omlgbermetrik til fastszttelse af olieksler 1 til1 1,4




N

76-983
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REPARATION N° 225-1 : Udskiftning af oliekeler 5

AFMONTERING 6. Monter ventilatoren :

a) Anbring ventilatorern, remmen place-
res p& remskiven

b) Stram fastspzndelsesskruen (10) p&
5 til 6 kegm (1&seskive)

1. Afmonter ventilatoren :

a) Afmonter kelergitteret (1) og
nederste frontpanel (2)

b) Afmonter fastszttelsesskruen (10) for

et Takor 7. Kontroller remspznding .

Justeres om nedvendigt.

c) Afmonter ventilatoren. Brug et afstands-
stykke (3) med en diameter pd 8 mm og en
lengde pd 44 mm og en skrue (4) p& 14 x
150, lzngde = 50 mm

8. Placer nederste frontplade (2) og

2. Afmonter koleren : kolergitteret (l)

a) Afmonter gummiskiven til beskyttelse af
platinhuset

b) Afmonter pladen (6)

c) Afmonter fastszttelsesskruen for kgler
pé& motorhuset

d) Lesn de to omlebermotrikker (7) for fast-
settelse af rorene 9. Kontroller og evt. efterfyldning af
Negle PR 630-11/18

e) Tag koleren (5) ud

motorolie

PAVONTERING

3. Anbring kgleren

a) Placer en ny pakning i enden af hver
af roerene

b) Placer rorenderne i huset
c) Stram omlgbermgtrikkerne pd 1 til 1,4 kgm

4. Szt mellemstykkerne (9) p& plads, mellem
motorhus og holdere til fastszttelse af koler

Skruen (8) strammes.

5. Placer tetningspladen (6) og gummiskiven,
som beskytter platinhuset.



REPARATION
RB. 343-1

REPARATIONER PA

GEARKASSE




AF- 0G PAMONTERING AF UDGANGSAKSLEN I GEARKASSEN

AFMONTERING MONTERING

5. Monter udgangsakslen (sl8 let med en ham-
5
1. Afmonter beskyttelsespladen (1) mer for placering af lejet)
Spending for ringe-metrikker pd
6 til 7,5 kem

(L&s ringmetrikken i husets forsenkninger)

2. Frakobl kardanakslen, ved skruerne (4),
lad skiverne (3) og mellemstykkerne (2)

" 6. Anbring kardanakslen (spznding p& skruerne

(4) X
3. Friger akslen.

7. Placer beskyttelsespladen (1)

4. Afmonter udgangsakslen (kzdensgle)



Op. RB. 343.4
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REPARATION
RB. 412-1

AF- 0G PAMONTERING AF
FORRESTE BEREARM




SPECIAL VERKT@J

FORHANDLET

1892-T bis : Aftrzkkerverktej til kugleled

4028-T ¢ Fjederspznderverkto]

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter s

Betegnelse milt i kgm

"Nylstop" metrik til fastszttelse af stgddzmper 0,75 til 1,25
(gverst)

"Nylstop" metrik m. krave for styrekugle 3 til 4
Fastspendelsesskrue for bremsekonsol 6 til 8
Skrue for kregningsdzmperleje ("growar"skive) 12,2 til 13,5
"Nylstop" metrik for bzrearm 4 til 5
"Nylstop" metrik for krzgningsdzmper 5 til 6




Op. RB. 412.]
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1892-T.bis




REPARATION N° 412-1 : Af- og pdmontering af forreste bzrezrm

7

AF- 0G PAMONTERING AF FORRESTE RERE

AFMONTERING

Reparationen skal udfeores pid

1lift eller over grav.

1.

Afmonter krzgningsdzmperlejerne (1)
pd forbro

Afmonter (afmonteret side):
- splitten (4)

- "Nylstop" motrikken (3) og sted-
pakning (2)

Trek affjedringen ned indtil bzrearmen
er 1 vandret position og afmonter krzg-
ningsdzmperen (i afmonteret side).

Slzk affjedringen igen.

. Understet vognen under forbroen; hjulene

hengende frit og afmonter hjulet.
(i afmonteret side)

5. Afmonter styrekuglen (5) for styre-
arm.

6. Afmonter og ophzng bremsekaliberen
uden at &bne det hydrauliske system
(p4 bremsekonsol BENDIX indskydes et
stykke gummiregr mellem klodserne for
at undgd at de falder ned).

Afmonter
- mgtrikken (7) og bolten for bzrearm
- spzndbdnd (6) for kardanmanchet

Afmonter mgtrikkerne (8) for overste
fastszttelse

9. Friger enheden affjedring/spindel.

PAMONTERING

10. Anbring enheden i de overste fastsset-
telsespunkter og indszt kardanakslen

(10)
Placer og spznd metrikkerne (8) p&

0,75 til 1,25 kgm (nye "Nylstop" mo-
trikker). '




11. Placer bzrearmen, bolten og en ny 16. Placer :
"Nylstop" metrik (l) uden at spznde
- stedpakningen (5) og skiven

- ny "Nylstop" metrik (6) uden at spande

12. Sikre at kugleleddets beskyttelses-
manchet (2) er i orden og tilkobl sty-
restangen. (Ny "Nylstop"motrik)

Spend 3 til 4 kgm

17. Indskyd forsterkningspladerne (8) og
stram fastszttelsesskruerne ('grower'-
skiver pd 12,2 til 13,5 kem

13, Rens de to flader pd bremseskiverne
for olie og fedt. Placer bremsekonso-
len: (Bremsekonsol BENDIX, fjern mel-
lemstykket til fastholdelse af bremse-
klodserne )

Smer de to skruer (==) med LOCTITE
FRENETANCH og stram dem 6 til 8 kem.

18. Speznd

- mptrik (1) for barearm pd 4 til 5 kem

- mptrik (6) for kregningsdzmperarm pi

14. Anbring hjulet. 5 til 6 kgm
Placer vognen pd alle hjul og skub Placer splitten (7)

-den henholdsvis frem og tilbage
s8 affjedringen falder i sit normale
leje.
Trzk affjedringen ned indtil bzrearmen i
er i vandret position (verktej 4028-T).
Stram hidndbremsen og drej hjulet helt ud
og fastspznd det i denne position.
19. For affjedringen tilbage.

Plzcer spzndbdnd for kardanmanchet.

15. Anbring kregningsdzmperarmen ved at
indskyde s

- skiven (3), fugen i stottesiden
- skiven og stedpakningen (4)



Op. RB. 412-]
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REPARATION
RB.422-1

AF- OG PAVMONTERING AF

BAGESTE BAREARM




SPECTIAL VERKT@ZJ

FORHANDLET

8.1509-T : Bageste loftetravers

4028-T : Fjederspznderverkto]

2305-T s Maleverktej for vognhgejde

Verktojszt 8.0908-T K : Negle for mgtrikker p& bageste bzrearm

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter :

Betegnelse mdlt i kgm
"Nylstop" metrikker for fastszttelse af side-
konsoller (fladskiver) 4 til 5
"Nylstop" mgtrikker for bzrearme 7 til 8
Fastszttelsesskrue for midterkonsol'(léseskiver) 4 til 5
Motrik for steddzmper 3 til 4

Kontraskrue for metrik til steddzmper 3,5 til 4




Y
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REPARATION RB N° 422-1 s Af- og pémontering af bageste bzrearm 5

AF- 0G PAMONTERING AF BAGESTE BAREARM

AFMONTERING

1. Afmonter metrikkerne (1) (afmonteret 5. I afmonteret side :
side) og lesn, uden at afmontere, dem
1 modsatte side.

Afmonter :

- hjulet

- stopskruen (4) og motrikken (5) og
friger steddzmperen.

- metrikken (8) og lesn metrikken pi
akslens modsatte side

Trezk hindbremsekablet (6) ud
Frakobl den fleksible slange (7) for
bremsen og tilstop &bningerne

2. Afmonter h&ndbremsestang (3) for fri-
gorelse af kablet (2) (i afmonteret
side)

6. Afmonter fastszttelsesskruen (9) for
berearmen

%= Lots vopuen aghil ¢ 7. Udtag midterkonsollen (10) og afmonter

- Anbring traversen (8.1509-T| i lgfte- bzrearmen.

skoene.
Vognen md ikke loftes pd anden mide.

Szt traversen fast; 14s med pal ved "a".

MONTERING

8. Anbring midterkonsol og bsrearm i

. _ fastsettelsespunkterne, placer de nye
4. Placer stottebukkene under sideforstazrk "Nylstop" motrikker (1), pa midter—

s konsollen (fladskiver)
Vognen m8 ikke stottes p8 anden mide.

Spznd i hver side 4 til 5 k



9.

10.

12.

13

Anbring, uden at stramme, den nye
"Nylsteop" metrik (1).

Stram midlertidigt skruerne (2) for
midterkonsollen

Monter affjedringsenheden ved armen
(placer fladskiverne (3))

Skrue motrikken (4) i bund uden at
stramme den.

Tilslut det fleksible rer (6) for brem-
sen.

?@g h&ndbremsekablet (7) ind i studsen
5

Piszt kablet til hi3ndbremsemekanismen

Placer hjulet og anbring vognen pd en
1ift eller over en grav.

Ved hjzlp af verktej [4028-T| trzkkes
affjedringen ned indtil hgjde
thr = 214 mm

14.

15.

17.

18.

Stram :

- i hver side : mztrikkerne (1) for bzre-
armen p& 7 til 8 kegm v.hj.-a. noglen ]

- motrikken (4) p& 3 til 4 kgm

- stopskruen (8) p& 3,5 til 4 kgm

Losn affjedringen af verktgjet.

. Juster sporing for baghjulene

(Se arbejdsoperation RB. 420-0)

Stram, efter justering, skruerne (2) for
midterkonsollen pd 4 til 5 kem

Udluft bagbremserne

(Se arbejdsoperation RB. 453-0)

Juster handbremsekablet (hvis nedvendigt)



Op. RB. 422.1 7

850-1 (1)



REPARATION
RB. 434-1

AF- 0G PAMONTERING AF
BAGESTE AFFJEDRINGSENHED




SPECIAL VERKT@J

FORHANDLET

2-305-T : MAleverktej for vognhsjde

4-028-T : Fjederspznderverktoj
8.1509-T : Bageste leftetravers

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter

Betegnelse

mdlt i kgm

gverste fastsezttelsesmotrik for steoddzmper

(18seskive) 053 Tl 1553
Motrik for steddzmper (nederste silent-bloc) 3 til 4
Kontraskrue for metrik til steddzmper 3,5 til 4

A~



P

76-653

76-656

2305-T
.2

76-655

8.1500-T |

Op. RB. 434.]

&56-11011)

3






REPARATION N°

434-1 : Af- og pdmontering af bageste affjedringsenhed

\n

AF- 0G PAMONTERING AF BAGESTE AFFJEDRINGSENHED

AFMONTERING

1. Left vognen v.hj.a. traversen

som fastgeores i lefte-
skoene (1).

Vognen m& ikke lezftes pd anden mide.

Set traversen fast; 1l4s med en pal ved "a"

2. Placer stottebukke under punktet for
placering (3) af donkraften

3. Afmonter :

- kontraskruen (4)

- metrik (5) for steddzmper

- de % motrikker (7) for sverste
fastsettelse

4. Friger nederste silent-bloc (6) pd
steddzmper og afmonter affjedrings-
enheden.

PAMONTERING

5.

Placer affjedringsenheden i dens gver-
ste og nederste fastszttelsespunkter
(ved nederste placeres en fladskive (8)
i hver side af affjedringsenheden.

Skrue motrikken (5) uden at stramme
den.

Stram de overste motrikker (7) pd
0,75 til 1,25 kgm

6. Placer hjulet og anbring vognen pad en

1lift eller over en grav

7. Ved hjelp af verktej [4028-T| trzkkes

8.

affjedringen ned indtil hgjde
ngn - 214 mm

Stram s
- metrikken (5) for steddzmper pi
3 til 4 kem
- kontraskruen'(4) p&
3,2 til 4 kegm




REPARATION
RB.441-1

AF- 0G PAMONTERING AF
TYVERISIKRING / RATLAS



A¥- 0G PAMONTERING AF TYVERISIKRING / RATLAS
AFMONTERING

1. Afmonter :

- dzkslet (1)
- skruerne (3) for ratstammen
- skruen (4)

2. Frakobl kardanleddet (2)

3, Ved hjzlp af kontaktneglen drejes 8bningen, som vist pd modstdende foto, indtil
det er przcist i den position, s& tappen (5) kan trykkes ind.

Tryk knappen (5) ind.

4. Frigor tyverisikringen fra dets leje.

PAMONTERING

G& frem i modsatte rzkkefelge som ved afmontering.

f\



Op. RB. 441.1

856-1 (11)
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REPARATION
RB. 442-1




N

FIVIREC ) SLV)

FORHANDLET

1892-T bis : Aftrzkkerverktej til kugleled
4028-T : Fjederspenderverkto]

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter :

Betegnelse m&lt i kgm
Fastsettelsesskrue for styrehus 3 til 4
"Nylstop" metrik for styrekugler 3 til 4
Skrue for gaffelstykke pd tandstang
(18seskiver) 5til 4
gverste skrue for Hardy skive 1,25 til1 1,75
Skrue for spzndbdnd for gevindstykke til
Justering af sporing 1,25 til 1,75

P

P



Op. RB. 442.1

10549

1892 —T.bis|

4028-—T|




76-607 76-712

1892 T.bis




REPARATION N° 442-1 :

Af- og pémontering af styreto] 5

AF- 0G PAMONTERING AF STYRET@J

AFMONTERING

1. Afmonter :

- den overste skrue (1) for Hardy skiven

- "Nylstop" motrikker (7) for styre-
kuglerne

2. Frakobl styrek&glerne fra spindlerne 3
med udtrazkkerverktej 1892-T bis

3. Afmonter beskyttelsespladen (3), de to
fastspendelsesskruer (4) og mellem-
stykkerne (5)

4. Frigor styretojet

PAMONTERING

5. Anbring styrehuset ved at placere
Hardy skiven p& akslen for ratstammen.

6. Placer mellemstykkerne (5) og stram
fastsattelsesskruerne (4) pd 3 til 4
kgm (nye "Nylstop" metrikker)

7. Stram skrue (1) for Hardy skiven (ny
"Nylstop" metrik) pd 1,25 til 1,75 kem

8. BEMERK : I tilfelde af udskiftning af
en venstre styrestang foretages en
for-justering af lzngden "L" = 250 mm.
Der skal opnds samme frigevind i begge
sider.

Stram boltene (6) p& 3 til 4 kgm, sl&
1&8seskiverne ned.

10. Tilkobl styrestzngerne til spindlerne

(tap og styrekugle smurt) (nye "Nyl-
stop metrikker (])iispmnding 3 til 4

kem.

11. Juster sporing (Se arbejdsoperation

RB 410-0)



REPARATION
RB. 451-1

REPARATIONER PA FORBREMSER



AF- 0G PAMONTERING AF BREMSEKLODSER PA FORBREMSER

ATMONTERING

1. Understot forvognen ved stottepunkterne
for donkraft

Afmonter hjulene

I. BENDIX BREMSEKONSOL

2. Afmonter :

- stiftene (3)
- kilerne (1)

3. Prigeor og ophzng den "flydende" kaliber

(Det hydrauliske kredsleb mi ikke &bnes;
kun i tilfelde af indgreb pd selve cy-
linderen)

Afmonter bremseklodserne (4)

PAMONTERING

4. Placer fjedrene (5) pd bremseklodserne,
placer det lodrette stykke "b" over hak-
ke-t "aﬂ

5. Placer klodserne, fjedrene (5) everst.

. Monter :

- cylinderen (3), stemplet i bund
- kilerne (1) indsmurt i LOCTITE HI-LUB-HT
- nye stifte (3)

Stykkerne "c" for holdefjederne
ber stette under cylinderens gli-
dere og ikke indskydes mellem ki-
lerne og gliderne

. Hvis der er foretaget indgreb pd den

hydrauliske cylinder, udluftes bremser-
ne (Se arbejdsoperation RB 453—0)

II. TEVES BREMSEKONSOL

AFMONTERING

8. Afmonter :

- tverstiftene (6)
- fastholdelsesfjederen (7)
- bremseklodserne (8)

PAMONTERING \

. Skub stemplet helt i bund i cylinderen

Monter bremseklodserne (8)

Serg for at det lille fremspring "e" an-
bringes rigtigt ved "d" i bremseklodsen

10. Monter :

- fastholdelsesfjederen (7)
- tverstiftene (6), pres dem i bund indtil
de fastléses



Op. RB. 451.1 3
76-991

76-993

76-990 76-604

ISR o

830-1 o11)

D 2



REPARATION
RB. 451-4

REPARATIONER PA BAGBREMSER



(]

8.0803%3 - T

8.1509 - T

.

SPECIAL VARKT@J

FORHANDLET

Nogle til afmontering af holdefjedrene

Bageste lgftetravers



76-709

8.0803-T

76-656

8.1509 -T

Op. RB. 4514
At

850-1 (1)

3






REPARATION N° 451-4 : Reparationer pi bagbremser 5

AF- OP PAMONTERING AF BREMSEBAKKER

AFMONTERING

1. Lesn hjulmetrikkerne pd baghjul 8. Vip armen (10) bagud
Trzk afstandsstykket (5) udaf
for frigeorelse

2. Left vognen v.hj.a. traversen 8.1509-T For armen (10) tilbage

som fastgeres i lefteskoene (1) Wenben Brenssbeldase

Vognen md ikke lgftes p& anden mide

Las loftetraversen ved "a".

3. Placer stettebukkene under donkraftens 9. Afmonter hjulcylinderen (11), hvis
holdere (3) og afmonter hjulene nedvendigt

Afmonter pakningen (12)

4. Afmonter :

- dzkslet (2
- tramlen (4
I tilfelde af vanskelig udtrskning : BEARBEJDNING AF BELAGNINGERNE F¢R MONTERI]

Afmonter gummiproppen ved "b", for en
skruetrzkker ind i hullet og find fra
siden h&ndbremsearmen (7) for at losgere
stettetappen "c" og muligger sdledes til-
bagetrzkning af bremsebakkerne

\ Placer gummiproppen.

10. Monter :

5. Afmonter fjederen (6) - armen (10) for selvjustering af

s o bakkerne udvendigt pd den primzre
Afbryd kablet (8) til hsndbremsen bremsebakke. (Nyt spende (13))

- 1&sepal (14)

- fjeder (15)

- en ny lésemekanisme (16) for selv-
6. Kontroller sidespil "d" for afstands— Jjustering

stykket (5) i armen for selvjustering
af bakkerne, som skal vere @

1 til 1,2 mm

11. Monter hindbremsearmen (7) udvendigt
péd sekundzr bremsebakke. Fastgor den

' d et de (1
\‘ 7. Friger fjederne (9) med nogle 8.0803-T med et nyt spznde (17)



12, Monter : 16. Monter :
- fjederen (2) indvendigt - nye fjedre (8) (vandret hage)
- afstandsstykke (1) - den bukkede side - en ny pakning (9), hvis lzbe "b" skal
opad. vende udad

NB : Afstandsstykkerne i hgjre og venstre
side er forskellige

17. Placer tromlen :

Kontroller af pakdisens kant (10) er
13. Placer fjederen (3) p& de to bremse- i perfekt stand.

bakker fra oven Udskift den i tilfzlde af at den fal-
der ud ved afmontering af tromlen
(Se arbejdsoperation RB 426-3)

a) Smer kuglelejerne (smorelse TOTAL MULTIS
b) Placer tromlen med dets kuglelejer

¢) Placer skiven (11) og en ny motrik (12)

PAMONTERING 18. Juster lejernes slgr for tromlen :

14. Monter hjulcylinderen, hvis ngdvendigt
Placer bremsebakkerne p& flg. mide :

a) Spendingsmoment for metrikken :

Fjederen (3)(p%aceres bagved clipsen (4) 3 til 4 kgm
beveg armen (5) for selvjustering af .
bakkerne bagud, s& afstandsstykket (1) b) Lesn metrikken

falder p& plads.

¢) For v.hj.a. h8nden motrikken i konta...
med skiven og lgsn derefter 1/12 gang,
14s megtrikken i denne position

Under tilspzndingen skal tromlen rotere

19. Placer en ny pakning (13) og et tztnings-
dzksel.

20. Tdluft bégbremserne, hvis nedvendigt

15. Beveg armen (5) tilbage mod bremsebak- (Se wrbejdsspeuation BE 455-0)

ken. Placer fjederen (6) fra oven.
Tilslut hi&ndbremsekablet (7)

21. Juster pakeringsbremsen
(Se arbejdsoperation RB 454-0) (



Op. RB. 451.4
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OVERSIGT OVER REPARATIONSBESKRIVELSER
I REPARATIONSBOGENS

3. BOG "L N"
Nr. for
rep , beEke, BESKRIVELSE
REPARATION AF KOMPONENTER OG DELKOMPONENTER
RB 100-3 Reparation af motor
RB 330-3 Reparation af gearkasse
RB 416-3% Reparation af forhjulsnav
RB 426-3 Reparation af bageste hjulnav
RB 433-3% Reparationer p& bageste svingarm:
- Udskiftning af elastiske enheder
RB 434-3%a| Reparation af forreste affjedringsenhed
RB 434-3b| Reparation af bageste affjedringsenhed
RB 442-3% Reparation pd styretoj
RB 453-3 Reparation pd hydrauliske bremseelementer:

- Reparation af hovedcylinder
- Reparation af bremsecylinder pd konsol (for)

- Reparation af bageste hjulcylinder




REPARATION
RB.100-3




no

1671-T =

1683-T

1692-T

1651-T

2437-T

SPECIAL VERKT@J

Inertiaftrszkker

Oliefilternegle

Verktej for kontrol af
tzndingsavancering

Konsol for mikrometerur

Mikrometerur

FORHANDLET

3007-T bis : Varktej for krumtappakdise

3010-T

Stempelringsklemme

3052-T Dorn for ipresning af besning +

pakddse i krumtap

4024-T ¢ Ventilfjederverktoj



Op. RB, 100-3

76-924

3

76-923 3007-T.bis |

1671 — TI

bR

76-924 76-949

76-923

1692 -T I

76-923

12608 . 14029

Syo-1 11



12694 76-927

MR .63CG-31/ 10| MR.630-43/40]

76-960 76-953

MR.630-43 /4| MR.630-51/15 a|

76-962

MR.630-43/15|




REPARATION N 100-3 : Reparation af motor

SPECIAL VARKTQOJ

FORHANDLET

MR.630-31/10 : Koblingsdorn MR.630-43/40 : Konsol

MR.630-43/4 : Motorkonsol MR. 630-51/15a : Tendingsdorn

MR.630-43/15 : Konsol

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spepndingsmomenter :

- Bolte for hovedlejer (flade og gevind indsmeres i fedt): ...... cwsnas Dy Gl
- Bolte for svinghjul (flade og gevind indsmegres i fedt):..... ..... veow 4  Hil
- Oliep&fyldning (flade og gevind indsmeres i fedt)teeeeeeeeenneeeannn 4 til
- Fastsazttelsesmotrikker for topstykker (smurt): ...... 38 ey nmeieiaie e 2  til
- Stottebolte for topstykker p& motorhus og ventildzkselseeeeeeeesesss 0,4 til
— Bolte for Smerergrs..cceeesecceccssces S T Y R T R ERpe evwve L il
- Omlebere for oliekelertiiceiseessssssssssassssssssssnncaosaonsnnnsasnio 1 til
- Bolte for vippearmsaKsSlerne . e e eeesscososasocssossaassssssocssncas oo 2,1 til
- Bolte pd dzksel for oliepumpes...... et ee et aee e Ceeeeeeee 1,3 til
= Manokontakltidseeeeosnmese snnonniossssasisssassii SN RTERRE GRS G R 5 2  til
- Bolte pd motorhus, metrikker for Vippearmes....eecececescocses seswsw Loqd Tl
- Bolt for fastsmzttelse af ventilators...eeeceececoccacoans SRS s 5 til
- Skrue for knast p& svingklodsers........ Ceeetecccsenecanenanaeoaaans 1 til
— Motrik P8 ventildseKselsee.eeeeoeoeosoascconssasccnannans o1 41 0116 6 18 1 1670 41 1 8 0,5 til
= Bolte P8 KODLITIBEETTRE 0% 0101w 0 06 060w i 6 inswi o o156 058 10: 65 01 60111635 16 10, 05 81 666,006 16 6 7 41 .1 til
_Blmdpropz.'...Q-.l....ot ..... ...’...l'.ll.lll.....'......"I.'.l'.." 3,5 til

W W e uw e e e e e e w

MAPHOHFHOAHMNMHFNHEFONSDSDS
B R R R R R R R R R R R
HEHEEEEEEEEBEBAEE



REPARATION AF MOTOR

AFMONTERING

1. Anbring motoren p& konsol MR 630-43/40
eller |MR 630-43/4]

Afmonter :

ventilator (1) (som aftrzkkerverktej
benyttes en bolt pd 14 x 1,50, lezngde
35 mm og et mellemstykke ﬂ = 8mm og

lengde = 44 mm)
luftfilter (2)

svinghjul (6
dzkplader (5
bleserhus (3

2. Afmonter

oliep&fyldning (7)

oliekoler (8)

stromfordeler (11)
benzinpumpe (9)

smerergr (lo) for topstykker

3. Afmonter :

oliefilter (12), negle [1683-T
13

- konsol for oliefilter (

4. Afmonter :

- topstykker (14)
- foringer (15)
- Vvippearme

Hvis foringer og stempler bruges
igen, afmzrkes foringer, stempel
og stempelpind.

5. Afmonter stemplerne :

Afmonter stempelpindens ringlis
Demonter stempelpinden

6. Afmonter

I venstre side:

- mano-kontakt (18) for olietryk
- skruen (17)

I hejre side:

- reduktionsventil (19)
- skruen (20)

7. Afmonter :

- dzkslet (22) for oliepumpe
- samlingsbolte for motorhalvhuse

Lesn venstre motorhalvhus.



76-772 76-776

&50-1 (1)



76-816 A 12-500

9248

-4

PL 226 76-807




a

Ve

9.

lo. Rens delene :
Afmonter proppen (8) for smorekanalen
(hvis nedvendigt)
13,
MONTERING
11. Klargering af knastakslen :

Afmonter : 12

- knastaksel (1) med cliepumpe (3)
- krumiap (2)
- si (4

Adskil knastakslen

Bag:
Afmonter oliepumpe

For:

Afmonter (hvis nedvendigt)s
- 1l&sering (5)

- knast-enheden (7)

Placer :

- svingklodser (9) for fortznding
- knasten (1o)

stopskrue (6)

18sering (5)

Klargering af cylindre og stempler :

Cylindrene leveres med tilhisrende
stempler og stempelpinde.
Disse dele m& aldrig blandes.

Monter foringerne :

Monter i flg. razkkefolge :

- kompressionsringen (11)
- skraberingen (12)
- olieringen (13)

Visse stempler er udstyret med
olieringe "U-FLEX". I fri til-
stand er ringens diameter storre
end stemplets.

Monter ldseringen pd stemplet.
Smer olie pd cylinder og stempel.
Drej ringenes &bning 120 grader i
forhold til hinanden.

Anbring en ring [3010-T|p& cylinderens
fremspringende kant (15).

Placer stemplet (14) i cylinderen
(kun den del af stemplet som har
ringe indfogres i cylinderen).




10

KLARGZRING d) Monter ventilerne :

Smer olie p& ventilets (18) stamme og
sede og indfer det i dets styr.

Placer plastikmonteringshztten i
enden af ventilen.

Anbring tetningspakningen (17) (benyt
14. Klarger topstykkerne : tang "A", VSIT 2, reference FLOQUET)

Placer p& ventilen :

- centreringsdzkslet (16)
- fjederen (15)

- skilen (14)

a) Afmonter rorene (5).
Tryk fjederen sammen, verktej (4024-T

Afmonter boltene (12), negle [1677-T
og afmonter vippearmene. Anbring ventilfjederldsene (13).

b) Afmonter ventilerne : &)

Tryk fjederen i bund, verktej [4024-T

Friger ventilfjedreldse (13).

Monter vippearmene ¢

Placer pd& hver vippearms aksel (6) :
stotteskiven (lo)

elastisk skive (9)

komplet vippearm (8)

mellemstykke (7)

Monter enheden p& topstykket.

Anbring bolten (12) med kobberskive (11)
Spending s 2,1 til 2,8 kgm

c) Slib ventilerne :

Benyt ventilsliber |1615—T[

f) Monter pakning p8 stedstangsrgrene :

Placer p& rorene :

- skiverne (3)

Rens omhyggeligt. Fjern alle - fjederskilene (2)

pletter efter slibepasta. - dobbelpakningen (1) (fladen "a" opad)




Op. RB. 100-3 L1
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REPARATION K° 100-3: Reparation af motor

—
N

15. Klarger oliepumpe :

Kontroller drevets sidespil.

Benyt konsol 11651—T‘og et mikrometer-
ur [2437-T]eller et sogerblad.

Tolerance = 0,10 mm max.

Anbring en ny papirpakning ved (=9»).

16

Klarger halvhusene :

Kontroller tilstedeverelsen af :

- centreringsstiftene (3) til krumtap-
akslens lejer

- centreringsstiften (1) til det forreste
leje p& knastakslen.

Centreringsstiften pd forreste
leje p& knastakslen tjener 1li-
geledes som kugleszde for pass-
by ventilen i smerekredslzbet.

- centreringsstiftene (2) for halvhusene,

Monter dzkslet (4) for smerekredsleb
(LOCTITE FRENETANCH)

Spending = 1 til 1,5 kam

PAMONTERING

17. Monter krumtapekslen :

Krumtapakslens lejer smores med olie.
Hejre motorhalvhus monteres i dets
konsol, krumtapakslen placeres idet

man skal serge for at centreringsstif-
tene (3) glider ind i hullerne "c" i det
forreste og bageste leje (rillen "a" i
lejerne skal befinde sig 1 hejre side
med pakningen "b".

18.

19.

20%

Monter knastakslen :

Knastakslens lejer smores med olie.

a) Placer enheden knastaksel-olie-
pumpe i halvhuset s8ledes at mzr-
kerne "d" p& tandhjulene passer
sammen., é segrg for at centrerings-
stiften (1) sidder rigtigt i hullet
"e" p4 lejepanden forrest pi
knastakslen)

Anbring oliepumpen séledes at den
flade side "f" vender mod krum-
tapakslen.

Monter oliesien (6).

(Udskift pakningen (5) ved hver
afmontering).

Monter venstre motorhalvhus :

Indsmer pakningsfladen i hejre motor-
halvhus i LOCTITE FORMETANCH.

Pafor kun tetningsmiddel pd den
udvendige side af fladen. Der md
ikke forefindes LOCTITE mellem

lejepande og halvhuse.

Placer venstre halvhus.

Placer :

- samlingsboltene for halvhusene (flad

skiver)

- dzkslet (7) for oliepumpe med paknin
(8) (Udskift pakningen ved hver
demontering).



Placer boltene (-i»% for fastszttelse af 22. Monter reduktionsventil
lejerne (fiadskiver).
Spending = 3,5 til 4,5 kem Placer :
- stemplet (7), enden "b" opad
Spend boltene for motorblokken. - fjederen é63
Spznding = 4,9 kem - proppen (2) og kobberpakning (5)

Spending = 4 til 4,5 kgm

Spend boltene pd oliepumpedszksel.
Spznding = 1,3 til 1,5 kegm

Monter mano-kontakten (1) for olietryk:

Spznd boltene for bundkar. . ]
gnding = 2 til 2 .
Spznding = 0,3 til 0,5 kem Spending il 2,5 kem

23. Monter holder for oliefilterpatron:

Placer pakningen (8) p& holder (9). (
Monter de to bolte (lo) for fast-
szttelse (kobberskiver p& bolt ind-

21. Monter pakdiserne : vendigt i holderen)
Monter filtret (11) (P&for olie pi
pakningen)
Udskift pakdiserne ved hver de-
montering. P4 den bageste pakdise 24. Monter enheden cylinder-stempel.
sidder en mikro-turbine; motorens P&for olie i bgsningen og pd
rotationsretning indikeret med stempelpind.
pilen "a" skal overholdes. Anbring enheden p& plejlstangen.

a) Placer bageste pakdise (3) :

P&smor fedt pd& ringens inderside og
pé& den gverste kant.

Benyt verktej |[3007-T bis

(

. ) 3 ) ) Placer stempelpinden (12)
Pasmgr olie pa apparatets indvendige Monter den anden ringlés for stempelpind.
kegle. Placer cylinderen i indgreb.

b) Monter forreste pakdise (4) :

25. Monter topstykkerne :
Pé&smer fedt pd ringens inderside og

pé overste kant. P&fer olie p& vippearmene og placer
Anbring ringen v.hj.a. et ror med udven- dem ved '"c'". ) )

dig % = 45 mm, indvendig % = 31 mm, Placer stedstzngerne til vippearme
lengde = loo mm. i steodsstangsrorene. Placer topstyk-

kerne ved at glide dem ind i huller-

Ringen skal have en max. sammentrzkning ne for stedstangsrorene.

P& 0,5 mm i forhold til huset. Placer de 3 mgtrikker (13) for fast-
szttelse (kobberskive under de gverste
metrikker, stdlskiver under den ne-
derste metrik). (

Spend metrikkerne midlertidigt pd 1 kem.
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26. Monter

29.

smprercr for topstykkerne :

smelrergrens QS) for topstykkerne.
boltene m. smorekanaler

Placer
Monter

(kobberpakning p& hver side af smore-
kanalerne)

27. Monter oliekosler :

Anbring beskyttelsespladen (1).

Udskift rerpakningerne ved hver
demontering.

30.

Anbring pakningerne pd rerene, anbring
oliekeler (2) og skru omlgberne i med
hinden.

Spending = 1 til 1,4 kegm

Anbring fastszttelsesskruen (4), ind-
skyd 2 mellemstykker (3) mellem keolerens
klemmer og motorhuset.

28. Kontroller tendingsavancen s

Benyt verkte] 1592—TL

Anbring viseren ud for mzrket "O"
pa m&leskalaen.

Foretag en roterende bevegelse fra
hojre til venstre p& knasten (6).
Ved stoppene skal viseren befinde
sig 1 zone "AZP". Ellers drejes
stoppene (7) siledes at dette opnis.

Udskift den selvsmerende bosning :

a) Afmonter den selvsmorende besnin
(8) og tetningsringen (9) indven-
digt i krumtappen.

b) Nedsznk besningen i motorolie i en

time. Lad den afdryppe bagefter.

c) Monter den selvsmerende bosning (8)
L =5 mm i krumtappen.

Benyt dorn IBOSZ—T bisL

Efter montering af bgsningen, fri-
gores dornen v.hj.a. midterskruen

(a).
Monter tztningspakningen (9) (refe-

rence og fabrikationsnavn skal ven-
de bort fra motoren).

Monter benzinpumpen :

31.

Pafer olie p& stemplet (lo) og anbring
det.

Drej motoren med hindkraft for at fore
stemplet helt i bund.

Anbring mellemstykket (11).

Kontroller stemplets placering :

1,2 mm mini (dybdemdl).

Ellers formindskes tykkelsen pd mellem
stykket sdledes at dette forhold opnis
Udfyld mellemstykket med fedt og mon-
ter benzinpumpen.

Monter pd motoren :

Monter oliepdfyldning (12) (pakning
mellem hus og flange).

Anbring blzserhus (16) og afskermning
(15) til cylinder.

Monter svinghjul (14% (udskift boltene
ved hver demontering

Spending = 4 til 4,5 kgm

Monter grenrerene (13) med tilbeher
Udskift pakninger ved hver demontering
Spending = 1,5 kem (18seskiver).




33.

34.

35.

36.

Felg nedenstdende spendingsrzkkefolge 3
- overste motrik, foran (1)

_ gverste motrik, bagved (2)
- nederste motrik (3

Spending = 2 til 2,3 kgm.

Juster vippearmene :

Justering skal foretages m. kold motor.

“Juster en ventil i en cylinder ndr til-

svarende ventil i modst8ende cylinder
befinder sig i fuld &bning.
Indsugning og udstedning = 0,20 mm
Speznding = 1,4 til 1,9 kgm.

Monter ventildzkslet ¢

P41im pakningen pd ventildzkslet.

(1im BOSTIK 1400 el. MINNESOTA F 19).

En d3rlig montering af gummipakning el.
en dirlig spending af metrikken kan
medfore et total tab af motorolie.

Spznding = 0,5 til 0,7 kgm.

Monter og juster platinhus :

a) Anbring :
— beskyttelsespladen (4). (PAfer 1idt
fedt p& stettesiden i platinsiden)
- platinhus (5). Skru fastszttelsesbol-
tene let i (stotteskiver)

b) Juster tendingen :
(Se arbejdsoperation RB 210-0).

c) Monter :

- platinhus

- generatorrem (7)

- ventilator (10) (Sgrg for at remmen ikke
bererer olieksleren)
Spending = 5 til 6 kgm.

- hus (6) til beskyttelse af remmen

- luftfilter

Monter koblingen :

a)

Centrifugal kobling :

Monter kronen for svingklodserne.
Spending = 1 til 1,5 kegm.

Klassisk kobling ¢

Serg for at navet glider frit pd
primzrakslen i gearkasse.
Spznd koblingstrykfoden pd svinghjulet.

Centrer navet v.hj.a. dorn
[MR. 630-31/10]

Serg for under spzndingen af boltene at
dornen glider frit.

Spending = 1 til 1,3 kem.
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SPECIAL VERKTOJ

FORHANDLET

2437-T ¢ Mikrometerur %253-T : Lisetang

Verktojsszt 3184-T bis :

A : Lere for udmdling af spidshjulsdybde
B : Konsol for mikrometerur
C : Hztte
D : Dorn for udmdling af sidelejetilspznding
E ¢ Dorn
F : Beslag
G : Dorn
H : Nav
IKKE FORHANDLET VARKT@J
MR. 630-27/18: Tang til bremsestifter MR. 630-43/29a: Konsol for gearkasse

SPENDINGSMOMENTER

Obligatoriske spzndingsmomenter (dynamometrisk negle)

Betegnelse Malt i kgm
Mztrik psd sekundszraksel 10 til 12
Motrik pd primzraksel 7 til 8,5
Bolte for kronhjul (flade og gevind indsmores) 8 til 9

Anbefalede spendingsmomenter s

Bakgearaksel 2,7 til 3,3
Samlingsmetrikker for halvhusene (fladskiver) 1,4 til 1,5
Bolte for bageste dzksel (fladskiver) 2,5 til 3

Bolte for koblingshus 1,4 til 1,5
Ringmgtrik for udgangsaksel i gearkasse 6 til 7,5
Bundprop (kobberpakning) 3,5 til 4,5
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REPARATION AF GEARKASSE

. AFMONTERING

1. Aftap gearolien.

Anbring gearkassen pé& konsol IMR.
@20—43529 a, det venstre gearkasse-
hus stettende p& konsolen.

2. Afmonter udgangsakslen i gearkassen
v.hj.a. kzdenggle "A".

3. Afmonter det bageste dzksel (1).

41 Afmonter (hvis nzdvendigt) H

- fjederen (2)

- udrykkerleje (3)

- akslens stopskrue (5)
- akslen (4

- gaflen 6§ fjeder (7) og bosning (8)

5. Afmonter koblingshuset.

Leg en finger over hullet "a'.
Trzk metalstiften ud.
Fjern pladen i hullet "a'.

, Afmonter hojre gearkasse-enhed :

BEMERK: Forudse at l&sekuglen (11),
styrestift (12) og fjeder for styre-
stift kan falde ud. Gem disse 3 dele
til pdmonteringen.

Afmonter :

- plade (13) for returfjeder

- gearstangen med kugletap (14)

- fjederlis §16‘ fjeder (9) og
1l8sekugle lo§

1I.

. Afmonter

- wxkslen og gaflen for 3. og 4. gear (1

- l3sekugle (18)

- koblingsaksel (19) og primsraksel
(17) - enheden.

- sekundzraksel-enheden (20)

- differentialet

- de udvendige lejeringe (22) i halv-
husene (afmzrkes med de tilsvarende
rullelejer)

BEMARK: Hvis gearkassen afmonteres ved
eftersyn, uden udskiftning af :

- gearkassehus

- kron- og spidshjul

- differentiale rullelejerne

- differentialehuset

afmerkes justeringspositionen (venstre
og hojre) s& justering af tandspil
undgis.

ADSKILLELSE AF ENHEDERNE

. Adskil venstre halvhus ¢

Afmonter :

- bakgearhjul (23)

- skiftearm (21) for bakgear

- aksel (24) for bakgear
anbring en finger p& hullet "b" for
at holde kuglen og lésefjeder

- 18s (26), tryk p& liseringen, ved
aflebshullet '"c" for at frigere lise-
ringen af halsen og afmonter den
v.hj.a. en skruetrzkker

- pakdise (25)

. Adskil hgjre halvhus :

Afmonter 3

- aksel og skiftegaffel for 1. og 2.
gear, anbring en finger pd hullet
ved lésekuglen for at holde denne.

Ved afmontering af stift,anbringes
enheden aksel-skiftegaffel op mod ba-
geste akselleje, s& de ikke edelzgges|

a) Afmonter aftapningsproppen og prop
for olieniveau.

b) Afmonter l8seringen (26) og pakdi-
sen (25)



. Adskil primsrakslen s

Afmonter

- 18sering él;
- ndleleje (2
- motrik (4)

~ kugleleje (3)

BEMERK: Den indvendige ring i ndlelejet
(2) kan ikke udskiftes.

. Adskil sekundzrakslen:

Der md ikke forefindes nogen ridse
eller hul pd lejebanerne. Var for-
sigtig ved demontering af delene.

Afmonter:
- motrikken élo)

a)
9)

- kugleleje

- ringen %8 . Hvis justering af gearkassen
foretages uden udskiftning af gearkasse-
huset og kron- og spidshjul, afmonteres

ringen (8) ikke, for at undgd omjuste-
ring af sekundzrakslens afstand.

- gearhjul for 4. gear (7)

- synkromeshring for 4. gear (6)

- lisering (5) -[tang 3253-T |

- synkromeshnav for 3. og 4. gear (11)

- gearhjul for 3. gear (13)

BEMARK: Synkromeshringene for 3. og 4. gear
er identiske. Synkromeshringene for 1. og
2. gear identiske.

Men skal delene genanvendes, SKAL de passe
sammen med de tilsvarende gearhjul.

For afmontering af gearhjulene for 2. og
1. gear, pakkes aksler og gearhjul ind i et
stykke klzde for at beskytte bremsestifte-
ne og fjeder.

b) Afmonter :

- stopring (14) og de to afstandsringe
(15) og (16)

- gearhjul for 2. gear (17)

- bremsestifte (20) med fgeder (19)

- l&sering (21) - ~T
- synkromeshnav for 1. og 2 ear (22)
- synkromeshring for 1. gear 23)

- gearhjul for 1. gear (24)
- bremsestifte (26§ med fjeder (25)

Afmonter, hvis nedvendigt, forreste
rulleleje for sekundzraksel.

8.

. Afmonter pd& udgangsak

. Afmonter differentialet

Afmonter :

- l&sestift (28) og demonter akslen
- satellithjul og planethjul

- kronhjul (27)

- koniske lejer

Universal aftrzkker og nav |5184—Tbis H]

cslerne (31)

Afmonter ringen (30) og rullelejet (29):
benyt en aftrzkker for demontering af
ringmetrikken (32) nzrmest akslen.

Afmonter pd koblingshus :

Afmonter pakddsen(33) for koblingsakslen :
indfer en skruetrzkker under metalkraven

"c" p& pakdise og friger pakdisen af dens
leje.

Rens delene

Anlzgsfladerne "e" for de forskel-
lige tandhjul pd spidshjulakslen
md ikke udvise nogen defekt.
Enhver overfladebehandling af
tandhjulene er FORBUDT.

ITT. KLARGZRING AF DELENE

Smer olie pd alle dele for montering.

1.

Klarger udgangsakslerne i gearkassen.

Monter p& hver aksel ¢
- ringmetrik (32)

- leje (29) v.hj.a. presse og ror (indven-

dig dia. = 26 mm, udvendig dia.
lengde = 120 mm).

- ringen (30) v.hj.a samme presse og rer
som ved montering af lejet

=34mm1

Da ringen (30) arbejder sammen med
pakddsen i gearkassen, m& der ikke
forefindes nogen former for ridse
eller bule i denne. Er dette til-
fzldet, skal den udskiftes.
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2. Klarger spidshjulakslen : f) Find tykkelsen for justerskiverne (13)
til 2. og 3. gearnjul :
N8r halvskiverne er monteret skal der
vere et spil pd J2 = ©,05 mm max, mel-

a) Monter rulleleje (1) H lem halvskiverne og skselrillen (Et
- Anbring den inderste ring (4) med scgerblad p4 0,05 mm md ikke kunne
presse og rer (indvendig rerdia- peassere.)

meter = 45 mm, lengde = 220 mm)

- Anbring rulleleje (1) (den mindste
diameterboring p& rulleholderen

vendes mod tandhjulet) BEMERK: De to halvskiver skal vzre

lige tykke.
- Anbring stetteskive (2), siden Monter stop-halvskiverne (13)
mod rullerne uden inskription. Placer ringen (14).
- Anbring l8seringen (3) v.hj.a.
tang 3253-T.
g) Anbring :

- gearhjul for 3. gear (17)

( - synkromeshring for 3. gear (20)
- synkromeshnavet for 3. og 4. gear (1

Nér l8seringene monteres igen,
serg da for at fladerne "a" BEMERK: Enheden (18) er symmetrisk.
ikke ridses.

¥

h) Pind aksialslegret for synkromeshnav

b) Anbring : for 3. og 4. gear :
- bremsestifter (lo) med fjeder (9)
- gearhjul for 1. gear MR 630-2(-18] Samme fremgangsmide som for nav for 1.
- synkromeshring for 1. gear (6) og 2. gear (se afsnit c) for at opnd
- synkromeshnavet for 1. og 2. gear; folgende mil :
halsen "b" vendes mod gearhjul for

1. gear J3 = 0,05 mm max.

i) Anbring l&sering (19).

¢c) Find aksialsleret for synkromeshnavet 3)

for 1. og 2. gear : Anbring (51}
. - synkromeshring for 4. gear (21
Fra reservedelslageret bestilles en _ 4. gearhjul

14sering, der kan give folgende mal:
Jl = 0,05 mm max., mellem halvski-
verne og akselrillen (Et segerblad
p& 0,05 mm m& ikke kunne passere).

- en justerskive med kendt tykkelse (¢
kugleleje (25)

motrik (24)

Spznd motrikken (24) 10 til 12 kem.
(dynamometrisk negle) uden at 1l8se
den.

d) Anbring 1l8sering (7).

e) Placer : Ved justering af spidshjulsdybden SKAI
_ synkromeshring for 2. gear (11) man montere bide justerskive (23) og

GE' - bremsestifte (16) og fjeder (15) stramme motrikken (24).
- gearhjul for 2. gear (12).




1o

St

Klarger koblingsakslen og primzrakslen :

2)

Monter kuglelejet (2)

Spend metrikken (3) 7_til 8,5 kem.
(dynamometrisk nzgle)
L&s meotrikken ved at sl& metallet pé
kanten ned i akslens udfrzsning.

Monter nilelejet (5).

Tilkobl koblingsakslen (6) til primsr-
akslen (4).

Velg en l&sering (1) som sikrer et min.
sler.

. Klarger differentialehuset :

Monter de koniske rullelejer (7) v.hj.a.
presse og reor (indvendig dia. = 36 mm, ud-
vendig dia. = 45 mm, l®ngde = 4o mm).

Klarger koblingshuset :

a)

Monter pakdisen for hejgearkaslen.

Smer fedt i hullet i huset og pd pak-
désens kant.

Anbring pakdisen (metalkraven "a" synlig
i differentialesiden) dorn [3184-T bis G

Serg for at de to centreringsringe ved 8.
"b" og "c" er pd plads.

Monter udrykkerarm og trykleje :

Anbring de to nylon besninger (9) i fje-
derens spiraldrejning (lo), bzsningerne
placeret lige over for hinanden.

Hold armen (11) p& plads, idet fjederens
frie ender placeres i spznd ved punkterne
"d" .

Anbring akslen, spsnd skruen (12).
LOCTITE FRENETANCH.

Monter tryklejet (7) og anbring clipsen (8)

6.

Klargor hojre halvhus :

Inifer akslen (16) for gaffelen (15) for 1.
og 2. gear i bageste leje (rillerne "e"
i differentialesiden).

Anbring gaffelen (15) pi akslen (16).
Anbring "Mecanindus"-stiften.

Placer fjeder (14) og stopkugle (13)
(indfedtes for montering

BEMARK: De fem kugler er ens og de 3

fjedre er ens.

Tryk kuglen og fjeder sammen (dorn g= Smm)
og indfer akslen (16) i forreste leje.

. Klarger venstre halvhus :

a) Monter akslen og bakgearhjulet.
Anbring den cylinderformede stopstift (21

BEMAERK: Denne stift tjener som stop i
ndlelejet for primzrakslen.

Stiften skal leobe frit pd anlagsover-
fladen pd dette rulleleje.

b) Monter bakgearakslen.
Placer fjederen (19) og stopkuglen (20)
(indfedtes for montering)
Indfor akslen (17) (rillerne "f" i
differentialesiden) i bageste leje.
Tryk kuglen og stopfjederen (dorn
4 = 5mm) ned og placer akslen (17)
i forreste leje.

Placer skiftearm for bakgear (18)
under akslen (22) og anbring denne
i tandhjulshalsen (23) og i akslens
nedfresning (17).

Anbring og spznd bolten for skifte-
armen : 2,7 til 3,3 kgm.

Anbring udgangsakslenes pakdiser :

Anbring pakdiserne, indsmurt indvendigt
i fedt, lzben vendes mod husets inder-
side.

Tryk pakdisen ned til den er i niveau
med l4seringens rille v.hj.a. et ror
udvendig £ = 150 mm, bredde = 60 mm,
tykkelse = 0,2 mm); der skubbes med
pibengglen og det for anvendte ror.
Fjern metalfoliet og afslut monteringen
af clipsen og pakningen med en dorn
BI5Z-T bis &J

Efter montering af clipsen skal den ene
ende af klipsens nzb befinde sig i en af-
stand af ca. lo mm fra aflgbshullet "h".
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JUSTERING AF KRON- OG SPIDSHJUL

~

Spidshjulet cg kronhjulet er sammenpas—
set og mewrket m2d identiske inskriptio-—
net, graveret med el-blvant pd siderne
Fl eller F2 pd spidshjulet og p& siden
F3 p4 kronhjulet (tandhjulsforbindel-
serne skal ALTID passe sammen).

To midl er ligeledes graveret pd kron-
hjulets side F3.

Ll: afstand fra bageste side p& kron-
hjulet til skeringspunkt "a" pd kron-
hjulet.

L2: afstand fra anlegsflade for kron-
hjulet p3& huset ved gennemsksringspunk-—
tet "a'" pd kronhjulet.

. Princip for justering af konisk tandhjuls-

forbindelse

Den bestdr i at anbringe spidshjulet i for-
hold til differentialeakslen og kronhjulet

i forhold til spidshjulsakslens centerlinie
for at sikre korrekt indgreb af tandhjulene.

Justering af spidshjulsdybde L1 :

a) Monter et mikrometerur i leren
"A" fra verktojsset bis. Nulstil

enheden pi retteplan

5. Juster kronhjulets placering :

a)

Anbring venstre lejering (2), uden
Jjusterskive. Anbring differentiale-
huset og dornen i huset.

Monter hejre halvhus og bageste dek-
sel.

Kontroller at huset sidder korrekt
og at ringen (1) er i kontakt med
rullelejerne.

Monter et mikrometerur [2437-T]pa
lezren "B", indstil enheden med en
forspending pd 8 til 9 mm.

Enheden dorn "D" og indstillet lare
"B" svarer til en afstand pd :

K3 + R = 35 mm; graveret p& fladen
pé& lzren "B".

c)

den store viser stil-

les p4 "O"). Afmerk den lille visers posi-

tion.

Monter spidshjulsenheden i venstre halv-
hus (Kontroller at lejet stetter rigtigt
p& spidshjulets bageste anlzgsflade) og
monter bageste dzksel.

Anbring hztten "C" og lazren "A" udstyret
med det instillede mikrometerur.

Enheden hztte "C" og lzre "A" udsty-
ret med indstillet mikrometerur sva-
rende til en afstand K1 + K2 = 78 mm
graveret pd konsollen ved "b".

Drej lezren "A" og bloker den i det oje-
blik den store viser @ndrer rotations-
retning.

For viserne tilbage til indstillingspo-
sitionen, slip dem derefter langsomt og

Lad lzren stotte pd huset, drej en-
heden og stands i det zjeblik den
store viser sndrer rotationsretning.
For viserne tilbage til indstillings
positionen, slip dem derefter lang-
somt og tzl omdrejningerne og om-
drejningsbrokdele.

Fladen graveret pd laren + opmilte

flade X = afstand fra aksel til an-
legsflade.

Afstanden mellem den graverede fla-
de pd kronhjulet og den s8ledes op-
milte afstand giver den teoretiske

tykkelse pd justerskiverne.

Samme fremgangsmide for hejre side.
Kontroller at differentialet er kor-
rekt placeret og at hojre lejering
stetter pd huset, venstre lejering
skal stotte pd overste rulleleje.

4. Tilfojelse af lejeforspznding :

Denne forspznding er
lejer

a)

tel omdrejninger samt omdrejningsbrokdele.

Find forskellen mellem den graverede af-

£)

stand pd kronhjulet og den opmdlte spids-
hjulsdybde, Denne forskel udlignes ved at

mindske eller cge tykkelsen p& juster-
skiven E'.

Udskift den eksiste
en ny med de korre
njulsmetrikken pd

N o a R <\.
trisk nogle ).

g) ende Jjusterskive med

Spend spids-—

X
te nal.
0

b)

12 koo (dmamome-

0,05 mm for de t«

eller ¢ 0,025mm pr. leje

Malet p& venstre justerskive :
Teoretiske mdl for venstre justerski-
ve + 0,025 mm = tykkelsen p& den ven-
stre justerskive der skal monteres.
Malet p& hejre justerskive
Teoretiske mdl for venstre justerski-
ve + teoretiske mdl for hejre juster-
skive + 0,05 mm = Total tykkelse for
de Justerskiver man skal montere.
Find forskellen mellem tykkelsen p&
Jjusterskiverne og pd den venstre jus-
terskive, hvis tykkelse man allerede
har fundet.

Den totale tykkelse pd justerskiverne
man skal montere + venstre justerski-
ve = tykkelsen p& hejre justerskive,
man skal montere.



MONTERING

Bia

. Monter differentialet

Y Monter kronhjulet, spznd boltene (1)

hoved og gevind smurt, 8 til 9 kgm.

a

b) Monter :

- de to planethjul, som fastholdes med
de to udgangsaksler

- de to satellithjul. Serg for at de er
pd linie med satellitakslen.

Trzk akslen tilbage.

Kontroller placeringen af satellithjulene

ved rotation af planethjulene.
Anbring satellithjulsakslen og monter
splitterne (2) og (3).

Monter gearhjul-enheden

Placer i venstre halvhus:

- differentialet

- spidshjulenheden

- primpraksel-enheden, drej nilelejet
s8ledes at stiften gdr ind i stoprillen
i rullelejet.

- stopkuglen (indsmeres i fedt for monte-
ring)

Xontroller tandspillet i mellem kron- og

spidshjul :

BEMARK: Hvis justeringen af kron- og spids-

hjul er udfert korrekt, ber tandspillet pd
gearhjulene vere korrekt.

Det tilrddes dog at kontrollere tandspil-
let :

- Monter hgjre halvhus og bageste dzksel
- V.hj.a. beslag [3184-T bis F|og mikro-
meterur P437-T] mdles tandspillet, som

skal befinde sig mellem 0,13 og 0,27 mm
- Afmonter mikrometeruret, bageste dzksel
og hejre halvhus.

. Monter hgjre halvhus :

a) Monter
- akslen (6) og skiftegaffel (8) for
3. og 4. gear
- fjederplade (7)

Fjedrene til pladen (7) er forskellige:
den hvis trdd er tykkest skal placeres

i bakgearhjulsiden (i venstre halvhus).

- gearvelger og kuglehoved (9)
styrerillen "a" i halvhussiden
- 1l8sestift (lo)
b) P& hojre halvhus fastszttes lésekuglen,
fjeder og kuglehoved-styr.
02 Fladerne smeres med LOCTITE FORMETANCH
) Saml de to halvhuse

6.

Te

e) Anbring boltene (fladskiver under
hoveder, ikke gennenmgaende bolte

f) Monter bageste dzksel, fladen ind-
smgres i LOCTITE FORMETANCH, spznd
boltene uden at stramme dem
(fladskiver under hoveder)

g) Stram samlingsskruerne for halvhuse.
Bemzrk tilspandingsrekkefglgen
p8 omstdende figur.
Spendes 1,4 til 1,5 kgm.

h) Spznd boltene for bageste dzksel
Spendes 2,5 til 3 kgm.

. Monter koblingshuset :

LOCTITE FORMETANCH pi fladen. {
Spendes 1,4 til 1,5 kem (fladskiver).

Monter :

- lésekugle (4) og fjeder (5)

- pladen

- split (11)

Monter udgangsakslerne i gearkassen :

Kontroller planethjulenes korrekte
placering og montering og at tender-
ne pd akslerne gér rigtigt ind i de
tilsvarende tender pd planethjulene
(ved at dreje dem med hidnden i sam-
me retning; de to udgangsaksler skal (
trekke differentialets kronhjul).

a) Anbring akslerne (12) (S1& let med
en plasthammer for at f4 rullele-

jerne rigtigt p& plads)

b) Stram ringmetrikkerne 6 til 7,5 kgm
v.hj.a. en kzdenogle.

c) L&s ringene ved at sl& kanten ned
i nedfresningerne p& husene.

Anbring propperne : aftapnings- ni-
veau- og tetningsprop.

Spend propperne 3,5 til 4,5 kgm.
(kobberskive)
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REPARATION
RB.416-3




FORHANDLET

Verktejset 8.0908-T

C : Steddzmperkonsol

Verktojset 8.0613-T

Bl: Bolt for aftrzkkerverktej til forhjulsleje

B2: Metrik for aftrekkerverktesj til forhjulsleje

B3: Prop for aftrzkning af spindel

B4: Aftrzkker for spindel

B5: Skdl for af- og pamontering af forhjulsleje

B6: Motrik for montering af forhjulsleje

B7: Plade for montering af indvendig pakdise for forhjulsleje

SPANDINGSMOMENTER

Obligatoriske spazndingsmomenter (dynamometrisk negle)

Betegnelse Malt i kgm.

Bolte for bremseskive, indsmurt i LOCTITE
FRENETANCH 5 til 6
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REPARATION NO 416-3% : Reparation af forhjulsnav

REPARATION AF FORHJULSNAV

AFMONTERING

1. Anbring enheden i en skruestik (holder
"C") og afmonter :

-~ pakdisen (1
- lésering (2

2. Afmonter enheden hjulnav-bremseskive.

(Aftrskker B4 og bolt Bl og prop B3)
ved at trykke pd hjulnavet.

3. Afmonter forhjulslejet (Bolt Bl, skal
BS og metrik B2)

4. Afmonter pakdésen (3) (Bolt Bl, sk&l
B5 og metrik B2)

5. Afmonter bremseskiven (4).
MONTERING
6. Udskift systematisk pakdiserne (1) og

10‘

(3) -

. Fastspznd skiven (4) p& navet (6)

(bolte (5) indsmurt i LOCTITE FRENE-
TANCH)

Spzndes 5 til 6 kgm (dynamometrisk

nogle)

Monter lejebanen (7) og den indvendige
lejering (8) (bolt Bl, B5, metrik for
montering af forhjulsleje B6)

Stram indtil stop.

. Monter den sidste lejering (8)

Monter l&seringen (2), kontroller at
den er rigtigt placeret i rillen.



11. Monter pakningerne (1) og (2), leberne
"a" og "b" vendes indad (bolt Bl, mgtrik
B2, plade for montering af pakdaserne
B7).

Spend indtil stop.

12. Anbring enheden nav-bremseskive (3)
i lejet (bolt Bl, metrik B2)

Spend indtil stop.
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REPARATION AF BAGESTE




Bolt

Metrik

Mellemstykke

Mellemstykke

SPECIAL VARKTZJ

FORHANDLET

VERKTQ@JSET 8.0526-T

Aftrekker for inderste lejering

Aftrzkker for yderste lejering

Skive til montering af lejeskélene
og pakning.
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REFARATION N~ 42¢-3% : Heparation af bageste hjulnav

1

AFMONTERING

1. Afmonter inderste lejering (1) og

skdl (2) :

(bolt A, aftrzkker E, skive C, metrik B)

2. Afmonter yderste lejering :

Afmonter :
- lejering (3), (bolt A, aftrzkker F,
mellemstykke D, metrik B).

MONTERING

Skiven (2) for pakningen skal altid
udskiftes.

3. Monter inderste lejering (1) og
skédl (2).

- Spznd bolten "A"™ indtil den kommer
% %ontakt med den yderste lejering
4

- Kontroller lejeringens rigtige pla-
cering og spznd bolten "A" med
6 kgm.

- Monter inderste leje (5) indsmurt
i TOTAL MULTIS MS

- Monter skilen (2)

— Speznd bolten "A" helt i bund uden
at stramme den.

4. Monter yderste leje @

- Spznd bolten "A" indtil den kommer
i kontakt med yderste lejering (6)

- Kontroller lejeringens rigtige pla-
cering og spznd bolten "A" med 6 kgm
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SPECIAL VERKTOJ

FORHANDLET

8.0909-T : Aftrszkker for bageste svingarm-
aksel bestér af

A : Bolt
B : Metrik

C ¢ Bronzeskive

Verktojszt 8.0908-T
bestér af :

Gevindstykke M : Afstandsror

Skive
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REPARATION N° 433-3 : Reparationer pi bages

UDSKIFINING AF ELASTISKE ENHEDER

AFMONTERING

. Afmontering af inderste silent-bloc:

Anbring svingarmen i en skruestik.
Monter gevindstykket "L" pd bageste
svingarmaksel (indvendigt)

Anbring i feglgende rakkefolge :

- afstandsreret "M", den dybeste ned-
fresning "a" pd reret for bageste
svingarm.

- bronzeskiven "C"

- megtrik "B" og bolt "A", fastskruet
pd gevindstykket "L"

Afmontering af yderste silent-bloc:

Udskiftning af yderste silent-bloc
kan kun foretages med inderste si-
lent-bloc afmonteret.

Anbring skive "N" p& akslen (1).
For enheden aksel (1) og skive "N" ind
i svingarmen (=#).

P4 akslen (1) monteres gevindstykke "L".

Anbring i felgende rzkkefolge :

- afstandsreoret "M", den dybeste ned-
fresning "a" pd reret for bageste
svingarm

- bronzeskive "C"

- metrik "B" og bolt "A" fastskruet pd
gevindstykke "L"

Spend metrikken "B" ved at holde skrue

"A" fast indtil silent-blocen er truk-
ket ud.

PAMONTERING

3. Montering af inderste silent-bloc:

Indsmer silent-blocen (2) i fedt.

Anbring den p& reoret for bageste sving-
arm ("b" vendende mod rorets yderside)

Anbring afstandsrgret "M", med den korte
udfresning "c" mod reret for bageste
svingarm.

V.hj.a. en presse, anbringes silent-
blocken s8ledes at mellemstykket "M"
kommer i kontakt med kanten p& ~ving-
armen.

. Montering af yderste silent-bloc :

Anbring akslen (1) for svingarmen fra
den udvendige side af bzrearmsreret.

Indsmor lejet for silent-blocen i fedt.
Anbring silent-blocen yderst pd roret.

Anbring afstandsrgret "M" med den kor-
teste udfresning "c" mod roret for
bageste svingarm.

V.hj.a. en presse anbringes silent-blo-
cen s8ledes at "M" kommer i kontakt med
kanten p& svingarmen.



REPARATION
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REPARATION AF FORRESTE
AFFJEDRINGSENHED




A : Fjedersammenpresser

SPECIAL VERKT@J

FORHANDLET

Verktojset 8.0908-T

¢ Kombineret negle til gverste metrik

pd forreste stoddzmperstempel.

C : Holder for steoddzmper E : Negle til gverste dzksel pd forreste

steoddzmper
G : Kegle til montering af pakning pé
steddzmperstempel.
SPENDINGSMOMENTER
Anbefalede spzndingsmomenter :
Betegnelse m3lt i kgm.
gverste dzksel for steddzmper 7 til 9

Motrik for steddzmperstempel

4 til 5
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REPARATION NO 43%34-3a s Reparation af forreste affjedringsenhed

REPARATION AF FORRESTE AFFJEDRINGSENHED

AFMONTERING

l.

Anbring affjedringsenheden i en
skruestik (holder "C").

Anbring fjederspressen "A" med de
tre skruer for overste ophzng i
indgreb med de store huller "a"
p& pladen (kun en placeringsposi-
tion er mulig)

Tryk fjederen helt i bund.
Afmonter manchetten (1).

Afmonter motrikken for steddzmper-
stemplet. Hold stemplet fast v.hj.a.
negle "FV,

¥

. Afmonter den sammenpressede enhed,

slgk fjederen og adskil enhederne
fra hinanden.

Afmonter anslagslejet (3) for den
inderste skéla?Q).

5.

Anbring stoddzmperenheden lodret
og afmonter overste dzksel (4)
(verktej "E")

Afmonter den drejende enhed (5).

Lad cylinderen (=9) blive i sted-
dzmperhuset, og trzk langsomt stemp-
let ud for at undgd at olien sprej-
ter ud. Derefter aftappes olien.

. Afmonter cylinderen (6) og afmonter

bundventilen (7).

Afmonter s
pakdise (1o)
o-ring (11)
leje (9
styr (8

Enheden (12) m& ikke adskilles.



MONTERING

. Udskift ALTID folgende dele : 13.

- motrik (3)

- manchetten (2)

- pakning for steddzmperstempel (1)
- o-ring (5)

- pakning for friktionsring (6)

- friktionsring (7)

- gummiring (4) for fjeder

1o.

11,

12,

Anvend kun rene fejlfrie dele.

I tilfzlde af genmontering af det af-
monterede stempel, skal det kontrolle-
res at stemplet hverken er ridset eller
bejet (max. afvigelse 0,5 mm).

14.

Monter bundventilen (8) for enden
af cylinderen (sl& let).

Anbring cylinderen (9) i steddzmper-
huset (lo).
Pafyldnings 320 cm’
type TOTAL N.

, stoddemperolie

Anbring p& stoddszmperstemplet s
- styr (11)
- gverste leje (12)

(udskift everste o-ring "a").

Indfeor stemplet langsomt i cylinderen
og anbring :

yderste leje (stottende pd cylinderen)
o-ring (5)

monteringskegle "G"

pakning (1)

Smgr olie pd delene for montering

15.

(steddemperolie N)

Klargepr det drejende element :

- Smegr fedt p& overste flade pd
friktionsringen (7) (TOTAL MULTIS Ms)(

- Saml ringen og stotteskive (13)
Den skrd kant "b" opad.

- Anbring pakning (6), den tynde lzbe
(p&smurt olie) i kontakt med stot-
teskiven.

Monter

- beskyttelsesringen (14) kanten (
vendende opad

- enheden ring-skive (15) p&
beskyttelsesringen.
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REPARATION N~ 434-32 : Reparation af forreste affjedringsenhed 9

16. Monter og spznd overste dzksel : 18. Monter motrikken :
7 til 9 kgm (Negle "E").

- Hold steoddzmperstemplet fast
(negle "F")

- Spending 4 til

- L&s motrikken ved at sl& kanten
ned i rillen p& enden af stemplet.

17. Montering af enheden fjeder-skile:

19. Anbring manchetten (7) p& steddzmperen
og afmonter fjedersammenpresseren "A",

- Sammenpresset til 234 kg er der to
muligheder :

l/ Lzngde 239 mm : merket grd
og rod

2/ Langde storre end 23%9: mmrket grd
og bla

a) Mellem pladerne p& sammenpresnings—
apparatet anbringes folgende dele:

ne?erste sk&1 (3) og anslagsleje

4

De to dele samles for montering)

- fjeder (2)(Yderste ende af fje-
dergindingen i kontakt med anslag
"3,"

- gummisk&l (1)

- overste sk&1 (5) og konsol (8) for

steddzmper.

gDelene samles feor montering)

Yderste ende af fjedervindingen

i kontakt med anslag "b").

b) Pres enheden (6) helt sammen.

c) Trzk steddzmperstemplet max. ud og
anbring

- den sammenpressede enhed (6)
- manchetten (7)



REPARATION
RB. 434-3b

REPARATION AF BAGESTE

AFFJEDRINGSENHED




A : Apparat til sammenpresning af fjedre C

bestdr af:

Al : Presse
A2 : Mellemplade

Anbefalede spzndingsmomenter :

SPECIAL VERKT@J

FORHANDLET

Verktejszt 8.0908-T

Holder for stezddszmper bestdr af

Cl : Holder
C2 : Foring

B : Holder for stgddzmperstempel

J ¢ Nogle til blokering af steddzmper-
stemplet

SPENDINGSMOMENTER

Betegnelse

MAlt i kgm.

"Nylstop" metrik for steddzmperstempel 1,5 til 1,8
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REPARATION N° 434-3%b : Reparation af bageste alfjedringsenhed 5

REFARATION A¥ BAGESTE AFFJEDRINGSENHED

AFMONTERING

1. Anbring fjederpressen "Al" i en skrue- 7. Afmonter :
stik og lesn stzngerne ca. 100 mm. - HeTeH (4)

- fiber klodsen (5)

2. Anbring mellempladen "A2", punktet "c"
foran skal g& i indgreb i udfrazsningen
"b" nzrmest vinding "a'"'s ende.

8. Slzk fjederen og afmonter :

- overste konsol (9) og gummiskive (10)
- mellemrgret, begsningen og fiber
klodsen (8)

3 " 7" 3
3, Anbring pressen "Al" sdledes at stiften . mameletben (6] o skilen [(7)

(1) i pladen passer tilsvarende i
pressen.

Den gverste konsol's tre bolte skal
g8 ind i de smd huller (=) D&
pladen (kun en position er mulig).

MONTERING

4. Anbring steddezmperen i en skruestik
(enheden "C" holder og foring)

Benyt kun rene fejlfrie dele.

5. Spend pressen (2) helt sammen.

9. Trek stoddzmperstemplet helt ud.

Udfer visuel kontrol pé:
- tztningspakning (11) p& stemplet
- stoddsmperstemplet

Det skal vere uden ridser eller buler
p& overfladen "d".

Der mé ikke vere udbgjninger pd stangen
og gevindet mi ikke vmre beskadiget.

6. Hold stoddsmperstemplet fast v.hj.a.
Negle "J" og afmonter metrik (3).



"
L O

Udskift ALTID folgenrnde dsle
- manchet (2)

- de to fiber klodser (1)

- afstandsreret (3)

- besningen (4)

- gummiskiven (5)

- motrik (6)

AL,

12.

Bloker stoddzmperstangen i maksimal
udtrukket position v.hj.a. holderen
"B" -

Holderen placeres som vist p& mod-
stédende foto.

Boltene (7) skrues lest i.

Anbring pd steddzmperstemplet fol-
gende dele :

- gumnimanchetten (2) med sk&len (8)
- skdlen (9), kanten "c" presses ned
over den ophsjede kant ( =9) p&

manchetten
- fiber klodsen él;
- afstandsroret (3
- besningen (4)

AN

. Anbring fjederen, "g" med fjedervin-

dingen stottende pa kanten *f'.

Sammenpresset til 175 kg er der to
muligheder :

1/ lengde 220 mm : gront merke
2/ lengde sterre end 220 : redt merke

Anbring den gverste konsol udstyret
med gummiskiven "d" p& fjedervindin-
gen stottende p& kanten "e".

Anbring sammenpresningsspparatet som
beskrevet ved demonteringen og spaznd
boltene (13) idet man forsikrer sig
at besningen (14) er rigtigt centre-
ret i gverste konsol.

. Anbring

- overste fiber klods (12)

- overste skive (11) (den konkave side
vendende udad)

- Nylstop-mgtrik og spznd den med

1,5 til 1,8 kgm, idet steddzmperstemp-

let fastholdes v.hj.a. neglen "J".

16. Afmonter verktejet.

Set manchetten op over nylonskiven (10).
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REPARATION
RB. 442-3

REPARATION PA STYRET@J



SPECTAL VERKT@J

FORHANDLET

Verktejset 8.0705-T

Bosning for af- og pdmontering af
silent bloc's i styrets].

oo

Bosning for af- og pimontering af
silent bloc's i styretos].

Dynamometrisk flange bestdr af:

Cl plade, C2 fjeder, C3 2 bolte
C4 dorn

3

Holder for mikrometerur :
D1 holder, D2 stift

(13

Dorn til montering af snekkebgsni

ng.

F : Dorn til afmontering af snekkebgsning

(]

Prop til af- og pdmontering af
elastisk leje

J ¢ Krog til montering af b&nd pd
manchetter

2437-T s Mikrometerur

SPENDINGSMOMENTER

Anbefalede spzndingsmomenter:

Betegnelse MAlt i kgm.
Bolte for Hardy skive 1,2 ti1l 1,75
Bolt for styreforbindelser 3 til 4

0,75 til 1,25
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REPARATION N° 442-3 : Reparation p& styrets; 5

REPARATION PA STYRET@J

AFMONTERING
1. Afmonter : 5. Afmonter l&seringen og stotteskiven
for elastisk leje (lo).
- manchetterne

- silent-bloc med holder (1),
modsat side af snekke

6. Afmonter det elastiske leje (1o):

a) Indfer tandstang (5) i snekkesiden.

b) Indfer proppen "G" i lejesiden og

2. Afmonter styrebremsen (3). skru den p& tandstangen

c) Skub lejet (lo) og stetteskiven (11

ud.
3. Afmonter :
- Hardy-skiven (6)
- snekke (4)
- tandstang (5)
4. Afmonter : 7. Afmontering af silent-blocs (12) for
]
-— proppen 57 ta.ndstglg.
Evziiizggan P alilse (5) (Benyt en hydraulisk presse, dorn "A"

og stette "B").



MONTERING

8.

9.

lo.

Anbring de elastiske silent-blocs:

- Pres de nye silent-blocs (l) helt
i bund
(Hy?raulisk presse, dorn "A",stotte
":BH .

Anbring det elastiske leje (3):

a) Indfer tandstangen (5) i snekke-
siden.

b) P& tandstangen (5) anbringes stotte-
skiven (4), et nyt leje (3) og stot-
teskiven (2).

c) Skru proppen "G" pi.

d) Trzk lejet helt i bund.

?rfk tandstangen ud og anbring clipsen
6).

Kontreoller at den er placeret korrekt

i halsen.

i

12.

Anbring den nederste snekkebgsning:

Monter en ny besning (7) p& dornen
"E", sld let pd den indtil den gir
helt i bund.

Anbring lukkeproppen (8).

Justering af snekke:

P& snekken (lo) anbringes skiven
(11), overste leje (12) og skiven (9).

Anbring enheden i bgsningen og
monter flangen (13).

Monter den dynamometriske flange
"C", pladen Cl's neddrejning i
fjeder C2 siden.

Spzend boltene C3 indtil dormen C4
kommer i niveau med pladens overside

Kontroller at pladen Cl er parallel
med flangen (13), idet man kontrollerer
at dornen C4 er i niveau med pladen

i de to huller.

Foretag to diamevralt modstdende milin-
ger af tolerancen mellem flange og
hus.

Det storste af disse mdl, oprundet med
0,05 mm, svarer til tykkelsen p& mel-
lemstykket, som skal skydes ind mellem
flangen og huset for at opnid en tole-
rance for tandhjul p& mellem 0,0l og

0,06 mm.

g)

Trak snekken ud idet skiven (9)
holdes p& plads.
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REPARATION N° 442-3 : Reparation pd styreto]

13.

14.

Montering af snekken :

Indfer tandstangen s, indsmurt i
fedt (TOTAL MULTIS MS),og skub den
helt i bund i huset i snekkesiden.

2)

Anbring dornen C4 i nedfrssningen
til kilebolt og for snekken helt
i bund.

Snekken monteret og tandstangen
helt i bund (som vist p& modstdende

figur).

d) Kontroller at skiven (1) og everste
leje (2) er rigtigt placeret.

e) Anbring justerskiverne (3) og
flange (4).
Spzndes 0,75 til 1,25 kem.

Montering og justering af styrebremse:

a) ?o?ter styrebremsen (5) og fjeder
6 .

b) Monter en flange (8) og bor et hul
med £ = 6 mm i centrum.

Spend skruen (9) og holder for mi-
krometerur let, indtil flangen er
i kontakt med huset.

c)

Monter mikrometerur ystiften

D2 i kontakt med styrebremsens bund.

Beveg langsomt tandstangen fra det
ene anslag til det andet ved at dre-
je tandhjulet. Bemzrk det storste
udsving pd uret under tandstangens
bevegelse.

For tandstangen hen i den position,
hvor det steorste udsving var, og
nulstil den store viser.

15

16.

17.

18.

g) Flyt tandstangen kraftigt mod styre-
bremsen indtil stop og noter vise-

rens udslag.

Fratrgk 0,05 mm fra verdien af ud-
slaget p4d mikrometeruret, for at
finde milet for justerskiven (7)
som skal placeres mellem flangen
(8) og styrebremsen (5).

Anbring flangen, uden gennemboring,
og spaznd boltene pd 0,75 til 1,25 ker

Kontroller at tandstangen glider frii

Monter manchetterne.

Montering og justering af silent-blocs
pa tandstangen:

a) Spend silent-bloc (11) p& tandstan-
gen indtil der+opnés en tandstangs-
bredde p& 53%4 - 0,5 mm.

b) Spend motrikken (10) og placer v.hj.c
to tappe med en diameter p& lo mm

silent-blocs parallelt.
Spending ¢ 3 til 4 kegm.

Monter de elastiske ringe (undtagen

den der sidder ved "b", som forst skal
monteres efter fastspznding af styre-
stangen (Krog "J")

Manchetterne m8 ikke vere snoet.

Monter Hardy-skiven

a) Anbring pakningen (13), lzben "an
indsmurt i flangesiden (14)

b) Anbring mellemstykket (12) og Hardy-
skiven. Benyt en ny bolt og en ny
Nylstop-motrik efter hver demontering

Spzndes ¢ 1,25 til 1,75 kem.
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I. REPARATION AF HOVEDCYLINDER

AFMONTERING

1. Afmonter stopstiftene for stemplerne:

Et bor m. diameter = 2,75 mm

Boret spzndes i en skruestik.
Anbring hovedcylinderen sdledes, at
boret gdr ind i stiften (1).

Drej hovedcylinderen i urets retning
og trzk den bagud for at frigere
stiften.

2. Afmonter :
- stempel (2)
- fjeder (3)
- stempel (4)
- fjeder (5)

3. Rens og efterse delene :

Rens alle delene i sprit. I mangel af
dette, kan special veske for bremser
bruges (vesken skal vere helt ren).
Der md intet andet rensemiddel anven-
des.

I hovedcylinderens cylinderboring mi
ikke forefindes rustpletter eller rid-
ser; i modsat fald udskiftes hovedcy-
linderen.

Kontroller at hullerne p& hovedcylin-
deren ikke er tilstoppet.

Fgr montering nedsznkes alle delene

i bremseveske.

MONTERING

4. For enheden stempel (4) fjeder (5)
(fjeder med hejest tarering) ind i
cylinderen.

Stemplerne skal placeres séledes at
indhakkene "a" og "b'" placeres pa
hovedcylinderesn symmetrilinie.

5. Tryk enheden stempel-fjeder sammen
og anbring en ny stift.
Indhakket "c" pd stiften skal place-
res p& hovedcylinderens symmetrilinie
og vendt bagud pd denne.

6. Tryk stiften i bund og foretag det
samme med stempel ZZ).

7. Kontroller at enheden fungerer korrekt

II. REPARATION AF BREMSECYLINDER PA KONSOL (FOR)

AFMONTERING
1. Afmonter :
- l&sen (9) og pakddsen (10)
- stempel (8
- pakning (7
- udluftningsskruen (6)

2. P4 stempel og i cylinder mi der ikke
forefindes nogen form for ridser eller
buler; i modsat fald skal de udskiftes.
Ved hver p&montering skal benyttes nye
pakninger. Disse samt cylinder ind-
smegres i1 special bremseveske.

MONTERING

i cylinderen og

3. Anbring pakning 27;
med hinden.

monter stemplet (8

Cylinder TEVES: nedslibningen pé
stemplets anlzgsflade placeres op-
ad med en hzldning pd 20 grader i
forhold til konsollens lodrette akse
Cylinder BENDIX: indhakket anbrin-
ges fortil vertikalt p& konsollen

4. Anbring :

- pakdise (lo) og 1l&s (9)
- udluftningsskrue (6)

IIT.REPARATION AF BAGESTE HJULCYLINDER

1. Afmonter :

- pakdise (11)

- stempler (12) Vs
- gummistempel (15)

- fjeder (16)

- udluftningsskrue (15)

cylinderen m& der ikke forefin-
des rustpletter eller ridser. I
modsat fald udskiftes den.

Indsmgr cylinder og stempler i
specialveske for bremser.

Anbring i cylinderen

- et stempel (12) p&monteret pakdise (11)
- gummistempel (13)

fjeder (16)

gummistempel (13)

et stempel (12) p&monteret pakdise (11)

4. Anbring udluftningsskruen (15) med
hette (14). ¢
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OVERSIGT OVER REPARATIONSBESKRIVELSER
I REPARATIONSBOGENS
4. BOG "L N"

Nr. for

rep.beskr BESKRIVELSE

RB.510-00| Montering af elektrisk installation
RB.520-1 Af- og pdmontering af instrumentpanel
RB.532-0 Specifikationer og kontrol af ladekredslebet
RB.533-0 Specifikationer og kontrol af starter




OPERATION N° RB 510-00: Montering af elektrisk installation

TAVLE OVER PARER

1
hintal Sokkel Type Spending| Styrke Fransk norm
Ner- og fjernlys 2 P45t 41 | Code euro-— 12V 40/45 W R 156/15
péen gul
selektiv
Blinklys og forres- 2
te parkeringslys
BA 15 d P 25/2 12V | 21/5 W| R. 13%-12
Stoplygter og ba~
geste parkeringslys 2
Bageste blinklys 2 BA 15 § P 25/1 12V 21 W R. 13%36-12
Nummerplade-
belysning 2 BA 15§ P 19/5 12V 5 R. 136-13
Loftbelysning 1 Navette 12V 2 W
Instrumentbordbelys—
ning, ladekontrol,
kontrollamper for 6 Wedge | £ 10 12V 2 W
olie,bremser, parke- base
rings og fjernlys
Kontrollamper for:
bagrude og katastro-— 2 Bk 3 & iz ¥ 2 L
feblink
TAVLE OVER SIKRINGER
Forsyning Styrke Farve Beskytter
Ledning mzrket brun.
Vinduesvisker
. Blinklys og kontrollampe
Temdngnkentaks 0 A S Instrumentbord: Kontrollampe for bremser
Kontrollampe for olietryk
(farveles) Ladekontrollampe
Benzinmiler
Rele for bleser og el-opvarmet bagrude
4 ledninger mzrket sorte.
- Katastrofeblink
- Blaser '
"y batteri 15 A Cul Bl-opvarmet bagrude og kontrollampe
- Loftlys
- Stoplygter
2 ledninger mzrket rede.
- Parkeringslys foran
— Bageste parkeringslys
Lygtekontals 5 A Violet Nummerpladebelysning
(1i11a) Instrumentbordbelysning og
kontrollampe for parkeringslys




REPARATION
RB.510-00

MONTERING AF EL-INSTALLATION
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REPARATION
RB.520-1

AF- 0G PAMONTERING AF

INSTRUMENTPANEL




no

AF- 0G PAMONTERING AF INSTRUMENTPANEL

AFMONTERING

Frakobl den negative kabelsko p& batteriet.

Trek instrumentpanelet ud fra dets plads efter at have frigjort klemmerne i "a"
ved at fore en skruetrzkker ind mellem panelet og instrumentbordet.

Frakobl speedometerkablet.

Frakobl de to multistik og afmonter panelet.

PAMONTERING

Tilslut de to multistik.
Tilkobl speedometerkablet.
For panelet ind i dets plads ved at presse det indtil klemmerne gér p& plads i "a'".

Tilslut den negative kabelsko til batteriet.
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REPARATION
RB. 532-0

SPECIFIKATIONER & KONTROL
LADEKREDSLZBET



I. SPECIFIKATIONER

GENERATOR - RELE - BATTERI

Generator

Mzrke FEMSA
Reference ALD 12 N-53
Trefaset med 9 dioder med betjening af ladekontrollampen
Spending ¢ 12/14 volt
Nominel stremstyrke ¢ 30 Amp.
Nominelt forbrug : 420 Watt
Rotationsretning : i urets retning
Modstand : 7 % 0,5 Ohm
Min. l®zngde pd kullene efter brug:
Remspending
- Ved montering (ny rem) : 3,5 4,0 kgm
- Tilkert rem : 2,5 3,0 kgm (m8lt efter 2 omgange p& den trazkkende skive)
Tilspznding af metrik pd remskive : 4 kgm
Udveksling mellem generator og motor : 2/1

Rels

Merke DUCELLIER

Reference 8347

Af kontakttypen.

Reguleringsomrdde : 13,6 — 14,2 volt ved 22° I 5%

Batteri

Mzrke BAROCLEM : 12 V - 120/24 Amp/t
Reference ¢ 21 A 6.
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OPERATION No 53%32-0: Specifikationer og kontrol af ladekredsleb 5

II. KONTROL AF GENERATORENS YDELSE PX VOGNEN

Kontrollen af generatorens ydelse ber foretages med et godt opladet batteri.

Tilslutningen foretages som vist pd modstdende figur, med et voltmeter V et
amperemeter A og en regulermodstand Rh eller med et "volt-ampere-modstands-
meter" (forbindelse + pol generator "Exc" pol: ledning pd g = 12/10 mm min).

Lad motorens hastighed stige gradvist og aktiver skydemodstanden for at opnd en :
spending pd 14 volt. -

M3l ydelsen med en spending pd 14 volt: ;

8 amp v. 750 omdr/hin motor (1500 omdr/ﬁin generator
24 - - 1625 - - - ZP5h = = B
29 = - 3250 - - - 6500 = - -
i

Hvis disse ydelser ikke opnds kontrolleres generatorremmen og dens spzndings;
ellers justeres generatoren.

ITT. KONTROL AF REGULATORSPENDING

Kontrollen af den regulerede spznding skal udfgres med et godt opladet batteri.

Tilslutningen foretages som vist pd modstdende figur, med et voltmeter V et
amperemeter A og en regulermodstand Rh eller med et "volt-ampere-modstandsmeter".

Start motoren og lad den g8 i tomgang sd den opvarmes.

Afbryd kontakten i et kort sjeblik 2afmagnetisering af regulatoren).
Accelerer motoren til 2500 omdr/min (5000 omdr/min for generator).

Lad generatorens ydelse stige ved regulermodstanden uden at g8 tilbage og mil
forskellige verdipunkter for reguleret spzndings

Disse punkter skal befinde sig i reguleringsomrddet fra 13,6 til 14,2 volt ved en

temperatur pd 220 SOC.

BEMARK: Ved temperatursvingninger pd gennemsnitligt 10°C varierer spendingen 0,15 volt.

Hvis disse betingelser ikke er opfyldt udskiftes relzet.



REPARATION
RB.533-0

SPECIFIKATIONER & KONTROL
AF STARTER



SPECIFIKATIONER OG KONTROL AF STARTER

STARTER FEMSA MIA 12-40

- KONTROL

PR VOGN : Kontroller at batteriet er rigtigt opladet og mils

a) — Absorberet styrke med tandhjul blokeret: ceeecccececececcessces 280 = 350 Amp.

o'
~
I

PA PROVERENK :

Absorberet styrke med afmonteret starter: coeecececesceceses 50 Amp.

MAiL

FEMSA
12 - 40

- Middel drejningsmoment ved 1000 omdr/min eeseseessesessssss

Tilsvarasnde sStromstyrKe cceeesecessececnns SSETE e R T ET
— Blokeret drejningsmoment ceeeeseecsccsssecssccccccsss wemen e
Tilsvarende stromstyrke .ceeeceecscess $5 RSP R ERR GG S BT %
SPENAING esevvessnsenssnisnesesssoesssssostssesssesssses oo die e

Strﬁmstyl‘ke 90600000000 00000000000000°0000000000000C0COOCOCCEOOCO0TL

Drejnj.ngsmoment © 0 0000600600000 00600000005060060c60e0000000c0000000

0,35 Kgm
200 Amp.

0,6 Kgm
270 Amp.
7,5V

650 W

10V

130 Amp.
0,18 Kam.

o~
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OVERSIGT OVER REPARATIONSBESKRIVELSER
I REPARATIONSBOGENS
4. BOG "L N"

Nr. for

rep.beskr BESKRIVELSE

RB.510-00] Montering af elektrisk installation
RB.520-1 Af- og pdmontering af instrumentpanel
RB.532-0 Specifikationer og kontrol af ladekredslobet
RB.533-0 Specifikationer og kontrol af starter
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OPERATION N° RB 510-00: Montering af elektrisk installation

TAVLE OVER PERER

kntal Sokkel Type Spending| Styrke Fransk norm
Ner- og fjernlys 2 P45t 41 | Code euro- 12 V | 40/45 W | R. 136/15
péen gul
selektiv
Blinklys og forres- 2
te parkeringslys
BA 154 P 25/2 12 V 21/5 W R. 136-12
Stoplygter og ba-
geste parkeringslys | 2
Bageste blinklys 2 BA 15 § P 25/1 12 V 21 W R. 136-12
Nummerplade-
belyaning 2 BA 15 § P 19/5 12V 5 W[ R.136-13
Loftbelysning 1 Navette 12V 2 W
Instrumentbordbelys—
ning, ladekontrol,
kontrollamper for 6 Wedge | £ 10 12V 2 W
olie,bremser, parke-— base
rings og fjernlys
Kontrollamper for:
bagrude og katastro- 2 BAJ s 12 v 2 W
feblink
TAVLE OVER SIVRINCER
Forsyning Styrke Farve Beskytter
Ledning mzrket brun.
Vinduesvisker
. Blinklys og kontrollampe
Tendingslonray 10 A Gram Instrumentbord: Kontrollampe for bremser
Kontrollampe for olietryk
(farvelos) Ladekontrollampe
Benzinméler
Rele for blazser og el-opvarmet bagrude
4 ledninger mzrket sorte.
- Katastrofeblink
- Blazser
e battepd® 15 A Cul El-opvarmet bagrude og kontrollampe
- Loftlys
- Stoplygter
2 ledninger mzrket rede.
- Parkeringslys foran
- Bageste parkeringslys
Lygtekontakt 5 A Violet Nummerpladebelysning
(1i11a) Instrumentbordbelysning og
kontrollampe for parkeringslys




