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Manual 854-5

UTILIZACION DEL MANUAL

PRESENTACION:

Para facilitar el empleo del Manual, hemos clasificado las operaciones en cinco tomos que corresponden a las posi-
bilidades de los talleres o a sus especialidades.

El tomo 1 comprende:
- CARACTERISTICAS - REGLAJES - CONTROLES.

Este tomo es necesario a todos los talleres para la puesta a punto o reparacién de averfas.

- El tomo 2 trata las operaciones de:
- DESMONTAUES Y MONTALJJES de los 6rganos, subconjuntos y accesorios.

- El tomo 3 trata las operaciones de:

- REPARACIONES de los 6rganos, subconjuntos y accesorios.

- El tomo 4 trata las operaciones que se refieren a:
- ELECTRICIDAD - CALEFACCION - CLIMATIZACION.

- El tomo 5 trata las operaciones que se refieren a la CARROCERIA.

Cada uno de estos tomos se vende por separado, lo que permite tener para cada especialidad los ejemplares que satis-
facen las necesidades del taller.

Los cinco tomos se presentan cada uno con cubierta de herrajes metélicos tipo “MULTO" de color azul, con el fin de
facilitar la clasificacion de las puestas al dfa, o permitir utilizar una operacién concreta necesaria al taller.

COMPOSICION DEL TOMO 5:

Este tomo esta dividido en seis partes separadas por intercaladores: {AZ) - (AY) - (AM) - (AMB) - (AYM) - (AZU-AK).

Cada parte comprende:
- la lista de las operaciones que en ella figuran.

- las operaciones correspondientes clasificadas por orden numérico.

Al final del tomo, figura la lista recapitulativa de todos los Gtiles especiales no vendidos que se citan en las operaciones
(de las seis partes) y los planos de ejecucidn de estos Gtiles que han de ser fabricados por el mismo reparador.



OPERACIONES:

El orden de las operaciones ha sido estudiado para obtener la mejor calidad de trabajo en el tiempo mas corto.

Los niumeros de las operaciones se componen:

a) del indicativo del vehfculo:
- “A2" que se refiere a las operaciones sobre los vehfculos tipo 2 CV

g llAYl‘l‘ rr rr FFr rr rr Fr rr rr rr DVE”E

-“AMT o " v " ' C 8 Berlina y las comunes con los Break
- IJAMBII rr rr rr rr e e e Iy rr C 8 BI‘EEIk (Especﬁ:icas)

_ HAYM” r rr e r rn 1 P n r ME‘hEri

} IIAKII fr e rr rr Fr Fr e Fi P FUI’QGHE‘[E {AZU V AK)

b) de un nGmero de tres cifras que designan el 6rgano o elemento del érgano.

c) de una cifra que indica la naturaleza de la reparacion.
- las cifras O 0 O indican las caracter(sticas del vehfculo,
- lascifras 0 0 indican las caracterfsticas del érgano,
- la cifra 0 indica los controles y reglajes,
- las cifras 1, 2, 4, 5, 7, 8, indican los desmontajes y montajes, desarmados y armados o sustituciones.

UTILLAJES:

El utillaje especial viene indicado en el texto por un niimero seguido de la letra T.

Estos Utiles se venden por los:

- Establecimientos FENWICK

El utillaje complementario se indica en el texto por un nimero precedido del ndice MR.

PARES DE APRIETE:

Los pares de apriete estan expresados:

- En decanewtons metro (da Nm.), unidad legal de medida de par:
9,81 Nm. =1 m./kg. = 0,981 da Nm.

Los valores “‘redondeados’’ corresponden aproximadamente al metro-kilo (antigua unidad de medida), es decir:
Practicamente, 1 da Nm. = 1 m./ka.

NOTA: Cuando a continuacion del valor de un par de apriete se menciona la indicacién “llave dinamométrica”, la:
operacion debe ejecutarse IMPERATIVAMENTE con una llave dinamométrica.

OBSERVACIONES IMPORTANTES:

Para cualquier informacién técnica concerniente a estos vehfculos, sfrvase dirigirse al Servicio:

COMERCIAL POST-VENTA
Calle Doctor Esquerdo, 62 - Teléfono 27376 00 - MADRID - 30
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LISTA DE LAS OPERACIONES QUE FIGURAN

EN EL TOMO N.° 5 DEL MANUAL 854

AZ

Nimero de
la Operacion

i

AZ 721-0
AZ 721-3

AZ 800-000
AZ 800-00

AZ 813-1
AZ 813-4
AZ 821-1
AZ 821-4

AZ 821-7
AZ 822-1
AZ 823-1
AZ 831-1
AZ 831-4
AZ 831-7
AZ 832-1
AZ 833-1

AZ 841-1
AZ 842-1
AZ 961-2

AZ 961-5
AZ 961-6

AZ 961-8

DESIGNACION

CHAPA

Control de una plataforma

Reforzamiento de una plataforma

Elementos constitutivos de la carrocerfa

Preparacion de una carrocerfa

Sustitucion de una traviesa intermedia de carroceria

Sustitucion de un marco de parabrisas

Sustituciéon de un pilar central

Trabajos en el panel lateral:
Sustitucion de un panel lateral completo
Sustitucion de la parte trasera de un panel lateral
Sustitucion de la parte delantera de un panel lateral

Sustitucién de un larguero de bajos de caja

Sustitucién.de una chapa lateral de salpicadero

Sustitucion de un panel trasero

Sustitucion de un piso

Sustitucion de un piso lateral

Sustitucion de un piso de pedales

Sustitucion de una chapa del fondo de maletero

Sustitucion de un tablero

ELEMENTOS DE CHAPA

Sustitucion de una puerta lateral delantera
Sustitucion de una puerta lateral trasera
Sustitucion de una luna de parabrisas
Sustitucion de una luneta trasera
Sustitucién de una luna de puerta trasera

- Sustitucion de una luna lateral trasera

Sustitucion de las lunas de puerta delantera.
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OPERACION N.° AZ.721-0: Control de una plataforma Op. AZ.721-0 1

m

. CONTROL DE UNA PLATAFORMA SOBRE VEHICULO

A. 72-56
o - ) ]
CONTROL DE LA PARTE SUPERIOR DEL LARGUERO DEL. CONTROL DE LA PARTE SUPERIOR DEL LARGUERO TRA.

MR 630.82/6 MR 630.82/6

MR 630 .82/6 MR 630 _82/6

CONTROL DE LAPARTE INFERIOR DEL LARGUERO DEL. CONTROL DE LA PARTE INFERIOR DEL LARGUERO TRA.

Control de la plataforma sobre el vehiculo:

Comprobar si existen pliegues, debidos a accidentes, sobre la plataforma.
Colocar la plantilla “MR. 630-82/6" bajo los largueros en la parte delantera y trasera del vehiculo.

Si existe un juego superior a 12 mm. entre la plantilla y el extremo de los largueros, es preciso enderezar y reforzar los largueros
(Ver Op. AZ.721-3).

Si se trata de un accidente mds serio, es necesario hacer un control completo de la plataforma.

1. CONTROL DE UNA PLATAFORMA DESNUDA

1. Control visual:

Si existe un (o varios) pliegue(s) situado(s) entre los puntos de fijacion de los ejes, es preciso sustituir la plataforma.

2. Control de los largueros:

Colocar la plantilla “MR. 630-82/6"" sobre los largueros en la parte delantera y trasera de la plataforma.

Si existe un juego entre el larguero y la parte central de la plantilla, es necesario enderezar y reforzar la plataforma
(Ver Op. AZ.721-3).

Si existe un juego superior a 12 mm. entre los extremos del larguero y de la plantilla, es necesario enderezar y reforzar la
plataforma (Ver Op. AZ.721-3).
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OPERACION N.° AZ.721-3: Enderezado y reforzado de los largueros de plataforma

2.
3.
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Fig. 2

Op. AZ.721-3 1

300 ENDEREZADO Y REFORZADO DE LOS LARGUEROS DE
= 250 )32_ PLATAFORMA. -
r ‘ i 111
¥
- - |62
75 | l OBSERVACIONES:
19 — ' __________ 2__] ="15 140 _
| | 150 * a) Si la plataforma esta deformada entre los puntos de fijacion
- i - 58 de las traviesas de ejes, hay que sustituirlas.
I |1
L___ 125 - b) Si los largueros estan deformados por delante de |a traviesa
de eje delantero, es posible enderezarlos, y, en este caso, es
preciso también reforzarlos.
Para colocar el refuerzo interior, hay que desmontar el

conjunto motor-caja de velocidades, en caso de que los
otros organos del vehiculo no estén afectados por el

accidente.

Enderezar los largueros. Comprobar su posicion por medio
de una plantilla MR. 630-82/6 si el chasis esta desnudo o
la plantilla MR. 630-82/7 si esta armado (ver Operacion
AZ. 721-0).

En la chapa de 0,8 mm. de espesor, efectuar dos refuerzos
simétricos como indica la figura 1, y otros dos refuerzos

simeétricos segun la figura 2.

Quitar las canalizaciones de frenos y gasolina, de los

largueros izquierdo y derecho.

. Colocar los refuerzos exteriores (ver fig. 3). Proceder a su

soldadura por puntos de autogena (MIG) en toda su

periferia.

Hacer la misma operacion para los refuerzos interiores

(ver fig. 4).

Fig. 3

Fig. 4

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Chapa de marco de parabrisas Piso
(AZ.813-4) (AZ.831-1)

Tablero
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Pilar central
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2 OPERACION N.° AZ.800-000: Elementos constitutivos de la caja

E

Panel trasero
(AZ. §23-1)

(AZ. 832-1)

(AZ. 813-1)
Chapa de fondo del maletero

Traviesas intermedias

e e e R i,

Piso lateral
(AZ. 831-4)

R e e e —— == I_

Profhibida su comercializacion. Salo consuita.
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OPERACION N.° AZ.800-00: Preparacién de una caja

Op. AZ.800-00 1

. ESTANQUEIDAD MEDIANTE MASILLA

11 824

11834

Proceder al enmasillado de las lineas y puntos indicados a

continuacion:

A - TABLERO DELANTERO

1. Uniones tablero delantero-chapas laterales de salpicadero.
2. Union tablero-marco de parabrisas.
3. Union tablero-piso de pedales.
10. Uniones piso de pedales y tablero-chapas laterales de
salpicadero.
11. Union tablero-piso de pedales.

12. Unidn piso de pedales-pisos de caja.

B - PANEL LATERAL

4. Union vierteaguas-panel lateral.
13. Union larguero-piso de caja.

Union pase de rueda trasero-montante trasero.
Union pase de rueda trasero-panel lateral.

Union pase de rueda trasero-piso trasero.

© N o o

Union pisos-piso trasero.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.800-00: Preparacién de una carrocerfa

C. PISO TRASERO

14. Uniones faldon trasero-paneles laterales ' _ _ )
(el enmasillado se efectua desde el interior del vehiculo).
13. Uniones faldon trasero-piso
8. Uniones entre chapas de piso trasero

7. Uniones piso-pases de rueda traseros

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.°© AZ.800-00: Preparacion de una carroceria Op. AZ.800-00 3

—_—_—_ﬂ

II. PROTECCION DE LOS BAJOS DEL VEHICULO

11 844
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Revestimiento insonorizado y protector semi-lfquido.

Aplicar el producto protector e insonorizante sobre todas las zonas sombreadas indicadas en la figura (bajos de la caja, pases de
rueda traseros).

NOTA: Para esta operacion utilizar productos preconizados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




OPERACION N.° AZ.813-1: Sustitucién de una traviesa intermedia de caja Op. AZ.813-1

—

SUSTITUCION DE UNA TRAVIESA INTERMEDIA DE CAJA

-
- A:80:=75
e -
-
-
-
-
Yy
7
. |
s 3B
0
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|
c
. o
J 2
-
Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- - |la capota,
- los guarnecidos de paneles laterales (parcialmente).
o
=
- Utillaje necesario:
- Taladradora.
- - Extractor de puntos de soldadura 2662-F o “PICKAVANT",
- Buril de desgrapar.
) - Puesto de soldadura autogena.
- Pinza de soldar.
- Pinzas de sujecion.
=
o

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.813-1: Sustitucién de una traviesa intermedia de caja

N

DESMONTAJE

1. De cada lado:

11838

Puntear y perforar los puntos de soldadura (uniones
traviesa-panel lateral) segun:

- P.1

- P.2

- P.3

Desmontar la traviesa.

PREPARACION

2. Reformar las chapas por aplanado, esmerilado o soldadura

de los bordes deformados o rajados.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y elemento nuevo.

MONTAJE

3. Posicionar, en «L =795 mm.» (longitud desarrollada sobre

chapa de panel), la nueva traviesa con relacion a la traviesa
13321 que permanece colocada y sujetarla por medio de las

pinzas de sujecion.

4. Soldar (pinza de soldar) la traviesa (@ ambos /ados) segun
los puntos:
- P.A
“i Pl
= B3

5. Pintar.

6. Pegar de nuevo los guarnecidos y montar la capota.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.813-4: Sustitucién de un marco de parabrisas Op. AZ.8134

SUSTITUCION DE UN MARCO DE PARABRISAS

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- el capot,

- los montantes de las aletas,

- la capota,

- el parabrisas,

- los parasoles,

- las dos puertas delanteras,

- el tablero de abordo,

- el motor de limpiaparabrisas,
- el retrovisor interior,

Desguarnecer los paneles laterales hasta el pilar central.

Utillaje necesario:

- Taladradora.
- Extractor de puntos de soldadura 2662-T o “PICKAVANT",

- Buril de desgrapar.

- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.




2 OPERACION N.° AZ.813-4: Sustitucién de un marco de parabrisas

M

11829

LP5
LE4

13179

13178

P.3

Frohibida 4 comercializacion.
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OPERACION N.° AZ 813-4: Sustitucién de un marco de parabrisas Op. AZ 8134 3

M

DESMONTAJE PREPARACION

1. Desmontar el marco de parabrisas: 4. Reformar las chapas mediante aplanado.

Aplanar, soldar y esmerilar los bordes deformados o

a) Despegar (mediante perforacion) los puntos de solda- _
rajados.

dura eléctrica segun las lineas: ’
Poner al descubierto las zonas de soldadura de los elemen-

- LP. 1 (union con tablero) .

- LP.2 (union-de traviesa de tablero) tos/nuevos Y e la caja:
- LP.3 (union con traviesa inferior)

- LP.4 (union con traviesa superior)

- LP.5 (unién con traviesa superior).

MONTAJE
b) A ambos lados:
Eliminar, calentandolo, el estano E. 1. 5. En caso de sustitucion de la traviesa superior:
Eliminar, calentandolo y cepillandolo, el punto de sol-
dadura B. 1. Colocar la traviesa superior y soldarla con la pinza
Serrar el cordon de soldadura autogena C. 1. segun: P. 3.
Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun los
puntos P. 1. 6. En caso de sustitucion de la traviesa inferior:

. Colocar la traviesa inferior y soldarla con la pinza segun P. 2
c) Extraer el marco de parabrisas. Y p g

(@ ambos lados).
Hacer un cordon de soldadura autogena segun C. 2.

. . . . (@ ambos lados).
NOTA: En caso de sustitucion de la traviesa inferior de

parabrisas, no es necesario despegar la linea LP. 3. | -
7. Presentar el marco de parabrisas sobre la caja, fijarlo con

ayuda de las pinzas de sujecion.

8. Soldar (con pinza de soldar) las lineas de puntos, segun:

2. S/ es necesario:
- LP.6 fa ambos lados)

Desmontar la traviesa inferior de parabrisas. P
- LP.2
De ambos lados.
- LP.3
Cortar el cordon de soldadura autogena C.2. - LP.4
Despegar (mediante perforaciéon) los puntos de soldadura - LP5
(autogena) electrica P. 2. - P.1

y los puntos P.1 (@ ambos lados).

9. Efectuar una soldadura de metal segun B. 1(a ambos /ados).
3. S/ es necesario:
Desmontar la traviesa superior de parabrisas: 10. Soldar segun C.1, con soplete de union perfilada del panel
lateral-marco de parabrisas (@ ambos /ados).

Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun: P. 3
(de ambos lados). 11. Realizar el acabado con estano en la zona «a» fa ambos

lados).

12. Realizar la estanqueidad y pintar.

13. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previamente

desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.821-1: Sustitucién de un pilar central

SUSTITUCION DE UN PILAR CENTRAL

A. 80-75

Op. AZ.821-1

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

- la capota (parcialmente)

- las dos puertas

- el cinturon de seguridad (del lado afectado)
- el asiento delantero

- el asiento corrido trasero

- las alfombras.

Utillaje necesario.

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

- Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT».

- Puesto de soldadura autégena.




2 OPERACION N.° AZ 821-1: Sustitucién de un pilar central

____..__—_———_—_—-—-Im—

DESMONTAJE

11183

1. Eliminar con soplete y con el cepillo metalico las soldaduras

metalicas B.1 y B.2 del refuerzo superior (1) y desmontarlo.

2. Serrar el pilar central segun X - X.

3. Despegar los puntos de soldadura en P.1y P.2.

4. Eliminar por esmerilado y burilado los cordones de solda-

dura C.1y C.2.

PREPARACION

5. Preparar las zonas de desgrapado.

Esmerilar las partes del pilar central que han quedado

224 colgadas en el panel lateral.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja y

elemento nuevo.

MONTAJE

6. Posicionar el pilar central; (utilizar las puertas laterales

como plantilla).

244

7. Ensamblar por soldadura autogena:

- en X - X a ambos lados del pilar,

-enC.1yC.2

8. Efectuar puntos de soldadura «tapon» (MIG o SAFERPOINT)
en P.1y P.2.

,,;3 ;

L S ::':"" s e

. 9. Posicionar y soldar con laton el refuerzo superior (1)

e - 2 ;
i .»_;ajiﬁ;;, I 2] fa consuits.
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11142

11146

OPERACION N.° AZ.821-1: Sustitucién de un pilar central

Op. AZ.821-1 3

11184

NOTA: El Servicio de Piezas de Recambio suministra los pilares
centrales sin cerradero soldado. Es por tanto necesario, segun
la fecha de fabricacion de los vehiculos, proceder al montaje,
ya sea del cerradero A (Vehiculos fabricados antes de Septiem-
bre 1972), o bien del soporte de cerradero B (Vehiculos fabri-
cados a partir de Septiembre 1972) (Francia).

10. Montar el cerradero o el soporte de cerradero:

11143

11147

OBSERVACION: Las operaciones siguientes, validas para

F.1

el pilar central, han de efectuarse igualmente al sustituirse

un panel lateral o una caja.

a) Montaje de un cerradero (—w=—Septiembre 1972):

Utilizando una puerta como plantilla, y con una cota
«a» = 503 mm., posicionar el cerradero A.

Marcar su posicion y fijarlo con unas pinzas de sujecion.
Soldar con laton por dos puntos, el cerradero A por
delante y por detras del pilar.

Comprobar el enganche correcto de la puerta despues

de desmontar las pinzas de sujecion.
Terminar las soldaduras metalicas de ambos /lados.

b) Montaje de un soporte de cerradero (Septiembre 1972=);

Utilizando la puerta como plantilla, y con una cota
«a» = 503 mm., posicionar el soporte de cerradero B.
Comprobar que su cara F.1 es paralela a la cara de la
cerradura. Marcar la posicion del soporte de cerradero
sobre el pilar y fijarlo con una pinza de sujecion.

Soldar en los cuatro angulos del soporte de cerradero
y controlar su posicion después de haber desmontado

la pinza de sujecion.
Terminar las soldaduras de ambos lados.

11. Pintar.

12. Proceder al montaje y al reglaje de los elementos des-

montados previamente.

omerciaiTacian, 56

o copsyita,




OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos sobre el panel lateral Op. AZ.821-4

— ;

|. SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL COMPLETO
o
A, 80+75
-
-
-
|
-
-
- _
-
s
< 3
a0
E |
=
14
s 2
Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- |la aleta delantera,
- el lateral de aleta,
- - la aleta trasera,
- las dos puertas,
» - el cinturon de seguridad, (lado afectado)
- la luna lateral trasera,
- el quitasol,
_ - el embellecedor de larguero,
- las luces traseras,
- el guarnecido de! panel lateral,
-t - el parabrisas,
- el paragolpes trasero,
- los asientos delanteros,
- - el asiento corriuo trasero,
- las alfombras,
- |la capota,
- - la puerta de maletero.
e Utillaje necesario:
- Taladradora. |
- - Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.
- Puesto de soldadura autogena.
-

- Pinza de soldar.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

-
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S0 comercializacion. 3

bia consuita,
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OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

Op. AZ 8214 3

DESMONTAJE

1. Eliminar calentando vy cepillando, el estano en «an.
2. Con una sierra:
- cortar los cordones de soldadura autdégena C.1 y C.3.
- seccionar, al ras del montante, la traviesa de bandeja

delantera segun X - X.

3. Con buril, cortar (lo mas cerca posible del montante) la
soldadura autogena C.2 (unidén entre traviesa inferior de

parabrisas y panel lateral).

4. Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun las lineas
O puntos:
- P.1
s
= P.3
- P4
- LP.1 (union entre panel lateral y marco de parabrisas)
- LP.2
= LS
- LP.4
= LP.S
- LP.6
- LP.7
- LP.8 (union entre piso y panel lateral)

- LP.9
- P.5 (uniéon entre marco de parabrisas y panel lateral).

(uniones entre traviesa intermedia y panel lateral)

11836

5. Al nivel de las traviesas inferiores del marco de parabrisas,

levantar el borde soldado «b» de este ultimo y despegar
por perforacion los puntos de soldadura eléctrica segun P.6
y P.7 (uniones entre las traviesas y el panel lateral).

6. Eliminar calentando y cepillando los puntos de soldadura

segun:
- B.1
- B.2
- B.3

7. Desmontar el panel lateral.

PREPARACION

8. Preparar las lineas de desgrapado.

Reformar las chapas si es preciso.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja vy
elemento nuevo.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

LP4

LP.3

11831

LP.2

2 &4 comercializacion. Sajo consuita,

11840




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

Op. AZ.821-4 5

MONTAJE 13.

9. Colocar el panel sobre la caja.
Fijarlo con unas pinzas de sujecion.

10. Proceder a su soldadura con la pinza segun las lineas: 14

LP.8 (union panel lateral con piso)
- LP.5
- LP.3
- LP.4
- LP.6 15
- LP.7
= L]
- LP.9

y l0s puntos: 16.

P.7
P:1

P.2 _ . . :
i (uniones traviesas intermedias-panel lateral). 17

P.4
P:5
- P.8

parabrisas-panel lateral)

- P.6 } (uniones traviesas inferiores de marco de

11. Abatir el borde A del marco de parabrisas y efectuar con

la pinza la linea de puntos LP.2.

12. Efectuar las soldaduras autogenas, segun:
- C.1

- C.2
- X - X (unién entre la traviesa de bandeja delantera y

panel lateral.

12952

Efectuar las soldaduras metalicas, segun:

- B.1
- B.2
- B3

Esmerilar (si es preciso) las soldaduras autogepas. Termi-

minarlo con una soldadura de estano en «an.

. Efectuar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

Pintar.

. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral .Op. AZ 8214

II. SUSTITUCION DE LA PARTE TRASERA DE UN PANEL LATERAL

A. 80-74

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la capota,

- las dos puertas,

- la aleta trasera,

- la luna lateral trasera, (lado afectado)
- las luces traseras,

- el cinturon de seguridad,

- la rueda trasera,

- el embellecedor sobre larguero,
- el paragolpes trasero,

- |la puerta del maletero,

- los asientos delanteros,

- el asiento corrido trasero,

- las alfombras.

Desguarnecer el panel lateral.

Utillaje necesario:

" Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

- Esmeriladora.




8 OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

11826
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12953

11835

12954
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Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral Op. AZ.8214 9

DESMONTAJE MONTAJE
1. Con una sierra, seccionar perpendicularmente el larguero 7. Montar el panel lateral:
de bajos de caja (segun A-A) y la parte superior del panel
lateral (segun B-B) 250 mm. por detras del pilar central. Colocar el panel sobre la_caja (si fuera necesario realizar

el ajuste de las secciones con una lima) y fijarlo con pinzas
de sujecion.
2. Despegar (por perforacion preferentemente) los puntos de
soldadura eléctrica segun las lineas: Comprobar el encuadramiento de la puerta trasera (utilizar

la puerta como plantilla).
- LP.1 (hasta la seccion A-A)

- LP.2 (union entre el piso y el panel lateral)

- ki 8. Proceder a la soldadura del panel lateral:
- LP.4
- LP.5 : : : .

a) Con la pinza segun las lineas:
y los puntos: - LP.1

« L2

S : LP.3
= P2 P4
- B - LP.5

y 10S puntos:

3. Con la sierra, cortar el cordon de soldadura autogena C.1. ’
- P11
- P2
- P.3.
4. Desmontar la parte trasera del panel lateral.

b) Con la autogena, efectuar los cordones de soldadura
segun:
B S

PREPARACION
y las secciones:

- A-A
- B-B.
5. Preparar (esmerilar, soldar, aplanar) las lineas de desgra-
pado.
Enderezar las chapas, si es necesario. 9. Aplanary esmerilar las soldaduras segun las dos secciones
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja v si es preciso terminarlas con estaﬁ'c:.

y elemento nuevo.

NOTA: El Servicio de Piezas de Recambio suministra los

6. Preparar la pieza nueva: paneles laterales y las cajas, sin cerradero soldado. Es por
tanto necesario, segun la fecha de fabricacion del vehiculo,

- Senalar las secciones A-A y B-B sobre el panel lateral proceder al montaje, ya sea del cerradero (Vehiculos fabri-
nuevo. cados antes de Septiembre de 1972), o bien del soporte de

cerradero (Vehiculos fabricados desde Septiembre de 1972)

(Francia).
ATENCION: Tomar exactamente las mismas cotas entre el
pilar central y las secciones, que las efectuadas en el
desmontaije de la parte trasera del panel lateral. 10. Montar el cerradero o el soporte de cerradero (segun el

caso) sobre el pilar central.
- Seccionar con la sierra, la pieza nueva segun el trazado. (Ver Op. AZ. 821-1, pagina 3).

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




10 OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

11.144

11.350

11. Montar el cerradero o el soporte de cerradero (segun el

caso) sobre el pilar trasero.

a) Montaje de un cerradero (——9/1972) (Francia):

Utilizando la puerta como plantilla y con una cota
«a» - 464 mm., posicionar el cerradero (A). Senalar

su posicion y fijarla con una pinza de sujecion.

Soldar con metal el cerradero (A) por dos puntos,

delante y detras del pilar.

Comprobar el enganche correcto de la punta después
de desmontar la pinza de sujecion.

Terminar las soldaduras de ambos lados.

b) Montaje de un soporte de cerradero (9/1972 ——a=)

(Francia):

Utilizando la puerta como plantilla y con una cota
«a» =464 mm., posicionar el soporte de cerradero (B).

Comprobar que su cara (F1) es paralela a la superficie

de la cerradura.

Senalar la posicion del soporte de cerradero sobre

el pilar y fijarlo con una pinza de sujecion.

Soldar con metal los cuatro angulos del soporte de
cerradero y controlar su posicion una vez desmontada

la pinza de sujecion.

Terminar las soldaduras de ambos lados.

12. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

13. Pintar.

14. Proceder al montaje y reglaje de los elementos desmon-

tados previamente.




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral Op. AZ.821-4

I1l. SUSTITUCION DE LA PARTE DELANTERA DE UN PANEL LATERAL

A.80-75

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la capota,

- el capot,

- el parabrisas,

- el bando,

- las dos puertas,

- la aleta delantera,

- el guarnecido interior del panel lateral (parcialmente) (lado afectado)
- el quitasol,

- el cinturon de seguridad,

- el embellecedor sobre larguero,
- los asientos delanteros,

- el asiento corrido trasero,

- las alfombras,

- el tablero de abordo.

Utillaje necesario:

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

- Esmeriladora.

11

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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11826

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral

11841

13179

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,

P.2

P3




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-4: Trabajos en el panel lateral Op. AZ 8214 13

w

DESMONTAJE MONTAJE

1. Con una sierra, seccionar perpendicularmente el panel 7. Montar el panel lateral:

lateral segun A-A (largueros bajos de caja) y B-B (parte

superior del panel lateral) a 100 mm. del pilar central. Presentar la pieza nueva sobre la caja, posicionarla y fijarla
con las pinzas de sujecion.
Verificar el encuadramiento de la puerta delantera (usar

2. Eliminar calentando y cepillando: la puerta como plantilla).
- el estano en «a», Realizar el ajuste de las secciones, si es preciso.

- los puntos de soldadura, segun:

- B.1
- B.2 8. Proceder a la soldadura del panel lateral:
- B.3
- B.A4. a) Con la pinza, segun las lineas o puntos:
- LP.4
- LP.2
3. Despegar (por perforacion preferentemente) los puntos de . LP3
soldadura eléctrica segun las lineas: . P3
- LP.1 (hasta P.1) _ P2
- LP.2 - PA1.
- LP.3
- LP.4 (hasta A-A) b) Efectuar los cordones de soldadura autogena segun las
y los puntos P.1. secciones:
- A-A
En la zona de las traviesas inferiores del marco de para- . BB

brisas, levantar el borde A de la chapa y despegar los
puntos de soldadura P.2 y P.3.

- C-C (union entre traviesa de bandeja y montante

delantero).

_ , _ c) Abatir el borde A y soldar con pinza segun LP.1.
4. Cortar con la sierra (lo mas cerca posible del montante)

la traviesa de bandeja delantera segun C-C. Desmontar el _ ,
d) Realizar las soldaduras segun:

- B.1
- B.2
- B.3
- B4

panel lateral (parte delantera).

PREPARACION

9. Esmerilar los cordones de soldadura segun las dos sec-
ciones A-A y B-B.
Efectuar el terminado con estano en «a» y en los empal-

5. Preparar (esmerilar, soldar, aplanar) las lineas de desgra-

pado. mes A-A y B-B si es necesario.

Reformar las chapas si es preciso.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja.
10. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

6. Preparar la pieza nueva:
11. Pintar.
Trazar sobre el panel nuevo las secciones A-A y B-B (res-

petar exactamente las cotas utilizadas sobre la caja, en el

desmontaje). 12. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

Efectuar estos cortes.
Poner al descubierto las zonas de soldadura.

mente desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.821-7: Sustitucién de un larguero de bajos de caja Op. AZ.821-7

SUSTITUCION DE UN LARGUERO DE BAJOS DE CAJA

A.80-75

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

- el embellecedor de larguero,

- las dos puertas,

- |la aleta delantera,

- |la aleta trasera, (del lado afectado)
- el asiento delantero,

- el cinturon de seguridad,

- el asiento corrido trasero,

- las alfombras.

Desguarnecer el piso de pedales (parciaimente).

Utillaje necesario.

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT».

- Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2

OPERACION N.° AZ.821-7: Sustitucién de un larguero de bajos de caja

”__——_—-—_‘#

DESMONTAJE

1. Puntear y taladrar las lineas de puntos de soldadura del
larguero segun las uniones:
- LP.1 (Chapa de cierre-piso lateral-piso de pedales)
- P.1 (Chapa lateral de salpicadero)
- P.2 (Escuadra de fijacion de bisagra inferior).

2. Eliminar calentando el punto de soldadura B.1 (union
larguero-piso de pedales).

3. Cortar los cordones de soldadura autogena C.2 (union pilar
trasero-larguero) y C.1 (union pilar delantero-larguero).

LP.]

11831

4. Desoldar el pilar central (Ver Op. AZ. 8217-1).

PREPARACION

5. Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si_es necesario.
Poner al descubierto las znnas de soldadura sobre caja

y eleménto nuevo.

MONTAJE

6. Presentar el larguero sobre la caja, fijarle con las pinzas

de sujecion.

7. Soldar (soldadura autoégena) el pilar delantero segun C.1y
el pilar trasero segun C.2.

8. Efectuar un cordon de soldaura de estano segun B.1.

9. Soldar (pinza de soldar) segun la linea:
- LP.1
y los puntos:

= ..

10. Soldar a la autogena en tapon («MIG» o «SAFERPOINT»)
el refuerzo de bisagra inferior, segun los puntos:
- P.2

11. Proceder a la soldadura del pilar central sobre el larguero
(Ver Op. AZ. 821-1).

12. Realizar la estanqueidad y la proteccion bajos.

13. Pintar.

elementos desmon-

Fropibida su comercializacion. koo cu" ita.




; OPERACION N.° AZ.822-1: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero Op. AZ.822-1

SUSTITUCION DE UNA CHAPA LATERAL DE SALPICADERO

A-80-75
|
#
-~
o
=
/
o
s
L
s g
Ty}
0
™
=
-
/s s
Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:.
7’
- el capot,
- la aleta delantera
. - el lateral de aleta (lado interesado)
- la puerta delantera
4
s
7
”
-
Utillaje necesario.
’ - Taladradora.
- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.
. - Puesto de soldadura autogena.
- Pinzas de soldar por puntos.
- Pinzas de sujecion.
v

- Esmeriladora.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.822-1: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero

DESMONTAJE

1. Puntear y perforar la chapa lateral segun las lineas vy
puntos:
= LP.1;
s bl
=: LP:3;
= Pt

2. Eliminar los puntos de soldadura de estano, segun:
- B.1
- B.2.

PREPARACION

3. Reformar las chapas, si es preciso.

Preparar las lineas de desgrapado.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja y

elemento nuevo.

MONTAJE

4. Presentar la chapa lateral sobre la caja. Introducir el extremo

superior entre las chapas del marco de parabrisas y del

tablero.
Fijar la chapa lateral con pinzas de sujecion.

5. Soldar con pinzas, segun las lineas y puntos:
- LP.1,
- LP.2,
« LE:3;
= L

6. Realizar un punto de soldadura de estano, segun:
- B.1
- B.2

7. Realizar la estanqueidad y pintar.

8. Proceder al montaje y reglaje de los elementos desmon-

tados previamente.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.823-1: Sustitucién de un panel trasero Op. AZ.823-1 1

M

SUSTITUCION DE UN PANEL TRASERO
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Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- el paragolpes trasero,
- las luces traseras,
- el cerradero de puerta de maletero,

- |las aletas traseras.

Utillaje necesario:

Taladradora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

Puesto de soldadura autogena.

Pinza de soldar.

Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2

OPERACION N.° AZ.823-1:

Sustitucion de un panel trasero

M

DESMONTAJE

1. Puntear y perforar la linea de puntos de soldadura (union
panel trasero-piso fondo de maletero) segun:
« LPTs

2 En ambos lados:

Puntear y perforar los puntos de soldadura segun las

uniones:
- P.1 (panel trasero-pase de rueda),
- P.2 (traviesa de panel trasero-pase de rueda).

3. Serrar (a@a ambos lados) el cordon de soldadura C.1 (union

panel |lateral-panel trasero).

PREPARACION

4. Reformar las chapas por aplanado, esmerilado o soldadura

de los bordes deformados o rajados.
Poner al descubierto las zonas de soldadura del elemento

NnUevo.

MONTAJE

5. Presentar el panel trasero sobre la caja, fijarlo con pinzas

de sujecion.

6. Soldar (pinza de soldar) segun las uniones:
- LP.4,
- P.1

(de ambos lados)
P.2

7. Efectuar un cordon de soldadura autégena (en ambos

lados) segun C.1 (unién panel lateral-panel trasero).
8. Realizar la estanqueidad.
9. Pintar.

10. Montar;

- las luces traseras,

- el paragolpes trasero,

1 i i - i | [— - -~
Fronibida su comercializacién. Shin consuita. = 1 Cerradero de pueiia de ifigalelciy,




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.831-1: Sustitucién de un piso

A . 80-75

SUSTITUCION DE UN PISO

Op. AZ.831-1

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- las puertas traseras,
el asiento corrido trasero,

los asientos delanteros,

las alfombras.

Desacoplar la caja de la plataforma (parciaimente).

Utillaje necesario:

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

- Buril de desgrapar.
- Puesto de soldadura autogena.
- Pinza de soldar por puntos.

- Aparato de soldar «MIG» o «SAFERPOINT».

- Pinzas de sujecion.
- Esmeriladora.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.831-1: Sustitucién de un piso

DESMONTAJE

11837

1. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura del
pisSO, segun;
- LP.1 (Piso lateral) (de ambos /ados)
= LP.2
- LP.3
5 L
- LP.S
- LP.6
- LP.7

E Fondo bajo asiento trasero

(De ambos lados)

Desmontar el piso y también la chapa de cierre (1).

PREPARACION

2. Reformar las chapas, si es necesario.

11844
Aplanar, esmerilar y soldar, si es necesario, los bordes,

después del desgrapado.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja vy

elementos nuevos.

MONTAJE

3. Montar el piso:
Presentar y posicionar el piso sobre la caja.

Fijarlo con pinzas de sujecion.

4. Proceder a su soldadura:

a) con la pinza segun las lineas:
- LP.1
- LP.6 (de ambos lados)

- LP.7

b) a la autogena en «tapon» («MIG» o «SAFERPOINT»)

segun las lineas:
- LP.2
- LP.3:

5. Montar la chapa de cierre (1) (de cada /ado).

Colocar la chapa de cierre y soldarla con pinza segun las

lineas:
- LP.4
- LP.5
- LP.8
- LB

6. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

7. Pintar:

8. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previamente

desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.831-4: Sustitucién de un piso lateral

SUSTITUCION DE UN PISO LATERAL

A.80-75

Op. AZ.831-4

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la puerta delantera,

- la puerta trasera, (del lado afectado)
- el asiento delantero y sus deslizaderas,

- el asiento corrido trasero,

- las alfombras,

- la patilla de fijacion lateral del cinturon.

Utillaje necesario:

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Buril de desgrapar.

- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.831-4: Sustitucién de un piso lateral

M

DESMONTAJE

1. Desmontar los tornillos de fijacion del piso sobre la plata-

11826

forma y el refuerzo inferior de fijacion del cinturon.

2. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura del
piso lateral segun las lineas:
- LP.1 (union con larguero de bajos de caja).
- LP.2 (unién con piso)
- LP.3 (union con piso de pedales).

PREPARACION

3. Reformar las chapas por aplanado, esmerilado y soldadura
de los bordes deformados o rajados.
11 837 Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja y

elemento nuevo.

MONTAJE

4. Presentar el piso lateral sobre la caja, fijarlo con las

pinzas de sujecion.

5. Proceder a su soldadura con la pinza, segun las lineas:
ol B
- LP.2,
< LP.3

13144 6. Efectuar una junta con masilla de estanqueidad entre:

- Piso lateral - Larguero
- Piso lateral - Piso de pedales
- Piso lateral - Piso.

7. Montar:
- los tornillos de fijacion del piso sobre la plataforma,

- el refuerzo inferior de cinturon.

8. Realizar la insonorizacion bajo la caja.

9. Pintar.

10. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.831-7: Sustitucién de un piso de pedales Op. AZ.831-7 1

m

SUSTITUCION DE UN PISO DE PEDALES

A.80-75

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la caja,

- el capot,

- los laterales de aleta,

- las aletas delanteras,

- las dos puertas delanteras,

- los asientos delanteros,

- las alfombras delanteras,

- el volante,

- |la pedalera.

Desguarnecer el piso de pedales.

Utillaje necesario:

Taladradora.
Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Buril de desgrapar.
Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT».
Puesto de soldadura autogena.

Pinza de soldar.

Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.832-1: Sustitucién de una chapa de fondo de maletero Op. AZ.832-1

SUSTITUCION DE UNA CHAPA DE FONDO DE MALETERO

A.80-14
e
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Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- las dos aletas traseras,
- las dos ruedas traseras,
- las luces traseras,

- el paragolpes trasero,

Utillaje necesario:

Taladradora.
Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
Buril de desgrapar.

Puesto de soldadura autogena.

Pinza de soldar.

Aparato de soldar «MIG» o «SAFERPOINT».
Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.832-1: Sustitucién de una chapa de fondo de maletero

M

13180

DESMONTAJE

1. Desmontar el conjunto panel trasero y piso de maletero:

Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura segun

las uniones:
- LP.1: Chapa de fondo de maletero-chapa bajo asiento

trasero.

De los dos lados:

- LP.2: Panel lateral - panel trasero.
- LP.3: Chapa de fondo de maletero - paso de rueda.
- P.1 : Traviesa de panel trasero - paso de rueda.

Serrar el cordon de soldadura autogena C.1 (union panel
trasero - panel lateral).

Desmontar el conjunto panel trasero - fondo de maletero.

PREPARACION

2. Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Dejar al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y los elementos nuevos.

MONTAJE

3. Montar el conjunto fondo de maletero - panel trasero:

Presentar el conjunto chapa fondo de maletero con panel

trasero y escuadra (1) sobre la caja y fijarlo con pinzas

de sujecion.

Soldar (pinzas de soldar) segun las uniones:

De cada lado:

12954 - LP.2
P.1 - LP.3
- P.1

Soldar con autdégena y en «tapon» («MIG» o « SAFERPOINT»

segun la linea LP.1.

De cada lado:
Efectuar un cordon de soldadura autogena segun C.1.

4. Realizar la estanqueidad y la proteccion bajo la caja.

5. Pintar.

e - et e - ':.'.h.; L 3 i . : sio cadita, F’I’DCE er a maon i . Ia-
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Manual 854

OPERACION N.° AZ.833-1: Sustitucién de un tablero

m

SUSTITUCION DE UN TABLERO

A.80-75

Op. AZ833-1

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

- el capot,

- las aletas delanteras,

- los laterales de aletas,

- las dos puertas delanteras,

- la bateria,

- el volante,

- el tablero de abordo,

- el mando de caja de cambios,
- el motor de limpiaparabrisas,
- la palanca de freno de mano,
- los conductos de aireacion,

- la bomba de frenos.

Utillaje necesario:

Taladradora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
Buril de desgrapar.

Puesto de soldadura autogena.

Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT».

Pinza de soldar.

- Pinza de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.833-1: Sustitucién de un tablero

11841

11834 11829

123179

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.833-1: Sustitucion de un tablero

Op. AZ.833-1 3

e

DESMONTAJE

1. Recortar con buril de desgrapar la traviesa de sujecion

de tablero de abordo, segun:
- C.1 (de los dos lados).

2 Eliminar, calentando y cepillando, las soldaduras, segun:

- B.1 e
- B.2 s fde los dos lados)

- B.3

4. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura del

tablero segun las uniones:

P.1 : Refuerzo de pedalera
P.2 : Plaquetas de refuerzo (ambos /ados)

- LP.1 : Piso de pedales

_ LP.2 : Chapa lateral de salpicadero (ambos lados)

- LP.3 : Marco de parabrisas

- LP.4 : Marco de parabrisas

- LP.5 : Marco de parabrisas - panel lateral (sobre 15 cms.
aproximadamente) (ambos lados)

. P13 : Traviesa de tablero-panel lateral (ambos /ados)

5. Desmontar el tablero.

PREPARACION

Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja y

elemento nuevo.

MONTAJE

6. Presentar el tablero sobre la caja, introduciendo la parte
superior del mismo bajo el marco de parabrisas. Mantener

fijo el conjunto con pinzas de sujecion.

7 Soldar (soldadura autogena) la traviesa de sujecion del

tablero de abordo, segun:

- C.1 (de los dos lados).

8. Soldar con laton segun los puntos:

- B.1
- B.2
- 8.3

(de cada /ado)

9. Soldar con pinza segun las uniones:

- P3
= LP%
- LP.2
- LP.3
- LP.4
I & =

(de cada lado)

10. Soldar con la autogena y en «tapon» («MIG» o «SAFER-
POINT») la plaqueta refuerzo y los refuerzos de pedalera,

segun:

- P.2 (de cada lado)
- P.1.

11. Realizar la estanqueidad de la caja.

12. Pintar.

13. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.841-1: Sustitucién de una puerta lateral delantera Op. AZ.841-1 1

SUSTITUCION DE UNA PUERTA LATERAL DELANTERA (70/1976 —=)
77-439

DESARMADO

1. Desmontar el bando superior de la puerta (tornillos (1) y (2)).

2. Desmontar el panel interior guarnecido.

3. Desmontar el retrovisor exterior (puerta izquierda).

Desmontar el tornillo interior (3).
Desmontar el tornillo exterior (5) y sacar el retrovisor.

4. Desmontar la puerta:

Desmontar los tornillos (4) y las calas de reglaje bajo las
bisagras; retirar la puerta.

5. Desmontar las lunas y el cerradero de enganche.
(Ver Op. AZ. 961-8).

6. Desmontar el enganche de la luna movil (tornillo (7)).

7. Desmontar la cerradura y sus mandos:

a) Desmontar el mando exterior:

Desmontar el tornillo (11) y retirar el mando exterior
e igualmente sus anillas de estanqueidad y su muelle.

Desmontar el muelle de retroceso (6) de los mandos
de la cerradura.

b) Desmontar el mando interior:

Desatornillar, en «a» la varilla de union del mando
interior.

Desmontar el tornillo (8) con sus separadores y retirar
el mando interior.

Desmontar las tuercas «clips» (9).

c) Desmontar la cerradura:

Desmontar los tornillos (10) y retirar la cerradura con
la varilla de mando a distancia.

. Desmontar la plaqueta interior de fijacion de la cerradura.

8. Desmontar la goma de estanqueidad de |la puerta.

9. Desmontar el perfil de embellecimiento exterior de la puerta

(segun el modelo del vehiculo).

fo consuita,




2 OPERACION N.° AZ.841-1: Sustitucién de una puerta lateral delantera

ARMADO

10. Montar la cerradura y sus mandos:

a) Montar la cerradura:

Colocar la cerradura y la plaqueta taladrada que sirve

para su fijacion.

Fijar la cerradura (tornillos (1)).

b) Montar el mando interior:

Colocar las tuercas «clips» (7).
Posicionar el mando interior y roscarlo sobre la varilla

de mando a distancia en «a».

Fijar el mando interior mediante el tornillo y los sepa-

radores (5).

c) Montar el mando exterior:

Colocar el mando exterior con sus arandelas de estan-
gueidad y su muelle (3).

Fijar el conjunto mediante el tornillo (2).

11. Montar las lunas y el enganche de la luna movil:
(Ver Op. AZ. 961-8).

12. Montar el enganche de blogueo de la luna movil (tornillo (4)).

10 879

13. Montar el perfil de estanqueidad de la puerta.

14. Montar y regular la puerta:

Colocar la puerta y fijarla con los tornillos (11) interpo-
niendo una cala debajo de cada bisagra.

Regular la puerta en su encuadre y apretar los tornillos (11)
de fijacion.

Regular el cerradero (si es necesario).

Comprobar y regular, si es preciso, el mando interior de

la cerradura.

15. Montar el panel interior guarnecido.

16. Montar el bando superior de puerta (tornillos (9) y (10)).

17. Montar el perfil de embellecimiento de la puerta (segun
modelo).

A4 18. Montar el retrovisor: (puerta izquierda).
| ). Colocar el retrovisor y fijarlo con el tornillo (8).
i Montar el tornillo (6) de fijacion sobre el refuerzo interior

e, ala consuita,
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873

OPERACION N.° AZ.841-2: Desarmado y armado de una puerta lateral Op. AZ.841-2 1
(Vehiculos AZ 9/1972 —e=y AZU-AK 10/1976 —=)

DESARMADO Y ARMADO DE UNA PUERTA LATERAL
(Vehiculos AZ desde Septiembre 1972 y AZU-AK desde Octubre 1976) (Francia)

-~. ....
i S

i,
S

DESARMADO

B

Desgrapar el panel de guarnecido interior.

Desmontar el retrovisor exterior (puerta izquierda):
Desmontar el tornillo (2) del interior.

Desmontar el tornillo (10) del exterior (comprobar que la
pletina porta-tuercas no gira) y desmontar el retrovisor

exterior.

. Desmontar la puerta:

Desarmar los tornillos (8) y (9) y desmontar la puerta.

Desmontar las lunas y el boton de sujecion (puerta delan-
tera solamente).

Desmontar la empunadura interior:
Desmontar los dos tornillos (1) y (4) y desmontar la empu-

nadura.

Desmontar el enganche de bloqueo (puerta delantera sola-
mente): Desmontar los dos tornillos (5) y desmontar el
enganche de bloqueo de l|a luna.

Desmontar los dos tornillos (3) y desmontar el aplique de
la empunadura.

Desmontar la cerradura y sus mandos:

a) Desmontar los tornillos (11) parte superior (12) parte
inferior y desmontar la caja de pletina.

NOTA: 7Todos /os tornillos de fijacion de la cerradura y
de la caja estan frenados con Loctite Frenetanch aplicado
en el taladrado.

b) Desmontar el mando exterior:
Desmontar el tornillo (15) y desmontar el mando, asi

como sus arandelas de estanqueidad y su muelle.
Desenganchar el muelle (6) del mando interior y des-
montarlo.

c) Desmontar el mando interior:
Desenroscar la varidla de union de la palanca de mando.
Desmontar el tornillo (7), sus arandelas separadoras y
desmontar el mando interior.

d) Desmontar los tornillos (13) y (14); desmontar la cerra-
dura y su varilla de union.

e) Desmontar la plaqueta de fijacion.

. Brobibida sl comerdiz i 2060 Soi

cansiita,
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2 OPERACION N.° AZ.841-2: Desarmado y armado de una puerta lateral
(Vehiculos AZ 9/1972 —s=y AZU-AK 10/1976 —®)

M

ARMADO

10. Montar la cerradura y sus mandos:

a) Introducir por el calado del refuerzo, la varilla de union
montada sobre la cerradura y posicionar la cerradura.

Deslizar la plaqueta con taladro, y montar los tornillos
(1) y (2); apretarlos (arandela plana).

"‘I 1
g
i
-%
3
-%F% :
4
w

NOTA: No olvidarse de depositar Loctite Frenetanch en
cada taladro para asegurar el frenado de los tornifios,

al montarios.

b) Montar el mando exterior con su muelle y sus arandelas
de estanqueidad. Fijarlo sobre la cerradura por medio

del tornillo (3) (arandela plana).

c) Montar el mando interior. Fijarlo con el tornillo (9)
(arandela separadora). Atornillar la varilla de union
sobre el mando interior una vez comprobada la presen-
cia de la arandela anti-ruido.

Dejar un juego de 2 mm. antes de la entrada de la
cerradura. Montar el muelle (8) y colgarlo del refuerzo.

d) Presentar la caja de cerradura y montar los tornillos (12)
de encima y de debajo; apretarlos.

11. Montar el aplique del mando interior. Apretar los tornilios (5).

12. Montar la empunadura interior. Apretar los tornillos (4)y (7).

13. Montar la luna de puerta y el cerradero de enganche
(parte delantera solamente) asi como el enganche interior.

14. Montar el retrovisor exterior (puerta izquierda):
Introducir la tuerca y su placa refuerzo entre el refuerzo y

el panel exterior.
Presentar la base (13) provista de su tornillo exterior (14)

y apretarla moderadamente.

Introducir el retrovisor en su soporte nylon y apretar los
tornillos (15) de bloqueado del soporte.

Apretar el tornillo (14) desde el exterior.

Montar y apretar el tornillo (6) desde el interior.

15. Montar las gomas de estanqueidad.

13 16. Grapar el panel del guarnecido interior.

14

17. Montar y regular la puerta con ayuda de los tornillos (10)

oo consuiz. y (11), Si es necesario, se puede regular el cierre de |a




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.842-1: Sustitucién de una puerta lateral trasera Op. AZ.842-1 1

M

SUSTITUCION DE UNA PUERTA LATERAL TRASERA

e :Qh ™
= 2 _ o l|'

DESMONTAJE

1.

Desmontar la puerta:

Desmontar el tornillo (1) y retirar el tope de puerta.

Desmontar el eje (4) del tirante de puerta.
Desmontar las grapas de plastico (2) (o tornillos segun el
modelo de vehiculo) que sirven para fijar el perfil A sobre

la puerta.
Desmontar la puerta haciéndola deslizar hacia arriba (abierta

completamente).

DESARMADO

Desmontar el bando superior de la puerta (tornillos (3)).

Desmontar el panel interior guarnecido.

Desmontar el mando exterior de cerradura:

Desmontar el tornillo (6) y extraer el mando exterior con

sus copelas y arandelas.

Desmontar la cerradura:

Desmontar los tornillos (7) y retirar la cerradura y la placa

taladrada interior que sirve para su fijacion.

Desmontar:

las tuercas con jaula (5),

la junta de estanqueidad,

la luna y su cierre (Ver Op. AZ. 961-6),

el perfil de embellecido exterior de |la puerta.

ARMADO

. Montar:

- las tuercas con jaula (5),

- la junta de estanqueidad de la puerta,
- laluna (Ver Op. AZ. 961-6).

Montar la cerradura:

Colocar la cerradura con la placa taladrada que sirve para
su fijacion.

Fijarla mediante los tornillos (7).

Colocar el mando exterior con sus copelas y arandelas vy

ansta,

i




2 OPERACION N.° AZ.842-1: Sustitucién de una puerta lateral trasera

9. Montar los remaches «OTALU» sobre la puerta.
(—m=—10/1976):

Montar los seis remaches con el util remachador «2665-T»

o con la pinza «2663-1».

NOTA: Los remaches OTALU y tornillos que sirven para

fifar el perfil A sobre la puerta pueden sustituirse por /as

grapas de plastico (1).

10. Montar el panel interior guarnecido.

11. Montar el bando superior de la puerta (tornillos (2)).

MONTAJE

12. Montar la puerta:

Encajar la puerta sobre su bisagra y hacerla deslizar hasta
el tope inferior.

Montar el tope de puerta sobre la bisagra y fijarla con
el tornillo (4).

Fijar el tirante de retencién por medio de su eje (3).

Fijar el perfil A por las grapas (6) (o tornillos, seqgun el

modelo de vehiculo).

e P 3 =~ | 13. Regular el cerradero de la puerta (si es necesario).
- ;:” i “’Zm.:: *ﬁﬁﬁﬁﬁﬁgﬁﬁf{#
a4 . R B _
14. Trazar los orificios de fijacion de las grapas del perfil
2 R embeliecedor B.
= N Taladrar segun el trazado (diametro = 3 mm.).
: "a“':ﬁ T
! Montar el perfil embellecedor.
A : o B
b 1
- . o i ._aﬁa: “:"':'I-
S e . B
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OPERACION N.° AZ.961-2: Sustitucién de una luna de parabrisas Op. AZ.961-2 1

SUSTITUCION DE UNA LUNA DE PARABRISAS

77 - 444

DESMONTAJE

1.

2.

11824

3

5.

Levantar las escobillas del limpiaparabrisas.

Desmontar el parabrisas:

Desde el interior del vehiculo ejercer una presion sobre la
cara interior de la luna y extraer (comenzando por los
angulos superiores) el labio interior del cierre de luna.
Retirar el conjunto luna-cierre.

PREPARACION

Por ambos lados, pegar un cordon «BARNADER» sobre los
montantes de marco de parabrisas para obturar los ca-

lados «a».

Montar el cierre sobre la luna de parabrisas.

Introducir en la garganta interior del cierre una cuerda
(\ = 4 mm. aproximadamente) previamente engrasada o
enjabonada y hacer cruzar los extremos en la zona inferior

del parabrisas.

MONTAJE

Presentar el parabrisas sobre su escuadra (los extremos de
la cuerda se encuentran en el interior del vehiculo).
Mantener la luna aplicada sobre el encuadre, mientras que
un ayudante tira de los extremos de la cuerda a fin de
introducir el labio de goma en la ranura.

Con un mazo de cuero (o con la palma de la mano) golpear
sobre los laterales de la luna a fin de conseguir una perfecta

colocacion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.961-5: Sustitucién de una luneta trasera Op. AZ.961-5 1

SUSTITUCION DE UNA LUNETA TRASERA

DESMONTAJE

1. Desmontar la llave de cierre de luna.

2. Ejercer una presion sobre la cara interior de la luna vy

separarla de su cierre.

3. Desmontar el cierre de luna.

MONTAJE

4. Colocar el cierre sobre la caja.

5. Presentar la luna e introducir su parte inferior en la garganta
de la goma con ayuda del util 3805-T.
Proseguia la operacion sobre el contorno de toda la luna.

6. Pasar el extremo de la llave por dentro del pico del util 3814-T

e introducir el extremo de esta llave dentro del aloja-
miento A en la parte superior, en el eje del vehiculo en B.
Introducir el pico del util entre los labios de goma y empujar

el util en el sentido de la flecha F.

7. Limpiar la luna.




Manual 854-5

OPERACION N.° AZ.961-6: Sustitucién de una luna de puerta trasera Op. AZ.961-6 1

SUSTITUCION DE UNA LUNA DE PUERTA TRASERA

DESMONTAJE MONTAJE

1. Ejercer una presion sobre la cara interior de la luna y 5.

ayudar a sacar el labio de cierre de la ranura por medio
de un martillo de madera.

Separar la luna y su cierre.

2. Desmontar el cierre de la luna.

PREPARACION

3. Montar el cierre sobre la luna nueva.

4. Introducir en la garganta del cierre una cuerda de © = 4 mm.
aproximadamente y hacer cruzar los extremos de la cuerda
en la parte inferior de la luna.

Presentar la luna sobre su encuadre (los extremos de la
cuerda deben encontrarse en la parte interior del vehiculo).

Mantener |la luna aplicada sobre su encuadre y proceder
a la colocacion del labio interior del cierre tirando de los

extremos de |la cuerda.

Terminar la colocacion de la luna golpeando alrededor de

esta con la palma de la mano.

Limpiar la luna.

NOTA: Para la sustitucion de una luna -lateral trasera pro-
ceder de forma idéntica a la descrita en las lineas anteriores.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AZ.961-8: Sustitucién de las lunas de puerta delantera Op. AZ.961-8 1

#

SUSTITUCION DE LAS LUNAS DE PUERTA DELANTERA

77-442

DESARMADO

-

3. Desmontar el encuadramiento de la luna movil:

Desmontar los tornillos (6) y separar con un taco de madera
y un martillo, las dos partes G y K del encuadramiento.

Retirar la plaqueta taladrada J.

4. Desmontar el encuadramiento de la luna fija:

Separar las patillas B y E del encuadramiento y las pla-

quetas-tuercas C.
Separar el encuadramiento con un taco de madera y un

martillo.

7 '- ARMADO

@/F

5. Montaje del encuadramiento de la luna fija:

Colocar la junta de estanqueidad sobre la luna.
Ajustar'el encuadramiento sobre la luna con un mazo.

6. Montar el encuadramiento de la luna movil:

Colocar la junta de estanqueidad sobre la luna.

Introducir con el mazo el elemento K del encuadramiento
sobre la luna.

Colocar sobre la parte K del encuadramiento la plaqueta J y
la cubre-junta H y fijarlas por un tornillo (6).

Introducir con el mazo la parte G de encuadramiento sobre

la luna.
Colocar el segundo tornillo (6).

MONTAJE
DESMONTAJE

7. Montar la luna fija:
1. Desmontar la luna movil:
Colocar la luna fija con su junta de estanqueidad D.

Desmontar los tornillos (1) y (5) y retirar los ejes A y F de Fijar el conjunto con los tornillos (3).

retencion de la luna movil.
Extraer la luna movil con su encuadramiento.

Fijar la luna en sus angulos inferiores mediante las plague-
tas-tuercas C, las patillas B y E y los tornillos (2) y (4).

2. Desmontar la luna fija: 8. Montar la luna movil:
Desmontar los tornillos (2) y (4) (lado interior de la puerta) Pegar la banda de estanqueidad superior sobre la luna.
y los tornillos (3). Fijar el eje A sobre la puerta con los tornillos (1).

Retirar la luna con su encuadramiento y su junta de Cotocar-iaiune midvil

estanqueidad. Montar el eje F y fijarlo con los tornillos (5).

Si es necesario, reqular el gancho de cierre de la luna.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Nidmero de
la Operacion

LISTA DE LAS OPERACIONES QUE FIGURAN

EN EL TOMO N.° 5 DEL MANUAL 854

AY

DESIGNACION

| GENERALIDADES

AY 00-800 Cotas de dimensiones exteriores y de habitabilidad
CHAPA

1
AY 721-0 Control de una plataforma (Ver Op. AZ. 721-0)
AY 721-3 Enderezado y reforzamiento de los largueros de plataforma (Ver Op. AZ. 721-3)
AY 800-000 Elementos constitutivos de la caja
AY 800-00 Preparacion de una caja:

- Estanqueidad por masilla
- Proteccion de los baios
|
Trabajos sobre la unidad delantera:
AY 801-1 | Sustitucién de un marco de parabrisas
AY 801-4 Sustitucion de un tablero delantero
AY 801-7 Sustitucion de un piso de pedales
AY 801-10 Sustitucion de una chapa lateral de salpicadero
AY 8124 Sustitucion de un pilar central
AY 813-1 Sustitucion de una traviesa intermedia de techo
Trabajos en los paneles laterales

AY 821-1 Sustitucion de un panel lateral completo
AY 821-4 Sustitucion de un panel lateral trasero
AY 821-7 Sustitucion de un larguero de caja
AY 821-10 Sustitucion de un pase de rueda trasero
AY 822-1 | Sustitucion de una parte delantera de panel lateral
AY 8224 | Sustitucién de una parte trasera de panel lateral
AY 823-1 Sustitucion de un panel trasero
AY 823-4 Sustitucion de una chapa de fondo de maletero
AY 8314 Sustituciéon de un piso lateral
W -? SUSI|tU{:|I§)ﬂ dE' un p|5{j Frofibida so comercializacian. Solo consolia.
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NUumero de
la Operacion

AY 840-0
AY 841-1

AY 851-1
AY 851-2
AY 8514
AY 852-1
AY 852-7
AY 853-1
AY 853-7
AY 854-2
AY 861-1
AY 861-4
AY 961-1
AY 961-4
AY 961-7
AY 971-1

LISTA DE LAS OPERACIONES QUE FIGURAN
EN EL TOMO N.° 56 DEL MANUAL 854

AY

DESIGNACION

ELEMENTOS DE CARROCERIA

Montaje y reglaje de los elementos de armado
Sustitucién de las puertas laterales y de la puerta de maletero
- Sustitucién de las puertas laterales
- Sustitucion de una puerta de maletero
Sustitucion de una aleta delantera
Desarmado y armado de un conjunto aleta delantera - pase de rueda, lateral de aleta
Sustitucion de una aleta trasera
Sustitucion de un capot
Sustitucién de un lateral de aleta delantera
Sustitucion de un frente
Sustitucién de un conjunto paragolpes - frente y soporte del frente
Montaje de un perfil de embellecimiento sobre vierte aguas
Sustitucién de los mandos y cerraduras de puertas laterales delanteras y traseras
Sustitucion de una cerradura de puerta de maletero
Trabajos sobre lunas de puertas delanteras
Sustitucion de una luna lateral trasera o de puerta lateral trasera o puerta-maletero
Sustitucién de una luna de parabrisas
Trabajos en la capota:
- Sustitucién de una capota
- Sustitucion de un pértico mévil de capota
- Sustitucion de una goma de estanqueidad de capota sobre el marco de parabrisas




OPERACION N.° AY. 00-800: Cotas de dimensiones exteriores y de habitabilidad Op. AY.00-800

COTAS DE DIMENSIONES EXTERIORES Y DE HABITABILIDAD
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Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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Marco de parabrisas
(AY. 801-1)

Tablero
(AY. 801-4)

Piso de pedales/
(AY. 801-7)

Manual 854-5

Chapa lateral de salpicadero
(AY. 801-10)
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Pilar
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(AY.812-4)

Larguero de bajos de caja
(AY. 821-7)
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(AY. 831-7)
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OPERACION N.° AY.800-000: E/ementos constitutivos de la caja

ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LA CAJA

Panel lateral trasero

{AY., 821-

716-760
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Panel trasero
(AY. 823-1)

Profhibida su comercializacion. Salo consuita.




OPERACION N.° AY.800-00: Preparacién de una caja Op. AY. 800-00 1

I. ESTANQUEIDAD POR ENMASILLADO

76-767

/6-779

Proceder al enmasillado de las lineas y puntos indicados:

76-762

A - UNIDAD TRASERA

1 - Union pase de rueda-panel lateral trasero.
2 - Union pase de rueda-piso.

3 - Union entre chapas del piso.

Manual 854-5

4 - Union pase de rueda-faldon trasero.

6 - Unidn piso-pase de rueda.

6 - Union faldon trasero-piso.

B - UNIDAD DELANTERA

7 - Union tablero-marco de parabrisas.

8 - Unidn pilar delantero-chapa de salpicadero.

9 - Uniones chapas de salpicadero-tablero.
10 - Union entre chapas del tablero.

11 - Union tablero-piso de pedales.

12 - Union chapas de salpicadero-piso de pedales.

— i | 73 13 - Uniones piso de pedales-chapas de salpicadero.
13 5% : " 14 - Uniones piso de pedales-pisos de caja.
: E ! fgﬁf 16 - Uniones interiores chapas de salpicadero-tablero.
‘% ., é;%% € i % . 16 - Unidn tablero-piso de pedales.
i o
14

l6-763

i ion. Solo consolta.
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OPERACION N.° AY. 800-00: Preparacién de una caja

76-760

76-766

1 -
2.
-
4 -
5 -
6 -
- £
8 -

C - PANEL LATERAL

Union entradas de puertas-panel lateral.
Union pase de rueda-panel lateral trasero.
Union larguero de techo-panel lateral.
Union vierteaguas-panel lateral.

Union pase de rueda-piso de maletero.
Union larguero inferior-piso.

Union pilar delantero-chapa de salpicadero.

Union chapa de salpicadero-tablero.

e
Hron

Whida sy comercializacion, Sdlfa consuita,




3

Op. AY.800-00
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PROTECCION DE LOS BAJOS
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OPERACION N.° AY.800-00
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Manual B54-5

OPERACION N.° AY.801-1: Trabajos en la unidad delantera Op. AY.801-1

SUSTITUCION DE UN MARCO DE PARABRISAS

A .80-77

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- |la capota (parcialmente),

- el parabrisas,

- los limpiaparabrisas,

- el capot motor,

- las puertas delanteras,

- los laterales de aletas,

- los parasoles,

- el retrovisor interior,

- el tablero de abordo,

- el motor de limpiaparabrisas,
- los guarnecidos de estanqueidad de puertas,

- los perfiles de vierteaguas.

Utillaje necesario:

Taladradora.

Esmeriladora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Puesto de soldadura autégena.

Pinza de soldar.

Pinzas de sujecion.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AY.801-1: Trabajos en la unidad delantera

2904

76-778

2941

76-766
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OPERACION N.° AY.801-1: Trabajos en la unidad delantera Op. AY.801-1 3

m

DESMONTAJE MONTAJE

1. Con ayuda de un soplete, eliminar el estano E.1 en el 6. Presentar el marco de parabrisas sobre la caja y fijarlo
empalme: panel lateral-montante de parabrisas (en cada con pinzas de sujecion.
lado).

7. Proceder a la soldadura con pinza segun las uniones y

2. Eliminar las soldaduras segun: puntos:
- - B.1 - LP.2

- B2 e LR

(de cada lado)
- B.3 - P.1
(de cada lado)

- B.4 - P.2
P.3

3. Puntear y perforar los puntos de soldadura de fijacion

de las traviesas superior e inferior del marco de parabrisas, 8. Realizar las soldaduras de metal segun:
segun: - B.1
- P - B.2
(de cada lado)
v 2 (de cada lado) - B.3
= P.3 - B4

Esmerilar la soldadura metalica B.1 (si es necesario).

4. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura segun

las uniones: 9. Efectuar un terminado con estano fen ¢ada lado) en E.1.

. - LP.1 (de cada lado)

- LP.2 (traviesa inferior-tablero).

10. Realizar la estanqueidad de la caja.

5. Desmontar el marco de parabrisas.

11. Pintar.

PREPARACION 12. Proceder al montaje y reglaje de los elementos des-

montados previamente.

Reformar las chapas si es necesario.

Aplanar, esmerilar y soldar los bordes después del des-

grapado.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

vy elemento nuevo.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,
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OPERACION N.° AY. 801-4: Sustitucién de un tablero

A_.80-77

SUSTITUCION DE UN TABLERO

Op. AY.801-4

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

- el capot,

- |las aletas delanteras,

- los pases de rueda delanteros,

- las puertas delanteras,

- el conjunto pedalera-bomba de frenos,

- el conjunto de la direccion,
- la caja de la plataforma,

- los asientos delanteros,

- el guarnecido del tablero de abordo.

Utillaje necesario.

Esmeriladora.

Taladradora.

i

Aparato de soir «ivl

Pinza de soldar.

- Pinzas de sujec

Puesto de sc!cds ira autocoe

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

na.

«SAFERPOINT».

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




716-765

76-764

2 OPERACION N.° AY. 801-4: Sustitucién de un tablero

o
P~
4
~O
M
PREPARACION
Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja
y elemento nuevo.
MONTAJE
6. Presentar el tablero sobre la caja y fijarlo con pinzas de
sujecion.

7. Ensamblar, por soldadura metalica, la badeja sobre la

entrada de puerta:
- B3 (de cada lado).

DESMONTAJE

.. : : 8. Ensamblar el tablero con pinzas de soldar segun las lineas
1. Eliminar, calentando y cepillando, las soldaduras, segun: P

B.1 de puntos:
- B.2 2 (de cada lado) = L2
B.3 s - LP.3.

De cada lado:
- LP.1 (con perfil de estanqueidad (1))
y los puntos:

2. Desmontar el perfil de estanqueidad (1) y despegar el -
- P.1-P.2

tablero de la chapa de salpicadero, segun:

- LP.1 (de cada lado). :
9. Ensamblar por soldadura autogena en «tapon» (aparato

«MIG» o «SAFERPOINT») los refuerzos de pedalera segun

‘ ; ntos:
3. En el interior del vehiculo, despegar los puntos de solda- los pu
: - P.3.
dura segun las uniones:
= P N
P2 E (de cada /ado) 10. Efectuar un punto de soldadura metalica (de cada /ado),
| segun:
- P3 g

- B.1 (chapa de salpicadero)
- B.2 (piso de pedales).

4. Despegar el tablero segun las uniones:

: ; r a la estanqueidad de las juntas del elemento
- LP.2 (marco de parabrisas) 11. Procede q J

oy st
- LP.3 (piso de pedales). sustituido

12. Pintar.

5. Desmontar el tablero. | | |
13. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita, )
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OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en la unidad delantera de caja

SUSTITUCION DE UN PISO DE PEDALES

A 80-77

Op. AY.801-7

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

Desacoplar la caja de la plataforma,

las dos puertas delanteras,

i

]

los guarnecidos interiores del piso,
- los guarnecidos de las chapas de salpicadero,

la pedalera y su soporte,

la bomba de frenos.

Utillaje necesario:

Taladradora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Pinza de soldar.

Puesto de soldadura autogena.

Aparato de soldadura «MIG» o « SAFERPOINT».

Pinzas de sujecion.

Esmeriladora.

Fropibida s0 comercializacion. Sajo consuita,




76-763

OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en la unidad de caja
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Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.
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OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en la unidad delantera de caja Op. AY.801-7 3

—_—-__————-—#-'—

DESMONTAJE MONTAJE

Eliminar los puntos de soldadura metalica del piso de
pedales, segun las uniones:

6.

Presentar el piso de pedales sobre la caja y fijarlo con

pinzas de sujecion.

- B.1
i (de cada lado)
- B.2
7. Ensamblar por soldadura autdégena en «tapon» («MIG»
o «SAFERPOINT») el piso de pedales, segun las uniones:
- LP.1
% (chapa de tablero)
De cada lado: - LP.2

Despegar las lineas de puntos de soldadura, segun las
uniones:

- LP.3 (chapa de salpicadero)

- LP.4 (chapa de cierre)

- LP.6 (piso lateral)

- P.5 (chapa de cierre)

- P.2 (piso de pedales).

- P.4 (refuerzos de pedalera).

8. De cada lado:

Ensamblar con la pinza de soldar, segun las uniones:
- LP.3 (chapa de salpicadero)

- LP.6 (chapa lateral)

- P.1 (chapa de cierre).

Despegar las lineas de puntos de soldadura de union piso 9. De cada lado:
de pedales-tablero, segun: Presentar y ensamblar la chapa de cierre A con pinza
- LP.1 de soldar, segun las lineas y puntos:
= L2 - LP.4 (chapa de salpicadero)
y los puntos: - LP.5 (piso de pedales)
- P.4 (unién entre refuerzo de pedalera y piso). - P.2 (piso de pedales).
‘ 10. Ensamblar con « SAFERPOINT» o «MIG» la chapa de cierre
Desmontar el piso de pedales (con las chapas de cierre A). con el piso, segun:
- P33
11. Efectuar los cordones y puntos de soldadura, segun:
PREPARACION - C.1 (larguero de caja)
- B.1 (tablero)
- B.2 (chapa de cierre)
- P.5 (larguero de caja).
5. Preparar las lineas de desgrapado.
'Reformar las chapas si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja y 12. Realizar la estanqueidad y proteccion de la caja.
elemento nuevo.
13. Pintar.
14. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.
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OPERACION N.° AY. 801-10: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero Op. AY.801-10

SUSTITUCION DE UNA CHAPA LATERAL DE SALPICADERO

A .80-77

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente.

- - el tablero de abordo,
- el capot,
- - la aleta delantera,
- - el lateral de aleta,
- - el paso de rueda delantera, (lado afectado)
- - |la puerta delantera,
- el asiento delantero,

- el guarnecido de la chapa lateral

Utillaje necesario:

- Esmeriladora.

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- - Puesto de soldadura autogena.
- - Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY. 801-10: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.
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OPERACION N.° AY. 801-10: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero Op. AY.801-10 3

M

DESMONTAJE MONTAJE

1. Desmontar el cubre-juntas A de la linea de ensamblado 4.

entre el tablero y chapa de salpicadero:

Despegar (perforar la primera chapa) los puntos de sol-

dadura eléctrica segun las lineas:

= L, B.

- LP.3.

2. Desmontar la chapa de salpicadero:

a) Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun las
lineas o puntos:
- LP.2
- LP4
- LPb
- P
- P3

Eliminar, calentando y cepillando, las soldaduras meta-

.2

licas, segun:

- - B.1 6.

- - B.2
- - B.3.

c) Desmontar la chapa de salpicadero.

I

8.
PREPARACION

9.
3. Preparar las lineas de desgrapado. 10.

Reformar las chapas, si es necesario.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja

y elemento nuevo.

Montar la chapa de salpicadero:
Presentar la chapa lateral de salpicadero sobre la caja

fijarla con pinzas de sujecion.

Proceder al ensamblado de la chapa de salpicadero:

a) Por soldadura por puntos con pinza segun las lineas:
- - LP.4,
= L2,
= LP.5,
y los puntos:
- P.1
- P.3
- - P.2

b) Por soldadura metalica, segun:
- B.1
- B.2
= B.3.

Montar el cubre-juntas A:

Colocar el cubre-juntas y proceder a su soldadura con

pinza segun la linea:

= T

Aplanar y esmerilar las soldaduras (si es necesario).

Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.
(Ver Op. AY. 980-2).

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje e los elementos previa-

mente desmontados.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.
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OPERACION N.° AY. 812-4: Sustitucién de un pilar central

SUSTITUCION DE UN PILAR CENTRAL

A 80-77

Op. AY.812-4

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

la capota,
- - el guarnecido de larguero,
- el perfil de proteccion,
- la luz de techo,
- el cinturon de seguridad,
(lado afectado)
- la puerta delantera,
- la puerta trasera,

- el asiento delantero,

- el asiento corrido trasero.

Utillaje necesario:

Esmeriladora.

Taladradora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Puesto de soldadura autégena.

Pinza de soldar.

Pinzas de sujecion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY.812-4: Sustitucién de un pilar central

76-837

DESMONTAJE MONTAJE
1. Despegar, por perforacion, los puntos de soldadura de 4. Presentar y posicionar el refuerzo A del pilar central sobre
ensamblado del pilar central sobre el panel lateral, segun la caja.
los puntos: (Comprobar su posicion sirviendose de las puertas como
- P.1 plantilla).
- P.2 Fijar el refuerzo con pinzas de sujecion y soldarlo con
- P.3 pinza, segun:
- P4 - LP.1
y las lineas: = L
- LP.1 - PA o
} (un punto provisional solamente)
- LP.2 - P.2
- LP.3

5. Presentar y posicionar el pilar central B.
Fijarlo con pinzas de sujecion.
Proceder a su soldadura con pinza, segun:
2. Desmontar el pilar central. - P.1
- P.2
- P.3
- P.4
- LP.4
- LP.5
Soldar a la autogena y en «tapon» segun:
- LP.3
PREPARACION Esmerilar los puntos en «taponn».
3. Preparar las lineas de desgrapado. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.
Reformar las chapas, si es necesario. 7. Pintar.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja 8. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

e




Manual B54-5

OPERACION N.° AY. 813-1: Sustitucién de una traviesa intermedia de caja Op. AY.813-1

SUSTITUCION DE UNA TRAVIESA INTERMEDIA DE CAJA

A.80-77

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- la capota,
- los perfiles de proteccion,

- la luz de techo,

- los guarnecidos de largueros de techo.

Utillaje necesario:

- Esmeriladora.

- Perforadora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT».

- Pinzas de sujecion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY.813-1: Sustitucién de una traviesa intermedia de caja

2883

DESMONTAJE MONTAJE

De cada lado: 3. Presentar y posicionar la traviesa sobre el panel (respetar

la distancia L = 594 mm. entre la traviesa y el marco

1. Despegar los puntos de soldadura de union traviesa de parabrisas).
intermedia-larguero de techo, segun los puntos: Fijarla con pinzas de sujecion.
SR o )
- = P.2,
o 4. Proceder a su soldadura con pinza segun los puntos:
- - P4, - - P.1,
- - P.2.

2. Desmontar la traviesa.

5. Soldarla con autdgena y en «tapon» (MIG o SAFERPOINT)
segun los puntos:
- P.3;
- P.A4.

PREPARACION

6. Enmasillar y pintar.
Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja 7. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

y el elemento nuevo. mente desmontados.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo Op. AY.821-1

SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL COMPLETO

A 80-78

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- - |la puerta de maletero
- = la capota con su portico
- - el asiento corrido trasero,
- - el asiento delantero,
- - el cinturén de seguridad
- - el guarnecido de la chapa de salpicadero
- - |la puerta delantera
- - la puerta trasera
- - las gomas de estaqueidad de puerta (lado afectado)
- - la aleta delantera
- - el lateral de aleta
- - la aleta trasera
- la luna lateral trasera
- el capot,
- - el parabrisas
- - las alfombras de piso
- - la bandeja trasera
- - el tablero de abordo
" - la luz de techo izquierda.

Utillaje necesario:
- - Esmeriladora.
- - Taladradora.
- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o « PICKAVANT».
- Puesto de soldadura autogena.
- Pinza de soldar.
- Aparato de soldadura «MIG» o « SAFERPOINT».

- Pinzas de sujecion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo

M e e

AR

.:" :

76-765

76-778

3498




Manual 854-5

OPERACION N.° AY 821-1: Sustitucién de un panel lateral completo

Op. AY.821-1 3

2920

DESMONTAJE

[

Eliminar, calentando y cepillando, el estano E.1.

Despegar las lineas de puntos de soldadura del panel
lateral segun las uniones:

- LP.1 (montante de marco de parabrisas)

- LP.2
- LP.3
- LP.4
- LP.6 (traviesa superior de marco de parabrisas)

(chapa de salpicadero)

- LP.5 (traviesa inferior de marco de parabrisas)
- LP.7 (piso de caja y de pedales)

- P.3 (refuerzo de pilar delantero)

- P.4 (refuerzo de bandeja)

- P.1 (piso de pedales)

- P.2 (larguero superior-marco d¢ arab

- P.5 (chapa de gato delantero).

Desgrapar la traviesa intermedia de techo
(lado afectado)
(Ver Op. AY. 813-1).

76-761

Desgrapar la parte trasera del panel lateral segun las
uniones:

- LP.8

- P.b6

LP.9 (piso ensamblado)

LP.10 (fondo maletero)

LP.11 (fondo bajo asiento)

(chapa de gato trasero)

[

LP.12 (piso trasero).

Despegar los puntos de soldadura de union fondo de
maletero-paso de rueda, segun:

- P9

- P.8

= P

Eliminar los puntos y cordones de soldadura metalica,
segun:

- B.1

- B.2

- B.3

B.4

B.5.

Desmontar el panel lateral.

PREPARACION

Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y elementos nuevos.




4 OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo

76-763

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo Op. AY. 821-1 5

2920 | 76-761

R A

LP12 LP11

10. Soldar la traviesa intermedia.
(Ver Operacion AY. 813-1).

11. Realizar las soldaduras metalicas segun las uniones:
- P.7 (piso larguero)
P.1 (tres puntos entre larguero y piso de pedales)

L]

B.1 (traviesa superior de marco de parabrisas)
B.2 (montante de marco de parabrisas-chapa de salpi-

cadero)
B.4 (bandeja)
B.3 (tablero de bajos de caja)
B.5 (panel trasero).

MONTAJE

12. Efectuar un terminado con estano, segun E.1.

8. Presentar y posicionar el panel lateral sobre la caja, fijarlo

con pinzas de sujecion 13. Aplanar y esmerilar las soldaduras que destacan.

9. Soldar el panel lateral con una pinza de soldar segun las 14. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

uniones:
- LP.1 (montante de marco de parabrisas)
- - LP.2 (chapa de salpicadero) 15. Pintar.
- LP.6 (traviesa superior de marco de parabrisas)
- LP.5 (traviesa inferior de marco de parabrisas)
- - P.3 (refuerzo de pilar delantero)
- P.4 (refuerzo de bandeja)
- L3
- LP.4

- P.2 (marco de parabrisas)

16. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

$ (chapa de salpicadero)

- - LP.7 (piso de caja y piso de pedales)
- LP.8
- P6
- P.5 (chapa de gato delantero)
- LP.9 (piso trasero)

- LP.10 (fondo de maletero)

- LP.11 (fondo bajo asiento)

- LP.12 (piso trasero)

- P9

f (chapa de gato trasero)

% (fondo de maletero-paso de rueda)

P8
' Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-4: Sustitucién de un panel lateral trasero Op. AY 8214

SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL TRASERO

A.80-78

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la capota

- la puerta de maletero

- el asiento corrido trasero

- desguarnecido interior del panel |lateral (parte trasera)

- la aleta trasera

- la luna lateral trasera (lado afectado)
- cerradero de cerradura

- la goma de entrada de puerta

- el perfil de vierteaguas

Utillaje necesario:

- Esmeriladora.

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Puesto de soldadura autogena.

- Pinza de soldar.

- Pinza de sujecion.




2 OPERACION N.° AY.821-4: Trabajos en el panel lateral trasero

76-765

&
i

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-4: Trabajos en el panel lateral trasero Op. AY.821-4 3

M

DESMONTAJE MONTAJE
1. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura 5. Presentar y a continuacion fijar el panel lateral trasero
segun las uniones: sobre el vehiculo con pinzas de sujecion.

- LP.1 (larguero de techo)
- LP.2 (pase de rueda)

- LP.3 (entrada de puerta) 6. Ensamblar con una pinza de soldar segun las uniones:
- LP.1 (larguero de techo)
- LP.2 (pase de rueda)

2. Esmerilar el cordon de soldadura autdégena, segun: - LP.3 (entrada de puerta).

- C.1.

7. Efectuar un corddn de soldadura autogena, segun:
3. Eliminar los puntos de soldadura metalica, segun las - C.1.

uniones:

B.1 (pase de rueda)

B.2 (entrada de puerta) 8. Efectuar puntos de soldadura metalica segun las uniones:

B.3 (pase de rueda) B.1 (pase de rueda)

B.2 (entrada de puerta)

B.4 (pase de rueda)

B.3 (pase de rueda)

B.5 (entrada de puerta).

B.4 (pase de rueda)
Desmontar el panel lateral trasero (por el interior del - B.5 (entrada de puerta).

vehiculo).

9. Aplanar y esmerilar las soldaduras.

10. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

PREPARACION

11. Pintar.
4. Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario. 12. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja mente desmontados.

y el elemento nuevo.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-7: Sustitucién de un larguero de caja Op. AY.821-7

SUSTITUCION DE UN LARGUERO DE CAJA

Para efectuar esta operacian, es necesario desmontar previamente:
- la puerta delantera,

- la puerta trasera,

- el asiento delantero, (lado afectado)

el asiento corrido trasero,

el guarnecido

Utillaje necesario:

Taladradora.

I

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Puesto de soldadura autogena.
- Pinza de soldar.
- Esmeriladora.

- Pinzas de sujecion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY, 821-7: Sustitucién de un larguero de caja

w

DESMONTAJE

1. Desmontar el larguero de caja:

Para ello:

a) Perforar y despegar los puntos de soldadura, segun
76-766 las lineas:

P

- LP.2 (de X-X hasta Y-Y)
- LP.3
y los puntos:
- P.1
- P2

b) Cortar el larguero de caja segun los ejes:
- X-X e Y-Y.

PREPARACION

LP2

2. Preparar las zonas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Dejar al descubierto las zonas de soldadura.
Cortar el larguero nuevo en funcion de las secciones

efectuadas sobre la caja.

MONTAJE

3. Montar el larguero de caja:
Fijarlo con pinzas de sujecion.

Proceder a la soldadura:
a) Con pinza, segun las lineas:
- LP.1
-~ LP.2
s LP3
y los puntos:
= P
- P.2.

b) Con la autogena, hacer puntos «tapon» (MIG) en P.1-P.2
y efectuar cordones, segun las secciones X-X e Y-Y del
larguero.

Esmerilar estos cordones.
Realizar el terminado de las lineas de soldadura X-X

e Y-Y con estano.

4. Realizar la estanqueidad y proteccion de la caja.

5. Pintar.

6. Proceder al montaje y reglaje de los elementos pevia-

mente desmontados.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-10: Sustitucién de un pase de rueda trasero

SUSTITUCION DE UN PASE DE RUEDA TRASERO

Op. AY.821-10

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- la bande)ja trasera,

- el asiento corrido,

- el apoyo de puerta de maletero,
- las luces traseras,

- la aleta trasera,

- la rueda trasera, (lado afectado)
- el cerradero de la cerradura trasera,

- la goma de entrada de puerta trasera,

- el guarnecido del paso de rueda,

- el paragolpes trasero,
- la goma de entrada de puerta de maletero,

- Sacar la cableria eléctrica (/ado izquierdo)

Utillaje necesario.

Esmeriladora.

Taladradora.

Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

Pinza de soldar.

Puesto de soldadura autogena.

Pinzas de fijacion.

Prohibida s0 comercializacion, Salo consuita.




2 OPERACION N.° AY. 821-10: Sustitucién de un pase de rueda

76-761

LP.6 LP5

DESMONTAJE MONTAJE
1. Desgrapar los puntos de soldadura del pase de rueda, 4. Presentar el pase de rueda sobre la caja y fijarlo con
segun las uniones: pinzas de sujecion.
- LP.1 (entrada de puerta),
- LP.2 (panel lateral trasero), 5. Ensamblar con pinza de soldar segln las uniones:
- LP.3 (panel trasero), - LP.4 {fondo de maletero),
- LP.4 (fondo de maletero), - - LP.5 (fondo de maletero),
- LP.5 (fondo de maletero), - LP.6 (fondo bajo el asiento),
- LP.6 (fondo bajo el asiento), - - LP.1 (entrada de puerta),
- LP.7 (larguero de techo). - LP.2 (panel lateral trasero),
- LP.3 (panel trasero),
2. Eliminar los puntos de soldadura metalica segun las - LP.7 (larguero de techo).
uniones:
- B.1 (entrada de puerta), 6. Efectuar puntos de soldadura metalica, segun las uniones:

B.2 (larguero de techo),
B.3 (panel trasero),

B.4 (panel lateral trasero),
B.5 (en<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>