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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

I. ORDRE DES OPERATIONS
1o Télerie.
Le dictionnaire ne traite que le remplacement des éléments de carrosserie vendus par notre Service des pidces détachées.
Il importe de respecter les lignes de coupe, de dégrafage et de soudure indiquées dans le dictionnaire.
Les travaux de débosselage sont des cas d’espéces, variables avec 1'étendue et la profondeur de la déformation. Nous ne les

avons pas traités. Les procédés spéciaux pour la réparation des éléments en aluminium sont cependant donnés.
Nous décrivons les outils et notons les produits nécessaires & tous ces travaux.

20 Ferrage.
Seules sont décrites les opérations nécessitant des précautions spéciales. Par exemple : remplacement du Iéve-glace, des glaces

de pare-brise, et de lunette AR, etc. Sont décrites aussi les opérations d’entretien grésentant un caractére spécial.
Par exemple : entretien d'une lunette AR en plexiglas, coulissement des glaces de portes.

3¢ Sellerie.

Les travaux de dégarnissage ne sont pas traités. Il s’agit toujours de cas d’espice correspondant aux travaux de tdlerie.
Un sellier doit pouvoir exécuter tous les travaux sans instructions partiouliéres. Toutefois, sont décrites les opérations néces-
sitant des précautions spéciales,

Par empg : dégarnissage d'un brancard de bas de caisse, ou opération nécessitant la confection de gabarits pour découpage
d’éléments dans du tissu ou isolants. '

40 Peinture.
Les gammes de peinture, sur tole, aluminium et plastique, figurent dans le dictionnaire.

II. PRESENTATION DU DICTIONNAIRE
1° Principe de numérotation.

Le numéro est composé :
a) D'une ou plusieurs lettres majuscules (indicatif du type du véhicule) : D, ID, DS, DF ou DB.
NOTA. — Lorsque Uopération s'applique indifféremment a tous les véhicules du type D, seule la leitre majuscule D est employée.

b) d’un nombre de 3 chiffres (désignant un élément ou partie d’élément);
¢) d'un numéro de codification (indiquant le genre de travail) séparé du nombre précédent par un tiret;
d) Codification utilisée.
. Le chiffre 0 indique les ré i
Les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses.
Les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages.
Les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

EXEMPLES — D 932-0 : R des sidgns AV (Réglage).
D 825-1 : Remplacement d'un pavillon (Dépose et pose).
D 741-2 : Mise en place d’une vis inférieure AR de é]xltiun d’un demi-essien AV (Habillage).
D 823-3 : Remise en état d’un pavillon (Remise en état).




NOTA. — Lorsque 2 opérations se rapportent & un méme ensemble de piéces, nous avons choisi le numéro de la piéce principale et
pour différencier les opérations, nous avons fait suivre le numéro d’une lettre minuscule a, b, ¢, d, etc.

EXEMPLES — D 741-1 : Remplacement d’un unit AV de caisson.

D 741-1 a : Remplacement d’un coté d’unit AV de caisson.

D 812-7 : Remplacement d’un pied AV inférieur.

D 812-7 a : Remplacement d’un pied AV inférieur et d’une tole latérale d’auvent.
20 Planches.

A chaque opération de todlerie correspond une ou deux planches. Ces planches représentent :

— une vue d’ensemble de la carrosserie qui situe, en traits pleins, I’élément intéressé.

— une vue agrandie de I’élément a remplacer qui donne en traits pleins les détails de ’élément ct en traits hachurés sa fixa-
tion sur les éléments voisins ;

— pour les opérations importantes une seconde planche représente la vue agrandie de la caisse lorsque 1’6lément a remplacer
est déposé ;

— dans certains cas, des coupes, montrent les assemblages des téles.

II1. OUTILLAGE

Au début de chaque opération de tdlerie, nous indiquons si la caisse doit étre passée au marbre ou non.

Respecter scrupuleusement cette indication.

Le remplacement ou la remise en état des éléments intéressant la fixation des organes mécaniques ne peut se faire que sur
le marbre (*) qui permet de retrouver rigoureusement les mémes cotes et tolérances que celles d’une caisse neuve.

Ces conditions sont impératives, pour assurer par la suite le montage correct de tous les organes mécaniques et hydrauliques
et obtenir les réglages indispensables pour assurer une bonne tenue de route, une usure normale des pneus, un freinage
équilibré.

Les planches 82, 83 représentent les outils, marteaux et tas indispensables pour les travaux de tdlerie (**).

La planche 81 indique le genre de vérins utilisés en carrosserie (*¥).

Pour la manutention des caisses en atelier, nous préconisons I’appareil de roulage des véhicules type I, représenté planche 6.
Cet appareil se place dans la traverse des demi-essieux.

Pour la mise en place de la caisse sur le marbre, utiliser le dispositif de levage représenté planche 5.

Si la réparation doit s’opérer sur 'unit AR il est possible de mettre en place la caisse sur le marbre avec ’ensemble moteur,
boite de vitesses. Pour cela utiliser I'un des 2 dispositifs de levage indiqués planche 4.

Pour dessouder les téles, utiliser un burin & dégrafer (cet outil est vendu sous le n° 2699-T) (**).

Pour les coupes, nous préconisons I'outil ravageur (vendu sous le no 2670-T )(**).

Les garnissages a I’étain se font a I’aide d’une « spatule bois » vendue sous le n® 2669-T (**).

1V. REMORQUAGE

Les planches 72 a4 79 représentent un dispositif permettant de lever et de remorquer la voiture.

REMARQUE. — Pour tous renseignements complémentaires concernant les travaux ou les outillages, veuillez vous adresser a
notre Service SUPER CONTROLL, 163, avenue Georges-Clemenceau, & Nanterre (Seinc). Tél. 204-40-00. Poste intéricur 575.

(*) L’équipement ID et DS 19 pour « marbre » est réalisé par les Etablissements FENWICK d’aprés des plans CITROEN. I est vendu sous le 1e 2606-T.
(**) Ces outils sont vendus par les Etablissements FENWICK, 25, rue Fénelon, PARIS-Xe. Téléphone 878-74-99.




QUELQUES CONSEILS

POUR LA SEPARATION DES ELEMENTS

L’assemblage des éléments est réalisé a la soudure électrique par points.

Pour séparer 2 éléments et éviter d’arracher les toles, il faut percer les points de soudure i I’aide d’un foret de ¢ — 6 mm,
angle de coupe a 150°, en limitant si possible le percage a I’élément a déposer.

On peut également utiliser une fraise spéciale genre « Pickavant » vendue par les Etablissements C.I.E., 42, avenue
du Sénateur-Girard, Valenciennes (Nord).

Pour terminer la séparation des toles, utiliser un burin & dégrafer (vendu sous le no 2699-T).

POUR L’ASSEMBLAGE DES ELEMENTS
lo SOUDURE ELECTRIQUE PAR POQINTS :

Utiliser une pince & souder universelle, dont la pression des électrodes assure le contact des tbles A assembler.
Dans certains cas, utiliser une soudeuse en bout (emploi délicat).

20 SOUDURE AUTOGENE :

Dans le cas d’inaccessibilité a la pince a souder.

Utilisation des becs :

Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des téles minces. -
Epaisseur de la tole : 0,5 mm, calibrage du bec : 40 1, ¢ du fi d’apport : 1 mm;
1

mm, 100 1, 2 mm
1,5 mm, 150 1, 2 mm;
2 mm, 225 1, 3 mm;
2,5 mm, 225 1, 3 mm.

Protection des téles :
Disposer de P'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les déformations.

3o SOUDURE PAR BRASURE :

A n’utiliser que dans quelques cas particuliers, signalés sur les gammes.
Percer sur I’élément A fixer une série de trous de ¢ — 6 mm, distants de 80 mm environ.
Fixer cet élément en remplissant les trous de brasure,

POUR LA FINITION
APPLICATION D’ETAIN :

Ce procédé est couramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisse, aprés soudure autogéne ou débosselage
des toles.
Procéder comme suit :

a) Nettoyer et poncer i la pierre ou au disque abrasif la zone & garnir.

b) Enduire les endroits & étamer d’une péate décapante (genre « Hampton »).
taler cette pate a I'aide d’un chiffon suiffé.

¢) Etamer la tole. Utiliser la soudure a 27 9, d’étain (cette soudure fond i 2310C), I’étaler en frottant énergiquement & I’aide
d’un chiffon.
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REMARQUE. — On peut également procéder de la fagon suivante :
Préparer un litre de décapant constitué par :
250 g de chlorure de zine;
100 g de chlorure d’ammonium ;
200 cm?® d’alcool dénaturé;
Eau QS
Ajouter a ce mélange :
400 g de poudre d’étain pur.
Appliquer au pinceau sur la téle (préalablement poncée) une couche de cette pate. Ce produit permet en méme temps
le décapage et I’étamage.

Chauffer au chalumeau a gaz et frotter énergiquement la zone A étamer a ’aide d’un chiffon.

d) Faire Papport d’étain (utiliser les baguettes d’un alliage de 18 9, d’¢tain et 82 %, de plomb, cette soudure fond a 280°C),
chauffer a ’aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 75 1. Régler la flamme « blanche », ¢’est-a-dire avec un léger exces
d’acétylene. Etaler 'étain a I'aide d’une spatule en bois dur suiffée (vendue sous Je n° 2669-T).

e) Surfacer ’application d’étain 2 la lime d’une taille, genre « Silexa ».

Terminer le polissage a la toile émeri (I'usage du disque abrasif est & prohiber pour cette opération, les poussiéres d’étain
dégagées étant extrémement nocives).

POUR LES SOUDURES ET TRAVAUX SUR ELEMENTS EN TOLE D’ALUMINIUM

Les capots moteur, certaines portes de coffre 2 bagages et certains pavillons sont en téle d’aluminimum AG 3.
La réparation en est aussi aisée que celle des éléments en tole d’acier a condition de suivre les indications ci-dessous.

1o DECHIRURES

Faire disparaitre la peinture en la brilant au chalumeau ou U'cnlever au grattoir.

Ramener au mieux les 2 lévres de la déchirure en contact par un chaudronnage rapide.

Dégraisser au trichloréthyléne et gratter soigneusement les bords de la cassure, sur les 2 faces a I'aide d’un grattoir.
Gratter soigneusement le fil de métal d’apport (fil AG 3 de ¢ = 1,5 mm).

Monter sur le chalumeau un bec dont le débit est compris entre 50 et 70 l/h, la pression d’acétylene ainsi que celle
d’oxygene étant réglée a 300 g/ecm?.

Délayer le flux de soudage en péte consistante (avec les flux courants) ou trds fluide (avec les flux non corrosifs).
Badigeonner I'envers de la cassure ainsi que la baguette.

NOTA. — a) Si les 2 faces de la déchirure sont accessibles, il faut choisir de préférence un flux courant - Deoxydal ou Fluxotalu.
La soudure achevée doit étre lavée i I'eau et brossée énergiquement. L’emploi du flux courant est plus facile (il est vendu
tout prét & Pemploi par le fabricant).

b) Si une face seulement est accessible, il faut choisir un flux non corrosif Neutralinox qui ne nécessite pas de lavage.
Pointer les 2 bords de la déchirure en faisant un point tous les 15 & 20 mm en commencant par la fin de la cassure et
en allant vers Iextérieur, pour maintenir les tbles en place. Faire le cordon de soudure en ménageant un excés de métal.
Limer ou araser I’excés de métal du cordon de soudure.

20 CREVES

Dans I’élément accidenté, découper autour du crevé une pitee en forme de losange. La déposer.
Découper dans de la téle d’aluminium un losange de mémes dimensions que cclui découpé précédemment dans I’élément
accidenté, de méme épaisseur ct méme composition.

NOTA. — La piéce aura toujours la forme d’un losange afin d’éviter apparition de criques ou de déformations importantes.

Présenter le morceaun. Pointer et bien mettre en place les bords du moreeau et ceux de la découpe. Faire des points tous
les 15 & 20 mm en commencant par les sommets des angles aigus.

Souder : ou bien 2 cbtés opposés puis les 2 autres ou bien les 2 cotés d’un angle aigu du losange en commengant par le
sommet, puis les 2 autres. Eviter en tous cas de souder successivement et dans 'ordre les 4 cotés du losange.
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3o VENTOUSES (chaudes de retrait).

Retreint.
Chauffer au chalumeau la zéne déformée jusqua 3000C environ, de préférence par dessous.

NOTA. — Il est possible de coutréler cette température sur le métal & U'aide de suif ou de savon qui, & cette température, virent au brun,

Dés que cette coloration est obtenue, le retreint commence au ceutre de la déformation.
11 est possible de réaliser plusicurs retreints suceessifs & condition de s’écarter progressivement du centre et de les réaliser

sur une spirale finissant le long du contonr extéricur de la bosse.

Ventouse.
Chauffer jusqu’a 300°C environ le point le plus haut de la déformation.
Faire une frappe rapide avec un maillet au point chauffé précédemment (2 ou 3 coups de maillet suffisent en général).
Refroidir immédiatement le point de frappe a I'aide d’un ehiffon (ou d’une éponge) mouillé a I'eau. On peut faire plu-
sieurs « ventouses » successives, au méme point.
Faire un léger planage a la batte pour la finition.

NOTA IMPORTANT. — Les outils et les tas utilisés pour le travail sur 16le d’aluminium doivent étre parfaitement propres et lisses.

4o SOUDURE A L’ARC SOUS ATMOSPHERE D’ARGON

Ce procédé (exigeant un matériel onéreux), eonsiste a faire jaillir un arc entre une électrode de tungsténe et la piéce a
souder ; Parc étant protégé par un courant de gaz « argon » qui évite 'oxydation du métal et permet de souder sans
intervention de flux.

Ce procédé nécessite un métal d’apport nu en AG 3.

50 SOUDURE PAR POINTS

Nettoyer soigneusement toutes les faces des pidees & asscmbler (toile émeri fine, grattoir).

Souder par points comme sur tdle d’acier.
Toutefols certaines pinces ont une puissance trop faible pour souder certaines épaisseurs (2 toles de 1,2 mm). 11 suffit
dans ce cas de disposer de part et d’autre des toles & souder, c’est-d-dire au contact des 2 électrodes, un clinquant en

acier qui sera éliminé facilement aprés soudage.

6°c RECHARGES A FROID ET A CHAUD
NOTA IMPORTANT. — Les applications de résines ne peuvent se fuire qu’d condition de n’utiliser comme finition que de la peinture

a séchage a I’air @ Uexclusion des laques cuites au four.

a) Recharges a froid.
Pour le remplissage i froid, de creux de faible importance, il existe dans le commerce un mélange tout préparé de grenaille
d’aluminium et de solvant Metalit, il est également possible de préparer au moment de ’emploi ce mélange en partant
d’éléments séparés. Cette pite est & appliquer a I'aide d’une spatule sur des surfaces absolument propres et bien dégrais-
sées,
11 est possible suivant I'importance du creux a remplir d’appliquer plusicurs couches en laissant s’écouler entre 2 couches
un temps, pour séchage, d’une heure ou deux environ.
La finition se fait a la ripe ou au disque abrasif 24 heures cnviron aprés Papplication.
La Société SAINT-GOBAIN vend aussi des résines ne contenant pas de solvants qui évitent le temps mort imposé par
celui-ci. Toutefois, avant ’application, il faut y mélanger une quantité de durcisseur fixée par le fabricant. Ce produit

est I’Araldite 121.

b) Recharge a chaud.
Pour le remplissage a chaud, de creux de faible importance, il existe des produits vendus sous forme de bitons, constitués
de grenaille d’aluminium ct d’un solvant. Leur point de ramollissement se situe vers 120°C. On les applique avec un
chalumeau a gaz sur une surface propre passée au disque.
L’apport de produit est fagonné a la palette ou au chiffon suiffé.
Il peut étre rapé ou arasé au disque dés refroidissement complet.




¢) Finition.
Dégraisser soigneusement les parties & peindre.
Décaper les parties a peindre a ’aide d’un des produits suivants
Deoxydine 10, 624 ou 205, Framanel ou Parcodine.
Laver & lean. Sécher (sauf pour la Deoxydine 205 ol un brossage avec aspiration de la poudre verte suffit).
Appliquer une couche de primer spécial pour alliages légers, de préférence un primer a base de chromate de zinc.

NOTA. — Ne pas employer de produits & base de sels de plomb.

Les primers phosphatants donnent de trés bons résultats sur les surfaces dégraissées.

Mastiquer.

Poncer.

Mettre Papprét en place.
Peindre.

ADRESSES DES PRINCIPAUX FOURNISSEURS

10 MASTIC

Pour étanchéité.
Mastic Electroplastic — Société LAPORTE et Cie, 137, rue Jean-Jaurds, Maisons-Alfort (Seine). Tél. : 368-14-15.
Mastic Vibradamp. — Société LE BONNEX, 26, rue Voltaire, La Garenne-Colombes (Seine). Tél. 242-21-31.
Mastic Aderit-V. — Société KELLER, 21, quai de Boulogne, Boulogne-sur-Seine (Seine). Tél. : 605-65-10.
Mastic Glastol. — Société GLASTOL. Etablissements BARTHELEMY, 64, rue Defrance, Vincennes (Seine). Tél. :
328-42-87.
Mastic Prestik. — Société BOSTON, route de Saint-Leu, Montmagny (S.-et-0.). Tél. : 752-16-63.
Mastic Tom R3. — Société BALOT, 38, rue du Parc, Alfortville (Seine). Tél. : 368-39-50.
Plastijet-Mastic 307. — Société REXSON, 33, avenue du Général-Michel-Bizot, Paris 12e. Tél. : 307-79-56.

Insonorisants.

Mastic Asophone. — Société KELLER, 26, rue Cadet, Paris 9¢, Tél. : 770-84-10.
Mastic Insonastic. — Société BITUMASTIC, 8, rue Bayard, Paris 8. T¢l. : 359.41-40.

20 COLLES
Demander la note MR-3943-10 a notre Service METHODES REPARATIONS.

3¢ PRODUITS POUR TRAVAUX SUR ALUMINIUM

Résines.
Stical-Otalu. — Itablissements OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.
MET-L-IT. — Société PERRIER, Service WIHZ, 104, avenue Philippe-Auguste, Paris 11¢. Tél. : 700-19-42.
Araldite. — Etablissements SAINT-GOBAIN, 1, place des Saussaies, Paris.

Flux et métal d’apport.
Deoxydal. 2
Fluxotalu. ' OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.

Neutralinox.
ODAM, 131, rue d’Avron, Paris.
S.A.F., 75, quai d’Orsay, Paris.
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Matériel pour soudage a 1’arc sous argon.

S.A.F. — Etablissements, 75, quai d’Orsay, Paris.
Sarazin. — 47, boulevard de Levallois, Neuilly-sur-Seine.

Produits de décapage avant peinture.
‘Deoxydine. — Compagnie FRANCAISE des PRODUITS INDUSTRIELS, 177, quai du Docteur-Dervaux, Asniéres
(Seine).
Framanol. — Société LA FRAMALITE, 38, avenue Hoche, Paris.
Parcodine. — Société PARKER, 42, rue Chance-Milly, Clichy (Seine).

Primers & adhérence directe,
Pyrimpro. — Société PYROLAGC, 51, rue de I’Echat, Créteil (Seine).
Primino. — CELLOLAC, 49, rue du Vésinet, Croissy-sur-Seine (Seine-ct-Oise).
Valimprex. — VALENTINE, 185, avenuc des Grésillons, Gennevilliers (Seine).

4o PRODUITS POUR ENTRETIEN

Huile de silicones pour caoutchoucs d’encadrements de portes.
Lissaprét. — Etablissements BIDAL, 35, rue Lucien-Sampaix, Paris 10¢. T¢l. : 607-48-10.

Lunettes AR en plexiglass.

Is’}ﬁ’;}gz‘ Société ALSTHOM, 24, rue des Petits-FHotels, Paris 100, Tél, : 824-07-12.

Chromes.
LION NOIR-AUTOMIROR, 91, rue Gabriel-Péri, Montrouge (Seine). Tél. : 253-46-00.
ABEL, 15 a 21, rue J.-R.-Thorelle, Bourg-la-Reine (Seine). Tél. : 702-06-93.

50 PEINTURES ET IMPRESSIONS PHOSPHATANTES

Impression noire YS des Etablissements LEFRANC, 15, rue de la Ville-I'Evéque, Paris 8¢, Tél. : 265-03-70.

Impression jaune 4445 ou noire L 2071 des Etablissements MERVILLE et MORGAN, 67, ruc des Cités, Aubervilliers
(Seine). Tél. : 352-20-22.

0/644. — Et’ablissements NITROLAC, 130 a 146, rue Daniclle-Casanova, Saint-Denis (Seine). Tél. : 752-16-55 a 16-58.
G. 112. — Ktablissements VALENTINE, 185, avenue des Grésillons, Gennevilliers (Seine). Tél. : 473-19-24 a 19-29.

60 PRODUITS POUR REPARATION DES PAVILLONS EN PLASTIQUE

Résine 66. — Houilleres du NORD, 35, rue Saint-Dominique, Paris 7e. Tél. 387-45-79.

Microdol 5 Mu. — Compagnie ADRISS, 117, quai du Doctour-Dervaux, Asnieres (Seine). TélL : 473-28-70.
Lupersol DDM. — Etablissements ROUSSELOT, 50, rue Boileau, Paris 16¢. Tél. : 288-81-04.

Stratyl XI. — Ytablissements SAINT-GOBAIN, 1 bis, place des Saussaies, Paris 8¢. Tél. : 265-21-62.
Peroxyde Mec. — Laboratoires CHAMPIN, 176, quai de Jemmapes, Paris 10¢. TélL. : 208-57-63.

Nuodex Cobalt &2 6 9. — Ytablissements THEVENOT, 14, rue de Moscou, Paris 8¢. Tél. : 387-40-91.

Fil Roving 60 brins. — Etablissements GENIN, 44, rue Paul-Valéry, Paris 16°. Tél. : 727-13-91.

Meule Carotte 407705. — Etablissements NORTON, 91, avenue de la République, Paris 11e. Tél. : 023-29-69.

70 PRODUITS ANTI-CORROSION

Jénolite-Franee, 110, rue Lamarck, Paris 18¢, TéL : 606-30-92.
Rust’ol. — Etablissements DURIEU, 3, rue Victor-Hugo, Gentilly. Tél. : 253-77-73.
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OUTILLAGE
NOTA. A la suite d’un choc léger sans déformations apparentes, effectuer ces contréoles superficiels
qui évitent des démontages importants, mais indiquent si la caisse doit étre passée sur le marbre.
Le controle réel des points mécaniques ne peut étre effectué que sur le marbre.
CHOC A L’AVANT.
Contréle de I'unit AV
Préparation.
1 Déposer les 2 ailes AV et les 2 portes AV ..ottt iiiiiiieeaniiieieeennnns et e | s nen
2 Déposer le pare-choc AV ct la tole de fermeture de la partic AV de CaiSSON .« .. .vvtnntttnttten it | e ss s esess s ssssessen i
3 Déposer le réservoir d’alimentation de pompe ..ottt e e e
Déposer la batterie et SOR SUPPOIL. .ottt vt ittt ittt it i i eaeennns e | e et
4 Déposer Ies écrans de protection des boitiers de relais de dircction ...ttt | e
5 Déposer la traverse AV de roue de sceours (Voitures sorties avant septembre 1902) ... ... ... o] et
6 Déposer les suppeorts des bras d’essicu AV ...... e e e s
7 Déposer les relais de direction ................. e e ettt e e e | et et :
8 Déposer le radiateur afin d’accéder aux vis fixant les chapeaux sur la traverse AV sUpEricure «... | e asrsnssecesssaenn
9 Desserrer les vis fixant les chapeaux sur la traverse supéricure. Laisser descendre légérement le
L0y | e PN DT TR [ PO P
Controle.
10 Présenter le gabarit sur les longerons droit et gauche de I'unit de caisse et sur les longerons de Iunit
AV de CalSSOM . oottt e e s
Voitures sorties avant septembre 1962 : utiliser le gabarit MR-3454-140 (voir PL 16), le gabarit doit
plaquer sur toute sa longucur, les deux tétons de positionnement en place dans les trous «e»
(VOIr Pl I o e | e s
Voitures sorties depuis septembre 19602 : utiliser le gabarit MR-3454-150 (vour PL 15 C et 15 D), le
gabarit doit plaquer sur toute sa longueur (vorr PL 15 C) ... ... o o oo oo Gabarit MR-3454-140
Gabarit MR-3454-150
1 Présenter dans les alésages des relais de direction sur Punit AV de caisse la barre de controle 2632-T
(voir PL 15 C et 16). La barre doit passer sans forcer . ........ i Barre de contrdle 2632-T

|
.
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SRS A A —
OUTILLAGE
12 Présenter le gabarit MR-3454-110 (voir Pl 15, 15 C et 10). Pengager dans I'alésage d’un relais de
dircetion sur I'unit AV de caisse (en «a») et dans le 5¢ tron de fixation d’un support de bras
dlessien AV (en «bn) oo e Gabarit MR-3454-110
13 Présenter sur I'unit AV de caisse, les calibres en fonte 2633-T (voir PL. 14 A) et les fixer a Paide 7
des vis et ¢crous prévus a cet effet, ou des broches (722 ot 723) de I'équipement du marbre.. .. Calibres 2633-T
NOTA. — Nous rappelons a ce sujet que la fixation des bras d’essieu a été modifiée en avril 1958
(voir PL. 14 A). '
Les calibres portent 'indication « Avant avril 58 » sur une face et sur Pautre « Depuis avril 58 ».
Voitures sorties avant avril 1958 : Les bossages supérieurs sont décalés de 2 mm par rapport
aux bossages inférieurs. Appliquer la face marquée « Avant avril 58 » sur ces bossages.
Voitures sorties depuis avril 1958 : Les bossages sont tous sur le méme plan. Appliquer la face
marquée « Depuis avril 58 » sur ces bossages.
14 Présenter la barre de contréle 2632-T (voir Pl. 16). Elle doit passer librement dans les alésages des
deux calibres 2633-T (voir PL 14 A) ... ... i Barre de contrdle 2632-T
15 Voitures sorties avant septembre 1902 : Présenter sur les longerons de Punit AV de caisson (voir
Pl. 15), une traverse AV neuve D 741-7 de roue de secours. S’assurer que les vis de fixation
peuvent se mettre en place .. ... ...
16 Présenter le gabarit 2631-T de positionnement de 'unit, Pengager sur le goujon inférieur AR de
fixation du support de bras d’essieu AV (en «¢») ct dans le trou pilote inférieur du pied AV
de caisse (en «d») oo o e
Voitures sorties avant septembre 1962 : voir PL. 15 .......... ... . ... e
Voitures sorties depuis septembre 1962 : voir PL.15C . ... .. ....... e Gabarit 2631-T
CHOC A L’ARRIERE.
Contréle de 'unit inférieur AR (sans outillage).
Pour cela il faut controler la position des boitiers de roulement dans Punit ................ .. ..
17 Monter un ensemble neuf, bras, moyeux et rouwes .. .. ... .. e
18 Controler le parallélisme des roues (voir PL 15 B)................ ... A
19 Controler le carrossage (voir PLIS AY. ..o o e
Si le parallélisme et le earrossage sout correets Uunit inféricur AR pent étre considéré comme DOM . | s
Dans le cas contraire, il est nécessaire, soit de procéder au contrdle avee Ioutillage 2634-T, soit de
passer la caisse sur le marbre de carrosserie.

na fr/
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Contréle de I'unit inférieur AR (utilisation de outillage 2634-T) (voir PL 14 B).

Déposer les enéexnbles bras, moyeux et roues AR ... .. L.
Présenter; le boitier guide (A) dans Ialésage gauche de I'unit AR. Le fixer a I’aide des 3 écrous. . . .
Présenter le second boitier (B) dans I’alésage droit de I'unit, le fixer a ’aide de I’éerou €)...... .t

Présenter la barre d’alignement (2632-T) dans le boitier guide gauche et dans I’alésage du boitier
droit ..

Monter la douille de centrage (D) dans le boitier droit et sur la barre 2632-T. Approcher les 3 écrous
de fixation sans les serrer. Déplacer la douille (D) pour obtenir le coulissement libre de la
barre. Serrer les éerous a canons. Si la barre ne coulisse plus, essayer de déplacer a nouveau

ladouille (D) .. ..o

Contrdler la caisse .. ... ...
Sil’unit n’est pas faussé, la barre doit alors coulisser librement dans le boitier (A) et dans la douille (D).
Dans le cas contraire PAR de caisse est déformé.

Cas particulier du cabriolet :
a) Présenter la barre dans les alésages de 'unit ..o i
b) Monter le boitier guide droit (B)........................ ... ... ....... [P
¢) Monter le boitier guide gauche (A) ... ... .. .. ..

d) Centrer ensuite la douille et continuer le contréle comme indiqué ci-dessus ...............

OUTILLAGE

Outillage 2634-T

Barre d’alignement 2632-T
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OPERATION Ne D 620-B : Manutention de la caisse.

DS19-ID 19

NOTA. — Pour toutes les mancuvres de la carrosserie, il est nécessaire d’assurer un arrimage donnant
toutes les garanties de sécurité et de qualité pendant la manutention.

Deux cas peuvent se présenter.

ler CAS. — L’ensemble mécanique moteur-boite ainsi que les demi-essieux AV et bras AR sont
déposés.

Amener la carrosserie prés dumarbre ... ... i .o

Mettre en place appareil de levage (utiliser Pappareil MR-3319-40, voir Pl 5) ou 2641-T (voir
PL S A)(Break) ..o ouvteneatat ettt ettt e

REMARQUE. — L’appareil 2641-T était utilisé pour le levage des caisses de « 11 ».

Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (pour mise en place et contrdle) ...................

Aprés réparation.

Mettre en place Pappareil delevage (utiliser ’appareil MR-3319-40, voir PL.5) ou 2641-T (voir PL 5 A)
(Break) .. .voiittt i e

Soulever la carrosserie i I’aide d’un palan ou d’un treuil, la dégager du marbre .................
Placer la carrosserie sur un chariot (voir § 15). .. ..ottt e

Dégager Pappareil de levage .. ..oovoiioiiii i e

2¢ CAS. — Les 2 demi-essieux AV et les 2 bras AR sont déposés, lc moteur et le capot restent sur
la voiture.

Amener la carrosserie prés dumarbre .. ... oo i il e
Mettre en place I’appareil de levage (utiliser 'appareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir PL. 4).....

Présenter la carrosserie au-dessus dumarbre. .. ... ... i i i i e e

OUTILLAGE

Appareil de levage MR-3319-40
ou 2641-T

Appareil de levage MR-3319-40
ou 2641-T

Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50
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13

14

Aprés réparation.
Mettre en place I'appareil de levage (utiliser Pappareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir Pl. 4)...
Soulever la carrosserie & 'aide d’un palan ou d’un treuil, la dégager du marbre....................

Placer la carrosserie sur un chariot (voir § 15) ... ..ouuuuen ittt e

Dégager Vappareil de levage .. ... i

MANUTENTION DE LA CAISSE EN ATELIER (voir PL 6).
NOTA. — La voiture doit étre munie de ses roues AR.

Placer la traverse MR-3662-80, sur le chariot MR-3662-40. A la mise en place de la caisse sur le
chariot, la traverse MR-3662-80 doit étre engagée dans la traverse AV des demi-essieux

e e r———]

OUTILLAGE

Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50

Traverse MR-3662-80
Chariot MR-3662-80
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OPERATION Ne D 620-C : Mise en place de la caisse sur le marbre.

DS19-1ID 19

NOTA. — Les PI. 10, 10 A, 11, 11 A représentent les accessoires du marbre, vendns sous le n® 2606-T.

Préparation de AR (voir Pl. 13).
Dans les alésages recevant les boitiers de roulements de bras AR, introduire & ganche le boitier (725)

et & droite, le boitier (726). Fixer les boitiers en serrant les éerous des 3 vis prisonniéres dans le
longeron.

Préparation de I’AV (voir P1. 12).

Monter les supports (714) a I’emplacement des supports de bras d’essiecu AV................ e
NOTA. — Pour les voitures sorties jusqu’en arril 1958 et dont les bossages supérieurs sont décalés

de 2 mm par rapport aux bossages inférieurs il n’est pas nécessaire d’intercaler d’entretoises.
(Voir PL. 12 A.)
Depuis avril 1958 pour pouvoir utiliser les supports AV (114), il est nécessaire pour compenser
ce décalage d’interposer les entretoises (750). (voir PL. 12 A.)

Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-
rieures (722) et les bloquer. ... .. i e

Mettre la caisse en place a I’AR (voir PL. 13).
Descendre la caisse entre les 2 supports.........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiaan, e e

NOTA. — 10 Pour centrer la caisse, il faut intercaler de chaque cété une jauge (730) ou (731) entre le
support AR et le boitier (725) ou (726). Utiliser de préférence les jauges (130) maxi.
Il faut que les jauges aient la méme épaisseur des 2 cétés.

2¢ Cas du cabriolet :
Engager les carottes avant présentation de la caisse sur le marbre (voir PL. 13 A). Les carottes ne
doivent pas désaffleurer des faces intérieures des supports. Procéder ensuite comme pour une caisse
de berline ou de break. Pour la dépose de la caisse aprés réparation, placer les carottes comme
indiqué Pl. 13 A. Dégager la caisse et sortir les carottes.

Présenter la carotte de centrage (727) dans le support fixe (711) et le bojtier (725}, iucercaler la
jauge (730) 0w (T80) . oot e

Présenter la 2@ carotte de centrage (727) dans le support mobile (710), intercaler la jauge (730) ou
S )T
Si la carotte de centrage ne peut étre mise en place, il faut déplacer le support (710), pour cela :
desserrer légérement les vis fixant le support sur le marbre (il ne faut pas que le support bascule),
agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support entre les glissiéres (719)....... e

NOTA. — Un axe d’un alésage AR peut par construction passer @ 5 mm de I'axe de Uautre alésage,
les deux axes étamt paralléles.
Apres réglage du support, bloquer les vis le fixant sur le marbre.

na fr/

OUTILLAGE
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OUTILLAGE

6 Mettre les douilles-écrous (734) dans les supports des eylindres de suspension, présenter les broches
d’alignement (732) dans les douilles (734) et les visser a fond. A ce point, les broches doivent
étre au contact des grains (T33). . ..ot ittt s

Mettre la caisse en place & ’AV (voir P 12 et 12 A).

7 Placer sur la traverse (712) les cales d’épaisseur (718). Laisser reposer la caisse par les supports (714)
SUr les cales (TL18). o uuutuuut ittt ittt ettt et e s

Mettre en place les carottes de centrage (728) dans les supports (715) et dans les guides des supports
T e

Si les carottes de centrage ne peuvent étre mises en place, il faut déplacer la traverse (712) entre
ses ElissIEres (T13) . ... vttt et e e e e e e |

En effet, la distance entre les essieux AV et les essicux AR peut varier de 4 5 mm par rapport a la
cote nominale.

Aprés réglage de la traverse et mise en place des carottes, serrer les vis fixant les supports (714)
Rl B o Y P P

8 Présenter le gabarit (751/752) de centrage des pieds AV inférieurs de caisse. Le fixer sur la traverse
(712). Présenter le masque (752) en face des centrages d’aile AV. Bloquer le masque (752) sur
SOI SUPPOTE (THL) 4 v vttt e s | s

NOTA. — Par construction les cotes d’entraxe des guides d’ailes AV peuvent varier de - 2 mm par
rapport & la cote normale.

Un trait repére sur Uaxe vertical indique la position correspondante a la cote nominale.
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OPERATION Ne D 620-Ca : Modification des équipements de marbre (équipements sortis depuis Jauvier 1960) D5 19 - 1D 19

(92}

Pour tenir compte des transformations apportées a nos véhicules, il faut apporter les modifications
suivantes aux équipements de marbre vendus avant le 1er janvier 1960 ..... .. DN

Modification pour montage des caisses série « Break commereial ».

Sur ces modeles, les butées de débattement AR ont été modifides. La distance entre butées est

diminuée (voir PL I3B). ... ..o e -
Cect uéeessite une modification des supports AR : lamer la fuce intéricure AR des 2 supports comme
indiqué PL 13 B .o

Renforcement de Ia traverse AV.

Pour certains travaux de redressage de 'unit AV de caisse, il faut prendre appui sur Pextrémité de
la traverse, ce qui risque de la déformer.

Réaliser 2 renforts (754) et 4 vis épaulées (756-757) conune indiqué PL 20A ......... ... ... ...
Mouter ces renforts 'sur la traverse (voir PL. 20 B). Souder (soudure électrique) les ailes des ren-
forts sur le fer U (en « H », voir Pl. 20 B, fig. 3) ... e e

Support en bout de traverse.

Pour assurer un appui correct au vérin, réaliser un support (755) comme indiqué PL 20 C et le mon-
ter sur la traverse comme indiqué PL. 20 B, fig. 3......... ... .. .

Entretoises des bossages infériewrs des supports AV.

Jusqu'a avril 1958, les 2 bossages supéricurs étaient décalés de 2 mm par rapport aux bossages

supéricurs (voir PL. 20 C, fig. 1) ................... e
Depuis cette date les 4 bossages sont sur un méme plan. ... ... o
Pour compenser cette différence, fagonner 2 entretoises (750) (fig. 3), ces pidces seront intercalées

entre les bossages inféricurs de I'unit et les bossages inférieurs des supports AV (714) de I'équi-

pement du marbre .......... ... ... L L e
Cale de remplissage des supports AV (714).

Pour éviter la déformation des supports (714) lors des travaux de redressage, il est recommandé
d’introduire la cale représentée (P1. 20 B, fig. 2) dans le corps du suppert (714) .............

Gabarit de centrage d’ailes AV,

La premiére séric de marbre a été livrée avee 2 supports (716-717) et 4 broches (720-721) pour ali-
gnement des centrages d’ailes AV et positionnement des pieds inférieurs AV ......... .. .. ...

La scconde série est liveée avec 1 seul gabarit réglable (751-752)...............................

I est possible de réaliser ce gabarit (voir PL20D) ... oo o

Utilisation de ’équipement pour montage des caisses de la série « cabriolet ».

Les caisses de cabriolet se montent sur le marbre. Toutefois, il faut raccourcir les carottes AR de
60 mm afin de permettre le passage de AR de caisse. Engager les carottes avant présentation
de la caisse sur le marbre (voir Pl 13 A). Les carottes ne doivent pas désaffleurer la face inté-
vieure des SUPPOTES « ..o

Pour la dépose de la caisse, placer les carottes comme indiqué sur la PL 13 A..... ... . ... .. ..

OUTILLAGE
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Depuis septembre 1962, les coins inféricurs (A voir PL 20 E) de Punit AV de caisse ont 6té renforeés,
la tole de fond de caisse forme un congé important en cet endroit.

Il ne faut absolument ni entailler ni découper cette téle.
Cette modification oblige & modifier les équipements de marbre (voir PL 20 E).

1 Relever sur le montage la cote existante (voir fig. 2) entre le support AV (714) et le gnide (715).
Celle-ci doit étre de 17 mm. Si elle est inférieure, il est nécessaire de modifier les gnides (715)
comme indiqué (fig. 3) ...

2 Modifier les supports AV (714) :

a) Couper une partie du socle du support et du bossage inférieur comme imdiqué fig. 4.......

b) Réaliser les encoches comme indiqué fig. 4 «en a» en débouchant les trous & == 20 mm
vers Uextérieur du support....... ... ... . ettt oo

¢) Réaliser 8 entretoises comme indiqué fg. 4 .. e

d) Présenter ces entretoises sur les supports AV (714). Les souder par 3 points, a ’arc sur les
bossages des supports (en «b »)

NOTA. — Pour aligner les alésages passer une tige de @ = 20 + 095 dans les bossages et les
entretoises.

e) Si nécessaire accentuer les chanfreins pour le passage du gousset de renfort de 'unit AV de

CAIBBE o et

3 Modifier la traverse porte-supports AV (712) en percant 4 trous supplémentaires @ == 22 mm
comme indiqué fig. 5 ... B O
4 Modifier les 6 broches males (722) comme indiqué fig. 7 ................... ... ...

5 Modifier les 2 broches femelles (723) comme indiqué fig. 6 ........................... .. ..\
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CONTROLE DE L’UNIT AR.
Mettre en place la caisse & PAV (voir Op. D 620-C §T) ..o ovvniiiiniieieiiiiniiieeeens

Mettre en place la caisse a ’AR (voir P1. 13).

Monter les boitiers (725 et 726) dans les alésages recevant les boitiers de roulement de bras. Fixer
les boitiers en serrant les écrous des 3 vis prisonnidres dans les longerons. Serrer ensuite les
écrous {729) par l'intérieur du cofire. Présenter une carotte AR (727) dans le support gauche
(711) en intercalant la cale (730) ou (731). S’il y a lieu déplacer la traverse AV (712) en agissant
sur la vis de poussée des réglettes (713) (voir PL 12). La carotte doit coulisser méme un peu
dur dans les alésages du support et du boftier ... ...

Présenter la carotte AR (727) dans le support droit (710). Si la carotte ne peut étre mise en place,
déplacer le support dans les glissidres (719) pour permettre Iintroduction de la carotte dans
’alésage du boitier (726) : pour cela : desserrer légérement les vis fixant le support sur le marbre
(il ne faut pas que le support bascule) agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support
entre les glissiéres. La carotte doit coulisser méme un peu dur, dans les 2 alésages (support et
boitier)

Si I'une ou les 2 carottes ne peuvent étre mises en place 'unit AR est faussé...........ocovvennnn,

Contrdle des supports de cylindre de suspension (voir P1. 13).

Présenter dans les alésages des supports de cylindre de suspension AR les douilles écrous (734)
et visser dans celles-ci les broches (732). Les broches doivent étre au contact des grains (733)
des supports AR et étre dans I’axe de ces grains. Les broches (732) doivent en outre plaquer sur

les douilles (T34). .. ouuuinnntiit e ettt e

CONTROLE DE L°UNIT AV (voir PL 12 et 12A).

Fixer les supports (714) droit et gauche a I'emplacement des supports de bras d’essieu. ...........

NOTA. — Pour les voitures sorties jusqu’en avril 1958 et dont les bossages supérieurs sont décalés de
2 mm par rapport aux bossages inférieurs, il n’est pas nécessaire d’intercaler d’entretoises (voir

Pl 12 A).
Depuis avril 1958 pour pouvoir utiliser les supports AV (714), 1l est nécessaire pour compenser

ce décalage d’interposer les entretoises (750).

Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-
rieures (722) et les bloquer. ... ....o.ouiii i

La caisse étant brochée de AR et les cales d’épaisseur (718) introduites sous les supports AV (714),
les 2 carottes (728) doivent passer méme juste, dans les alésages des guides (715) et des supports
(8 T T R R EEEETEEEEE LR cirees

NOTA. — Si les carottes de centrage ne peuvent étre mise en place, il faut déplacer la traverse (712)
entre ses glissiéres (713). En effet la distance entre les essieux AV et les essieux AR peut varier
de + 5 mm par rapport G la cote nominale.

fr/

OUTILLAGE
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Contrdle de ’alignement des relais (voir PL. 15).

5 Présenter dans les alésages du relais de direction la barre d’alignement (2632-T) qui doit passer
librement dams les 2 alésages. ... .. ... ... e Barre d’alignement 2632-T
Vérifier des 2 c6tés la position relative de I’alésage du relais de direction «a» et du 5¢ trou de fixa-
tion « b » du support de bras d’essieu AV a I’aide du gabarit MR-3454-110................. Gabarit MR-3454-110
6 Contréle des centrages d’aile AV (voir PL 12).

ler CAS (Valable pour équipements vendus jusqu’a janvier 1960).

a) Présenter sur la traverse AV (712) les 2 supports (TL6-T1T). ..ottt | e e s eneen
Présenter dans les supports (716-717) les broches inférieures (721) et les broches supéricures
(720). Les pousser afond . ... e e e,
NOTA. — Ces broches ont un jeu important dans les alésages des supports afin d’absorber les tolérances
de position des pieds de centrage d’ailes AV. Les broches doivent pouvoir s’engager sur les pieds

de centrage.

Contréler chaque pied AV a I’aide du gabarit 2631-T (voir PL 15). Présenter le gabarit sur la caisse,
P’alésage doit s’engager sur le goujon « ¢ » et le centrage dans le trou pilote «d».............. Gabarit 2631-T

2¢ CAS (Valable pour équipements vendus depuis janvier 1960). (Voir PL 12 A) :

b) Présenter sur la traverse AV (712) le gabarit (751-752) de centrage, du c6té non accidenté

de Ja VOILULE .. ..o oo e | et ee s

Déplacer la partie mobile (masque) du gabarit pour faire pénétrer les centrages d’ailes AV dans les
encoches prévues. Bloquer la partie mobile 4 I’aide de la vis supérieure.

Placer le gabarit du c6té accidenté sur la traverse AV (712). Les centrages d’ailes doivent se loger
dans les encoches si le pied AV inférieur n’est pas déformé.

7 Positionnement d’un pied AV inférieur.

I est possible de positionner un pied AV inférieur en se servant du gabarit (751-752).

a) Soit en reportant du cdté accidenté la cote relevée sur I’autre ¢6té (voir § 7).

b) Soit en positionnant le gabarit & la cote nominale (un trait repére sur I’axe vertical déter-
mine la position correspondante du masque mobile).

8 Contréle de 'unit AV de caisson (voir P1. 15 et 16).

Ce contréle peut se faire lorsque la voiture est sur le marbre ou le véhicule & terre ... ... o ool
Présenter de chaque c6té de la voiture sur unit AV de caisse et sur I"unit AV de caisson le gabarit
MR-3454-140, les 2 tétons de positionnement en place dans les trous « e », le gabarit doit plaquer
sur toute sa longueur ... ... ..

Présenter sur les 2 longerons de I'unit AV de caisson une traverse AV de roue de secours (D 741-7)
servant de gabarit d’écartement. S’assurer que les vis de fixation peuvent se mettre en place. | o

Gabarit MR-3454-140
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Nous vous indiquons (voir PL 75-75 A et 70) le systéme de remorquage et fevage des voitures 1D 19
et DS 19 a Vaide des chaines MR-3319-20 .. ..o it

Le remorquage peut se faire méme si la voiture est en position basse.

En aucun cas, vous ne devez vous accrocher aux anneaux fixés sous la caisse & 'AV et a PAR, ni

lever par les longeronnets AV,

Afin déviter les détériorations sous la ecaisse, il est indispensable d’intercaler entre la voiture et lc
madrier (4), un matelas formé par des saes ou du caoutchouc en « a » (élément de vienx pneuma-
tiques par exemple)

NOTA. — Depuis septembre 1962, la téle d’habillage d’unit AV de caisson a éé modifiée.

11 est possible de remorquer la voiture sans détériorer la téle d’habillage en pratiquant comme
auparavant, les madriers et les « matelas d’amortissement » étant placés comme indiqué PL 75 A.

REMARQUE. — La hauteur H est variable d’un véhicule a Pautre. La longucur des chaines est
fonction de cette hauteur.

Dans I’exemple choisi, H = 700 mm.

Les longueurs des chaines sont les suivantes :

Chaine A sous voiture :
900 mm - crochet (1) -+ 2 maillons (3).

Chaine B de levage :

792 mm -+ 1 maillon (3) 4- 1 anneaun rond supéricur.

NOTA. — Il faut adopter une chaine correspondante aux normes 12 CNM 601 dont les dimensions des
maillons sont :

longueur = 3 fois le diamétre du fil, soit : 36 mm,
largeur = 1,3 fois le diamétre du fil, soit : 15,6 mm.

OUTILLAGE

Chaines MR-3319-20
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o

9

10
11

L’attelage doit répondre aux conditions suivantes :
1o Le poids total en charge de la remorque ne doit pas dépasser :
a) 850 kg pour les berlines 1D 19 sorties jusqu’en septembre 1961 ... ... ... ... ..

b) 1000 kg pour les berlines ID 19 sorties depuis septembre 1961, ... ... ... ... ...,
les berlines DS 19
les ID break tous types

20 La répartition des charges sur la remorque doit étre telle que Pattelage soit légerement
en appui sur le erochet (environ 30 kg) ... ... .

PREPARATION.

-Dégarnir le fond du coffre sur 150 mm environ en partant de PAR ............ ... .. ... .. .. ...

Dégarnir les longerons D et G de Punit AR du caisson dans la partic basse sur 200 mum environ en
partant de PAR. .. ..o o

Déposer la tdle de protection de commande de correcteur AR .................................

Aplatir les nervures de la tole de fond de coffre dans la zone de repos de la plaque de fixation de
Pentretoise AR (voir PL T4) . ... ...

Réaliser les différentes picces du montage (voir PL 73 et 74) :

a) L’attelage (ensemble n° 2), a I'aide des tubes (A) et (B), I'eutretoise AR (C) et la plaque
de fixation de rotule (D). ......... ... . ..
Les dimensions de la plaque (D) peuvent varier suivant le modéle de rotule employé.

b) Le renfort de fixation AR (ensemble n° 3) a 'aide des équerres de fixation (E), du tube (G),

et de la plaque de fixation (F) ........ ... . ... .0
¢) La contre-plaque de fixation (H) et les cales (J) ..o oo
MONTAGE.

Repérer 'axe longitudinal de la téle de fond de coffre. Tracer ¢t percer les trous pour la fixation AR
de Pattelage (voir PL T4) ... .. . .

Mettre le renfort de fixation AR (ensemble 3) en place dans la malle. Présenter I’attelage (ensemble 2)
etle fixer a PAR ...

Contrepercer la caisse pour la fixation du tube (A) de traction, et les longerons pour la fixation des

équerres (E) du renfort intérieur .......... ... ..
Fixer le tube de traction. Placer la contre-plaque (H) a Uintérieur du coffre............... .. ...
Fixer les équerres du reufort arriére. Mesurer le jeu existant entre le dessous des équerres ct les
longerons et interposer des cales (J) en quautité suffisaute ... . o 0L
Garnir le coffre . ..o

k23.free. fr/

OUTILLAGE
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L’attelage doit répondre aux conditions suivantes :
10 Le poids total en charge de la remorque ne doit pas dépasser 1 000 kg;
20 La répartition des charges sur la remorque doit étre telle que P'attelage soit légérement en
appui sur le crochet (environ 30 kg);
30 La remorque doit &tre équipée d’un systeme de freinage.
PREPARATION (voir PL 77, 78 et 79).
1 Déposer le pare-choes AR, déposer le support et les ailes AR ...,
Déposer les renforts du pare-chocs.
Sur les voitures sorties avant septembre 1962, déposer la téle inférieure.
2 Préparer attelage :
a) Fagonner un attelage comme indiqué PL 77 et 78...........................in.
b) Usiner une rotule comme indiqué PL 77, fig. 2 ...... ... ..
¢) Monter cette rotule sur Pattelage .. ...t
3 Préparer un support d’échappement (voir PL. 78, fig. 4) .......... ...
4 Préparer dans de la tole de 3 mm d’épaisseur, des renforts intérieurs de fixation (voir PL. 79, fig. 2).
5 Dans de la tdle de 0,8 mm d’épaisseur, préparer 2 profilés de protection de cableries électriques
(voir PL 79, fig. 3) v ittt .
6 Préparer le pare-chocs :
a) Avee les 2 extrémités du support d’origine, préparer 2 supports comme indiqué PL 79, fig. 1
(ne pas déformer Iextrémité eXISTAIIE) vv v vt v vttt et
b) Dans le pare-chocs, couper 2 éléments de longueur développée 1 == 315 mm (voir PL 77, fig. 1).
Sur les voitures sorties avant septembre 1962 couper également la tdle inférieure........... ... ..
Dans ces éléments percer les trous « a» pour fixation sur le support et les trous « b » pour fixation
des TENEOTES .« . oottt e e
7 Déposer les strapontins et les téles de plancher. ......... ...
8 Déposer les toles de protection des faisceaux AR ... i
9 Dégager les faisceaux et dégarnir ... ...
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Mettre les renforts intérieurs en place et contrepevcer laeaisse.. .. .. .. o

Présenter Pattelage et le fixer :

— sur Parriére de la caisse a I'aide des vis de fixation (1) de la charniére de porte inférieure. .

— sur le fond du coffre a I’aide des vis d’assemblage (2) des renforts intérieurs ..............

N

Du dessous de la voiture, contrepercer & @& == 9.5 mm les trous de fixation latérale de Iattelage
dans la caisse et les renforts intérieurs . ...

Fixer a 'aide des vis (5) I'attelage aux renforts intérieurs ......................oueninenennn..

Py

Supprimer la patte de fixation de échappement soudée sur le longeron ........................

Mettre en place le support du ou des tubes d’échappement (voir PL. 77) sur la vis supérieure AR de
fixation du renfort intérieur G (voir Pl 77, fig. 1). Si nécessaire, encocher la téle support de

bavette alademande..... ... ... T

Fixer les lames support de pare-chocs sur la voiture ........... e e

Fixer les renforts sur les pare-choes. . .. ... oottt e

Fixer les pare-chocs sur la voiture ............................. e e e

Mettre les faisceaux électriques en place. Présenter les toles de recouvrement ainsi que les profilés

de protection (4) (voir PL 77, fig. 4) .. ..o

Couper les tdles de recouvrement d’origine au ras des profilés de protection et les fixer...........

Monter les ailes et connecter les faiSceamx ... oottt ..

Garnir la caisse, mettre en place les strapontins et les tdles de plancher........ ... ... ... .. .. ..

REMARQUES :
~— Suivant le modéle de rotule choisi, il pent étre nécessaire de prévoir une déconpe dans la
plage AR du hayon inférieur AR.

— Pour le montage sur le modéle « Break familiale » il est nécessaire de déposer le réservoir
d’essence.
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LAVAGE ................... e e e e i

Les différents « shampooings » utilisés dans les stations-service sont suffisant pour nettoyer totale-
ment la carrosseric,

Toutefois un excellent ringage est nécessaire.

Les produits « saponités » ou genre « Teepol » du commerce donnent eux aussi de trés bons résultats
si leur application est suivi par un bon ringage & I’eau claire.

Les taches de goudron disparaissent 4 I’aide de la plupart des produits spéeialisés du commerce en
respectant le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

Le Xyleéne donne aussi de trés bons résaltats.

Aprés nettoyage ot séehage une application de produits & base de silicones protege la peinture
Toutefois cette application ne doit se faire que 2 ou 3 fois par an.

Suivre le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

DETACHAGE : GARNITURES ET TISSUS ......iititiitiiiiiiiaianannn e

Les tissus d’habillage des voitures DS et ID 19 reposent :
a) Soit sur un caoutchouc mousse, genre Dunlopillo.
b) Soit sur une ouate de garnissage.

Quel que soit le support du tissu il faut :

Proscrire ’emploi de I’acétone, du trichloréthyléne et leurs dérivés qui attaquent le tissu,

Tous les produits de détachage sont inflammables. Ne jamais les utiliser & chaud.

Ne pas sécher au fer a repasser pour éviter de détériorer le tissu.

Pour éviter la formation d’auréoles il faut :
a) Brosser soigneusement la partie & détacher ;
b) Changer fréquemment le chiffon servant au nettoyage ;
¢) Siles taches a éliminer sont de quelque importance, il est préférable de nettoyer toute la
piéce.

Pour éviter d’imprégner le support (caoutchouc ou ouate) ne détacher qu’avee des tampons essorés
(méme en cas d’utilisation d’eau pure ou additionnés de solvant).

Si le support est en caoutchouc mousse, cette dernitre précaution est encore plus importante ; le
caoutchouc mousse forme éponge et retient longtemps le produit employé.

D’autre part, le caoutchoue est attaqué par Iessence et les hvdrocarbures (il gonfle et devient
collant).

1° Taches de sucre.

Sur tous coloris : employer de I'eau a 50° C environ, additionnée de savon. Frotter avee un
chiffon propre et rincer.

Insister sur les taches pouvant subsister sur les tissus de coloris clairs.

OUTILLAGE
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20 Taches d’huile moteur.

Frotter avec un chiffon propre imbibé d’alcool dénaturé jusqu’a disparition des taches. Sur les
tissus clairs, en cas de détachage imparfait terminer par un léger frottement d’un chiffon imbibé
d’essence F.

3o Taches de rouge a lévres.

Un léger frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé fait immédiatement virer le rouge
en rose péale.

Pas de possibilité de suppression de la tache subsistant.

4° Goudrons et cambouis.
Interposer un tissu de coton absorbant (coton gratté, suédine) entre le tampon imprégné
d’essence F et la tache.

Recommencer 'opération en changeant de chiffon, pour que celui-ci ne soit jamais saturé de
g ’ q
goudron.

Lorsque la presque totalité du goudron a été éliminée, terminer en frottant dircctement les
taches restantes avec un tampon propre imbibé d’essence F.

Sur les tissus de teinte claire (champagne, gris rosé, gris pavillon) il reste des traces jaunatres.
Sur les tissus de teinte foncée, la tache doit disparaitre.

5° Taches de liquide spécial pour commandes hydrauliques.

Frotter avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.
Sur les tissus de teinte claire, il peut rester de trés légéres marques visibles.

Sur les tissus de teinte foncée : la tache doit disparaitre.

60 Taches de chocolat.

Si les taches sont humides, laisser sécher puis frotter jusqu’a disparition des taches avec un
chiffon propre imbibé d’eau additionnée d’un agent mouillant (Ex. : Teepol).

Valable pour toutes teintes de tissus.

7o Taches de verdure.

Dans P'ensemble assez difficiles a faire disparaitre.
Supprimer les taches par simple frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.

80 Crasse (poussiéres agglomérées par la sueur).

Brosser vigoureusement a sec pour éliminer les poussiéres.

Nettoyer en frottant avec un chiffon propre imbibé d’cau additionnée d’un agent mouillant

(Ex. : Teepol).
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Rincer & ’eau claire,

Brosser, apreés séchage, pour redresser le poil du tissu.

11 est aussi possible de frotter la partie 4 nettoyer avec un chiffon imbibé d’ecssence F, en  évi-
tant de laisser a I'essence le temps de pénétrer dans le caoutchoue mousse.

Si nécessaire répéter plusieurs fois 'opération sur I'ensemble de la pidce, jusqu’a obtention d’une
surface propre.

90 Taches de boue et poussiére.

Dans le cas de taches de boue, brosser aprés séchage. Siles marques subsistent, frotter avec
de I’cau additionnée d’un agent mouillant. (Ex. : Teepol).

10° Taches de sang.

Frotter a P’aide d’un chiffon imbibé d’une solution composée de :

1 partie d’ammoniaque (alcali).

2 parties d’eau.
Au cas ou des taches brunétres subsisteraient, les éliminer en frottant avec de I'ean oxygéndée
a 20 ou 30 volumes.

NOTA. — Ne pas trop insister car Peau oxygénée mange les couleurs. N’employer cette solution que
sur teintes claires.

11¢ Taches d’encre.

a) Encre grasse (stylo a billes).

Taches légéres.
Frotter doucement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé en insistant sur les traces
rebelles, jusqu’a compléte disparition.

Taches tmportantes.

Enlever Pexcédent d’encre avec un chiffon propre et sec, sans craindre d’augmenter la surface
de la tache et de former des bavures, si la tache est encore humide.

Poser un chiffon propre et sec sur la tache et & Paide d’un second chiffon imbibé d’alcool,
frotter sur le premier, changer trés fréquemment ce dernier dés qu’il a absorbé un peu d’encre.

NOTA. — Ne pas procéder avec beaucoup d’alcool en une seule fois, ce qui aurait U'inconvénient de faire
pénétrer encre dans le tissu et jusque dans ouate ou le caoutchouc mousse.
Terminer le détachage des bavures éventuelles par frottement d’un chiffon propre imbibé d’alcool
a méme le tissu.

b) Encre a stylo (Type Watermann).

Frotter le tissu avec un chiffon imbibé de la solution suivante :
1 partie d’ammoniaque (alcali).
2 parties d’eau.

Insister jusqu’a disparition compléte de la tache.

OUTILLAGE
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¢) Encre noire ordinaire.

Taches légéres.
Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).

Taches importantes.
Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).
Toutefois I’élimination de la tache est plus difficile et il y a souvent persistance de traces ou
d’auréoles.

NOTA. — Tous les produits employés pour le détachage des garnitures et tissus ; alcool dénaturé (alcool
@ briller ), essence F (essence & détacher ou essence de teinturier) soni en vente chez tous les mar-
chands de couleur et droguistes.

3 DETACHAGE DU PAVILLON PLASTIQUE. .................. et raaae b s

A. — Pavillon non peint, détachage extérieur.

1o Préparer la solution suivante :

Xyléne dans la proportion de 40 Y.
Essence ¥ dans la proportion de 40 9/.
Buthanol ou alcool méthylique dans la proportion de 20 %,

20 Frotter la tache A I'aide d’un chiffon imbibé de la solution.

NOTA. — Dans la plupart des cas les taches disparaissent au irichlorétyléne. Toutefois éviter de mouiller
le boitier de feu indicateur de direction avec le chiffon imbibé de trichloréryléne.

B. — Détachage du flock intérieur.

a) Dans presque tous les cas (beurre, corps gras, huile moteur propre, confiture, chocolat), il
faut :
1o Frotter légérement les parties tachées a I'aide d’un tampon d’ouate mouillé de Teepol pur.

2¢ Rincer abondamment avec un tampon d’ouate mouillé d’cau claire.

30 Laisser sécher.

b) Taches de cambouis.

1o Dépoussiérer préalablement la zone tachée.
20 Imbiber un chiffon propre de trichloréthyléne et faire buvard sur la tache de cambouis.
30 Répéter I'opération autant de fois qu’il sera nécessaire jusqu’a disparition presque totale de la
tache.
40 Finir en frottant légérement a I'aide d’un chiffon propre toujours imbibé de trichlorétylene.
Laisser sécher.
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¢) Traces de poussiére.

lo Passer un jet d’air comprimé sur ’auréole.

2° Brosser ensuite les traces restantes a I’aide d’une brosse propre 2 poils raides.
5%l reste encore une auréole :

30 Préparer une solution composée de 1 %, de Teepol pour 99 %, d’eau.

40 Frotter légerenient les parties tachées a 'aide d’un chiffon propre imbibé du mélange.
Insister sans appuyer.

50 Rincer a 'aide d’un chiffon propre imbibé d’eau claire.
Laisser sécher.

d) Auréoles d’cau.
Difficiles & faire disparaitre.
Procéder comme indiqué au § 3 (Traces de poussiére) avec une solution eau et Teepol.

PROTECTION DES CHROMES ET ACIER INOX ...........iiuiniiiiiiianiniannan.. ..

NOTA. — Les chromes et acier inox sont enduits d’une fine couche de polish aux silicones qui
les met a Uabri de la corrosion atmosphérique pendant les premiers mois.

Pour assurer leur bonne conservation il est recommandé d’appliquer environ tous les 3 ou 4 mots,
une couche de produit a base de silicones genre « Car-Plate » ou « Abel 54 ».
Pour cela
1o Nettoyer les chromes.
20 Essuyer soigneusement les chromes.

30 Les frotter légérement avec un chiffon ou un tampon de coton a lustrer imprégné du pro-
duit.

ENTRETIEN D’UNE LUNETTE AR EN PLEXIGLAS .................... e e

1o Laver la glace a grande eau au jet
Ne pas la frotter pour ne pas créer de rayures.

20 Bien laisser sécher la glace avant de commencer I'opération d’entretien.
3% Imbiber duprodnit a polir « Plexipol » ou « Plexi n® 1 (Abel) », un tampon de trés bonne ounate
& lustrer non pelucheuse.
4¢ Frotter les faces intéricure et extérieure de la glace de haut en bas ou de long en large a I’aide
de ce tampon.

NOTA. — Ne pas frotter en tournant.

OUTILLAGE
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50 Aprés polissage, imbiber de « Siliplex » ou « Plexi n° 2 (Abel) », un tampon de trés bonne
ouate a lustrer non pelucheuse.

Ce produit sert & « désélectriser » la glace afin que les poussidres n’y collent pas.
Frotter la glace sans appuyer, de haut en bas ou de long en large a I'aide de ce tampon.

NOTA. — Ne pas frotter en tournant.

REMARQUE. — Le plexiglas est plus ou moins attaqué par certains produits chimiques tels que :
Palcool, les cétones, le benzéne, le toludne, le liquide spécial pour frein, I'essence (lorsqu’elle
contient du benzol ou du plomb tétraétyle).

Eviter de mettre ces produits en contact avee le plexiglas de la lunette AR.

COULISSEMENT DES GLACES DE PORTES............... veuns

.........................

Afin de faciliter le coulissement des glaces sur les caoutchoucs d’étanchéité des portes, faire
tous les 6.000 kilomtres environ, une application de 2 couches de « Lissapret » & environ 30 se-
condes d’intervalle. Etendre le produit & I'aide d’un tampon de coton a lustrer.

ANTICORROSION.

a) Il est possible de faire disparaitre les taches de rouille en utilisant la « Jenolite RR N/B » :

1° Lorsque cela est possible et dans le cas de gros points de rouille ou d’écailles importantes,
enlever ceux-ci & 'aide d’une brosse métallique ou de papier abrasif.

20 Appliquer au chiffon ou aun pincean la solution pure (non diluée) de « Jenolite RR N/B ».

NOTA. — Pour les surfaces facilement accessibles et pour accélérer Paction de la Jenolite sur les pidces
trés rouillées, il est conseillé d’employer la brosse métallique.

3¢ Laisser la solution de Jénolite opérer pendant 15 & 30 minutes environ. Essuyer et sécher
ensuite avec des chiffons.

5%l reste encore des traces de rouille une seconde application pourra étre faite dans les
mémes conditions.

4° Lorsque la surface traitée est propre et séche (environ 24 heures), il est possible d’enduire
et de peindre.

NOTA. — 1° Il ne faut pas rincer a I'eau la surface traitée, comme il est parfois nécessaire de le faire
avec certains produits.

20 La Jenolite RR N/B s’emploie sur métaux ferreux; elle est teintée en mauve. Il existe d'autres
produits Jelonite pour métaux non ferreux qui, eux, sont de coloration verte.

b) On t également employer le RUST’OL. L'utiliser suivant les indications portées sur
I'emB:lulnge. :
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OPERATION Ne D 741-1: Remplacement d’un unit AV de caisson (Jusqu’a septembre 1962).
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10

11

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 22).

Pointer et percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) 'unit AV de caisse de Punit AV
de caisson.

(en AB-BC et symétriquement en A'B"-B'C') oo i

Faire sauter les points de soudure (burin & dégrafer)
(en DE-DF-F C’ et syméiriquement en D'E-D'F'-F'C)....ooio v,

Dessouder (burin & dégrafer) les traverses (1) (voir fig. 2), des flasques droit et gauche de 1'unit
(en K et symétriquement en K'). .. ..o e

Couper (chalumeau) la traverse AV (2)
R

Terminer la séparation des toles (burin a dégrafer), dégager I'unit.........cooviviiiinininne,

PREPARATION (voir Pl 22).

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou COUPES. ... ... i e

Déposer la bande de tole de la traverse AV restant soudée sur la traverse (2) (burin a dégrafer).

(en GIL) o e e e
Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) ot doivent étre effectués les points de soudure.......

Dégraisser a I'essence ou au white spirit Pélément neuf. ... ... ... i it iia

POSE (voir Pl. 22).
Présenter I'unit AV de caisson, le fixer provisoirement sur I'unit AV de caisse i I’aide de serre-joints

Présenter le gabarit (gabarit MR-3454-140, voir PL. 15) sur un ¢6té de 'unit pour le positionner. ..

Présenter ensuite le gabarit sar Pautre ¢6té, le bridersurles2units. ...,

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-140
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OUTILLAGE

12 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout)
Punit AV de caisson sur I'unit AV de caisse

(en AB et syméiriquement en A'B'). .. ... e e
(en BC et symétriquement en B'C). ..o e e
(en DF et symétriquement en D' F’) .o i i e e e e

13 Faire quelques points de brasure de sécurité dans les angles non accessibles avee la pince ... . ... .. |

14 Braser la tole de liaison (3) sur la traverse AV (2)
(6 G ) ot e e e e e e

Braser les traverses (1) sur les flasques droit et gauche
(en K et symétriquement en K') ... .. e e e | e

15 Boucher i la brasure les trous précédemment percés pour la dépose
(en AB et symétriquement en A'B')... ... . ... e e | e e

16 Braser de chaque cété
(en ED et symétriquement en E'D'Y .. L. e e e,

17 Planer et meuler les soudures .. ....o.ovviiiiiiii i e

18 Peindre PElEment . ... .oovutin ittt et e e e e e e e e e

19 L o) 53 o T U
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OPERATION Ne D 741-1a: Remplacement d’un cété unit AV de caisson (Jusqu’a Septembre 1962). DS 19-1D 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 23).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le c6té d’unit AV de caisson
de l'unit AV de caisse

OUTILLAGE

Couper (scie & métaux) la traverse AV

0 2 S T R

Ne conserver que la partie de traverse non aceidentée .........cooevierrniiereeniiiiiean.

Déposer 'élément ...........cveiviineenen eaa et e i e e
PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords dessou-
dés 0T COUPES + vttt ittt ittt ettt ettt i e
NOTA. — L’unit AV de caisson est vendu complet par notre Service des piéces détachées

Couper Pélément neuf a la demande et I'ajuster sur 'unit AV de caisson ...........oovviiiinit,

Dégraisser a P'essence ou au white spirit la partic de I’élément de remplacement .................

POSE (voir PL 23).
Présenter I’élément de 'unit AV de caisson, le fixer provisoirement a Paide dc serre-joints ........

Présenter le gabarit (utiliser le gabarit MR-3454-140, voir PL 15), le fixer sur I’é]ément et sur Punit AV
QB CAISSE v v vt tn s nee e sneensesoseseasesonensaeenensssonsnenssasessnssasasssnens

Fixer provisoirement I’é]ément par quelques points de soudure

(en AB, AC)

Déposer le gabarit
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OUTILLAGE
10 Présenter une traverse AV de roue de secours (voir Pl. 15), s’assurer que les vis de fixation peuvent
SE VISSET & v vttt et ot en ittt vttt ne e et et e e et e et e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e
11 Braser la traverse (1) sur le flasque de I'unit
7 7 T S
Boucher a la brasure les trous précédemment percés pour la dépose
(6 A oo e e e e e e [
12 Souder par points le ¢coté d’unit AV sur 'unit de caisse
(en AB, AC, ED) Lo o e e BRSSO
Braser
T D ) T OSSNSO
13 Souder (a 'autogéne) la traverse AV
(enGHK) ..........ooit e e ettt e e e n e | ettt
14 Planer et meuler les soudures ... ..ot i e i i e | e
15 Peindre PEIEMENT o oo v vttt ettt ettt ettt ittt et e e e e e e e e | et s aans

16 Insonoriser ........ i ettt a ettt ettt e e e ] ettt
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OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 22 A).
1 Pointer et percer les points de sondure, dessouder (burin a dégrafer) I'unit AV de caisse et I'unit AV
de caissomn.
(en AB-CD et symétriquement en A’B>-C°D’). .o
2 Pointer, percer et dessonder les lignes de points (burin a dégrafer).
(en HG-GF et symétriquement en HG'-G*F°) .. ..o oo o
3 Pointer, percer et dégrafer (burin a dégrafer) les lignes de points inférieurs assemblant Iunit AV
de caisse et I'unit AV de caisson.
(en ED et symétriquement en E’D’) . ... o e
4 Dégager I'unit AV de caisson ........... P e e
PREPARATION (voir PL 22 A).
5 Eliminer par planage, meulage ou soudnre les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés o couUP®s ..o
6 Dégraisser a Pessence on au white spirit Pélément neal .. ... oo oo L
POSE (voir P1. 22 A).
1 Présenter 'unit AV de caisson, le fixer provisoirement sur I'unit AV de caisse a I’aide de serre-joints.
8 Présenter le gabarit (gabarit MR-3454-150, voir PL 15 C) snr un ¢dté de Punit pour le positionner.
Présenter ensnite le gabarit sur Pantre ¢dté, le brider sur les 2 units .................... ... .... Gabarit MR-3454-150
9 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout).

I’unit AV de caisson sur Iunit AV de caisse.

en AB et symétriquement en A’B’) ...

(en CD et symétriquement en CD’) ...
(en GF et symétriquement en G F™) .. ... .

en DE et symétriquement en D’E’) (..o o L

e
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msss— me———— . . p———————— e —

10 Faire quelques points de brasure de sécurité dans les angles non accessibles avee la pince ....... ..

11 Boucher 2 la brasure les trous précédemment pereés pour la dépose.
(en AB et symétriquement en A’B*) .. ..

12 Braser de chaque c6té.
(en HG et symétriquement en H'G*).............. e e

13 Planer et meuler les soudures ....... e e e

14 Peindre ’élément ........... .. ... ... ..

IDSOMOTISeT oo e e
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Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 23 A).
1 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) I'extension d’unit AV de
caisson, de I'unit AV de caisse.
{er AB, CD) oo e
(en GF et GHY .« oo e
(er EF) oo
2 Pointer, percer et dessouder les lignes de points (burin & dégrafer) assemblant I'extension a la tra-
verse entretoise.
(en JEK, M) oo
(e JLy KIM) Lo oot e
3 DEPoser IeXtension . . .o v vttt ettt e e
PREPARATION
4 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoUdEs O COUPES ¢ v v v vttt ettt e et et e
5 Dégraisser i Pessence ou au white spirit élément nenf ...
POSE (Voir PL. 23 A).
6 Présenter extension de 'unit AV de caisson, la fixer provisoirement & 1’aide de serre-joints .. .. ..
7 Présenter le gabarit (utiliser le gabarit MR-3454-150, voir PL 15 (), le fixer sur I’extension et sur
T7UNEE AV @ CAISSE « + o v v v e e e et e ettt et et et e e e e e e e e Gabarit MR-3454-150
8 Fixer provisoirement ’extension par quelques points de soudure (en AB et CD)..................
9 Déposer le @aDaTit. . . ... v vt e
10 Souder par points (soudeuse en bout), ou braser les lignes de points assemblant la traverse entre-

toise et I'extension,

(en JK, LM et en JL, KM) .. .ooooii i
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- —
OUTILLAGE

11 Souder par points (pince & souder et soudeuse en bout).

Pextension sur Punit AV de calsse «. ..o i e

(en AB, CD) oo e

(e GE, BB oo
12 Braser la liaison extension et unit de caisse.

(en GH ). oo e
13 Boucher a la brasure les trous précédemment percés pour la dépose.

(en AB) (.o e
14 Faire quelques points de brasure de sécurité dans les angles non accessibles avee la pince.........
15 Planer et meuler les soudures .. ... ... i e e
16 Peindre IPélément .. ..o o i e e
17 Insonoriser ......... P e
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OPERATION No D 741-1d : Remplacement d’une téle de fermeture d’unit AV de caisson
{Depuis Septembre 1962) (Sans dépose de la tole d’habillage).

DS 19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE
Déposer les 5 vis assemblant la téle dc fermeture d’unit AV de caisson avec la tdle d’habillage. . ..
Déposer les 2 vis de fixation des conduits de refroidissement des disques de frein ............ ...,
Déposer les 6 vis restantes sur le pourtour de la téle de fermeture d’unit AV de caisson ..........

Déposer la tole de fermeture d’unit AV de caisson. ... il i

POSE

Introduire la partie AV de la téle de fermeture d’unit AV de caisson sous la partiec AR de la téle
d’habillage .. ... o

Présenter les vis assemblant la tdle de fermeture sur la tole d’habillage. Ne pas bloquer les vis.. ..

Centrer correctement la téle de fermeture et présenter les vis de fixation des conduits de refroi-
dissement des disques de frein. Ne pas bloquerles vis....................................

Présenter les 6 vis de fixation sur le pourtour de la téle de fermeture d’unit AV de caisson.......

Bloquer Ies vis .. ..o e e

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clé tube 8

Clé tube 8

Cl¢é tube 8
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OUTILLAGE

NOTA. — Prohiber impérativement le montage par choc qui entrainerait une déformation de l'uniz.
1 Enduire la partie lisse de chaque vis, de suif ou a défaut d’huile ... i

2 Utiliser ’appareil MR-4234 (voir PI. 17).
Présenter la vis par 'intérieur de 'unit. Placer la bague courte C sur I'extrémité filetée de la vis.
Visser un écrou @ = 14, pas 150 sur la partie filetée dépassante. Serrer cet écrou........... . Appareil MR-4234

Lorsque P’écrou arrive a fin de filet sur la vis, arréter le serrage et déposer la bague.

3 Monter sur la vis, la bague longue D. Serrer I’écrou jusqu’a mise en place compléte de la vis, dans
Punit.
(Le couple de serrage pendant ’emmanchement de la vis est de 'ordre de : 12 m.kg environ) ..... | e .

4 Déposer labague D ................ ... ..., AP oo ] et e
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OPERATION No D 741-3a : Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé).

DS19-1ID 19

10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir PL 15).

Si l'unit AV ne comporte pas de plis importants, présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit
passer dans I'alésage de I’axe du relais (en « a ») et dans le 5" trou de fixation (en « b ») du
support de bras d’essieu AV ... . i e

Présenter la barre d’alignement 2632-T du relais de direction dans Palésage dn longeron en bon
état. Si la barre ne passe pas dans Palésage de Pantre longeron, cclui-ci s’est soulevé. ..o

PREPARATION (voir PL 12).

Fixer les 2 supports extérieurs (714) a I’aide des broches (722 et 723) sur 'unit AV a I'emplacement
des demi-essiermx ... e e

Placer la cale d’épaisseur (718) c6té du longeron non accidenté.............ooo i,
Sur ce coté de I'unit mettre en place la carotte (728) dans le support (715) et le guide du support (714)
Fixer le support (714) et la cale (718) sur la traverse AV (T12)........oiiivnii et

Présenter la cale (718) d’épaisseur sur I'autre longeron entre le support (714) et la traverse (712).
La cale doit pénétrer sans jeu. Dans le cas contraire, le longeron est soulevé.................

Placer la traverse (736) sur les 2 longerons (voir Pl. 19). A I’aide de crochets et vérins, réaliser le
montage indiqué sur la PL. 19. .. .. e

REDRESSAGE (voir Pl. 12, 19).

NOTA. — Afin de faciliter le vérinage, il est parfois nécessaire de chauffer les téles au chalumeau du
cdté accidenté.

Chauffer les arétes des téles, intérieurement et extérieurement (voir PL 19)

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110

Barre d’alignement 2632-T
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dﬁ}II,LAGE
11 Déposer la cale d’épaisseur (718) du ¢6té du longeron aceidenté. ... oo oo |
12 Vériner, il faut dépasser la position de brochage de quelques millimetres. . ..o oo oo oo o |,
13 Laisser refroidir les tdles en les laissant sous la tension du vérin. Desserrer le vérin apres refroidisse-
T D OO SOOI .
14 Présenter la cale d’épaisseur (718) sous son support. Si le support plaque sur la cale le longeron est
en position. Sinon refaire 'opération jusqu’a ce que la carotte passe librement.........oooo 0|
15 Fixer le support (714) et la cale d’épaisseur (7T18) sur la traverse AV. . ... e Lt
16 Présenter la barre d’alignement (737) du relais de direction dans les alésages (« a ») (voir Pl 15)
des axes de fixation de ce dernier. Si la barre passe, Palignement des alésages est satisfaisant ;
sinon, il faut remettre les alésages en ligne. .. ... o e e |
ALIGNER LES ALESAGES RECEVANT LES AXES DE FIXATION DES RELAIS DE
DIRECTION (voir Pl. 17).
17 Si les alésages présentent peu de différence entre eux, on peut,  froid, essayer de les remettre en
ligne. S’ils présentent une différence importante d’alignement, il faut chauffer légérement la
tole du longeron autour du bossage de I'axe. .. ... . o i e
18 Monter dans l’alésage & remettre en ligne la broche pour redressage (broche MR-4234-10, voir
T T R Broche MR-4234-10
Engager la broche (A) dans I'alésage et la bloquer & Paide de Pécrou (B). ... vvvvinnnent o]
19 A Paide de 2 rallonges en tube, dégauchir le bossage dans le sens voulu. ...t ii i
20 Déposer la broche et présenter la barre d’alignement 2632-T dans les alésages «a» (voir Pl 15).
Si elle passe dans les 2 alésages, l'alignement est satisfaisant, sinon recommencer I'opération,
sans chauffer toutefols. . ... vttt i i e Barre d’alignement 2632-T
NOTA. — Si I’on a dis chauffer autour des bossages, il ne faut pas laisser refroidir les toles avec la barre
en place, pour ne pas déformer cette barre.
21 Planer les toles du dessus de longeron. .. ...t it e e e




OPERATION No D 741-3b : Remise en position d’un unit AV.
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10

—

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir Pl 15).

Présenter la barre d’alignement 2632-T dans les alésages «a» des axes de fixation des relais de
direction .. ...

Présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit passer dans I’alésage de I’axe de fixation du relais
en « a » et dans le trou supérieur en « b » de fixation du support de bras d’essieu AV,

Si ces conditions sont remplies, I'unit n’est pas déformé. Mais des plis sur le plancher AV ou, sur le
dessus ou 'intérieur du brancard indiquent que I’unit n’est pas en bonne position par rapport
8 da calsse. ..o

DESSOUDER LES TOLES (voir Pl 20-21).

Fixer la caisse 2 'AR comme indiqué Op. D 620-C, § 3 et suivants, sur lc c6té de Iunit ayant reculé

Pointer, percer les points de soudure fixant I"unit AV a la caisse

(61 ABBC) . ..ottt e

Découper (burin ravageur) la téle de I’unit a I'aplomb du longeron

(1 CD) e e
Découper a I'aplomb du longeron

(en DE B .

Découper la téle de plancher le long du longeron

2

Dessouder la téle de plancher, de I'unit AV (burin a dégrafer)
B =

REMISE EN POSITION DE L’UNIT (voir PL 20).

Monter I’équerre AV sur le marbre comme indiqué PL 20..............0oiuiuininininnnnnnni.,
Fixer la traverse AV (736) sur I'équerrc. .. .oovuunentanin ettt

Placer a I'intérieur de I'unit les deux pattes d’ancrage (748 et 749), les maintenir plaquées a I’aide
dPUn VEIIIL. o e

Monter les supports (714) a Pemplacement des supports des demi-essieux, les fixer par les broches
(722 et 723). Mettre en place les cales d’épaisseur (718) et laisser reposer les supports sur celles-ci.

fr/

OUTILLAGE

Barre d’alignement 2632-T

Gabarit MR-3454-110
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OUTILLAGE
11 Sur le tourillon du support (714) mettre en place la barre longue (746) et faire passer celle-ci dans le
trou de la traverse (T36)........ououiieiuiit ittt e e e | e
12 Sur le tourillon de la patte d’ancrage (du ¢6té accidenté) mettre en place la barre courte (747) et la
faire passer dans un trou de I'équerre AV. Serrer ’écrou du tourillon du support (714) en inter-
calant la rondelle plate. .. ... o . i e e | e
13 Visser les clés de serrage 2617-T sur les barres. Serrer simultanément les clés pour tirer I'unit jusqu’a
ce que la carotte (728) (du c6té non accidenté) pénétre dans le support (714)................ Clés 2617-T
14 Continuer 2 tirer I'unit, chercher & mettre la 2" carotte (728) (du cdté accidenté) dans le support
(724), il est utile de dépasser la bonne position de quelques millimétres, afin de tenir compte du
retrait des TOles. ... ... iu i e e e e e
15 Dévisser les clés 2617-T afin de Libérer Iumit. .. ... ooouet ittt e e e oo | e
16 Présenter les carottes (728) dans les alésages des 2 supports (714). Elles doivent coulisser librement
ou légérement dur mais a la main. Sinon, corriger & nouveau la position de Pumit. ... ..o oo ] e,
17 Présenter la barre d’alignement 2632-T dans les trous «a» (voir Pl 15) des axes de fixation des '
relais. Elle doit passer sans forcer dans les 2 alésages .............oiiiiiii i, Barre d’alignement 2632-T
Dans ce cas, Punit est revenu a sa bonne position ct I'on peut ressouder les toles. .. ... o.vuueun o |
18 Planer les toles du longeron et du plancher pour supprimer les plis. Si les toles ne sont pas jointives
aux endroits coupés, rapporter une bande de tole.. ... ... ... .ot e e
19 Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) qui seront soudés par points
(em B .o e i | e
20 Souder (a ’autogéne) les téles :
(en CD,DE)
(en EF,FG)
21 Souder par points (pince A souder)
(e AB) o e D e
Effectuer quelques points de brasure
(em A B o e
22 Souder le plancher par brasure ou par points (soudcuse en bout)
(8 GH ) e e e e
23 Planer et meuler les soudures ... ... . e | e
24 Peindre les zones de soudure .......... . .. e
25 Insomnoriser. . . ... e e

hitp.//bk23.free.fr/
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OPERATION Ne D 741-3b : Remise en position d’un unit AV.

DS 19-1ID 19

26

27

28

30

Il est possible de remettre en place un c6té d’unit AV peu déformé en « poussant » a 'aide d’un
vérin hydraulique sur un support AV (714) et en prenant appui sur un des supports AR (710-
711). Cette opération évite le dégrafage des toles, indiqué précédemment, mais nécessite un
bon appui du vérin. Il est recommandé pour réaliser cette opération d’introduire dans le
corps creux du support (714) une cale de remplissage (voir PL 20 B), découpée a la demande
pour éviter les déformations des ailes du fer en U de ce support............ ..ot

REDRESSAGE DE L’UNIT (voir PL 19 A).

Si la caisse est légérement faussée au droit du support de bras d’essicu, il est possible de redresser
les toles de longeron d’unit AV en procédant comme suit :

Fixer PAR de caisse sur 1e marDbre. « .o v vttt it ittt et et e et et

Monter les supports AV (714). Ne pas oublier d’intercaler les entretoises (750) pour les caisses
sorties depuis avril 1958 .. ... e

Placer la cale (718) sous le support (714) cdté non accidenté. Mettre en place la carotte (728) dans
le support (715) et le guide du support AV (7T14) .. ..ot
Déplacer si nécessaire la traverse AV (712} entre ses glissiéres (713) pour mettre la carotte
de centrage en place ... ...

Serrer les 2 vis (753) fixant le support et la cale sur le marbre. Du c6té accidenté, mettre en
place le support pour travail (755) en bout de la traverse (712). Le fixer a I'aide des vis épaulées

53 T PP
Interposer entre ce support (755) et le support (714) le vérin pour redressage ...................

Appuyer ’embout du vérin de préférence sur les ailes du support (714) pour éviter les déformations.
Dans Pimpossibilité, il est prudent de remplir le corps creux du support d’une cale (voir PL. 20 B)
et de s’appuyer sur Celle-Cl - ..ottt t it e

Aprés vérinage, présenter sous le support (714) la cale (718). Présenter la carotte (728) dans le sup-
port (715) et le guide du support AV (714). Elle doit passer librement. Sinon vériner 4 nouveau

Jusqu’d complet TESUILAL .« .o\ttt

Présenter et serrer les 2 vis (753) fixant le support (714) et la cale (718) sur la traverse (712)......

Présenter la barre d’alignement (2632-T) dans les alésages du relais de direction et s’assurer qu’elle
coulisse librement dans ceux-ci....... ... it i e

OUTILLAGE

Barre d’alignement 2632-T
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OPERATION Ne D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés).

Op. D 741-4 47

Opération nécessitant le passage de la caisse au arbre.
NOTA. — Prendre des précautions pour éviter, en soudant, de mettre le feu au pavillon plastique.

IMPORTANT — Depuis septembre 1962 les coins inférieurs (A voir PL 20 E, fig. 1) de I'unit AV
de caisse ont été renforeés. 11 ne faut absolument pas entailler ni découper la téle formant les
congés, afin de ne pas nuire a la rigidité de Uensemble.

Iopération D 620-Cb donne les modifications a apporter 4 I'équipement « Fenwick» pour
pouvoir monter correctement ces caisses sur le marbre.

DEPOSE (voir P1. 24-26).

-~

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) a I'intérieur ou a Iextérieur
de la caisse

L V. N T R
Découper la tdle de fermeture de 1'unit (burin ravageur)

(en AB et symétriquement en A'B) ... oL i
a I’aplomb du longeron :

(en BC et syméiriquement en B'C'). ... oL S

(en CD et syméiriquement en C'D') ... oo .

Couper (burin ravageur) la tole de plancher de pédale de chaque c6té
(en RS et symétriquement en R'S") .. ... o i .

Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les toles latérales d’auvent et les
tablettes ‘
(en E et symétriquement en E'). ... e

Couper {(au chalumeau) la tole de plancher
(en FG G E ) o e

Arréter la coupe aux Jomgerons. ... .. ..o i i e

Couper (au chalumeau) la tdle de plancher le long des longerons
(en FD et symétriquement en F'D'). ..o i i i e

Déposer I'ensemble de Tunit (utiliser un palan)....... ...ttt

Faire sauter les points de soudure (burin & dégrafer) des tdles de fermeture des brancards
(en BHID et symétriquement en BTH'I'D'). ... i

OUTILLAGE
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10

11

12

13

14

15

16

17

18

OPERATION No D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse {brancards de bas de caisse accidentés). DS19-1D 19

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) A I'extrémité des 2 longerons :

(en JKL et symétriquement en J'K'L') ...
en KM et symétriquement en K'M') ..o
en BM et symétriquement en B'M')
en MN et symétriqguement en M'N’)
en 10 et symétriquement en 1'0")
en FJ et symétriquement en I']’)
en JP et syméiriquement en J'P’)

(
(
(
(
(
(

Dessouder Iéquerre (1) (burin & dégrafer) fixant la goulotte de chauffage (voir PL 25)............

Dessouder les goussets (2) (burin a dégrafer) des téles de fermeture extéricure des brancards

(voir PL 25) . o

Découper (au chalumeau) les embouts droit et gauche de I'unit, restant dans les brancards

(en KJ, KM et symétriguement en K'J', K'M'). .. oot

Déposer ces embouts. Dessouder (burin a dégrafer) la goulotte de chauffage, de 'embout droit (la
goulotte doit étre réutilisée aprés remise en forme si nécessaire, cette pidce n’est pas vendue).

Dessouder (burin a dégrafer) les goussets (3) des longerons droit et gauche (voir PL 25)..........

Relever la tdle supérieure de fermeture des brancards
(en NL et symétriquement en N'L'). o oo i e e

Déposer le tube passe-fils, du brancard gauche.............oviuit it

Ecarter la tdle des longerons précédemment coupée
(en KJ et symétriquement en K'J'). ..o e

NOTA. — Pour lever la caisse, en pivotant autour des carottes il faut passer la chaine de levage sous
la caisse, au milieu, afin de ne pas déformer celle-ci.

Lever Ja Caisse . v u ettt e

PREPARATION.

Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de téle de I'unit AV restant
soudées sur la caisse :
(en FG et symétriquement en F'G’)

(en AB et symétriquement en A'B’)
(en RS et symétriquement en R’S’)

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés ).

Op D-741-4 49

19

20

21

22

23

24

25

26

21

28

29

Planer les bords des toles :
(en FG et syméiriquement en F'G’)

- W S

.............................

Boucher (a ’autogéne) les trous percés précédemment (voir § 18)

Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) ot doivent étre cffectué les points de sondure, pour
Ia pose de PUmit. .o ovunt et e e e

Dégraisser a Pessence ou au white spirit, Punit meuf. ... . il

POSE (voir PL. 24-26).

Reformer, si nécessaire, la goulotte de chauffage. La présenter dans Pembout de I'unit, la faire
maintenir par un aide et la souder par point (pince d souder). ... ... .ol

Placer la caisse sensiblement horizontale sur le marbre......... ...ttt innennenn

Présenter 'unit neuf sur le marbre (a l'aide du palan)........... ... ... ..o i,

Monter les 2 vis inférieures de fixation du demi-essieu AV (montage MR-4234, voir PL 17) (voir

e ) S IR

Présenter les 2 supports AV (714) de I’équipement du marbre sur P'unit. Les fixer 4 'aide des broches
(722 et 723). Présenter les cales d’épaisseur (718) (voir PL 12)...... ... ..ocoiiiitat.

Présenter 'unit neuf dans la caisse.

S’assurer de sa bonne position, par rapport a la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir PL 15). Si
besoin, déplacer la traverse AV (712) sur lemarbre........... ...l e

Brider 1’unit sur la caisse a Paide de serre-joints. ... ..ottt

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages
(voir Pl 1) i e e

Faire « plaquer » les bords des téles devant étre SOUABCS + oo it ie ettt e

Rabattre Ies toles des brancards précédemment relevées
(en KLMN et symétriquement en K'L'M/N’) ..o

NOTA. — Si les toles relevées sont déchiquetées, les remplacer par des éléments découpés dans de la téle
de méme épaisseur.

OUTILLAGE




50 OPERATION No D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés ). DS 19-1D 19
7 OUTILLAGE
30 Rabattre les téles des longerons de brancard
(en KJ et symétriquement en K'J') .. oo e e e
Faire quelques points de brasure pour les fixer. ... o i e
31 De chaque c¢dté, par Iextéricur du brancard, contrepercer quelques trous, sur les goussets (2).
Remplir les trous a la brasure pour fixer les goussets (voir PL 25). ..o oo e
32 Souder par peints (soudcuse électrique) :
(01 A ) e e e e e e e e
(en BHI et syméiriquement en BEUL") ..o . e e e
(en AB et syméiriquement en AB’) .. L e e er e
(en 10 et symétriquement en T'O') ..o e e e .
33 Souder par brasure :
(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement a la caisse) ........uoeiioniinennnnninn s e
(en BCD et syméiriquement en B'C’'D")
(en DF et symétriquement en D'E') .o o e
34 Braser de chaque c6té a I'intérieur de la caisse
(en RS et syméiriquement en R'S") ..o o i e e e e e e,
35 Fairc quelques points de renfort a la brasure
(e A A ) e e e e e
36 Planer et meuler les soudures. ... .o e e | s
37 Peindre PEISIMent .. ..o ittt ittt ittt e e e e e e e e e eeneee
38 TnS0mOmISer. . oo e ettt ] e e e
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OUTILLAGE

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
NOTA. — Prendre des précautions pour éviter, en soudant, de metire le feu au pavillon plastique.

IMPORTANT. — Depuis septembre 1962 les coins inférieurs (A) (voir PL 20 E, fig. 1) de I'unit AV
de ecaisse ont été renforeés. 11 ne faut absolument pas entailler ni. découper la téle formant les
congds, afin de ne pas nuire a la rigidité de ’ensemble.

L’opération D 620-Ch donne les modifications apporter a I’équipement « Fenwick » pour
pouveir monter correctement eces caisses sur le marbre.

DEPOSE (voir Pl 24-25).

1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) a ’imtérieur ou a Pextérieur de
la caisse
(n AA') L e e
2 Découper la tole de fermeture de Punit (burin ravageur)
(en AB et symétriquement en A'B') ...
a I'aplomb du longeron :
(en BC et symétriquement en B'C') ..o oo e
(en CD et symétriquement en C'D') ... o e
3 Couper (burin ravageur) la tole de plancher de pédale de chaque coté
(en RS et symétriquement en R'S") ... ... o i e
4 Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les téles latérales d’auvent et les
tablettes
(en K et symétriquement en E') .. ... ... e e e e e e | e
5 Couper (au chalumeau) la téle de plancher
(en FGGE) Lo
Arréter la coupe aux longerons ......... i e s

6 | Couper (au chalumeau) la téle de plancher le long des longerons

(en ¥D et symétriquement en F'D'). ..o 00 oo e
7 Déposer I'ensemble de I'unit (utiliser un palau).
8 Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) des téles de fermeture des brancards

(en BHID et symétriquement en BH'UD Y ..o o e, e s




R

(722 et 723). Présenter les cales d’épaisseur (718) (voir PL 12)....ooooioiiiiiiiiiin

52 OPERATION No D 741-4a : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés ). DS 19-1ID 19
9 Dessouder (burin & dégrafer), du longeron et de sa doublure, les éléments de la tle de plancher
(en FDIH et symétriquement en F'D'IT ) oo e |
Couper ces éléments (burin ravageur)
(en FT et symétriquement en F'I'). L. o o e s
R 1 oY e
PREPARATION.
10 Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de tdle de Punit AV restant
soudées sur la caisse : -
(en FGG B ) e e
(en AB et syméiriquement en A'B’)
(en RS et syméiriquement en R’S’)
11 Planer les bords des toles :
(en FGG'F') ..o U U0 0O POV 0 IO S0 OV ORI ORI
. V- N T e
12 Boucher (a I'autogéne) les trous percés précédemment (voir § 10). ... ..o, e e | e e
13 Nettoyer les bords des téles (disque abrasif) ot doivent étre effectué les points de soudure, pour la
Pose de PUIIL. L ..o e e e e [
14 Dégraisser & Pessence ou au white spirit, Punit meuf. ..o o i e
POSE (voir PL 24-25).
15 Sur 'unit neuf : supprimer les embouts (4) (voir Pl 25, fig. 5 et 6). Pour cela, pointer, percer les
points de soudure, dessouder (burin a dégrafer)
A . O 7 /A U T
16 Placer la caisse sensiblement horizontale sur le marbre. .. .. . i i e
Présenter I'unit neuf sur le marbre (a Paide du palan). ... ... s
17 Monter les 2 vis inféricures de fixation du demi-essieu AV (montage MR-4234, voir Pl. 17) (voir
Op. D TA-2) i e et e Montage MR-4234
18 Présenter les 2 supports AV (714) de I’équipement du marbre sur I'unit. Les fixer & l’aide des broches
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V de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés ).
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20
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25
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Présenter ’unit neuf dans la caisse.

Sassurer de sa bonne position, par rapport i la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir P1. 15). Si

besoin, déplacer la traverse AV (712) sur le marbre

Brider P'unit sur la caisse 2 ’aide de serre-joints
]

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages

(voir PL 12)...... ... ... i,

Souder par points (soudeuse électrique) :

(en AAY) oo
(en BHI et symétriquement en BH'L') .........
(en AB et symétriquement en A'B'y ............
(en IT et symétriquement en I'T") .............

Souder par brasure :

.......................................

.........................................

.........................................

(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement 2 la CAISSE) . .ottt ie e ieeiie e

(en BCD et symétriquement en B'C'D’) (remplir les trous faits a la préparation)...............

(en DF et symétriquement en DF) .ol

Braser, de chaque c6té, a intérieur de la caisse :

(en RS et symétriquement en R'S') ............

Faire quelques points de brasure

(em AA"Y ...... e e
Planer et meuler les soudures ...................
Peindre Pélément ...............ccoo ...
Insomoriser.........cooiiiiiiiiii

.........................................

.........................................

.........................................

.........................................

OUTILLAGE




OPERATION Ne D 741-5 : Montage des supports de bras d’essien AV sur unit AV de caisse. DS 19-1ID 19

OUTILLAGE

Deputs fa sortie des voitures DS et 1D 19, trois solutions ont été adoptées pour fa fixation des sup-
ports de bras d’essien sur I"unit AV de caisse.
Ier CAS (voir PL 3, fig. 2).

Sur les voitures sorties jusqu’en octobre 1956 les bossages supérieurs de fixation des bras d’essien
¢taient déportés de 2 4 0,25 mm par rapport aux bossages inférieurs.

Le 5° bossage de fixation était déporté de 19 mm par rapport aux bossages inférieurs.

2¢ CAS (voir PL 3, fig. 3).

’octobre 1956 a avril 1058, Ia position des 4 bossages inféricurs est inchangée et le déport reste
de 2 - 0,25 mm.

Par contre, le bossage supérienr est déporté de 22 mm au lieu de 19 mn par rapport aux bossages
inférieurs.

3¢ CAS (voir PL 3, fig. 4).

Depuis avril 1958, les 4 bossages inférieurs sont sur le méme plan (tolérance -+ 0,25 mm).

Le 5¢ bossage reste déporté de 22 mm.

Notre Service des pidces détachées ne livre plus que les supports de bras d’essien nouveau modeéle.

Ier CAS.

Pour monter ces nouveaux supports sur les caisses sortics avant octobre 1956, il faut monter sur le
bossage supérieur la rondelle entretoise de @ == 17X 28 épaisseur 3 mm vendue sous le n® DS
412-62 ot sur les bossages inféricurs le nombre nécessaire de rondelles de @ -= 14,5 X 28 épaisseur
variable de 0,05 en 0,05 mm vendues sous les nos D 412-81 & D 41281 p............ ...,

2e CAS.

Monter uniquement les rondelles d’épaisseur D 412-81 a D 412-81 p sur les bossages inféricurs.

3¢ CAS.

Depuis avril 1958 le support bras d’essicu se monte directement sur Punit sans interposer aucune
rondelle d’EPaiSSEUT ..o o v et




DS 19-1ID 19 OPERATION No D 741-6 : Remplassement des bossages de fixation de bras d’essiew AV,

Op. D 741-6

55

NOTA. — Ces bossages ne sont pas vendus par notre Service des préces détachées. Les demander au

Service METHODES REPARATIONS.

Ces bossages ne sont pas terminés d’usinage.

Surfaecr Pextrémité non percée des 4 bossages ... ...
” -~ - 5 - ~ ..
Percer et aléser & @ == 16 + 1 mm le beossage ayant le plus grand diamétre extérieur, percer
0 el o s F
et tarauder & 14 pas 150 les 3 autres bossages............. ... ool
Souder sur Pextérieur des bossages une rondelle d’épaisseur == 3 mm et de @ extéricur = 60 mm

respeetant la cote == 16 mm indiquée sur la fig. 3, PL 17 A.

1er CAS.
Si les 4 bossages d’un méme ¢6té de 'unit sont dessoudés, il faut nécessairement utiliser ’équipe-
ment et le marbre de carrosseric (voir fig. 1, PL 1T A).... ... ... ... ..o o i

Pour eela :

a) Présenter la caisse sur le marbre (moteur déposé) .............. ... oL
b) Présenter (du c¢6té du travail a effectuer) le support (A}, la cale (B) et les broches (C) ... ..
¢) Mettre en place les broehes (C) dans le support (A) et visser les 3 bossages préeédemment

taraudés sur les broches ... ... ...
d) Mettre en place la vis inférieurc AR de fixation du demi-essieu (voir Op. D 741-2) dans le

bossage PETeé ... .. ...
e) Fixer I’ensemble (vis inférieure et bossage) sur le support (A) a Paide de I’écrou (D). ... ..

f) Présenter le support (A) sur la cale (B) en engageant les bossages dans les trous de I'unit. .

g) Appliquer sur la face extérieure de I'unit les rondelles précédemment soudées sur les bossages.

k) Broeher le support (A) a I’aide de la carotte (E) ...

J) Fixer le support (A) sur la cale (B) et sur la traverse du marbre (F).............. ... ...

k) Pointer (2 I’are de préférence) le pourtour des rondelles formant eollerctte sur la face exté-
rieure de IUmit ... ... ...
Souder les bossages sur la face intérieure du longeron d’unit . ... ool
Dégager le support (A) et terminer la soudure des collercttes des bossages sur la faee extérieure

gager le supp g
de Punit .. ..o
2¢ CAS.

Si seulement 1 ou 2 bossages d’un méme e41é de Punit sont dessoudés il est possible de les remettre
en place en utilisant les 2 masques en fonte vendus sous le n¢ 2633-T et la barre d’alignement
vendue sous le 110 2632 ...

On évite ainsi le passage de la caisse au marbre, mais il faut cependant déposer le moteur. ... ...

Procéder ensuite comume indiqué au § 3 ...

OUTILLAGE

Calibres 2633-T
Barre d’alignement 2632-T




56 OPERATION Ne D 741-7 : Remplacement d’une téle de fermeture latérale de longeronnet AV. DS19-1ID19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 28).
1 Nettoyer (flamme de chalumeau et brosse métallique) pour découvrir les points de soudure :
2
3 Détruire les points de brasure (chalumcau) fixant la téle de fermeture sur Ie brancard et la tdle
latérale
(er B ). ot e e e e | e
4 Terminer la séparation de la tole de fermeture (burin a dégrafer). Dégager la tdle........ooonit | st
PREPARATION.
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures, des hords
dessoudes. ..o . e e L e
6 Percer quelques trous & @ == 6 mum dans la téle de fermeture, pour permetire la fixation par brasure
(en TLI) (face au GOUSSCL) ..ot ittt i it i
POSE (voir Pl 28).
7 Présenter la tole de fermeture, Uengager sous la tole latérale d’auvent et sous la t6le de fermeture

extéricure du brancard

T L A
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OPERATION Ne D 741-7 : Remplacement d’une téle de fermeture latérale de longeronnet AV, Op. D 741-7 57
OUTILLAGE )
8 Faire « plaquer » les bords de la téle de fermeture contre Ie brancard. Brider la tdle 3 aide de
serre-joints ......... e e e e e e e e e et et e e e e e | e
9 Souder par points (soudeuse électrique)
(en AB) ............ e e e e e e e e e e e et e e e e | e et e
(e Q) . o e e
(en JK) (soudeuse en bout par points ou brasure) .............. i e
Boucher (a la brasure) les trous précédemment percés
(en HI) ...... e T AR ISV e e
10 Renforcer par soudure autogine :
(en AB)
(en BG)
Renforcer par quelques points de brasure, & Iintérieur et a I’extérieur de la caisse
(en EC).oooviiit e e i e e | ettt s nerens
11 Planer et meuler les soudures. . ... o e e
12 Peindre I’élément ............... e e, P e e | ettt b et
13 Insonoriser ...................... e e e ..




58 OPERATION No D 741-7a : Remplacement d’une téle de fermeture 'unit AV et brancard de caisse. DS19-1D 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PIL 27).

Pointer et pereer :

(en AB)
(en AC)
(en BD)
Terminer la séparation de la t6le (huri‘u Idégrafer) et ladégager. oo oo
PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées .............. e e e e,
Dégraisser & I’essence ou au white spirit la 10le de fermeture MeUVe. « oo v e n e e ieneeanenas

POSE (voir Pl. 27).
Présenter la tdle de fermeture, la brider & Paide de serre-joints. . ... ... oo i

Souder par points (pince A souder) :

(61 AC) e e

Planer et meuler 1es SOmAUIes . oo v vttt ittt ittt it i it et e e
Peindre Pélément ... un e e e e e e e

Insonoriser




DS19-ID 1Y

OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse.

Op. D 742.08 59

10

Opération nécessitant le passage de la voiture au marbre.

DEPOSE (voir PL. 61-62).

NOTA. — Pour fixer la caisse ¢ ' AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1)........c0vne.a... e e ..

Caler la caisse horizontalement en placant entre elle et le marbre une traverse reposant sur 2 chan-
delles

Pointer, percer les points de soudure fixant les sertissages AR des garnitures d’étanchéité des portes
AR. Déposer les sertissages (burin & dégrafer)...... ... vt iiiiiinnnnn.n.. ..

Pointer, percer les points de soudure assemblant les toles de fermeture latérale, aux pieds AR
(en AB et symétriquement en A'B’)

(en HI et symétriquement en H'I'). ..o e e
Terminer la séparation des téles (burin & dégrafer)..................ovvuiin.... e

De I'intérieur et de I'extérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant les toles
des panneaux de custode et la traverse AR supérieure de eaisse

(en CDE et symétriquement en CD'E'). .o .

Terminer la séparation des téles (burin & dégrafer)......... ... o it

Pointer, percer les points de soudure des renforts (1) assemblant les pieds et les passages de roue
(en ¥G et symétriquement en ¥'G'). ... .. P

Pointer, percer les points de soudure fixant le plancher a la traverse d’unit AR et aux embouts
de brancard

(en KL)

Terminer la séparation des téles (burin &

Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent étre réutilisés.

Voitures sorties jusqu’en Octobre 1962.
Dessouder (burin a dégrafer) la tdle (2) de fermeture AR de traverse, des pieds AR

Repérer la position de la doublure de longeron, sur les tdles (2). Pointer, percer les points de soudure
(en TU et symétriquement en. U)oL e
Pointer, percer les points de soudure assemblant fa traverse aux longerens.........ooo. oo,
(en VW et symétriquenient en VW) ittt it

OUTILLAGE




60 OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse. DS19-1ID19
o OUTILLAGE
11 D¢ I'intéricur de la caisse, découper (burin ravageur) la traverse de I"unit, des longerons de brancard. | ..ot
12 Dessouder (burin a dégrafer) la t6le supérieure de la traverse, des toles supéricures des longerons. . | e
13 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter la
caisse (VOIT PL L2) ... e i i e e e e e e e [t e
Passer le tube coudé de I’appareil de levage (MR-3319-30, voir PL 4) et lever la caisse de PAR. ... | o
La caisse pivote sur les carottes AV (T28). ... .. ittt ittt iiiinaaa,
14 Terminer la séparation de toutes les toles (burin a dégrafer)................ ... i,
Déposer AR de caisse, a laide dun palan. ....... ..ottt ittt
15 Descendre la caisse sur le marbre, la laisser reposer sur le calage réalisé au § L.... ..o iotit e
PREPARATION.
16 Eliminer par planage, mculage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desSOUAES .. oottt e e e e e e s e s | et
Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de tdle restant sur les longerons, sur les tdles latérales des
pieds AR et sur les doublures des panneaux de custode....... ... vuiiiiieriniiinneeeen |
17 Dégraisser a ’essence ou au white spirit les éléments neufs,
18 Monter sur I'unit inférieur neuf les boitiers (725 et 726) de I’équipement du marbre. Les fixer par
les 3 vis et les éerous. inférieurs (729) (voir PL 13).....co vttt e e
POSE (voir PL. 61-62).
19 Présenter 'unit inférieur de caisson AR entre les supports (710 et 711) et sur les embouts des bran-
cards de bas de calsse. ......vootiririir i i i i i e ] e s
Introduire les jauges (730 ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs écrous (732 et
734) dans les supports de cylindre de suspension. Visser les broches a fond (voir PL 13). ... .. | e
20 Braser la traverse de I'unit de caisson sur les longerons. S’assurer préalablement que les toles plaquent
(en LM et symétriquement en /M) ..o oo e i e ]
21 Souder (a 'autogéne) la tdle de plancher, sous les longerons

(en LX et syméiriquement en L'X') . ..o oo oo e

Souder (a 'autogéne ou par brasure) le plancher a la traverse de 'unit

(en LK) o o i e e e .

R




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’un AR de caisse.

Op. D 742-08 61

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Souder par points, de chaque ¢dté, la traverse sur la doublure de longeron
(en UX et symétriquement en U'X')............ e R

Repérer la position du longeron et de sa doublure sur la tole (2). Percer quelques trous dans la
tole (2) pour la fixation et remplir les trous de hrasurc

(en TU, VW et symétriquement en T'U’, VW), ............ e e e

Présenter Punit supéricur AR de eaisse sur I'unit inféricur AR de caisson, engager entre les pieds
AR et le positionner au mieux..... e e e et

Mettre cn place les gabarits de porte AR (gabarits 2635-T, voir PL. 18)................... .

NOTA. — Pendant cette opération, s’assurer que les broches! 132) restent au contact des grains (733)
(voir PL. 13).

Présenter les toles de fermeture latérale, la traverse inférieure AR ct les toles de fermeture de passage
de roue en engageant ces toles sous la tablette de lunette. Brider les éléments sur les 2 units a
a l'aide de serre-joints. .

Positionner I'unit supérieur de caisse, sur 'unit inféricur de caisson et cffectuer quelques points de
soudure sur le pourtour pour le maintenir
(en NP et symétriquement en N'P'). ..o e

Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir PL 18)...... e

Terminer les soudures (par points) sur le pourtour des 2 units
(en NP et symétriquement en N'P')...... e et e .

Souder par points (soudeuse en bout et pince & souder) les toles de fermeture latérale, la traverse
inférieure AR et les toles de fermeture de passage deroue................. e

Souder par points les renforts intermédiaires (1). Faire quelques points de brasure pour renforcer
la fixation................. e e i, e Cetereceneaas

Déposer les sertissages (3), de 'unit remplacé. Les reformer si nécessaire ct les souder par points
sur I"unit neuf
(en CS et syméiriquement en C'S") . ... i e .

Souder par points les doublures de panneau de custode
(en CDE et symétriquement en C'D'E'). ... .o .

Les souder par points. Faire ensuite un cordon de soudure autogénc a la partie supérieure pour
renforcer la fixation......................... e ..

OUTILLAGE

Gabarits 2635-T




62 OPERATION No D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
34 Présenter et souder les sertissages AR des portes AR. Les souder par points .. .......oivuunenu |
35 Mastiquer (Vibradamp) a Pintérieur du coffre les assemblages des tdles :
(en NP et symétriquement en IN'P'). o oo oo i e e e e e | e
(er P ) e e e e e e e e e e e
(en GCEY et symétriquement en GO E Y ). oo o it e e e e e e e
Mastiquer également Passemblage des sertissages des garnitures d’étanchéité sur les pieds AR. ... | s e,
36 Planer, meuler les soumdures. oo ov it ittt ittt i et ettt et e e | e e
37 Peindre les Glemients. oot vuiuie ittt enueotneneneeneeneneeeenenseeensesensnsnsssnsnssas | e ene
38 Insonoriser le dessous de 1'unit inférieur, les co6tés et extérieurcment les tdles de fermeture et de
PASSAZE de TOUE + v ottt ittt e e e e e | e
39 Monter le pavillon (voIr Op. D 825-1) o oottt ittt it e et e et e s | et et neos e r e emrnsaneeen

fr/




OPERATION No D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson.

0p.D 742-1 63

DS19-1ID 19

9
-

10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 59-60).

NOTA. — Pour fixer la catsse & I’ AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (el les accessoires) reste sur la voiture.

Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent étre réutilisés.
Voitures sorties jusqu’en Octobre 1962.

Pointer, percer les points de soudure du plancher, le dessouder (burin a dégrafer), de la traverse

(e AB) o

Pointer, percer les points de soudure fixant la traverse supérieure de caisse, a la traverse de Punit

(e U)o e e

Pointer, percer les points de soudure fixant la tdle (1) sur les doublures de longeron
(en EF et symétriquement en E'F')y ... oo

Par I'intérieur de la caisse, couper (burin ravageur) la traverse de 1’unit le long des longerons
L C p 1 g g g
(en MNN et symétriquement en M/IN') ... . i e

Dessouder la tole de fermeture supérieure de la traverse de I'unit, de la tdle des longerons
(en GE et symétriqguement en G'E’)

Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouveir faire pivoter
la caisse (voir Pl. 12)

Passer le tube coudé de I'appareil de levage (MR-3319-30, voir PL. 4) et lever la caisse de ’AR..
La caisse pivote sur les carottes AV (T28).. ..ottt et

Pointer, percer les points de soudure fixant la tole (1) sur les longerons
(en GH et symétriquement en G'H') ... e

Terminer la séparation des tdles (burin a dégrafer)
(en EF et symétriquement en E'F').. ..o e

(en GH et symétriquement en G'H') ... .. e

Pointer, percer les points de soudure, sur le pourtour des 2 units
(en KL et symétriquement en K'L).o. o oo o e

2 0 T

Terminer la séparation des toles (burin & dégrafer) ........ ... ot

Déposer Iunit inférieur de caisse .. ...ttt ittt

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson.

DS19-1ID 19

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

PREPARATION

Reformer les embouts de brancard. Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations,
aspérités ou déchirures, des bords dessoudés. ... . . o

Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de tole restant sur les longerons
(en MN et symétriquement en M'N’)

Dégraisser a 'essence ou au white spirit Pélément neuf. ... o o o o

Mounter sur Punit neaf les boitiers (725 et 726) de Iéquipement du marbre, les fixer par les 3 vis
et les éerous intérieurs (729) (voir PL I8) ...

POSE (voir PL 59-60).

Présenter 'unit inférieur AR de caisson entre les supports (710 et 711). Introduire les jauges (730
ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs écrous (732 et 734) daws les supports
de cylindre de suspension. Visser les broches a fond (voir PL 13) ..........................

Pour éviter a 'unit de pivoter a la descente de la caisse il est nécessaire d’accrocher aux anneaux AR
de I'unit et aux anneaux fixés sous les supports (710 et 711) une chaine ou un vérin en tension,

Descendre la caisse sur Punit de caisson... ... ..ottt

Faire un point de brasure

(en G, en H, en G', en H')

et faire quelques points de brasure

(€10 AB) o

Faire plaquer les toles et braser la traverse sur les longerons du brancard
(en NM et symétriquement en N'M’)

....................................................

Souder (autogéne) le plancher & la traverse de P'unit

(e A .o

Braser les toles de fermeture (1) sur les longerons
(en GH et symétriquement en G'H')

....................................................

Souder par points le pourtour des 2 units
(en KL et symétriquement en L'K")ooo oo

OUTILLAGE




DS19-ID19 OPERATION No D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson.
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23

24

25

26

27

et la traverse inférieure de caisse sur la traverse de I"unit

(en CD) et e e e

Présenter les carrés de levage, les positionner a I’aide de leur vis. Les souder par points. Faire ensuite
un cordon de soudure autogéne a la partie supérieure pour renforcer la fixation..............

Voitures sorties jusqu’en Octobre 1962.
Planer, meuler les soudures............ et ettt e

Mastiquer (Vibradamp), a I'intérieur du coflre, les assemblages des toles
(en KL et symétriquement en L'K')... .. ..o i e

Peindre les éléments............... et e et e

Insonoriser le dessous de 'unit inférieur, les cotés et la ligne de soudure

(8 AB) o e e e

OUTILLAGE




66 OPERATION Ne D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. D519-1D 19
N ” D OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 50).
NOTA. — Pour fixer la caisse @ VAV sur le marbre. ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture (1) supéricure
du coffret
(en ABC). .o e
2 Dessouder la téle de fermeture (1), de la traverse
(en CD) oo e
3 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter
la caisse (voir PL 12).. ... .o i
Passer le tube coudé de I'appareil de levage (MR-3319-30, voir PI. 4)
Déposer la carotte AR (727) (voir P 13) ¢6té non aceidenté. ........oounenersnsrsnnnnn,
Lever la voiture de PAR ... o i i e e
La caissc pivote sur les carottes AV (T28) ..o iueun ettt et
4 De Pintérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant la tole de fermeture (2)
sur la traverse de lunit
(en EF) oo e e
Dessouder la téle (2), de la traverse de I'unit
(en CE) o e e
5 Découper (burin ravageur) la traverse de I'unit
(en CG) oo e
6 Dessouder la tole de fermeture (2). de la tals de fermeture (3)
(en BH). .o
Déposer la tole (2)
PREPARATION
1 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords

dessoudés ................ .




DS19-1ID19  OPERATION Ne D 742-3 : Remise en élat d’un coffret de boitier AR, Op. D 742-3 67
V 4 OUTILLAGE
8 Boucher (a 'autogéne) les trous percds précédemment i la dépose, dans La tole (2). ..o )
NOTA. — Cette t6le n’est pas vendue par notre Service des piéces détachées. 1l fuut nécessairement

10

n

13

14

la réutiliser. Dans le cas d’impossibilité il faut remplacer Uunit AR de caisson (voir Op. D 742-1).

Réaliser une corni¢re dans de la téle de 0,8 mm, longueur = 170 mm, ailes = 15 mm

La souder par points (pince a souder) sur la tole (2) coté extérienr (voir fig. 3)..................

POSE (voir PL 50).
Présenter la tole (2) dans la traverse de Punit............oo.ooiieuoe e

(Voir PL. 13). Monter le boitier correspondant de I’équipement du marbre (725 ou 726) sur la caisse.
Le présenter dans la tole de fermeture (2). Présenter ’écrou (729) sur le boitier et sur la téle.
Bloquer Péerou .. .v.iui i

Descendre au palan la caisse sur les supports AR du marbre (710 et 711). Présenter les cales d’épais-
seur (730 ou 731) et les carottes (727) dans leurs alésages. . ..........ooeuenenernnnnnnnno...

Sila carotte traverse I’ensemble du coffret, ce dernier est en place sinon, dégager la caisse des supports
(710 et 711}, déposer I’écrou (729), reculer le boitier (725 ou 726) pour dégager la téle de fer-
meture (2). La téle extérieure du longeron peut étre déformée. Remettre le boitier en place,
le fixer, dégauchir la téle a I'aide de la carotte (727) formant levier. .. ......................

NOTA. — Enduire de craie Ualésage du boitier, les traces de frottement de la carotte indiquent le sens
de la déformation. Descendre la caisse sur les supports et présenter la carotte (a fin de contréle).

Relever la caisse et déposer le boitier (725 0w 726). .. ..\ ovvin ittt

Présenter la téle de fermeture (2) a nouveau sur le coffret. .. .....o.ounenenenennnnnn ...
Présenter le boitier (725 ou 726) dans les 2 alésages des 2 toles du coffret. Serrer ’écrou intérieur (729)-
Descendre la caisse entre ses supports AR (710 et 711). Présenter les cales d’épaisseur (730 ou 731)

et la carotte (727) dans les alésages... ... ... ..ouiu it

Souder (par brasure) en remplissant les trous précédemment percés pour la dépose, la téle (2) sur
la traverse de I'unit

(en B ) o

et sur la téle de fermeture (3)

(en BH ) . o

Souder (par brasure) la tole de fermeture (2) sur la traverse de I'unit

(en CG)

..........................................................................




68 OPERATION No D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. DS19-1D 19
o V V B o o V O‘lVJTiLLAGE
16 Présenter la tole de fermeture (1) sur le coffret, la brider a I'aide d’un serre-joint. Remplir les trous
(par brasure)
(en AB, BC, CD, DA) ..o i e et e e s
Laisser refroidir 1es 10168 vt vt ittt it ittt ittt e e e e i e
17 Vérifier & nouveau alignement a Paide de la carotte (T27) ... ... ottt |t nes s
18 Peindre Pélement . ..ottt it ittt ia ettt ittt en et e e ee s | r—————erereeeeeser s s s e s s rnenenon
19 D TETeY o) o 1 N (PO ooV U T U O STOR




DS19-1D 19 OPERATION Ne D 742-4 : Remplacement d’une tile de fond de coffre AR.

Op. D 742-4 69

o

-3

10

11

12
13

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 51).

Caler la voiture 3 AR A une hauteur suffisante pour accéder au-dessous de unit ...............

Dégarnir I'intérieur du coffre

Repérer les points de soudure fixant la téle de fond de coffre, pour cela :

Détruire I'insonorisant au chalumeau, nettoyer (a la brosse métallique) le pourtour du fond de
coffre 4 I'extérieur de la caisse

(en AB,BC, CD, DAY .ot

Pointer, percer les points de soudure et les dessouder (burin & dégrafer) par le dessous de la caisse

(en AB, BC, CD, DAY ... e
Déposer la tole de fond de coffre

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations ou déchirures des bords dessoudés. .
Nettoyer a I’essence ou au white spirit la téle neuve de fond de coffre. . .....oovvrvnnnr e on..

Nettoyer (disque abrasif) le pourtour du fond de coffre sur la caisse vo. ... ovuveneennennn nuin. ..

POSE (voir PL 51).
Présenter la tole de fond de coffre, la brider & I'aide de serre-joints. Faire plaquer la téle sur les
longerons de I"unit & ’aide d’un cric en interposant un madrier ................... Corruens

Souder par points (soudeuse en bout) a Pintérieur du coffre, sur tout le pourtour

(en AB, BG, CD, DA L. e e e e e

Faire 4 points de brasure dans les 4 coins du fond de coffre
(en A, en B, en C, et D)

Faire quelques points de brasure (extérieurement) sur le pourtour du fond du coffre

(en AB,BC, CD, DA) ..o
Mastiquer (Vibradamp), a I'intérieur du coffre, les assemblages des toles........................

Peindre la tole de fond de coffre ... .o ovu it

OUTILLAGE
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70 OPERATION No D 743-1 : Remplacement de la traverse sous siéges.
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre,
DEPOSE (voir PL 42 A).
NOTA. — La traverse sous sieges AV ne figure pas au catalogue mais peut 8tre fournie en adressant
une commande spéciale & notre Service des piéces détachées.
1 Pointer, percer les points de sondure de la traverse sur plancher de caisse
{fen ABet CD) oot RPN e e e e JR IR
2 Pointer, percer les points de soudnre de la traverse sur téles de fermeture intérieures des brancards
(en AEVC et symétriquement en BGHDY) ...
3 Finir de dégrafer au burin. Déposer la traverse. . ... i
PREPARATION.
4 Fliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités on déchirures des bords
par | ge, g
dessoud@s 01 COUPES ..o .ottt
5 Reformer ou remettre en état si nécessaire la tole du plancher (Voitures sorties avant septembre 1962)
ou les bords des téles de planchers (Voitures sorties depuis septembre TO02) . ..ot
6 ettoyer & essence on au white spirit Pélément el o ]
POSE (voir PL. 42 A).
7 Présenter la traverse neuve it Uemplacement de la traverse déposée. ...
8 Faire quelques points de brasure pour maintenir la traverse en place ............. .o
9 Souder par points (soudeuse en bout).
(en AB) ..o
(enn DO oo S P
(en AEFC et symétriquement en BGHD)
10 Planer et menler 168 SOTANEES « . o o o v v et e e e e e e e e ] e,
11 Peindre 168 CLETIOTITES « o v o v e o e e e e e
12 TIISOTIOTISEE « o+ v v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e




DS 19-1D 19 OPERATION N0 D 744-1 : Remplacement d’une planche a talon de réservoir dessence.

Op. D 744-1 71

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

Notre Service des pitces détachées ne vend la planche a talon que sur commande spéciale.

DEPOSE (voir PL 62 A).

Repérer, pointer, percer et dégrafer (burin A dégrafer) les plans de joint de Ia planche a talon. .. ..

a) Sur les toles de fermeture intérieurcs des brancards de bas de caisse
(en AB et symétriquement en A’B™). ... ...

b) Par le dessous de caisse, sur les toles de fermeturc intérieures des brancards de bas de caisse
(en BC et symétriquement en BC7) ... ...

¢} Par le dessous de caisse, sur les tdles intermédiaircs de brancard de bas de caissc
(en DE et symétriquement en D’E’) ... .. .

d) Par le dessous de caisse, sur le plancher AV
(en DY) o

e) Par le dessous de caisse sur la traverse d’unit AR de caisson

(e CO) e

PREPARATION.

Ehminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
1 p g bulag
essoudés OU COUPES ... ..

POSE (voir PL. 62 A).

Présenter la planche a talon par le dessous de eaisse. L'iutroduire entre le plancher et la traverse

d’unit AR de caisson. Respeeter la cote £ == 500 mmm . . ..o .
I

Faire plaquer les plans de joint sous les toles intermédiaires, et de fermneture intérieure, des brau-

cards de bas de ealsse. . ..o

Plaquer les plans de joints latéraux (AB et A’B’) sur les toles de fermeture intéricures des brancards

de bas de canrsse .o oo
Brider les téles a Paide de serre-joints, faire plagquer les plans de joine. ... ... 0 000000

Pour soutenir ensemble pendant le travail, il est conseillé de disposer 2 fers U (ailes, tourndes
vers le sol en K17 et DDY), ces fers seront soutenus par des cries ou des chandelles. . ... ...

OUTILLAGE
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1 Souder par points (soudeuse en bout), les plans de joint de la planche a talon ..................

a) Sur les toles de fermeture intérieures des brancards de bas de caisse
(en AB et symétriquement en A’B’). ... ..o e

b) Sur les plans de joint du plancher
(e D)

¢) Sur les plans de joint de la traverse d’unit AR de caisson
) DY O T e
d) Par le dessous de caisse, sur les plans de joint des toles de fermeture intéricures des bran-
cards de bas de caisse
(en BC et symétriquement en B°C) ...

A la pince a souder.
¢) Les plans de joint des tdles intermddiaires des brancards de bas de caisse
(en DE et symétriquement en D’E?) .. ... oo

8 Planer et meuler 185 SOmAUTes .. o . v vttt e e e e

9 Peindre les Glements . . .« o v oo ottt e e e e e

10 Insonoriser et poser les mastics pour étanchdité ... o iiiiiaiannnnnn o
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Nous admettons les transformations suivantes sur les différents véhieules break.
1 COMMERCIALE EN BREAK LUXE.

Pour réaliser cette transformation il fant :

a) Commander a notre Service des pitees détachées :

2 Supports de plancher fixe ....... ... DB 744-35

2 Charniéres femelles de plancher AR amovible ... . ... ... ... DB 744-139
2 Planchers AR fixes ... ... ... . DB 744-37
2 Garnitures de plancher amovible ...... ... ... ... . o DB 989-97

2 Planchers AR mobiles. . ... ... . i DB 744-36

2 Caoutchoucs ... ... DB 744-176
2 Boutons a gorge d’accrochage de plancher ... ... o oL 613-164
2 Strapontins avec planchers . ... .. .. .. L L DB 935-1

4 Caoutchoucs de planchers ...... ... ... ... ... DB 744-179
1 Vis TR 5x12 fixation de butée .......... .. .. 124-S-30
4 Vis TF 5 %15 fixation de charnidres.......... .. ... ... .. .. ... ....... 155-S-30
20 Vis TH 5x 14 fixation d’articulation et plancher ................... 621-062

b) Supprimer les pitces ci-dessous sur la voiture i transformer :

2 Axes de charniére de plancher AR .................. .. ....... I DC 744-103
2 Charniéres femelles de plancher AR .......... ........ ... ........... DC 744-143
2 Charniéres males de plancher AR ........ ... ... .. . .......... ... DC 744-138
I Plancher AR .. ... i DC 744-34

Tous ces éléments sont fixés par vis. Il suffit de remplacer les uns par les autres,

2 BREAK CONFORT EN BREAK LUXE

Pour réaliser cette transformation il faut :

a) Commander & notre Service des pidces détachées :

1 Plancher intermédiaire (entre plancher et strapontin) ................ DB 744-41

1 Traverse support d’articulation de coussin . ......... ... ...... ... ... DB 744-39

1 Tole de finition edté G oo o DB 744-166
1 Tole de finition c6té D o DB 744-166 a
I Butoir de plancher de coussin . ... o Lo o L DB 744-38

2 Butées caoutchoue . ... . A 615-84

1 Plancher amovible de dossier AR ... .. .. .. . i DB 744-49

1 Butée de charniére. . ... ... H 844-93 a
1 Ressort de maintien de plancher amovible ....... ... ... ... ... ... DB 744-104
1 Ressort de maintien de plancher amovible ............. . .. ... ... DB 744-47

2 Loqueteaux de dossier de banquette AR......... .. ... .. ... ..., DB 863-12
ALD Cales de réglage de loqueteaun (2mm) .................. ... ..... DB 863-61
ALD Cales de réglage de loquetean (1 mm) ................. ... ...... DB 863-61 a

2 Charniores femelles ..o oot H 844-101
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1 Plancher amovible de coussin AR ... ... ... .. . . o DB 744-48
2 Axes de fixation de COUSSIM . . ottt it DB 923-120
1 Careasse de coussin matelassé . ... ... . DB 923-10
1 Carcasse de dossier matelassé ... ... ... . . DB 923-5
4 Vis TF 5 %15 de fixation de charniére .. .. ... .. .. . o oo 155-8-30
8 Vis TFB 4.85 x 16 de fixation butoir .. ... ... ... . 2508-5
17 Vis TFB 5 x 20 de fixation plancher de dossier et coussin ............ QS]O-S
1 Vis TR de 5% 16,5 de fixation de butée de ressort ......... ... ....... 2548-5-30
17 Rondelles crantées de 5,2 de vis de fixation du plancher, du dossier

CL COUSSITIS < o vt ittt et e e e e e e et e e e e e e e 3234-S
2 Butdes caoutchoue de butoir ... ..o i 233-400
4 Rondelles de 7,5 %30 <2 de support de plancher sur longeron ......... 619-067
14 Rondelies de 5,25 <15 % 1,5 de plancher intermédiaire et de loqueteaux. 610-133

b) Supprimer les pidces ci-dessous sur la voiture & transformer :
le plancher intermédiaire (entre plancher et strapontin);
la traverse de maintien de dossier;
le si¢ge;
le dossier.
Tous ces éléments sont fixés par vis. Il suffit de remplacer les uns par les autres.
BREAK EN AMBULANCE.
Pour réaliser cette transformation il faut :
a) Sur traverse support de plancher DB 744-39 ajouter par boulonnage :

2 Charniéres femelles ... .ottt e e H 844-01
2 Charnieres MALCS « ot vt e e e e s H 844-63

b) Souder unc plaquette taraudée pour fixation de la béquille, sur le plancher intermédiaire
DB 744-41 a :

¢) Commander a notre Service des piéces détachées :

1 Plancher de dossier amovible de siége AR ¢6té G ...t DA 744-15
1 Plancher de coussin amovible de siege AR e¢6té¢ Do ...t DA 744-16
1 Plancher amovible de coussin ¢6té G .. ... ... . i i DA 744-19
1 Plancher amovible de dossier de siégge AR ¢0té D ...l DA 744-24
1 Carcasse de dossier matelassé eoté D ... .. ... o oL DA 932-35
1 Carcasse de dossier matelassé ¢6t8 G . ... .. ... .. . . DA 932-36
1 Carcasse de coussin matelassé coté D..... ... ... ... .. ... .. . DA 932-44
1 Carcasse de coussin matelassé cdté G ... ... ... ... . DA 932-45
1 Béquille de dossier AR edté Do DA 932-52
2 Boutons de bloquage de béquille. . ....... . ... .o oo DS 932-9 a

d) Supprimer la banquette AR sur la voiture & transformer.
NOTA. — Pour le montage de la civiére et de ses rails, il est nécessaire de sadresser a un spécialiste
qui en assurera la pose.

OUTILLAGEF
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4 AMBULANCE EN BREAK LUXE.

Pour réaliser cette transformation il faut :

a) Commander a notre Service des picees détachées :

2 Supports de plancher fixe ....... .. ... i D3 744-35

2 Charniéres femelles de plancher AR amovible .............. ... ..., DB 744-139
2 Planchers AR fIXes . oo oottt e DB 744-37

2 Garnitures de plancher amovible ......... .. ... ..o oo DB 989-97

2 Planchers AR mobiles. . ... ..o e DB 744-36

2 CaoutehOUCS « o oo ottt e DB 744-176
2 Boutons a gorge d’accrochage de plancher ......... ... ... . ... ... 613-164
2 Strapontins avec plancher ... .. ... oo DB 935-1

4 Caoutchoues de plancher .......... ... .. ... ... ..o DB 744-179
1 Vis TR 512 fixation de butée .. ... . .. ... o L. 124-5-30
4 Vis TF 5x15 fixation de charniére ...... ... ... . ... .. ... . . 155-5-30
20 Vis TH 5 x 14 fixation d’articulation et plancher ........ ... ... 621-062

b) Supprimer :

le plancher AR et ses charnidres sur la voiture & transformer.

Tous ces éléments sont lixés par vis. Il suffit de remplacer les uns par les autres.

5 BREAK LUXE EN BREAK CONFORT A SIEGE ARRIERE FIXE.

Pour réaliser cette transformation il faut :
A) Commander a notre Service des picces détachées.
a) Dans le cas de montage de 2 siéges séparés a PAV (genre berlines DS).

Pour voitures sorties de juillet 1960 & juin 1963 :

1 Siége AV complet sans tissu de garniture ¢0té G.............. .. ... DS 932-011
1 Siége AV complet sans tissu de garniture c6té D............. ... ... DS 932-011 a
1 Jeu de housses pour réparation (suivant échantillon) .............. ... D 984-100 a
2 Supports de sitgge AV edté G ... DM 922-118
2 Supports de siége AV ¢6té D ..o DM 922-118 a

Pour voitures sorties depuis juin 1963 ct munies du systéme de verrouillage des si¢ges AV a
double crautage :

1 Sidge AV complet sans tissu de garniture ¢dié¢ G ..o DS 932-011 b
I Siege AV complet sans tissu de garniture e6té Do ooi DS 932-011 ¢
I Jeu de housses pour réparation (suivant échantion) ..o D 984-100 a
2 Supports de siege AV ¢0té G oo o DS 932-153

2 Supports de siége AV eoté D oo DS 932-153 a
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b) Daus le cas d’une banquette confort type « Break familiale », ce montage permet d’utiliser
les glissiéres du « Break luxe » :
fal

1 Armature de banquette AV .. ... oL oL ol DS 922-62
3 Supports de banquette AV ... . DF 922-118 a
1 Garniture de coussin de banquette AV ... . ... ... DS 922-53
1 Garniture de dossier de banquette AV..... .. ... .. .. ....... ... ... DS 922-58

¢) Dans tous les cas :
1 Plancher intermédiaire (entre plancher et strapontin) ................ DB 744-41 a
1 Traverse de maintien de dossier ............ ... ... DB 923-20
1 Carcasse de coussin matelassé ............ ..., DS 923-10
1 Carcasse de dossier matelassé ........... ... ... ... .. . i, DM 923-5 ¢
2 Crochets latéraux de fixation supérieure de dossier ................. .. DM 923-128 a
1 Crochet central de fixation supérieure de dossier .. ................... DM 923-135 a
1 Panneau de fermeture de dossier ............ ... ... DB 923-97
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossier c6té G ................ DB 923-130
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossier coté D................ DB 923-130 a
1 Accoudoir de dossier AR ... ... i DS 941-82 a
10 Vis TH de 5x 16 de fixation de plancher intermédiaire sur caisse .. ... 621-072
10 Rondelles de 5,25 x15x 1,5 de fixation de plancher intermédiaire sur
LSS & v v e vt et e e e e e e e 619-133
4 Vis TH de 5x 16 de fixation de traverse de maintienn de dossier AR sur
passages de Toues ... ... ... 621-072
4 Rondelles Grower 5,2 X 9,4 de fixation de traverse de maintien de dossier
AR sur passages deroues ............ ... i 2334-5
4 Ecrous H 5% 75 de fixation de traverse de maintien de dossier AR sur
Passages de TOUES ... .vu it e 2319-S

d) Supprimer les piéces ci-dessous sur le type « Break luxe ».
Dans le cas de montage de 2 sieges séparés (genre berlines DS) :
1 Banquette AV compléte (type luxe), ses glissiéres mobiles et ses supports.

e) Dans le cas de montage d’une banquette type « Familiale » supprimer :
1 Banquette AV compléte (type luxe); conserver les glissiéres sur voitures sorties depuis
septembre 62.

f) Dans tous les cas :

1 Plancher intermédiaire (entre plancher ct strapontins) ... ... ... .. ..., DB 744-41

1 Traverse support d’articnlation de eoussin . ........ ... ... ... ... DB 744-39

1 Tole de finition coté G ... ..o i e DB 744-166
1 Tole de finition coté D ... ..o DB 744-166 a
1 Butoir de plancher de coussin ... oo oo oo oLl DB 744-38

2 Butées caoutchoue ... .o A 615-84

I Plancher amovible de dossier AR ... . D3 744-49

| Butée de charmiére. ..o o H 844-93 a
I Ressort de maintien de plancher amovible ..o 000 0000 0L DB 744-104
1 Ressort de maimtien de plancher amovible ... 000000000 DB 744-47

2 Loquetcaux de dossier de banquette AR. ... 0oL DB 863-12

fr/
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Cales de réglage de loqueteaux (2mm) ........ ..ot DB 863-61

Cales de réglage de loqueteaux (1 mm) ................ ... ... U DB 863-61 a

2 Charniéres femelles . ... .ot i e e e H 844-101

1 Plancher amovible de coussin AR ... ... ... .. .. .. .. .. . DB 744-48

2 Axes de fixation de COUSSII .. oot it ittt e e e DB 923-120

1 Carcasse de coussin matelassé . .......... ot DB 923-10

1 Carcasse de dossier matelassé . ... DB 923-5

2 Butées caoutchouc de butoir .. ... ... . e 233-400

‘Tous ces éléments sont simplement fixés par vis. Il suffit de remplacer les uns par les autres.

6 BREAK CONFORT (si¢ge AR rabattable) en BREAK CONFORT (siege AR fixe).

Pour réaliser cette transformation il faut :

A) Commander a notre Service des pidces détachées :

1 Accoudoir central de dossier avec matelassure ....................... DS 941-82 a
2 Bagues élastiques de positionnement de coussin. ..... s D 923-90 a
1 Carcasse de dossier AR matelassé ............. .cviiiiiiiiii., DM 923-5 ¢
1 Carcasse de coussin AR matelassé ............ ... ... ... ........... DS 923-10
2 Crochets latéraux de fixation de dossier .............. ...t DM 923-128 a
1 Crochet central de fixation de dossier ..........coiviivvevn .. DM 923-135 a
1 Panneau de fermeture de dossier ............ ... . .. i DB 923-97
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossier (¢6té gauche) ....... ... DB 923-130
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossier (¢6té droit)......... ... DB 923-130 a
1 Traverse de maintien de dossier ..............cooviiiiiiininnnn, DB 923-20
2 Vis TR de 5 x40 de fixation de coussin.............. .. ... ..., 135-8

B) Supprimer les piéces ci-dessous sur le type break confort a sicge AR rabattable :
1 Carcasse de dossier AR matelassé.......... .. o oo, DB 923-5 ¢
1 Carcasse de coussin AR matelassé ..., DB 923-10 b
1 Plancher amovible formant fond de coussin, support de butée 35 mm DB 744-48 b
9 Vis TFB de 5x20 de fixation de plancher ....................... ... 2510-5-30

Tous ces ¢léments sont simplement fixés par vis. 1l suflit de remplacer les uns par les autres.

7 BREAK CONFORT (siege AR fixe) en BREAK CONFORT (si¢ge AR rabatiable).

Pour réaliser cette transformation il faut :

a) Remplacer les carcasses de dossier des sieges AV pour permettre le basculement du sitge
AR rabattable. Kn effet, ces carcasses ont une assise plus profonde pour pouvoir absorber
! °l I I I I
lec débattement du siege AR.
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b) Commander a notre Service des pieces détachées :
2 Carcasses de dossier matelassé. .. ... oo i
1 Carcasse de dossier AR matelassé . ..........ovi i ...
1 Carcasse de coussin AR matelassé ... ...t nne ..

1 Plancher amovible formant fond de coussin, support de butée 35 mm

9 Vis TFB de 5x20 de fixation de plancher ...... .. .. ... ... ... ....

¢) Supprimer les pitces ci-dessous sur le type Break confort a siége AR fixe :
1 Accoudoir central de dossier avec matelassure.......................
1 Accoudoir central de dossier avec matelassure .......................
2 Bagues élastiques de positionnement de coussin .....................
1 Carcasse de dossier AR matelassé...........cuuiruneininenennnnn .
1 Carcasse de dossier AR matelassé.. ...t .
1 Carcasse de coussin AR matelassé ....... ... ... oo,
2 Crochets latéraux de fixation de dossicr ... ..vvviviin e ..
1 Crochet central de fixation de dossier ...........cviinininnnnno. ..
1 Panneau de fermeture de dossier .......... ..ot
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossicer (e
1 Téle de fermeture entre traverse AR et dossier (c
1 Traverse de maintien de dossier .. ...ttt

2 Vis TR de 5 x40 de fixation de conssin. ... .o.ovviriiiinnnn ...

DB 932-90
DB 923-5 ¢
DB 923-10 b
DB 744-48 b
2510-S-30

DS 941-82
D5 941-82 a
D 923-90 a
DB 923-5 a
DM 923-5 ¢
DS 923-10
DM 923-128 a
DM 923-135 a
DB 923-97
DB 923-130
DB 923-130 a
DB 923-20
135-S

Tous ces éléments sont simplement fixés par vis. Il suffit de remplacer les uns par les autres.

OUTILLAGE
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i~}

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 58).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-I).............. e i ..
Caler la caisse horizontalement a Paide de 2 chandelles. ..o e e

Pointer, percer les points de soudure fixant les panneaux de custode

(en ABC et syméiriquement en A'B'C')... ... .. . e
Dessouder (burin a dégrafer), les doublures des panneaux de custode, de la traverse supérieure AR,

de Iintérieur de la caisse

(en AB et symétriquement en A'B').. ... . e e
de I’extérieur, les goussets supérieurs

(en BC et symétriquement en B'C) Lo oo i e ..

Pointer, percer les points de soudure et dessouder les renforts intermédiaires (1), des passages de
roue et de la traverse supérieure seulement ........... i i e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder les toles de passage de roue, des tdles de fermeture
(en EF et symétriquement en E'F')

Pointer, percer les points de soudure et dessouder les toles de fermeture AV de passage de roue, de
la tablette de lunette

Pointer, percer les points de soudure et dessouder, sur le pourtour, les 2 units
(en FH et symeétriquement en F'H')... oo i i e

Dessouder la tole de passage de roue de la traverse inférieure de caisse
(en L et symétriquement en L)oo oo

Dégager P'unit, de la caisse et le déposer a Paide dunpalan ............ . ..o i oL,

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords dessoudés

Dégraisser a Pessence ou au white spirit I'élément meuf. ... ... ...,

OUTILLAGE
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13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

POSE (voir PL 58).

Présenter I'unit AR de caisse, sur 'unit de caisson (a I’aide d’un palan). L’engager entre les pieds

AR et les toles de fermeture des passages de roue ........ et i e e
Le positionner
Présenter les gabarits des portes AR et de pavillon (gabarits 2635-T, voir PL. 18) ................

.........................................................................

Sauder par points le pourtour des 2 units
(en FH et symétriquement en H'F')... ..o oo e

Faire plaquer les tbles des passages de roue, sur les téles de fermeture, les souder par points
(en EF et symétriquement en E'F').. ... oo i e e e

Reformer si nécessaire les renforts (1). Les souder par points sur la traverse supérieure et sur les
toles de passage de TOUE ..o .ottt i e e
Faire quelques points de brasure pour renforcer la fixation
(en A et symétriquement en A’} ... .. e cereens ceens

Déposer les sertissages (2), de I'unit remplacé. Les reformer si nécessaire et les souder par points
sur Punit meuf ... i et

Souder par points les doublures des panneaux de custode et les rallonges des brancards, sur la tra-
verse supérieure AR ......
(en ABC et symétriquement en A'B'C').. oo i

Planer, meuler les soudures

Mastiquer (Vibradamp) a Pintérieur du coffre, les assemblages des téles et a Pextérieur le pour-
tour des encadrements de panneau de custode ......... ... i i iiei i e

Peindre les éléments... . ..... ..., et e

J YD 10 1 2

.....................................................

OUTILLAGE




DS19-1ID 19

OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.

Op. D 810-1 81

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL. 38).

Placer la voiture sur une aire plane. Caler a PAV et & VAR, i une hauteur identique.............
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-I) ooouiniuinitei ittt e e
Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du ¢6té du travail a effectuer) ..........

Dégarnir le braucard de bas de caisse (voir Op. D 981-2)

....................................

Placer sous la caisse longitudinalement et du cété du brancard a réparer un fer en U (ailes vers le
bas). Soutenir le fer, & I’aide d’un cric, pour éviter les déformations de la caisse «............

Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement deroue ................ ... ...,

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(survant D, voir section XY) ...t

(em A B e

Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milieu. Déposer les parties coupées... .. ......ovvrenenrnennn..

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon .........

Pointer, percer les points de soudure ct dessouder la traverse caisson (1) du longeron (3) et la planche
a talon (2), du longeron (3) (veir section XY) . .\onutniiivinii e e

Couper (scic 2 métaux) la partie accidentée du brancard

(en AA et en BB} oo

Arréter la coupe au niveau du plancher

(en CC), (voir section XY ) ..ottt e

Dessouder (burin a dégrafer) le longeron (3) du plancher de caisse
(en AB, suivant E) (voir section XY)

Terminer la découpe (outil ravageur) du longeron (3) jusqu’au plancher

(en AA et BBY) oo

Déposer ensemble brancard et pied miliew... ... i e

OUTILLAGE
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13

14

15

16

17

18

19

21

22

23

OPERATION No D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.

DS19-1ID 19

PREPARATION
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des hords dessoudés .. ..

Récupérer la cuvette de positionnement du sicge AR sur le longeron déposé. Récupérer le tube
support du téton d’acerochage de la béquille de changement de roue

Nettover a I’essence ou au white spirit les éléments neufs .ooveviine et en. e ..
1

POSE (voir Pl 38).

Couper le longeron neuf a la demande suivant les coupes

(fen AA et BB') .. e
Présenter dans son passage sur le longeron le tube support du téton de la béquille de changement
de roue et le souder (AULOZRIE) 4vv vttt ittt ittt e .

Présenter le longeron (3) sur le plancher de caisse. Le faire plaquer sur la traverse caisson (1) et sur

la planche a talon (2)
Brider I'ensemble a I’aide de serre-joints «oo .o, et

Souder par points (pince & souder) le longeron (3) sur la traverse caisson (1) et sur la planche a talon (2)

Souder (a 'autogeéne) le longeron

(en AA" et BB')... ...l e e e

Présenter et souder par points, la cuvette de positionnement du sidge AR sur la tole supéricure du
longeron. (Cette piéce est vendue par notre Service des pigces détachées sous le no D 923-92).

Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 a 50 mm plus longue a chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réaliséc a la dépose. Préscuter la doublure (4) en engageant la découpe de
passage du gousset sur cclui-ci et sur le tube du téton de béquille. La tole doit recouvrir les
bords restants. Brider la doublure a I’aide de serre-joints .. ....... . ... e

P A

Souder par points aux extrénités, la doublure (4)

(en AA e BB') oo e e e e,

Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure du longeron ... .
Souder par points, le gousset milicu sur la partie supéricure du longeron (3) et sur la doublure de
longeron (4)

Couper 2 la demande la téle neuve de fermeture (5) du brancard suivant les coupes

(en AA"et BB') ....... P ..

OUTILLAGE
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OPERATION Ne¢ D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.

28

30

31

32

33

Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I’aide de serre-joints et la souder (auto-
géne)

(en AA"eaBB') ............ e e i i e

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a I’aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir PL. 18), pour positionner le pied miliew ......................... e

Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et surla téle (5) extérieure de brancard.

Souder par points, la tdle (5) extérieure de brancard sur le longeron (3)

(en HHY) oiiieniiiniiiriaeannnnnnns U

Présenter le renfort (6) de pied milieu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la tole de fer-
meture (5) voivviiiiiiii i, t e e e ettt

Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (4 Pintérieur de 1la

CAISSE) o .vnitiiiiii e

Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
chéité, coupés au démontage ............. e e N

Présenter les sertissages sur le pied milieu. Les souder par points sur celui-ci et sur la téle exté-
rieure (5) ottt e e e,

Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse

(sutvant D, woir section XY) ... oo e e e

(en AB). ool e e ceee
Planer, meuler les soudures............... . . e
Peindre les éléments.............. e e e e e e ee e e
Garnir le branecard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) . ... ... ... .. ... ... ... ... ... ...

Insonoriser oo....... et e e e e e e e e e e e enns

0p. D 810-1 83

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard d’une doublure de longeron et

d’un pied milieu.

DS19-1ID 19

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 39, 40).

Placer la voiture sur une aire plane. Caler 2 ’AV et 4 AR, & une hauteur identique.............

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1)

Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du c¢6té du travail a effectuer) ..........
Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) ........coivviiniinnn., ettt

Placer sous la caisse longitudinalement et du ¢6té du brancard a réparer un fer en U (ailes vers
le bas). Soutenir le fer, a I’aide d’un cric, pour éviter les déformations de Ia caisse ...........

Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement de roue ........... et

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(survant D) (voir section XY)

- Y - 3

Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milieu. Déposer les parties coupées ...........oovviiiiiinn.,

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon .........

Dans la zone de I’élément a remplacer

(e AF, EEB) L.\ttt

Tracer une ligne & environ 30 mm du bord intérieur du longeron

7 T

Couper (burin ravagcur) la doublure de longeron (4) et la téle de fermeture extérieure (

(en AF et BE)

Arréter la coupe au niveau du plancher

(en GO, votr section XY) cove vttt e e

(2}
~—

Couper (burin ravageur) la tble supérieure du longeron

0

Déposer I’ensemble brancard et pied milieun

OUTILLAGE




DS19-ID19 OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et

d’un pied milieu.

Op. D 810-1a 85

13

14

15

16

17

18

19

20

21

A chaque extrémité de la doublure (4)
(en Boet en S).. o e e

Tracer & 150 mm de ces extrémités une ligne de découpe

(enGeten K) ..o e

Découper (burin ravageur)

(en EKL eten FGM) .................. O
{en LN et en MP)

Ne pas couper les extrémités de doublure de longeron

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole du longeron sur les
doublures
(en RK et en SG) .. v ottt e e e e

Déposer les parties découpées.............. e e e i ee et ey

Sile longeron est a reformer : pointer, percer et dessouder (burin a dégrafer) le gousset milieu,
Eviter de le détériorer (ce gousset n’est pas vendu seul par notre Service des pieces détachées.
Il est vendu soudé sur le longeron)..........o.ouuunuiinii it

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés . ...

NOTA. — Dans le cas de déformations sur la traverse caisson (7), pratiquer une ouverture dans la
tole du longeron (3) au niveau de la traverse (7) pour permetire le passage d’un tas.

Aprés débosselage de la traverse, refermer ( par soudure) ouverture réalisée.

Relever les cotes de la tole supérieure de longeron

R 6 o1 7 T .

Se baser sur le longeron non accidenté.

Tracer le contour MTUL sur une téle (8) (voir section WZ). Découper la tole (cisaille) en laissant
une bande supplémentaire de largeur == 10 mm sur les longueurs pour former un bord sur chaque

longueur

(enTU et en ML) ...ttt et e e
Rabattre & angle droit les 2 bords

(en TU et en ML, voir coupe WZ) .. ...o.oiuuunuir it i iiennn cereenes
Repérer, tracer et percer sur la tole (8) les trous (6) de @ = 9 mm et le trou de positionnement du

Blege AR

OUTILLAGE
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OPERATION Neo D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et

d’un pied milieu.

DS19-ID19

25

26

27

28

29

30

31

32

Récupérer la cuvette de positionnement du sidge AR sur Pancienne tole du longeron. (Cette pidee
est vendue par notre Service des pi¢ees détachées sous le n® 1) 923-92).

Dégraisser a essence ou au white spirit les éléments neufs ...

POSE (voir PL. 39, 40).

Présenter la tole découpée (8) réalisée a la préparation (aux §§ 19 et 20) sur le brancard. La fixer
a AR par 2 vis placées dans les trous (0)

Souder par points (pince a souder) la tdle découpée (8)

(T ) T T R RS

1€ T R E L L EERR TR

Présenter le gousset milieu sur le longeron (3) (si celui-ci a été déposé). Le souder par points ou percer
des trous dans le longeron pour le fixer par brasure............. .. ...l

Souder (autogéne)

2 8 7 T R R PR
(81 GM) et e e

Présenter la cuvette de positionnement du sidge AR sur le longeron (3). La souder par points

Reformer si nécessaire les 2 goussets renfort situés sur le longeron (3) dans le prolongement de la
traverse caisson (7) et les souder par points. Renforcer & la brasure ...............oooino

Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 a 50 mm plus longue a chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réalisée a la dépose

(fen AF eren BE) .o

Présenter la doublure de longeron (4) en engageant la découpe de passage du gousset sur celui-ci
et sur le tube de téton de béquille. La téle doit recouvrir les bords restants. Brider la doublure
A Taide de SErTe-JOInts. . oottt i e e e

Souder par points aux extrémités, la doublure (4)

L ) T R

Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure de longeron. .

Souder par points, le gousset milicu sur la partie supérieure du longeron (3) et sur la doublure de
Iomgerom (4) woviii it e e

OUTILLAGE
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DS19-1D 19 OPERATION Neo D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et
d’un pied milieu.
OUTILLAGE
33 Couper a la demande la télc neuve de fermeture (5) du brancard suivant la distance entre les coupes
(en PMeten LN) ..., e e e e e | e
34 Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I'aide de serrc-joints et la souder (auto-
gene) ’
(en PMeten NL) ..o e e |
35 Présenter le pied milicu sur la caissc, le fixer a I’aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir P1. 18), pour positionner le pied milicu .............o oo o
Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et sur la tole (5) extérieure de brancard. Gabarits 2635-T
36 Souder par points la téle de fermeture (5) sur la téle supéricure du longeron (8)
(suivant V, section WZ) ..o e e e e e
37 Présenter le renfort (1) de pied milicu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la tole de
fermeture (5) . ... .o e e e
Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (a Pintéricur de la
CAUSSE) v iiiinniiiiiieeenaenannns e e e e e
38 Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
chéité, coupés au démOntage. .. .. ..o ittt e e e e e e e
Présenter les sertissages sur le pied milicu. Les souder par points sur celui-ci et sur la tole exté-
TIBUTE (3] tvtttt ittt ittt ettt et e e e e e ] s
39 Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse
(suivant D, voir section XY) ... i e
(en AB)
40 Planer, meuler les soudures ...
41 Peindre les dléments... . ..o oo e e
42 Garnir le braneard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) .. ..o | e e
43 Insenoriser .............. Ceeeeeeaae e e e e ] et sen
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OPERATION No D 810-3 : Remise en état des brancards de bas de caisse.
(Voitures sorties avant Septembre 1962).

DS 19-1ID 19

8

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

Depuis septembre 1962 les brancards de bas de caisse ont été renforcés.
Cette gamme ne s’applique qu’aux voitures sorties antéricurcment.
Suivant I’état des tdles des brancards, il est possible d’appliquer une des solutions suivantes.

Dans tous les cas, il faut :
Dégarnir les brancards de bas de caisse (feutres, faisceaux hydrauliques, commande méca-
nique de hauteur, tube d’essence).

1t SOLUTION. — Renforcement de la partie AV des longerons d’unit milicu
(voir Pl. 40 D).

Réaliser dans de la tole de 1,5 mm, 2 éléments (1 pour le ¢c6té D, 1 pour le coté G) comme indi-
qué fig. L et 2o .o

Percer quelques trous @ = 10 mm, répartis sur cette tdle. (Ces trous serviront a fixer le renfort
par brasure sur la téle existante.) ...... ... ... i

Présenter la téle en I’appliquant sur les planchers de pédales et repose-pieds....................

Souder par points (soudeuse en bout) et couler de la brasure dans les trous précédemment percés,
pour fixer le renfort sur les flancs vertical et supérieur du longeron........................

Souder par points (soudeuse cn bout) ou braser les bords rabattus du renfort sur le longeron et

plancher ... ...

2¢ SOLUTION. — Renforcement des doublures de longeron milieu (voir PL 40 C).

Réaliser dans de la tole de 1,5 mm, 2 éléments comme indiqué fig. 2 ........... ... ... ... ...

Percer quelques trous @ = 10 mm répartis sur cette tdle comme indiqué fig. 1. (Ces trous serviront
a fixer le renfort par brasure sur la tole existante.) ....... e e cee

Présenter la tole comme indiqué fig. 1 en la centrant par rapport au gousset TRLICU v oo oo .

Souder par points le renfort sur le longeron (en «a» et « by voir section BB) et couler de la brasure
dans les trous percés précédemment pour fixer la téle sur le flanc vertical du longeron. Souder
par points ou braser le bord rabattu du renfort sur le gousset sous pied milieu....... e

OUTILLAGE




DS 19-1ID 19 OPERATION No D 810-3 : Remise en état des brancards de bas de caisse.

{(Voitures sortics avant Septembre 1962).

Op. D 810-3

89

10

11

12

13

14

15

16

3¢ SOLUTION. — Renforcement des longerons d’unit milieu (voir Pl 40 E).

Réaliser dans de la tdle de 1 mm, 2 éléments comme indiqué surla fig. 3...... ... .. L L
Réaliser quelques trous ¢ = 10 mm répartis sur cette tdle (comme indiqué fig. 1). (Ces trous sont
destinés i la fixation sur le longeron) ...

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) la traverse sous sidges AV
(suivant DD’ et symétriquement) . ... ... . ...

Dessouder de méme la planche a talon
(suivant EE et symétriquement) ...........c iiiin i e

Introduire la tole de renfort entre le longeron et la traverse sous sidges AV d’une part et la planche
A talon d’autre Parl ... e
La faire descendre en frappant légérement an maillet afin qu’elle « plaque » parfaitement sur le
pPlancher . ..

Souder par points le renfort sur la face supérieure du longeron (voir section CC) et couler de la
brasure dans les trous précédemment percés pour fixer le renfort sur le flanc vertical du longeron.

Braser également le renfort sur le plancher (suivant GG, voir fig. 2) .............. ...,

Souder par points (soudeuse en bout) ou braser les plans de joint de la traverse sous siges AV (sur
le renfort
(en DD’ et symétriquement).......... ... . ... e ..
ainsi que la planche a talon sur le renfort
(en EE’ et symétriquement) ............... e e

Planer légérement les toles si nécessaire .......... e
Aprés réparation : coller les garnitures feutre. Monter les faisccaux hydrauliques, les commandes
mécaniques et le tube d’essence. .......... ...

4¢ SOLUTION. — Renforcement des doublures et des longerons d’unit milieun.

Si le brancard est trés détériord, on peut réaliser sur le méme brancard les 2 renforcements indiqués
CleS8US « ot e

OUTILLAGE




90 OPERATION No D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau
de custode. DS19-1D 19
B N - N()iliJVT’ILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 41, 42).
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ... ... i o | e
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la doublure de panneau de custode
(en AB, BC, CD, DAY Lo e e e |
Déposer La t8le ... oottt e e e e e e e e e e |
Dessouder (burin a dégrafer), le pied AR, du branecard de pavillon
N T I
3 Couper (scie & métaux) le brancard de pavillon dans le milieu de la baie de pare-brise
LT 7 T T e
4 Pointer percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied AV supérieur de caisse, du
pied inférieur
(en F) (voir Op. D BI2-1) ittt it e e |
5 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a4 dégrafer) le pied milieu, du brancard de
bas de caisse
2 TP T e
Déposer ensemble élément de brancard et pieds.
PREPARATION
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
desSondEes OW COUPEES v v vvvt ittt ettt et oo e e
7 Remettre en forme la partie supérieure du pied AR ... oo e
8 Dégraisser a I'essence ou aw white spirit les éléments neafs ..o o
POSE (voir Pl 41, 42).
9 Présenter la téle de fermeture extérieure (4) de pied AV supérieur, I'introduire dans le pied inférieur
(voir section HH').. . ..ot e e ] s
10 Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 2035-T, voir Pl 18), le brider sur le pied AV inférieur a

Paide de SErre-JOLIMTS ..ottt ettt e e e e e ane e ae it




12

13

14

16

17

18

19
20

fonctionnement, 3 MM SIVITON ...\ttt ittt
Brider le pied sur le brancard de bas de caisse ........ ... o i i il il i i
Faire quelques points de brasure pour fixer le pied provisoirement sur le brancard de bas de caisse.

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir PL 18). Vérifier la position du pied milieu.
Déposer les 2 gabarits ... e .

Couper, & la demande, le brancard neuf de pavillon, le présenter sur la caisse. Faire un ou deux points
de soudure pour le fixer provisoirement aux extrémités
T D Dl PP

Présenter le gabarlt de pavillon (gabarit 2635-T, veir Pl 18). Vérifier la position du brancard de
Pavillon .o e R e

Présenter le profilé tole (5) et la tdle de fermeture intérieure (3)........ ..ot
Les brider a I’aide de serre-joints (voir section HH') ... ... . ... .o i,
Faire quelques points de brasure pour les fixer provisoirement ...........covvvuuiiiiiiiinnnn...

Présenter les corniéres tole (1) sur le brancard de pavillon .....

(voir section KK').. .. ...l Ceeen e
Présenter le renfort (9) ‘

(voir section EE"). ... oo i e e s
Fixer les cornieres tole (1) et le renfort (9) provisoirement par quelques points de brasure........

Présenter le renfort (6) d’encadrement central de pare-brise

(voir section EE')....................... e e e
sur le renfort (9). Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir P1. 18). Brider le renfort

a Paide de SeTTe-JOoInts. .. oottt i i i e s ..
Faire quelques points de brasure pour le fixer provisoirement................ ... ..o, .
Présenter le renfort (8) d’encadrement, dans la baie de pare-brise......................... e
Le faire plaquer a ’aide de serre-joints sur lerenfort (6).......... ... oo i,
Faire quelques points de brasure pour fixer le renfort (8) provisoirement (voir section EE')....... .
Contréler Ia position des divers éléments, sur la caisse, a I'aide des gabarits 2635-T.............. .
Percer quelques trous & @ .- 6 mm dans le brancard (7) (limiter le percage sur élément (7). ......

Remplir les trous de brasure, pour souder 'édlément (9) sur le brancard (7). Souder (brasure) le pied
AV supérieur, sur le picd inférieur

(enF) oo PP ..

DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau
de custode. Op. D 810-4 91
OUTILLAGE
Brider I pied AV supéricur sur le gabarit ... ... D OO USRS
Faire quelques points de brasure pour fixer le pied supérieur provisoirement .................. . Gabarit 2635-T
1 Présenter le pied milieu sur la caisse, le brider sur le gabarit de porte en laissant le jeu d’entrée de

2635-T

Gabarits




92 OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau
de custode. DS19-1D 19
OUTILLAGE
21 Souder par points :
le renfort (8) sur le brancard (7) et sur le renfort (6) et Ic renfort (6) sur le renfort (9)
(voir section BE ). ... e | e
la corniére (1) sur le brancard (7)
(voir section KK ). it e e e e
le profilé (5) sur la téle de fermeture intérieure (3) et sur la téle de fermeture extérieure (4).
(woir section HH'). .. ... e | e
la téle de fermeture extérieure (4) sur la tole de fermeture intéricure (3)
(voir section HH'). . .. ..o o e e
les extrémités supéricures des tbles de fermeture (3 et 4) sur le brancard de pavillon ...... |
le pied milieu sur le brancard de pavillon
(0 L) e e e e e
et sur le brancard de bas de caisse
(81 G e et e e e e | e
le pied AR sur le brancard de pavillon
(BT A ) e e e e,
22 Souder (autogéne) les éléments neufs du brancard de pavillon, sur le brancard
(en BB ). e e e
23 Présenter la doublure de panneau de custode. L’engager sous la rallonge de brancard de pavillon
(en A e e e e e
La brider a I'aide de serre-joints et la souder par points
(en AB, CD et DA . . e e
24 Souder par points le gousset (10) sur la traverse supérieurec AR de caisse ct sur la rallonge de bran-
card
(67 B) ottt e e e e e e e e e e ] e
25 Faire quelques points de brasure de renfort
(en AB et BO) .o e e e e e e
26 Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité, dans les encadrements des portes (voir
section KK) o e e | e,
Les souder par points sur le brancard de pavillon et sur les pieds. .. ...t | e,
27 Planer et meuler les soudures .. ... ..o i e |
28 Peindre les 6l8ments .. .. ... e |,
29 Mastiquer les assemblages des tles ... e
30 IsOMOTISeT o e D e
31 Monter le pavillon...... e e e e e e e e e s e e e | et e




DS 19-1ID 19 OPERATION Ne D 810-7 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse avec longeronnet AV
et partie inférieure de pied milieu. Op. D 810-7 93
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 40 A et 40 B).
1 Placer la voiture sur une aire plane, Caler 2 PAV et 2 ’AR a une hauteur identique........... ...
2 Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du cbté du travail  effectuer) .........
3 Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) .. ....... .. .. ... ceeenn
4 Placer sous la caisse longitudinalement et du ¢6té dn brancard a réparer un fer en U (ailes vers le
sol). Soutenir le fer a 'aide d’un cric, pour éviter les déformations du plancher de caisse. .. ...
5 Pointer, percer et dégrafer la traverse caisson sous si¢ges AV du longeron (voir Op. D 743-1, PL 42 A).
6 Pointer, percer et dégrafer la planche & talon, du longeron (voir Op. D 744-1) ................
7 Pointer, percer et dégrafer les plans de joint de longeron sur plancher
(en D section XY)............... e et e e ettt
8 Découper ensemble du brancard de bas de caisse au droit des pieds AV
(en A)et AR (enB) (voirfig. 1)........oovve i, ceeenn e e e
9 Couper le pied milien
(suivant C) .......... e e e e e
10 Pointer, percer et dégrafer la doublure du brancard sur plancher
(en B section XY ) oo e e e e R ———
11 Déposer I’ensemble brancard de bas de caisse et partie inférieure de pied milieu........... .. .|
12 Briler (chalumeau) les matiéres insonorisantes au droit du pied AV, de la téle ’auvent et du lon-
geronnet. Pointer et percer les points de soudure des goussets du longeronnet, de la tile de
fermeture extéricure. et de la téle de fermeture latérale de longeronnet AV
(en FG et HI, fige 2) oo B
13 Dégrafer la tdéle de fermeture da brancard, et les goussets du longeronnet, de la tole latérale

dauventet pied AV. ... oo i et e




94 OPERATION Ne D 810-7 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse avec longeronnet AV
el partie inférieure de pied milieu. DS 19-1D 19
—— —
OUTILLAGE
14 Dégrafer Ia tole de fermeture latérale de longeronnet et celle de fermetare d’unit AV et branecard
de la tble latérale d’auvent et du plancher (voir Op. D T41-7 el D TAL-T a) . oo | sttt
15 Pointer, percer et dégrafer les points de soudure des goussets de longeronnet et du plancher
(en JG et IK, voir fig. 2) ... ..o e e e ]
16 Briler (chalumeau) les matiéres insonorisantes au droit du pied AR, de la tdle de fermeture de pas-
sage de roue et de la tdle de fermeture latérale. Percer, pointer et dégrafer le gousset avee tube
d’appui de cric (pour voitures sorties avant septembre 1962) .. ...... ... ... . . .. .. . . 0L
17 Pointer, percer et dégrafer les points de soudure des jonctions pied AR et brancard (en LM, fig. 4)
traverse AR et longeron (en N, fig. 3 et 4), traverse AR et longeron, doublure et tble extérieure
{en OP et QR, fig. 5) et longeron et doublure sur plancher. Déposer le moreeau de brancard de
bas de Caisse « v v vt e e
18 Pointer, percer et dégrafer les sertissages des garnitures d’étanchéité d’entrées de portes restants
sur la partie supérieure du pied milicu ........ ... o o oo ool
PREPARATION
19 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées 0 COUPEEs .. ..o
20 Dégraisser a I’essence ou au white-spirit les éléments neufs ... ... o il
21 Couper a longueur le tube Armeco. Monter le tube pour commande de hauteur et pour faisceau élec-
trique. Sertir les tubes ...
POSE (voir PL 40 A et 40 B).
22 Présenter et positionner le longeronnet AV. Le pointer avee le plancher ct Punit AV........... ..
23 Présenter et positionner le longeron (1) (section XY). Le poluter avec la traverse, caisson sous
sicges AV, avee la planche a talon, le longeronnet AV, le plancher et la traverse sous sieges AR.
24 Braser les renforts de pied milieu sur le plancher. Pointer ... oo i
25 Positionner la cuvette de centrage du siege AR. La pointer sur le longeron ............ ... .. ...




DS19-1D 19 OPERATION N° D 819-7 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse avec longeronnet AV
) et partie inférieure de pied milieu. Op. D 810-7 95

OUTILLAGE

26 Présenter et positionner la doublure (2) (section XY), présenter le support de cric (pour voitures
sorties avant septembre 1962) ... ... ... .. ...

Pointer avec le longeron, plancher, traverse de sit¢ge AR, renfort pied milieu et longeronnet AV...

27 Souder le support de cric sur la doublure (pour voitures sorties avant septembre 1962) .............
28 Positionner le gousset inférieur de pied AV, pointer sur plancher et longeronnet .................
29 Présenter et positionner la téle de fermeture extérieure de brancard (3) (section XY), la pointer

avec le longeron, le pied AR, le pied AV et le gousset inférieur depied AV ...

30 Positionner les renforts de brancard et les pointer ... o o n i

31 Présenter et positionner la téle de fermeture latérale de longeronnet AV. La pointer avec la tole
de fermeture extérieure de brancard, le longeronnet AV, le plancher et la téle latérale d’auvent.
Souder (pour renforcement) sur l'unit et sur le plancher. Braser (pour renforcement) avec la
téle d’auvent, le longeronnet AV etle brancard ..... ... .. ... ..o

32 Souder le longeron et la tdle de fermeture de brancard sur la traverse des sidgges AR .............
33 Présenter et positionner le gousset avec tube d’appui de eric AR (pour voitures sorties avant sep-

tembre 1962) et le souder avec la traverse sous sieges AR, et lepied AR....................

34 Couper a longueur le pied milieu. Le présenter sur la tole de fermeture extérieure de brancard.

Présenter les gabarits de portes AV et AR et positionner le pied. Le pointer et le braser sur le

brancard. Déposer les gabarits ... ... .o Gabarits 2635-T
35 Souder (autogéne) les 2 parties de pied milieu ............... oo i

36 Monter la gache de porte AV et les supports pivots de porte AR .....................ooiihi

37 Présenter sur le pied milieu (AV et AR si nécessaire), les sertissages des garnitures d’étanchéité
d’entrée de portes. Les souder par points sur le pied . ......... ..o

38 Monter les garnitures d’8tanchéité .. ... ... ... . i
39 Garnir le brancard de bas de eaisse (voir Op. D 981-2) .. ... i
40 Insonoriser ..o, F R




96 OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse). DS19-1ID 19
- co— e e — - e - - —— =
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre,
DEPOSE (voir PL. 20).
1 Déposer Ie pavillon (voir Op. 1 825-1). ..ot e e
2 Pointer, pereer les points de soudure, dégrafer (burin a dégrafer) le pied AV, du brancard de pavillon
(6 D))t e e | e
3 Pointer, percer les points de soudure, dégrafer (burin & dégrafer) sur environ 150 mm le pied AV,
du pied inféricur
(e AR e ] e
4 Dessouder (burin 4 dégrafer) le sertissage (1)
(voir section HIH) . ..o o e e e e | e
de la garniture d’étanchéité de porte AV
(07 B e e | i
Pointer, percer et dessouder sur environ 100 mm le renfort d’entrée de porte .
(e BB e e e e e | e
5 Couper le pied supérieur, pour le dégager du pied inférieur
len B ) e e s
Déposer les 2 éléments
PREPARATION.
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les aspérités des bords dessoudés ou CouPESaa.vvaruvs. | oo
7 Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs. . ......... it viina.. ceens
POSE (voir Pl 29).
8 Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL I18). .. vuuuuuiit ittt s | s
Brider le gabarit sur le brancard de pavillon a ’aide de serre-joints............cvveiivinne.. .. Gabarit 2635-T
9 Présenter la téle de fermeture intérieure (2)

(voir section BEE) de pied AV ... .. e e e .
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OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).
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10

11

12

13

14

15

16

17

18

La brider sur le gabarit 2635-T a 'aide de Serre-joints. ... ...ovuuueieinreeneeenneeennineennn.s
Faire quelques points de brasure pour fixer la tole (2) provisoirement................c.oovue..n.

Présenter la tole de fermeture extérieure (3) )
(voir section FE') . ..o e e e

en I'engageant en A entre la tdle du pied inférieur et la tole de fermeture du pied inférieur.........

La brider sur le gabarit 2635-T et sur le brancard de pavillon
G 0 T

Faire plaquer le renfort d’entrée de porte sur la téle de fermeture extérieure du pied

(en G B e e e e e e e

Faire quelques points de brasure pour fixer les téles provisoirement.................ooooiiun...

Faire plaquer le pied inférieur, sur le pied supérieur et sur la téle de fermeture

- N P

Déposer le gabarit de pare-brise. ... ......iiuuiiuinneiieiie e iin i,

Présenter le profilé (4)
(voir section EL') entre la tole de fermeture extérieure et la tdle de fermeture intérieure . . .. ..

Faire plaquer les téles a aide de serre-Joints.. . ... oovii ittt ittt it iniieennanns
Faire quelques points de brasure pour fixer les téles provisoirement ...........................

Contrdler la position du pied supérieur a I'aide de la porte, glace levée .......o.oveenninn..... .

Souder par points (pince a souder) :

..................

La tole de fermeture extérieure (3) sur la téle de fermeture intéricure (2)

Le profilé (4) sur la tole de fermeture extérieure (3) et sur la téle de fermeture intérieure (2)
(voir section FEE) . .o o e e e e

La téle de fermeture extérieure sur le brancard de pavillon

(6 O et e e e

Souder, en remplissant & la brasure les trous, percer pour la dépose du pied

(81 A ) et e e e

Svuder (autogéne) I'extrémiié du pied supérieur sur le brancard de pavillon

(en D) ..... PP

Souder (brasure) :

la tole de fermeture, sur le pied inférieur

(81 ALY ot e e

L’extrémité inféricure du pied, sur la téle de fermeture

(en J)

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).

DS19-1ID 19

19

20

21

22

23

7

Présenter les sertissages (1) des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte. Les souder par points. . .

Planer et meuler les soudures ... ...u ot i e e e e
Peindre les €léments ... ... e e
Mastiquer entre le brancard de pavillon et les renforts tole, pour assurer I'étanchéité.............

Poser le pavillon (voir Op. I 825-1) .o ..o

OUTILLAGE




DS19-ID19  OPERATION Ne D 812-1a : Remplacement d’un pied milieu. Op. D 812-1a 99

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 37).

1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). . ..ottt ittt e e e | e e
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) lc pied milieu, du brancard de

pavillon

(B A A ) e e

du brancard de bas de caisse

(en DD et FF') oo e e | e
3 Dessouder (burin a dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, du brancard de pavillon

(en BB et CC') oo e e | e
4 Dessouder (burin a dégrafer), le renfort inférieur du pied milicu, du brancard de bas de caisse

(e B ) e e e ] et
5 Déposer le pied milieu .. .. ... o i e e e e | e

PREPARATION.

6 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords

dessoudés OU COUPES. ..o\ vu vttt e e | e
1 Dégraisser a 'essence ou au white spirit le pied milieu neuf ..............oooviiinunnnnnnnnns | e e

POSE (voir PL 37).

8 Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a Iaide de Sexre<Joints .. .....evrvreenenennsnns | o e
9 Présenter les gabarits (2635-T, voir Pl. 18) des portes AV et AR.
Vérifier la position du pied .. ... . .

Faire quelques points de brasure a la partic supérieure et inférieure pour le fixer provisoirement. . . . .
Déposer les gabarits ... ...ttt e Gabarits 2635-T

fr/




100 OPERATION No D 812-1a : Remplacement d’un pied milieu. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
10 Présenter le renfort inférieur (1) (voir fig. 3) du pied milicu............ ...l o | e
Le souder (brasure) sur le brancard et sur le pied

T 8 D1 T R PR R
11 Souder par points (pince i souder) le pied :

sur le brancard de pavillon

- W N T A

sur le brancard de bas de caisse

2 A L R
12 Faire un point de brasure entre le pied et le brancard de pavillon (& Pintéricur de la caisse).. ... |
13 Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité sur le pied milieu. Les souder par points. .. | o
14 Faire plaquer les sertissages supérieurs des garniturcs d’étanchéité sur les renforts tdle du brancard.

Les souder par points

(e BB e ) ottt e e e s | e
15 Souder par points les sertissages (2) sur le brancard de caisse

0 L L R
16 Planer et meuler 165 SOMATIEs «.vvu vt et ittt e ettt et e e e e e e e | e s
17 Peindre Les GlAIMEnts .. ..ottt ittt ittt e it e e e e | s
18 Poser le pavillon (voir Op. D B25-1) ..ottt e e e




DS19-1ID19  OPERATION No D 812-1b : Remplacement d’un pied AR. :

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 46).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). ... euiuin ittt e e,
Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le pied AR, du brancard de
pavillon
(B A e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1), du pied
(enCBeten BH) ..o e

Couper (burin ravageur) le sertissage de la garniture d’étanchéité, sur le pied

(8 D) e e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le sertissage, de la téle extérieure
du brancard

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la tole de fermeture latérale
(en LG et symétriquement en L'G')... ... .ooi o i

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la tole de panneau de custode
(en BB o

Op. D 812-1b 101

OUTILLAGE

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés OU COUPES. ..ottt ittt et et ettt e

Reformer, si possible, le renfort (1) (cette piéce n’est pas vendue).
Si nécessaire, réaliser un renfort (1) en le découpant dans de la tole de 0,8 mm ... ...............

Dégraisser a 'essence ou au white spirit les éléments neufs ................................. ..

POSE (voir Pl 46).

Présenter le pied AR sur la caisse et le brider a Iaide de serre-joints ...........................




102 OPERATION Ne D 812-1b : Remplacement d’un pied AR. DS19-1D 19
OUTILLAGE
11 Présenter la porte, la glace levée, pour régler la position du pied AR. ..o
12 Faire un point de brasure pour fixer provisoirement le pied en place
G DI 2 N T R T
13 Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir PL. 18) pour s’assurer que le brancard de pavil-
1N €81 €10 POSILION. & oottt vttt e st e et e s e iaas s Gabarit 2635-T
14 Souder par points (soudeuse en bout)
3 T T TN Ty
Souder par points (pince a souder) le pied sur la rallonge de pavillon
- S
Souder par points (pince a souder) le pied sur la téle de fermeture latérale
(en LG et symétriquement en L/G').. .o oo |
15 Présenter le renfort (1), le fixer a I'aide de serre-joints, le souder par points
= 70 O I
Faire quelques points de brasure de séeurité ... .. . ..o e
16 Présenter le sertissage de la garniture d’étanchéité d’entrée de porte, le fixer a I'aide de serre-joints
Le souder par points sur le pied et sur le brancard de bas de caisse
23 2 )
17 Planer, meuler 168 SOUAUIEs. oo v v v vttt ettt et et e ettt ettt a e et e e e e e e e e e | s
18 Peindre 188 GlAImenTS oo vttt vttt e e e et e et e e e e e e et e e
19 TEISOTIOTISET « « « « v v et e e te et e e e e e ee e e e e et e e e e e e e e e e e e e e |
20 Poser le pavillon (voir Op. D 825-1). . ... . e s




DS 19-1D 19 OPERATION Ne D 812-1c : Remplacement d’une partie inférieure de pied AR.

Op. D 812-1c

103

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

Cette facon d’opérer évite également la dépose et pose du pavillon.

DEPOSE (voir PL 46 A).

Dessertir en commencant par le bas, la garniture d’étanchéité jusqu’a environ 20 cm au-dessus du

bossage de giche
(en BE) . o e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) le sertissage de la tole extérieure
du brancard

(en AB) . .
Pointer, percer les points de soudure et dessouder la partie inférieure du pied dans la zone i rem-

placer

(en AC et symétriquement en A’C7) ... .. . e e

Couper (scie & métaux) le pied AR au niveau du bossage de gache

£ O T

Déposer la partie inférieure de pied .. ... ... ... ...

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés ... ...

Reformer si nécessaire le bord de la téle de fermeture latérale inféricure de pied AR

(7 ) T
Dégraisser a I’essence ou au white spirit les élémentsneufs ... . ... o ool

Couper I’élément neuf au niveau du bossage de gache (suivant CD) aux mémes cotes que ’élément
dBPosé . oo e e

Couper le sertissage de garnitures d’étanchéité aux mémes cotes que I’élément déposé.

POSE (voir PL 46 A).

Présenter la partie découpée du pied AR neuf, surla caisse............... ..

Brider la partie inférieure du pied sur la caisse a I'aide de serre-joints.................... ... ...

OUTILLAGE




104 OPERATION Ne D 812-1c : Remplacement d’une partie inférieure de pied AR. DS 19-1ID 19
- OUTILLAGE
13 Présenter la porte, glace levée, pour régler la position de la partie inférieure du pied AR..........
14 Faire 2 ou 3 points de brasure pour fixer provisoirement la partie du pied en place
O
15 Souder par points (soudure en bout)
(en AB) ..o | e
Souder par points (pince & souder) le pied sur la téle de fermeture latérale
(en CA et symétriquement en CPA’) ..o i e
16 Souder (autogéne) la jonction du pied AR
(6 D0 e e
17 Présenter la partie inférieure du sertissage de la garniture d’étanchéité d’entrée de porte, la fixer
a ’aide de serre-joints. La souder par points (pince a souder) sur le pied
2 07 N PP
et sur le bas de caisse (soudeuse en bout)
(e AB) . et e e e e s
18 Faire quelques points de brasure & la jonction des sertissages ..............ccovueeiuevane..n..
19 Planer, meuler les soudures ... ... oo i e
20 Peindre les 6léments .. ... ..ot e
21 Monter la garniture d’étanchéité dans son sertissage ...............iiiiii il
22 Insomoriser .. . oo e e e e e




DS 19-1D 19 OPERATION No D 812-1d : Remplacement d’une partie inférieure de pied milieu.

%

10

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

Cette fagon d’opérei‘ évite également la dépose et pose du pavillon.

DEPOSE (voir Pl 37 A).

Dessertir en commencant par le bas les garnitures d’étanchéité jusqu’a environ 20 cm au-dessus
du bossage de gache
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ...

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin A dégrafer) le sertissage de la téle exté-
rieure du brancard
(en AC et symétriguement en A’C’) ... .. .ot e

Dessouder (burin a dégrafer) le renfort inférieur du pied milieu du brancard de bas de caisse

(em BB ) o

Couper (scie & métaux) le pied milieu au niveau du bossage pour logement des bouchons caoutchouc
de réglage de guide-glaces
(6 D D) e

Déposer la partie inférieure du pied .. ........oiuiieti

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou COUPES ...t e -

Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs ...................................

Couper I’élément neuf au niveau du bossage pour logement des bouchons caoutchouc de réglage
des guide-glaces (suivant DD’) aux mémes cotes que I’élément déposé. Couper les sertissages
de garniture d’étanchéité aux mémes cotes que les éléments déposés ... ...,

POSE (voir Pl. 37 A).
Présenter la partie découpée du pied milieu sur la caisse .................. 0 i

Brider la partie inférieure du pied sur la caisse a ’aide de serre-joints ..........................

Op. D 812-1d 105

OUTILLAGE




106 OPERATION Ne D 812-1d : Remplacement d’une pariie inférieure de pied milieu. DS 19-1D 19
OUTILLAGE
11 Monter sur le pied milicu les pivots des portes ct présenter les portes, glaces levées pour régler la
position de la partie inférieure du pied milleu. .. ... ... e
12 Déposer les portes et faire quelques points de brasure pour fiver provisoirement la partie du pied
en place ... e e e
13 Présenter le renfort inférieur (1) voir fig. 3, du pied milieu, le braser sur le brancard et sur le pied
7 T
14 Souder le pied, par points, sur le brancard de bas de caisse
(en AC et symétriquement en APC7) ..o e e
15 Souder (autogéne) la jonction du pied milien
5 T
16 Présenter les parties inférieures des sertissages des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte. Les
fixer & I’aide de serre-joints. Les souder par points (pince a souder) sur le pied
(en CD et symétriquement C7D%) .o o e | ———
sur le bas de caisse (soudeuse en bout)
(en AC et symérriquement ATC™) . .. .o e
17 Faire quelques points de brasure a la jonction des sertissages .............. ... ... o ...
18 Planer, meuler les soudures .. .. ...
19 Peindre les €léments ... ... .
20 Monter les garnitures d’étanchéité dans leur sertissage ............. ... ... ... . . ...
21 Insonoriser .. ..o e e e e | e




DS19-1ID 19

OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, téles et panneaux de cété.

Op. D 812-4 107

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 43-44).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). ... . e it

Pbinter, percer les points de soudure, dessouder (burin 4 dégrafer) la doublure du panneau de cus-
tode
(en AB, BC, CD, DA)

Déposer la doublure de panneau

................................................................

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) le pied, de la rallonge de brancard
de pavillon

(en C et G)

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1)

(en AD et DE) ..... e e e e e

Déposer le renfort .. .o ov it i

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer):

le pied, du brancard de bas de caisse

3 ) T T

le pied, de la tole de fermeture latérale inférieure
(en 1J et symétriquement en L'J').. ..o oo e

Déposer Pensemble dupied. . ...t i i e
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la téle de fermeture de passage
de roue, de la tole latérale ’

(en MJ)

Déposer la tole latérale

............................................................................

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la tole de fermeture AV de passage
de roue, de la traverse inférieure de caisse
(en JK)
la tole de fermeture de passage de roue, de la tole de passage de roue
(en KN)
la téle de fermeture de passage de roue, de la tablette de lunette
(1 PR i vae i it

Déposer la tole de fermeture de passage de roue. ......oiuuiiiitiiiiii i,

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin i dégrafer)
la tole de passage de roue de la traverse inférieure AR de caisse
(en S)
la traverse inférieure de caisse, de la traverse de I'unit

(610 J'L) o+ e e e e et e e e e e e

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, téles et panneaux de cété.

DS19-1D 19

10

11

12
13

14

15

16

17

18

19

Couper (scie 2 métaux) la partie accidentée de la traverse inféricure de caisse

2

Déposer la partie coupée de la traverse «.........uuuurneeeiririr e eeannnennn, i

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessondés 0 COUPES. ..\ it e e

Reformer le renfort (1), cette pidce n’est pas vendue. Si nécessaire, la réaliser dans de la tdle de
LR 4«

Couper, a la demande, dans une traverse inférieure neuve, un élément de remplacement...... ceeee

Dégraisser A I'essence ou au white spirit les éléments neufs........... ettt

POSE (voir Pl. 43-44).

Présenter 1’élément neuf de traverse, le brider sur la traverse de I'unit & ’aide de serre-joints. Souder
(autogéne) I'élément & 1a LTAVETSE. ... ...uueuurur et irete e ettt en e s,

Présenter le pied AR, le brider sur la caisse a ’aide de SEITE-JOINELS . . vvveerrneanns et eeeeenaa

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir P1. 18), dégarnir préalablement entrée de
porte et le brancard. ... .. .. . . . e

Positionner le pied, laisser le jeu de fonctionnement de la porte autour du gabarit de porte (3 mm
BILVITOIL) .« ittt ettt ettt ettt et ettt et et et et e et et e et e e

Présenter la téle de fermeture latérale inférieure en ’engageant derriére le pied ......... ... ...
Positionner la téle, la brider a I’aide de serre-joints, sur le pied

La souder par points (pince a souder) sur le pied

OUTILLAGE

(en 1J et symétriquement en T'J') oo e

Présenter la téle de fermeture AV de passage de ToUE v. oot vttt e,

Positionner la tole, la fixer a I'aide de serre-joints. A ’aide d’un vérin prenant appui sur la tdle de
fermeture de passage de roue opposée, faire plaquer la tole de fermeture de passage de roue sur
la téle de fermeture latérale inférieure de pied AR.............0oiiieiiiernnrennnnnnns.
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OUTILLAGE
20 Souder par points (soudeuse en bout et pince 2 souder) :

21
22

23

24

la téle de passage de roue sur la téle de fermeture

2

le pied sur les brancards de caisse et de pavillon

(en CG et FH) oo i i i i i i i i i ittt e e
la tole de fermeture de passage de roue sur la téle de fermeture latérale

7 1) O
la tole de fermeture de passage de roue sur la tablette de lunette

0 2 1) T
la traverse inférieure AR sur la traverse de I'unit

0 0 P
la tole de fermeture AV de passage de roue sur la traverse inférieure de caisse

0 1 S T
la téle de passage de roue, sur la traverse inférieure AR

=)

le renfort (1) sur le pied et sur la tole de fermeture latérale

(en AD et DE)

Braser les bords de la tdle de passage de roue sur la traverse inféricure pour assurer I’étanchéité. ..

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tole de tablette de lunette (protéger les
zones de soudure avec de 'amiante mouillée). ....... ... ..o il

Présenter la doublure de panneau de custode en ’engageant sous la rallonge de brancard de pavillon

(n Bl L e e
La brider a I'aide de serre-joints sur la rallonge de brancard.................. ... ... ...,

Souder par points la doublure de panneau

(en AB,BC, CD ez DAY ..o e

le gousset supérieur

27 3

Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte, surle pied AR ............

Les brider a I'aide de serre-joints, les souder par points

(en GH ) oo e
Planer et meuler 1es soumdures ..o vot vttt it et e e e e e e
Peindre Ies l8ments .. oo vu it et in ettt ittt it e it e e e e e

Mastiquer a I'intérieur et a I'extérieur de la caisse le pourtour de la doublure de panneau de custode

(en AB, BG, CD et DA ... e e
B TS £ Y53 o T .

Poser le pavillon (voir Op. D 825-1).. ..o i e
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OPERATION No D 812-4a : Remplacement d’un pied et d’unc téle de fermeture latérale AR.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 47).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ...ttt et ie e i
Déposer le pied AR (voir Op. D 812-1D) touuiuntenteeeieet ettt e i i,

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) le renfort (1), de la téle latérale
de pied AR ‘
(en BD ). e e

Déposer Ie Tenfort... . ... uuuiin it e e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder :
Ia tole latérale de fermeture, de la tole de fermeture de passage de roue
(6 B e e e et e
la téle de fermeture latérale, de la doublure de panneau de custode

(0 B ) e e

Déposer la tole de fermeture

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés OU COUPES ... ottt e e e,

Reformer si possible le renfort (1), cette pidce n’est pas vendue. Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de la tdle de 0,8 mm ... ..o oottt i

Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs .. ..o iiiiiiiiiiiiiiie e,

POSE (voir Pl 47).

Présenter la tole de fermeture latérale de pied AR, la mettre en place en la fixant i ’aide de serre:
JOIIES . o e e

OUTILLAGE
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OUTILLAGE

9 Souder par point (soudeuse en bout) :
la tole de fermeture latérale
sur la tdle de passage de roue

(1 B it e e e e e e e | e

sur la doublure de panneau de custode

(6 B )t e e e e e e e e e e e e e e e | e
10 Monter le picd AV (voir Op. D 812-1b) oottt ittt e et e |
11 Planer et meuler 168 SOTATIEs v . v vv v v enneunenn e et oo eneennieaneeneennennenn | e
12 Peindre Les Qlomemnts. . oo v vttt et e e e e e e e e e D
13 B T3 4 Ta3 1< o OO OO OO SP PR




112 OPERATION No D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une tole latérale et d’une téle de fermeture de passage
de roue. DS19-1ID19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 48).
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ... ..tuiuin it et aaeeeeineen e | e
2 Déposer le pied AR et la téle latérale (voir Op. D 812-4a) wooouininiinininiinineeeeee e oo | oo
3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) : la tole de fermeture de passage
de roue, de la traverse inférieure AR de caisse
(61 AB) e e e e
de la tole de passage de roue
(e A ) e e e e
de la tablette de lunette AR
(en FG) (voir fig. 2) o .o i i et e e e
Déposer la tole de fermeture. ... .o..iu ittt e | e e
PREPARATION
4 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bord:
dessoudés OU COUPES .o\ v ittt it e e D
S Dégraisser a I'essence ou au white spirit les é16ments neuls .. ....oueuueenein e eunennennennen o | o,
POSE (voir Pl 48).
6 Présenter la tole AV de passage de roue, la mettre en place en la fixant a I'aide de SCITE-JOIIES « 4 . o | it
1 Présenter la tole de fermeture latérale et le pied et les fixer A aide de serre-JOIMts. . ... oov oo ou | oo
8 A T'aide d’un vérin prenant appui sur la téle de fermeture de passage de roue opposée faire plaquer
la téle de fermeture de passage de roue sur la téle de fermeture latérale inférieure de pied AR. | oo
9 Souder par points (soudeusc en bout et pince i souder) :
la tole de passage de roue, sur la téle de fermeture de passage de roue
(en AC) o e D e
— fr/
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passage de roue.

OPERATION Ne D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une téle latérale et d’une téle de fermeture de

Op. D 812-4b 113

10

11

12

13

14

15

sur la tole de fermeture latérale

(en H B oo e e e i

la tole de tablette de lunette, sur la tdle de fermeture de passage de roue

(en FG) (voIr f18. 2) .o e

la tdle de fermeture de passage de roue sur la traverse inférieure AR

. N
Braser le bord de la téle de fermeture de passage de roue, sur la traverse inférieure pour assurer

I’étanchéité

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la téle de tablette AR de lunette {protéger
les zones de soudure avec de I'amiante mouillée)........ ... ..o i i i,

Terminer la fixation par soudure du pied et de la tole latérale (voir Op. D 812-4a)...............
Planer et meuler les soudures .. ... i e
Peindre les éléments... . ... i

T 400 ¢ 1Y P

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)... .ot e e e

OUTILLAGE
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114 OPERATION Ne D 812-7 : Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse).
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 30).
NOTA. — Dans le cas oit le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opéra-
tion effectuée au marbre) il faut positionner le pied a I'aide des supports (116 et T17) et des broches
(720 et 721) (voir Pl 10, 11).
1 Dégarnir le brancard de caisse, jusqu’au pied milieu. .. ... ..o
2 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) le sertissage des garnitures
d’étanchéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AV inférieur)
. N -3 T T T
le sertissage, du brancard de bas de caisse
. o) T I
DEPoSer 16 SETLISSAZE +v v v v vt e v et e et e et e e ot e e e e s et et e e e e e e s |
Déposer le pied inférieur de caisse :
de la tdle latérale d’auvent
2 ) ) T T e
de la téle de fermeture supéricure
(enFG) oo S IS0V SO OO
du pied supérieur
20 2 = S T T I e e
Déposer le pied INETIEUT wvv vt vttt et e ettt ettt e e e e e
PREPARATION
3 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés ....... U 00y U000
4 Nettoyer i 'essence ou au white spirit I'élément neuf ............... e e e e | e e
POSE (voir PL 30).
5 Présenter le pied inférieur sur la téle latérale d’auvent et la tdle de fermeture supérieure.........

Le brider a 'aide d- serrc-joints .

....................................................
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0p.D 812-7 115

e

10

11

12

13

Présenter le gabarit (2631-T, voir PL 15), d’une part dans le trou pilote (j) et d’autre part, sur la
vis (K) de fixation du demi-essieu .................. i e

Présenter sur le pied AV, le sertissage des garnitures d’étanchéité

(en CB) ot e e
Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir PL 18) ................ i cee-
Positionner le pied. Brider le pied a Paide de serre-joints. Déposer le gabarit....................

Souder par points (soudeuse en bout et pince & souder), le pied inféricur

sur la tole latérale d’auvent et brancard

(en DB . e e e e

sur la tole de fermeture supérieure

(61 G e e e e e

sur le pied supérieur

0 = 1 TG

le sertissage des garnitures d’étanchéité, sur le pied

(o A e e e e e

et sur le brancard de bas de caisse

Peindre PélEment . ..ovtnn ittt ittt e ete it ttenaeenenennnn e
Garnir le brancard de caisse . ...... ... .. .. i

InS0mOLISeT o o e e

OUTILLAGE

Gabarit 2631-T
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OPERATION No D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une téle latérale d’auvent.

DS19 -1D 19

[ 92}

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 31, 32).

NOTA. — Dans le cas ot le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opé-
ration effectuée au marbre) il faut positionner le pied a aide des supports (716 et 717) et des broches
(720 et 721) (voir PL 10, 11).

Dégarnir le brancard de caisse, jusqu’au pied milien ................ Ceeevescesreensasessrnnie

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) : le sertissage des garnitures d’étan-
chéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AV inféricur)

(61 A e e

le sertissage, du brancard de bas de caisse

. X ) T I R

Déposer le sertissage

Couper (burin ravageur)

le pied inférieur

(en DE, CF) oo e e

la tdle de fermeture supérieure

(en GH)
Déposer le pied ..ottt e e

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) :

la tole de dome d’auvent, de la tole latérale d’auvent

T B T PSP PR .

la tole latérale d’auvent, du tablier partie supéricure

(e MIN) oo s

de la tablette d’auvent et de son renfort

(en NP, PR, RO i i i i i e

du pied supérieur de caisse

2L N ¥ T
de 'unit AV de caisse

du brancard de bas de caisse

(67 XY ) e e

Déposer la tdle latérale d’auvent

OUTILLAGE
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OPERATION No D 812.7a : Remplacement d’un pied AV et d’une téle latérale d’auvent.

Op. D 812-7a 117

. - B e

10

11

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés

.................................................................

Nettoyer a 'essence ou au white spirit les éléments neufs

POSE (voir PL 31, 32).

Présenter la tole latérale d’auvent sur 1'unit et le brancard de caisse en engageant la partic supé-
rieure de la téle latérale sous la tole de déme d’auvent

[ S 5 T

Brider la tole latérale d’auvent a ’aide de serre-joints placés

(er KL, TU €8 VW) tet it e e e et e e,

Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement la tole latérale .................
Présenter le gabarit de pare-brise (2635-T, voir PL. 18). Contrdler la position de la téle latérale. . .

Souder par points (soudeuse en bout et pince i souder)
la téle latérale d’auvent
sur I"unit

sur la tablette d’auvent

(1 NP, PR, RS) et vttt et e et et P

sur la téle de dome d’auvent

2 S )

sur le tablier supérieur

(o ML) oo e e

sur le brancard de bas de caisse

(0 XY ) oot e

sur le pied supérieur

(en TU ) PP

Présenter le pied inférieur, la positionner a I'aide du gabarit 2631-T (voir Pl. 15) engagé d’une part
dans le trou pilote (j) et d’autre part sur la vis de fixation (Z) du demi-essien ...............

Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir PL 18). S’assurer de la position de I'ensemble du
pied en laissant subsister le jeu de fonctionnement de la porte (environ 3 mm)............ .

Présenter la tole de fermeture supérieure, en I'engageant entre la tdle latérale et le pied
La brider a Paide de serre-Joints .. ......vueuuentonn ettt it

Faire quelques points de brasure pour maintenir I'ensemble en place.............oooouiieen.. ...

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T

Gabarit 2631-T
Gabarit 2635-T




118 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied A V et d’une tole latérale d’auvent. DS19-1ID 19
oA ————_—————————————— A e e ——t———
OUTILLAGE

12 Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité

(e CB) v e e e et e e e e | e
13 Réaliser un renfort (1) comme indiqué PL 31, fig. 2. .. oot e |
14 Mettre en place le renfort (1), le brider a P’aide de serre-joints. ..., B OO SO OO OO U RU R RROTUR SO
15 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) le renfort (1), sur la téle latérale d’auvent

La tole latérale d’auvent et le pied supérieur, sur le pied inférieur

2 0 T Lt

Le pied inférieur

sur la téle latérale d’auvent et brancard

32 . ) S s

sur la tole de fermeture supérieure

2 £ = T T T

sur le pied supérieur

2 2 & 1 T T T T

Le sertissage des garnitures d’étanchéité

2. ¥ 53 T

et sur le brancard de bas de caisse

22X 0 T T T T R
16 Planer et Meuler 1es SOUAUIES ov v vttt ittt et e e aaeaeeaaeeasststnesssnetenetnee e | e
17 Peindre 165 lEments . . o v v vttt ve et eeaee s e anee st e e et aaaeseannseenesnenesneeesee s | o
18 T Yo LT 2N P SO F S IS PO
19 Garnir le brancard de CAISSE .. ... v .ttt it ittt et et e e e | e




DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-7b : Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur.

Op. D 812-7b 119

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Ily a eu successivement 2 montages pour la fixation des articulations d’ouverture du capot
moteur sur la téle de fermeture de pied AV.
Dans la premiére les trous pour fixation de Uarticulation du capot moteur sont & entr’axe = 144 mm.
Dans la seconde, les trous pour fixation de Uarticulation de capot moteur sont & entr’axes = 163,5 mm.
Seules les piéces de ce deuxiéme montage sont vendues par notre Service des piéces détachées.
Toutefois, st le capot est équipé d’une articulation 1¢T modéle, il y a possibilité de transformer ces
entraxes. Pour cela, souder sous la téle de fermeture (avant la pose) deux carrés de téle de 20 X
20 mm (environ ), épaisseur = 5 mm d Uentr’axe désiré, les percer et les tarauder & & = 7 pas 100,

DEPOSE (voir Pl 34).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture :

de la tbole latérale d’auvent

(enAB) .............. P e
du bord supérieur de la tdle d’auvent et du pied supérieur
(enBE) ...l PN e e eee
du pied AV inférieur
(en CD) oot e e, e,
et Pextrémité de la tdle de fermeture, du pied
(en AC) e e e,
Déposer la tole de fermeture........ e e ee e
PREPARATION
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés ... ...l il . e e et s
Nettoyer a ’essence ou au white spirit I’élément neuf ............... P

POSE (voir PL 34).

Présenter la tole de fermeture supérieure de pied AV, en I'engageant entre la tole latérale d’auvent
et le pied inférieur de caisse ........ ettt e,

La brider a PPaide d™un serre-JoInts .....ovvvuui ittt ittt .

OUTILLAGE




120 OPERATION Ne D 812-7b : Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur. DS19-1ID 19

OUTILLAGE

5 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) la téle de fermeture :
sur la téle latérale d’auvent

(en AB)

sur le pied inférieur

(en AC,CD) ....... .

sur la téle latérale d’auvent et le pied supérieur

(en BE)

......................................................................................................................................

6 Planer et mMeuler 168 SOMAUTES « . v v v vt ot e et et et e aese s et e enen e eneeneseneseseeeensensnsene | et ss s

7 Peindre I’élément ............. .o

8 Insonoriser




DS19-ID19 OPERATION No D 813-1 : Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse. Op D 813-1 121

— — ——— ——— T ———————

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 49).

1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer),
la tdle de fermeture AV de passage de roue, de la traverse inférieure AR de caisse

(en AB) .............. e e, e R R ¢ e e s

la tdle de passage de roue, de la traverse inférieurc AR

(e C) eeee e, SO GOSN

la traverse inférieure de caisse, de la traverse de 1’unit

(en EF) oo e, e | s
2 Couper (scie & métaux) la partie accidentée de la traverse

(en DE).......... e PPt B SOOI

Déposer I’élément de traverse découpée.

PREPARATION.
3 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés................. e e i e, et e e ] e
4 Couper  la demande un élément de remplacement dans une traverse MEUVE. ... .v.rrssnnn s | oo
5 Dégraisser 'élément a P’essence ou au white spirit.................. e, e e D

POSE (voir PL 49),

6 Présenter I'élément de traverse en Iengageant sous la téle de passage de rouc ct sous la téle de

fermeture de passage de roue. Le brider sur la caisse & Paide de serre-joints........ et | et e
1 Souder (autogéne) I'extrémité de la traverse

(en ED). ..o e et | e et e
8 Souder par points (soudcuse en bout et pince a souder) :

la traverse inférieure de caisse sur la traverse de l'unit.

(en BB ). R e | et e et ee s eerene
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122 OPERATION Ne D 813-1 : Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse.
- cesmnemeer—— ——
OUTILLAGE
sur la téle de fermeture de passage de roue ,
(en AB) .o e e etaiiieea ey e e | et seasessenssis
sur la téle de passage de roue
0} T RREEEREERE e e e |
9 Braser les bords de la tole de passage de roue sur la traverse inférieure, pour assurer Iétanchéité
01 Yl
10 Planer et meuler les soudures...... ...l e e e eee e | e
11 Peindre ’élément .............. et e aeaaee e e | s
12 | BYCTE) (100 5 113 S T R R e e e




DS19-1ID19 OPERATION No D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.

Op. D 813-1a 123

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 56).
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ¢t vuurnntiiiiiii it iittreaneteneaneersananen

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse AR supérieure de
DT

de la tablette de lunette AR

(en AB et symétriquement en A'B').. . uuuuuiiiiiiiiiiiiiii it ettt

des doublures de panneau de custode et des rallonges de brancard de pavillon
(en BC et syméiriquement en B'C') . . ... o it

DPoser 1a Traverse. . .o vvt ettt et e ettt nn

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés 01 COUPES. ..ot iee ettt i e e i e

Dégraisser & Pessence ou au white spirit Pélément neuf. . ....... ... ... il

POSE (voir PL 56).

Présenter la traverse supérieure de caisse, sur la tablette de lunette.............. ... ... ...
Engager la traverse entre les doublures de panneau de custode ................ o i,
Positionner la traverse a ’aide du gabarit de pavillon (2635-T, voir P1. 18).....................
Contrdler également la position de la traverse en utilisant la glace de lunette AR...............

Brider la traverse a Paide de serre-joints........ ... inin it iiiiiia e reaassasanions

Souder par points (pince a souder)
la traverse supérieure AR de caisse

sur la tablette de lunette AR et les tbles de passage de roue
(en AB et symétriquement en A'B').. ... .. e

sur les doublures de panneau de custode
(en BC et symétriquement en B'C'). ..o e

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T




124 OPERATION No D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse. DS 19 -1D 19
OUTILLAGE
7 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tablette de lunette AR et les tdles de
passage de roue
(en AB et symétriquement en A'B').. ... e
et sur les doublures de panneau de custode
(en BC et symétriquement en B'C/) .. .o o e e |
8 Planer et meuler les 80UAUTEs .. . . ... ottt te ettt et ettt ettt e e e s | e
9 Peindre PELEMEnT . ...\ttt eee e e e aeeaeeeeeteeee e eaaomaeee e e e e
10 JELSOMIOTISET oo v v v v vt vt e et e et e e e e e e e e e e e | e
11 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)

fr/




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 813-4 : Remplacement d’une tole de tablette de lunette AR. Op. D 813-4 125

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 57).

1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse supérieure de caisse. de la
tdle de lunette
(en AB et symétriquement en A'B')... .. i i et e nernnes
2 Dessouder (burin a dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, de la tole de tablette
(en CCH.... ... e e e D OO
3 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer)
la tablette de lunette, des renforts sur les tdles de passage de roue
(en DE et symétriquement en D'E’) ... oo e v ] s
des téles de passage de roue et de la traverse supérieure de caisse
(en GH et symétriquement en G'H') ..ot i i e D ettt
des toles de fermeture de passage de roue
(en GF et symétriquement en G'F')....... ettt e et e e e na et ettt
Déposer la tablette de TUNETTE oot vttt eniteineen vttt ettt i et e i ceee et et e e | et esesenneen
PREPARATION.
4 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés .., e i e e e ] s
5 Dégraisser a I’essence ou au white spirit 'élément neuf. .. ... ... ..ot o ] et

POSE (voir PL 57).

6 Présenter la tablette de lunette en engageant entre les toles de passage de roue et sous la traverse
supérieure de Caisse ... ...ttt e e e | e emeneeson
La faire plaquer sur ses renforts et la brider a 'aide de serre-joints................... e e ] e,
7 Souder par points (pince & souder) la tablette de lunette

sur la traverse supérieure de caisse et les toles de passage de roue
(en GH et symétriquement en G'H') ... oo i e
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OPERATION No D 813-4 : Remplacement d’une téle de tablette de lunette AR.

DS19-1ID 19

10

11

12

13

sur les renforts de passage de roue
(en DE et symétriquement en D'E’) ... o i i e

sur les toles de fermeture de passage de roue
(en GF et symétriquement en G'F')...... e e

sur la traverse de lunette et les toles de passage de roue
(en AB et symétriquement en A'B')...... ...

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose, dans les tdles de passage de roue et leur renfort,
dans les tdles de fermeture et dans la traverse supérieure de caisse. ...l

Faire quelques points de brasure
(en GH et symétriquement en G'H') ....... ... il e e

Souder (autogéne) les sertissages pour les garnitures d’étanchéité, sur la tablette de lunette

(en C et symétriquement en C') ... e
Planer et meuler les soudures .....covvvnveniiennnnennnennn.. et
Peindre PAIEMENt . v vu vttt teeenenen et ieeerenneeeneeseneneasoneeeeeseneeneneeens

DS OMOTISCT . ettt e e e

OUTILLAGE




DS19-ID19 OPERATION Ne D 820-4 : Remplacement d’une téle de passage de roue AR et d’'un panneau AR de fermeture
de coffre. Op. D 820-4 127
OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 53-54).

NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane. Caler & I’ AR exactement d la méme hauteur des 2 cétés.

1 Couper (burin ravageur) la téle de fermeture de coffre
(en AB) ......... e e ae e e ..
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) le panneau de fermeture de coffre
de I'unit inférieur de caisson
(enBC) oo Ceeeae P
de la téle de liaison
(en W, D, Bttt e e e
du renfort intérieur de coffre
(enEG) ...l e e e e e e
de la tole de passage de roue
(en ) i e e e e e i
du support de pare-chocs
(enH) ..o e e e e e e
Déposer le panneau AR de fermeture de coffre o oovini i
3 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tdle de passage de roue
de T'unit inférieur de caisson .
(en KL ). oo e e e e
de la tablette de lunette et de la traverse supéricure
(en MN) ..... e N e
sur le renfort de la traverse de lunette
(enPR) ..o e e
de la traverse inféricure de caisse
(enS) vovvviiiiaas, e e e e e
de la téle de fermeture de passage de roue
(en LTy ... iis. e e e e e e e e e i

Déposer la tole de passage de roue avee sa tdle de liaison AR

4 Déposer le bossage du support de pare-chocs, de la tole (cette pitee n’est pas vendue) ...........
PREPARATION.
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords

6 Dégraisser & I'essence ou au white spirit les éléments neufs

dessoudés OU CouPES. ..ttt e e e e .




128

OPERATION No D 820-4 : Remplacement d’une téle de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture

de coffre.

DS19-1ID19

10

11

POSE (voir Pl 53-54).

Présenter la tdle de passage de roue, la positionner en se repérant sur le c6té non accidenté du véhi-
BTl Lo e e e iiiiiiiaaaaiiees

Présenter le panneau AR de fermeture du coffre. Le brider a I’aide de serre-joints................
Présenter le bossage du support de pare-choc, le brider a I’aide de serre-joints.......... e ..
Aligner les trous (UU’) de la tole de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-choes ... ...
S’assurer que le bord supérieur du panneau de fermeture est horizontal...................... .

Controler cette position a I'aide d’un niveau a bulle ..... ... ..o i ..

Souder par points (pince a souder) la tdle de passage de roue

sur I'unit inférieur de caisson

2 - 7 T G

sur la tole de fermeture de passage de roue

(en L) oo e e ..

cur la tablette de lunette et la traverse supérieure

720 L Y

sur le renfort de la traverse de lunette

4 S Pt

sur la traverse inférieure de caisse

(B ) e e

Souder par points (soudeuse en bout) le hossage du support de pare-choes sur la tdle de passage de
FOUC 1ttt et ettt et e et e e e e e et ea e et e e e e ettt e e e e e ..

Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) le panncau de fermeture de coffre

sur 'unit inférieur de caisson

(e B oo e i s

sur la tdle de liaison

sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et symétriquement en F'G').. ... o o e

sur les toles de passage de roue
(en FE et symétriquement en F'E').. ... ... o e ..

sur les bossages des supports de pare-chocs
(en H et symétriquement en H')

Présenter la tole de liaison AR, la brider a I’aide de serre-joints sur la téle de passage de roue et sur
le panneau AR de fermeture. ...t e e

OUTILLAGE




DS19-1ID19  OPERATION No D 820-4 : Remplacement d’une tile de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture
de coffre. Op. D 820-4 129
OUTILLAGE
13 Souder par points (pince a souder) la téle de liaison

14

15

16

17

18

sur la téle de passage de roue

(1 VB ) e

sur le panneau AR
(em B D W)
Le profilé (1) sur la tdle de passage de TOUE. ... vt uenereunrs ettt eeeeee e,

Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la tole de fermeture de coffre, les
passages de roue et la tablette de lunette. ... ........o.iiii it

Faire quelques points de brasure de renforcement

{en KL, B et ).ttt e e e e e
Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des éléments
Planer et meuler les soudures ......... ..ottt

Peindre les 61€ments ... . oo oot

TOSOMOTISET .. . o vttt e .
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OPERATION Ne D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode.

DS19-1D 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 45).
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ..ot i e

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin 4 dégrafer) le panneau de custode
du pied AR
(610 A et e e e

de la tole de fermeture latérale du pied AR
(81 B ot e

de la traverse supérieure AR de caisse

201
de la rallonge de brancard de pavillon

2 ¥ T

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le gousset (1) et le déposer ...................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desSOUAES OU COUPES . o v vttt ettt ettt e eeetaste s s s aantetaeennanaseeeanieessaonasons

Dégraisser a ’essence ou au white spirit I'élément neuf........ ...

POSE (voir PL 45).

Reformer, si possible, le renfort (1) (cette pidce n’est pas vendue). Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de la tole de 0,8 mm (voir PL 68, fig. 10)........... ...t

Présenter la doublure de panneau de custode en I’engageant sous le brancard de pavillon, la brider
a Paide d’um SEXTe-JOIIES . . . oottt ettt ittt ittt ettt ettt

Souder par points (pince & souder) la doublure de panneau de custode
sur le pied AR
. N 2 )

sur la tole de fermeture latérale de pied AR

2 10

OUTILLAGE




DS19-1ID19  OPERATION No D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode. Op. D 821-1 131

OUTILLAGE

sur la rallonge de brancard de pavillon

(8l A Lo e e e e e oo

sur la traverse supérieure AR de eaisse

(e G e e e e e e | e

9 Présenter le gousset (1) et le souder par points (soudeuse en bout)
sur le panneau de custode et la rallonge de brancard de pavillon

(em D) o e e e | e

sur la traverse supérieure AR de caisse

(em D). o e e e
10 Planer et meuler les s0udures .. ... .ottt e e
11 Peindre PélEment . .. ..ot e e ] e,
12 IS0MOTISET ottt e e e e

13 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1). ... 0iuiii ittt e




132 OPERATION N D 821-4 : Remplacement d’une téle de liaison AR, DS19-1ID19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 52).
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la tdle de liaison
de la tdle de passage de roue
- W = R IS
du panneau AR de fermeture de coffre
(en Bl oo e e et | et
Déposer Ia tole de Haison ...t ittt
PREPARATION.
2 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des-
SOUAES OU COUPES. . vttt ettt it ie e e e i |
3 Dégraisser a Pessence ou au white spirit Pélément neuf. ... ... it i | e
POSE (voir PL 52).
4 Présenter la tole de liaison, la brider & 'aide de serre-joints...... ...t iiiininonnne [
Souder par points (pince a souder) la téle de liaison
sur la tole de passage de roue
(8r A e e e e e | s
sur le pannean AR de fermeture de coffre
(e Bl oo e e |
5 Boucher (brasure) les trous percés pour Ia dépose de Pélément ...ttt ] e aisens
6 Planer et meuler Ies s0udures .. ... oottt e e e e e e e e |
7 Peindre PEIAmMent ... ... it iiiiiituneeaeanerrorereeeeeeoeoenennnennnnnn,
8 D ET05 113 o T PR RO
— fr/
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OPERATION Ne D 822.1 : Remplacement d’une téle de déme d’auvent.

Op.D 822-1 133

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 33).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) la téle de dome d’auvent
des tdles latérales d’auvent

(en AB et CD)

du tablier supérieur

(en BD)

Déposer la tole de déme d’auvent

......................................................................

............................................................................

.........................................................

Déposer les 2 pattes de positionnement de I’encadrement de tableau de bord, de la téle de ddme
d’auvent. Ces piéces ne sont pas vendues, elles doivent étre réutilisées. ..q.ovvvve.... ... .o

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des-
BOUAES OU COUPES. .ottt ittt et it it et teaneeeeeeeennaaeaannnnns

Dégraisser a I’essence ou au white spirit ’élément neuf...... ... oo i,

POSE (voir Pl. 33).

Présenter la tole de dome d’auvent. La brider & I’aide de serre-joints

Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir Pl. 18)

................................

Faire quelques points de brasure pour fixer la tole provisoirement «......................... .
Déposer le gabarit

Souder par points (pince 4 souder) la tole de déme d’auvent
sur les téles latérales

(en AB et CD)

sur le tablier

........................................................................

OUTILLAGE




134 OPERATION No D 822-1 : Remplacement d’une téle de déme d’auvent. DS19-1ID19
OUTILLAGE -
9 Présenter la tole de finition entre pare-brise et planche de bord sur la téle de dome d’auvent

(81 A ) oo | e
Contrepercer les trous de fixation dans la téle de dome dauvent. .. ... ittt | e
Déposer ensuite la téle de finition .............. .. il e e e e

10 Positionner les pattes d’accrochage de P'encadrement de tableau de bord en présentant Pencadrement

de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-
rieur de Ia tole de dome d’auvent .. ... .. e e e e e | s
11 Meuler et planer Ies soudures ... ... i i i e e
12 Peindre les €léments ... ... o i e e e e et e et e | e aeene
13 Ims0MOTISET .. .t e e e e e e e | et et




Op.D 822.1a 135

OUTILLAGE

DS19-1ID19 OPERATION Ne D 822-1a : Remplacement d’une téle de dome d’auvent, d’un tablier supérieur
ei d’une tablette d’auvent.
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 35-36).
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) le tablier

10

de Punit AV et de la tablette d’auvent

Couper (burin ravageur) par 'intérieur de la caisse, le renfort et la tablette

(en ACEF et syméiriquement en A'C’E'F') ... i e

Couper (burin ravageur) le tablier
(en AB et syméiriquement en A'B').. ... e e

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la tdle de dome d’auvent, des
tdles latérales d’auvent
(en BD et symétriquement en B'D’)

Déposer le tablier, la tablette et la tole de dome d’auvent . ...ttt

Déposer les 2 pattes de positionnement de ’encadrement de tableau de bord, de la tdle de dome
d’auvent. Les pieces ne sont pas vendues, elles doivent &tre réutilisées......................

PREPARATION.

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) les bandes de tdles restant sur
les toles latérales d’auvent. Limiter le percage aux éléments a dessouder

(en AB et symétriquement en A'B’).. ... i e e

(en AC et syméiriquement en A'C’) ... ..o oo il e e
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords |

dessoudés O COUPES. ..ottt it i it i i it i
Dégraisser a 1’essence ou au white spirit les éléments neufs. ......................... e

POSE (voir P1. 35-36).

Présenter la tablette d’auvent sur I'unit et 'engager entre les toles latérales d’auvent

Y P
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OPERATION No D 822.1a : Remplacement d’une téle de déme d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une tablette

d’auvent.

DS19-1ID 19

11
12
13

14
15

16

17

18
19
20

Présenter le tablier supérieur sur la tablette. Brider I’ensemble a I'aide de serre-joints............
Présenter la tole de déme d’auvent, la brider sur I'ensemble.............. et e

Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL 18)....... ... i,
Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement ’ensemble des éléments.........

Souder par points (pince a souder) le tablier supérieur :

sur I'unit AV de la caisse et la tablette
(en AA") ...l B et e e

sur les tdles latérales d’auvent
(en AB et symétriquement en A'B'). ... . e s

sur la tole de dome d’auvent
(enBB') ....... .. ...l e e e s et et e e et

la tablette d’auvent et son renfort

sur les toles latérales d’auvent
(en ACEF et symétriquement en A'C’'E'F'). ..ot e e

NOTA. — Faire plaquer les toles latérales d’auvent sur la tablette d’auvent, & I'aide d’un levier passant
dans un trou réalisé dans les téles de fermeture de pied AV.
Boucher ensuite les trous réalisés dans les toles de fermeture.
Souder par points la tole de dome d’auvent
sur les toles latérales d’auvent
(en BD et symétriquement en B'D')..........
Faire quelques points de brasure (pour renforcement) entre la tablette d’auvent et les téles latérales.

Faire quelques points de brasure de sécurité :
- V- N PO
(en ACEF et symétriquement en A'C'E'F).........c.oooiiiiian, e

Présenter la tole de finition entre pare-brise et planche de bord, sur la téle de dome d’auvent

(e D)) L e e e e e e e
Contrepercer les trous de fixation dans la tole de déme d’auvent...............ooviiiiiie...

Déposer ensuite la téle de finition. . ... e et e e

Positionner les pattes d’accrochage de I’encadrement de tableau de bord en présentant I’encadrement
de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-
rieur de la t6le de dome A’ atvent. . ..o .ttt ittt it it et e e

Planer et meuler les soudures. . ..o v vttt ettt e e e e ettt
Peindre les éléments. .. .. e ettt e ettt e e e

DS0MOTISOT v ettt e

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 823-1 : Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre.

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 55).
NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane, Caler @ I’ AR exactement & la méme hauteur des 2 cotés.

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) le panneau AR de fermeture
de coffre :

de Tunit inférieur de caisson -
(en AAY). ...l e e e e e
des toles de liaison
(en BCD et symétriquement en B'C’'D"). ... .. e e e e
des renforts intérieurs de coffre
(en ¥G et symétriquement en F'G')........ et i i
des toles de passage de roue
(en VE et symétriquement en F'E')......... e P
du support de pare-chocs
(enH)........ e e e e
Déposer le panneau AR de fermeture de coffre................ e i covans
PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés ou coupés .............. e, et e
Dégraisser a I'essence ou au white spirit I'élément neuf...........cvvvenn.... e

POSE (voir PL 55).

Présenter le panneau AR de fermeture de coffre, le brider & P’aide de serre-joints........ s
Aligner les trous (K et K') de la téle de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-chocs.
S’assurer que le bord supérieur du panneau est horizontal......... e
Contréler cette position a Paide d’un niveau a bulle ................... e

Souder par points (pince A souder et soudeuse en bout) le panneau de fermeture de coffre :

sur 'unit inférieur de caisson :

(en AA) o.ooil. .l et e, e e e

Op. D 823-1 137

OUTILLAGE




138 OPERATION Ne D 823-1 : Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre. DS19-ID 19
OUTILLAGE
sur les toles de liaison
(en BCD et symétriquement en B'CD). ..o iin e VOO PR
sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et symétriquement en F'G'). ...\t |
sur les tdles de passage de roue
(en FE et symétriquenment en F'E ). ..ot e
sur les bossages des supports de pare-ehocs
(en H et symétriquement en H') ... ..o oo e e e |
6 Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la tole de fermeture de coffre et les
10les de Passage de TOTE. o . v vt uu ettt ittt ittt ettt e e e e e e e e e ] e e
7 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des léments. ... ..ottt |
8 Planer et meuler les SOUAULES. . ... .vurn ettt et uuuunii i iieeaaeeeen s | e e
9 Peindre 1es QlIMents. . oo vttt ettt ettt et e ettt e e ee e | s e e
10 T e o £y SN g 0 OO PO




DS 19-1ID 19 OPERATION No D 615-1: Travaux sur pare-chocs AV (Depuis Septembre 1962).

10

11

12

13

14

Op. D 615-1

REMPLACEMENT D’UN PARE-CHOCS AV.

Dépose.
Déposer les 2 vis de fixation des pattes d’attache sur les ailes AV (a P'intérieur c6té moteur). . . . ..
Déposer Iavertisseur de ville ¢0té G ... ... ... .. i

Déposer les 4 vis (2 de chaque c6té) de fixation des supports de pare-chocs sur unit AV de caisson.
(Ne pas égarer les cales, elles seront replacées au montage) ...........cooouiiiiinonon..

Déposer les vis aux extrémités du pare-chocs (sur les équerres, coté Toue). ............oovunenn..

Déposer le pare-chocs .. . ..o u . e

Pose.
Présenter le pare-chocs en intercalant, s’il y a lieu, les cales trouvées au démontage..............
Vérifier que les caoutchoucs d’étanchéité d’ailes AV sont correctement positionnés...............

Présenter les vis de fixation aux extrémités du pare-chocs (sur les équerres, c6té roue). Ne pas
bloquer les vis . ... oo e

Présenter les 4 vis de fixation des supports de pare-chocs sur unit AV de caisson. Ne pas bloquer

S VIS ot i P
Présenter les 2 vis de fixation des pattes d’attache sur ailes AV (a intéricur c6té moteur)........
Bloquer les vis .oovvn i e e
Monter Pavertisseur de ville ... ..ot it it e e e

REMPLACEMENT D’UNE LAME SUPERIEURE DE PARE-CHOCS AV.
Dépose.
Déposer les butoirs en caoutchouc (3 goujons pour fixation) ............ ..o,

Déposer les embouts de pare-chocs ......ovvuivinniii i e e e

OUTILLAGE

139

Clé tube 14

Clé tube 12

Cl¢ tube 14

Clé tube 12

Clés tube et plate 12 et 14

Clé plate 12

Clé tube 12
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140 OPERATION N° D 615-1: Travaux sur pare-chocs AV (Depuis Septembre 1962).

15 Déposer la lame supérieure (4 vis extrémes de @ ==5) ........ . i il

16 Déposer les supports de pare-chocs (5 boulons de @ = 5) de fixation sur plaque de police........
Pose.

17 Accoupler la lame supérieure du pare-chocs avec les supports . ........ ... oo

18 Fixer la lame sur la plaque de police. . ... .ot

19 Monter les embouts de pare-chocs .. .. ... . .

20 Monter les butoirs en caoutchouc (3 goujons de fixation) ...l
REMPLACEMENT D’UNE 1/2 LAME INFERIEURE DE PARE-CHOCS AV.
Dépose.

21 Déposer I'enjoliveur central en caoutchouc et I’enjoliveur chromé central (3 vis pour fixation).....

22 Déposer le butoir en caoutchouc (3 goujons pour fixation) ...

23 Déposer 'embout de pare-chocs .. ...« ovvvrine i

24 Déposer les 2 vis Parker d’assemblage de la 1/2 lame au support central et a la plaque de police. .

25 Déposer 1a 1/2 lame inférieure de pare-chocs ...
Pose.

26 Présenter la 1/2 lame de parc-chocs ... it i e

27 Présenter les 2 vis Parker d’assemblage de la 1/2 lame au support central et & la plaque de police.

28 Présenter I’enjoliveur chromé central et présenter les 2 écrous de fixation.......................

Interposer une rondelle plate et une rondelle éventail sous chaque écrou .......................

Monter la vis de fixation supérieure (rondelles plate et éventail) .................. ..o

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clés tube et plate 8

Clés tube et plate 8

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 12

Clé tube 8
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DS 19-1D 19 OPERATION Ne D 615-1: Travaux sur pare-chocs AV (Depuis Septembre 1962).
— OUTILLAGE

29 Présenter I’embout de pare-chocs. . ....... ... ... el B
30 Présenter le butoir en caoutchouc (3 goujons pour fixation) ...ttt Clé tube 12
31 Bloquer les vis .. ...... e e e e et e e e e e e e e e Clés tube 8 et 12

REMPLACEMENT D’UN EMBOUT DE PARE-CHOCS AV.

Dépose.
32 Déposer le butoir en caoutchouc (3 goujons pour fixation) ...........oiiii i, Clé tube 12
33 Déposer la vis de fixation inférieure de I’embout sur la lame inférieure de pare-chocs............. Clé tube 8
34 Déposer I’écrou de fixation supérieur de ’embout sur la lame inférieure du pare-chocs. (Pour cela,

35

36

37

38

39

40

il est nécessaire d’introduire le bras dans I'intérieur de I"aile c6té moteur)...................

Déposer ’embout de pare-choes.............. ... . o i e e,

Pose.

Présenter Pembout de pare-chocs. Introduire la vis de fixation supérieure en appuyant sur la lame
inférieure du pare-chocs pour permettre son passage ... ... ..o

(Attention A ne pas rayer la lame du pare-chocs) ....... ... ... ... o o o o oo
Positionner correctement le joint en caoutchouc d’étanchéité d’aille AV.... ... ... ... ... ..

Présenter I’écrou de fixation supérieur de I’embout sur la lame inférieure de pare-chocs (rondelles
plate et éventail) ........ ...

Présenter la vis de fixation inférieure de I'embout sur la lame inférieure de pare-chocs (rondelles
plate et éventail) .. .. ... L

Remettre en place le butoir en caoutchouc (3 écrous, rondelles plate et éventail)................

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 12
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OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UNE PLAQUE DE POLICE AYV.
Dépose.
41 Déposer les 2 butoirs en caoutchome .. ..ottt vttt Clé tube 12
42 Déposer les 4 vis Parker a téte cruciforme assemblant la partie inférieure de la plaque sur la lame
inférieure du pare-choes ... ... .. e
43 Déposer les 5 vis TH avec écrous fixant la plaque sur la lame supérieure du pare-chocs.......... Clé plate ou a il 8
44 Déposer I’écrou de fixation de I’enjoliveur central en caoutchouc (Rondelles plate et éventail) . . . .. Clé plate 8
45 Sortir la plaque de police par la droite . .........outiurent i
NOTA. — Sur modéle DS il est nécessaire de déposer un des avertisseurs pour pouvoir dégager la
plaque.
Pose.
46 Présenter la plaque de police par la droite et la positionner correctement .......................
47 Présenter les 5 vis TH avec écrous, fixant la plaque sur la lame inférieure du pare-chocs. Iuterposer
les 2 rondelles plates et la rondelle éventail sous chaque vis...........cooiiiiiiiaiin... Clé plate ou a ceil 8
48 Présenter les 4 vis Parker a téte cruciforme fixant la plaque de police sur la lame inférieure du
Pare-Chocs ..
49 Présenter P'enjoliveur central en caoutchouc et serrer I’écrou de fixation sans oublier d’interposer
les rondelles plate et éventail . ... ... .. Clé plate 8
50 Monter les 2 butoirs en caoutchouc D et G .. v ittt ittt ittt ettt et Clé tube 12

fr/
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OPERATION Ne DS 644-1 : Remplacement d’un volet de déviation de chauffage (Jusqu’a Aot 1961).

Op. DS 644-1 143

DEPOSE.

Déposer la plaque support :

a) Décoller le feutre d’auvent sur environ 2 em et sur toute la hauteur i la jonction de la plaque
support avec Iauvent. ... . e i e et e e

Déposer les deux vis Parker ainsi dégagées. ... i e
b) Déposer les deux premiéres vis de fixation de la tdle d’habillage du tube de chauffage sous 'auvent.

¢) Décoller le feutre a la jonetion de la plaque support avec le montant de porte AVD............
Déposer les deux vis Parker ainsi dégagées. . ... e

d) Déposer la plaque support...... ...ttt et e

Déposer le volet :

a) Dévisser la boule de la tige de commande. ........ ... i il
b) Déposer le ressort d’immobilisation. ... ... i e
¢) Déposer la vis charni®re. ... ..o i i i i i

d) Déposer le volet ... oo e e e e

POSE.

Pose du volet :

a) Mettre en place le volet en engageant d’abord la tige de commande.................. ... .
b) Poser la vis charniére et bloquer le contre-écou. ... ... ..ol il
¢) Mettre en place le ressort d’immobilisation........... . ... i il cees

d) Visser la boule sur la tige de commande......... ... i i i e

Pose de la plaque support :

a) Mettre en place la plaque support et la fixer a 1’aide des 4 vis Parker.......................
b) Coller Ie fermtre . . v \uu ittt ittt e e
¢) Mettre en place la tole d’habillage du tube de chauffage sans auvent. La fixer a I'aide des 2 vis

Parker.... ... i il e e e

Vérifier le fonctionnement du volet

OUTILLAGE
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144 OPERATION N D 800-0 : Alignement des portes, des ailes et du capot.
OUTILLAGE
1 Régler les portes (voir PL. 66).
a) Monter les portes, régler leur hauteur pour obtenir que I’angle supérieur AV de la porte AV soit
a une distance de 577.5 mm du dessus de la garniture du brancard ;
que 'angle supéricur AR de la porte AR soit 3 une distance de 505 mm du dessus de la garniture
du brancard. .. ... e e et ] e e e ee e
b) Monter les ailes,
¢) Sans modifier les cotes de départ indiquées au § 1, régler la position des portes entre elles pour
que I'écartement AA’ soit égal en haut et en bas. .. ..o e e | e
Régler également la saillie de la porte AV. La porte AR doit &tre en retrait de 1 4 2 mm, afin
d’éviter un sifflement & grande VILESSE. . ... ..ottt ittt et e e e e | oo ee oo
d) Vérifier que I’écartement BB’ entre 1’aile AV et la,porte AV est égal en haut et en bas, qu’il en
est de méme en CC’ entre 'aile AR et la porte AR . ... . e s
Les écartements AA’, BB’, CC’ doivent étre égaux a 2 mm prés. S’il y a lieu, modifier la position
des ailes . ..o e e et e e e ] et eeee s erea e e
REMARQUE, — Sjl'aile AV a besomn d’étre relevée de ’AV, interposer 4 la demande des rondelles
entre I'unit AV de caisson et la fixation de I'aile (en « d »).
On peut modifier la position de I'aile AR.
A Parriére en déplagant la patte de fixation de ’aile sur le panneau de fermeture de coffre,
A lavant en déplagant les broches de positionnement ou les supports de centrage d’aile.
2 Régler le capot.

a) Régler les articulations (voir Pl. 66 fig. 3).
1o Dans le sens latéral, sur les tdles de fermeture de pied AV inférieurs, a I’aide des bouton-
THETES € B vt eueeaeaonnsannaeesonnonenesnesenssnsneesnennesneneenneennennesns

20 Dans le sens longitudinal en déplacant les vis dans les boutonniéres « b »............. .

30 Le capot sur les articulations & I'aide des boutonniéres « ¢ ».......vvvrivnrnrrrennen...

b) Régler le verrouillage du capot (voir PL 66 fig. 2).
Si le capot se déverrouille en marche, ou s’il se verrouille difficilement il faut :

1o Régler les serrures fixées sur les ailes afin que les doigts de fermeture engagent a fond. Pour
cela :

Dévisser les vis de fixation. ..ot ettt ittt ettt it eeeenaaeeneeanennnens
Régler les serrures en les déplacant dans leurs boutonnires...........covvveennnueneennn.
Aprés réglage, serrer les vis de fixation. .. ........oueeiiuiionniiini i
20 Régler les doigts de fermeture.

Desserrer les écrous de blocage des doigts de fermeture. ... ......o.ovvireevnreennreennss.
Dévisser (ou visser) les doigts de fermeture (2)...........cooovv.... e, e
Vérifier le verrouillage. Arréter les doigts en serrant leur dcrou. ....vvveviinneevnennnnn. ..

Clé plate 12

Clé plate 12
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OUTILLAGE

L’avant et le soubassement de la caisse des cabriolets sont les mémes que ceux des berlines et breaks.
La partie supérieure AR est réalisée par la carrosserie Chapron *,

La voiture peut étre réparée sur le marbre (voir Op. D 620 C). Dans le cas de gros accidents, la
carrosserie « Chapron» assure la réparation ou le remplacement de la partie supérieure AR.

PIECES DETACHEES.

1 Cabriolet type DS.
a) Unit AV de caisse
Voitures sorties de juillet 1960 & septembre 1962

Méme unit AV que sur le type berline .........cooviiiiiiiieiiiai . DS 741-04 ¢

Voitures sorties depuis septembre 1962

Méme unit AV que sur le type berline .........oooiiiiiiiiiiiii. L DS 741-04 d

b) Brancard de bas de caisse

Voitures sorties de juillet 1960 & septembre 1962

Méme ensemble de brancard que sur les types breaks, avec longerons renforcés par un
gousset épaisseur : Imm ......... ... .o L, Coté gauche : DB 743-1
Coté droit  : DB 743-1 a

Voitures sorties depuis septembre 1962
Méme ensemble de brancard que sur les types breaks, avec longerons renforcés par un

gousset épaisseur : 2mm ........... o o ie i Co6té gauche : DB 743-1 ¢
Coté droit  : DB 743-1Db

Il est d’ailleurs possible en réparation de monter ces derniers ensembles sur les voitures
du modéle antérieur.
¢) Unit inférieur AR de caisson
Voitures sorties de juillet 1960 a septembre 1962
Méme unit AR que sur type berline ........ ... DS 742-01
Voitures sorties depuis septembre 1962

Méme unit AR que sur type berline ....... ... ... . .00 oL DS 742-01

2 Cabriolet type ID.
d) Unit AV de caisse

Voitures sorties de juillet 1960 a septembre 1962
Unit AV de caisse spécial (pour logement du damper) ................... DM 741-04 b

Voitures sorties depuis septembre 1962

Méme unit AV que sur type berline ...................ciiiiiiii.... DM 741-04 ¢
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OUTILLAGE

e) Brancard de bas de caisse

Voitures sorties de juillet 1960 & septembre 1962

Méme ensemble de brancard que sur les types breaks, avec longerons renforcés par un

gousset épaisseur : Lmm ... Coté gauche : DB 743-1
Coté droit  : DB 743-1 a

Voitures sorties depuis septembre 1962

Méme ensemble de brancard que sur les types breaks, avec longerons renforeés par un

goussel €paisseur : 2 mm ... Coté gauche : DB 743-1 ¢
Coté droit  : DB 743-1b

Ce dernier ensemble peut se monter sur toutes les caisses méme ancien modéle.

f) Unit inférieur AR de caisson
Voitures sorties de juillet 1960 & septembre 1962

Méme unit AR que sur type berline .................. ... DS 742-01
Voitures sorties depuis septembre 1962
Méme unit AR que sur type berline ........ ... ... DS 742-01
3 Cabriolet type DS mécanique. (Ce modéle sort depuis février 1963.)
g) Unit AV de caisse
DF 741-04 d

Méme unit AV que sur le type berline ....... ... ool

h) Brancard de bas de caisse

Méme ensemble de brancard que sur les types breaks ........ Coté gauche : DB 743-1 ¢
Coté droit  : DB 743-1b
7) Unit inférieur AR de caisson
Méme unit AR que sur le type berline . ......... ... ooienn L DS 742-01
ENTRETIEN,

Entretien des peintures :
Les cabriolets sont peints & la laque cellulosique. Il est conseillé de rincer trés soigneusement ces
voitures aprés un lavage au shampooing afin d’éviter que la peinture se ternisse ou présente

des auréoles.
11 est aussi conseillé d’entretenir le « brillant » de la peinture en nettoyant celle-ci de temps en temps

a eau a lustrer,

5 Entretien du cuir des siéges :
Le cuir recouvrant les sidges se nettoie simplement a I’eau et au savon. Tous autres produits risquent

de le décolorer ou d’altérer sa tenue.
Aprés nettoyage faire briller a aide d’un chiffon de laine propre et sec.

6 Réparation du couvercle de coffre AR en plastique :

Les Etablissements « Chapron » se chargent de la réparation des couvercles.

* Carrosserie CHAPRON, 114, avenue Aristide-Briand, Levallois (Seine). 737-50-84.
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OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Débrancher le cible négatif, de la batterie. . ... e, e RN . Clé plate 12
2 Déposer (a la main) le caoutchouc intérieur de finition courant autour de la liaison caisse-pavillon. | ..o
Déposer les pare-soleil. .. .oiveutnn i e B OO U OU ORI USSR
3 Déposer les panneaux AR de custode dreit et gauche :
Pour cela, tirer latéralement a la partie inférieure du panneau et soulever le panneau pour décro-
cher la partie supérieure, du support tdle de caisse ................... e o e e e et
4 Déposer les hoitiers de feu indicateur de direction :

1er cas : boitier long :

a) Déposer 'ensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inférieure de la glace
pour le dégager de la visiére............... e et i i e i e

b) Déposer la visitre en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur...............

¢) Déposer les 3 vis, placées sous I'encadrement des portes AR...... ... ... ..
Dégager le boitier de la bordure de caisse, dans la limite permise par la longueur des fils d’ali-
mentation. Dévisser 'écrou fixant le fil de masse. Débrancher la fiche reliant le fil au clignotant,
dégager les fils du boitier. Dégager le boitier........ ... .o o oo e e | e

2¢ cas : boitier court :
d) Déposer Papplique de finition supérieure de pied AR en dévissant les vis supérieure et inféricure

de fixation ......... ... il L [ SO U OO
¢) Déposer Pensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inféricure de Ia glace

pour le dégager de la visiére........ e e e S OO OO OSSOV URO N
f) Déposer la visiere en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur............ e e e et

g) Déposer la vis fixant le boitier 2 I’AV. Dégager le boitier dans la limite permise par les ﬁl<
Dévisser P’écrou fixant le fil de masse. Débrancher la fiche reliant le fil au clignotant, dégager
les fils, du boitier. Dégager le boitier. . ... e R e e e e ] et

5 Déposer le couvre-joint, placé sur la liaison des 2 bordures de finition AV gauche et AV droite 3
Paide d’un tournevis. Deposer les 2 bordures de finition en deposant I’écrou placé pres de chaque
montant de pare-brise (ces vis fixent également le pavillon 2 PAV). ..o o ] e
6 Déposer le pavillon :

Dévisser les écrous le fixant a la calsse .. ... o i e e e e et e anen

A TAV : Coté pare-brise, 5 écrous a I'intérieur du brancard supportant le pavillon.
Sur chaque c6té : 5 écrous a Iextérieur de la caisse sous le brancard supportant le pavillon.
A ’AR : A Tintérieur de la caisse sur chaque cdté 1 écrou sous le brancard.

Déposer la bordure de finition AR, du pavillon (se depose a la main) (voir Op. D 854-1). Dégager
le pavillon de la caisse..............oooiuu.n. e e e Clé tube 12

Déposer le caoutchouc d’étanchéité de pavillon et le caoutchouc AR d’étanchéité........... e e | e e

8 Gratter et nettoyer 'emplacement des joints. Enlever les mastics........... v
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OPERATION Ne D 825-1 : Remplacement d’un pavillon.
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10

11

12

13
14
15
16

POSE.

Placer sur la caisse, 4 ’emplacement du caoutchouc d’étanchéité de pavillon 2 cordons de mastic,
cdte a cdte (mastic Vibradamp) ... ... i e

NOTA. — Il faut environ 10 métres de cordon.

Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité de pavillon. Placer le caoutchouc d’étanchéité AR, le
coller (colle Bostick 294 C).......... e e i e ..

Présenter le pavillon sur la caisse, mettre en place les vis de fixation (sauf les 2 vis AV droite et
gauche, qui servent & maintenir également les bordures de finition AV). Serrer les écrous en
interposant une rondelle plate et éventail.................... N Ceeens

Placer un cordon de mastic (Vibradamp) dans la rainure des bordures de finition AV, pour assurer
Pétanchéité. Fixer chaque bordure a ’aide de leur vis en intercalant une rondelle grower sous
Pécrou ......

Placer un cordon de mastic a la liaison des 2 bordures, mettre en place le couvre-joint. .

ca s e

Monter les boitiers de feu indicateur de direction :

ler cas : boitier long :
a) S’assurer que le joint d’étanchéité caoutchouc est bien en place. Si nécessaire, faire tenir ce joint

en le collant sur le boitier (colle Bostick 294 €).......... ... i,
b) Mettre en place le boitier sur la caisse en passant le faisceau des fils d’alimentation dans ce boitier.
Serrer les vis de fixation........... et it i e

¢) Connecter les fils. Serrer le fil de masse sur la vis AR de fixation du pavillon. Monter la visitre
serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place ’ensemble réflecteur
etglace..........ooiiiiiiii e e e,

2% eas : boitier court :
d) Monter le boitier en passant préalablement les fils dans le boitier. Serrer la vis le fixant 4 AV,

e) Connecter les fils, serrer le fil de masse par la vis arriére fixant le pavillon...................
f) Monter la visiére, serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place I’en-
semble réflecteur et glace.......cooii i e e
Mettre en place la bordure de finition AR, sur le pavillon (voir Op. D 854-1)................ cen
Monter les panneaux de custode. Monter les pare-soleil........ ..o ...
Mettre en place le caoutchouc intérieur de finition................... N .

Connecter le fil de masse, a la batterie....... et et N

OUTILLAGE

Clé plate 12
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OPERATION No D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique,

Pour procéder aux réparations indiquées ci-dessous, il faut réaliser la composition suivante :

Faire un premier mélange de :
85 g de « Résine 66 »
et de 15 g de « Carbonate de calcium » ou de préférence de
W TR R R I .o
Ajouter ensuite :
2 cm? de catalyseur liquide
mwi‘:.degmhpennlnl)ﬂ»
ou de « Stratyl XI »
ou de « Peroxyde MEC »
puis 3 gouttes de « Nuodex cobalt & 6 %, »
enfin 20 grammes de « Fil Roving 60 brins » coupé en longueurs de 5 mm environ. Bien

L A T SRS M S SRR G R S M e I
NOTA IMPORTANT. — Ce mélange siche rapidement, il ne doit étre préparé qu'au fur et & mesure
des besoins et par petite qmmmf (120 g environ).

Craquelures (voir Pl 64).

Dans le cas de fentes peu importantes, dont la profondeur ne dépasse pas 1,5 mm, il faut :

a) Les faire disparaitre totalement en dépolissant le pavillon a I'aide de papier abrasif no 320.....
b) Reconstituer la forme initiale du pavillon en utilisant du mastic cellulosique................
¢) Poncer et repeindre & la peinture cellulosique appliquée par couches minces, ...ouvveueren.s.

Dans le eas de fentes plus importantes, mais a condition que la résistance du pavillon n’en soit pas
affectée, il faut :

d) Meuler la partie fendue de manidre & faire disparaitre complétement la fissure, Utiliser une meule

carotte spéciale i tige (meule Norton, référence Citro#n n® 407705). ... .0overnenruireanans ‘e
¢) Encadrer la partie & réparer d'une large bande de papier adhésif pour protéger la partie saine du
pavillon sur Iaq‘ue]lefqe mélange risque de se répangre ....................................
f) Remplir le dégagement obtenu & la meule en utilisant le mélange plastique dont la composition
e donngs s BT 0 e e ks i e e A R T ea A AR R s
g) Placer une plaquette de matiére plastique ou une téle épousant la forme du pavillon sur la partie
R T AN SRt R VSN W e T R R e S T s Pt ae e -

Pour éviter le collage de la plaquette, interposer un papier cellophane entre celle-ci et le mélange,

k) Appliquer fortement la plaquette sur le pavillon de manidre & comprimer le mélange dans la
partie & réparer. Utiliser autant que possible un bridage réalisé avec des presses..... saseoan
A défaut, si la iz;ition_ de la réparation ne J):rmet pas le bridage (partie centrale du pavillon
par exemple), charger la plaquette a I'aide de poids, aprés avoir pris soin de soutenir la partie
considérée pour éviter les dé?:r:nations (voir fig. L et 2)......uivinanns S e T s

T — hitp//bk23 free fr/
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OPERATION No D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique.
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i) Laisser sécher 12 heures au moOINs. ... ovu ittt ettt

j) Reconstituer la forme initiale du pavillon en enlevant l'excés de matiére i la meule, puis en
pongant au papier abrasif. . ... ... e

I:) Repeindre (cas du pavillon peint) .. ....uuioueintn ettt

Fentes sur un bord (voir fig. 3).

Il y a lieu de renforcer le pavillon a I’endroit de la fente. Pour cela :

Utiliser une plaquette d’aluminium de 1,5 mm d’épaisseur et la fixer & I'aide de rivets d’alu-
minium dans un dégagement fait & la meule comme il est indiqué sur la figure, en ayant soin
de préparer le dégagement de maniére & ce qu’il soit possible de recouvrir la plaquette d’une
couche de mélange plastique d’au moins 1 mm d’épaisseur................. ... ... ...

Remplir ensuite le dégagement et masquer la plaquette avec le mélange plastique comme il
est indiqué dans le cas d’une fente, en observant les mémes précautions que pour les craque-
Tuares (VOIT § 2). .ttt e e e e e

Crevés (voir fig. 4).
Il y a lieu de renforcer le pavillon a ’aide de plaquettes d’aluminium noyées, a I'endroit du crevé.

Suivant 'importance de la dégradation, il faut utiliser une ou plusieurs plaquettes et les disposer
comme 1l est indiqué sur Ia figure. .. ... i e et e

Réaliser le montage comme indiqué § 2 h et fig. 2. Protéger de la méme fagon les 2 faces du pavillon.

hitp://bk23.free. fr/

OUTILLAGE
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T AT

OUTILLAGE

(Voir PL 69).

1 Introduire dans la boutonnitre de porte la patte inférieure (1) et la caler afin de la faire plaquer sur

Ja ferrure (2) . oovnet i i i e e ettt et et e e e | e er et ene e
2 Introduire dans la boutonniére de porte la patte supérieure (3) en ayant soin de la faire plaquer

dans l'intérieur de porte par un aide, sur la ferrure (2). ... . uiu ittt ettt oo eee e
3 Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures. Introduire également une

plaque d’amiante dans I'intérieur de la porte pour protéger la peinture........oovveuneeenn | o,
4 Souder (soudure a I’arc) les piéces (1, 2 et 3)

(en A) e e L
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OPERATION No D 844-1 : Remplacement d’une porte de coffre et de ses charniéres.

DS19-1ID 19

DEPOSE

Porte de coffre :

Déposer les béquilles femelles en faisant pression vers le haut pour comprimer les ressorts et faire

échapper les béquilles de leur butée inférieure .......................... e e
Déposer les ressorts restants sur les béquilles males ................ e e ceee
Déposer la porte de coffre ....... e e e ea et i

Dévisser et déposer de chaque coté les 2 écrous fixant la porte de coffre sur les charniéres mobiles.
Déposer les béquilles males avec les supports de porte. Dégager la porte ......... e ..

Déposer les semelles de caoutchouc entre charnitre mobile et porte de coffre ..........ccvvvunnn.

Charniéres de porte de coffre :

Déposerles ailes AR oo ..ottt e ..
Déposer les feux indicateur de direction............. e e
Déposer les appliques de finition supérieures de pied AR ......................... e

Déposer les charnidres :

Dévisser et déposer les vis de fixation du panneau de custode.........o.vuuuieininn i,
Dévisser et déposer ’écrou fixant les charniéres fixes sur la caisse............... .
Déposer I’ensemble charniéres et panneat de cUSTOde. . v u v nertueenernrenrvnneenroneenennn...

Désaccoupler les charnidres fixes, des panneaux de custode ........ovvvvnreennnrennennneennn..

POSE

Charniéres et porte de coffre :

Monter les charnitres fixes sur les panneaux de custode ...... P

Présenter ces ensembles sur la caisse......... ot et e e e, e

OUTILLAGE

Cl¢ tube 8

Clé tube 8
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Présenter la porte de coffre............. e e B,
Présenter les béquilles males sur les supports de porte. Les fixer a 'aide des écrous ............. .
Présenter les ressorts de rappel sur les béquilles males. Graisser légérement les ressorts . ..........

Présenter les béquilles femelles sur les ressorts. Les pousser vers le haut en comprimant les res-
sorts afin d’engager leur téton dans les butées inférieures .................................

Essayer la porte en la faisant mancuvrer.........

NOTA. — Si on constate un gauchissement de la porte au cours de la manceuvre, il y a lieu d’intercaler
une ou plusieurs rondelles sous la fixation d’une charniére fixe sur caisse afin que les axes des
charniéres soient en ligne.

Fixer les panneaux de custode sur la eaisse vo....ooouvnn. ... e . e
Monter les feux indicateur de direction ............ f e it
Monter I’applique de finition supérieure de pied AR.................. e e
Monter les ailes AR ..........ooviiiiiiniiiiin .., e e
NOTA. — Notre Service des piéces détachées ne fournit plus que des charniéres nouveau modéle, sans

bossage de fixation d’indicateur de direction.

L’axe d’articulation est décalé par rapport G I'axe des anciennes charniéres. Il faut done nécesssai-
rement remplacer les 2 charniéres a la fois.

Les nouvelles charniéres se montent sans modification de percage.

OUTILLAGE

Cl¢ tube 12




154 OPERATION No D 844-2 : Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR. DS19-1ID19
OUTILLAGE
DEPOSE (voir Pl 63).
1 S’il y a lieu, débrancher la batterie pour éviter que 'ampoule du coffre AR ne s’allume .......... Clé plate 12
2 Déposer le pare-choc AR oo i i e e Clé tube 26
3 Déposerles 2 ailes AR ..ot i it ittt iiiiiiiieneaas e e e e
4 Désaccoupler la plaque de police. Pour cela, déposer les 4 vis a I'intérieur de coffre. Ne pas déposer
les fils des feux de STOP.. .ottt i it e Clé tube 12
5 Déposer les 2 vis Parker fixant les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le panneau AR de ferme-
ture de coffre
(fen A et B) o o e e e |,
Déposer les 2 caoutchoucs d’étanchéité latéraux. ... ..o ttiiiiiiiern it | e
6 A Paide d’un tournevis, écarter la lévre tole de pincement «a» des sertissages de garniture d’étan-
chéité (voir fig. 2) ...oiviiiii i e IO
7 A T'aide d’un levier, écarter la lévre extérieure de pincement « b » du sertissage AR de coffre. Dégager
le caoutchouc d’étanchéité de porte de coffre et le déposer (voir fig. 3).. .. ..o ooivunno | e
POSE (voir Pl 63).
8 Présenter le caoﬁtchouc d’étanchéité neuf en bout du sertissage tole AR de coffre
{fenAouen Bl ..o e e e
Tie metire € Place . . ..o o vute i e e e e et | sttt
9 Rabattre au marteau la Ievre extérieure « b » de pincement du sertissage ...oooveveveeenennenn. SOOI
10 Rabattre la lévre intérieure « ¢ » du sertissage a I'aide d’une chasse ....... et aae e | s s
11 Couper le caoutchouc d’étanchéité AR en biseaux, pointe vers le bas (voir fig. 4) ..o vvveet oo |
12 Engager les caoutchoucs d’étanchéité latéraux dans les sertissages . oo.venniiiiiiiiiiiee | s
13 Rabattre I’extrémité inférieure des caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le caoutchouc d’étanchéité

AR, les fixer a ’aide d’une vis Parker

(en A et B) .o i e e e e
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Rabattre a la pince la Iévre « d» du sertissage sur les caoutchoucs d’étanchéité latéraux (voir fig. 4).
Faire passer les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sous le caoutchouc supérieur d’encadrement de

coffre

(enC)......... e s e e

Couper 'extrémité des caoutchoucs d’étanchéité latéraux & 2 cm environ des vis de fixation

(enAetB)............ e et e i,
Mastiquer les liaisons des tdles. ......coviieii ittt e,
Monter la plaque de police AR ................ i e
Monter le pare-choc ... i i i i i e e
Monter les ailes ............... e e e, e

OUTILLAGE

Clé tube 12

CIé tube 26

Clé plate 12




156 OPERATION Ne D 853-1: Remplacement d’une téle d’habillage AV (Depuis Septembre 1962). DS 19-1ID 19
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Mettre la voiture sur un ElEVATEUT .. ..« .ottt ettt e
2 Déposer les 13 vis @ = 5 de fixation inférieure AR de la téle d’habillage ...................... Clé tube 8
3 Déposer les 4 vis @ = 5 fixant la tole d’habillage & ’unit AV de caisson ....................... Clé tube 8
4 Désaccoupler les vis de fixation AR des conduits de refroidissement des disques de frein (1 seul vis)
sur la tdle de protection des disques de frein.............. ... ... .. .. . . ...
5 Dégager par ’AV la téle d’habillage avec les conduits de refroidissement des disques de frein. . . ..
6 Si nécessaire déposer les conduits de refroidissement des disques de frein ....................... Clé tube 10
POSE.
1 Présenter la tole d’habillage AV en la centrant correctement sur I’unit AV de caisson............
8 Présenter de chaque ¢6té et aux extrémités D et G, 1 vis pour maintenir la téle en place. Ne pas
bloquer les vis .. ... .
9 Présenter les vis de fixation AR des conduits de refroidissement des disques de frein; les 4 vis fixant
la tole d’habillage sur I'unit AV de caisson, et les vis de fixation inférieures AR de la téle
d’habillage . ... ...
10 Bloquer Pensemble des vis. ... ... . Clés tube 8 et 10
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Lo T w—— ——

OUTILLAGE

DEPOSE (voir P1. 71).

1 Déposer les boitiers des feux indicateurs de direction (voir Op. D 825-1 §4) .................... » ettt rens

Faire pivoter a la main la bordure de finition (1) AR de pavillon suivant la direction indiquée par la

fleche F/ (VOIT g 2) 1ottt ittt ettt e e e e e e | e
2 Soulever cette bordure de finition suivant la direction indiquée par la fleche F' «....ovoovvin..... ettt
3 DEPoser 18 Bordure vu v useneees v arenneeneennoenneenneaneenaeennenssnneoneeneeaneenees | ——

POSE (voir P1. 71).

4 Présenter la bordure de finition (1) AR de pavillon sur les agrafes (2) suivant la direction indiquée

par la fldche P (voir fig. 2) «ovvunn ittt i it i ittt | e e e
5 Faire pivoter la bordure suivant la direction indiquée par la fléche P’ et accrocher la bordure sur les

agrafes (2) em AL ... e e e e e e e | e nbrses suans .

6 Monter les boitiers de feux indicateurs de direction (voir Op. D 825-1) .. B PR e T OSSO SOt
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OPERATION Ne D 861-1 : Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes.

DS19-1ID19

10

11

DEPOSE (voir PL 70, fig. 3 et 70 C).
Déposer la porte (voir Op. DS 961-1, §1) ...vviin i ittt it
Déposer les 2 bouchons de caoutchouc inférieur et supérieur en bout de porte, coté serrure .......
Dévisser et déposer les écrous inférieurs et supérieurs de fixation de guide-glace, c6té serrure. ...
Déposer le guide-glace c6té serrure, la glace et le panneau de garniture intérieur (voir Op. D 961-1a).
Déposer les 3 vis (3) de fixation de la serrure .......... ... o
Déposer la serrure en débranchant la biellette (15) de commande de la poignée intérieure .........

Déposer la poignée intérieure (21), pour cela :

Dévisser la vis (17) de fixation de poignée en tournant I’embase 6 pans (19) dans le sens des aiguilles
dPUDE MOMETE oottt e .e.

Faire pivoter la poignée d’un quart de tour pour la sortir de la porte avec la biellette de commande

Déposer la poignée extérieure (14) en dévissant la vis de fixation (1) par Pintérieur. Dégager la
poignée de la porte en la faisant pivoter d’un quart de tour. ... ... L

POSE (voir PL. 70, fig. 3 et 70 C).

Présenter la poignée intérieure (21) de porte munie de la rondelle (22) caoutchouc épaulée, de sa
biellette (15) de commande et de la plaquette (23) d’insonorisation en introduisant la biellette
par Palésage prévu dansla porte . ... ... ...

S’assurer que la vis de fixation (17) de poignée est en place sur la tdle. Cette vis est entrainée par
Pembase (19) et tenue par la rondelle fendue (20). Une rondelle fibre d’insonorisation (18) est
intercalée entre ’embase et la téle de la porte ........ ... .. .. .. il

Faire pivoter la poignée d’un quart de tour dans son alésage pour amener son extrémité en regard
du 28 trou de AXALION .. ... .o e

Fixer la poignée en tournant ’embase (19) dans le sens inverse des aiguilles d’une montre ........

Présenter la serrure sur la porte. .ot in ittt i e

OUTILLAGE
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S’assurer du fonctionnement de la serrure ........ PN e et et

Présenter la poignée extérieure (14) (munie de la rondelle (7) caoutchouc épaulée) dans sa bouton-
nitre. La faire pivoter d'un quart de tour .......... ... ...

Présenter I’arrétoir de fixation (4) par Pintérieur de la porte sur le moyeu de la poignée..........

Faire pivoter arrétoir (4) d’un quart de tour. Le fixer par la vis (1) passée par l'intérieur de porte
en intercalant Ia rondelle (2) entre la poignée et la tole de porte................ ... oln.

Monter la porte sur la voiture. La régler ........ Ceieeeaeeas e e e

Monter le guide-glace et la glace (voir Op. D 961- 1a) Monter le panneau de porte (voir Op. D 983- 2)
Mettre en place les bouchons caoutchouc ... e RN

OUTILLAGE

Clé tube 12




160 OPERATION Ne D 861-4 : Remplacement d’un barillet de porte. DS 19-1D 19
OUTILLAGE
DEPOSE.
(Voir PL. 70A et 70 B).
1 Monter la glace a la position haute «............... .
2 Déposer la manivelle (30) de Iéve-glace, pour cela : appuyer sur I’embase (38) de manivelle i 'aide
de outil MR-3978-10 (DS) ou MR-3978-20 (ID) comme indiqué P1. 70 et chasser la goupille (29).
Déposer la manivelle (30), Pembase (38), la coupelle (42) et le ressort 43) ... Outils MR-3978-10 ou MR-3978-20
3 Déposer le panneau de garniture intérieur de porte, fixé par des agrafes........................
4 Décoller partiellement la feuille de vinyle, de Iorifice le plus prés de Iacces de la poignée sur la
doublure de porte .. ... . e
(Voir PL. 70 C).
5 De I'intérieur de la porte dévisser la vis de fixation (1) AR de la poignée....
6 Dégager la poignée de la porte en la faisant pivoter d'un quart de tour.........................
Maintenir arrétoir (4) de fixation par I'intérieur de la porte. Le déposer .......................
7 Dévisser le contre-écrou (6) ainsi que la vis de réglage (5) et les déposer . ... ....................
8 Sortir le bouton-poussoir (11) et son ressort de rappel (13) ... ...ovuineuie e,
9 Déposer le jonc de barillet (9) et dégager le barillet (10) ...............ooviiiieenienn ...,
POSE.
(Voir P1. 70 C).
10 Présenter la clé de contact dans le barillet (10) .. ......oooviiiiuiniit e,
11 Présenter le barillet (10) dans le bouton poussoir (11).. ... ... iieun ..
ATTENTION. — Bien repérer le sens de montage du barillet et le pousser jusqu’au fond du bouton
poussoir, pour qu’il soit verrouillé par son circlips.
12 Présenter le ressort de rappel (13) dans la poignée de porte ..........ovvuerneuneunereen vuenn.
13 Présenter le bouton poussoir (11) dans la poignée de porte..........oo.oviuvinennon.... e
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Appuyer sur le bouton pousseir et présenter la vis de réglage (5) et son contre-écrou (6). Visser
Pensemble dans le bouton .. .. .. ... o e

Présenter la poignée (14) munie de la rondelle caoutchouc épaulée (7) sur la porte. L’introduire dans
la boutonniére et la faire pivoter d’'un quart de tour........... ... ... ol

Présenter Parrétoir de fixation (4) par intérieur de la porte sur le moyeu de la poignée..........

Faire pivoter I’arrétoir d’un quart de tour. Le fixer par la vis (1) passée par I'intérieur de la porte
en intercalant intérieurement la rondelle éventail et extérieurement la rondelle (2) entre poignée
et tole de porte. Bloquer la vis.. ... ..o i

Coller la feuille en vinyle d’obturation de doublure de porte ........... ... ... ... ... ......L

Monter le panneau intérieur de garniture de porte ......... ...

(Voir PL 70 A et 70 B).

Présenter le ressort (43), la coupelle (42), Pembase (38) et la manivelle (30). Goupiller Pensemble a
Paide de la goupille (29). .. ... ot e

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 932.0 : Réglage en hauteur des sieges AV (Jusqu’en septembre 1962).

DS 19-1D 19

Les si¢ges sont fixés sur la voiture 2 une hauteur moyenne. Il est possible d’en modifier la position
de la facon suivante :

1o Baisser le siége :

Supprimer les 2 cales en bois avant et les 2 cales cn bois arriére, se trouvant entre les glis-
siéres et la traverse.

20 Monter le siége :

Ajouter 4 cales de hauteur désirée.

3o Modifier I’angle de 1’assise :

Ajouter des cales ajustées soit & I'avant, soit a I’arriére.

En baissant le siége, les vis de @ = 7 au pas de 100 restent utilisables, dans les 2 autres cas, il faut
utiliser des vis plus longues.

REMARQUE. — Depuis septembre 1962 les cales en bois entre les glissiéres et la traverse sous
sicges AV ont été supprimées.

OUTILLAGE




DS19 -

OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte ( Voitures sorties jusqu’au 16 mai 1957 ). 0p. DS 961-1 163

W

10

11

12

13

DEPOSE (voir P1. 70 A).

Déposer la porte :

Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré son éerou ..............
NOTA. — Ne pas desserrer la vis du support pivot supérieur afin de ne pas dérégler la porte.

Déposer la porte en la soulevant.........ouuuiunuvneneneeenet ittt e,

Déposer le mécanisme de l&ve-glace :

Déposer la garniture d’étanchéité intérieure (24) de glace de porte fixée par agrafes a la partie supé-
rieure de la porte

Déposer la garniture d’étanchéité extérieure (25) de porte fixée par vis cruciformes i la partie supé-
rieure de la porte

Déposer la manivelle de 1éve-glace (30). Appuyer fortement a I'aide de ’outil MR-3978-10, voir fig. 2
ou MR-3978-20, voir fig. 4, PL. 70, sur I'embase (38) de manivelle afin d’accéder a la goupille

de fixation (29). Chasser la goupille. ........ .. ... . ... o
Déposer le panneau de garniture intérieure de porte. Ce panneau est fixé a I'aide d’agrafes (voir
O D 083-2 ) et e veevans
Déposer les feuilles d’étanchéité en vinyle, collées sur les ouvertures intérieures de portes, sous le
panneau de garniture inTETICUT . ... .ottt e e

NOTA. — Ebviter en décollant ces feuilles de les déchirer.

Monter la glace & mi-hauteur de fagon a avoir accés au mécanisme de levage (40)................
Déposer les 2 arrétoirs (35) de léve-glace en rabattant leur bord de facon  les rendre plats ... . ...
Dégager le bas de glace (32), duléve-glace............oo i i
Déposer les 2 butées mobiles (31 et 33) dubasdeglace ............ ... i ...
Ecarter la pince élastique en téle (36) garnie de feutre, de retenue de la glace....................
Tirer la glace vers le haut et la déposer ............ A .

Déposer les bouchons caoutchouc inféricur et supérieur des faces AV et AR de porte. Desserrer les
écrous de fixation du guide-glace. Déposer les guide-glaces (28 et 41).......................

OUTILLAGE

Outil MR-3978-10
Outil MR-3978-20

Cl1é tube 12
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OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte ( Voitures sorties Jusquw’au 16 mai 1957),

DS 19
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24

25
26
27
28
29
30
31

POSE (voir PL 70 A).

Présenter les guide-glaces AV et AR (28 et 41) dans I'intérieur de la porte......................

Fixer les guide-glaces & I'aide de leurs écrons en intercalant les rondelles (26 et 39) ..............

Présenter la glace dans les gnide-glaces (28 et 41) et la descendre a fond . .......................

NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace (32) et de son caoutchouc de scellement (27) (dans le
cas contraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).

A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de porte (25)

A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de porte (24).

NOTA. — Il ne faut utiliser que les garnitures avec patin feutre (pour portes AV = DS 961-30a,
pour porte AR = DS 961-31b, pour porie AR G = DS 961-31 a).

Monter la glace & la hauteur maxi... .. ... i i i i i i et e

Engager le mécanisme de léve-glace (40) dans l'intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le main-
tenant plaqué sur la téle intérieure de porte. Bloquer les vis ..............................

Monter sur la glace la pince élastique en tdle (36) (garnie de feutre) en 1’écartant i 'aide d’une
£33 1T O

Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons (37 et 34) des pattes du léve-glace.
Placer les rondelles élastiques et les arrétoirs (35) ........... ... ... .. ..

Monter les 2 butées mobiles (31 et 33) aux extrémités du bas de glace de portes.................
Présenter la manivelle de léve-glace (30) sans la goupiller. Contrdler le fonctionnement du méca-

nisme de levage ... .. e
Sila glace est dure a coulisser, suiffer 1égérement les guide-glaces (28 et 41)
Déposer la manivelle de leve-glace (30)...... ... .. ..
Coller les feuilles de vinyle pour assurer ’étanchéité (colle EC 1236 Minnesota) . .................

Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la tdle intérieure de la porte (colle Bostick) .......... .

Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur sur les faces AV et AR de la porte.

Présenter le panneau de garniture intérieur de porte. Le fixer & I'aide de ses agrafes (voir Op. D 983-2). | .....

Monter 4 nouveau la manivelle de léve-glace (30). La goupiller ................. ..o,
Monter la porte sur la voiture. Larégler ... ... .. . i i i i rer e,
Régler la fermeture de la glace. . ... i i e e e

Déposer les bouchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces (28 et 41) en intercalant sur
la fixation de ces derniers, les rondelles d’épaisseur (26 et 39) prévues i cet effet ............

OUTILLAGE
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DEPOSE (voir P1. 70 B).

Déposer la porte :

Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré son écrou

NOTA. — Ne pas desserrer la vis du support pivot supérieur afin de ne pas dérégler la porte.

Déposer la porte en la soulevant.. ... ..o e

Déposer le mécanisme de léve-glace :

Déposer la garniture d’étanchéité intérienre (24) de glace de porte fixée par agrafles a la partie
supéricure de la porte. ... .. . L

Déposer la garniture d’étanchéité extérieure (25) de porte fixée par agrafes a la partic supérieure
de la porte . ..o e

Déposer la manivelle de leve-glace (30). Appuyer fortement a 'aide de ’outil MR-3978-10, voir fig. 2,
ou MR-3978-20, voir fig. 4, PL. 70, sur I’embase (38) de manivelle (30) afin d’accéder a la goupille
de fixation (29). Chasser la goupille ... ..... ... ... .. . . o

Déposer le panneau de garniture intérieur de porte. Ce panneau est fixé a 1'aide d’agrafes (voir

Op. D 0832 ettt e e ve

Déposer les feuilles d’étanchéité en vinvle, collées sur les ouvertures intéricures de portes, sous le
P s I )
pannecau de garniture iNtErICUL. . ...ttt it i i e

NOTA. — Eviier en décollant ces feuilles de les déchirer.

Monter la glace a mi-hauteur de facon & avoir accés an mécanisme de levage (10)................
Déposer les 2 arrétoirs (35) de Ieve-glace en rabattant leur bord de fagon a les rendre plats ..., ..
Dégager le bas de glace (32), dulove-glace. ... o
Ecarter la pince élastique (36) en tdle garnie de feutre, de retenue de la glace ....... ... .. ...,
Tirer la glace vers Ie haut et la déposer.. . ... oo it
Si nécessaire déposer les coulants de glace (45) (nylon) du bas de glace de porte (32) .............

Déposer les bouchons caoutchouc inféricur et supéricur des faces AV et AR de porte. Desserrer les
éerous de fixation du guide-glaee. Déposer les guide-glaces (28 et 41) ... ... oo 0oL

OUTILLAGE

Outil MR-3978-20
ou MR-3978-10

Clé tnbe 8

Clé tube 12
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OPERATION No D 961-1a : Remplacement d’un léve-glace de porte ( Voitures sorties depuis le 17 mai 1957).

DS19-1ID 19

14
15
16

17

18
19
20
21

22
23

24

25
26
21
28
29
30

31

POSE (voir PL. 70 B).

Fixer les guide-glaces a P'aide de leurs écrous en intercalant les rondelles (26 et 39) ..............

Monter les coulants de glace (45) (nylon) sur le bas de glace de porte (5). Ne pas oublier d’engager
les cales caoutchouc (44) dans les coulants de glace (45)...... ... ... ... o

Présenter la glace munie des coulants dans les guide-glaces et la descendre a fond................

NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace et de son caoutchouc de scellement (dans le cas
coniraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).

A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de porte (25).
A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de porte (24).
Monter la glace & la hauteur maxi ... ... o ot

Engager le mécanisme de léve-glace (40) dans I’intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le main-
tenant plaqué sur la téle intérieure de porte. Bloquer les vis ...

Monter sur la glace la pince élastique en tdle (garnie de feutre (36) en I’écartant a I'aide d’une pince.

Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons (37 et 34) des pattes du léve-glace.
Placer les rondelles élastiques, les arrétoirs (35) et lesrabattre ...

Présenter la manivelle de léve-glace (30) sans la goupiller. Contrdler le fonctionnement du méca-
nisme de Levage .. .. ...t

Si la glace est dure a coulisser, suiffer [égérement les guide-glaces (28 et 41).....................

Déposer la manivelle de leve-glace. ... ...
Coller les feuilles de vinyle pour assurer I’étanchéité (colle EC. 1236 Minnesota).................
Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la téle inférieure de la porte (colle Bostick).............
Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur sur les faces AV et AR de la porte.
Présenter le panneau de garniture intérieur de porte. Le fixer a 'aide de ses agrafes (voir Op. D 983-2).
Monter a nouveau la manivelle de ldve-glace. La goupiller. ...
Monter la porte sur la voiture. Larégler ........... ... i

Régler la fermeture de la glace. .. ... i

Déposer les bouchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces (28 et 41) en intercalant sur
la fixation de ces derniers, les rondelles (26 et 39) d’épaisseur prévues a cet effet .......... ..

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 8
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ID 19 Break OPERATION Ne DF 961-1 : Remplacement d’une glace de porte supérieure AR. Op. D 861-4
A————
OUTILLAGE
DEPOSE (voir PL 65 A).
1 Déposer la glace de porte supérieure AR et son scellement caoutchoue par 'extérieur aprés avoir
coupé la lévre du caoutchouc d’étanchéité a I’aide d’un tranchet ......... ... ... ... ......
PREPARATION.
2 Monter le caoutchouc de glace de porte supérieure AR sur la glace. Pour cela : commencer la misc
en place par le milieu inférieur de la glace et couder le caoutchouc a angle droit afin d’¢largir
au maximum la gorge devant recevoirla lunette .......... ... ... . ... o o il o5
Continuer la mise en place en progressant toujours dans le méme sens. Etirer le caoutchouc de facon
que les deux extrémités se rejoignent aprés mise en place.............. 00060036030003000 o5
NOTA. — Cette opération de montage est d’autant plus facile que la température ambiante est plus
élevée. Dans le cas de montage dans un local froid il est conseills de faire légérement tiédir le caout-
chouc (sur un radiateur par exemple).
3 Placer dans la gorge prévue pour le logement de la tdle de baie de lunette, une cordelette suiffée de
@ =3 mm, en «ca» fig. 2, les extrémités se croisant au centre de la partie inférieure. La mise
en place de la cordelette est facilitée par I’emploi de I'outil MR-3714-25 (voir fig. 3) ......... Outil MR-3714-25
POSE (voir PL 65 A).
4 Présenter la glace munie du caoutchouc, sur la téle de baie de porte supérieure. Faire sortir les
extrémités de la cordelette vers I'intérieur de la porte ........ .. ... ] e
5 Brider I’ensemble 4 ’aide d’une sangle (cuir ou tresse tissu) afin de maintenir correctement la glace
enplace dans la baie ... .. .. L
NOTA. — Il est nécessaire d’interposer de part en part quelques morceaux de feutre entre glace et sangle
afin d’éviter de rayer la glace.
0 Bien appliquer les coins arrondis supérieurs et inféricurs dans la baie .......... ... .. .. ...
7 Faire pénétrer la tole de baie de lunette dans la gorge du caoutchouc de scellement en tirant sur une

des extrémités de la cordelette pendant qu’un aide frappe sur la glace au droit du tirage, a
I’aide d’un maillet en caoutchouc............. ... . L. e e .
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ID 19 Break

méme spatule, en I'introduisant entre la lévre du caoutchouc et la tole de la porte...........

168 OPERATION Ne DF 961-1: Remplacement d’une glace de porte supérieure AR.
k... = — - — -
OUTILLAGE
8 Ne pas frapper au maillet sur la glace dans les arrondis. Frapper sculement sur le bord extérieur du
caoutchouc afin de faire pénétrer correctement les coins dans Penecadrement ..o o0 i,
9 Terminer la nise en place en {rappant au maillet sur le pourtour du cacutchoue pour bien tasser
le P OT A O LI . « o o ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
10 Rentrer la garniture sous la lévre intérieure du caoutchoue de scellement en utilisant une spatule
«en 0s»
11 Si la lévre extérieure du caoutchouc présente des plis il est possible de les supprimer & I'aide de la

hitp://bk23.free.fr/




DS19-1ID19  OPERATION Ne D 961-2 : Habillage d’une porte. Op. D 961-2 169
OI;TILLAGE -
PREPARATION
I Faire une application de peinture au pinceau (laque de finition) sur :

9

le sertissage intérieur de bas de porte ... e e
le sertissage du caoutchouc d’étanchéité AV ... .
la bride de fixation de ressort d’arrét de Porte ... . i e e e e
les bords de tole intéricure dans lesquels coulissera la glace, de part et d’autre, i la partie supé-
L
les 2 bossages intérieurs recevant la poignée de verrouillage intérieure. ...o.oovooiin. .,
HABILLAGE
Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité dans le sertissage de la face AV de la porte ...........
Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc ......... e

Présenter le caoutchoue d’étanchéité inféricur de porte dans le sertissage supérieur de bas de porte
L’introduire dans le sertissage & Paide d’un tournevis

Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc.......oovvevveune....

Introduire la 2¢ lévre du caoutchoue dans le sertissage inférieur du bas de porte (voir Pl. 68 G,

fig. 15 et 16 pour orientation du caoutchoue) ........... ... ... oo oo oo e
Rabattre le bord du sertissage, & 1t PInee ... .o i e eeiiiiiiieeen e, e
Monter le ressort d’arrét de porte et la bride de fixation a I'aide des 2 vis ............cvuun.
Peindre la porte .............. e e e e e
Monter le mécanisme de levage de glace (voir Op. D 961-1) oo Loae,
Monter la serrure et ses commandes (voir Op. D 861-1) oo ..o e

Présenter la bordure de protection de bas de porte en contre-percant les trous. Fixer la bordure....
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OPERATION Ne D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise.

DS19-1ID 19

NOTA. — Deputs fin octobre 1957, le montage sur voiture a été modifié. Une fixation centrale a éé
ajoutée.
11 est recommandé de procéder & cetie modification sur les voitures antérieures.
La tenue du pare-brise en est améliorée.

DEPOSE (voir PL 65).

Déposer le capot en lc désaccouplant des articulations ........... .. .. . il e cens
Déposer les balais d’essuie-glace. . ..ottt i i e
Desserrer les vis de fixation des pressc-glaces, sans les déposer.. ..o,

Faire passer le pare-brise au-dessus des presse-glaces. Dégager le pare-brise de la partie supérieure
de la baic, a I'aide d’un tournevis formant levier, passé entre le caoutchouc et le bord supérieur

de la baie (voir fig. 4)

Monter lc renfort central sur la caisse (voitures sorties avant octobre 1957).

a) Nettoyer la partie centrale du dome d’auvent (dans la zone située autour du trou d’accés a
la quatriéme bougie) .......... ... i i, e e

b) Présenter le renfort central commec indiqué fig. 2 et 3.
¢) Fixer le renfort. Trois méthodes peuvent étre utilisées :
1° Soudure par points a I’aide d’unc soudeuse en bout ......... e tteseccecssatccsesannen

20 Fixation par 2 vis Parker @ = 6 mm (intercaler sous tétcs des rondelles en fibre afin d’assu-
rer Pétanchéité). .. .. oo ittt i i e s e

30 Soudure autogéne (dans ce cas, il faut dégarnir le tableau de bord au complet) ...........

CHAUSSAGE DE LA GLACE
1ef montage (sans fixation centrale).
Déposer le profilé acier, du parc-brisc & remplacer ......... e et

Placer le joint caoutchouc de scellement sur la glace de pare-brise. Humecter ce joint avec de I'eau
additionnée de glycérine

Mettre en place le profilé acier, sur le joint caoutchouc en frappant a I'aide d’un maillet..........
2¢ montage (avec fixation centrale).
Couper la lévre intérieure sur 50 mm sur le caoutchouc de scellement, & chaque extrémité ........

Poser le caoutchouc de scellement sur la glace ........ ... ... . . o i i

OUTILLAGE

Clé tube 12




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise.

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Op. D 961-4 171

OUTILLAGE
POSE (voir PL 65).
Présenter la glace de pare-brise dans la baie en engageant d’abord la partie supérieure ....... cees
Assurer la mise en place des coins supérieurs dalamain. ... i i,

Réaliser la mise en place des lévres du caoutchoue de scellement a Pintérieur et a Pextérieur de la
baie de pare-brise a I'aide d’un tournevis ou d’une spatule en bois....... ... i

Assurer la mise en place du pare-brise dans la partie supéricure en frappant sur la glace avec la
paume de la main et en cherchant & faire monter laglace ................. ... ... 0 ..

Présenter la garniture inféricure et son caoutchouc sur le pare-brise (montage avec fixation cen-
L% 2 1 £ i .

A Taide d’un tournevis, faire passer la glace au-dessus des presse-glace. Les presse-glace doivent
appliquer sur la garniture acier ...... ... it i i e .

Rabattre le caoutchouc sur chaque presse-glace .................. e ceees

Faire monter le pare-brise en faisant levier avec un tournevis prenant appui sur le méplat de la
rondelle de fixation des presse-glace (voir fig. 1) ............... s e

Faire levier sur la garniture inférieure avec un poingon, en prenant appui dans le trou du renfort
central (2°™® montage, avec fixation centrale) .............. i s R

Serrer les vis de fixation des presse-glace en maintenant une pesée sur le tournevis. Serrer la vis
du renfort central, intercaler une rondelle plate sous téte..................... e

Remplir de mastic I’espace compris entre le pare-brise et la baie & chaque partie inférieure D et G. .

Faire I’application de mastic depuis le montant de caisse jusqu’au presse-glace ........ B,

Placer les 3 cales fibre, comme indiqué fig. 4 (par Pintérieur de la caisse) entre le profilé d’encadre-
ment et le rebord extérieur de caisse (une cale & chaque extrémité du pare-brise et une au

milieu) ... ..o i e eee e BN -
Faire plaquer le pare-brise vers ’extérieur en poussant les cales a I’aide d’un tournevis............
NOTA. — Ces cales ne sont plus montées d’origine, mais peuvent étre utilisées comme cales anti-bruits.

Frapper a I’aide d’une chasse en bois et d’un marteau sur I'encadrement inférieur de pare-brise afin
de le faire plaquer contre la glace (voir fig. 1) (2*™® montage avec fixation centrale) ...........

Monter les butées caoutchouc de balais d’essuie-glace...... et et eaea e RN
Monter les balais d’essuie-glacc, les orienter convenablement............ e
Monter le capot et le Tégler. .. ..ottt e e e e

REMARQUE. — Le¢ montage du pare-brise Triplex sur les voitures sorties jusqu’a fin Octobre
1957 nécessite des précautions spéciales. Consulter le Service Méthodes Réparations.
I faut utiliser des pattes spéciales, a réaliser par vos soins suivant indications des fig. 5 et 6.
Depuis fin Octobre 1957 le montage est identique pour les pare-brise en Triplex et les pare-
brise en Sécurit.

Clé plate 12
Clé tube 10

Clé tube 12




172 OPERATION No D 961-4a : Remplacement d’une glace de lunette AR. DS19-1D 19
B oo — A r— W———
OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Déposer la porte de coffre AR en la désaccouplant des béquilles droite et gauche. . ... .. ..., (16 tube 12
2 Déposer les 3 presse-glaces. Dégager la glace de lunctte . ... oot i, Clé tube 12
3 Dégager le caoutchouc d’étanchéité supéricur, de la baie. Décoller le caoutchouc d’étanchéité infé-
rieur et la déposer (si celui-ci est a remplacer). ... ... i e e eeeeen
POSE.
4 Monter et coller le caoutchouc d’étanchéité inférieur sur le contour de la plage AR (colle Bostick).
Enduire la lévre appliquant sur I'intérieur de la lunette d’une huile de¢ silicones « Lissaprét »
a l'aide d’un tampon d’ouate a lustrer imbibée du produit. . ... e e e e e | e
5 Placer le caoutchouc d’étanchéité supérieur sur la baie. Commencer la mise en place par le milieu
supérieur de la baie en laissant une longueur égale de caoutchouc de part ct d’autre du point
de mise en place........ .
Couper sur chaque extrémité (200 mm environ) la Iévre du caoutchoue s’appuyant sur la face inté-
rieure de la glace..... ..o o e
6 Présenter la glace en engageant les 2 coius inféricurs dans le caoutchoue d’étanchéité. .. ... ..o ...
Assurer la mise en place des Iévres du caoutchouc, a ’aide d"unc palette en bois ou d’un tournevis. . | ...
7 Fairc monter la glace, en frappant sur celle-ci avec la paume de la main.«....oooveonvonnoeoonn o |
8 Présenter les 2 presse-glace D et G (munis deleur caoutchouc). Pour les mettre en place, fairc monter
la glace en opérant une pesée a 'aide d’un manche de marteau prenant appui sur le rebord tdle
de I'ouverture du coffre. ...................... B, et eeieetaa e o ]
9 A Taide d’un poingon, perforer de I'intérieur du coffre, le joint de caoutchouc et centrer les press:
glace en présentant le poingon dans les trous de la caisse et dans ceux des presse-glaece. ... .. CIé tube 12
Présenter les vis, visser les écrous, les bloquer........... e et e e s
10 Faire levier avec un tourncvis en s’appuyant sur le rebord de ouverture de coffre, pour faire prendre
a la glace, sa position défiNIEIVe. ...t ot e e e
11 Couper I'excédent de caoutchouc des presse-glace qui déborde sur ta glace. . ... o oo o o o oo
12 Sur les extrémités du caoutchouc d’étanchéité supéricur, reposant sur la caisse, contre-percer
I'aide d’un poingon les trous existants dans la caisse (1 de chaque c6té)................... B OO U OO U P TSRO




DS19-ID19 OPERATION Ne D 961-4a : Remplacement d’une glace de lunetie AR.
WW

13

14

15

16

17

Fixer & chaque extrémité le caoutchouc d’étanchéité, a I'aide de 2 vis et écrous

Couper & 20 mm environ en partant des vis de fixation, 'excédent du caoutchouc d’étanchéité

Présenter le presse-glace central, le mettre en place en le faisant glisser par un des cdtés, entre la
glace et le rebord du coffre...... .

Présenter la vis par I'intérieur du cofire et faire levier a I’aide d’un tournevis entre la glace et le
rebord du coffre, pour centrer le presse-glace et faire monter la glace. Serrer la vis

Si, sur les cotés latéraux, le caoutchouc d’étanchéité ne plaque pas bien intercaler a I'aide d’un
tournevis 2 clés sur toute la hauteur, entre baie et lévre extéricure du caoutchouc d’étanchéité.

Op. D 961-4a 173

OUTILLAGE

Clé tube 8




174 OPERATION No D 932-2 : Remplacement d’un panneau de dossier de siége AV.
e —————————— e
DEPOSE.
1 Eicarter trés légérement a I'aide d’un tournevis I'armature du panneau, de chaque c¢6té du dossier
en haut et en bas du panmeau......... ... i e e
2 Décoller, dans ces zones, le similoid afin d’avoir accés aux 4 vis de fixation sur le dossier. . . ... ....
NOTA. — Eviter de déchirer le similoid si ce dernier doit resservir.
3 Déposer les 4 vis a 'aide d’un tournevis cruciforme. .................ooeueiueeinerniennnn., ..
4 Dégrafer le bas de la garniture similoid, de Parmature de la carcasse de siege. Dégager 'ensemble
PANNeau et GArNITUTE ...\ttt sttt ettt et et e e cenn
POSE.
5 Coller la garniture en similoid sur I'armature du panneau (Colle Bostick 1500). Ne pas coller, en
haut et en bas, et de chaque cbté, le similoid afin de pouvoir introduire les vis de fixation dans
les trous réservés a ceteffet ...........cooiiiiiiiii... et e
NOTA. — Ne pas déchirer le similoid.
5 Présenter le panneau sur le dossier AR..........ooviuinininiini e, R
7 Présenter les 4 vis de fixation. Ne pas les bloquer complétement afin de pouvoir « rentrer » sous
Parmature les parties similoid non collées ............. e i e
8 Agrafer le bas de la garniture, sur Parmature de la carcasse de BIBZE . vttt e
9 Enduire de colle (Bostick 1500) les parties non collées du similoid, et les rentrer sous Parmature. . .
NOTA. — Sur les derniers modéles les vis de fixation de Parmature de panneau sont apparentes (vis
cruciformes & téte chromée).

DS19-1ID 19
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OUTILLAGE




DS 19-1ID 19 OPERATION No D 932-3 : Remise en Jorme d’un siége.

Op. D 932-3 175

(Voir PL 85).

Un siége affaissé peut facilement é&tre remis en forme en opérant de la facon suivante :

Découdre les 2 coutures AR de la garniture du coussin. .......................... .. ... .......
Déposer la garniture (jersey ou hélanca). . ............oo i
Relever a I’aide d’un tournevis les pointes d’accrochage fixant la toile de jute sur la carcasse .. ...
Dégrafer la toile de jute avec matelassure, de la carcasse, et la rabattre vers PAR ...............

Disposer sur les ressorts du coussin une plaque de feutre épaisseur 10 mm environ. Fixer cette

plaque a la carcasse a I'aide de quelques agrafes (type MERINOS)* .......................
Faire un apport de crin étalé sur la plaque de feutre................. .o i,
ATTENTION. — Cet apport de crin ne doit pas étre trop épais afin de permettre le remontage

de la toile de jute sur la carcasse.

Rabattre la matelassure avec toile de jute et I’agrafer sur le pourtour de la carcasse a 1'aide des
pointes d’accrochage. .. ... ... e

Rabattre les pointes d’accrochage an marteau .................... e e

Présenter la garniture tissu (jersey ou hélanca) sur la matelassure, la tendre et coudre les deux
coutures AR de fixaltion . ...... ... . e

* Pinces et agrafes « MERINOS », 57 bis, avenue du Maréchal-Joffre, Nanterre (Seine).

OUTILLAGE
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176 OPERATION Ne DS 980-2 : Dégarnissage et garnissage d’un capot (Depuis Septembre 1962).
I
OUTILLAGE

Pour débosseler un capot sur une petite surface, il est nécessaire de le dégarnir partiellement.

1 Découper, au tranchet, dans le feutre de garnissage, une surface légérement supérieure a celle de
lazone A réparer ... ... .. e e

2 Chauffer le capot extérieurement dans cette zone. Utiliser de préférence les infrarouges, ou a la
rigueur le chalumeau, en utilisant un bec a gros débit et en « balayant » constamment la sur-

face dlimitée. . ... o

3 Pendant ce temps un aide décollera le feutre en introduisant la lame d’un coutean & mastic entre
celui-ciet latdle ducapot ... ..

4 Progresser jusqu’d complet décollement . ... ... .
5 Ramollir ensuite au chalumeau, I'insonorisant bitumeux et gratter aussitdt au couteau i mastic
la plus grosse partie de celui-el.... ... .. ... .

6 Faire disparaitre le reste de I'insonorisant a I'aide d’un chiffon imbibé de trichloréthyléne ........
7 Effectuer les travaux de tolerie . ... ... ... .. e
8 Recoller le feutre déposé au § 3. Utiliser la colle « Glutafix-T » on « Sakolfentre » . ...............




DS19-ID19 OPERATION Ne D 981-2 : Dégarnissage d’un brancard de bas de caisse.

NOTA. — Au cours d’une intervention nécessitant la dépose de la garniture de brancard de bas de caisse
et pour éviter une déchirure au niveau de la planche a talon, il faut prendre les précautions suivantes :
DEPOSE (voir PL 84).
1 Déposer les biellettes de tirants de porte AR et la pldquctte de fixation de passage des biellettes de
tirants ............ e e
2 Déposer la téle de finition (1) sous le brancard de bas de caisse (DS 19 seulement) v.......ov.. ...
3 Décoller a la partie supérieure la garniture en simili de Ia planche i talon
(en AB) .......... e e e et e
4 Décoller la pointe de feutre enduit jusqu’a son intersection avec la tdle du longeron
(enD). oo, e et e,
5 Décoller Ia garniture en similoid, fixée sur la tole de fermeture extérieure du brancard
(enE).oooveeiiiiiiiiiii, e, . e ..
6 Décoller le feutre enduit de la tole de fermeture supérieure du longeron en partant de AR vers AV
et en suivant la trappe d’aceés au réservoir
(de FaG)......... e e e e e
Arréter le décollage au niveau de la planche a talon............... e RN e,
7 Décoller le feutre enduit, de la téle du longeron en commengant par le bas et en stoppant le décollage
au coin supeneur du brancard et cela sur une longueur allant jusqu’au niveau de la traverse
caisson sous s1eges AV
(en Ke H).......ovvvvinne. e et e
8 Finir de décoller la garniture entiérement en évitant la déchirure a Pintersection du brancard et de
la planche a talom..... e e e
POSE (voir Pl. 84)
9 Coller la garniture sur le brancard et sur la planche a talon (colle Glutafix ou Bostick).............
10 Monter les biellettes de tirants de porte. Monter la plaquette de fixation de passage des biellettes. .

Op. D 981-2 177

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 983-2 : Remplacement d’un panneau de porte, avec accoudoir. Etanchéité du panneau. DS19-1ID 19

10

11

12

DEPOSE.
Déposer la manivelle de 1éve-glace (voir Op. D 961-1a). ... i,

Introduire entre le panncau de porte et la téle de porte un tournevis et faire levier afin de sorti-

Hne agrafe. ... e e et
Continuer ainsi sur le pourtour du panneau. ... ... i il e
Soulever le panneau vers le haut afin de le dégager de la patte support de acecoudoir......... ...
Ne pas décoller les 3 rondelles de feutre enduit, collées sur la tdle de porte ... ... oon...
Décoller les feuilles en vinyle d’étanchéité des orifices intéricurs de porte ..............cc.uuun.
Déposer la bordure de protection de bas de porte (si celle-ei est détériorée) ..o ...

POSE.

Coller les feuilles en vinyle sur les bords des orifiees intéricurs de porte (colle « EC 1236 Minnesota »)

Présenter le panncau de porte en le glissant vers le bas et en "accrochant & la patte support de I'ae-
COUAOIT L\ttt e e aenn

Présenter les agrafes en face des trous percés dans la tole intérieure de porte et frapper avec la paume

de la main pour les mettre en place........ ... i Ceveeea
Monter la bordure de protection de bas de porte (si celle-ci a été déposée)...... ... ... .. -
Monter la manivelle de Ieve-glace (voir Op. D 961-1a). ...... .. ool e

OUTILLAGE




DS 19 OPERATION No D 988-2 : Remplacement d’un drap de pavillon. Op. D 988-2 179
OUTILLAGE
Cette opération nécessite la dépose du pavillon.
NOTA. — Le drap de pavillon est vendu collé sur la garniture d’insonorisation par notre Service des
piéces détachées.
DEPOSE.
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) .. oo i i ittt et e et e et e e ereseen,
2 Décoller (a la main) 'ensemble garniture et drap, du pavillon.............. .. 0 0 ... T O S —
3 Nettoyer le fond de pavillon. . ... ..ot e e e
Mouiller abondamment (trichloréthyléne) la mousse de caoutehouc pouvant rester collée et gratter
a l'aide d’un coutean (genre couteam & MASLIC) . ..t vttt ittt ettt ettt et e e e et a e | e
POSE.
NOTA. — Si la garniture d’insonorisation s’est décollée du pavillon sans s’étre arrachée, elle peut étre
recollée sur le pavillon, malgré la présence d’une ancienne colle sur la garniture.
Dans tous les cas il faut nettoyer le fond du pavillon.
D’autre part, si la garniture d’insonorisaiion s’est arrachée, il faut remplacer Uensemble drap et
garniture.
4 Enduire de colle 'intérieur du pavillon (colle Ghutafix-T).................... ... . ..., R —
NOTA. — Ne pas laisser écouler plus de 15 mn entre 'application de la colle et la pose du drap de pavil-
lon. .
5 Mettre en place le drap de pavillon. Pour éviter un plissement de I’étoffe le maintenir sur tout le
pourtour a I'aide d’unc bande de papier adhésif, placée en partie sur le pavillon et cn partie sur
IBGIETD 5686000048606 08500000000060080a80600aA0800R660600000000060666880008 000aB0a00a00:
Laisser sécher 5 heures environ avant de retourner le pavillon en pesition veiture. Enlever le papier
adhésif oo e e e
6 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1). .. ...t e et e e
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OPERATION Ne D 990-2 : Peinture d'un pavillon (en plastique ).

DS19-1D 19

co -1 N Utom WD

10
11

12

13
14
15
16
17
18
19
20

21
22

1er CAS : le pavillon était déja peint (DS 19).
Poncer la peinture du pavillon a 'aide de papier abrasif no 80 et a Ueau (poncer jusqu’au plastique,
SIMECESSAITE) Lottt ittt te i ie e e e te e in it i
Nettoyer a Peau et sécher ... oo i i ittt ittt s
Exécuter un voile léger de primer cellulosique ......... .. ..o i
Appliquer 2 ou 3 couches d’apprét cellulosique covee. oo i
Poncer a Paide de papier n° 220 mouillé aleau ... ..o
Mastiquer s1 NECESSAITE €1 POICET «. vt vttt tte e et ieetuineennesennesanerennroseesonnessnnnonsn

Appliquer 3 couches de laque cellulosique. (Croiser les couches) .........covviiiiiiiiii..,

Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé a ’eau savonneuse). Prohiber le savon noir qui est caus-
15 15 15T

Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante :

30 9% delaque, 70 % de diluant. .. ... ov vttt i e
Laisser sécher (5 heures environ 4 une température de 182 200°C) ... .......... ...,

Exécuter le lustrage (disque tarlatane et coton) ...ttt iiiiininenn.

2¢ CAS : le pavillon est brut (ID 19).
Poncer le pavillon pour le dépolir & I’aide de papier abrasif n° 80 et a ’eau (le pongage a sec créé
des POUSSIBIEs TLOCIVES) . . vttt ittt ettt iiiie et iiiiiae it
Souffler et essuyer Ie pavillon ... ... i i
Appliquer 1 couche de primer cellulosique ....... .. .. i
Appliquer 2 couches d’apprét cellulosique.. ... ..o i i e
Appliquer au couteau 2 couches d’enduit cellulosique (G 112) ........ ..ot eeeen
Poncer a ’aide de papier n° 220 mouillé a Peau ...l i
Appliquer 3 couches de laque cellulosique (croiser les couches) ....... ... oo,
Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé a I'eau savonneuse) ......... ..o

Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante :

30 9 de laque, T0 9 de diluant .........uuuuiuuiirireierrriiiiiiiiiiiii e
Laisser sécher (5 heures environ a une température de 18 2 200°C) .................. ... ... ...,
Exécuter le lustrage (disque tarlatane et coton) ...... ... it

OUTILLAGE




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 990-2a : Peinture des éléments en aluminium. < Op. D 990-2a 181

OUTILLAGE

Pour peindre un pavillon, un capot ou une porte AR de coffre & bagages en alumininm, procéder
comme suit :

1 Dépolir au papier abrasif n° 150 la surface complite de Pélément & peindre .. ...ouounenen e |
2 Enduire 'élément d’une couche d’impression phosphatante. Impression phosphatante verte (0/644). | ...
3 Laisser durcir pendant 2 heures .. ...ttt e e

4 Appréter et peindre ensuite normalement comme sur la tole d’acier... . ......ovvruinr e
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OPERATION Ne D 990-2b : Peinture des éléments neufs.

DS19-1ID19

Notre Service des pitces détachées livre :

a) Les pieces ou éléments de carrosscrie (Units, armature, toles et panneaunx) en tdle nuc recouverte
d’une graisse antirouille. .. ..o L

b) Les picees de carrosserie pour habillage (ailes, portes, ete.) recouvertes d’un apprét phosphatant
de protection (couleur noir)

Pour peindre les piéces en tdle recouvertes de graisse antirouille, il faut :

Dégraisser ces pidces a I’essence ou au white SPITIt wovviiiiiaaa PO

Aprés travaux de tdlerie, appliquer au pistolet une ou deux couches d’impression eellulosique (dilué

Pour peindre les pidces recouvertes de I’apprét de protection (couleur noir) il faut :

Réaliser un léger poncage de cette couche d’apprét qui est un excellent « primer ».............
ger pongag ppret q P

Terminer la peinture comiune A Rabitude . - oot i i e i e

OUTILLAGE




DPsS19-1ID 19 OPERATION No D 990-2d : Insonorisation de la caisse. Op. D 990-2d 183

OUTILLAGE

Différents éléments (signalés dans les gammes) sont enduits d’un produit destiné a insonoriser I'en-
semble de la caisse.
Ces enduits, & base de bitume et d’amiante, ont une consistance piteuse ct s’emploient tels qu’ils
sont livrés. Toutefois ils peuvent étre dilués a I'eau au cas oit ils ’épaissiraient.

1

Ces enduits peuvent étre appliqués au couteau ou au pinceau sous une épaisseur variant de 1 4 3 nm,

Le séchage a lair s’cffectuc en 10 & 12 heures.

Ces produits brillent au contact d’une flamme, mais la combustion s’arréte dés que la flamme est
¢éloignée.

Ces enduits en plus de leurs qualités insonorisantes améliorent également Pétanchéité.

Les planches 87-87A-87TB-87C-87D - 87 k& - 87 F du dictionnaire vous indiquent les zones inso-
norisées sur les différents éléments.

Nous utilisons dans nos atelicrs, I’Asophone et I'Insonastic.




DS 19-1ID 19

184 OPERATION No D 990-2¢ : Peinture d’une jante.
OUTILLAGE
(Voir PL 86).
Pour la peinture d’unc jante il est absolument indispensable de ne pas recouvrir de laque les élé-
ments suivants :
a) La vis de bloquage deroue ....... .. . . .. e
b) Le moyeu central Intérieur .......... ...
Nous vous conseillons de vous procurer a notre Service des pitces détachées :
1 protecteur de visde roue . ....... .. e DM 854-3
1 ressort de fixation de protecteur deroue............. ... ... ... DS 854-90
afin de pouvoir « maroufler » la vis de bloquage de roue en B. Il est aussi possible d’utiliser
une rondelle de carton @ = 65 mm environ collée en B a ’aide de papier adhésif.
1 Découper dans un morceau de carton assez fort une rondelle @ = 116 mm.....................
2 La fixer 4 ’aide de papier adhésif sur la face intérieure de la roue comme indiqué en A...........
3 Monter a 'extérieur de la jante le protecteur de vis de roue muni de son ressort, ou découper dans
un morceau de carton assez fort une rondelle de ¢ extérieur = 65 mm environ. L’appliquer
en B alaide de papier adhésif . ....... ...
4 Peindre la roue extérieurement et intéricurement. .. ....... vttt
5 Laisser séeher .. .o.oo i e
6 Déposer le protecteur, son ressort, et la rondelle en carton {(ou les rondelles en carton dans le cas
de montage de celles-cien AetenB) ... .. ... . i e
7 Si nécessaire faire les retouches aux emplacements qu’occupaient les bandes de papier adhésif. . . ..

NOTA. — Afin de pouvoir se servir plusieurs fois du protecteur il est conseillé d’enlever la peinture
chaque fois qu’il est nécessaire.




ID 19 BREAK OPERATION Ne DF 8-09-1 : Remplacement d’un unit de caisse. Op. DF 8-09-1 185

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

L. - DEPOSE (voir Pl 97 et 97 A).

1 Scier la soudure & 'extrémité avant de Punit

(en AB). oo
2 Pointer et percer les points de soudure

(suivant BCDEF) ... ..o
3 Dessouder (burin a dégrafer) la partie avant de I"unit du brancard de pavillon

(e D) e
4 Effectuer les mémes opérations sur le ¢6té droit . ... ......oo.ooeio et
5 Découper (burin ravageur) :

~ les faces AV et AR du pied AR

(swivant GH et LJ).. ...

~— la traverse inférieure AV d’unit AR

(swivant JK). ..o

— le passage de roue

(swivant KL). ... oo
o Découper symétriquement le c6té droit ... ............o.oiiii
7 Découper la traverse AR

(sutvant LL%) ..o oo
8 Déposer 'unit AR . .......oo
9 Pointer et percer les points de soudure des plans d’assemblage de I'unit AR restés sur la traverse

AR de caisse et sur "unit inférieur AR de caisson .............. ... ... ... . .. ... ... ..

10 Déposer les plans d’assemblage des téles. Pour dégager le plan d’assemblage JK il faut ouvrir le
profilé tole
(sutvant J' K’ et symétriquement) . . . ........... .o

II. - PREPARATION.

11 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés ou
COUPES ot o ettt ettt e e e e e
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OPERATION Ne DF 8-09-1: Remplacement d’un unit de caisse.

ID 19 BREAK

14

16

17
18

19

Rabattre le profilé tole (J' K ) surle plan d’assemblage (JK) de la traverse inférieure AV de I"unit.

Rabattre le profilé symétrique coté droit

Souder par points Punit AR :

— au brancard de pavillon (pinee a souder)

(0 BCDEF) ..t .ttt et et e e et et et e e

— au brancard de bas de caisse (soudeuse en bout)

(er GH et L) oot e
— 3 I'unit inférieur AR

(en JK, KL) et symétriquement coté droit (pince & souder)
{en LL’) (soudeuse en bout)

Présenter le sertissage de garniture d’é

tanchéité d’entrée de porte sur le pied arriére

Souder par points (pince & souder) le sertissage sur le pied AR

Souder Pextrémité AV de I'unit AR au brancard de pavillon
(en AB)

OUTILLAGE




ID 19 (Break) OPERATION Ne DF 8-2-1: Remplacement d’un panneau de custode

9

10

11

12

et passage de roues, assemblés.

Op. DF 8-2-1

187

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre .

I. - DEPOSE (voir PL 96 ct 96 A).

Scier la soudure a Pextrémité avant du panneau de custode

(em A ot et
Pointer et percer les points de soudure

(sutvant BCDEF) (fig. 4) . .ot et e i it i i e e
Dessouder (burin a dégrafer) la partie avant du panneau de custode du brancard de pavillon.

(en DE) e e e
Dessouder la traverse supérieure AR du panneau de custode (voir Op. DF 813-1)................

Découper (burin ravageur) :

— les faces avant et arriére du pied milieu ,
(sutvant GH et IJ) (ig. L et 2) ..ot iens e e e

— la tole antérieure du pied AR
(suivant GI).................. P

— le passage de roue

(suivant KLM) (fig. 2), (OPQ) (fig. 3), (VWXY) (fig. 1) cererviiii e
Déposer le panneau de custode . .. ..o ouvn ettt e

Pointer et percer les points de soudure des plans d’assemblage du panneau de custode restés sur le
brancard inférieur AR et sur unit inférieur AR ... ... .. oo i

Débraser au chalumeau

(eu SU) (fig. 3), (VWX) (fig. 1), (NML) et GI (fig. 2) «.oonvvnnn.. e

Déposer les plans d’assemblage des toles ... ... i

1I. - PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés ou
T R R T

Faire disparaitre la peinture des surfaces devant servir a Passemblage des tdles ..o

III. - POSE.

Présenter ct positionner le panuneau de custode a Paide de serre-joints....oooo v

OUTILLAGE
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OPERATION Ne DF 8-2-1- : Remplacement d’un panneau de custode
et passage de roues, assemblés.

ID 19 (Break)

13

14

15

16

17

Souder par points le panneau de custode :
— au brancard de pavillon (pince a souder)

(e BCDEF) (fige 4) oo eeee et e e ettt e e e e e et et e e e

- au brancard de bas de caisse (soudeuse en bout)

(swivant GH et 1J) (fig. T et 2) coveerin ittt iiiiiia s

— @& I'unit AR inférieur de caisson (soudeuse en bout)

(suivant KLMN) (fig. 2), (OPQ) (fig. 3). .. ovvviiii e

— & la traverse inférieure AR (soudeuse en bout)

(suivant QRSTU) (fig. 3), (VWXY) (fig. 1) ...ooovviiiiii s

Souder I'extrémité du panneau de custode au brancard de pavillon suivant AB (fig. 4)

Braser

(en SW) (fig. 3), (VWX) (fig. 1), (NML et GI) (g 2) «ovvvvrnenrnnreannnns.

Présenter le sertissage de garniture d’étanchéité d’entrée de porte sur le pied AR. .. ..

Souder par points (pince & souder) le sertissage surle pied AR .................. ...

fr/

OUTILLAGE




ID 19 (Break) OPERATION Ne DF 813-1: Remplacement d’une traverse supérieure AR de caisse.

Op. DF 813-1

189

10

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 95).

Pointer, percer et dessouder (burin a dégrafer) le plan de joint extéricur de la traverse sur le bran-
card de pavillon
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ..

Couper (burin ravageur) la téle de fermeture intérieure de la traverse
(en CD et symétriquement en C’D7) ... ...

Dessouder (burin & dégrafer) les points de brasure assemblant la traverse supérieure AR sur la
partie AR du brancard de pavillon, et panneau de custode
(en ETF et symétriquement en E'F”) ... ..

Déposer la traverse supérieure AR .. ... ...

PREPARATION.

Finir de dessouder le plan de joint tole restant sur le brancard de pavillon
(en CD et symétriquement en C’D7) ... .. .

Faire sauter au burin les points de soudure assemblant la tole de fermeture intéricure de traverse
sur le brancard de pavillon................ e

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés 0w coupés .. .. o e e

Faire disparaitre la peinture sur les plans de joint devant servir d’assemblage avec le brancard de
pavillon et le panneau de custode
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ... e

POSE (voir PL 95).

Présenter la traverse supérieure AR et la positionner en bout du brancard de pavillon, au ras de la
partie AR du panneau de custode. ............ .

La brider sur la rallonge de brancard de pavillon a I'aide de serre-joints................. .. .....

Souder par points (pince a souder) les plans de joint extérieurs sur la rallonge de brancard
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ... o

OUTILLAGE




190 OPERATION Ne DF 813-1: Remplacement d’une traverse supérieure AR de caisse. ID 19 (Break)
OUTILLAGE
11 Faire 2 ou 3 points de soudure autogéne pour assembler la tole de fermeture intéricure de traverse,
au brancard de pavillon
(en CD et symétriquement en C7D7) .o o e | e i
12 Assembler les plans de joint AR de la traverse avec les parties AR du panncau de custode, par
quelques points de brasure
(en EF et symétriquement en E°F*) ... . e
13 Planer et meuler les soudures .. ... oot
14 Peindre I’élément et iNSONOTISET oottt iiiin ettt B




ID 19 (Break) OPERATION Ne DF 813-4 : Remplacement d’une traverse inférieure AR de caisse. Op. DF 813-4 191

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 98).

1 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture de passage

de roue, de la traverse inférieure AR de caisse

(en ABCD et symétriquement en A’B°C’D*) ... ... oo PPN I
2 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) le panneau de custode de la

traverse inférieure AR de caisse

(en EFGHI et symétriquement en EXF'G’'H'Y) ...................... B e
3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la traverse inférienre AR de

caisse, du passage de roue AR

(en KLM et symétriquement en KXOL'M") .. ... ...l e
4 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) la traverse inférieure AR de

caisse de I'unit AR de caisson

(enNO) ... ... e e e e e e e tee e e,
5 Chauffer afin de dessouder les brasures existant

(en EF et symétriquement en E’F7) .. ... ool e e e e

(et en GHJ et symétriquement en G'H'J") .............. ... e e
6 Déposer la traverse inférieure AR de caisse ................ e e e

PREPARATION.

7 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords

dessoudés ou coupés ... e e e N
8 Faire disparaitre la peinture sur les plans de joint ou surfaces devant servir d’assemiblage entre la

traverse inférieure et les divers éléments soudés avee elle; de méme que sur les plans de joint

des pitces constitutives de Pensemble de traverse (toles de fermetare) ..o 0 0 L coenn

POSE (voir P1. 98). .

9 Présenter la traverse inférieure AR de caisse sur la caisse. La positionner et la brider a I’aide de :
serre-joints ........ e e e e e




192 OPERATION Ne DF 813-4 : Remplacement d’une traverse inférieure AR de caisse. ID 19 (Break)
OUTILLAGE
10 Souder par points (pince a souder) le plan de joint de la traverse sur Punit inférienr AR de caisson
(e N O o e
11 Souder par points (pince a souder ou soudeuse en bout) les plans de joint de la traverse avee ecux
du passage de roue
(en KLM et symétriquement en KPI M) oo e e
12 Souder par points (pince a souder ou soudeuse en bout) les plans de joint de la traverse sur le pan-
neau de custode
(en EFGHI et symétriqguement en E’F'GH'J) ... ...
13 Souder par points (pince & souder) les plans de joint de la traverse sur les téles de fermeture de
passage de roue
(en ABCD et symétriquement en A’B’C°D™) ..o oo
14 Présenter sur la traverse la tdle de fermeture inférieure et la souder par points (pince A souder)
(voir Op. DF 813-1) ............ ... ... e e e e e e e e e e
15 Présenter sur les 2 embouts de la traverse les tdles de fermeture latérales de traverse et les souder
par points (pince a souder) (voir Op. DF 813-1) ......... ... .. ... ...
16 Renforcer la jonction du panneau de custode et de la traverse & I'aide de cordons de brasure
(en EF et symétriquement en E'F) ... ... RN
(et en GHJ et symétriquement en GH'J) ... ... o
17 Planer et meuler les soudures ... ... oo ittt ‘ae
18 Peindre les éléments et inSOnoOTiSer .. ... vttt ittt e s R .




D 19 (Break) OPERATION Ne DF 813-7: Remplacement des téles de fermeture de traverse inférieure de caisse.
Op. DF 8131 193

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 99).

1 Déposer le support de pare-chocs AR (voir Op. DF 851-1) ...t
2 Couper (burin ravageur) la tole de fermeture latérale de traverse

(e AD) o o
3 Pointer, percer les points de soudure, et dessouder (burin & dégrafer), la tole de fermeture latérale

de traverse

(en ABCD) .......... e e e e e e e e e e
4 Déposer la téle de fermeture latérale de traverse .......... .ot
5 Pointer, percer les points de soudure, et dessouder (burin a dégrafer) la tdle de fermeture de tra-

verse inférieure AR de caisse

L 1

(2 en DG) . oo e e
6 Déposer la tole de fermeture de traverse inférieure AR de caisse. ..o,

PREPARATION.

1 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords

dessOUdES 0T COUPES . oo vvvt ettt e e
8 Réaliser les travaux indiqués aux §§ 5 & 14 (voir Op. DF851-1). .. ...t
9 Reformer si nécessaire la traverse inférieure AR de caisse ........ ... .. .. i,

10 Faire disparaitre la peinture sur les plans de joint devant servir d’assemblage entre tole de ferme-

ture inférieure neuve et traverse

(6 BB oo e

(et en DG) .o et

et tole de fermeture latérale de traverse, neuve avec traverse et tble de fermeture inférieure
(en ABCD) oo
(et em AD) .. oo e




194 OPERATION No DF 813-7: Remplacement des toles de fermeture de traverse inférieure de caisse. ID 19 (Break)

OUTILLAGE

POSE (voir PL 99).

11 Présenter la tole de fermeture de traverse inférieure, et emboiter dans Ia traverse ..............
12 Faire cofrespondre les plans de joint d’assemblage, et brider I’ensemble a ’aide de serre-joints . .
13 Souder par points (pince & souder) les plans de joint des deux pidces

(em B ) oo

(et en DG ..o e
14 Présenter la tole de fermeture latérale de traverse inférieure de caisse et ’emboiter en bout de

LAV eTS . . e e e e e e e e
15 Faire correspondre les plans de joint d’assemblage et brider I'ensemble a I’aide de serre-joints. . . . .
16 Souder par points (pince & souder) les plans de joint des trois pidces

(en ABC D) .o

(6 A o e
17 Présenter et assembler le support de pare-chocs AR (voir Op. DF851-1) .............couiunn...
18 Planer et meuler les soudures ... . ... o e

19 Peindre les l6ments et IMSOMOTISET « . - vt vttt et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e
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OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir pl. 101).
1 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) la téle de fermeture AR de

passage de roue AR
{en ABCDEFGHI) (fig. 1 et 2) ..o ittt et i eerer e ieananeens

2 En chauffant au chalumeau, faire sauter la brasure

(en BCD) ......... e e e

et déposer la tdle de fermeture avec le gousset de la partie supérieure

.....................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés . . . .

4 Faire disparaitre la peinture des surfaces devant servir a I’assemblage des téles .................

Préparer un gousset (1) fagonné suivant schéma ..... ... .ottt

POSE.

6 Présenter la tdle de fermeture AR de passage de roue

........................................

Engager le rebord (D) de la téle dans le profilé du panneau de custode...................ou....

8 Souder par points (soudeuse en bout) :

- au panneau de custode

(suivant ABD ) ...
-— au passage de roue

(suivant DIFL) ..o e
— 2 la traverse supérieure AR (fig. 1 et 2)

(suivant FGHI)

....................................................................

9 Présenter le gousset (1) de fixation supérieur. Le maintenir a Paide d’un serre-joints .............
10 Souder par points le gousset au panneau de custode et au passage des roues
(enBC et D) oo e e e
11 Braser la tole de fermeture et le gousset (1) au panneau de custode

(suivant ABCD) ... e e e
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OPERATION N¢ DF 821-4 : Remplacement d’'ur passage de roue AR.

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir P1 100).

Découper (burin ravageur) le passage de roue

(suivant AB) (fig. 1 et 3), (CDE) (fig. 3), (FGHI) (fig. 2), (JA) (fig. 1), (LMNP et QRS) (fig. 4) |

Déposer le passage deroue ... ... L

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plan d’assemblage du pas-
sage de roue

(sutvant AB) (fig. 1 et 3), (CED) (fig. 3), (FGHI) (fig. 2), (JA) (fig. 1), (LMNOPQRST) (fig. 4)
Entre J et A percer de bas en haut et dégrafer de fagon a euvrir le profilé téle du panneau de custode
A Taide d’un chalumeau, débraser

(en AB) (fig. 1 et 3), (CD) (fig. 3), (HI) (fig. 2) (e MON) (fig. 4) .ot
NOTA. — Ne pas déposer la tole de fermeture intérieure du pied AR.

PREPARATION.

Déposer du passage de roue (pitce neuve) la tdle de fermeture intérieure du pied AR. Percer

les points de soudure
(en AB) (voir fig. L el 3) ... e

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés ou

POSE.

Présenter et positionner a ’aide de serre-joints le passage deroue AR..........................
Engager le rebord N (fig. 4) de la téle de fermeture AR dans le profilé tole du panneau de custode.

Souder par points le passage de roue
(en AB) (fig. 1 et 3), (CDE) (fig. 3), (FGHI) (fig. 2), (J) (fig. 1), (QRST et LMON) (fig. 4). . ..
Refermer le profilé téle du panneau de custode sur la téle du passage de roue

(6m J A ) oo e e

Souder par points (pince a souder)

(en JA) (voir fig. 1) - .o e
Braser

(en A) (fig. 1 et 3), (BC-CD-DE) (fig. 3), (LM-MO et ON) (fige 4) + - vvvvnrrrennreannnnnn.

ID 19 (Break)

OUTILLAGE
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10

11

12

N Ne DF 851-1: Remplacement d’un support de pare-chocs AR.
- ; p PP P

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 102).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) le support de pare-chocs AR.
de la traverse inférieure AR de caisse
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ..

(en BC et symétriquement en B’C?) .. .. ... e
(en DE et symétriquement en D°E’) ... ... L e

Déposer le support de pare-chocs ... ......... .

Récupérer si possible la plaquette-écrou inférieure (H) et la plaquette-écrou supérieure (K).......

PREPARATION (voir P1. 102).

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés O COUPES «. oo vt v vt

Réaliser si nécessaire les plaquettes-écrous comme indiqué fig. 3.......... ... ... ... .. oL
Réaliser le pontet de maintien de plaquette-écrou supérieure comme indiqué fig. 4...............

Assembler les 2 pidces (L et M) en introduisant le plan de joint de la piéce (L) sous la partie AR
de la piece (M). Centrer les piéces en faisant correspondre sur les 2 pidces, les trous N
(YOI f1g. 2) o e et e e e

A Dintérieur de la pidce M (voir fig. 2) présenter la plaquette-écrou (K) et centrer ses trous taraudés
par rapport aux boutonnieres de la pidce M........ ... ... ... ... . i,

Introduire dans Pintérieur de la pidce M le pontet de maintien de plaquette en centrant ses hou-
tonniéres sur les axes des trous taraudés de la plaquette......... ... ... . o ool oLl

Maintenir ’ensemble en position & I'aide d’un serre-joint . ........... it innnnn..
1]

Souder par points (pince a souder) les bords rabattus du pontet de maintien de plaquette-écrou
sur les piéces M et L
(en PQ et symétriquement en P’Q°) ... ...

Souder par points les pidces L et M entre ellcs
(en QRS et symétriquement en Q’R’S™) ... ... e

Op. DF 8511 197
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13

14

15

16

17

18

19

20

OPERATION Ne DF 851-1: Remplacement d’un support de pare-chocs AR.

DS 19 (Break)

Rabattre I’extrémité supérieure du pontet de maintien de la plaquette-écrou (K) afin de maintenir
celle-ci en position
T A T

Faire disparaitre la peinture sur les plans de joint, devant servir d’assemblage avec la traverse
inférieure AR de calsse . ...
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ..

(en BC et symétriquement en B’CY) ... ...
(en DE et syméiriquement en D'E’) ... ... ...

POSE (voir PL 102).

Présenter I’ensemble de support de pare-chocs sur la traverse inférieure sans oublier d’introduire
la plaquette-écron (H) a la partie inférieure (voir fig. 1) ............. .. ... ... .........

Brider I'ensemble sur la traverse a P’aide de serre-joints ............ ... ... ... ... .. ... .. ...

Souder par points (soudeuse en bout) le support de pare-chocs sur la traverse
(en AB et symétriquement en A’B’) ... ...

(en BIC) oo
(en D ). o

Souder par points (pince a souder)
(en BO) ..o

OUTILLAGE
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