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DS 19 - ID 19 ARBE'TSVORGANG Nr. D 620-A:Kontrolle eines Wagenkastens ohne Aufsetzen auf eine Messplatte

ARB. D620-A

8%

-1

10

11

ANMERKUNG: Nach einem leichten Aufprall (Unfall), ohne erkennbare Verformungen, diese provisorischen

Kontrollen durchfiihren, die umfangreichen Ausbauten vermeiden, jedoch erkennen lassen,
ob die Karosserie auf die Messplatte muss.

Die genaue Kontrolle der Befestigungspunkte kann nur auf der Messplatte erfolgen.

BESCHADIGUNG DURCH AUFPRALL AM VORDERWAGEN -

Kontrolle der vorderen Wagenkasteneinheit

Vorbereitung
Beide vordere Kotfliigel und beide Vordertiiren abnehmen,

Vordere Stossstange und Abdeckblech des vorderen Wagenkastenteiles,

Flissigkeitsbehdlter fiir HD-Pumpe abnehmen.

Batterie und Batterietrdger abnehmen,
Schutzbleche der Lenkiibertragungsgehéduse abnehmen. °

Vordere Traverse fiir Reserverad abnehmen,(Fahrzeuge bis September 1962),

Trédger der Vorderachshilften ausbauen,

Lenkiibertragung ausbauen,

Kiihler ausbauen, um die Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel auf der oberen vorderen Traverse
freizulegen.

Schrauben zur Befestigung der LLagerdeckel an der oberen Traverse losschrauben. Motor leicht herunterlassen,

Kontrolle

Lehre auf rechtem und linkem Lé&ngsholm der Wagenkasteneinheit sowie auf den Holmen der vorderen
Wagenkasteneinheit ansetzen,

Fahrzeuge bis September 1962: Lehre MR 3454-140 (Skizze 16) verwenden. Die Lehre muss in ihrer ganzen Linge
aufliegen und die beiden Fixiernasen in die Bohrungen ''e'"" (Skizze 15) driicken.

I'ahrzeuge ab September 1962: Lehre MK 3454-150 (Skizzen 15 C und 15 D) verwenden. Die Lehre muss in ihrer
ganzen Lénge aufliagen (Skizze 15 C).

In die Bohrungern der Lenkiibertragung in der vorderen Wagenkasteneinheit den Messstab 2632-T (Skizzen 15 C und
16} einbringen, Dieser muss sich ohne Gewaltanwendung einfithren lassen

Werkzeug

Lehre MR 3454-140
Lehre MR 3454-150

Messstab 2632-T



ARBEITSVORGANG NI'. D 620-A : Kontrolle eines Wagenkastens ohne Aufsetzen auf eine Messplatte

-2
Werkzeug
12 Lehre MR 3454-110 (Skizzen 15, 15 C und 16) in Bohrung "a" der Lenkiibertragung der vorderen Wagenkasteneinheit
und in die 5. Bohrung 'b" zur Befestigung des Trégers der Vorderachshilfte einsetzen. Lehre MR 3454-110
13 Auf der vorderen Wagenkasteneinheit die Lehren aus Gusseisen 2633-T (Skizze 14 A) ansetzen und sie mit Hilfe
der hierfiir vorgesehenen Schrauben und Muttern oder der zu der Messplatten-Ausstattung gehorenden Spindeln
(722 und 723) befestigen. Lehren 2633-T
ANMERKUNG: Wir weisen darauf hin, dass die Befestigung der Vorderachshélften im April 1958 geédndert
wurde (Skizze 14 A)
Die Lehren tragen auf der einen Seite den Vermerk ''Avant avril 58" = bis April 1958 und auf der anderen Seite
"depuis avril 58" = ab April 1958.
Fahrzeuge bis April 1958: Die oberen Auflagepunkte wurden, im Verhiltnis zur den unteren, um 2mm versetzt,
Hierfiir die Seite mit der Markierung "bis April 58" verwenden.
Fahrzeuge ab April 1958: Die Auflagepunkte liegen alle auf gleicher Ebene. Hierfiir die Seite mit der Markierung
""ab April 58" verwenden. :
14 Messstab 2632-T (Skizze 16) einbringen. Er muss sich leicht in die Bohrungen der beiden Lehren 2633-T (Skizze 14 A)
einfiihren lassen. Messstab 2632-T
15 Fahrzeuge bis September 1962: Auf den Holmen der vorderen Wagenkasteneinheit (Skizze 15) eine neue vordere
Traverse D 741-7 mit Anschldgen fiir Reserverad aufsetzen.
16 Lehre 2631-T zum Ausrichten der Wagenkasteneinheit ansetzen, und zwar auf dem unteren hinteren
Stehbolzen zur Befestigung des Trigers der Vorderachshélfte (siehe ''c') und in der unteren
Fiihrungsbohrung des vorderen Seitenpfostens (siehe 'd'").
Fahrzeuge bis September 1962 : siehe Skizze 15
Fahrzeuge ab September 1962 : siehe Skizze 15 C.
BESCHADIGUNG DURCH AUFPRALL AM HINTERWAGEN
Kontrolle der unteren hinteren Wagenkasteneinheit - (ohne Werkzeug)
Hierfiir ist die Lagerung der Schwingarmnabe zu priifen.
17 Neues Gesamtteil Schwingarmnabe, Naben und Rédder montieren
18 Radspur priifen (Skizze 15 B)
19 Radsturz priifen (Skizze 15 A)

Sind Spur und Sturz genau, so kann die untere hintere Wagenkasteneinheit als in Ordnung angesehen werden.

Andernfalls ist es notwendig, entweder eine Kontrolle mit der Lehre 2634-T durchzufiihren oder den Wagen-
kasten auf die Messplatte zu bringen.
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 620-A : Kontrolle eines Wagenkastens ohne Aufsetzen auf

eine Messplatte ARB. D 620-A

20
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Kontrolle der unteren hinteren Wagenkasteneinheit (unter Verwendung der Lehre 2634-T) (Skizze 14 B)

Gesamtteil Schwingarme, Naben und Hinterrdder abnehmen.

Fithrungshiilse (A) in die linke Bohrung der hinteren Einheit einsetzen und mit 3 Muttern befestigen.
Zweite Hiilse (B) in die rechte Bohrung der Einheit einsetzen und mit Hilfe der Mutter (C) befestigen
Kontrollstab 2632-T in die linke Fiihrungshiilse und in die Bohrung der rechten Hiilse einsetzen

Zentrierhiilse (D) in die rechte Hiilse und auf Messstab 2632-T montieren. Die 3 Befestigungsmuttern aufsetzen,

ohne sie festzuziehen. Zentrierhilse (D) verschieben, um ein leichtes Gleiten des Messstabes zu erreichen.

Bundmuttern festziehen. Gleitet der Messstab nicht mehr, versuche man, die Zentrierhiilse (D) nochmals
zu verschieben.

Wagenkasten kontrollieren
Ist die Wagenkasteneinheit nicht verformt, muss der Messstab frei in der Hiilse (A) und in der Zentrierhiilse (D)

gleiten.
Ist dies nicht der Fall, so ist die hintere Wagenkasteneinheit deformiert

Spezieller Fall beim Cabriolet:

a Messstab in die Bohrungen der Wagenkasteneinheit einsetzen

~

)

) Rechte Fihrungshiilse (B) montieren

¢) Linke Fihrungshiilse (A) montieren
)

e Zentrierhilse zentrieren und Kontrolle wie vorher beschrieben durchfithren

Werkzeug

Lehre 2634-T

Kontrollstab 2632-T
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Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 22)

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Rahmenschuh mit Meissel von der vorderen Wagenkasteneinheit 16sen;
(AB-BC und gegengleich A’B’ - B'C’)

Schweisspunkte beischleifen (DE - DF - FC’ und gegengleich D’E’-D’F’'C)

Traversen (1) (Abb. 2) vom rechten und linken Triger der Einheit 16sen
(K und gegengleich K’)

Vordere Traverse (2) mit Schweissbrenner durchschneiden
(GH)

Bleche austrennen unl Einheit herausnehmen.

VORBEREITUNG (Skizze 22)

Verforimungen, Unebenheiten oder Rissce an den Schweiss- oder Schnittkanten beseitigen, und zwar durch Glétten,
Schleifen oder Schweissen.

An Traverse (2) angeschweissten Blechstreifen der vorderen Traverse (GH) abnehmen

Blechrinder, an denen die Schweisspunkte anzubringen sind, mit Schleifscheibe reinigen
Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 22)

Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmzangen provisorisch an der vorderen Wagenkasteneinheit
befestigen

L.ehre (MR 3454-140, Skizze 15) auf einer Seite der Einheit aufsetzen und Rahmenschuh ausrichten.

Lehre dann auf der anderen Seite ansetzen, Rahmenschuh ausrichten und ah beiden Einheiten anflanschen.

Werkzeug

Lehre MR 3454-140
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Werkzeug

12 Vorderen Rahmenschuh an vordere Wagenkasteneinheit punktschweissen

(AB und gegengleich A’B’):

(BC und gegengleich B’C’):

(DF und gegengleich D'F’)
13 Einige zusitzliche Létstellen in den mit der Schweisszange nicht zugénglichen Ecken anbringen
14 Verbindungsblech (3) auf der vorderen Traverse (2)

(GH) anloten

Traversen (1) auf rechtem und linkem Flansch anldten

(K und gegengleich K’)
15 Die zuvor fiir den Ausbau gebohrten Locher verldten

(AB und gegengleich A’B’)
16 Von jeder Seite 16ten

(ED und gegengleich E’'D’)
17 Schweissstellen planieren und schleifen
18 Teil lackieren

Entdrohnen




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 741-1a : Auswechseln einer vorderen Rahmenschuhseite (bis September 1962) ARB. D 741
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Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsvorganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 23)

Schweisspunkte ausbohren und vorderes Rahmenschuhteil von der vorderen Wagenkasteneinheit 16sen:
(AB, AC, CD)

(ED, EF)
(L)

Vordere Traverse mit Metallsége durchschneiden
(GHK)

Nur den nicht beschéddigten Teil der Traverse aufbewahren

Teil abnehmen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

ANMERKUNG: Die vordere Rahmenschuheinheit wird komplett durch unser Ersatzteillager geliefert.
Neuteil ggfs. durchschneiden und auf vordere Rahmenschuheinheit anpassen

Austauschteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 23)

Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmzangen provisorisch an der vorderen Rahmenschuheinheit
befestigen

LLehre (MR 3454-140, Skizze 15) aufsetzen und am Rahmenschuh und vorderer Wagenkasteneinheit befestigen

Teil mit einigen Schweisspunkten provisorisch befestigen:
(AB-ACQC)

Lehre abnehmen

Werkzeug

Lehre MR 3454-140
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11

12

13

15

16

Vordere Traverse mit Halterung fiir Reserverad (Skizze 15) ansetzen und priifen, ob sich die Befestigungsschrauben
einschrauben lassen

Traverse (1) am Flansch anldten
(L)

Die zuvor fiir den Ausbau gebohrten Locher verldten
(AB)

Rahmenschuhteil an Wagenkasteneinheit punktschweissen:
(AB, AC, ED)
Loten (EF)

Vordere Traverse autogen schweissen
(GHK)

Schweissstellen planieren und schleifen
Teil lackieren

Entdroéhnen

Werkzeug
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) ARB. D 741-1b

-1

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

\USBAU (Skizze 22 A)

Schweisspunkte ausbohren an vorderer Wagenkasteneinheit und vorderem Rahmenschuh
(AB-CD und gegengleich A'B’ - C'D’)

Markierungspunkte ausbohren und l6sen:
(HG-GF und gegengleich H’G’ und G'F?)

Untere Markierungspunkte, welche die vordere Wa
ausbohren und l6sen
(ED und gegengleich E’'D’)

genkasteneinheit mit der vorderen Rahmenschuheinheit verbinden,

Vorderes Rahmenschuhteil abnehmen
VORBEREITUNG (Skizze 22 A)

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen
beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 22 A)

Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmzangen provisorisch an der vorderen Wagenkasteneinheit befestigen

Lehre (MR 3454-150, Skizze 15 C) auf einer Seite der Einheit aufsetzen und Rahmenschuh ausrichten

Lehre dann auf der anderen Seite ansetzen, Rahmenschuh ausrichten und an beiden Einheiten anflanschen

Vorderen Rahmenschuh an vordere Wagenkasteneinheit punktschweissen:
(AB und gegengleich A’B?”)

(CD und gegengleich C'D’)

(GF und gegengleich G'F?)

Dl ’)

(DE und gegengleich D'E

Werkzeug

Lehre MR 3454-150



-9 ARBEITSVORGANG Nr. D 741-1b : Auswechseln des vorderen Rahmenschuhs (ab September 1962)
Werkzeug
10 Einige zusitzliche Lotstellen in den mit der Schweisszange nicht zugénglichen Ecken anbringen.
11 Die zuvor fiir den Ausbau gebohrten Lécher verldten
(AB und gegengleich A’'B’)
12 Von jeder Seite 16ten
(HG und gegengleich H'G’)
13 Schweissstellen planieren und schleifen
14 Teil lackieren
15 Entdrohnen
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DS 19 -ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 741-1c: Auswechseln eines Seitenteiles des vorderen Rahmenschuhs

(ab September 1962)

ARB.

D 741-1c¢

~1

Zur Durchftihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

: USBAU (Skizze 23 A)

Schweisspunkte ausbohren und Rahmenschuh-Seitenteil von der vorderen Wagenkasteneinheit 16sen:
(AB, CD) .

(GF und GH)
(EF)

Markierungspunkte, welche das Seitenteil mit dem Zwischenstiick verbinden, ausbohren und 1ésen
(JK, LM)

(JL, KM)

Seitenteil abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 23 A)
Seitenteil des vorderen Rahmenschuhs anbringen und mit Klemmzangen provisorisch befestigen
Lehre (MR 3454-150, Skizze 15 C) aufsetzen und am Seitenteil und vorderer Wagenkasteneinheit befestigen,
Seitenteil provisorisch mit einigen Schweisspunkten befestigen (AB und CD)

i.ehre abnehmen

Seitenteil und Zwischenstiick punktschweissen (mit Punktschweissgerit) oder anléten
(JK - LM und JL, KM)

Werkzeug
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(ab September 1962)
Werkzeug

11 Seitenteil an vordere Wagenkasteneinheit punktschweissen

(Schweisszange oder Punktschweissgerit)

(AB, CD)

(GF, FE)
12 Verbindung Seitenteil - Wagenkasteneinheit 16ten

(GH)
13 Die zuvor flir den Ausbau gebohrten Locher verldten

(AB)
14 Einige zusitzliche Lotstellen in den mit der Schweisszange nicht zugénglichen Ecken anbringen
15 Schweissstellen planieren und schleifen
16 Teil lackieren
17 Entdréhnen
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BS 19 - 15 10 ARBEITSVORGANG Nr. D 741-1d : Auswechseln des Abdeckbleches des vorderen Rahmenschuhs ARB. D 741-1d

(ab September 1962) (ohne Ausbau des Verkleidungsbleches)

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden Werkzeug

AUSB. U

! Die 5 Verbindungsschrauben zwischen Abdeckblech und Verkleidungsblech des vorderen Rahmenschuhs abnehmen. Ringschliissel o

Die 2 Befestigungsschrauben der Kiihlschichte fiir Bremsscheiben abnehmen. Ringschliissel 8

3 Die 6 restlichen am Abdeckblech des vorderen Rahmenschuhs befindlichen Schrauben abnehmen. Ringschliissel 8
4 Abdeckblech des vorderen Rahmenschuhs abnehmen.
EINBAU
) Vorderen Teil des Abdeckbleches des vorderen Rahmenschuhs unter den hinteren Teil des Verkleidungsbleches
einfithren 5
6 Schrauben ansetzen, die das Abdeckblech mit dem Verkleidungsblech verbinden; Schrauben nicht festziehen

Abdeckblech in die richtige l.age bringen und Schrauben zur Befestigung der Kiihlschichte fiir Bremsscheiben
ansetzen. Schrauben nicht festziehen

Die 6 Schrauben zur Befestigung des Abdeckbleches am vorderen Rahmenschuh einbringen.

9 Schrauben festziehen Ringschliissel 8




o I ARBE'TSVORGANG Nr D 741-2 : Montage einer hinteren unteren Schraube zur Befestigung einer ARB. D 741-2

Vorderachshilfte

- 13

w

ANMERKUNG: Es ist ausdriicklich untersagt, den Einbau durch Schlag vorzunehmen, da dies eine

Verformung der Einheit zur Folge hétte.
Jede Schraube mit Talg oder Ol bestreichen.

Gerdt MR (s. Skizze 17) verwenden

Schraube von der Innenseite der Einheit her einsetzen. Den kurzen Ring C auf das Gewindeende der Schraube setzen.

Mutiter mit einem Durchmesser von 14 x 1, 5mm am iiberstehenden Gewindeteil anschrauben. Mutter festziehen

Beriihrt die Mutter am Ende des Gewindes die Schraube, nicht fester anziehen und den Ring abnehmen.

Langen Ring D auf Schraube montieren.

(Das Anzugsmoment wihrend des Einsetzens der Schraube betrégt etwa 12 mkg)

Ring D abnehmen.

Werkzeug

Mutter so weit festziehen, bis die Schraube richtig in der Einheit eingesetzt ist.

Gerédt MR 4234
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Wagenkasteneinheit

ARBEITSVO RGANG Nr. D 741-5: Montage der Tréger fiir die Vorderachshilften in vordere

- 14

ARB. D 741-5

Seit Lieferung der Modelle DS und ID 19 wurden drei Lésungen gefunden, um die Trédger der Vorderachshilften an der
vorderen Wagenkasteneinheit zu befestigen.

. Fall (Skizze 3, Abb. 2)

(3%

An den bis Oktober 1956 ausgelieferten Fahrzeugen wurden die oberen Befestigungspunkte der Vorderachs-
hélften im Verhéltnis zu den unteren Befestigungspunkten um 2 + 0,25mm verschoben.

Der 5. Befestigungspunkt wurde im Verhéltnis zu den unteren Befestigungspunkten um 19mm verschoben.

. Fall (Skizze 3, Abb. 3)

Von Oktober 1956 bis April 1958 ist die Lage der 4 unteren Befestigungspunkte unverédndert; die Verschiebung
um 2 + 0, 25mm bleibt bestehen.

Dagegen wurde der obere Befestigungspunkt im Verhéltnis zu den unteren Befestigungspunkten anstelle von
19mm um 22mm verschoben.

. Fall (Skizze 3, Abb. 4)

Seit April 1958 befinden sich die 4 unteren Befestigungspunkte auf gleicher Ebene (Toleranz + 0, 25mm).
Der 5. Befestigungspunkt bleibt um 22mm verschoben.

Unser Ersatzteillager liefert nur noch das neue Modell der Tréger fiir Vorderachshélften.

. Fall

Um diese neuen Triger in Fahrzeuge bis Oktober 1956 einzubauen, muss auf dem oberen Befestigungspunkt
eine Beilegscheibe 17 x 28 ¢, 3mm stark (DS 412-62) und in die unteren Befestigungspunkte die erforderliche
Anzahl Beilegscheiben 14,5 x 28 ¢, 0,05mm stark (D 412-81 bis D 412-81 p) eingebaut werden.

. Fall

In die unteren Befestigungspunkte nur die Beilegscheiben D 412-81 bis D 412-81p einbauen.

. Fall

Seit April 1958 wird der Tréger fiir die Vorderachshélfte direkt auf die Wagenkasteneinheit montiert, ohne
jegliche Beilegscheiben.

Werkzeug
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Léngstrédgerauslegers

ARBE'TSVO RGANG Nr. D 741-7 : Auswechseln des seitlichen Abdeckbleches des vorderen
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ARB. D 741-7

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 28)

Reinigen (Lotbrenner und Drahtbiirste), um die Schweisspunkte fréizulegen:
(AB)
(CD)
(HI)
(FG)

Schweisspunkte ausbohren
(AB)

[Lotstellen (Lotbrenner), die das Abdeckblech am Bodenlédngstrédger und am seitlichen Blech befestigen, entfernen
(EC)

Abdeckblech zertrennen. Blech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Réndern beseitigen

Einige L6chér von 6mm § in das Abdeckblech bohren, um ein Befestigen durch Hartléten zu erméglichen
(HI) (gegeniiber dem Winkelblech)

EINBAU (s. Skizze 28)

Abdeckblech einbringen und unter seitliches Windfangblech und dusseres Abdeckblech des Bodenléngstrigers
einsetzen

(EC und CD)

Werkzeug




ARBEITSVORGANG Nr D 741-7 : Auswechseln des seitlichen Abdeckbleches des vorderen
L]

- 16 Léngstridgerauslegers
Werkzeug
8 Rédnder des Abdeckbleches an dem Bodenldngstrédger auflegen. Abdeckblech mit Klemmzange anflanschen.
9 Punktschweissen (Punktschweissgerit)
(AB)
(EC)
(JK) (Punktschweissgeridt oder Lotbrenner)
Die zuvor gebohrten Locher verldten
(HI)
10 Verstidrken durch Autogen-Schweissung
(AB)
(BG)
Wagenkasten innen und aussen durch einige Lotstellen verstdrken
(EC)
11 Schweisspunkte gldtten und schleifen
12 Teil lackieren
13 Entdrohnen




DS 19 - ID 19 ARBE'TSVORGANG Nr. D 741-7a : Auswechseln des Abdeckbleches der vorderen Wagenkasteneinheit

sowie des Bodenlédngstrigers
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ARB.D 741-Ta
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Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSB." U (Skizze 27)

Ausbohren:
(AB)
(AC)
(BD)

Abdeckbleche heraustrennen und abnehmen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweisskanten beseitigen.

Neues Abdeckblech mit Benzin entfetten.

EINBAU (Skizze 27)
Abdeckblech einbringen und mit Klemmzange anflanschen

Punktschweissen {Punktschweissgerit)
(AC)
(BD)
(AB)

Schweisspunkte gldtten und schleifen
Teil lackieren

Entdrohnen

Werkzeug




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 742-1 : Auswechseln eines Kofferraum-Bodenbleches

ARB.

-18

D. 742-4

3

6

-]

10

12

13

14
15

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 51)

Hinterwagen anheben, um an die Unterseite zu gelangen

Kofferraum-Innenverkleidung abnehmen

Die Schweisspunkte herausbohren, mit denen das Kofferraum-Bodenblech befestigt ist. Hierfiir:
- die Gerduschddmpfung mit dem Lotbrenner beseitigen und den Kofferraumboden von der

Aussenseite des Wagenkastens her mit einer Drahtbiirste reinigen;
(AB,BC,DA, CD)

Schweisspunkte von der Unterseite des Wagenkastens herausbohren und ausschweissen:
(AB, BC, DA, CD)

Kofferraum-Bodenblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse der abgeschweissten Kanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen.

Neues Kofferraum-Bodenblech mit Benzin reinigen.

Mit Schleifscheibe die Rénder des Bodenbleches am Wagenkasten. reinigen
EINBAU (Skizze 51)

Kofferraum-Bodenblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen. Bodenblech auf den Léngsholmen der
Wagenkasteneinheit auflegen, und zwar mit Hilfe eines Wagenhebers, wobei ein Brett zwischengelegt wird.

Punktschweissen (Punktschweissgerit) an den Réndern, und zwar von der Innenseite des Kofferraumes her;
(AB,BC, DA, CD)

In den 4 Ecken des Kofferraumbodens je éine Lotstelle ausfithren
(A, B, C, D)

Einige Lotpunkte aussen an den Réndern des Kofferraumbodens anbringen;
(AB, BC, CD, DA)

Kofferraum innen an den Blechverbindungen mit Dichtmasse bestreichen
Kofferraum-Bodenblech lackieren

Entdrohnen

Kofferraum-Innenverkleidung einkleben

Werkzeug
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 743-1 : Auswechseln der Traverse unter den Vordersitzen

ARB. D.

743-1

10

12

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 42 A)

ANMERKUNG: Die Traverse unter den Vordersitzen ist im Katalog nicht aufgefiihrt, kann jedoch auf besondere
Bestellung hin vom Ersatzteillager bezogen werden.

Schweisspunkte der Traverse auf Wagenkastenboden ausbohren
(AB und CD)

Schweisspunkte der Traverse auf den inneren Abdeckblechen der Bodenléngstriager ausbohren
(AEFC und gegengleich BGHD)

Mit Meissel herausschlagen; Traverse abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den abgeschweissten oder abgeschnittenen Kanten beseitigen

An Fahrzeugen bis September 1962 falls erforderlich, das Bodenblech und an Fahrzeugen ab September 1962 die
Rénder der Bodenbleche neu formen oder instandsetzen

Neuteil mit Benzin reinigen

EINBAU (Skizze 42 A)

Neue Traverse anstelle der ausgebauten Traverse einbringen

Einige Lotpunkte ausfiihren, um die Traverse in der richtigen Lage zu halten.

Punktschweissen {Punktschweissgerit)
(AB)
(DC)
(AEFC und gegengleich BGHD)

Schweisspunkte glédtten und schleifen
Teile lackieren

Entdrohnen

Werkzeug




Kraftstofftanks
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nl'. D 744-1 : Auswechseln des oberen Stufenbleches zur Abdeckung des ARB. D. 744 -1

(8]

v

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

Unser Ersatzteillager liefert dieses Stufenblech nur auf besondere Bestellung.
AUSBAU (Skizze 62 A)

Auflagefldchen des Stufenbleches ausbohren

a) an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenunterzuges:
(AB und gegengleich A'B’)

b)  von der Unterseite des Wagenkastens her an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenunterzuges
(BC und gegengleich B'C’)

¢) von der Unterseite des Wagenkastens her an den Zwischenblechen des Wagenkastenunterzuges
(DE und gegengleich D’E’) :

d) von der Unterseite des Wagenkastens her an der vorderen Seite des Bodenbleches
(DD”)

e) von der Unterseite des Wagenkastens her an der Traverse der hinteren Rahmenschuheinheit
(ce) 4

Gesamtteil Stufenblech zur Abdeckung des Kraftstofftanks abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den abgeschweissten oder abgeschnittenen Kanten beseitigen.

EINBAU (Skizze 62 A)

Stufenblech von der Wagenkastenunterseite her einbringen und zwischen Bodenblech und Traverse der hinteren
Rahmenschuheinheit einfiihren
Mass f = 500 mm beachten

Anstossflédchen unter den Zwischenblechen auflegen und am inneren Abdeckblech des Wagenkastenunterzuges

Seitliche Anstossfldachen (AB und A’B’) an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenunterzuges auflegen

Bleche mit Klemmzangen anflanschen und Anstossfldchen auflegen
Um wéhrend der Arbeit das Gesamtteil aufrechthalten zu kénnen, wird empfohlen, 2 U-Eisen anzusetzen,

die durch Wagenheber oder Stiitzen gehalten werden (Klemmzange an den Punkten EE’ und DD’ zum Boden
geneigt). *

Werkzeug
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Werkzeug
7 Punktschweissen (Punktschweissgerit): Auflageflichen des Stufenbleches
a) an den inneren Abdeckblechen der Wagenkastenunterziige
(AB und gegengleich A'B’)
b) an den Auflagefldchen des Bodenbleches
(DD’)
c) an den Auflagefldchen der hinteren Rahmenschuh-Traverse
(EE’)
d) von der Unterseite des Wagenkastens her an den Auflagefldchen der inneren Abdeckbleche der Wagenkasten-
unterzilige
(BC und gegengleich B'C’)
Mit dem Punktschweissgerit
e) die Auflagefldchen der Zwischenbleche der Wagenkastenunterziige
(DE und gegengleich D’E’)
3 Schweissstellen gldtten und schleifen.
9 Teile lackieren
10 Entdrohnen und Dichtungsmasse auftragen.




DS 19 - ID 19 ARBE'TSVORGANG Nr. D 800-1 : Auswechseln einer hinteren Wagenkasteneinheit

D 800-1
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11
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Zur Durchfithrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 58)
Dach abnehmen (siehe Arbeitsvorgang D 825- 1)
Wagenkasten waagerecht mit Hilfe von 2 Stiitzen aufbocken

Schweisspunkte zur Befestigung der Seitenbleche aufbohren
(ABC und gegengleich A’B’C’)

Von Innenseite des Wagenkastens aus die Fiillbleche fiir die Wagenseitenbleche von der oberen hinteren Traverse
losschweissen

(AB und gegengleich A'B’)

von aussen die oberen Eckbleche
(BC und gegengleich B’C’)

Schweisspunkte ausbohren und Verstidrkungen (1) vom Radkasten und von der oberen Traverse losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Radkastenbleche von den Abdeckblechen losschweissen
(EF und gegengleich E'F’)

Schweisspunkie ausbohren und vordere Abdeckbleche des Radkastens vom Ablageblech der Heckscheibe losschweissen
(G)

Schweisspunkte ausbohren und beide Einheiten an den Rédndern entlang losschweissen
(FH und gegengleich F'H’)
(HH')

Radkastenblech von der unteren Wagenkasten-Traverse losschweissen
Gesamtteil vom Wagenkasten l6sen und abheben

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweisskanten glédtten, schleifen und schweissen

Neuteil mit Benzin entfetten

Werkzeug
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ARBEITSVORGANG Nl“. D 800-1 : Auswechseln einer hinteren Wagenkasteneinheit

EINBAU (Skizze 58)
Hintere Wagenkasteneinheit auf Rahmenschuh aufsetzen und zwischen hintere Seitenpfosten und Abdeckbleche
der Radkédsten einsetzen und ausrichten

Lehren fiir Hintertiiren und Dach ansetzen (Lehren 2635-T, Skizze 18)

Rédnder der beiden Einheiten punktschweissen
(FH und gegengleich H'F’)
(HH’)

Radkastenbleche auf den Abdeckblechen auflegen und punktschweissen
(EF und gegengleich E'F’)

V'erst'airkungen (1), falls erforderlich, neu fcrmen und an obere Traverse und Radkastenbleche punktschweissen

Zur Verstdarkung der Befestigung einige Lotpunkte durchfiihren
(A und gegengleich A’)

Einfassungsleisten (2) der ausgetauschten Einheit abnehmen und sie, falls erforderlich, neu formen und an die
neue Einheit punktschweissen

Fiullbleche der Wagenseitenbleche von der Innenseite des Wagenkastens an obere hintere Traverse punktschweissen
(ABC und gegengleich A’B’C’)

Schweisspunkte glédtten und schleifen

Kofferraum innen mit Dichtungsmasse bestreichen, ebenso die Verbindungen der Bleche sowie aussen die
Rénder der Einfassungen der Seitenbleche

Teile lackieren
Antidréhnmasse auftragen

Dach montieren (siehe Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug

Lehren 2635-T



DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr’ D 810-1 : Auswechseln eines Wagenkastenunterzuges sowie des ARB. D. 810 -1

mittleren Seitenpfostens
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Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

+USBAU (Skizze 38)

Wagen auf ebener Fliche abstellen. Wagen vorn und hinten in gleicher Hohe abstiitzen.

Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Dichtungsgarnitur fiir vordere und hintere Tiiren abnehmen (auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgefiihrt wird)

Abdeckbleche abnehmen (Arbeitsvorgang D 981-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkastenunterzu
anbringen (Offenes Profil nach unten
des Wagenkastens zu vermeiden.

ges her ein U-Eisen in Léngsrichtung unter dem Wagenkasten
gerichtet) U-Eisen mit Hilfe eines Wagenhebers stiitzen, um Verformungen

Zapfen zum Einhdngen der Stiitze fiir Radwechsel losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Bodenplatte vom Fiillblech fiir den Léangstrdger (4) losschweissen
(D - Schnitt XY)
(AB)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsgarnitur am Dachunterzug iiber eine Lénge von etwa 80mm von der einen Seite der

Befestigung des mittleren Seitenpfostens zur anderen hin durchsédgen. Herausgeschnittenen Teil abnehmen
und aufbewahren

Schweisspunkte ausbohren und mittleren Seitenpfosten vom Dachunterzug losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Rahmenquertraverse (1) vom Liangstrdger (3) sowie das Stufenblech (2) vom Liangstrager (3)
losschweissen (siehe Schnitt XY)

Mit der Metallsdge den beschédigten Teil des Bodenldngstrigers herausschneiden
(AA’ und BB’)

Schnitt bis in Hohe des Bodenbleche.s ausfiihren
(CC’) (Schnitt XY)

Léngstriager (3) vom Wagenkastenboden losschweissen
(AB, entlang E) (Schnitt XY)

Schnitt des Léngstrédgers (3) bis zum Bodenblech ausfiihren
(AA’ and BB')

Gesamtteil Bodenlédngstréger und mittlerer Seitenpfosten abnehmen

Werkzeug
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Werkzeug
VORBEREITUNG
13 Verformungen oder Risse der Schweisskanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen
14 Lagerteller fiir hintere Sitzbank am abgenommenen Léngstréger aufbewahren. Stiitzrohr des Zapfens zum Einhdngen
der Stiitze fiir Radwechsel aufbewahren
15 Neuteile mit Benzin reinigen
EINBAU (Skizze 38)
16 Neuen Léngstrédger nach Bedarf auf Lidnge zuschneiden
(AA” und BB’)
Stiitzrohr des Zapfens zum Einhédngen der Stiitze fiir Radwechsel einsetzen und anschweissen (autogen)
17 Langstrdger (3) auf Bodenbleche des Wagenkastens anbringen und auf Rahmenquertraverse (1) und Stiitzblech (2)
auflegen
Gesamtteil mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen
18 Lingstridger (3) auf Rahmenquertraverse (1) und Stufenblech (2) anschweissen
Liangstrédger autogen-schweissen.
(AA’ und BB’)
19 Lagerteller fiir hintere Sitzbank auf oberem Blech des Lingstrédgers aufsetzen und punktschweissen.
(Dieses Teil ist in unserem Ersatzteillager unter der Nr. D 923-92 erhéltlich)
20 Neues Fiillblech (4) des Lingstrédgers an jedem Ende 40-50mm ldnger abschneiden als die tatsédchliche Lénge
beim Ausbau betrug. Fiillblech (4) anbringen indem man die Schnittfldche zum Durchgang des Eckbleches
auf diesen auflegt und auf das Stiitzrohr des Zapfens zum Einhédngen der Stiitze fiir Radwechsel. Das Blech
muss die verbleibenden Rénder bedecken. Fiillblech mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen
21 Fiillblech (4) an den Enden punktschweissen
(AA’ und BB')
22 Stiitzrohr des Zapfens sowie Zapfen der Stiitze fiir Radwechsel auf Fiillblech des Léngstrdgers autogen-schweissen.
Mittleres Eckblech auf den oberen Teil des Lingstrédgers (3) und auf das Fiillblech des Léngstréigers (4)
punktschweissen
23 Nach Bedarf neues Abdeckblech (5) des Bodenlédngstrigers entsprechend der Schnittzeichnungen abschneiden

(AA’ und BB’)
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BE 18 - 7 18 ARBE'TSVORGANG Nr. D 810-1 : Auswechseln eines Wagenkastenunterzuges sowie des ARB. D. 810-1

mittleren Seitenpfostens
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-1

(8]

30

31

Abdeckblech (5) auf Bodenldngstrdger anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und autogen-schweissen
(AA’ und BB?)

Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen
Zum Ausrichten des mittleren Seitenpfostens Lehren fiir die Tiiren ansetzen (2635-T, siehe Skizze 18)
Mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug und dusseres Blech (5) des Bodenlidngstréigers punktschweissen

Abdeckblech (5) des Bodenlingstridgers an Holm (3) punktschweissen
(11H7)

Verstidrkung (6) des mittleren Seitenpfostens einbringen und an Seitenpfosten, Holm und Abdeckblech (5)
anliten

Einige Lotpunkte zwischen mittlerem Seitenpfosten und Dachunterzug ausfiihren (im Innern des Wagenkastens)

Die beiden beim Ausbau abgeschnittenen Einfassungsleisten der Dichtungsgarnitur anbringen und an Dachunterzug
schweissen :

Ilinfassungsleisten auf mittlerem Seitenpfosten anbringen und auf diesen sowie auf das dussere Abdeckblech (5)

punktschweissen

IFillblech des Liangstrédgers auf Bodenplatte punktschweissen
(entlang D, Schnitt XY)
(AB)

Schweisspunkte glédtten und schleifen
Teile lackieren
Wagenkastenunterzug verkleiden (Arbeitsvorgang D 981-2)

Antidrohnmasse auftragen

Werkzeug

Lehren 2635-T
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Zur Durchfithrung dieser Arbeitsgénge braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebrécht zu werden

AUSBAU (Skizzen 39, 40)

Fahrzeug auf ebener Flidche abstellen. Wagen vorn und hinten in gleicher Héhe abstiitzen

Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Dichtungsgarnitur fir vordere und hintere Tiiren abnehmen (auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgefiihrt wird)

Abdeckbleche abnehmen (Arbeitsvorgang D 9381-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkastenunterzuges her ein U-Eisen in Léngsrichtung unter dem

Wagenkasten anbringen (offenes Profil nach unten gerichtet). U-Eisen mit Hilfe eines Wagenhebers stiitzen,
um Verformungen des Wagenkastens zu vermeiden

Zapfen zum Einhéngen der Stiitze fiir Radwechsel losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Bodenplatte vom Fiillblech fiir den Léangstriager (4) losschweissen
(entlang D, siehe Schnitt XY)
(AB)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsgarnitur am Dachunterzug iiber eine Linge von etwa 80mm von der einen Seite

der Befestigung des mittleren Seitenpfostens zur anderen Seite hin durchségen. Herausgeschnittenen Teil
abnehmen und aufbewahren

Schweisspunkte ausbohren und mittleren Seitenpfosten vom Dachunterzug losschweissen

Im Bereich des auszuwechselnden Teiles:
(AF, 'EB)

Markierungslinie etwa 30 mm von der inneren Kante des Lingstrigers anzeichnen
(EF)

Frillblech des Léngstrégers (4) und dusseres Abdeckblech (5) abschneiden
(AF und BE)

(CC’, s. Schnitt XY)
Oberes Blech des Lingstrédgers abschneiden
(EF)

Gesamtteil Lingstriager und mittleren Seitenpfosten abnehmen

Werkzeug
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14

15

16

19

An jedem Ende des Fiillbleches (4)
(R und S)

150mm von den Enden entfernt eine Schnittlinie markieren
(G und K)

Schneiden (Schneidbrenner)
(EKL und FGM)
(LN und MP)

Die Enden der Fiullbleche der Lingstrédger nicht abschneiden

Schweisspunkte ausbohren und Blech des Léngstrédgers an den Fiillblechen losschweissen
(RK und SG)

Abgeschnittene Teile abnehmen

Wenn der Liangstrdger neu zu formen ist: Mittleres Eckblech ausbohren und losschweissen.
Darauf achten, dass es nicht beschédigt wird. (Dieses Eckblech ist nicht einzeln beim Ersatzteillager
erhéltlich.)
(Es wird am Lingstrdger angeschweisst verkauft)

VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse der geschweissten Kanten durch Glédtten, Schleifen oder Schweissen beseitigen

ANMERKUNG: Bei Verformungen der Rahmenquertraverse (7) ist eine Offnung im Blech des Lingstrigers (3) in Hohe
der Rahmenquertraverse (7) anzubringen, um den Durchlass eines Ausbeuleisens zu gestatten.
""Nach dem Ausbeulen der Rahmenquertraverse diese Offnung wieder verschweissen. "

Masse des oberen Bleches des Lingstridgers notieren
(MTUL)

Hierbei richte man sich nach dem nicht beschédigten Lingstrédger

Umriss MTUL auf Blech (8) markieren (siehe Schnitt WZ). Blech mit Blechschere ausschneiden und an den
Enden einen zusétzlichen Streifen von 10mm lassen, um an jedem Ende einen umgebogenen Rand formen

zu kénnen
(TU und ML)

Beide Kanten im rechten Winkel umschlagen
(TU und ML, siehe Schnitt WZ)

Auf Blech (8) die Locher (6) von 9mm §f und die Fithrungsbohrung der hinteren Sitzbank markieren und bohren,

Werkzeug
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Lagerteller fir hintere Sitze von dem alten Blech des Léngstrédgers aufbewahren. (Dieses Teil ist in unserem
Ersatzteillager unter der Nr. D 923-92 erhiltlich)

Neuteile mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizzen 39 und 40)

Das wéhrend der Vorbereitung (Abs. 19 und 20) geschnittene Blech (8) auf Léngstridger anbringen und
hinten mit 2 in den Bohrungen (6) angebrachten Schrauben befestigen

Zugeschnittenes Blech (8) wie folgt punkischweissen
(TU)
(GK)
(RK)
(SG)

Mittleres Eckblech auf Léngstrédger (3) anbringen, sofern dies abgenommen war. Das Eckblech punktschweissen
oder Liocher in den Léngstrdger bohren, um es durch Lotstellen zu befestigen

Autogen-schweissen
(KL)
(GM)

Lagerteller fiir hintere Sitzbank auf Léngstrdger (3) anbringen und punktschweissen

Falls erforderlich, die beiden Verstdrkungseckbleche, welche auf dem Léngstréiger (3) in der Verldngerung der
Rahmenquertraverse (7) liegen, neu formen und punktschweissen. Durch Létstellen verstirken

Neues Fiillblech (4) des Léngstrdgers an jeder Seite 40 bis 50mm lédnger abschneiden als die beim Ausbau fest-
gestellte Ladnge betrug.

(AF und BE)

Fiillblech des Lingstridgers (4) anbringen, indem man die Schnittfliche zum Durchgang des Eckbleches auf diesen
auflegt und auf das Stiitzrohr des Zapfens zum Einhédngen der Stiitze fiir Radwechsel. Das Blech muss die
verbleibenden Rénder bedecken. Fiillblech mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen

T'iillblech (4) an den Enden punktschweissen
(AS)
(BR)

Stiitzrohr des Zapfens sowie Zapfen der Stiitize fiir Radwechsel auf Fiillblech des Lingstréigers autogen-schweissen.

Mittleres Eckblech auf den oberen Teil des Lidngstrigers (3) und auf das Fiillblech des Lingstrédgers (4)
punktschweissen

Werkzeug
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~ 30 Fillbleches fiir Holm und eines mittleren Seitenpfostens
Werkzeug
33 Nach Bedarf neues Abdeckblech (5) des Bodenlédngstrigers entsprechend der Schnittzeichnungen abschneiden.
(PM und LN)
34 Abdeckblech (5) auf Bodenlédngstridger anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und autogen-schweissen
(PM und NL)
35 Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen. Um den mittleren
Seitenpfosten auszurichten, Tiir-Lehren (2635-T , Skizze 18) ansetzen.
Mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug und dusseres Blech (5) des Bodenlédngstréigers punktschweissen Lehren 2635-T
36 Abdeckblech (5) an oberes Blech des Lingstrigers (3) punktschweissen
(entlang V, Schnitt WZ)
(ML)
37 Verstidrkung (1) des mittleren Seitenpfostens an Seitenpfosten, Léngstrédger und Abdeckblech (5) anschweissen.
Einige Lotpunkte zwischen mittlerem Seitenpfosten und Dachunterzug (im Innern des Wagenkastens) anbringen
38 Die beiden beim Ausbau abgeschnittenen Einfassungsleisten der Dichtungsgarnitur anbringen und an Dachunterzug
schweissen.
Einfassungsleisten auf mittleren Seitenpfosten einbringen und auf diesen sowie auf das dussere Blech (5)
punktschweissen
39 Fiillblech des Langstrdgers auf Bodenplatte des Wagenkastens punktschweissen
(entlang D, Schnitt XY)
(AB)
40 Schweisspunkte gldtten und schleifen
41 Teile lackieren
42 Wagenkastenunterzug verkleiden (Arbeitsvorgang D 981-2)
43 Antidrohnmasse auftragen
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Werkzeug

Zur Durchfithrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 41, 42)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang 1D 825-1)
Schweisspunkte ausbohren, Seitenblechverschalung losschweissen

(AB, BC, CD, DA)

Blech abnehmen

Ilinteren Seitenptosten vom Dachunterzug losschweissen

(A)

AMit Metallsige den Dachunter. ¢ in der Mitte des Windschutzscheibenrahmens zerschneiden
(BE7)

Schweisspunkte ausbohren und oberen vorderen Seitenpfosten vom unteren Seitenpfosten losschweissen
(F) (Arbeitsvorgang D 812-1)

Schweisspunkte ausbohren, mittleren Seitenpfosten vom Wagenkastenunterzug losschweissen
(G)
Gesamtteil Dachunterzug und Seitenpfosten abnehimen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Oberen Teil des hinteren Seitenpfostens in die richtige Form bringen
Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizzen 41, 42)

Ausseres Abdeckblech (4) des vorderen oberen Seitenpfostens einbringen und in den unteren Seitenpfosten
einfiihren

(Schnitt HH")

Lehre fiir vordere Tir (2635-T. Skizze 18) c¢inbringen und mit Hilfe von Schellen am vorderen unteren
Seitenpfosten arflanschen, vorderen oberen Seitenpfosten auf Lehre anflanschen
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Werkzeug
Einige Lotpunkte ausfiihren, um den oberen Seitenpfosten provisorisch zu befestigen Lehre 2635-T
11 Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen und auf Tiir-Lehre anflanschen, wobei ein Spiel von etwa 3mm
einzuhalten ist.
Seitenpfosten auf Wagenkastenunterzug anflanschen.
Einige Lotpunkte ausfiihren, um den Seitenpfosten provisorisch auf dem Wagenkastenunterzug zu befestigen
12 Hintere Tir-Lehre (2635-T, Skizze 18) ansetzen. Stellung des mittleren Seitenpfostens priifen
Beide Lehren abnehmen Lehre 2635-T
13 Auf Wunsch den neuen Dachunterzug zuschneiden und auf Wagenkasten aufbringen. Einen oder zwei Lotpunkte
ausfiihren, um ihn an den Enden provisorisch zu befestigen
(EE”)
14 Dach-Lehre (2635-T, Skizze 18) einbringen. Lage des Dachunterzuges iiberpriifen
15 Profilblech (3) und inneres Abdeckblech (3) einbringen und mit Hilfe von Schellen anflanschen
(Schnitt HH?)
Einige Litpunkte zur provisorischen Befestigung durchfiihren
16 Winkelblech (1) am Dachunterzug einbringen
(Schnitt KK”)
Verstdrkung (9) einbringen
(Schnitt EE”)
Winkelblech (1) und Verstdrkung (9) provisorisch durch einige Lotpunkte befestigen
17 Mittlere Rahmenverstédrkung (6) der Windschutzscheibe einbringen

18

(Schnitt EE?)

auf Verstdrkung (9); Lehre fiir Windschutzscheibe (2635-T, Skizze 18) ansetzen. Verstidrkung mit Hilfe von
Schellen anflanschen; zur provisorischen Befestigung einige Lotpunkte anbringen

Rahmenverstdrkung (8) in Windschutzscheibenrahmen einbringen und mit Hilfe von Schellen an Verstidrkung (6)
auflegen

Einige Lotpunkte ausfilhren, um die Verstdrkung (8) provisorisch zu befestigen
(Schnitt EE?)

Lage der verschiedenen Teile am Wag'enkasten mit Hilfe der Lehren 2635-T. kontrollieren

Einige Locher von 6mm ¢ in den Léngstriger (7) bohren (Bohrung auf Teil (7) beschranken)

Lotlocher ausfilillen, um Teil (9) auf Léngstréiger (7) zu schweissen. Vorderen Seitenpfosten auf unteren
Seitenpfosten schweissen (15ten)

()

Lehre 2635-T

Lehren 2635-T
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Punktschweissen:

- Verstidrkung (8) auf Lingstrédger (7) und auf Verstirkung (6). Verstidrkung (6) auf Verstdrkung (9)
(Schnitt EE?)

Winkelblech (1) auf Lingstrager (7)
(Schnitt KK?)

Profilblech (5) auf inneres Abdeckblech (3) und auf dusseres Abdeckblech (4)
(Schnitt HH’)

- Ausseres Abdeckblech (4) auf inneres Abdeckblech (3)
(Schnitt HH?)

Die oberen Wdélbungen der Abdeckbleche (3 und 4) an Dachunterzug
- Den mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug

(L)

- und am Wagenkastenunterzug
(G)

- Den hinteren Seitenpfosten am Dachunterzug
(A)

Neuteile des Dachunterzuges an Lingstrédger autogen-schweissen
(EE’)

Seitenblechverschalung einbringen und unter die Verldngerung des Dachunterzuges einsetzen
(AB)

Seitenblechverschalung mit Hilfe von Schellen anflanschen und punktschweissen
(AB, CD und DA)

Eckblech (10) an obere hintere Wagen kastentraverse und an die Verldngerung des Dachunterzuges
punktschweissen
(B)

Einige Lotpunkte zur Verstédrkung ausfithren
(AB und BC)

Einfassungsleisten der Dichtungsbelédge in Tiirrahmen einbringen
(Schnitt KK?*)
An Dachunterzug und Seitenpfosten punktschweissen

Schweissstellen glédtten und schleifen

Teile lackieren

Blechverbindungen mit Dichtungsmasse bestreichen
Entdrohnen

Dach montieren

Werkzeug
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Zur Durchfihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 40 A und 40 B)
Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit vorn und hinten in gleicher Hoéhe einstellen
Dichtungsbeldge der vorderen und hinteren Tiiren abnehmen (auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgefithrt wird)

Wagenkastenunterzug abnehmen (Arbeitsvorgang D 981-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkastenunterzuges her ein U- Eisen in Léngsrichtung unter dem Wagenkasten

anbringen (offenes Profil unten gerichtet). U-Eisen mit Hilfe eines Wagenhebers stiitzen, um Verformungen des
Wagenkastens zu verme:.len

Rahmenquertraverse unter den vorderen Sitzen ausbohren und vom Léngstréger trennen (Arbeitsvorgang D 743-1,
Skizze 42 A)

Stufenblech ausbohren und vom Lingstriger trennen (Arbeitsvorgang D 744-1)

Auflagefldchen des Langstrédgers ausbohren und von Bodenplatte trennen
(D, Schnitt XY)

Gesamtteil Wagenkastenunterzug an der rechten Seite der vorderen Seitenpfosten ausschneiden
(A) und hinten (B) (Abb. 1)

Mittleren Seitenpfosten zerschneiden (C)
Fiillblech des Liéngstréigers ausbohren und von der Bodenplatte trennen.
Gesamtteil Wagenkastenunterzug und unteren Teil des mittleren Seitenpfostens abnehmen

Mit Schweissbrenner die Gerduschddmpfungsteile an der rechten Seite des vorderen Seitenpfostens, am Windfangblech
und am Léngstrédgerausleger abbrennen. Schweisspunkte der Eckbleche des Lingstridgerauslegers des dusseren

Abdeckbleches und des seitlichen Abdeckbleches des vorderen Lingstriagerauslegers ausbohren
(FG und HI, Abb. 2)

Abdeckblech des Léngstridgers und die Eckbleche des Lingstriagerauslegers vom seitlichen Windfangblech und vom
vorderen Mittelpfosten trennen

Werkzeug




ARBEITSVORGANG Nr. D 810-7 : Auswechseln eines Wagenkastenunterzuges mit vorderem

=3
2 Langstrédgerausleger und unterem Teil des mittleren Seitenpfostens
Werkzeug

14 Seitliches Abdeckblech des Lingstridgerauslegers und Abdeckblech der vorderen Einheit und des Léngstréigers
vom seitlichen Windfangblech und der Bodenplatte trennen (Arbeitsvorgang D 741-7 und D 741-7a)

15 Schweisspunkte ausbohren und Eckbleche des Léangstrigerauslegers und der Bodenplatte abtrennen
(JG und IK, Abb. 2)

16 Gerduschddmpfung von der rechten Seite des hinteren Seitenpfostens, vom Abdeckblech des Radkastens und vom
seitlichen Abdeckblech mit Schweissbrenner abbrennen. Eckblech mit Stiitzrohr flir Wagenheber ausbohren
und lésen (fiir Fahrzeuge bis September 1962)

17 Schweisspunkte der Verbindungen zwischen hinteren Seitenpfosten und Léngstrdger (LM, Abb. 4), hinterer Traverse
und Bodenlédngstrdger (N, Abb. 3 und 4), Fiillblech und dusserem Blech (OP und QR, Abb. 5) und Léngstrédger
und Fiillblech auf der Bodenplatte ausbohren und trennen. Teil des Wagenkastenunterzuges ausbauen.

18 Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge am Tireinstieg, welche am oberen Teil des mittleren Seitenpfostens verbleiben,
ausbohren und lostrennen.
VORBEREITUNG

19 Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

20 Neuteile mit Benzin entfetten

21 Armco-Rohr in der bendtigten Lénge zuschneiden. Rohr einsetzen und elektrisches Kabelbiindel einbauen.
EINBAU (Skizzen 40 A und 40 B)

22 Vorderen Léngstréigerausleger einbringen und ausrichten und mit Bodenplatte und vorderer Einheit ankérnen

23 Léngstrédger (1) (Schnitt XY) einbringen und ausrichten. Mit der Traverse, die Quertraverse unter den vorderen
Sitzen, dem Stufenblech, dem vorderen Lingstridgerausleger, der Bodenplatte und der Traverse unter den
hinteren Sitzen ankdrnen

24 Verstdrkungen des mittleren Seitenpfostens an der Bodenplatte anléten; ankérnen

25 Lagerteller der hinteren Sitze ausrichten und auf Langstridger ankérnen.
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Fiillblech (2) (Schnitt XY) einbringen und ausrichten; Wagenheberstiitze einbringen (Fahrzeuge bis September 1962)

Ankdrnen mit Lingstriger: Bodenplatte, hintere Sitztraverse, Verstdrkung des mittleren Seitenpfostens und des
vorderen Léngstridgerauslegers

Wagenheberstiitze auf Fiillblech schweissen (Fahrzeuge bis September 1962)

Unteres Eckblech des vorderen Seitenpfostens ausrichten und auf Bodenplatte und Léngstrigerausleger ankornen

Ausseres Abdeckblech des Lingstridgers (3) (Schnitt XY) einbringen, ausrichten und mit Liangstriager, hinterem Seiten-
pfosten, vorderem Seitenpfosten und unterem Eckblech des vorderen Seitenpfostens ankérnen.

Verstdarkungen der Lédngstréidger ausrichten und ankérnen

Seitliches Abdeckblech des vorderen Liéngstridgerauslegers einbringen, ausrichten und ankérnen mit dusserem
Abdeckblech des Lingstrigers, vorderem Lingstrigerausleger, Bodenplatte und seitlichem Windfangblech.
Zur Verstdrkung auf Wagenkasteneinheit und Bodenplatte schweissen. Zur Verstdrkung das Windfangblech mit
dem vorderen Lingstrdgerausleger und dem Léangstrdger loten.

Léangstridger und Abdeckblech des Bodenldngstrdagers auf hintere Sitztraverse schweissen

Hinteres Eckblech mit Stiitzrohr fiir Wagenheber (Fahrzeuge bis September 1962) einbringen, ausrichten und mit
Traverse unter den hinteren Sitzen und hinterem Seitenpfosten schweissen

Mittleren Seitenpfosten der Lidnge nach aufschneiden und auf dusseres Abdeckblech des Bodenlédngstrédgers einbringen.

Vordere und hintere Tiir-Lehren einbringen und Seitenpfosten ausrichten. Seitenpfosten ankérnen und auf
Bodenldngstréger 16ten. Lehren abnehmen

Beide Teile des mittleren Seitenpfostens autogen-schweissen

Vordere Tiirfalle und Halter fiir hintere Tiirangeln einbauen

Einfassungsleisten der Dichtungsbeschldge fiir Tiireinstieg am mittleren Seitenpfosten (vorn und hinten, falls erforderlich)
einbringen und auf Seitenpfosten punktschweissen

Dichtungsbeldge montieren

Wagenkastenunterzug verkleiden (Arbeitsvorgang ) 981-2)

Entdrdhnen

Werkzeug

Lehren 2635-T
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 29)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D ©25-1)

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Seitenpfosten mit Meissel vom Dachunterzug 16sen
(CD)

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Seitenpfosten iiber ca. 150mm Lédnge mit Meissel vom unteren Seitenpfosten
trennen

(AF)
Einfassungsleiste (1) ausschweissen
(Schnitt HH?)

Vom Dichtungsbelag der vorderen Tiir
(B)

Verstdrkung am Tireinstieg ausbohren und iiber eine Linge von etwa 100 mm ausschweissen
(GB)

Oberen Seitenpfosten zerschneiden, um ihn vom unteren Seitenpfosten zu trennen
(EE’)
Beide Teile abnehmen

VORBEREITUNG

Unebenheiten. der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen beseitigen
Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 29)

Lehre fiir Windschutzscheibe einbringen ( Lehre 2635-T, Skizze 18)
Lehre mit Hilfe von Klemmzangen an Dachunterzug anflanschen

Inneres Abdeckblech (2) des vorderen Seitenpfostens einbringen;
(Schnitt EE?)

Werkzeug

Lehre 2635-T
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Werkzeug
Abdeckblech mit Hilfe von Klemmzangen auf Lehre 2635-T anflanschen.
Einige Lotpunkte ausfiihren, um das Blech (2) provisorisch zu befestigen.
10 Ausseres Abdeckblech (3) einbringen (Schnitt EE’) und bei A zwischen das Blech des unteren Seitenpfostens und
das Abdeckblech des unteren Seitenpfostens einsetzen und auf Lehre 2635-T und Dachunterzug anflanschen
(CD)
14 Verstidrkung des Tiireinstiegs am dusseren Abdeckblech des Seitenpfostens auflegen
(GB)
Einige Lotpunkte ausfiihren, um die Bleche provisorisch zu befestigen
12 Unteren Seitenpfosten auf oberen Seitenpfosten und Abdeckblech auflegen
(AF)
Lehre fiir Windschutzscheibe abnehmen
13 Profilblech (4)
(Schnitt EE’) zwischen dussere:n und innerem Abdeckblech einbringen.
Bleche mit Hilfe von Klemmzangen auflegen
Einige Lotpunkte ausfithren, um die Bleche provisorisch zu befestigen
14 Stellung des oberen Seitenpfostens mit Hilfe der Tir (hochgekurbelte Scheibe) priifen
15 Mit Schweisszange punktschweissen:
- Ausseres Abdeckblech (3) auf inneres Abdeckblech (2)
- Profilblech (4) auf dusseres Abdeckblech (3) und auf inneres Abdeckblech (2)
(Schnitt EE’)
- Ausseres Abdeckblech auf Dachunterzug
(CD)
16 Schweissen, durch Verloten der Loécher, bohren fiir den Ausbau des Seitenpfostens
(AF)
17 Ende des oberen Seitenpfostens an Dachunterzug autogen schweissen
(D)
18 Schweissen (loten)

- Abdeckblech auf unteren Seitenpfosten
(AT)
- unteres Ende des Seitenpfostens auf Abdeckblech

(J)
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ARB. D. 812-1
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Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge am Tiireinstieg einbringen und punktschweissen

Schweisspunkte gldtten und schleifen

Teile lackieren

Zum Abdichten Dichtungsmasse zwischen Dachunterzug und Blechverbindungen streichen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge am Tireinstieg einbringen und punktschweissen

Schweisspunkte glédtten und schleifen

Teile lackieren

Zum Abdichten Dichtungsmasse zwischen Dachunterzug und Blechverbindungen streichen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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ARB. D. 812-1la

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 37)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren, mittleren Seitenpfosten vom Dachunterzug ausschweissen
(AA?)

Wagenkastenunterzug
(DD’ und FF’)

Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge vom Dachunterzug ausschweissen
(BB’ und CC’)

Untere Verstdrkung des mittleren Seitenpfostens vom Wagenkastenunterzug ausschweissen
(EE")

Mittleren Seitenpfosten ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléatten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuen mittleren Seitenpfosten mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 37)

Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen

Lehren (2635-T, Skizze 18) fiir vordere und hintere Tiiren ansetzen
Stellung des Seitenpfostens priifen

Einige Lotpunkte am oberen und unteren Teil ausfiihren, um den Seitenpfosten provisorisch zu befestigen
Lehren abnehmen )

Werkzeug

Lehren 2635-T
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Werkzeug
10 Untere Verstidrkung (1) (Abb. 3) des mittieren Seitenpfostens einbringen und auf Bodenléngstriger und
Seitenpfosten anschweissen
(EE’)
Lk Seitenpfosten mit Schweisszange punktschweissen:
- an Dachunterzug
(AA?)
- an Wagenkastenunterzug
(DD’ und FF')
12 Lotpunkt ausfiihren zwischen Seitenpfosten und Dachunterzug (vom Innern des Wagenkasten her)
13 Einfassungsleisten (2) der Dichtungsbeldge am mittleren Seitenpfosten einbringen und punktschweissen
14 Obere Einfassungsleisten der Dichtungsbeléigé an Blechverstiarkungen des Dachunterzuges anstossen lassen
und punktschweissen
(BB’ und CC?)
1:5 Einfassungsleisten (2) an Wagenkastenunterzug punktschweissen
(DD’ und FF’)
16 Schweisspunkte glédtten und schleifen
17 Teile lackieren
18 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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ARB. D. 812-1b

10

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 46)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren und hinteren Seitenpfosten vom Dachunterzug ausschweissen
(A)

Schweisspunkte ausbohren und Verstidrkung (1) vom Seitenpfosten ausschweissen
(CB und BH)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsbelag am Seitenpfosten durchschneiden
(D)
Schweisspunkte ausbohren und Einfassungsleiste vom #dusseren Blech des Léngstrédgers ausschweissen

(GE)

Schweisspunkte ausbohren und Seitenpfosten vom seitlichen Abdeckblech ausschweissen
(LG und gegengleich L'G’)

Schweisspunkte ausbohren und Seitenpfosten von der Seitenblechverschalung ausschweissen
(FB)

Hinteren Seitenpfosten ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléatten, Schleifen oder Schweissen
beseitigen

Wenn moglich, das Verstdrkungsblech (1) neu formen (dieses Teil wird nicht verkauft)
Falls erforderlich, ein Verstdrkungsblech (1) aus 0, 8mm starkem Blech ausschneiden

Neuteile mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 46)

Hinteren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
11 Um die Stellung des hinteren Seitenpfostens zu regulieren, Tiir einbringen (Scheibe hochgekurbelt)
12 Lotpunkt durchfilhren, um den Seitenpfosten provisorisch zu befestigen
(E und A)
13 Dach-Lehre (2635-T, Skizze 18) ansetzen, um festzustellen, ob der Dachunterzug richtig ausgerichtet ist. Lehre 2635-T
14 Punktschweissen (Punktschweissgerit)
(EG)
Punktschweissen (Schweisszange) Seitenpfosten auf Dachverldngerung
(A)
Punktschweissen (Schweisszange): Seitenpfosten auf seitliches Abdeckblech
(LG und gegengleich L'G’)
15 Verstdarkungsblech (1) einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und punktschweissen
(B, C, H)
Sicherheitshalber einige L&tpunkte ausfiihren
16 Einfassungsleiste des Dichtungsbelages am Tiireinstieg einbringen, mit Klemmzangen befestigen und an
Seitenpfosten und Wagenkastenunterzug anschweissen
(DE)
17 Schweissstellen glédtten und schleifen
18 Teile lackieren
19 Entdréhnen
20 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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ARB. D 812-1c¢

-]

10

11

12

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

(Bei Durchfiilhrung dieses Arbeitsganges wird ein Abnehmen und Aufsetzen des Daches vermieden)

AUSBAU (Skizze 46 A)

Von unten beginnend, Dichtungsbelag bis etwa 20 cm oberhalb des Verriegelungsstiickes abnehmen
(BE)

Schweisspunkte ausbohren und Einfassun

gsleiste vom &dusseren Blech des Léngstriagers ausschweissen
(AB)

Schweisspunkte ausbohren und unteren Teil des Sei

tenpfostens aus dem auszuwechselnden Teilstiick ausschweissen
(AC und gegengleich A'C’)

Mit Metallsdge den hinteren Seitenpfosten in Hohe des Verriegelungsstiickes durchsigen
(CD)

Unteren Teil des Seitenpfostens ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Kanten des unteren seitlichen Abdeckbleches des hinteren Seitenpfostens, falls erforderlich, neu formen
(AC)

Neuteile mit Benzin entfetten

Neuteil in Hohe des Verriegelungsstiickes (CD) in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie das ausgebaute Teil

Einfassungsleiste des Dichtungsbelages in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie das ausgebaute Teil

EINBAU (Skizze 46 A)
Zugeschnittenes Teil des neuen hinteren Seitenpfostens auf Wagenkasten einbringen

Unteren Teil des Seitenpfostens mit Hilfe von Klemmzangen auf Wagenkasten anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
13 Um die Stellung des unteren Teiles des hinteren Seitenpfostens zu regulieren, Tiir einbringen
(Scheibe hochgekurbelt)
14 2 oder 3 Loétpunkte ausfiihren, um den neuen Teil des Seitenpfostens provisorisch in der richtigen Stellung
zu befestigen
(C und B)
15 Punktschweissen (Punktschweissgerit)
(AB)
Punktschweissen (Schweisszange): Seitenpfosten auf seitliches Abdeckblech
(CA und gegengleich C’A?)
16 Verbindung des hinteren Seitenpfostens autogen schweissen
(DC)
17 Unteren Teil der Einfassungsleiste des Dichtungsbelages am Tiireinstieg einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen
befestigen, mit Schweisszange an Seitenpfosten punktschweissen
(CA)
und mit Punktschweissgerédt an Wagenkastenboden
(AB)
18 Einige Lotpunkte an der Verbindung der Einfassungsleisten durchfiihren
19 Schweissstellen glétten und schleifen
20 Teile lackieren
21 Dichtungsbelag in Einfassungsleiste einsetzen

Entdréhnen
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D 812-1d : Auswechseln eines unteren Teiles des mittleren Seitenpfostens ARB. D. 812-1d

10

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

(Bei Durchfiihrung dieses Arbeitsganges wir ein Abnehmen und Aufsetzen des Daches vermieden)

AUSBAU (Skizze 37A)

Von unten beginnend, Dichtungsbelag bis etwa 20 cm oberhalb der Tiirfalle abnehmen
(AB und gegengleich A'B’)

Schweisspunkte ausbohren und Einfassungsleiste vom &usseren Blech des Léngstridgers ausschweissen
(AC und gegengleich A'C?)

Untere Verstdrkung des mittleren Seitenpfostens vom Wagenkastenunterzug ausschweissen
(EE?) '

Mittleren Seitenpfosten mit Metallsédge in Hohe der Auss
der Scheibenfiihrungen durchségen
(DD?)

parung fir den Sitz der Gummistopfen zur Regulierung

Unteren Teil des Seitenpfostens ausbauen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléatten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen
Neuteile mit Benzin entfetten

Neuteil in Hohe der Aussparung fiir den Sitz der Gummistopfen zur Regulierung der Scheibenfiihrungen (DD’)

in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie das ausgebaute Teil. Einfassungsleisten der Dichtungsbelédge
in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie die ausgebauten Teile

EINBAU (Skizze 37 A)
Zugeschnittenes Teil fiir mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen

Unteren Teil des Seitenpfostens mit Hilfe von Klemmzangen am Wagenkasten anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
11 Auf mittleren Seitenpfosten die Tiirangeln montieren und die Tiiren einbringen (Scheiben hochgekurbelt)
um den unteren Teil des mittleren Seitenpfostens auszurichten
12 Tiiren ausbauen und einige Lotpunkte ausfiihren, um den Teil des Seitenpfostens provisorisch in der richtigen
Lage zu befestigen
13 Untere Verstirkung (1), Abb. 3, des mittleren Seitenpfostens einbringen und auf Léngstrédger und Seitenpfosten
aufloten
(EE?)
14 Seitenpfosten auf Wagenkastenunterzug punktschweissen
(AC und gegengleich A’C’)
15 Verbindung des mittleren Seitenpfostens autogen schweissen
(DD?)
16 Untere Teile der Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge am Tireinstieg einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen
befestigen und mit Schweisszange an Seitenpfosten punktschweissen
(CD und gegengleich C’D’)
An Wagenkastenboden mit Punktschweissgerat
(AC und gegengleich A’C’)
17 Einige Lotpunkte an der Verbindung der Einfassungsleisten ausfiihren
18 Schweisspunkte gldatten und schleifen
19 Teile lackieren
20 Dichtungsbelédge in Einfassungsleisten einsetzen

Entdréhnen
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DS 19 - 1D 19 ARBE"‘SVORGANG Nr. D 812-4 : Auswechseln eines hinteren Seitenpfostens, der Traverse, ARB. D. 812-4

der Bleche und Seitenbleche

8%

n

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 43 und 44)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D §25-1)

Schweisspunkte ausbohren, Fiillblech des Seitenbleches ausschweissen
(AB, BC., CD, DA)

Fiillblech des Seitenbleches abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, Seitenpfosten von der Verlidngerung des Dachunterzuges ausschweissen
(C und G)

Schweisspunkte ausbohren, Verstdrkungsblech (1) ausschweissen
(AD und DE)

Verstidrkungsblech ausbauen

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen;
- Seitenpfosten vom Wagenkastenunterzug
(FH)
- Seitenpfosten vom unteren seitlichen Abdeckblech
(IJ und gegengleich I'J’)

Gesamtteil Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckblech des Radkastens vom seitlichen Blech ausschweissen
(M)

Seitliches Blech abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, vorderes Abdeckblech des Radkastens von der unteren Wagenkastentraverse ausschweissen
gl})\(?)eckblech des Radkastens vom Radkastenblech ausschweissen
E“I‘T:;Zeckblech des Radkastens vom Ablagebrett der Heckscheibe ausschweissen
>
Al)decl(qlbi)ch des Radkastens ausbauen

Schweisspunkte ausbohren, ausschweissen
- Radkastenblech von der hinteren unteren Wagenkastentraverse
(S)
- untere Wagenkastentraverse von der Traverse der Einheit
(J'L)

Werkzeug




ARBE'TSVORGANG Nr. D 812-4 : Auswechseln eines hinteren Seitenpfostens,

der Traverse,

=59 der Bleche und Seitenbleche
Werkzeug
9 Mit Metallsidge den beschéddigten Teil der unteren Wagenkastentraverse herausschneiden °
(L)
Den aus der Traverse herausgeschnittenen Teil ausbauen.
VORBEREITUNG
10 Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen
11 Verstdrkungsblech (1) neu formen; dieses Teil wird nicht verkauft. Falls erforderlich, Verstdrkungsblech aus
0, 8mm starkem Blech ausschneiden
12 Bei Bedarf aus einer neuen unteren Traverse ein neues Ersatzstiick ausschneiden
13 Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizzen 43 und 44)
14 Neues Traversenteil einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen an Wagenkastentraverse anflanschen.
Teil an Traverse autogen schweissen
15 Hinteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen am Wagenkasten anflanschen
16 Lehre fiir hintere Tiir (2635-T, Skizze 18) einbringen, zuvor Tireinstieg und Lingstrdger ausbauen,
Dach-Lehre einbringen Lehren 2535-T
17 Seitenpfosten ausrichten; das Spiel an der Tiir-Lehre muss etwa 3mm betragen
Lotstelle ausfiihren
(G)
18 Unteres seitliches Abdeckblech einbringen und hinter dem Seitenpfosten einsetzen.
Blech ausrichten, mit Hilfe von Klemmzangen am Seitenpfosten anflanschen und an Seitenpfosten mit
Schweisszange punktschweissen
(IJ und gegengleich I'J’)
19 Vorderes Abdeckblech fiir Radkasten einbringen Blech ausrichten und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen.

Mit Hilfe einer Wagenwinde, die auf das Abdeckblech des gegeniiberliegenden Radkastens gestiitzt wird, das
Abdeckblech des Radkastens auf das untere seitliche Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens auflegen,
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ARBEITSVORGANG Nr. D 812-4 : Auswechseln eines hinteren Seitenpfostens, der Traverse ARB. D. 812-4

der Bleche und Seitenbleche

28

29

Punktschweissen (Punktschweissgerit und Schweisszange):
- Radkastenblech an Abdeckblech
(NK)
Seitenpfosten an Wagenkastenunterzug und Dachunterzug
(CG und FH)
Radkasten-Abdeckblech an seitliches Abdeckblech
(JM)
- Radkasten-Abdeckblech an Ablagebrett der Heckscheibe
(PR)
Hintere untere Traverse auf Wagenkasten-Quertraverse
(I'L)
- Vorderes Radkasten-Abdeckblech auf untere Wagenkastentraverse
(IK)
- Radkastenblech auf hintere untere Traverse
(S)
- Verstédrkungsblech (1) auf Seitenpfosten und seitliches
Abdeckblech
(AD und DE)

Zum Zwecke der Dichtigkeit Ridnder des Radkastenbleches auf untere Traverse 16ten

Die fiir den Ausbau in das Blech des Ablagebrettes der Heckscheibe gebohrten Lécher durch Léten verschliessen
(Schweisspunkte mit feuchtem Asbest schiitzen)

I'illblech fiir die Wagenseite einbringen und unter der Verlidngerung des Dachunterzuges einsetzen
AB, BC, CD u. DA

Fiillblech mit Hilfe von Klemmzangen an der Verldngerung des Dachunterzuges anflanschen
Fiillblech punktschweissen:
(AB, BC und DA)
- oberes Eckblech
(B)

Einfassungsleisten der Dichtungsbelédge fiir Tiireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe
von Klemmzangen anflanschen und punktschweissen
(GH)

Schweissstellen glédtten und schleifen

Teilelackieren

Rénder des Fiillbleches von innen und aussen mit Dichtungsmasse bestreichen
(AB, BC, CD und DA)

an

Entdréhnen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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seitlichen Abdeckbleches

ARBEITSVO RGANG Nl'. D 812-4a : Auswechseln eines hinteren Seitenpfostens und eines hinteren

ARB.

D.

(V)

-]

Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 47)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)
Hinteren Seitenpfosten ausbauen (Arbeitsvorgang D 812-1b)

Schweisspunkte ausbohren; Verstirkungsblech (1) von Seitenblech des hinteren Seitenpfostens ausschweissen
(BD)

Verstdrkungsblech abnehmen

Schweisspunkte ausbohren und ausschweissen

- seitliches Abdeckblech vom Radkasten-Abdeckblech
(BC)

- seitliches Abdeckblech vom Fillblech der Wagenseite
(BD)

Abdeckblech abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Verstdrkungsblech (1), wenn mdoglich, neu formen, da dieses Teil nicht verkauft wird. Falls erforderlich,
ein Verstidrkungsblech aus 0, 8mm starkem Blech zuschneiden

Neuteile mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 47)

Seitliches Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens einbringen, ausrichten und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen

Werkzeug




ARBEITSVORGANG Nr. D 812-4a

. Auswechseln eines hinteren Seitenpfostens und eines hinteren

= &2 seitlichen Abdeckbleches
Werkzeug
9 Punktschweissen (Punktschweissgerit)
- seitliches Abdeckblech
an Radkastenblech
(BC)
- seitliches Abdeckblech
an Fillblech
(BD)
10 Vorderen Seitenpfosten einbauen (Arbeitsvorgang D 812-1b)
11 Schweisspunkte gldtten und schleifen
12 Teile lackieren
13 Entdrohnen
14 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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ARBEITSVO RGANG Nr. D 812-4b : Auswechseln eines Seitenpfostens, eines Seitenbleches

und eines Radkasten-Abdeckbleches

ARB.

- 93
D 812-4b

w

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 48)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Hinteren Seitenpfosten und Seitenblech ausbauen (Arbeitsvorgang D 812-4a)

Schweisspunkte ausbohren

Ausschweissen: Radkasten-Abdeckblech

- von der hinteren unteren Wagenkastentraverse
(AB)

- vom Radkastenblech
(AC)

- vom Ablagebrett der Heckscheibe (FG) (Abb. 2)
Abdeckblech abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 48)
Vorderes Rddkastenblech einbringen, ausrichten und mit Klemmzangen befestigen
Seitliches Abdeckblech und Seitenpfosten einbringen und mit Klemmzangen befestigen
Mit Hilfe einer Wagenwinde, die auf das Abdeckblech des gegeniiberliegenden Radkastens gestiitzt wird, das

Abdeckblech des Radkastens auf das untere seitliche Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens auflegen.

Punktschweissen (Punktschweissgerit und Schweisszange):
- Radkastenblech: an Radkasten-Abdeckblech
(AC)

Werkzeug
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Werkzeug
- Radkastenblech: an seitliches Abdeckblech
(11B)
- Blech fiir Ablagebrett der Heckscheibe an Radkasten-Abdeckblech
(FG) (Abb. 2)
- Radkasten-Abdeckblech an hintere untere Traverse
(AB)
10 Zum Zwecke der Dichtigkeit den Rand des Radkasten-Abdeckbleches auf die untere Traverse l6ten
(AE)
11 Die zuvor fiir den Ausbau in das Blech der Heckscheibenablage gebohrten Lécher durch Léten verschliessen
(Schweisspunkte mit feuchtem Asbest schiitzen)
12 Befestigung durch Schweissen des Seitenpfostens und des Seitenbleches beenden (Arbeitsvorgang D 812-4a)
13 Schweisspunkte glédtten und schleifen
14 Teile lackieren
15 Entdréhnen
16 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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BS 18 - 19 ARBEITSVORGANG Nr. ‘D 812-7: Auswechseln eines vorderen Seitenpfostens ARB. D 812-7

(unterer Teil des Wagenkastens)

. . , . : Werkzeug
Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 30)

ANMERKUNG: Fiir den Fall, dass das Auswechseln eines vorderen Seitenpfostens mit dem Auswechseln einer vorderen
Einheit (Durchfithrung der Arbeit auf Messplatte) verbunden ist, so ist der Seitenpfosten mit Hilfe der
Stiitzen (716 und 717) und der Spindeln (720 und 721) (Skizzen 10 und 11) auszurichten.

Bodenléngstréger bis zum mittleren Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkteausbohrenund Einfassungsleiste der Dichtungsbelige ausschweissen (einige Zentimeter iiber der oberen
Kante des unteren vorderen Seitenpfostens)
(AB)
Einfassungsleiste vom Wagenkastenunterzug ausschweissen
(AC)
Einfassungsleiste abnehmen

Unteren Seitenpfosten aus Wagenkasten ausbauen:
- vom seitlichen Spritzwandblech (DE)
- vom oberen Abdeckblech (FG)
- vom oberen Seitenpfosten (FH)

Unteren Seitenpfosten abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin reinigen
EINBAU (Skizze 30)

Unteren Seitenpfosten auf seitlichem Spritzwandblech und oberem Abdeckblech einbringen und mit
Hilfe von Klemmzangen anflanschen
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ARBEITSVORGANG Nr. P #1277 - fusvechicly s vorderen seteptosins

10

11

12 .

13

Lehre (2631-T, Skizze 15) auf Fithrungsbohrung (j)und Schraube (K) zur Befestigung der Achshélfte einbringen

Einfassungsleiste fiir Dichtungsbeldge auf vorderem Seitenpfosten einbringen:
(CB)

Lehre fiir vordere Tiir (2635-T, Skizze 18) einbringen.
Seitenpfosten ausrichten und mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen. Lehre abnehmen

Punktschweissen (Punktschweissgeridt und Schweisszange)
Unteren Seitenpfosten
- an seitliches Spritzwandblech und Bodenldngstriager
(DE)
- an oberes Abdeckblech
(GF)
- an oberen Seitenpfosten
(FH)
Einfassungsleiste der Dichtungsbeldge , an Seitenpfosten
(AB)
- an Wagenkastenunterzug
(AC)

Schweisspunkte glédtten und schleifen

Teil lackieren

Bodenlédngstréiger verkleiden

Entdrohnen

Werkzeug

Lehre

LLehre

2631-T

26856-T
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(seitlichen Spritzwandbleches)

ARB.

7

3]

D 812-Ta

[V

Ut

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 31 und 32)
ANMERKUNG: Fir den Fall, dass das Auswechseln eines vorderen Seitenpfostens mit dem Auswechseln einer

vorderen Einheit (l)ur‘chftilu-ung der Arbeit auf Messplatte) verbunden ist, so ist der Seitenpfosten mit
Iilfe der Stiitzen (716 und 717) und der Spindeln (720 und 721) (Skizzen 10 und 11) auszurichten.

Bodenldngstriger bis zum mittleren Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen

- die Einfassungsleiste der Dichtungsbeldge (einige Zentimeter iiber der oberen Kante des unternen vorderen
Seitenpfostens

(AB)
- die Einfassungsleiste vom Wagenkastenunterzug
(AC)

Einfassungsleiste abnehmen

Schneiden
-unteren Seitenpfosten
(DE, CF)

- oberes Abdeckblech
(GI1)

Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkte ausbohren und ausschweissen:

- Windfangblech vorn am seitlichen Spritzwandblech
(LK) .

- seitliches Spritzwandblech vom oberen Teil der Spritzwand
(MN)

- vom Windfangblech und dessen Verstirkung
(NP, PR; RS)

- vom oberen Seitenpfosten des Wagenkastens
(TU)

- von der vorderen Wagenkasteneinheit
(VW)

- vom Wagenkastenunterzug
(XY)

Seitliches Spritzwandblech ausbauen

Werkzeug
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(seitlichen Spritzwandbleches)
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11

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder den Schnittkanten durch Glétten,
Schleifen oder Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin reinigen

EINBAU (Skizzen 31 und 32)

Seitliches Spritzwandblech auf Einheit und Bodenldngstrédger einbringen und den oberen Teil des Seitenbleches
unter dem Windfangblech einsetzen
(KL)

Seitliches Spritzwandblech mit Klemmzangen anflanschen
(KL, TU und VW)

Einige Lotstellen ausfiihren, um das Seitenblech prov_isorisch zu halten
Lehre fiir Windschutzscheibe (2635-T, Skizze 18) ansetzen. Lage des Seitenbleches iiberpriifen

Punktschweissen (Punktschweissgerdt und Schweisszange)

- an Einheit
(VW)

- an Windfangblech
(NP, PR, RS)

- an Spritzbrettblech
(KL)

- an oberes Spritzblech
(MN)

- an Wagenkastenunterzug
(XY)

- an oberen Seitenpfosten
(TU)

Unteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe der Lehre 2631-T (Skizze 15) ausrichten, die einerseits an der

Fithrungsbohrung (j) und andererseits an der Schraube (Z) zur Befestigung der Achshélfte angesetzt wird.

Lehre (2635-T, Skizze 18) in vordere Tiir einbringen. Lage des Gesamtteils Seitenpfosten priifen und ein
Tiir-Spiel von etwa 3mm einhalten

Oberes Abdeckblech einbringen, zwischen Seitenblech und Seitenpfosten einsetzen und mit Klemmzangen
anflanschen

Einige Létstellen ausfithren, um das Gesamtteil in der richtigen Lage zu halten

Werkzeug

Lehren 2635-T

Lehre 2631-T
Lehre 2635-T
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812-Ta
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16

17

Einfassungsleisten der Dichtungsbelége einbringen
(CB)

Verstirkungsblech (1) anfertigen, wie in Skizze 31, Abb. 2 angegeben
Verstirkungsblech (1) aufsetzen und mit Klemmzangen anflanschen

Punktschweissen (Schweisszange und Punktschweissgerit):
- Verstédrkungsblech (1) an seitliches Spritzwandblech

seitliches Spritzwandblech und oberen Seitenpfosten an unteren Seitenpfosten
(TU)

Unteren Seitenpfosten:

- an seitliches Spritzwandblech und Bodenlédngstrédger
(DE)

- an oberes Abdeckblech
(GH)

- an oberen Seitenpfosten

(FH)

Einfallsungsleiste der D chtungsbelige

(AB)

- und an Wagenkastenunterzug
(AC)

Schweisspunkte glédtten und schleifen

Teile lackieren

Entdrdhnen

Bodenlédngstréger verkleiden

Werkzeug
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Seitenpfosten

o

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

ANMERKUNG: [Is gab nacheinander 2 Einbauarten fir die Befestigung der Gelenke zum Offnen der Motorhaube

am Abdeckblech des vorderen Seitenpfostens.

Bei der ersten Art des Einbaus betrédgt der Abstand zwischen den Bohrungen zur Befestigung der
Gelenke der Motorhaube 144mm; bei der zweiten Art 163, 5mm. Unser Ersatzteillager liefert lediglich
Teile fiir den zweiten Einbau. .

Ist jedoch die Motorhaube mit einem Gelenk des 1. Modells ausgestattet, ist es moglich, diese Abstinde
zu veridndern. Hierflir (vor dem Einbau) unter das Abdeckblech zwei Bleche von etwa 20 x 20mm, 5mm
stark, in dem gewiinschten Abstand schweissen, bohren und Innengewinde schneiden ¢ 7T x 100,

AUSBAU (Skizze 34)

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckblech ausschweissen:

- vom seitlichen Spritzwandblech
(AB)

- vom oberen Rand des Spritzwandbleches und des oberen Seitenpfostens
(BE)

- vom unteren vorderen Seitenpfosten
(CD)

- das Ende des Abdeckbleches vom Seitenpfosten
(AC)

Abdeckblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen.

Neuteil mit Benzin reinigen

EINBAU (Skizze 34)

Oberes Abdeckblech des vorderen Seitenpfostens einbringen, zwischen seitlichem Spritzwandblech und
unterem Seitenpfosten des Wagenkastens einsetzen und mit Klemmzangen aufflanschen

Punktschweissen (Schweisszange und Punktschweissgerit)

Abdeckblech

- an seitliches Spritzwandblech
(AB)

- an unteren Seitenpfosten
(AC, CD)

- an seitliches Spritzwandblech und oberen Seitenpfosten
(BE)

Schweisspunkte glédtten und schleifen

Teil lackieren

Entdréhnen

Werkzeug
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[91]

6
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N

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 49)

Schweisspunkte ausbohren: ausschweissen

- vorderes Radkasten Abdeckblech von der hinteren unteren Quertraverse
(AB)

- Radkastenblech von der hinteren unteren Quertraverse
(C)

- untere Quertraverse von der Wagenkasteneinheit
(EF)

Mit der Metallsdge das beschéddigte Teil der Traverse herausschneiden
(DE)

Ausgeschnittenes Traversenteil ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Bei Bedarf Ersatzstiick aus neuer Traverse zuschneiden
Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 49)

Traversenteil einbringen und unter Radkastenblech und Radkasten-Abdeckblech einsetzen und mit Klemmzangen
an der Wagenkasteneinheit anflanschen

Ende der Traverse autogen schweissen
(ED)

Punktschweissen (Punktschweissgerédt und Schweisszange):
- untere Quertraverse: an der Wagenkasteneinheit
(FE) -
- an Radkasten-Abdeckblech
(AB)
- an Radkastenblech
(C)

Zum Zwecke der Dichtigkeit Réinder des Radkastenbieches an der unteren Quertraverse 16ten
(CF)

Schweisspunkte gldtten und schleifen
Teil lackieren

Entdroéhnen

Werkzeug
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o

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 506)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D $25-1)

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen: obere hintere Wagenkasten-Traverse
- vom Ablagebrett der Heckscheibe
(AB und gegengleich A’B’)
- von den Fillblechen der Wagenseite und den Verlidngerungen des Dachunterzuges
(BC und gegengleich B'C’)

Traverse ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebeunieiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen befestigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 36)

Obere Wagenkasten-Traverse auf Ablagebrett der Heckscheibe einbringen
Traverse zwischen IMiillblech an der Wagenseite einsetzen
Traverse mit Dach-Lehre (26¢35-T, Skizze 18) ausrichten

Sitz der Traverse ebenfalls unter Verwendung der Heckscheibe priifen
Traverse mit Klemmzangen anflanschen

Punktschweissen (Schweisszange):
obere hintere Wagenkasten-Traverse
- an Ablagebrett der Heckscheibe und Radkastenbleche
(AB und gegengleich A’R’)
- an Fillbleche der Wagenseite
(BC und gegengleich B'C")

Werkzeug

Lehre 2635-T
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Werkzeug
7 Die zuvor fiir den Ausbau in das Ablagebrett der Heckscheibe und in die Radkastenbleche gebohrten Lécher
verloten
(AB und gegengleich A’B’)
ebenfalls die Lécher in den Fiillblechen der Wagenseite
(BC und gegengleich B'C’)
8 Schweisspunkte glédtten und schleifen
9 Teil lackieren
10 Entdrdéhnen
11 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 57)

Schweisspunkte ausbohren; obere Wagenkasten-Traverse vom Heckscheiben-Ablageblech ausschweissen
(AB und gegengleich A’B’)

Einfassungsleisten der Dichtungbeldge vom Heckscheiben-Ablageblech ausschweissen
(ce)

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen:

das Heckscheiben Ablagebrett

- von den Verstiarkungen der Radkastenbleche
(DE und gegengleich D’E’)

- von den Radkastenblech und der oberen Wagenkasten Traverse
(GH und gegengleich G'H’)

- von den Radkasten-Abdeckblechen
(GF und gegengleich G'F’)

Ablageblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten GGlatten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 57)

Heckscheiben-Ablagebrett einbringen und zwischen den Radkastenblechen und unter der oberen Wagenkasten-Traverse

einsetzen
Ablagebrett auf Verstidrkungen der Radkastenbleche auflegen und mit Klemmzangen anflanschen

Punktschweissen (Schweisszange)
Heckscheiben-Ablagebrett
- an obere Wagenkasten-Traverse und Radkastenbleche
(GH und gegengleich G'H’)

Werkzeug
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10

11

12

13

- an Radkasten-Verstidrkungen
(DE und gegengleich D'E’)

- an Radkasten-Abdeckbleche
(GF und gegengleich G'F’)

_ an Heckscheiben-Traverse und Radkastenbleche
(AB und gegengleich A'B’)

Die zuvor fiir den Ausbau in die Radkastenbleche und deren Verstédrkung, in die Abdeckbleche und in die obere
Wagenkastentraverse gebohrten Locher durch Léten verschliessen

Einige Lotstellen ausfiihren
(GH und gegengleich G'H’)

Einfassungsleisten flir Dichtungsbeldge an Heckscheiben-Ablagebrett autogen anschweissen
(C und gegengleich C’)

Schweisspunkte gldtten und schleifen
Teil lackieren

Entdrohnen

Werkzeug
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D 820-4
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

ANMERKUNG:

AUSBAU (Skizzen 53 und 54)

Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit hinten auf beiden Seiten in gleicher Hohe einstellen.

Kofferraum-Verschlussblech zerschneiden
(AB)

Schweisspunkte ausbohren; Kofferraum-Verschlussblech ausschweissen:
- von der unteren Rahmenschuh-Einheit

(BC)
- vom Verbindungsblech
(W, D, E)
- von der inneren Kofferraum-Verstdrkung
(FG)
- vom Radkastenblech
(FE)
- vom Stossstangen-Halter
(11)

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech abnehmen

Schweisspunkte ausbohren; Radkastenblech ausschweissen:

- von der unteren Rahmenschuh-Einheit
(KL)

- vom Heckscheiben-Ablagebrett und von der oberen Traverse
(MN)

- von der Verstidrkung der Heckscheiben-Traverse
(PR)

- von der unteren Wagenkastentraverse
(S)

- vom Radkasten-Abdeckblech
(LT)

Radkastenblech mit hinterem Verbindungsblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin entfetten

Werkzeug
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hinteren Kofferraum-Verschlussbleches

10
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EINBAU (Skizzen®53 und 54)

Radkastenblech einbringeﬁ und anhand der nicht beschidigten Seite des Fahrzeuges ausrichten und mit
Klemmzangen anflanschen

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen. Die Bohrungen (UU’) des
Kofferraum-Verschlussbleches miissen mit den Bohrungen der Stossstangenhalter libereinstimmen.
Priifen, ob die obere Kante des Verschlussbleches waagerecht liegt,
Mit einer Wasserwaage (Messgeridt) Position priifen )

Radkastenblech p'unktschweissen (Schweisszange)
- an untere Rahmenschuh-Einheit
(KL)
an Radkasten-Abdeckblech
(LT)
an Ablagebrett der Heckscheibe und obere Traverse
(MN)
an Verstdrkung der Heckscheiben-Traverse
(PR)
an untere Wagenkasten-Traverse

(s)

Kofferraum-Verschlussblech punktschweissen (Schweisszange und Punktschweissgerit)
- an untere Rahmenschuh-Einheit

(BC)
- an Verbindungsblech
(E, D, W)

- an innere Kofferraum-Verstdrkungen

(FG und gegengleich F'G’)

an Radkastenblech

(FE und gegengleich F'E’)

- an Fihrungsrohr der Stossstangenhalter
(H und gegengleich H’)

Hinteres Verbindungsblech einbringen und mit Klemmzangen am Radkastenblech und am Kofferraum-Verschlussblech
anflanschen

Verbindungsblech punktschweissen (Schweisszange):
2 an Radkastenblech
(VE?)
- an hinteres Verschlussblech
(EYD IWYI)
Profilblech (1) an Radkastenblech punktschweissen

Zusidtzliche Schweissstellen in den durch das Kofferraum-Verschlussblech, die Radkdsten und das Heckscheiben-
Ablagebrett gebildeten Ecken ausfiihren

Zur Verstdrkung einige Lotpunkte ausfiihren

(KL, BC und S)
Die zuvor fiir den Ausbau der Teile gebohrten Lécher durch Loten verschliessen

Schweissstellen gldtten und schleifen

Teile lackieren
Entdréhnen

Werkzeug
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden Werkzeug

AUSBAU (Skizze 45)
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren; Fiillblech der Wagenseite ausschweissen:
- vom hinteren Seitenpfosten
(AB)
- vom seitlichen Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens
(BC)
- von der hinteren oberen Wagenkasten-Traverse
(CD)
- von der Verldngerung des Dachunterzuges
(A1)

Schweisspunkte ausbohren, Eckblech (1) ausschweissen und ausbauen.
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schnitt- oder Schweisskanten durch Glidtten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Ncuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 45)

\'vrstiirkungéblech (1), wenn moglich, neu formen. (Dieses Teil wird nicht verkauft) . Falls erforderlich, Ver-
stdrkungsblech aus 0, 8mm starkem Blech zuschneiden (Skizze 68, Abb., 10)

I"tillblech fiir Wagenseite einbringen, unter Dachunterzug einsetzen und mit Klemmzangen anflanschen

Itllblech fir Wagenseite punktschweissen (Schweisszange)
- an hinteren Seitenpfosten
(AB)
- an seitliches Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens
(BO)
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Werkzeug
- an Verldngerung des Dachunterzuges
(AF)
- an hintere obere Wagenkasten-Traverse
(cD)
9 Eckblech (1) einbringen und punktschweissen (Punktschweissgerit):
- an Fiillblech der Wagenseite und Verldngerung des Dachunterzuges
(FD)
- an hintere obere Wagenkasten-Traverse
(DE)
10 Schweisspunkte glédtten und schleifen
11 Teile lackieren
12 Entdrohnen
13 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden werkzeug

AUSBAU (Skizze 52)

Schweisspunkte ausbohren; Verbindungsblech ausschweissen:
- vom Radkastenblech
(AB)
- vom hinteren Kofferraum-Verschlussblech
(BC

Verbindungsblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 52)

Verbindungsblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen

Verbindungsblech punktschweissen (Schweisszange):
- am Radkastenblech
(AB) ’
- an hinteres Kofferraum-Verschlussblech
(BC)

Die zuvor fiir den Ausbau des Teiles gebohrten Locher durch Léten verschliessen
Schweisspunkte glédtten und schleifen
Teil lackieren

Entdréhnen
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 33)

Schweisspunkte ausbohren und Windfangblech ausschweissen:
- von den seitlichen Spritzwandblechen
(AB und CD)

- vom oberen Spritzblech
(BRD)

Windfangblech abnehmen

Die beiden Haltebleche fiir die Einfassung des Armaturenbrettes vom Windfangblech abnehmen. Diese Teile werden
nicht verkauft; sie miissen wieder verwendet werden

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 33)
Windfangblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen
l.ehre (2635-T, Skizze 18) fiir Windschutzscheibe einbringen

Einige Lotstellen aufithren, um das Blech provisorisch zu befestigen,
Lehre abnehmen

Windfangblech punktschweissen (Schweisszange)
- an seitliche Bleche
(AB und CD)
- an Spritzblech
(BD)

Lehre 2635-T
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Werkzeug
9 Leiste zwischen Windschutzscheibe und Armaturenbrett am Windfangblech einbringen
(AC)

Befestigungslécher in Windfangblech durchbohren

Leiste dann abnehmen
10 Haltebleche fiir die Einfassung des Armaturenbrettes ausrichten und Leiste befestigen. Lage der Haltebleche

markieren und unter den oberen Rand des Windfangbleches punktschweissen
11 Schweisspunkte gldtten und schleifen
12 Teile lackieren

13

Entd rohnen
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ARBE'TSVORGANG Nr. D 822-1a : Auswechseln eines Spritzwandbleches, eines oberen Spritzbleches ARB.D 822-1a

[§%)

10

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 35 u. 36)

Schweisspunkte aushohren; Spritzblech von vorderer Einheit und Windfangblech ausschweissen
(:\:\,)

Vem Innern des Wagenkastens aus Verstarkung und Blech zerschneiden
(ACEF und gegengleich A'C'E'F")

Spritzblech abschneiden
(AB und gegengleich A’B’)

Schweisspunkte ausbohren; Spritzwand von den seitlichen Spritzwandblechen ausschweissen
(BD und gegengleich B'D?’)

Spritzblech, Windfangblech und Spritzwand ausbauen

Die beiden Haltebleche fiir die Einfassung des Armaturenbrettes vom Spritzwandblech abnehmen.
Diese Teile werden nicht verkauft; sie miissen wieder verwendet werden.

VORBEREITUNG

Schweisspunkte ausbohren; die an den seitlichen Spritzwandblechen verbleibenden Blechstreifen ausschweissen.

Ausbohren auf die auszuschweissenden Teile beschrinken
(AB und gegengleich A'B’)
(AC und gegengleich A’C’)

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 35 und 36)

Windfangblech auf Einheit einbringen und zwischen seitliche Spritzwandbleche einsetzen
(AA?)

Werkzeug
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ARBE'TSVORGANG Nr. D 822-la: Auswechseln eines Spritzwandbleches,

und eines Windfangbleches

eines oberen Spritzbleches

12

13

14

16

18

19

Oberes Spritzbrett auf Windfangblech einbringen und Gesamtteil mit Klemmzangen anflanschen.
Spritzwandblech einbringen und an Gesamtteil anflanschen

Lehre fiir Windschutzscheibe einbringen (2635-T, Skizze 18)
Einige Lotstellen ausfithren, um das Gesamtteil provisorisch festzuhalten

Oberes Spritzblech punktschweissen (Schweisszange)

- an vordere Wagenkasteneinheit und Windfangblech
(AA?) ,

- an seitliche Spritzwandbleche
(AB und gegengleich A'B’)

- an Spritzwandblech
(BB")

Windfangblech mit Verstidrkung punktschweissen:

- an seitliche Spritzwandbleche
(ACEF und gegengleich A’C’E’'F’)

ANMERKUNG: Seitliche Spritzwandbleche auf Windfangblech auflegen, und dann mit Hilfe eines Dorns, der sich
durch ein in die Abdeckbleche des vorderen Seitenpfostens gebohrtes Loch schiebt.
Anschliessend die in den Abdeckblechen durchgefiihrten Bohrungen verschliessen.

Spritzwandblech an seitliche Spritzwandbleche punktschweissen
(BD und gegengleich B'D’)

Zur Verstirkung einige zusétzliche Lotpunkte zwischen Windfangblech und seitlichen Spritzwandblechen
ausfiihren

Sicherheitshalber einige zusétzliche Lotstellen ausfithren:
(AA”)
(ACEF und gegengleich A’C’E’F’)

Leiste zwischen Windschutzscheibe und Armaturenbrett auf Spritzwandblech einbringen
(DD?)

Befestigungsbohrungen am Spritzwandblech durchbohren.

Leiste danach abnehmen
Halteblech fiir die Einfassung des Armaturenbrettes ausrichten und Einfassung einbringen.

Lage der Haltebleche markieren und unter dem oberen Rand des Spritzwandbleches punktschweissen
Schweisspunkte glitten und schleifen

Teile lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug

L

ehre 2635-T
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 823-1 : Auswechseln eines hinteren Kofferraurn-Verschlussbleches ARB. D. 823-1

w

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 55)

ANMERKUNG: Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit hinten auf beiden Seiten in gleiche Ho&he bringen.

Schweisspunkte ausbohren; hinteres Kofferraum Verschlussblech ausschweissen:
- von der unteren Rahmenschuh Einheit
(AA”)
- von den Verbindungsblechen
(BCD und gegengleich B’C'D’)
- von den inneren Kofferraum-Verstidrkungen
(FG und gegengleich F'G)
von den Radkastenblechen
(FE und gegengleich F'E’)
- vom Stossstangenhalter
(H)
Hinteres Kofferraum-Verschlussblech abnehmen

|

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss - -oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 55)

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen. Bohrungen des Kofferraum-
Verschlussbleches (K und K’) miissen mit den Bohrungen der Stossstangenhalter iibereinstimmen.
Priifen, ob die obere Kante des Verschlussbleches waagerecht liegt. Mit einem Wasserwaage-(Messgerit) Position priifen

Kofferraum-Verschlussblech punktschweissen (Schweisszange und Punktschweissgerit):

- an untere Rahmenschuh-Einheit
(AAY)

- an Verbindungsbleche
(BCD und gegengleich B'C’'D’)

- an innere Kofferraum-Verstiarkungen
(FG und gegengleich F'G’)

- an Radkastenbleche
(FE und gegengleich F'E’)

- an Fithrungsrohre der Stossstangenhalter
(H und gegengleich H’) -

Zusitzliche Schweissstellen (autogen) in den durch das Kofferraum-Verschlussblech und die Radkastenbleche
gebildeten Ecken ausfihren

Die zuvor fiir den Ausbau der Teile gebohrten Liécher durch Loéten verschliessen
Schweissstellen glédtten und schleifen
Teile lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug
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ARB.

D

[

AUSBAU

Masse-Kable der Batterie abschliessen.

Mit der Hand den inneren Gummiwulst entlang der Verbindung Wagenkasten-Dach abnehmen.
Sonnenschutzblenden abnehmen.

Hinteres rechtes und linkes Seitenpanel abnehmen:

Hierfiir seitlich am unteren Teil des Seitenpanels ziehen und Seitenpanel hochheben, um die obere Seite
vom Dachrahmen des Wagenkastens zu l6sen.

Gehiduse fir Richtungsanzeiger abnehimen:

1. Fall: LLanges Gehiiuse

a) Gesamtteil Reflektor und Glas abnehmen: Hierfiir: an der unteren lL.asche ziehen, um sie von der Einfassung
zu l0sen.
b) Gesamtteil abnehmen, indem man die Schraube losschraubt, mit welcher die Haltefeder des Reflektors

helestigt ist.

¢) Die 3 Schirauben abnehmen, die unter der Rahmeneinfassung der hinteren Tiren angebracht sind.
Gehiiuse von der Kante des Wagenkastens ldsen, soweit dies anfgrund der Linge der Zufiihrungs-Kabel moéglich
ist. Mutter losschrauben, mit der das Massekabel befestigt ist. Stecker abschliessen, der das Kabel an den
Blinker anschliesst. Kabel vom Gehéduse 16sen. Gehduse abnehmen.

2, Fall: Kurzes Gehiuse

d) Oberes Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens abnehmen, indem man die obere und die.untere Befestigungs-
schraube l6st,
e) Gesamtteil Reflektor und Glas abnehmen: Hierfiir: an der unteren Lasche ziehen, um sie von der Einfassung
zu losen.
1) Gesamtteil abnehmen, indem man die Schraube losschraubt, mit welcher die Haltefeder des Reflektors befestigt ist.
@) Schrauben abnehmen, die das Gehéduse vorn befestigen. Gehéuse l6sen, soweit die Kabel dies ermdoglichen. Mutter

losschrauben, die mit der das Massekabel befestigt ist. Stecker abschliessen, der das Kabel mit dem Blinker
verbindet. Kabel vom Gehéduse 16sen, Gehduse herausnehmen.

Mit Schraubenzieher die Blechlasche abnehmen, die sich an der Verbindung der vorderen linken und rechten Abdeckleiste
befindet. Die beiden Abdeckleisten ausbauen durch Abnehmen der Mutter, die nahe an der Strebe der Windschutzscheibe
angebracht sind. (Diese Schrauben befestigen ebenfalls das Dach vorn).

Dach abnehmen:

Muttern losschrauben, mit deren das Dach am Dachrahmen befestigt wird:

Vorn :  Auf der Seite der Windschutzscheibe: 5 Muttern im Innern des Dachrahmens, der das Dach stiitzt:

An jeder Seite: 5 Mutiern an der Aussenseite des Wagenkastens unter dem Dachrahmen, der das Dach stiitzt.

Hinten: 1 Mutter im Innern des Wagenkastens auf jeder Seite unter dem Dachrahmen.

Hintere Abdeckleiste vom Dach abnehmen (ldsst sich mit der Hand entfernen) (Arbeitsvorgang D 85471). Dach vom Wagen -
kasten losen.

Werkzeug

Gabelschliissel 12

Steckschliissel 12
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9

Dichtungsgummi flir Dach und hinteren Dichtungsgummi abnehmen.

Dichtungsfldchen abkratzen und reinigen. Dichtungsmasse entfernen.
EINBAU

Auf dem Dachrahmen in der Rille fiir Dichtungsgummi des Daches nebeneinander 2 Lagen Dichtungsmasse auftragen
(VIBRADAMP)

ANMERKUNG: etwa 10 mm

Dichtungsgummi des Daches in die richtige Lage bringen. Hinteren Dichtungsgummi einbringen und ankleben
(Klebstoff Bostick 294 C).

Dach auf Dachrahmen einbringen, Befestigungsschrauben ansetzen (ausser der vorderen rechten und linken Schraube,
die ebenfalls dazu dienen, die vorderen Abdeckleisten zu halten). Muttern festziehen und eine flache Zahnscheibe
zwischenlegen.

Zum Zwecke der Dichtigkeit eine I.age Dichtungsmasse (VIBRADAMP) in der Rille der vorderen Abdeckleisten
auftragen. Jede Abdeckleiste mit den entsprechenden Schrauben befestigen, wobei man eine Grower-Scheibe unter die
Mutter legt.

An der Verbindung der beiden Abdeckleisten Dichtungsmasse auftragen und Lasche arbringen.

Blinker-Gehé&use einbauen:

1. Fall: L.anges Gehduse

a) Priifen, ob der Dichtungsgummi richtig angebracht ist. Falls erforderlich, die Dichtung durch Ankleben am
Gehduse halten (Klebstoff Bostick 294 C).
b} Gehiduse auf Wagenkasten ausrichten und Kabelbiindel der Zufiihrungskabel im Gehéduse einbringen.

Befestigungsschrauben festziehen.

@) Kabel anschliessen. Massekabel an der hinteren Dachbefestigungsschraube festziehen. Gliihbirne einsetzen und
Schraube zur BRefestigung der Haltefeder des Reflektors festziehen. Gesamtteil Reflektor und Glas ausrichten,

2. Fall: Kurzes Gehiduse

) Gehduse einsetzen, nachdem zuvor die Kabel in das Gehéuse eingefiihrt wurden, Schraube testziehen, mit
der das Gehduse vorn befestigt ist.

e) Kabel anschliessen; Massekabel durch die hintere Dachbefestigungsschraube festziehen.

f) Schraube zur Befestigung der Haltefeder des Reflektors festziehen. Gesamtteil Reflektor und Glas ausrichten.

Hintere Abdeckleiste am Dach ausrichten (Arbeitsvorgang D 854-1)
Seitenbleche und Sonnenblenden einbauen.
Inmeren Gummiwulst anbringen.

Massekabel an Batterie anschliessen

Werkzeug

Steckschillissei 12

Gabelschliissel 12
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ARBEITSVORGANG Nr. D 825-3 : Instandsetzung eines Plastikdaches

Zur Durchfiihrung der nachstehend aufgefiihrten Reparaturen ist die folgende Mischung zusammenzustellen:
1. Mischung:

5

85 o "Résine 66" und
1!

» "Kalzium-Karbonat'" oder vorzugsweise
1" . ~ " 2
NMicrodol 5 Mu

‘
¥

Dann zusetzen:

2 m3 Katalysator, flissig, d.h,
entweder ""Tupersol DDM"
oder "Straty! X1"
oder "Peroxvde MEC',
dazu 3 Tropfen ""Nuodex Kobalt 69",
und dazu 20 g "Fil Roving 60 brins', in etwa 5mm lange Stiicke geschnitten. Alles gut miteinander mischen

WICHTIGER HINWEIS:  Diese Mischung trocknet schnell. Sie ist daher stets nur nach und nach in kleinen Mengen

vorzubereiten (etwa 120g)

Kratzer im l.ack (Skizze G4)

Bei unwesentlichen Kratzern deren Tiefe 1, 5mm nicht iibersteigt, ist wie folgt vorzugehen:

a)
b)
¢)

Kratzer durch Abschmiergeln mit Sandpapier Nr. 320 vollkommen beseitigen.
Urspriingliche IForm des Daches unter Verwendung von Zellulose-Dichtungsmasse wieder herstellen.

Abschleifen und mit Zellulose-l.ack neu spritzen durch Auftragen diinner Schichten.

Bei stirkeren Kratzern, jedoch unier der Voraussetzung, dass die Dachfestigkeit nicht in Mitleidenschaft gezogen ist,

d)

ist wie folgt vorzugehen:

Den rissigen Teil so weit abschleifen, dass der Kratzer vollkommen verschwindet. Spezial-Schleifscheibe
verwenden (NOTRON, Ref. Citroen Nr. 407705).

Die zu reparicrende Stelle mit einem breiten Klebestreifen abgrenzen, umden unbeschédigten Teil des Daches
cegen ein Verlaufen des i.ackes zu schiitzen.

Die durch Bearbeitung mit der Schleifscheibe entstandene Vertiefung mit Plastikmasse der unter Abs, |
gegebenen Zusammensetzung fiilien.

I"ine Plakette aus I’lastik oder Blech, die der Dachform entspricht, auf die mit der Mischung bedeckte
Stelle auflegen,

Ui das IPestkleben der Plakette zu vermeiden, legt man ein Blatt Zellophanpapier zwischen Plakette und
\lischung.

Plakette fest auf das Dach aufdriicken, um so die Mischung an der zu reparierenden Stelle zusammenzupressen.
Soweit moglich, Pressen zum Aufdricken verwenden. Fiir den i*all, dass die l.age der zu reparierenden Stelle

ein Aufpressen nicht gestattet (Dachmitte z. B.), ist die Plakette mit Gewichten zu beschweren, wobei sorg-

fiiltig darauf zu achten ist, dass Jie betreffende I'ldche gestiitzt wird, um Verformungen zu vermeiden (Abb, 1 u. 2).

Werkzeug
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i) Mindestens 12 Stunden trocknen lassen.

i) Urspriingliche Form des Daches herstellen durch Entfernen des {iberstehenden Materials mit der Schleifscheibe
und durch anschliessendes Abschmirgeln mit Sandpapier

k) Neu lackieren (falls Dachlackiert ist).

Kratzer am Rand (Abb., 3)
Das Dach muss an der Stelle, an welcher sich der Kratzer befindet, verstdrkt werden. Hierfir:

- Eine Aluminium - Plakette, 1, 5mm stark, verwenden und mit Aluminium-Nieten in einer mit der Schleifscheibe
ausgefiihrten Vertiefung, wie in der Abbildung gezeigt, wobei darauf zu achten ist, dass diese Vertiefung so
beschaffen ist, dass die Plakette mit einer Schicht Plastikmasse von mindestens 1mm Stidrke bedeckt werden
kann.

. Vertiefung auffiillen und Plakette mit Plastikmasse bedecken, wie im Falle eines Kratzers angegeben ist,
und zwar unter Beachtung der gleichen Vorsichtsmassnahmen wie in Abs. 2

Risse (Abb. 4)

Es empfiehlt sich, das Dach mit Hilfe von eingelassenen Aluminium - Plaketten an der beschiddigten Stelle zu
verstédrken.

Je nach Umfang der Verformung, verwendet man eine oder mehrere Plaketten und bringt sie so an, wie in
der Abbildung beschrieben ist.

Arbeitsgang wie in Abs. 2, Abb. 2, angegeben, durchfiihren. Auf die gleiche Artdie beiden Seiten des Daches
schiitzen.

Werkzeug




DS 19 - ID 18 ARBEITSVORGANG Nl' D 842-2 - Schweissen der Befestigungslaschen der Zuglaschenbénder
s - s :

fir die hinteren Tiiren

ARB.

- 80
D 842-2

(8]

(Siehe Skizze 69)

Untere Lasche (1) in die Tiiraussparung einfithren und so ausrichten, dass sie am Beschlag (2) aufliegt.

Obere Lasche (3) in die Tlraussparung einfithren, wobei darauf zu achten ist, dass sie, unter Zuhilfenahme einer
Hilfskraft, im Innern der Tiir am Beschlag (2) aufliegt.

Feuchten Asbest an den Schweisskanten auftragen.
Ausserdem eine Platte Asbest ins Innere der Tiir einfithren, um den Lack zu schiitzen.

Teile schweissen (Bogenschweissen) (1,2 und 3)
(bei A)

Werkzeug
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dazugehorigen Scharniere

ARB.

D ¢

)
)

- 81

44-1

10

11

AUSBAU

Kofferraumdeckel:

Hiilsen fir Deckelstiitzen abnehmen, indem man nach obenhin driickt, um die Federn zusammenzudriicken und
die Hiilsen aus ihrem unteren Anschlag zu losen.

Die an denlInnenstempeln der fiir die Deckelstiitze verbleidenden Federn abnehmen.

Kofferraumdeckel abnehmen

Die beiden Muttern, welche den Kofferraumdeckel an den beweglichen Scharnieren befestigen, an beiden Seiten
losschrauben.

Innenstempel mit Deckeltridgern abnehmen. Kofferraumdeckel abnehmen

Gummilaschen zwischen beweglichem Scharnier und Kofferraumdeckel abnehmen.

Scharniere des Kofferraumdeckels:

Hintere Kotfliigel abnehmen.
Blinker ausbauen.
Obere Abdeckbleche des hinteren Seitenpfostens abnehmen

Scharniere ausbauen:
Befestigungsschrauben des Seitenbleches losschrauben und abnehmen.

Mutter, welche die Scharniere am Wagenkasten befestigt, losschrauben und abnehmen.
Gesamtteil Scharniere und Seitenblech abnehmen.

Scharniere von den Seitenblechen 16sen.,

EINBAU

Scharniere und Kofferraumdeckel

Gesamtteile Scharniere an Seitenblechen anbringen.
Gesamtteile an Wagenkasten einbringen.
Gesamtteile am Wagenkasten befestigen.

Gummilaschen an den beweglichen Scharnieren anbringen

Werkzeug

Steckschliissel 12

Steckschliissel 8

Steckschliissel 8

Steckschlissel 12
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13

Kofferraumdeckel einbringen.
Innenstempel fiir die Deckelstiitze auf Deckeltrdger einbringen und mit Muttern befestigen.
Riickholfedern auf Innenstempel einbringen. Federn leicht einfetten

liilsen fiir Deckelstiitzen auf IFedern einbringen. Iiillsen nach obenriicken, wobei die Federn zusammengepresst werden,
bis ihre Spitze in den unteren Fiihrungen einrastet.

Kofferraumdeckel versuchsweise 6ffnen und schliessen.
ANVMERKUNG:  Stellt man beim Auf- und Zuklappen der Klappe eine Neigung nach links fest, so lege man eine oder

mehrere Scheiben unter die Befestigung eines Scharniers am Wagenkasten, um dadurch ein F'luchten
der Scharnierachsen zu erreichen.

Seitenbleche am \Vagenkasten befestigen.
Blinker einbauen.

Obere \hdeckleiste des hinteren Seitenpfostens montieren.

Hintere Kotfliigel montieren.

ANDMERKUNG: Unser Ersatzteillager liefert nur noch Scharniere des neuen Modells, ohne Befestigungslasche

fiir Blinker.

Die Schwenkachse wurde im Verhiltnis zu den alten Scharnieren axial verschoben. Aus diesem
Grunde miissen die 2 Scharniere gleichzeitig ausgewechselt werden.

ie neuen Scharniere konnen ohne Anderung der Bohrung eingebaut werden.

Werkzeug

Steckschlissel

1

9
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ARBE'TSVO RGANG Nr. D 844-2 : Auswechseln des Abdichtungsgummis fiir Kofferraumdeckel ARB.

- 83
D 844-2

o

6

AUSBAU (siehe Skizze 63)

Patterie ggfs. abschliessen, um zu vermeiden, dass die Kofferraumleuchte brennt.
Ilintere Stossstange abnehmen.

Beide hintere Kotfliigel abnehmen.

Nummernschild abnehmen. Hierfiir die 4 Schrauben im Innern des Kofferraumes abschrauben. Kabel fiir Brems-
leuchten nicht ausbauen.

Die beiden Blechschrauben zur Befestigung der seitlichen Abdichtungsgummis am hinteren Kofferraum-Abdeckblech
abnehmen.

(bei A und B)
Beide seitliche Abdichtungsgummis abnehmen

Mit einem Schraubenzieher den iiberhdngenden Blechrand "a'" der Einfassungsleiste der Dichtungsgarnitur (Abb. 2)
aufbiegen,

Mit einem lebel den dusseren Ubersiand "b'" der hinteren Kofferraum-Einfassungsleiste aufbiegen. Abdichtungsgummi
des Kofferraumdeckels freilegen und abnehimen (Abb. 3)

LINBAU (siehe Skizze 63)
Neuen Abdichtungsgummi an einem Ende der Einfassung des hinteren Kofferraumbleches anbringen
(bei A oder B)
Abdichtungsgummi in die richtige l.age bringen
\lit dem Hammer den dusseren Uberhang ''b'" der Einfassungsleiste zurilickschlagen.
Den inneren Uberhang "¢’ der Ilinfassungsleiste mit dem lHammer zuriickschlagen.
ilinteren Abdichtungsgummi abgeschrigt zuschneiden, Spitze nach unten (Abb. 4)
Seifliche Abdichtungsgummis in Einfassungsleisten einsetzen.
{uteres Iinde der seitlichen Abdichtungsgummis tiber den hinteren Abdichtungsgummi schlagen und mit Blechschrauben

beiestigen
(bei A und 1)

Werkzeug

Gabelschliissel 12

Steckschliissel 26

Steckschlissel 12
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Mit der Zange den Uberhang ''d" der Einfassungsleiste an seitlichen Abdichtungsgummi einklemmen (Abb, 4)
Seitlichen Abdichtungsgummi unter der oberen Abschluss-Gummileiste des Kofferraumes einsetzen

(bei C)

Die Enden der seitlichen Abdichtungsgummis etwa 2 cm von den Befestigungsschrauben entfernt abschneiden
(bei A und B)

Verbindungen der Bleche mit Dichtungsmasse bestreichen.
Hinteres Nummernschild montieren.

Stossstange montieren.

Kotfliigel montieren.

Kabel ggfs. an Batterie anschliessen

Werkzeug

Steckschliissel 12

- Steckschliissel 26

Gabelschliissel 12
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( Ab September 1962)
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ARD. D 853-1

AUSBAU
Wagen auf Hebebiihne bringen
Die 13 hinteren unteren Befestigungsschrauben (5mm @) des Verkleidungsbleches abnehmen

Die 4 Schrauben (5mm ) abnehmen, mit welchen das Verkleidungsblech an der vorderen Rahmenschuh-Einheit
befestigt ist.

Hintere Schrauben zur Befestigung der Kiihlluftschdchte der Bremsscheiben (eine einzige Schraube) am Schutzblech
der Bremsscheiben ausbauen.

Verkleidungsblech mit Kiihlluftschéichten der Bremsscheiben nach der Vorderseite hin freilegen.

Falls erforderlich, Kiihlluftschidchte der I%remsscheibén ausbauen

EINBAU
Vorderes Verkleidungsblech einbringen und auf der vorderen Rahmenschuh-Einheit zentrieren.

An jeder Seite und an den I'nden D und G eine Schraube ansetzen, um das Blech in der richtigen Lage
zu halten. Schrauben nicht festziehen.

Hintere Befestigungsschrauben des Kihlluftschichte einbringen, wund zwar die 4 Schrauben die das Verkleidungs-

blech an der vorderen Rahmenschuh- Elinheit befestigen, sowie die hinteren unteren Befestigungsschrauben des
Verkleidungsbleches

Samitliche Schrauben festziehen.

Werkzeug

Steckschlissel 8

Steckschlissel 8

Steckschliissel 10

Steckschliissel 8 und 10
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[V

AUSBAU (siehe Skizze T1)

Blinker-Gehiduse ausbauen (Arbeitsvorgang D 825-1, Abs. 4)
Iintere Abschlussleiste (1) des Wagendaches mit der Hand in Richtung des Pfeiles F’ (Abb. 2) schwenken

Abschlussleiste in der durch Pfeil F angezeigten Richtung hochheben.

Abschlussleiste abnehmen.

EINBAU (siehe Skizze 71)

Hintere Abschlussleiste (1) des Wagendaches auf den Klemmen (2) in der durch Pfeil > angegebenen
Richtung (Abb. 2)

Abschlussleiste in der durch Pfeil P’ angegebenen Richtung schwenken und in Klemmen (2) bei A einhaken

Blinker-Gehiuse einbauen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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G

10

\USBAU (siehe Skizze 70, Abb, 3, und Skizze 70 C)

Tiirr ausbauen (Arbeitsvorgang DS 961-1, Abs 1)

Oberen und unteren Gummistopfen am Tiirende (Tﬁrschloss—Seité) abnehmen.

Untere und obere Befestigungsschrauben der Scheibenfiihrung (Tiirschloss-Seite) losschrauben und abnehmen.
Scheibenfithrung (Tlrschloss-Seite, Scheibe und innere Abdeckleiste abnehmen (Ar‘l-)eitsvorgang D 961-1a)
Die 3 Schrauben (3) zur Befestigung des Tiirschlosses abnehmen.

Tilirschloss ausbauen durch Abnehmen der Zugstange (15) vom Innengriff

Innengriff (21) abnehmen; hierfiir:
Befestigungsschrauben (17) fiir Innengriff losschrauben durch Drehen des Sechskant-Ansatzes (19) in Uhrzeigerrichtung

Innengriff um eine Viertel-Umdrehung schwenken, um ihn mit der Zugstange zusammen aus der Tiir zu heben.

Aussengriff (14) abnehmen durch lLosschrauben der Befestigungsschraube (1) der Innenseite aus. Tiirgriff um
eine Viertel-Umdrehung schwenken und herausnehmen.

EINBAU (siehe Skizze 70, Abb. 3, und 70)

Innengriff (21) einbringen, zusammen mit der Gummischeibe mit Schieber (22), der Zugstange (15) und der Ger#dusch-
dimpfungsplakette (23), und zwar durch Einfiihren der Zugstange durch die in der Tiir vorgesehene Bohrung.

Priifen, ob die Befestigungsschraube (17) fiir den Innengriff auf dem Blech richtig ausgerichtet ist. Diese Schraube
wird durch den Sechskant-Ansatz (19) gesteckt und durch die Scheibe (20) gehalten. Zwischen Sechskant-Ansatz

und Tiirblech die Gerduschddmpfungsscheibe (18) einsetzen. Griff um eine Viertel-Umdrehung in seiner
Bohrung schwenken, um das Ende in das 2. Befestigungsloch einzusetzen.

Griff durch Drehen des Sechskant-Ansatzes (19) entgegen dem Uhrzeigersinn befestigen.
Tiirschloss in Tl einbringen.
Zugstange (15) in Sicherheitsschloss (16) einbringen.

Tirschloss mit den 3 Schrauben (3) an der Tiir befestigen.

Werkzeug

Steckschliissel 12
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16
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Funktion des Tiirschlosses priifen.

Aussengriff (14), mit Gummischeibe (7) mit Schulter versehen, in Aussparung einbringen und um eine Viertel-

Umdrehung schwenken.
Sicherungsblech (4) von der Tiir-Innenseite her an der Nabe des Griffes ansetzen.
Sicherungsblech (4) um eine Viertel-Umdrehung schwenken und mit Schraube (1) befestigen, die von der Innenseite der

Tiir her eingesetzt wird durch Zwischenlegen der Scheibe (2) zwischen Griff und Turblech.

Tiir montieren und einstellen.

Scheibenfithrung und Scheibe einsetzen (Arbeitsvorgang D 961-1a). Tiirverkleidung einsetzen (Arbeitsvorgang D 983-2)
Gummistopfen anbringen

 Werkzeug

Steckschliissel 12
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AUSBAU (Siehe Skizzen TO0A und 7T01)

Scheibe hochkurbeln

IFensterkurbel (30)ausbauen. Hierfiir: Mit Werkzeug MR 3978-10 (DS) oder MR 3978-20 (ID) (laut Skizze 70) auf
den Ring am Kurbelfuss (36) driicken und Zylinderstift (29) herausnehmen.

IFensterkurbel (30), Ring am Kurbelfuss (38), Reibteller fiir den Ring am Kurbelfuss (42) und Feder (43) ausbauen.
Die mit Befestigungsspangen befestigte innere Tirverkleidung abnehmen

Vinyl-Einlage an nichstgelegene Offnung zum Tiirschloss lisen.

(Siehe Skizze 70 Q)

Von der Innenseite der Tiir her hintere Befestigungsschraube (1) des Handgriffes losschrauben.

Handgriff aus der Tiir nehmen indem man ihn um eine Viertel-Umdrehung schwenkt.
Sicherungsblech (4) zur Befestigung an der Tir Innenseite festhalten dann abnehmen.

Kontermuttern (6) und Einstellschraube (5) Josschrauben und abnehmen.
Druckknopf (11) und Riickholfeder (13) ausbauen.

Seeverring fiir Schlosseinsatz (9) ausbauen und Schlosseinsatz (10) 1osen.
IINBAU (Siehe Skizze 70 C)
Kontaktschliissel in Schlosseinsatz (10) einbringen.

Schiosseinsatz (10) in Druckknopt (11) einbringen.
ACHTUNG!

Finbaurichtung des Schlosseinsatzes gut markieren und ihn bis auf den Boden des Druckknopfes driicken, damit
er durch seinen Seegerring verriegelt wird,

Riickholfeder (13) in Tirgriff einbringen.

Druckknopt (11) in Tiirgriff einbringen.

Werkzeug

Werkzeuge MR 3978-10 oder
MR 3978-20
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Auf den Druckknopf driicken und Einstellschraube (5) und Kontermutter (6) einbringen.
Gesamtteil im Druckknopf anschrauben.

Den mit einer Gummischeibe mit Schulter (7) versehenen Aussengriff (14) an Tiir einbringen, in die Aussparung
einsetzen und um eine Viertel-Umdrehung schwenken.

Sicherungsblech (4) vom Tiirinnern her auf der Nabe des Tiirgriffes einbringen.

Sicherungsblech um eine Viertel-Umdrehung schwenken.
Sicherungsblech mit Befestigungsschraube (1) vom Tirinnern her befestigen, innen eine Zahnscheibe zwischenlegen
und aussen die Scheibe (2) zwischen Griff und Tiirblech. Schraube festziehen

Vinyl-Einlage zur Abdeckung des Fiillbleches an der Tir ankleben.

Innere Tiirverkleidung anbringen
(Siehe Skizzen 70 A und 70 B)

Feder (43), Reibteller (42) Ring am Kurbelfuss (38) und Fensterkurbel (30) einbringen.
Gesamtteil mit Zylinderstift (29) verbinden.

Werkzeug
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AUSRAU

Mit einem Schraubenzieher die Riickwandverkleidung an jeder Seite der Riickenlehne an der oberen und unteren Seite
des Bleches entfernen.

Um an die 4 Befestigungsschrauben der Riickenlehne zu gelangen, den Kunststoff an diesen Stellen 16sen.
ANMERKUNG:

Soll der Kunststoff wieder verwendet werden, so ist darauf zu achten, dass er nicht eingerissen wird.

Die 4 Schrauben mit Kreuzschraubenzieher abnehmen.

Den unteren Teil des Kunststoffbezuges vom Sitzgestell abtrennen; Gesamtteil Riickwandblech und Verkleidung freilegen.

EINBAU

Kunststoffverkleidung auf die Riickwandverschalung aufkleben (Klebstoff Bostick 1500). Den Kunststoff oben, unten und

an den beiden Seiten nicht ankleben, damit die Befestigungsschrauben in die hierfiir vorgesehenen Bohrungen eingefiihrt
werden konnen.

ANMERKUNG:

Kunststoff nicht einreissen.
Riickwandblech auf hinterer Riickenlehne einbringen.

Die 4 Befestigungsschrauben einbringen, diese jedoch nicht fest anziehen, um die nicht angeklebten Kunst-
stoffteile unter der Verkleidung einfithren zu kénnen.

Unterseite der Verkleidung an der Sitzgestellverschalung festhaken.

Die nicht angeklebten Kunststoffteile mit Klebstoff (Bostick 1500) bestreichen und unter der Verkleidung einflihren.
ANMERKUNG:

An den neuesten Modellen sind die Befestigungsschrauben der Riickwandverkleidung sichtbar (Kreuzschlitzschrauben mit
Chromkopf). .

Werkzeug
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(Skizze 85)

Ein durchgesessener Sitz kann auf die nachstehend beschriebene Art und Weise leicht wieder neu aufgepolstert werden:

Die beiden hinteren Nihte des Sitzkissenbezuges auftrennen

Bezug abnehmen (Jersey oder Helanca)

Mit Hilfe eines Schraubenziehers die Haken 18sen, mit denen die Jute-Zwischenlage an dem Sitzgestell befestigt ist.
Jute-Zwischenlage mit Polsterung von dem Sitzgestell 16sen und nach hinten zuriickschlagen

Auf dem Federkern des Sitzkissens eine Filzplatte von etwa 10mm Stdrke anbringen und mit einigen Klammern
(Typ MERINOS) an der Karkasse befestigen. *

Auf der Filzplatte eine Rosshaareinlage ausbreiten

ANMERKUNG: Diese Rosshaareinlage darf nicht zu dick sein, um das Wiederaufspannen der Jute-Zwischenlage
zu ermoéglichen

Polsterung mit Jute-Zwischenlage zuriickschlagen und mit den Befestigungshaken am Sitzgestell festhaken

Haken mit dem Hammer einschlagen

Zangen und Klammern MERINOS sind erhiltlich bei der Fa. Merinos, 57 bis, Avenue du Maréchal-Joffre,
Nanterre (Seine)

Stoffbezug (Jersey oder Helanca) auf Polsterung einbringen, spannen und die beiden hinteren Befestigungsnéhte
néhen,

Werkzeug
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AUSBAU (Siehe Skizze 70 B)
Tiir ausbauen:

Schraube des unteren Tiirangelhalters nach dem [.6sen der Mutter losschrauben.
ANMERKUNG:

Schraube des oberen Tiirangelhalters nicht luosschrauben, um die Tir nicht zu verstellen. Tir anheben und abnehmen.

IFenstermechanismus ausbauen

Innere Dichtungsgarnitur (24) fiir die Tiirscheibe, die mit Befestigungsspangen am oberen Teil der Tiir befestigt ist,
abnehmen.

Aussere Dichtungsgaraitur (25) fiir Tiir, die mit Befestigungsspangen am oberen Teil der Tir befestigt ist, abnehmen.

Fensterkurbel (30) abnehmen. Mit Werkzeug MR 3976-10, Abb. 2 oder MR 3978-20, Abb. 4 (Skizze 70) kriftig auf den
Ring (38) am Kurbelfuss dei I"ensterkurbel (30) driicken, um den Zylinderstift (29) freizubekommen. Zylinderstift
herausziehen.

Innere Tiirverkleidung abnehmen. Diese ist mit Befestigungsspangen befestigt (siehe Arbeitsvorgang D 983-2).

Vinyl-Einlage abnehmen die an die inneren Tiirdffnungen unter der Tirverkleidung geklebt ist.
ANMERKUNG:

Beim Lisen der Einlage darauf achten, dass diese nicht zerrissen wird.

Scheibe bis zur halben HHohe hochkurbeln, um an den Fensterheber (40) zu gelangen.

Die beiden Sicherungsblieche (35) zur Befestigung des Fensterhebers an den Kanten flachklopfen und abnehmen.
Ilinfassungsleiste (32) vom Fensterheber l6sen. '

Inlastische Blechklemme (36) mit I7ilzbelag spreitzen.

Scheibe nach oben ziehen und abnehmen. .

Fithrungsschiene (45) aus Nylon ggfs. von der Einfassungsleiste (32) abnehmen.

Unteren und oberen Gummistopfen der verdercn und hinteren Tiirseite abnehmen. Befestigungsmuttern der Fiihrungs-
schiene losschranben. Fiihrungsschienen (28 und 41) abnehmen

Werkzeug

Werkzeug MR 3978-20
oder MR 3978-10

Steckschliissel 8

Steckschliissel 12



- 94

ARBEITSVORGANG Nr. D 961-1a : Auswechseln eines Tiir-Fensterhebers

14

1.5

16

17

(8%
D

EINBAU (Siehe Skizze 70 B)

Vordere und hintere Fithrungsschienen (28 und 41) in Tiirinnenseite einbringen.
Fithrungsschienen mit dazugehorigen Muttern befestigen und Beilegscheiben (26 und 39) zwischenlegen;

Fiihrungsschienen (45) aus Nylon an der Unterseite der Tiirscheibe (5) montieren. Nicht vergessen, die
Gummipuffer (44) in die Fithrungsschienen (45) einzusetzen.

Die mit den Fiihrungsschienen versehene Tiirscheibe einsetzen und ganz herunterlassen.

ANMERKUNG:

Die Scheibe sitzt in ihrer Fiihrung und in ihrem Gummirahmen (Andernfalls Fiihrung und Gummirahmen einbauen)
Aussere Dichtungsgarnitur der Tiir (25) an der oberen Tiirpartie einbringen und befestigen.

Innere Dichtungsgarnitur der Tiir (24) an der oberen Tiirpartie einbringen und befestigen.
Scheibe in I{6chststellung bringen

Fensterheber (40) ins Tiirinnere einsetzen und mit 4 Schrauben befestigen (wobei er am inneren Tiirblech
aufliegen muss). Schrauben festziehen.

Elastische Blechklemme (mit Filz) (36) spreitzen und Tiirscheibe nach unten ziehen.

In den Sitz im unteren Teil der Einfassungsleiste die beiden Stifte (37 und 34) der Fenstérheber-lLaschen eintiihren.
Elastische Scheiben und Sicherungsbhleche (35) anbringen und umbiegen.

Fensterkurbel (30) einbringen, ohne sie jedoch zu verstiften. Funktion des Fenstermechanismus’ liberpriifen.
Wenn die Scheibe schwer gleitet, Fithrungsschienen (28 und 41) leicht einfetten. Fensterkurbel abnehmen.

Zum Abdichten Vinyl-Einlage ankleben (Klebstoff EC. 1236 MINNESOTA)

Die 3 Filzscheiben am unteren Tiirblech ankleben (Klebstoff Bostick)

Unteren und oberen Gummistopfen an der vorderen und hinteren Tiirseite anbringen.

Innere Tiirverkleidung einbringen und mit Befestigungsspéngen befestigen (siehe Arbeitsvorgang D 983-2)
Fensterkurbel wieder anbringen und verstiften

Tir an Wagen montieren und einstellen.

Das Schliessen der Scheibe iiberpriifen

Gummistopfen abnehmen und Scheibe vermittels der Fiihrungsschienen (28 und 41) einstellen. Zur Befestigung der
Fiithrungsschienen der Scheiben (26 und 39) in der entsprechenden Stidrke zwischenlegen.

Werkzeug

Steckschliissel 12

Steckschliissel §
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VORBEREITUNG

Alit dem Pinsel lL.ack auftragen auf:
- d¢ie innere Einfassungsleiste der Tiirunterseite
- die Einfassungsleiste des vorderen Dichtungsgummis
- den Befestigungsflansch der Haltefeder der Tiir;

- die Kanten des Innenbleches, in denen die Scheibe an der oberen Seite hin und her gleitet;
- die 2 inneren Aussparungen zur Aufnahme des inneren Verriegelungsgriffes

VERKLEIDUNG

Dichtungsgummi in die Einfassungsieiste der vorderen Tiirseite einsetzen.
Rand der Einfassungsleiste mit dem Hammer zurilickschlagen, um den Gummi befestigen zu konnen.

Unteren Dichtungsgummi der Tlr in der oberen Ilinfassungsleiste der Tiir-Unterseite einbringen und mit
Schraubenzieher in die Einfassungsleiste einfiihren.

Rand der Einfassungsleiste mit dem Hammer zuriuckschlagen, um den Gummi befestigen zu kénnen.

Den zweiten Gummirand in die untere Einiassungsieiste der Tiur-Unterseite einfiihren.
Rend der Einfassungsleiste mit der Zange zusammendriicken.

Haltefeder der Tiir und Befestigungsflansch mit Hilfe von 2 Schrauben einbauen.

Lackretusche ausfiihren.
Fensterheber-Mechanismus einbauen (siehe D 961-1)
Schloss und Betdtigung einbauen (siehe D 861-1)

Schutzleiste der Tir-Unterseite einbringen und LLécher bohren. Schutzleiste befestigen.

Werkzeug
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ANMERKUNG:

Ab Ende Oktober 1957 wurde der Einbau am Fahrzeug geédndert. Es wurde zusétzlich eine mittlere Befestigung
angebracht.

Es empfiehlt sich, diese Anderung an frither gelieferten Fahrzeugen vorzunehmen.
Der Sitz der Windschutzscheibe wurde hierdurch verbessert.

AUSBAU (siehe Skizze 65)

Motorhaube abnehmen, indem man sie von den Motorhaubengelenken losschraubt.

Scheibenwischerblédtter abnehmen.
Befestigungsschrauben der Scheibeneinfassung losschrauben, ohne sie abzunehmen.

Windschutzscheibe {iber Scheibenfassung bringen. Windschutzscheibe vom oberen Teil des Rahmens 16sen, und zwar

mit Hilfe eines als Hebel geformten Schraubenziehers, der zwischen dem Gummi und dem Rand des oberen Rahmens
angesetzt wird (Abb. 4).

Mittlere Verstidrkung auf dem Wagenkasten anbringen (Fahrzeuge bis Oktober 1957):

a) Mittleren Teil des Spritzbrettbleches reinigén (um die Zugangsbohrung zur 4. Kerze herum);
b) Mittlere Verstdrkung einbringen, wie in Abs. 2 und 3 gezeigt.
¢) Verstdrkung befestigen. Es konnen die folgenden 3 Befestigungsarten durchgefiihrt werden:

L5 Punktschweissen mit Punktschweissgerit;

2. Befestigung mit 2 Parkerschrauben, 6 mm @ (zum Zwecke der Dichtigkeit werden unter die Schraubenkd&pfe
Filzscheiben gelegt)

3. Autogenschweissen (hierfiir ist das Armaturenbrett vollstdndig abzunehmen)

EINPASSEN DER SCHEIBE

Einbau Nr. 1 (ohne mittlere Befestigung)
Profilgummidichtung von der auszuwechselnden Windschutzscheibe abnehmen.

Gummidichtung fiir Scheibeneinfassung auf der Scheibe anbringen. Diese Dichtung mit Wasser anfeuchten, dem
Glyzerin zugesetzt wurde.

Stahlprofil durch Klopfen mit dem Gummihammer auf der Gummidichtung in die richtige Lage bringen.
Einbau Nr. 2 (mit mittlerer Befestigung)
Am inneren Rand an jedem Ende des Dichtungsgummis 50mm abschneiden.

Einfassungsgummi an der Scheibe anbringen.

Werkzeug

Steckschliissel 12

Steckschliissel 12
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EINBAU (Siehe Skizze 65)

Windschutzscheibe in Rahmen einbringen, und zwar beginnend mit der oberen Seite.
Das ordnungsgemésse Einpassen in den oberen Ecken muss von Hand erfolgen.

Das Einsetzen des Dichtungsgummis an der Aussen- und Innenseite des Windschutzscheibenrahmens erfolgt mit
einem Schraubenzieher oder einem Holzspachtel.

Windschutzscheibe im oberen Teil einpassen, indem man mit der Faust auf die Scheibe klopft und sie so versucht
einzusetzen.

Unteren Dichtungsbelag mit Gummi auf Windschutzscheibe einbringen (Einbau mit mittlerer Befestigung)

Mit einem Schraubenzieher die Scheibe iiber der Scheibeneinfassung einbringen. Die Scheibeneinfassung muss
an dem Stahlrahmen aufliegen.
Gummi an der Scheibeneinfassung anschlagen.

Windschutzscheibe einsetzen, wobei ein Schraubenzieher als Hebel dient, der sich auf die Platte der Befestigungs-
scheibe der Scheibeneinfassung stiitzt (Abb. 1)

Mit einem Dorn den unteren Belag anheben, wobei die mittlere Verstirkungsbohrung (Einbau Nr. 2 mit mittlerer
Befestigung) als Stiitze dient.

Befestigungsschrauben der Scheibeneinfassung anziehen, wobei man auf den Schraubenzieher driickt. Schraube
der mittleren Verstidrkung festziehen und eine Flachscheibe unter den Kopf zwischenlegen.

Den freien Raum zwischen Windschutzscheibe und Rahmen an der unteren rechten und linken Seite mit Dichtungs-
masse fiillen. :
Vom Wagenkastenholm bis zur Scheibeneinfassung mit Dichtungsmasse bestreichen.

Drei Fiberscheiben laut Abb. 4 (vom Wagenkasteninnern her) zwischen Profil der Einfassungsleiste und &usserer
Wagenkasten-Randleiste anbringen (eine Beilegscheibe an jeder Seite der Windschutzscheibe sowie eine in der
Mitte anbringen.

Windschutzscheibe zur Aussenseite hin anpassen, indem man die Beilegscheibe mit einem Schraubenzieher andriickt.

ANMERKUNG:

Diese Beilegscheiben werden nicht mehr als Originalteil eingebaut.

Mit Hilfe eines Holzkeiles und eines Hammers auf die untere Einfassung der Windschutzscheibe klopfen, bis
diese an der Scheibe anliegt. (Abb. 1) (Einbau Nr. 2 mit mittlerer Befestigung)

Gummianschldge der Scheibenwischerblédtter einbauen
Scheibenwischerblédtter anbringen und entsprechend ausrichten

Motorhaube montieren und ausrichten.
ANMERKUNG: Beim Einsetzen der TRIPLEX-Windschutzscheibe an Fahrzeugen bis Ende Oktober 1957 sind

besondere Vorsichtsmassnahmen zu beachten. Hierfiir die Abbildung Méthodes Réparations beachten. Es sind
besondere Beilegscheiben zu verwenden, die entsprechend der Abbildungen 5 und 6 anzufertigen sind. Seit Ende
Oktober 1957 wird das Einsetzen von Triplex und Sekurit-Scheiben auf die gleiche Weise durchgefiihrt.

Werkzeug

Gabelschlissel 12
Steckschlissel 10

Steckschlilissel 12



DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 961-4a : Auswechseln einer Heckscheibe

- 98
ARB. D 961-4a

8%

AUSBAU

Hintere Kofferraumklappe abnehmen, indem man sie von der rechten und linken Stiitze losschraubt.

Die 3 Anpressbleche abnehmen. Scheibe herausnehmen.

Oberen Dichtungsgummi lésen und abnehmen (wenn dieser auszuwechseln ist)

EINBAU

Unteren Dichtungsgummi an den hinteren Ridndern ansetzen und ankleben (Klebstoff Bostick).

Der Rand ist auf der Innenseite mit Silikon ''Lissapret' zu bestreichen, und zwar mit Hilfe eines Wattetampons, der
mit diesem Mittel befeuchtet ist.

Oberen Dichtungsgummi auf dem Rahmen einsetzen. Das Einpassen von der oberen Mitte des Rahmens her beginnen,
wobei beidseitig der Gummi {ibersteht.

An jeder Seite (etwa 200mm) den Gummirand abschneiden, der auf der Innenseite der Scheibe aufliegt.

Scheibe einbringen, indem man die beiden unteren Ecken in dem Dichtungsgummi einsetzt. Gummirinder mit einem
Holzspachtel oder einem Schraubenzieher in die richtige Lage bringen. &

Scheibe einsetzen, indem man mit der Faust darauf klopft.

Die beiden Anpressbleche D und G (mit Gummi versehen) einbringen. Um sie in die richtige Lage zu bringen, die

Scheibe mit Hilfe eines Hammerstieles einsetzen, mit dem man den Rand des Bleches driickt, der an der Koffer-
raumoffnung aufliegt.

Mit einem Dorn vom Innern des Kofferraumes aus die Gummidichtung mit I.échern versehen und die Anpressbleche

einpassen, indem man den Dorn in den Bohrungen des Wagenkastens und in den Bohrungen der Anpressbleche einbringt.
Schrauben einbringen, Muttern anziehen und festschrauben.

Um die Scheibe in ihre endgiiltige L.age zu bringen, driickt man mit einem Schraubenzieher dagegen, indem man sich
auf den Rand der Kofferraumoffnung stitzt.

{iberstehenden Rand des Gummis an der Scheibe abschneiden.

An den Enden des oberen Dichtungsgummis, der auf dem Wagenkasten aufliegt, mit einem Dorn die im Wagenkasten
vorhandenen Locher gegenbohren (1 Bohrung von jeder Seite).

Werkzeug

Steckschlissel 12

Steckschliissel 12

Steckschliissel 12
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Dichtungsgummi an jedem Ende mit 2 Schrauben und Muttern befestigen.
"berstehenden Gummi von den Befestigungsschrauben aus um etwa 20 mm abschneiden.

Mittlere Scheibeneinfassung einbringen und in die richtige Lage bringen, indem man sie von einer Seite her
zwischen Scheibe und Kofferraumrand gleiten ldsst.

Schraube vom Innern des Kofferraumes her einbringen und einen Schraubenzieher zwischen Scheibe und

Wenn der Dichtungsgummi an den Seitenkanten nicht richtig anliegt, setzt man mit einem Schraubenzieher
2 7Zwischenlagen ein, zwischen Rahmen und dusserem Rand des Dichtungsgummis.

Werkzeug

Kofferraumrand driicken, um die Scheibeneinfassung zu zentrieren; Scheibe einsetzen. Schraube festziehen.

Steckschliissel 8

Steckschliissel

112



DS 19 -ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. DS 980-2 : Aus- u. Einbau der Motorhauben-Verkleidung
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(ab Sept. 62) ARB. DS 980-2

Um eine kleine Flidche der Motorhaube auszubeulen, muss die Verkleidung teilweise abgenommen werden

‘\'erkleidung'sfilz herausschneiden, und zwar etwas grosser, als die zu reparierende Stelle ist.

Motorhaube an dieser Stelle von aussen erhitzen. Hierzu verwende man vorzugsweise Infrarotlampen oder
ggfs. Lotbrenner mit grosser Leistung, wobei man sténdig iiber diese begrenzte Stelle streicht

Inzwischen entfernt eine Hilfskraft den Leimvonder Filzverkleidung, indem er die Schneide eines Messers, das
zum Auftragen von Dichtungsmasse verwendet wird, zwischen Filz und Motorhaubenblech fiihrt

Leim an der gesamten Filzverkleidung entfernen

Mit Lotbrenner die Gerduschddmpfung weich werden lassen und mit dem Messer fiir Dichtungsmasse den grossten
Teil davon abkratzen

Uberreste der Gerduschddmpfung mit einem in Trichlorédthylen getauchten Lappen entfernen

Blech-Arbeiten aufiihren

Den abgenommenen Filzbelag (Absatz 3) wieder aufkleben, und zwar unter Verwendung von GLUTAFIX-T oder
SAKOLFEUTRE

Werkzeug
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 981-2: Ausbau des Filzbezuges am Wagenkastenunterzug ARB. D 981-2

6

-3

10

1

ANMERKUNG: Wird bei einer Reparatur die Abnahme des Filzbezuges am Wagenkastenunterzug
erforderlich, so sind - zur Vermeidung von Rissen in Hohe des Stufenbleches - folgende

Vorsichtsmassnahmen zu beachten:
AUSBAU (Skizze 84)

Zuglaschenbénder fiir hintere Tiiren und Befestigungsplakette zum Durchlauf der Zuglaschenbinder abnehmen
Abdeckblech unter dem Wagenkastenunterzug ausbauen (nur beim DS 19)

Oberer Teil des Kunststoffbezuges losleimen
(AB)

Filzspitze bis zu der Auflage am Blech des Holmes losleimen
(D)

Den am &dusseren Abdeckblech des Wagenkastenunterzuges befestigten Kunststoffbezug losleimen

(E)

Filzauflage vom oberen Abdeckblech des Holmes losleimen, und zwar von hinten nach vorn, entlang der
Montageklappe fiir den Kraftstofftank
(von F bis G)
bis in Hohe des Stufenbleches

Filzauflage vom Blech des Holmes losleimen, und zwar unten beginnend, bis zur oberen Ecke des

Wagenkastenunterzuges, iiber eine Lénge bis zur Héhe der Quer-Traverse unter den vorderen Sitzen
(K und H)

Filzauflage vollkommen losleimen und darauf achten, dass Risse am Schnittpunkt zwischen Wagenkastenunterzug
und Stufenblech vermieden werden.

EINBAU (Skizze 84)
Filzauflage an Wagenkastenunterzug und Stufenblech kleben (Klebstoff GLUTAFIX oder BOSTICK)

Zuglaschenbénder fiir Tliren und Befestigungsplakette zum Durchlauf der Zuglaschenbidnder montieren,

Abdeckblech unter den Wagenkastenunterzug montieren.

Werkzeug




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG N, D 983-2 : Auswechseln einer Tirfillung mit Armstiitze
.

- Dichtigkeit der Tiirfiillung -

- 102
ARB. D. 983-2

10

11

12

AUSBAU

Fensterkurbel ausbauen (Arbeitsvorgang D 961-1a)

Zwischen Tirfiillung und Tiirblech einen Schraubenzieher einfﬁhreﬁ
Nunmehr um die gesamte Tirfiillung herum ebenso vorgehen

Tiirfillung hochziehen, um sie von dem Haltebiigel der Armstiitze zu 16sen
Die 3 an das Tiirblech geklebten Filzscheiben nicht losleimen

Die Vinyl-Folie zur Dichtigkeit der inneren Tiroffnungen losleimen.

Schutzleiste an der Unterseite der Tiir abnehmen (sofem diese beschédigt ist)

EINBAU

Vinyl-Folie auf die Rénder der inneren Tiirdéffnungen kleben (Klebstoff EC 1236 Minnesota)

Tirfillung einbringen, und nach unten gleiten lassen, wobei sie in den Haltebiigel der Armstiitze eingehéngt wird.

Klemmen auf den Bohrungen des inneren Tiirbleches aufsetzen und mit der Faust einschlagen, um sie in die
richtige Lage zu bringen

Schutzleiste an der Unterseite der Tiir anbringen (falls sie abgenommen war)

Fensterkurbel einbauen (Arbeitsvorgang D 961-1a)

Werkzeug




DS 19 ARBE'TSVORGANG Nr. D 988-2 : Auswechseln einer Dachbespannung

ARB. D.

- 103
988-2

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit muss das Dach abgenommen werden

ANMERKUNG: Unser Ersatzteillager liefert die Dachbespannung aufgeklebt auf die Gerduschdampfungsgarnitur

AUSBAU
Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Mit der Hand Gesamtteil Ger&uschdampfungsgarnitur und Dachbespannung vom Dach lésen

Dachboden reinigen

Gummileiste mit reichlich Trichlordthylen befeuchten und mit einem Messer (zum Auftragen von Dichtungsmasse)
abkratzen

EINBAU

ANMERKUNG: Falls sich die Gerduschddmpfungsgarnitur von selbst vom Dach geldst hat, ohne eingerissen zu sein,
so kann sie-trotz des alten Klebstoffes an der Gerduschddmpfungsgarnitur - wieder an das Dach
angeklebt werden.

Auf jeden Fall ist der Dachboden zu reinigen,

Ist jedoch die Gerduschddmpfungsgarnitur eingerissen, so muss das Gesamtteil Dachbespannung
und Geréduschdampfungsgarnitur ausgewechselt werden.

Dach-Innenseite mit Klebstoff bestreichen (Glutafix-T)

ANMERKUNG: Nicht mehr als 15 Minuten verstreichen lassen zwischen dem Auftragen des Klebstoffes und
dem Anbringen der Dachbespannung

Dachbespannung in die richtige Lage bringen. Um zu vermeiden, dass Falten in den Bezugsstoff gelangen,
wird die Dachbespannung ringsherum mit einem Klebestreifen gehalten, der einerseits am Dach und
zum anderen an der Dachbespannung aufgeklebt wird.

Etwa 5 Stunden trocknen lassen, bevor man das Dach wieder in Fahrzeugrichtung bringt. Klebestreifen
entfernen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 990-2 : Lackierung eines Daches (Plastik)
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ARB. D. 990-2

10

11

.12
13
14
15
16
17
18

‘19
20
21

22

I. FALL : Dach war bereits lackiert (DS 19)

Dachlackierung mit Sandpapier Nr. 80 und Wasser abschmirgeln (falls notwendig, bis zum Plastikgrund).

Mit Wasser reinigen und trocknen

Leichten Zellulose -Schleier spriihen

2 oder 3 Zellulose-Schichten auftragen

Abschmirgeln mit Papier Nr. 220, das mit Wasser angefeuchtet ist.
Falls erforderlich, mit Dichtungsmasse bestreichen und abschmirgeln
3 Lagen Zellulose-Lack auftragen (Lagen kreuzen)

Nachmals abschmirgeln (Papier Nr. 320, in Seifenwasser getaucht). Keine schwarze Seife verwenden, da diese
dtzend wirkt.

Eine Schicht Verdiinnungsmittel folgender Zusammensetzung auftragen: 30 % Lack, 70 % Verdiinnung

Trocknen lassen (etwa 5 Stunden bei einer Temperatur von 18 - 20° C)

Polieren (Musselin - oder Baumwollscheibe)

II. FALL: Dach ungestrichen (ID 19)

Dach mit Sandpapier Nr. 80 und Wasser abschmirgeln (das trockene Abschmirgeln verursacht schidlichen Staub)

Dach abblasen und trocknen
Eine Lage Zellulqse sprithen
2 Zellulose-Schichten auftragen
Mit dem Messer 2 Zellulose-Schichten (G 112) auftragen
Abschmirgeln mit Papier Nr. 220, das in'Wasser getaucht wurde
3Lagen Zellulose-Lack auftragen (Lagen kreuzen)
Nochmals abschmirgeln (Papier Nr. 320, in Seitenwasser getaucht)
Eine Schicht Verdiinnungsmittel folgender Zusammensetzung auftragen: 30 % Lack, 70 % Verdiinnung
Trocknen lassen (etwa 5 Stunden bei einer Temperatur vor& 18 - 200 C)

Polieren (Musselin- oder Baumwollscheibe).

Werkzeug




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 990-2a : Lackierung der Aluminium-Teile
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ARB. D. 990-2a

Um ein Dach, eine Motorhaube oder die Hecktiir eines Gepidckraumes aus Aluminium zu lackieren,
geht man wie folgt vor:

Mit Sandpapier Nr. 150 das gesamte zu lackierende Teil abschmirgeln

Teil mit einer Phosphat-Grundierung verstreichen (griine Phosphat-Grundierung t0/644)

2 Stunden erhirten lassen

Anschliessend normal - wie Stahlblech - lackieren

Werkzeug
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 990-2b : Lackierung der Neuteile

ARB. D. 990-2b

Werkzeug

Unser Ersatzteillager liefert:

a) Karosserie-Teile (Einheiten, Armaturen, Bleche und Fiillungen) aus ungestrichenem Blech, mit Rostschutz-
mittel (Fett) versehen
b) Karosserie-Teile zum Verkleiden (Kotfliigel, Tiiren usw. ), mit Phosphat-Schutzschicht (schwarze Farbe) versehen

Um Teile zu lackieren, die mit Rostschutzmittel (Fett) versehen sind, ist wie folgt vbrzugehen:

Teile mit Benzin entfetten

Nach Ausfiihrung der Blecharbeiten trdgt man mit der Spritzpistole eine oder zwei Lagen Zellulose-Grundierung auf
(verdiinnt im Verhéltnis 100/100)

Um Teile zu lackieren, die mit einer Phosphat Schutzsehicht (schwarze Farbe) versehen sind, ist wie folgt vorzugehen:

Schutzschicht, welche ein ausgeze.ichnetes Sprithmittel darstellt, leicht abschmirgeln

Lackierung wie iiblich beenden




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. p9%0-2d : Geréuschdamptung des Wagenkastens
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ARB. D. 990-2d

Verschiedene Teile (in den Anleitungen beschrieben) werden mit einem Mittel bestrichen, das dazu dient, den
gesamten Wagenkasten zu entdrchnen.

Diese auf Bitumen- und Asbest-Grundlage hergestellten Mittel sind von pastenférmiger Konsisteur und werden so
verwendet, wie sie geliefert werden. Sofern sie sich verdicken, kénnen sie mit Wasser verdiinnt werden.

Diese Mittel konnen entweder mit dem Messer oder mit einem Pinsel von 1 bis 3mm Stdrke aufgetragen werden.

Das Trocknen an der Luft dauert 10 bis 12 Stunden

Diese Mittel brennen, sobald sie mit offener Flamme in Beriihrung kommen. Die Verbrennung hért jedoch sofort
auf, wenn die Flamme entfernt wird.

Ausser ihren Gerduschddmpfungs-Eigenschaften verbessern diese Mittel ebenfalls die Dichtigkeit

Die Skizzen 87-87 A - 87 B - 87 C - 87 D - 87 E, 87 F des Reparaturhandbuches zeigen Ihnen die mit Gerduschddmpfung
versehenen Partien der verschiedenen Teile

Wir verwenden in unseren Werkstédtten Asophone und Insonastic

Werkzeug




DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 990-2e : Lackierung einer Felge
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ARB. D. 990-2e

(Skizze 86)

Beim Lackieren einer Felge ist unbedingt darauf zu achten, dass die folgenden Teile nicht mit Lack iiberzogen werden:

a) Feststellschraube fiir Rad
b) innere mittlere Radnabe

Wir empfehlen Ihnen, sich von unserem Ersatzteillager zu beschaffen:
- 1 Radschraubenschutz DM 854 - 3

- 1 Befestigungsfeder hierzu DS 854 - 90
um die Rad-Feststellschraube am Punkt B abdecken zu kénnen. Man kann auch eine Pappscheibe von etwa
65mm ¢ verwenden, die mit Klebestreifen auf Punkt B geklebt wird.

Aus ziemlich starker Pappe eine Scheibe von 116mm § ausschneiden

Scheibe mit Klebstreifen auf der Innenseite des Rades befestigen, wie in Abb. A gezeigt

An der Aussenseite der Felge den Radschraubenschutz mit dazugehoériger Feder anbringen oder aus ziemlich

starker Pappe eine Scheibe von etwa 65mm Aussendurchmesser schneiden und diese mit Klebestreifen
an Punkt B anbringen

Rad aussen und innen lackieren

Trocknen lassen

Radschraubenschutz, Feder und Pappscheibe (oder Pappscheiben bei einem Einbau in A und B) ausbauen
Falls erforderlich, die Stellen nachlackieren, die vom Klebstreifen bedeckt warfen.

ANMERKUNG: Um den Radschraubenschutz mehrmals verwenden zu kénnen, empfiehlt es sich, jedesmal,
soweit erforderlich, den Lack zu entfernen.

Werkzeug




ID 19 BREAK ARBE'TSVORGANG Nr. DF 8-09-1

: Auswechseln einer hinteren Wagenkasteneinheit

ARB.
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DF 8-09-1

10

11

12

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden.

Werkzeug

I. AUSBAU ( s. Skizzen 97 und 97 A)

Scliweissstelle am vorderen Ende der Einheit absédgen
(AB)

Schweisspunkte ausbohren
(BCDEF)

Vorderen Teil der Einheit vom Dachunterzug ausschweissen
(DF)

Gleiche Arbeiten auf der rechten Seite ausfiihren
Ausschneiden
- Vorder- und Riickseite des hinteren Seitenpfostens

(GH und 1.J)

- Vordere untere Traverse der hinteren Einheit
(JK)

- Radkasten
(KL)

Rechte Seite yegengleich ausschneiden

Hintere Traverse ausschneiden
(LL?)

Hintere Einheit ausbauen

Schweisspunkte der Verbindungsfldchen der hinteren Einheit ausbauen, die auf der hinteren unteren Rahmenschuh-
Einheit zuriickgeblieben sind.

Verbindungsbleche J K von der vorderen unteren Traverse lésen. Profilbleche J'K’ von den Verbindungsblechen
trennen
(J’K’ und gegengleich)

II. VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder Schweissen
beseitigen
Von den Flachen, die zur Verbindung der Bleche dienen sollen, den Lack entfernen.

III. EINBAU

Hintere Einheit einbringen und mit Klemmvangen ausrichten
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ARBEITSVORGANG Nr. DF 8-09-1 : Auswechseln einer Wagenkasteneinheit

14

16

17

18

L9

Profilbiech (J'K) auf Verbindungsblech (JK) der vorderen unteren Traverse der Einheit anschlagen

Profilblech auf der rechten Seite gegengleich anschlagen.

Hintere Einheit punktschweisscn

- an Dachunterzug (Punktschweisszange)
(BCDEF)

- an Wagenkastenunterzug (Punktschweis:gerét)
(GH und 1J)

- an hintere untere Einheit
(JK, KL) rechte Seite gegengleich (Punktschweisszange)
(LL’) (Punktschweissgerit)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsbelag am Tiireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen
Einfassungsleiste an hinterem Seitenpfosten punktschweissen (Punktschweisszange)

Vordere Seite der hinteren Einheit an Dachunterzug schweissen
- (AB)

Werkzeug
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ID 19 (Break) ARBEITSVORGANG Nr. DF 8-2-1 : Auswechseln eines Seitenbleches und Radkastens

ARB. DF 8-2-1

-1

10

12

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

I. - AUSBAU (Skizzen 96 und 96 A)
Schweissstelle am vorderen Ende des Seitenbleches absigen
(AB)

Schweisspunkte ausbohren
(BCDEF) (Abb. 4)

Vorderen Teil des Seitenbleches vom Dachunterzug ausschweissen
(DF)

Hintere obere Traverse vom Seitenblech ausschweissen (Arbeitsvorgang DF 813-1)

Ausschneiden:

- Vorder- und Riickseite des mittleren Seitenpfostens
(GH und 1J) (Abb. 1 und 2)

- das vorn befindliche Blech des hinteren Seitenpfostens
(GT) ‘

- Radkasten
(KLM) (Abb. 2), (OPQ) (Abb. 3), (VWXY) (Abb. 1)

Seitenblech abnehmen

Schweisspunkte der Verbindungsfldchen des Seitenbleches ausbohren, die am hinteren unteren Bodenldngstrager
und an der hinteren unteren Einheit verblieben sind.

Mit Lotbrenner aufléten
(SU) (Abb. 3), (VWX) (Abb. 1), (NML) und GI (Abb. 2)

Verbindungsfldchen der Bleche abnehmen

II. VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen

Von den Fliachen, die zur Verbindung der Bleche dienen sollen, den Lack entfernen.

I1I. EINBAU

Seitenblech einbringen und mit Klemmzangen ausrichten.

Werkzeug
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ARBEITSVORGANG Nr. DF 8-2-1 : Auswechseln eines Seitenbleches und Radkastens

13

14

15

16

Werkzeug

Seitenblech punktschweissen:

- an Dachunterzug (Schweisszange)
(BCDEF) (Abb. 4)

- an Wagenkastenunterzug (Punktschweissgerit)
(GH und 1J) (Abb. 1 und 2)

- an untere hintere Rahmenschuheinheit (Punktschweissgerit)
(KLMN) (Abb. 2), (OPQ) (Abb. 3)

- an hintere untere Traverse (Punktschweissgerit)
(QRSTU) (Abb. 3), (VWXY) (Abb. 1)

Ende des Seitenbleches an Dachunterzug schweissen AB (Abb. 4)

Ldten
(SW) (Abb. 3), (VWX) (Abb, 1) (NML und GI) (Abb. 2)

Einfassungsleiste flir Dichtungsbelag am Tiireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen

Einfassungsleiste an hinterem Seitenpfosten punktschweissen (Punktschweisszange)
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: Auswechseln einer hinteren oberen Wagenkasten-Traverse

ISXRB.
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DF 813-1

[£%)

Zur Durchfihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 95)
Aussere Anlagefliche der Traverse am Dachunterzug ausbohren -
(AB und gegengleich A'B")

Inneres Abdeckblech der Traverse durchschneiden
(CD und gegengleich C'D’)

Lotstellen, welche die hintere obere Traverse mit dem hinteren Teil des Dachunterzuges und mit dem Seitenblech
verbinden, ausschweissen

(EF und gegengleich E'F’)

Hintere obere Traverse ausbauen

VORBEREITUNG

Anlagefldche des Bleches am Dachunterzug fertig ausschweissen:
(CD und gegengleich C’'D’)
Schweisspunkte beischleifen, die das innere Abdeckblech der Traverse mit dem Dachunterzug verbinden

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Scheifen oder Schweissen
beseitigen

Lack von den Auflagefldchen zur Verbindung des Dachunterzuges und des Seitenbleches entfernen
(AB und gegengleich A’B’)

EINBAU (s. Skizze 95)

Obere llinter:e Traverse einbringen und am Ende des Dachunterzuges einbringen in Héhe des hinteren Teiles
vom Seitenblech

Traverse mit Klemmzangen an der Verldngerung des Dachunterzuges anflanschen

Aussere Auflageflidchen an Verldngerung des Dachunterzuges punktschweissen (Punktschweisszange)
(AB und gegengleich A'B’)

Werkzeug
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ARBEITSVORGANG Nr, DF 813-1 : Auswechseln einer hinteren oberen Wagenkasten-Traverse

14

2 oder 3 Schweissstellen (autogen) ausfiihren, um das innere Abdeckblech der Traverse mit dem Dachunterzug
zu verbinden
(CD und gegengleich C'D’)

Hintere Auflageflichen der Traverse durch einige Lotstellen mit den hinteren Fldchen des Seitenbleches
verbinden
(EF und gegengleich E'F’)

Schweissstellen gldtten und schleifen

Teil lackieren und entdrdhnen

Werkzeug




ARBE'TSVORGANG Nr. DF 813-4 : Auswechseln einer hinteren unteren Wagenkasten-Traverse

=116

ARB. DF 813-4

o

-1

8

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 98)

Schweisspunkte ausbohren und Wagenkasten-Abdeckblech von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse
ausschweissen

(ABCD und gegengleich A’B'C’'D")

Schweisspunkte ausbohren und Seitenblech von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschweissen
(EFGHJ und gegengleich E'F'G'H'J")

Schweisspunkte ausbohren und hintere untere Wagenkasten-Traverse vom hinteren Radkasten ausschweissen
(KLM und gegengleich K'1."M’)

Schweisspunkte ausbohren und hintere untere Wagenkasten-Traverse von der hinteren Rahmenschuheinheit
ausschweissen

(NO)

Erhitzen, um die folgenden Lotstellen auszuschweissen
(EF und gegengleich E'F’)
(GHJ und gegengleich G'H'J’)

Hintere untere Wagenkasten-Traverse ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen.

Lack von den Auflageflachen entfernen, die zur Verbindung zwischen der unteren Traverse und den verschiedenen
anzuschweissenden Teilen dienen: Lack ebenfalls von den Auflagefldchen derjenigen Teile entfernen, die die
Traverse als Ganzes bilden (Abdeckbleche)

EINBAU (s. Skizze 98)

Hintere untere Wagenkasten-Traverse auf Wagenkasten einbringen, ausrichten und mit Klemmzangen anflanschen

Werkzeug
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ARBEITSVORGANG Nr. DF 813-4 : Auswechseln einer hinteren unteren Wagenkasten-Traverse
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11
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Auflagefldche der Traverse an hintere untere Rahmenschuheinheit punktschweissen
(NO)

Auflageflachen der Traverse mit denen des Radkastens punktschweissen (Schweisszange oder Punktschweissgerit)
(KLM und gegengleich K'L'M’)

Auflageflichen der Traverse am Seitenblech punktschweissen (Schweisszange oder Punktschweissgerit)
EFGHJ und gegengleich E'F'G'H’J’)

Auflageflichen der Traverse an Radkasten-Abdeckbleche punktschweissen (Punktschweisszange)
(ABCD und gegengleich A'B’C'D’)

Unteres Abdeckblech auf Traverse einbringen und punktschweissen (Punktschweisszange) (Arbeitsvorgang DF 813-1)

An beiden Enden der Traverse die seitlichen Abdeckbleche der Traverse einbringen und punktschweissen
(Punktschweisszange) (Arbeitsvorgang DF 813-1)

Verbindung zwischen Seitenblech und Traverse mit Litstellen verstdrken
(EF und gegengleich E'F’)
(GHJ und gegengleich G'H'J")

Scliweissstellen gldtten und schleifen

Teile lackieren und entdrdhnen.

Werkzeug
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10

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 99)
Hinteren Stossstangenhalter abnehmen (Arbeitsvorgang DF 851-1) -

Seitliches Abdeckblech der Traverse abschneiden
(AD) )

Schweisspunkt ausbohren und seitliches Abdeckblech von der Traverse ausschweissen
(ABCD)

Seitliches Abdeckblech der Traverse abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckbleche der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschweissen
(EF)
(DG)

Abdeckbleche der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléatten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Die im Arbeiisvorgang DF 851-1, Abs 5 -14, angefiihrten Arbeiten ausfiihren.

Falls erforderlich, die hintere untere Wagenkasten-Traverse neu formen

Lack von den Auflagefldchen entfernen, die als Verbindung dienen zwischen dem unteren neuen Abdeckblech und
der Traverse

(EF)
(DG)

und dem neuen seitlichen Abdeckblech der Traverse, und der unteren Wagenkasten-Traverse
(ABCD)

(AD)

Werkzeug
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11

12

13

14

19

EINBAU (s. Skizze 99)
Abdeckblech der unteren Traverse einbringen und in die untere Wagenkasten-Traverse einpassen
Auflageflichen ausrichten und Gesamtteil mit Klemmzangen anflanschen

Auflagefldchen der beiden Teile punktschweissen (Schweisszange}
(EF)
(DG)

Seitliches Abdeckblech der unteren Wagenkasten-Traverse einbringen und am Ende der Traverse einsetzen
Auflagefldchen ausrichten und Gesamtteil mit Klemmzange anflanschen

Auflagefldchen der 3 Teile punktschweissen (Punktschweisszange)
(ABCD)
(AD)

Hinteren Stossstangenhalter einbringen und ansectzen (Arbeitsvorgang DF 851 -1)
Schweissstellen glatten und schleifen

Teile lackieren und entdréhnen

Werkzeug
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 101)

Schweisspunkte ausbohren und hinteres Radkasten-Abdeckblech ausschweissen
(ABCDEFGHI) (Abb. 1 und 2)

Mit Lotbrenner erhitzen und abschweissen
(BCD)
Abdeckblech mit Eckblech (1) des oberen Teiles abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse an den Schweisskanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen.
Lack von den Fldchen «ntfernen, die zur Verbindung der Bleche dienen

Eckblech (1) laut Schema vorbereiten
EINBAU

Hinteres Radkasten-Abdeckblech einbringen

.

Kante (D) des Abdeckbleches in das Profilblech des Seitenbleches einsetzen.

Punktschweissen (Punktschweissgerit)

- an Seitenblech (ABD)
- an Radkastei (DEFI)
- an obere hintere Traverse (Abb. 1 und 2) (FGHI)

Oberes Eckblech zur Befestigung einbringen und mit Klemmzangen halten

Eckblech (1) an Seitenblech und Radkasten punktschweissen
(BC und CD)

Abdeckblech und Eckblech (1) an Seitenblech anléten
(ABCD)

Werkzeug
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ID 19 (Break) ARBEITSVORGANG Nr. DF 821-4 : Auswechseln eines hinteren Radkastens

ARB. DF 821-4

Werkzeug

" Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 100)

Radkasten ausschneiden
(AB) (Abb. 1 und 3); (CDE) (Abb. 3); (FGHI) (Abb. 2); (JA) (Abb. 1) (LMNP und QRS) (Abb. 4)

Radkasten abnehmen

Schweisspunkte ausbohren und Verbindungsfldche des Radkastens ausschweissen
(AB) (Abb. 1 und 3), (CED) (Abb. 3); (FGHI) (Abb. 2) (JA) (Abb. 1) (LMNOPQRST) (Abb. 4)

Zwischen J und A von unten nach oben bohren und durch Offnen des Profilbleches am Seitenblech 16sen.

Mit Lotbrenner ausléten
(AB) (Abb. 1 und 3); (CD) (Abb. 3); (HI) (Abb. 2); (MON) (Abb. 4)

ANMERKUNG: Inneres Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens nicht abnehmen

VORBEREITUNG

Vom Radkasten (Neuteil) das innere Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens abnehmen. Schweisspunkte ausbohren
(AB) (Abb. 1 und 3) :

Verformungen oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen beseitigen

Lack von den Flichen entfernen, die zur Verbindung der Bleche dienen.
EINBAU

Hinteren Radkasten einbringen und mit Klemmzangen ausrichten

Kante N (Abb. 4) des hinteren Abdeckbleches in das Profilblech des Seitenbleches einsetzen.

Radkasten punktschweissen
(AB) (Abb. 1 und 3); (CDE) (Abb. 3) (FGHI)( Abb, 2) (J) (Abb. 1) (QRST und LMON) (Abb. 4)

Profilblech des Seitenbleches am Radkastenblech wieder verschliessen
(JA) .

Punktschweissen (Punktschweisszange)
(JA) (Abb. 1)

Loten
(A) (Abb. 1 und 3); (BC-CD-DE) (Abb. 3); (LM-MO und ON) (Abb. 4)
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ARB. DF 851-1
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10

11

12

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 102)

Schweisspunkte ausbohren und
(AB und gegengleich A’B’)
(BC und gegengleich B’'C’)
(DE und gegengleich D'E’)

Stossstangenhalter von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschweissen

Stossstangenhalter abnehmen

Wenn moglich, untere Gewindeplatte (H) und obere Gewindeplatte (K) wieder verwenden

VORBEREITUNG (s. Skizze 102)

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Falls erforderlich, Gewindeplatte laut (Abb. 3) anfertigen

Haltebiigel fiir obere Gewindeplatte laut Abb. 4 anfertigen

Die beiden Teile (L und M) verbinden, indem man die Auflagefldche des Teiles (L) unter die hintere Partie des
Teiles (M) einfiihrt. Beide Teile zentrieren, indem man die Locher N iibereinanderlegt (Abb. 2)

Gewindeplatté (K) im Inneren des Teils M (Abb. 2) einbringen und die Gewindebohrungen im Verhéltnis zu den
Aussparungen des Teiles M zentrieren

Haltebligel der Gewindeplatte in das Innere des Teiles M einfiihren, wobei man d1e Gewindebohrungen der
Gewindeplatte mit den Aussparungen des Teiles M zentriert
Gesamtteil mit Klemmzangen in der richtigen Lage halten

Die umgebogenen Rénder des Haltebligels der Gewindeplatte an Teile M und L punktschweissen (Schweisszange)
(PQ und gegengleich P'Q’)

Teile L und M miteinander punktschweissen
(ORS und gegengleich Q'R’S’)

Werkzeug
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ARBEITSVO RGANG Nr. DF 851-1 : Ausw_echseln eines hinteren Stossstangenhalters

Oberes Ende des Haltebiigels der Gewindeplatte (K) zurﬁékschlagen, um diese in der richtigen Lage zu halten
(T, Abb. 2)

Lack von den Auflagefldchen entfernen, die zur Verbindung mit der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse
dienen
(AB und gegengleich A’B’)
(BC und gegengleich B’C’)
(DE und gegengleich D'E’)

EINBAU (s. Skizze 102)

Gesamtteil Stossstangenhalter auf der unteren Traverse einbringen; hierbei nicht vergessen, die Gewindeplatte
Plakette (H) am unteren Teil einzufiihren (Abb. 1)

Gesamtteil mit Klemmzangen auf Traverse anflanschen
-

Stossstangenhalter an Traverse punktschweissen (Punktschweissgerit)
(AB und gegengleich A’B’)
(B’C")
(D'E’)

Punktschweissen (Schweisszange)
(BC)
(DE)

Schweissstellen gldtten und schleifen

Teil lackieren und entdrdhnen

Werkzeug




ID 19 Break ARBEITSVORGANG Nr, DF 961-1 : Auswechseln einer oberen hinteren Heckscheibe

- 123
ARB. DF 961-1
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Werkzeug

AUSBAU (Siehe Skizze 65 A)

Obere hintere Heckscheibe und deren Gummieinfassung von aussen abnehmen, nachdem man den Rand des Dichtungs -
gummis mit einem Messer abgeschnitten hat.

VORBEREITUNG

Scheibengummi fiir hintere obere Tiir einpassen.

Hierfiir: Das Einsetzen von der unteren Mitte der Scheibe her beginnen und den Gummi in der rechten Ecke

biegen, um die Rille zur Aufnahme der Heckscheibe soweit als méglich zu vergréssern.

Mit dem Einpassen des Gummis immer in der gleichen Richtung fortfahren. Den Gummi dehnen, so dass die beiden
Enden nach dem Einpassen wieder zusammenstossen. ’

ANMERKUNG:

Je hoher die Aussentemperatur ist, desto leichter ldsst sich diese Arbeit durchfithren. Wird die Arbeit in einem
kalten Raum durchgefiihrt, empfiehlt es sich, den Gummi leicht anzuwédrmen (z. B. auf einem Heizkérper).

In die fiir die Aufnahme des Heckscheibenbleches vorgesehene Rille eine eingefettete Kordel einlegen von 3mm

("a", Abb. 2), wobei sich die Enden in der Mitte des unteren Teiles iiberschneiden. Das Einsetzen dieser Kordel
wird erleichtert, wenn man das Werkzeug MR 3714-25 (Abb. 3) verwendet.

Einbau (Skizze 65 A)

Die mit dem Gurﬁmi versehene Scheibe auf dem Blech der oberen Tiiré6ffnung einbringen. Die Enden der Kordel
zur Innenseite der Tir hin fiihren.

Gesamtteil mit Hilfe eines Gurtes (Leder oder Seilschnur) anflanschen, um die Scheibe richtig in der Fensterdffnung
zu halten.

ANMERKUNG:
Es ist notwendig, einige Filzstiicke zwischen Scheibe und Gurt zu legen, um Kratzer auf der Scheibe zu vermeiden.
Die oberen und unteren gebogenen Ecken gut in der Fensteroffnung einsetzen.

Das Blech der Heckscheibeneinfassung in der Rille des Einfassungsgummis einsetzen, wobei man an einem der

Kordelenden zieht, wdhrend eine Hilfskraft mit einem Gummihammer jeweils auf die Stelle klopft, an der das Kordelende
herausgezogen wird.

Nicht mit dem Gummihammer auf die Scheibe klopfen. Lediglich auf den dusseren Rand des Gummis klopfen, um
die Ecken genau in den Einfassungsrahmen einzupassen.

Das Einsetzen beenden, indem man mit dem Gummihammer auf die Gummirédnder klopft, um die dussere Kante gut
anzudriicken.

Belag unter den inneren Rand der Gummieinfassung schieben, und zwar mit Hilfe eines Spachtels (os).

Zeigen sich Falten im dusseren Gummirand, kénnen diese mit dem gleichen Spachtel entfernt werden, indem man
ihn zwischen Gummirand und Tiirblech einfiihrt.

Werkzeug MR 3714-25
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B.T. 3

WICHTIGSTE ABMESSUNGEN DES WAGENKASTENS

ANMERKUNG: Abb. 1
Zwischen den Filihrungen der
vorderen Kotfliigel kann von
der Fabrikation her eine Tole-
ranz von + 2mm bestehen.
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Von der Fabrikation her kann
sich die Achse einer Bohrung

der hinteren Schwingarmnabe

bis auf 5mm von der Achse der
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