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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

5 /
I. ORDRE DES OPERATIONS
10 Télerie.
Le dictionnaire ne traite que le remplacement des éléments de carrosserie, vendus par notre Service des piéces détachées
C’est pourquoi il importe de respecter les lignes de coupe, de dégrafage et de soudure indiquées dans le dictionnaire.
Les travaux de débosselage sont des cas d’espéces, variables avec ’étendue et la profondeur de la déformation. Nous ne les
avons pas traités. Nous ne décrivons que les outils nécessaires a ces travaux.
20 Ferrage.
Seules sont décrites les opérations nécessitant des précautions spéciales. Par exemple : remplacement des poignées de portes,
des glaces de pare-brise, etc...
30 Sellerie.

Un sellier doit pouvoir exécuter tous les travaux sans instructions particuliéres.

40 Peinture.

Les gammes de peinture de 'intérieur et de ’extérieur de la carrosserie figurent dans le dictionnaire.

I1I. PRESENTATION DU DICTIONNAIRE

A chaque opération de tolerie correspond une planche, sur laquelle figurent :
— une vue d’ensemble de la carrosserie ;

— une vue agrandie de 1’élément a remplacer ;

— des sections, montrant les assemblages des toles.

La vue d’ensemble situe 1’élément intéressé, celui-ci est figuré en traits pleins.

La vue agrandie donne les détails de 1’élément (représenté en traits pleins) et de sa fixation sur les éléments voisins
(représentés en traits hachés). Les lignes de coupe et de soudure sont indiquées par des lettres.
Les sections représentent : les éléments a déposer préalablement (coupe blanche) ;
I’élément a remplacer (coupe noire) ;
les éléments qui ne doivent pas étre déposés (coupe hachurée).

Les fleches indiquent les lignes de coupe, dégrafage ou soudure.

II1. OUTILLAGE.

Les opérations de tolerie ne peuvent étre convenablement exécutées que sur un « marbre » de carrosserie. Bien qu’il ne s’agisse pas

de mécanique, les tolérances de montage des caisses sont assez rigoureuses et seuls les gabarits du « marbre » assurent en réparation
le respect des cotes d’origine.
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Les planches 67, 68 et 69 reproduisent les outils : marteaux et tas indispensables pour les travaux de tolerie (*).
La planche 66 indique les vérins nécessaires au redressage des caisses sur le marbre.

Pour la manutention des caisses, nous préconisons un appareil de roulage décrit sur la planche 7. Cet appareil se place sous la
poutre centrale, :

Pour la mise en place de la caisse sur le marbre, utiliser le dispositif de levage figurant sur la planche 6.

Pour « dessouder » les téles, utiliser un burin (cet outil est vendu sous le n® 2699-T) (*).

Pour les « coupes », nous préconisons 'outil dit « ravageur » catalogué sous le n° 2670-T (*). Il travaille mieux que les scies circu-
laires ou alternatives.

Les garnissages a I’étain se font a ’aide d’une « spatule bois » vendue sous le n® 2669-T (*).

IV. REMORQUAGE
La planche 71 représente un dispositif permettant de lever et de remorquer la voiture.

REMARQUE. — Pour tous renseignements complémentaires concernant les travaux ou les outillages, veuillez vous
adresser a notre Service Méthodes Réparations, 11 bis, rue de la Source, Paris (16¢).

(*) Ces outils sont vendus par les Etablissements FENWICK, 25, rue Fénelon, Paris-X°



QUELQUES CONSEILS

POUR DESSOUDER LES ELEMENTS

Deux cas sont a envisager :

1er CAS. — La tole de ’élément a déposer est plus épaisse que celle de I’élément restant :
Percer les points de soudure électrique a I’aide d’un foret de ¢ = 6 mm, affité a 1500, en limitant le percage a I’élément a

déposer.
Séparer les 2 toles a I’aide du burin a dessouder 2699-T.
2eme CAS. — La tole de I’élément a déposer est moins épaisse que celle de I’élément restant :

Séparer les 2 tdles sans préparation préalable, utiliser le burin a dessouder 2699-T.

POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS
ler CAS. — PAR SOUDURE :

Nous préconisons, quelle que soit I’épaisseur des toles, l'utilisation de la soudure autogéne exclusivement, en prenant
toutefois les précautions suivantes :
Protection des tdles.
Disposer de ’'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les déformations.
Utilisation des becs.
Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des tdles minces :
Epaisseur de la téle : 0,5 mm ; calibrage du bec 40 l; diamétre du fil d’apport 1 mm;
. il

9 mm ; - 100 1; 2 mm ;
+ 1o5tmmi: 150 1; 2 mm ;
s 2 T mmiss 22581 3 mm;
: 2,5 mm; 22581k 3 mm.
NOTA. — Nous déconseillons 'emploi de la soudure électrique par points. La pince a souder universelle ne peut étre employée

que dans un trés petit nombre de cas sur cette voiture. De plus, les résultats obtenus avec cet outil ne sont généralement pas satis-
faisants.

2eme CAS. — PAR BRASURE :
Dans quelques cas particuliers, signalés sur les gammes, il est préférable d’utiliser la brasure.
Opérer de la fagon suivante :
Percer sur ’élément a fixer une série de trous de diamétre 9 = 6 mm, distants de 80 mm environ. Fixer cet élément par
brasure et remplissage des trous.

POUR LA FINITION : APPLICATION D’ETAIN

Ce procédé est couramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisce, aprés soudure autogéne ou débosselage
des tdles.
Procéder comme suit :

10 Nettoyer et poncer a la pierre ou au disque abrasif la zone a garnir ; -

20 Enduire les endroits a étamer d’une pate décapante (genre « Hampton »). Etaler cette pate a I'aide d’un chiffon suiffé ;

30 Etamer la téle. Utiliser la soudure a 27 9, d’étain (cette soudure fond a 231°C), I’étaler en frottant énergiquement a Iaide
d’un chiffon.
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REMARQUE. — On peut également procéder de la fagon suivante :

Préparer 1 litre de décapant constitué par 250 g de chlorure de zinc,
100 g de chlorure d’ammonium,
200 cm3? d’alcool dénaturé,
eau Q. S.

Ajouter a ce mélange 400 g de poudre d’étain pur.

Appliquer au pinceau sur la téle (préalablement poncée) une couche de cette pate. Ce produit permet en méme temps le
décapage et ’étamage. Chauffer au chalumeau a gaz et frotter énergiquement la zone i étamer a I’aide d’un chiffon.

4° Faire Papport d’étain. (Utiliser des baguettes d’un alliage de 18 9, d’étain et 82 %, de plomb. Cette soudure fond a 2800C.)
Chauffer a I'aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 75 1. Régler la flamme « blanche », c’est-a-dire avec un léger exces
d’acétyléne. Etaler ’6tain a I’aide d’une spatule en bois dur suiffée (vendue sous le n° 2669-T).

50 Surfacer I'application d’étain 2 la lime d’une taille, genre « Silexa ». Terminer le polissage a la toile émeri. (L’usage du disque
abrasif est a prohiber pour cette opération, les poussiéres d’étain dégagées étant extrémement nocives.)




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO

ORGANES d s DESIGNATION PAGES
es operations

TOLERIE............... T 301 Manutention de la carrosserie . ENTE 2
T 302 Contréle et fixation de la carrosserie sur le marbre .
T 303 iirage; équerragerdeiliavantidescoquertiorr® . ol bEile e v o s we e
T 304 Tirage, équerrage de ’avant de coque avec ouverture du jambonneau .. ....
T 305 Remplacement dinn. flasqueiiavant: deicoque . s . ..o bty F s ot nonevivan s
T 306 Redressage de la poutre centrale (parties supérieures).. ....................
T 307 Redressage de la poutre centrale (parties inférieures) . -2 S s
T 308 Remplacement d’un dome d’auvent. Téle de pare-brise......................
T 309 Remplacement d’une traverse supérieure de pare-brise......................
T 310 Remplacement d’une téle latérale d’auvent..................coiiiiiiia...
T 311 Remplacement d’un grillage d’auvent ................
T 312 Remplacement d’un pied avant d’entrée de porte St
T 313 Remplacement d’une traverse supérieure d’entrée de porte Sl e
T 314 Remplacement d’un ensemble bas de marche et marchepled R s e bees
T 315 Remplacement d’un marchepied. . st SR h
T 316 Remplacement d’une joue de passage de roue. 5
T 317 Remplacementidiunesouendiaile Wan i ol oo LL Sl W LU e s
T 318 Remplacements diun@ipassage desroueravantil - . e bl 0 0. 0d a0 s s it
T 319 Remplacement d’un pavillon de cabine.
T 320 Remplacement d’une cabine compléte ....... S o
T 321 Remplacement d’une charniére male de porte de cabine . ....
T 322 Remplacement d’une tdle de fermeture extérieure de montant de poutre (cote

auche)...

T 323 Remf)lacem)ent d'un panneau inférieur avant (cote gauche de calsse)
T 324 Remplacement d’un panneau central de caisse (coté gauche)
T 325 Remplacement d’un panneau d’aile arriére (coté gauche)..
T 326 Remplacement d’un montant avant de caisse.........
T 327 Remplacement d’un montant intermédiaire de caisse .
T 328 Remplacement d’une doublure de montant de caisse .
T 329 Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (coté gauche) sl e
T 330 Remplacement d’un montant avant d’entrée de porte coulissante .. ..........
T 331 Remplacement d’'un montant arriére d’entrée de porte coulissante............
T 332 Remplacement d’un panneau central de caisse (coté droit)..................
T 333 Remplacement d’un panneau d’aile arriére (c6té droit)......................
T 334 Remplacement d’un rail de porte coulissante...........
T 335 Remplacement d’une glissiére de porte coulissante.. .. ...
T 336 Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (coté dr01t) S
337 Remplacement d’un montant de poutre centrale (coté gauche)
T 338 Remplacement d’un montant de poutre centrale (coté droit)..
T 339 Remplacement d’une partie supérieure de’ poutre feentralef s f.el . Lok L LR
T 340 Remplacement d’une partie supérieure de poutre centralelEite Sttt ot
T 341 Remplacement d’un arceau de pavﬂlon
T 342 Remplacement d’une partie supérieure de panneau arriere .
T 343 Remplacement d’un panneau latéral arriére de caisse ......................
T 344 Remplacement d’un passage de roue arriére (c6té gauche)........
T 345 Remplacement d’un passage de roue arriére (coté droit) ...................
T 346 Remplacement d’un plancher latéral de caisse (coté gauche)..




6 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
ORGANES el DESIGNATION PAGES
TOLERIE (suite) ........... T 347 Remplacement d’un plancher latéral de caisse (cdté dr01t)
T 348 Réparation d’un plancher de caisse .. ... ar
T 349 Remplacement d’une traverse arriére de soubassement .
T 350 Remplacement d’un support de poulain arriére.. 5 oo
T 351 Remplacement d’une charniére méale de porte inférieure arridre .
T 352 Remplacement d’une charniére femelle de porte supérieure . o3
T 353 Remplacement d’une rambarde inférieure de panneau arEiRTe . . s
T 354 Renforcement diun savantade: coque vuinriail .o Gl i o e e e
T 355 Remiserennétatsdesnpanneaux idesportesssit .. ... B L. Lo e
FERRAGE . F 356 Dépose et pose d’une poignée de portiére avant...................oiiinin...
F 357 Remplacement d’un barillet de portiére avant droite . if . .ol e K
F 358 Dépose et pose d’une serrure de portlere avant.
F 359 Dépose et pose des glaces de portiére avant . i
F 360 Dépose et pose d’une commande de verromllage de glace
F 361 Dépose et pose de la serrure de porte supérieure . i A R
F 362 Remplacement d’un barillet de porte supérieure RS Ll SRR, JhE et R
F 363 Dépose et pose de la serrure de porte inférieure droite .
F 364 Dépose et pose des volets d’aération et du carter d’essuie- glace A R
F 365 Remplacement d’une glace de pare-brise ou de son caoutchouc d’étanchéits. ... ..
PEINTURE , . Lo caxi P 366 Peinture d’une carrosserie (intérieur) .......
P

367

Peinture <diuneicarrosserie j(EXtERICUnIEE- ..t . valeie viei - aviemieaieisto bie v s e




50 - 1.200 kg - T. A. OPERATION Ne T. 301 : Manutention de la carrosserie.

0p. 301 7

NOTA. — 1l est nécessaire, pour toutes les mancuvres de la carrosserie d’assurer un arrimage
donnant toutes les garanties de sécurité et de qualité pendant la manutention.

1 Amener la carrosserie prés RO T TSR (RN T St B gon [y S
2 Mettre en place ’appareil de levage (utiliser 'appareil MR-3320-50, voir PL. 6) .. .. ............
3 Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (voir Op. T. 302 pour la mise en place et contréle de

la carrosserie au marbre).

APRES REPARATION

4 Mettre en place I'appareil de levage (utiliser 'appareil MR 3320-50, voir PL 6)................

5 Soulever la carrosserie a I'aide d’un palan, la dégager du marbre..........................

6 Placer la carrosserie sur un chariot (utlhser l’apparell MR-3711, voir PL. 7), les roues arriéres étant
en place. . . s A T N s ey

7 Dégager Pappareil delevage ..z ot s oo dliies shion cvoam s 2ia e s s ais os

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil MR-3320-50

Appareil MR-3320-50

Appareil MR-3711




OPERATION No T. 302 : Contrile et fixation de la carrosserie sur le marbre.

850 - 1.200 kg - T. A.

L % A ]

10

La carrosserie étant suspendue au palan comme indiqué a I’Op. T. 301.

Fixer la carrosserie sur les supports (voir P1. 11).
a) Laisser descendre la carrosserie sur le marbre (utiliser le marbre 2600-T, voir Pl. 10)..

b) Laisser reposer la traverse arriére sur les supports (126 et 127) et I’avant des longerons de caisse
sur la traverse support (128).. e d A iy BSOEES AR fate

Déposer I’appareil de levage MR-3320-50.....

Présenter I’équerre avant (125 ou 130) en appui sur les faces avants de jambonneaux..........|

Engager les 4 broches mobiles de I’essieu avant dans les tubes de jambonneaux............|

Contrdler la position des jambonneaux (voir PI. 13).

Ces 4 broches doivent s’engager librement dans les trous correspondanté de ’équerre avant. Tou-
tefois un déport des broches par rapport aux axes des trous de I’équerre est admis, a condition
que les 4 broches présentent le méme désaxage dans la méme direction. S’en assurer a vue.

Contréler I’inclinaison des appﬁis de I’essieu avant sur coque (voir Pl. 12).

L’équerre (125 ou 130) étant en appui sur les 2 faces avants des tubes inférieurs de jambonneaux,
les 2 faces avant des tubes supérieurs doivent étre a une distance maximum de 1 mm de
Déquerre .. .. .. .cc..lo .. limstvpndoan eamoy. enbd i B atew A LT ECHIME By

REMARQUE. — Cette condltlon est mdlspensahle pour obtemr u]terleurement une chasse
correcte sur les roues avant de la voiture.

Contréler la longueur des jambonneaux (voir Pl. 11 et 12).

L’équerre (125 ou 130), étant appuyee sur les faces avant des tubes inférieurs des jambonneaux,
doit &tre en contact également a sa partie inférieure avec les butées de glissiére (20 et 21),
les cales (56) étant enlevées . :

Fixer la carrosserie sur I’équerre avant (voir Pl. 10 et 11).

Engager les 4 broches mobiles dans les trous correspondants de I’équerre avant. Placer les butées
amovibles (56) sur le marbre. Amener 1’6 querre (125 ou 130) au contact des butées amo-
vibles (56). . ; e

Serrer 1’équerre (125 ou 130) par ses 3 vis .

Mettre en place les 4 entretoises (11) sur ]es broches

Mettre en place les 4 tubes entretoises (47) entre ’équerre et les écrous de serrage............ ..

Serrer les 4 écrous (52) de fixation des broches.. . :

NOTA. — Deux écrous (52) ont les broches d’entrainement déporiées afin que ces broches ne viennent
pas accrocher celles des deux autres écrous pendant le serrage.

Aprés travaux, libérer ’équerre (125 ou 130), du marbre . .. ..

«

Contrdler & nouveau les points indiqués aux paragraphes 5-6-7....

Déposer la carrosserie, du marbre (utiliser appareil de levage MR-3320-50) . ..............

OUTILLAGE

TEMPS

Marbre 2600-T

Appareil MR-3320-50




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 303 : Tirage, équerrage de U’avant de coque.

Op. 303 9

Opération a effectuer sur le marbre.
Un des jambonneaux a reculé de 15 mm au maximum (voir PL 11).

Placer la caisse sur le marbre (voir Op. T. 301 et T. S02) STVl eI SR S e

Mettre I'équerre avant (125 ou 130) sur le marbre et la fixer en position « travail » ..........|

Engager les quatre broches mobiles dans les tubes de jambonneaux et les quatre tubes entretoises
(47) entre I'équerre (125 ou 130) et les écrous de serTagel (02

Visser les écrous (52) sur les broches. Mettre les entretoises (11) sur les broches (coté non accidenté),
serrer les écrous des deux broches de ce méme coté. . el e A ) ;

Visser les écrous (52) sur les broches (coté accidenté) et exercer une traction sur celles-ci a I’aide
de ces écrous. Les broches étant en tirage, planer les zones déformées, sur la tole intérieure
d’avant de coque (éviter de chauffer). Desserrer les écrous (52). Présenter les entretoises (11)
sur les broches ; ces entretoises doivent entrer sans jeu longitudinal sur la broche inférieure
et avec un jeu de 1 mm maxi sur la broche supérieure si le jambonneau a été ramené a sa

position initiale. Au cas contraire, recommencer lfopérationts il . oral e R i e

Déposer les écrous (52). S’assurer de la position des broches par rapport a I'équerre........ ..

Ces quatre broches doivent coulisser librement dans les trous correspondants de I’équerre avant.
Toutefois un déport des broches par rapport aux axes des trous de 1’équerre ‘est admis a
condition que les quatre broches présentent le méme désaxage dans la méme direction

(voir PL. 13).

S'eD  ASSUTET B VU 15 0s s cronascs s e ot
Libérer I’équerre avant (125 ou 130), du marbre et de la coque . ..

Contréler la longueur des jambonneaux (voir PL 11 et 12).

L’équerre (125 ou 130) étant appuyée sur les faces avant des tubes inférieurs des jambonneaux,
doit étre en contact également a sa partie inférieure avec les butées de glissiere (20 et 21),
les cales (56) étant enlevées....................... S R A R R S

OUTILLAGE

TEMPS
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10 OPERATION Ne T. 304 : Tirage, équerrage de Vavant de coque avec ouverture du jambonneau. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
Opération a effectuer sur le marbre. *
Un des jambonneaux a reculé de plus de 15 mm, mais sans déformations importantes sur la
poutre centrale (voir PL 11).
1 Placer la caisse sur le marbre (voir Op. T. 301 et T. 302).........coviviiiiiiii e,
2 Déposer la tole de fermeture extérieure de jambonneau (voinaRlydd)isia b cnafit ol sivels soliitams sk
Dessouder la tole de fermeture,
— du passage de Toue (en AB) .. ... it e e
— du flasque avant de poutre (en BC) .. ...
— du renfort inférieur de jambonneau (en DC) ...l
— de la face avant de jambonneau (en AD) .. .. ...ttt ittt | e
— du tube support de frein @ main (en E) .. ... ..o
3 Ramener, au mieux, le jambonneau a I’aide de vérins accrochés a la patte de fixation (41). .. .. | i |
Pendant 1’étirage du jambonneau, planer les toles déformées.........................
4 Mettre I’équerre avant (125 ou 130) sur le marbre et la fixer en position « travailydr . el
5 Engager les quatre broches mobiles dans les tubes de jambonneaux et les quatre tubes entretoises
(47) entre I’équerre (125 ou 130) et les écrous de serrage (52) . «.vvovvninvnr vt in ittt e
6 Visser les quatre écrous (52) sur les broches. Exercer une traction sur celles-ci a I’aide de ces
écrous. Les broches étant en tirage, planer les toles déformées en chauffant au minimum.
Desserrer les écrous (52). Présenter les entretoises (11) sur les broches, ces entretoises doivent
entrer sans jeu longitudinal sur la broche inférieure et avec un jeu de 1 mm maxi sur la
broche supérieure, si les jambonneaux ont été ramenés a leur position initiale .. .. .. .. ..ol |
Au cas contraire, TeCOMMENCET POPETALION .. .. i\ \\ vttt vttt et et et e e e
Souder les cassures des toles aprés €es TFAVAUX .. o.vuvn e e it it ot ot ot ot neene e e nes
Déposer les écrous (52). S’assurer de la position des broches par rapport a liéquerre .o v oo

Ces quatre broches doivent coulisser librement dans les trous correspondants de I’équerre avant.
Toutefois un déport des broches par rapport aux axes des trous de 'équerre est admis, a condi-
tion que les quatre broches présentent le méme désaxage dans la méme direction (voir
Pl. 13). S’€n ASBUIEr & VUE .. .. .voeenobanasos ioonioanasshonasasentocansnsssanosie




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 304 : Tirage, équerrage de U'avant de coque avec ouverture du jambonneau. Op. 304 11

10

11

Contréler la longueur des jambonneaux (voir PL. 11 et 12).

L’équerre (125 ou 130) étant appuyée sur les faces avant des tubes inférieurs des jambonneaux,
doit étre en contact également a sa partie inférieure avec les butées de glissiére (20 et 21),
les cales (56) étant enlevées. ... .. .o .. .. .0 b dddi b 850 sevel D st o Bk

Mettre en place et souder la téle de remplacement de fermeture extér du jambonneau (voir P1. 14),
—alaface avant/decogue (en AD) S S S s

— au renfort inférieur de jamhonneau (en DC).. ...

—aau tnbes support defreinfas main®en S H) T UE T e SR

— . passnge de noue (60 AP Lo R s ek PR D SCY S an Gasei

—rau, flasque avant, ‘de’ ‘pontres(er $B G ) e e
par lilnee ]:f;:l ie cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ ou par une série de points

Planer et meuler les soudures.. .. ..

Effectuer des raccords d’étain, si nécessaire. . .. ..

OUTILLAGE
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OPERATION No T. 305

: Remplacement d’un flasque avant de coque.

850 - 1.200 kg - T. A.

Opération a effectuer sur le marbre.

Opérations préalables : Déposer la cabine (voir Op. T. 320).

Déposer les joues d’ailes avant (voir Op. T. 317).

DEPOSE DES ELEMENTS (voir PL 15).

Déposer la tdle de fermeture supérieure de poutre.

Dessouder la tole de fermeture supérieure de poutre, du flasque avant (en FF', voir section XX en I.

Dessouder les téles inférieures de montants gauche et drmt, du flasque avant (en BF et symétn-
quement B'F', voir section YY' en 2).. S ol SR ARG,

Dessouder la tdle de fermeture supeneure de poutre, du ﬂasque arriere (en EE/’, voir section XX
en 3).. e I e e i gt e e

Dessouder les toles inférieures de montants gauche et droit, du flasque arriére (en AE et symétn-’

quement A'E', voir section YY "en 4)..

Couper les toles inférieures de montants gauche et droit (en AB et symetnquement A'B’) a laide
d’un outil ravageur. Sl s S s R
g

Dessouder la tbéle de fermeture supérieure et les toles inférieures de montants, des cloisons inté-
rieures de poutre (en CD, EF, GH et symétriquement C'D’, E'F’, G'H')..

Dégager I’ensemble : tole de fermeture de poutre et tdles inférieures de montants. ... - ves e

Déposer les toles de fermeture et renforts inférieurs de poutre.

Dessouder la cloison centrale de fermeture inférieure,

— du flasque avant (en PP’, voir section XX’ en 5).......ooooiiiiiiiiiiiiiiin
— du flasque arriére (en O0’, voir section XX  en 6). .. ...............
— des cloisons verticales intérieures (en OP et symétriquement O'P')..................

Dessouder les deux cloisons intermédiaires de fermeture inférieure,

— du flasque avant (en NL et symétriquement N'L’, voir section YY' en 7).. .
— du flasque arritre (en MK et symétriquement M'K', voir section YY' en 8)..........

— des cloisons verticales intérieures (en MN, KL et symétriquement M'N’, KL e

OUTILLAGE

TEMPS

|
{
1
v
|
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12
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14

16

17

Dessouder les deux cloisons obliques de fermeture inférieure,

— du ﬂasque avant (en LJ et symétriquement JGJ0) e oo viod oo oot i e |

— du flasque arriere (en KI et symétriquement K'I')...............................

— des cloisons verticales (en KL, JI et symétriquement K'L', J'T'y .. .. .. ..., ..

Dessouder les deux renforts inférieurs d’avant de coque,
— des longerons de caisse. .. .. ...

— des cloisons verticales de poutre (en OP, MN et symétriquement O'P’, M’N’) s

— du flasque arriére (en OM et symétriquement O'M') .. .. ............iiieiiiiinnen s

Dégager les cinq cloisons de fermeture et les deux renforts inférieurs.

Déposer le flasque avant de coque.

Couper, dessouder et déposer les parties inférieures de charniéres de portes de cabine (en RS
e symétriquement JIS1) L o i il s R N e A S Do

OUTILLAGE

TEMPS

Dessouder le tirant intérieur de montant gauche de poutre, du flasque inférieur (en « a »)......| . .

Couper les liaisons : flasque avant de coque et montants gauche et droit de poutre (en BR et symé-
triquement B'R’) a I'aide d’un outil ravageur.............

Dessouder le flasque avant de coque,

— des cloisons verticales extérieures (en SJ et symétriquement S'J’, voir section ZZ' en 9)..| . .

— des cloisons horizontales supérieures (en DS et symétriquement D'S’)................

— des cloisons horizontales

extérieures (en WJ et symétriquement W'J') .. ... . ot

— des cloisons horizontales intermédiaires extérieures (en VW et symétriquement V'W').|

— des cloisons horizontales intermédiaires intérieures (en UV et symétriquement U'V')....| . ..

— de la cloison horizontale centrale (en L T e e I A it e

— des cloisons verticales intermédiaires extérieures (en WL et symétriquement W'L'). . ..

— des cloisons verticales intermédiaires intérieures (en FVN et symétriquement F'V'N').. .. | .

— des cloisons verticales centrales (en HUP et symétriguernent SEEUER N R S8 505505 it e st Skt At st § 2

Couper au chalumeau les quatre tubes de broches a Iintérieur de la poutre................| oo

NOTA. — Dans ce cas particulier, il est plus commode et plus rapide de découper le flasque avant
au chalumeau, au ras des cloisons intérieures précitées et de dessouder les bandes de téles restant
Jixées sur les cloisons, aprés dépose du flasque avant.

Cette opération remplace les travaux indiqués aux paragraphes 13 a 17.




14 OPERATION No T. 305 : Remplacement d’un flasque avant de coque. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
18 Dégager I'ensemble flasque avant de coque . .. .......unveeennnerinn i iien e i A s
PREPARATION.
19 Faire sauter, au burin, les soudures de fixation des quatre tubes de broches sur les platines arriére..
Déposer les quatre morceaux de tubes.............. e T R L e [ 7 T VL O
20 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
desS0UAEES OU COUPEES .. .. vt vttt vt ie vt as b en ae i et ae e e et be b s e e e e e et e | | e
21 Planer les toles inférieures de montants gauche et droit de poutre. (.Ces piéces ne sont pas vendues.
Si elles ne sont pas récupérables, il faut les découper dans des montants neufs ou les fagommer). | .. ...
|
22 La téle de fermeture supérieure de poutre doit étre ajustée pour permettre sa mise en place sans|
difficulté. Pour cela couper a longueur convenable le renfort de cette tdle.. .. ....... ... .ol
POSE DES ELEMENTS DE REMPLACEMENT (voir Pl 15).
NOTA. — Disposer de amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-|
mations des toles.
23 Mettre en place le flasque avant de coque en engageant les tubes dans les platines de flasque
arriére, le tenir 4 hauteur a I’aide de cales. s it v eAL sl aerusdehine anlesaastmod sgosigby Aob oo lescesin
24 Engager les quatre broches mobiles dans les tubes de broches........... ...l
25 Fixer I’équerre avant (125 ou 130) du marbre, en position « travail » (voir PL. 11) . ............
26 Mettre les quatre cales fendues (11) entre I’équerre et les jambonneaux. Placer quatre tubes
entretoises (A7) (voir PL 11} .. .. ;. 5k soussiiretnimeens 25 c b0 woahs sainptittrd Sunbeibiinrentinbromdpnias e gmaiob b s | o
27 Serrer les quatre broches a I’aide des écrous (52) en vérifiant le positionnement de I'ensemble .. .. | .
Fixer Pavant de coque sur la poutre a Paide de serre-joints.. .. .. .........o.ioui it
28 Souder les quatre tubes aux platines de flasque arriére, par Bintésicurgdé laspoutee:ofs . asdid. silap sol nsmele e
29 Souder le flasque avant aux cloisons verticales extérieures par une série de cordons de 40 mm de

long, distants de 40 mm environ (en RJ et symétriquement R'J’, voir section ZZ' en 9). Libérer
les serre-joints & mesure de 'avancement des soudures.......... ..o
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30

31

32
33

34

36

37

38

39

Op. 305

15

Souder de méme le flasque avant aux cloisons horizontales intérieures, a I'intérieur de la poutre,
en engageant le chalumeau par ’ouverture supérieure :
— a la cloison horizontale centrale (en LB s b a0 ao to

— aux cloisons horizontales intermédiaires intérieures (en UV et symétriquement U'V') . .|

— aux cloisons horizontales intermédiaires extérieures (en VW et symétriquement V'W' i
— aux cloisons horizontales extérieures (en WJ et symétriquement W'J') ... ... ... ... ..

Souder de méme le flasque avant :
— aux cloisons verticales centrales (en HU et symétriquement H'U').. .. .. ..............

— aux cloisons verticales intermédiaires intérieures (en FV et symétriquement F' V')

Souder de méme le flasque avant aux cloisons horizontales supérieures (en DS et symétriquement

DY 1. oot o s R A g il Tar alac £ SRt AT SRR &

Libérer I’équerre, de I’avant de coque. Chasser les broches, soulever la carrosserie et la caler pour
q p q )
permettre les travaux suivants :

Souder de méme le flasque avant en engageant le chalumeau par 'ouverture inférieure de la poutre :
— aux cloisons verticales centrales (en UP et symétriquement U'P').........

— aux cloisons verticales intermédiaires intérieures (en VN et symétriquement V'N’)

— aux cloisons verticales intermédiaires extérieures (en WL et symétriquement W'L’)

Planerlessoudures...................
Peindre I'intérieur de la poutre.....................

Mettre en place la cloison centrale de fermeture inférieure, la souder (en 00', voir section XX'
en =6 et en PP, woir section: X wen S nn s S N e

Mettre en place les deux cloisons intermédiaires de fermeture inférieure et les souder :
— au’flasque arriere (en KM et symétriquement M'K', voir section YY' en 8)

— au flasque avant (en NL et symétriquement N'L’, voir section YY' en 7)..........
Mettre en place les deux cloisons obliques de fermeture inférieure et les souder :

— au flasque arriére (en KI et symétriquement K'I') .. ..............................

— au flasque avant (en LJ et symétriquement L'J') ..........cocoiiiiiuninnnni ...

— aux cloisons verticales extérieures (en 1J et symétriquement I'J').. ... ..............

— aux cloisons verticales intermédiaires extérieures (en KL et symétriquement K'L’ )

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION Ne T. 305 : Rémplacement d’un flasque avant de coque.

850 - 1.200 kg - T. A.

40

41

42

43

44

46

47

48

49

50

51

52

53

Mettre en place les deux renforts inférieurs d’avant de coque et les souder :
—sawcilonseronsidefeaiste i Lt e Ea L e e R TR e L
— aux jambonneaux

aux cloisons verticales de poutre (en OP, MN et syméiriquement O'P’, M'N’)........

au flasque arriére (en OM et symétriquement O'M') .. ...... ... .. ...ttt

aui flasques avantii(en PN ertsymeétriquement BN 0 i ininas s s e s e v s

s

. Baisser la carrosserie. Fixer & nouveau I’équerre avant.

Souder le ﬂasque avant aux montants gauche et droit de poutre (en BR et symetnquement en

B'R’).

Souder le tirant de montant au flasque avant de coque (en €« a»)........cooiiiii il

Mettre en place et souder les deux toles de fermeture extérieure des jambonneaux (voir, Op. T. 304

RN R R GRS SSIGENR RS e

Mettre en place et souder les j Joues de passage de roue (voir Op. T. 316). Planer, s’il y a lieu, la fixa-
tionisurtleflasquesavants . s i aaie w s ma e B e

Mettre en place les deux toles inférieures de montants gauche et droit de poutre, les souder (en AB
et symetriquenente A ) SES SRR S8 e S e .

PlANCE (CO S ISOUAUTEE 755 5 ¢ v o tihis s o s aiis ol s o ot ool e 98 e Biaoral 5 o1 & w1600, 5 00 (5 B1im & (6 (o fereavasks oye i

Souder ces deux toles au ﬂasque arriére de poutre, par une série de cordons de 40 mm de long,
distants de 40 mm environ (en AE et symétriquement A'E’, voir section YY' en 4)..

Souder ces deux tdles au flasque avant (en BF et symétriquement B'F’, voir section YY'en 2) .. ..

Souder ces deux toles aux cloisons horizontales supeneures par quelques pomts (en CD et symé-
triquement C'D’) .. T

Souder également ces deux tdles sur les cloisons verticales intermédiaires (en EF et symétriquement

Mettre en place la tole de fermeture supérieure de poutre, la souder au flasque arriére (en EE’,
VOLTESOCtToTRXEXEE et a3 I S S e e e R e s

Souder la tdle de fermeture supérieure aux toles inférieures des montants gauche et droit.. .. ..

OUTILLAGE

TEMPS
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54

55

56

57

58

Souder cette tole au flasque avant (en FF’, voir section XX  en I)..o. oo,

Souder cette tole aux cloisons verticales intérieures par quelques pomts (en GH et symetnquement
G'H') ..

NOTA. — Aux paragraphes 50 51 et 55 on peut assurer la ﬁxatwn par quelques pomts de brasure,

en percant au préalable la tole de fermeture

Couper une longueur de 175 mm dans une charniére, la raccorder a la charniére existante et la
souder! (VoiE QP 32 L) s e o e L i S e

Platier ét: Meuler 1es S0MAUTEs 55« v « o o5l ¥ 55058 o ot st s s s ol S 1A S 5 2 ma/b [ahs fobefaxal ore st s il v o

Effectuer des raccords d’étain, si néeessaire . ..ve .2 d, e lodiaind ol v daii i U LS e

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION Ne T. 306 : Redressage de la poutre centrale (parties supérieures).

850 - 1.200 kg - T. A.

10

11

12

Opération a effectuer sur le marbre.

DEPOSE DES ELEMENTS (voir Pl 16).

NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu’apreés les travaux de ’Op. T. 302.
1er cas : Les flasques de poutre sont déformés entre les jambonneaux et & Uarriére des roues avant.

Dessouder la tdle de fermeture supérieure d¢ poutre, du flasque avant (en AA’, voir section XX’
en I e e e e e 30

Dessouder les toles inférieures de montants gauche et droit, du flasque avant (en AB et syméiri-
P ey ; g q 24
quentensEAIBEvorrisection A en 2B S L T TS A e

Dessouder la téle de fermeture supérieure de poutre, du flasque arriére (en CC’, voir section XX/’
e )i A e e R S e e e e s A s

Dessouder les téoles inférieures de montants gauche et droit, du flasque arriére (en CD et symé-
triguement C'D’, voir section YY' en 4).. ...

Couper les tdles inférieures de montants gauche et droit a 'aide d’un outil ravageur (en BD et
synetriquemensBADG) SRR R RSN e e e e e e
NOTA. — Atutention a ne pas couper les cloisons horizontales intérieures.

Dessouder la téle de fermeture supérieure et les toles inférieures des montants gauche et droit,
des cloisons verticales intérieures (en EF et GH et symétriquement E'F' et G'H') .. .. .. .. .. ..

Dégager ’ensemble : tole de fermeture de poutre et téles inférieures des montants.. ............|

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou COUPEER L mianr i s e s o 5 s its 5 2 b8 b s e 506 5 o0hs S e S e B e s

Redresser et planer les zones déformées sur les flasques avant ou arriére de poutre............|.

Planer les téles inférieures de montants gauche et droit de poutre (ces pitces ne sont pas vendues.

 OUTILLAGE

TEMPS

Si elles ne sont pas récupérables, il faut les découper dans des montants neufs ou les faconner). | ...

La téle de fermeture supérieure de poutre doit étre ajustée, pour permettre sa mise en place sans
difficulté. Pour cela couper a longueur convenable le renfort de cette tole................

POSE DES ELEMENTS DE REMPLACEMENT (voir Pl 16).

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiais des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place les toles inférieures des montants gauche et droit. Les souder aux montants et aux
cloisons horizontales intérieures (en BD et symétriquement B'D') .. ...............
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14

15

16

17

18

19
20
21

22
23

OUTILLAGE

TEMPS

PIatier (068 SOuAULEs ., o vvoiis ns e svn aie mii om st mra s 135 e o o B et b sl Seaben B8 o8 S0 0 iy vl

Souder ces deux toles au flasque arriére de poutre (en CD et symétriquement C'D’, voir section YY'
en 4) par une série de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ............

Souder de méme ces deux toles au flasque avant (en AB et symétriquement A'B’', voir section YY'
A e e A R s AR R L L e Lo b e o Bl -

Souder ces deux toles aux cloisons verticales intermédiaires par quelques points (en EF et symé-
trrguement B ) e e T i e i e

Mettre en place la téle de fermeture supérieure de poutre. La souder au flasque arriére (en CC/,
voir section XX' en 3) par une série de cordons de 40 mm de long distants de 40 mm environ ..

Souder cette tole de fermeture aux téles inférieures des montants gauche et droit (en AC et symé-
triguement AYCY) s oo iR ‘ :

Rlaner icenirsondures S . Tk iat s e L T e RS U s e e o Ll N

Souder cette tole au flasque avant (en AA’, voir section XX' en ) N L e e

Souder cette tole aux cloisons verticales intérieures par quelques points (en GH et symétriquement

GIHO S o
Planer et:meulerilesisoudurest tomsaaranahmes ik onphe S e e te S e e
Effectuer des raccords d’étain si Néeessaire .. .. .. ...............ooiiuiriiinnnnnnn.
NOTA. — Aux paragraphes 16 et 21, on peut assurer la fixation par quelques points de brasure, en
percant au préalable les éléments de remplacement.

2¢ cas : Les flasques de poutre sont déformés seulement entre les jambonneaux.
Effectuer les travaux indiqués aux §§ 1-3-6 2 9-11-17 223 .. ... ... ...t ivt e,
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»0PE'RATION No T. 307 : Redressage de-la poutre centrale (parties inférieures).

+ 850 - 1.200 kg - T. A.

Opération a effectuer sur le marbre.

DEPOSE DES ELEMENTS (voir Pl. 17).

NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu’aprés les travaux de I'Op. T-302.
ler cas : Les flasques de poutre sont déformés enire les jambonneaux et & Uarriére des roues avant.

Soulever la carrosserie et la caler pour permettre les travaux suivants.. .. .........coooveen ...

Dessouder la cloison centrale de fermeture inférieure :
— du flasque arriére (en AA’', voir section YY' en 1) ..........
—<du flasquefavant i(endBBL twoir section YAY lent 2) TN, o S0t 0 i e e e s

— des renforts inférieurs d’avant de coque (en AB et symétriquement A'B’)..............
Dégager la cloison centrale de fermeture inférieure...... .. ... ..ottt iinennnenen.en

Desouder les cloisons intermédiaires inférieures :
— du flasque arriére (en CD et symétriquement C'D’, voir section ZZ' en 3) ...........

— du flasque avant (en EF et syméiriquement E'F’, voir section ZZ' en 4) ...........| ..

— des renforts inférieurs d’avant de coque (en EC et symétriquement E'C’).. .. .. ... .. .. . .

— des cloisons verticales intérieures (en FD et symétriquement F'D’).. ...
Dégager les deux cloisons intermédiaires inférieures.......................

Dessouder les cloisons obliques inférieures :
— du flasque arriére (en DG et symétriquement D'G’, voir section XX’ en 5) ..........

— du flasque avant (en FH et symétriquement F'H', voir section XX’ en 6) ..........|
q Y q

— des cloisons verticales intérieures (en FD et symétriquement F'D’) . ................

— des cloisons verticales extérieures (en GH et symétriquement G'H') .................

Dégager les deux cloisons obliques inférieures.. .. .. .......vue i ieninenenunenenannn.n.
PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes

T o b P e el L e e e o L

Redresser et planer les zones déformées sur les flasques avant ou arridre......................

OUTILLAGE

TEMPS
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11

12

13

14

15

16

POSE DES ELEMENTS DE REMPLA CEMENT (voir PL 17).
NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les defor-

mations des toles.

Mettre en place la cloison centrale de fermeture inférieure. La fixer a I’aide de serre-joints. . ..

Souder la cloison centrale de fermeture :
— au flasque arriére (en AA’, voir section YY ent 1) .coovuurinnnnne e ivnnons

— ‘au. flasque avant (en BB, toir section XYY en 2} oo vt ot oS0 S R e SR

— aux renforts inférieurs d’avant de coque (en AB et symétriquement A'B’)........

Libérer les serre-joints & mesure de ’avancement des soudures......................
Mettre en place les deux cloisons intermédiaires inférieures. Les fixer a I’aide de serre-joints.. ..

Souder les deux cloisons intermédiaires :
— au flasque arriére (en CD et symétriquement C'D’, voir section ZZ' en 3) . ..

OUTILLAGE

TEMPS

— au flasque avant (en EF et syméiriquement E'F’, voir section ZZ' en 4) . .....o.oou|o | e

aux renforts inférieurs d’avant de coque (en EC et symétriquement E'C’)................|

aux cloisons verticales intérieures (en DF et symétriquement D'F')......................

Libérer les serre-joints a mesure de I'avancement des soudures.. ...
Mettre en place les deux cloisons obliques inférieures. Les fixer a I’aide de serre-joints........

Souder les deux cloisons obliques :
— au flasque arriére (en DG et symétriqguement D'G’, voir section XX’ en 5)....

— au flasque avant (en FH et symétriquement F'H', voir section XX' en 6)...........|..

— aux cloisons verticales intérieures (en FD et symétriquement F'D’)..................

— aux cloisons verticales extérieures (en GH et symétriquement G'H') ... .. .....ovoi o]

Planer et meuler les soudures........................

2¢ cas : Les flasques de poutre sont déformés seulement enire les jambonneaux.

Effectuer les travaux indiqués aux paragraphes 1 23,8 a1l et 16.......c.cc0veeveuennnnn...
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22 OPERATION No T. 308 : Remplacement d’un déme d’auvent - Téle de pare-brise. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 18).
1 Couper a I’aide de I’outil ravageur, les angles de ]onctlon du déme d’auvent avec les tdles latérales
d’auvent (en AB et symétriquement A'B').. .. ... ...l
2 Couper la tole dans les angles de I'auvent (en A et symétriquement A').. .. ... .. ... ..o oi i e
Dessouder le dome d’auvent, du renfort de coffre (en CD e symetnquement CD') par perqage des
points de soudure électrique . .
4 Dégrafer les jets d’eau de pieds d’auvent (en BE et symetnquement B'E’, voir section XX' en 1).
(Cet assemblage n’est pas soudé).. A T O B RSl T B G B DA i A
Dégrafer le jet d’eau de pavillon (en EE’, voir section YY" en 2). (Cet assemblage n’est pas soudé).|........
6 Dégrafer les bords de la tdle de baie de pare-brise :
— des pieds d’auvent (en FG et symétriguement F'G’', voir section XX' en 3).. Fo
— de la traverse superleure de pare-brlse (en HI e symetnquement H'T', voir section YY' en 4)
(Cet assemblage n’est pas soudé).. %
7 Dessouder le bord arriére des Jets d eau, des pleds d’auvent (en BE et symetnquement B'E’, voir
section XX' en 5).. Ao i b e il i e L e b s i
Dégager les jets d’eau..
Dessouder la tole de pare-brise, des pieds d’auvent (en BE et symetnquement B'E/, voir section XX’
en 6)..
10 Dessouder la tdle de pare-hnse, des pleds d’auvent (en J Ket symetnquement J'K’, voir section XX'
en 7).. SOLn oo e e AL G nC s R e s
11 Dessouder la téle de pare-brise, de la traverse supérieure (en JJ', voir section YY' en 8 et HI et
symétriquement H'L’, voir section YY' en9).. .. coooii it iiiiiiiiiiiinininitiiiiienn e et |
12 Dessouder la tole de pare-brise, du pavillon de cabine (en EE’, voir section Y el 0)e oo ksl Lo el o
13 Dessouder les goussets de téle de pare-brise, de la planche de bord (en K, L et K') .. .. oooooon |
14 Dégager I'ensemble déme d’auvent, tdle de pare-brise et goussets de fermeture .. .. .......oool i
PREPARATION.
15 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
des30udEES OU COUPEES .« o oo v e v e v veueve b e el veane i sein s iaton i etanny o v bbbt e
16 Couper les bords tombés (en AB et symétriquement A'B’) sur I’élément de remplacement . .. .. .. | i
17 Percer sur I’élément de remplacement entre chaque moulure, un trou de diamétre — 5 & 6 mm,

(suivant les lignes CD et symétriquement CD')..
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18

25

26
27

28
29
30

31

32
33
34

Couper les jets d’eau de remplacement a longueurs convenables.. .. ............c..cooovu...
P J P g

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 18).

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

OUTILLAGE

TEMPS

Mettre en place I’élément de remplacement, le fixer a I'aide de SETTe=)OINLR o vs oo oo o oiare aie = 5 [

Fixer le dome d’auvent sur le renfort de coffre par brasure et remplissage des trous effectués a la
préparation (voir § 17) (en CD et symétriquement CD') .. .. ..............coiiiiiin ...

Souder le déme d’auvent aux toles latérales d’auvent (en AB et symétriquement ABO T
Blanerileasondures . o - seriie st s s rermbn S o e SRR

Souder la tdle de pare-brise aux pieds d’auvent (en BE et symétriquement B'E’, voir section XX’
en 6) par une série de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ..............

Souder la téle de pare-brise au pavillon de cabine (en EE’, voir section YY  en 11)............

NOTA. — Cette soudure doit étre étanche pour éviter les pénétrations d’eau.

Souder la tole de pare-brise a la traverse supérieure (en JJ', voir section YY" en 8), par quelques
cordons de soudure de 40 mm de long, distants de 40 mm environ......................

Agrafer les bords supérieurs de baie de pare-brise..........................0i.iiiiiii....

Fixer ces agrafages par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :

— sur la traverse supérieure (en HI et symétriquement H'I', voir section YY end) . ........|
p i q

— sur les pieds d’auvent (en FG et symétriquement F'G’, voir section XX' en 3) ..........
Fixer la tole de pare-brise sur la planche de bord, par brasure (en K, L et K')...... ...
Planer et meuler les soudures...............................

Poser les jets d’eau de remplacement :
— sur les pieds d’auvent (en BE et symétriquement B'E') .. .. ..........................

— sur le pavillon de cabine(en EE'): .00 oot siolitsiatione srotis

Fixer ces jets d’eau par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :
— aux pieds d’auvent (en BE et symétriquement B'E’, voir section XX’ en 12)............

— sur le pavillon (en EE’, voir section YY ' en13) ............coovevniin..
Souder les angles d’auvent (en A et symétriquement A').. .. ..
Poser les 3 rivets de sécurité de charnidre (en AA’).. .. ......cocivniriineeierernrannnnnn.

Effectuer des raccords d’étain, si nécessaire (en particulier en B, E, B et E)................
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OPERATION N T. 309 : Remplacement d’une traverse supérieure de pare-brise.

850 - 1.200 kg - T. A.

10
11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 19).
Dégrafer les bords supérieurs des deux baies de pare-brise (en DE et symétriquement D'E’, voir
section XX’ en 1). (Cet assemblage n’est pas soudé).. Fo AT

Percer les points de soudure électrique de fixation de la traverse sur la tole de baie de pare-brise
(en BB', voir section XX' en 2 et en DE et symétriquement D'E’, voir section XX’ en 1) .. ..

Dessouder les pattes de la traverse, des pieds avant d’entrée de porte (en A,B,Cer symetnquemem

Al BLIEY). .
Dessouder la traverse supérieure, de la tole de baie de pare-brise :

— (en BB', voir section XX'en3) .......

— (en DE et syméiriquement D'E’, voir section XX’ en 4).........ooo it

Dégager la traverse supérieure de baie de pare-brise.. .

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
desE0NdEEB .. oo v eteteie sinisis os

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 19).
NOTA. — Disposer de U'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les
déformations des toles.
Mettre en place la traverse de remplacement. La fixer a I’aide de serre-joints.

Souder les pattes de la traverse supeneure aux pleds avant d’entrée de porte (en A, B, C et symé-
triquement A', B', C') ..

Souder la traverse supérieure a la tdle de baie de pare-brise par une série de cordons de 40 mm
de long, distants de 40 mm environ (en BB’, voir section XX'en3) .

Agrafer la tole de baie de pare-brise (en DE et syméiriquement D'E’).. ...

Fixer cet agrafage sur la traverse supeneure par quelques points de brasure distants de 80 mm
environ (en DE et symétriquement D'E’, voir section XX’ en 1)..

OUTILLAGE

TEMPS
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OUTILLAGE TEMPS

12 Planer et meuler les BOUADTEE oot Sl Al s s oot te 5ot e e o o i i

13 Effectuer des raccords d’étain si nEcessaire.: . c el iR e B e e o e S

NOTA. — S’assurer, aprés remplacement de la traverse, que les bords supérieurs de baies sont bien
dégauchis pour obtenir.I'étanchéité du pare-brise.




26 OPERATION No T. 310 : Remplacement d’une téle latérale d’auvent. 850 - 1.200 kg - T. A.
’ OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 20).
1 Percer les points de soudure electrlque de fixation du panneau sur le dessus de coffre (en CD) et
sur le dessous de coffre (en EF).. stk o sl stnansreind
NOTA. — Limiter le percage a ’élément a déposer.
2 Couper, a ’aide de ’outil ravageur, I'aréte de fixation du panneau sur domerdianvent {entAB) Sl i
3 Faire sauter les rivets de sécurité : de charniére (en A) et de tole de dessus de coffre (en C) . ......| ...
4 Dégrafer le gousset inférieur de panneau, du gousset de pied d’auvent (en GH)..............
5. | Dégrafer le jet d’eau (en BH, voir section XX’ en L)oo v on it inn et e sttt men on e |
6 Dessouder ce jet d’eau, du pied d’auvent (en BH, voir section YY' en 2)....o.cuenennnin i
7 T s A e e e e
8 Dessouder le panneau d’auvent, du pied d’auvent (en BH, voir section ZZ' en 3) .. .. .o oot || 2
9 Dessouder la tole latérale d’auvent (en CD et EF) a I'aide du burin & dégrafer. La déposer.. .. .. | i
PREPARATION (voir Pl 20).
10 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou COUPEES. .« oo vn et :
11 Préparerunebandedet(‘)lede 15 X580 ¢ L TEITE + + « 5« 5o 68 158 a3 fain e ot winaie o a3 olsl oieislanernis 8188588 e
NOTA. — 10 Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les
déformations des toles.
20 Autention & Dorientation de la flamme du chalumeau qui peut facilement briler le
grillage.
12 Fixer cette bande de téle a la partxe supérieure du panneau de remplacement, par quelques
points de brasure (en AB).. S e i R o B0 o ot Of SR oI G S oS
13 Planer le panneau a la partie supérieure aprés brasure ........
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14
15

16

17

18
19

20

21
22
23
24

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 20).

Présenter le panneau sur Pauvent, le positionner et le fixer a I’aide de serre-joints .. ..........

Souder « en angle extérieur » 'aréte du panneau et du déome d’auvent (enAAB )it ivasisil clcabi . lag ¥ ndiaie 1ol

NOTA. — Avoir soin d’effectuer, avant soudure, un pointage trés serré pour éviter la déformation des

toles.

Souder le panneau d’auvent a la téle de dessus de coffre (en CD) et a la téle de fond de coffre (en EF).

OUTILLAGE

TEMPS

Réaliser quelques cordons de soudure en engageant le chalumeau par I'intérieur de Pauvent ...

Souder le panneau d’auvent au pied d’auvent par une série de cordons de 40 mm de long distants
de 40 mm environ (en BH, voir section ZZ' en3).. .. ....................... .

Planerles s0udures.. . vo o iv oo .ssd s, (0 APUTS S a8

Poser le jet d’eau de remplacement coupé a longueur, le fixer sur le pied d’auvent par quelques
e mp. p ong ! lep par quelq
points de brasure distants de 80 mm environ (en BH, voir section XX' en et S L DA

Présenter le capot calandre pour positionner la tole latérale.

Souder le gousset inférieur de panneau au gousset de pied d’auvent (en GH)................ ..

Souder la téle latérale au dome d’auvent (en A) et au-dessus de coffre (en C)..................

Poser et fixer la gache sur le panneau (en 1).........
Poser les rivets de sécurité (en A et C)....................
Planer et meuler les soudures..............................

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire...................




|

= W N e

10
11

12
13
14

PREPARATION (voir PL 21).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
T D i B e e L B e s 06 B B BBI0 D o000 o SOOI B S0 o o Dt o

Exécuter un cadre en tdle, suivant croquis (voir fig. | R N

Présenter ce cadre sur auvent. Repérer I'emplacement de fixation, sur les bords tombés de la
tole latérale d’auvent.

Dégagerlecadre................

Percer 12 trous de diamétre = 4,5 mm aux emplacements tracés ci-dessus (en AB, EF et en CD,

NOTA. — Pour faciliter le percage du bord supérieur (en AB et EF) il est nécessaire de rabattre le

bord vers Dextérieur de l’auvent.

Coiffer le cadre avec le grillage de remplacement .. .. .......oveeii e ..

OPERATION N° T. 311 : Remplacement d'un grillage d’auven. 850 - 1.200 kg - T. A,
* OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 21).
Dessouder le grillage de la tole latérale d’auvent (en. AB et EF, voir section N0 enall)eisinesy sl upmirsa’loane nnonang el Sadalng,
Dessouder le grillage de la téle latérale d’auvent (en CD et GH, voir section XX en 2) ... couutn i
e T SRR BRI P VD U1 et oy e dient B HR AR S L A e e e ]
Dégager Iensemble grillage et bande de MAIMTEI . . oo ou v ttutanan te ittt itun et et e bt e |

Fixer le grillage sur le cadre par quelques points de Drasure .. .. .. ..oo.uuuit ittt e

Planer ’ensemble cadre-grillage.. .

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 21).

Engager par lintérieur de I’auvent 'ensemble cadre-grillage..........coooovviiiiii it

Fixer le cadre sur les bords de la tble latérale d’auvent par 12 vis T.F. de 4 X 10 avec écrous. . .. | .

Planer le grillage si nécessaire...........
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10

101

12
13

14
15

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir P 22).

Dégrafer le jet d’eau de pied avant (en AB, voir section WW' en 1). Cet assemblage n’est pas
BOMAE's §is: ol s iy 5,055 e e T A G Sy ol BN S W e S e LT O S

Dessouder le jet d’eau, du pied avant d’entrée de porte (en AB, voir section WW' en 2) ........|.

Deégagerile: jet dleanissn e M o L s A e L s Bl i e
Couper la soudure de liaison du marchepied, au pied avant d’entrée de porte (en JB)........

Percer les points de soudure électrique de fixation du bas de marche, sur le pied avant (en CJ,
voir section WW' en 3)..............

Dessouder le pied avant, du bas de marche : .
— de la sole’de b de yufrole 4o GILL oo v st e A e T s
— de la traverse supérieure (en D) et de Iéquerre (en E)...........................
— de la traverse inférieure (en F et G).........

Dessouder le pied avant, du gousset inférieur (en HI).. .. ...

Percer les points de soudure électrique de fixation de la planche de bord sur le pied avant (en KL,
vours section YN Wen Al) S o o R LS S e R e s S

Dessouder la planche de bord, du pied avant(en KLY 2. wf .ol e S fii he s e s

Dégrafer le bord de la baie de pare-brise (en MN, voir section XX’ en 5). Cet assemblage n’est pas

SOUACE A RESS F e

S , et
Percer les points de soudure électrique de fixation du pied avant d’entrée de porte sur :

— la téle de baie de pare-brise (en RK, voir section XX’ en 5)......................|.
(en A voir sectron DEXERent 6): 8 SIE RS Tl R RS
(en OJ, wvoir section YY' en TG o e, A i S

— la tole latérale d’auvent

NOTA. — Limater le percage a I’élément a déposer.

Dessouder le pied avant d’entrée de porte, de la télc latérale d’auvent (en OB, voir section YY" en 8),

OUTILLAGE

TEMPS

Dessouder le pied avant d’entrée de porte, de la téle de baie de pare-brise................... [

— (e R voirtsection: XX er e Q) mhtr o r e e TS ey r et oreis
— (en AQ, woir section. XX en 10).. ... c2anaemsisas wal @i h, sk i B8 e At

Couper le pied avant d’entrée de porte, de la traverse supérieure d’entrée de porte (en AP et QR).

Dégager le pied avant d’entrée de Porte..............oueevnvsi doiiod diie e suing b 2idus




30 OPERATION No T. 312 : Remplacement d’un pied avant d’entrée de porte. 850 - 1.200 kg - T. A.
) OUTILLAGE TEMPS
PREPARATION (voir Pl 22).
16 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou coupées . ' 2
17 Couper la patte supérieure sur le pied avant de remplacement (en PQ).......... ..o
18 Préparer une doublure de téle de 1.000 X 60 X lmm..........oonniiiiiii b
19 Souder cette doublure sur la partle inférieure du pied avant de remplacement (en OB et K1, vmrl
section YY' en 11 et 12).. L T e N o R e T
20 Planer le pied avant doublure assemblée........................ PRI S T TG D SR TN T S
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 22).
NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
21 Mettre en place le pied avant d’entrée de porte de remplacement. Le fixer a I'aide de serre-joints. | ... |
22 Souder le pied avant a la traverse supérieure d’entrée de porte (en AP et QR).. .. .. ..o |
23 Souder le pied avant au gousset inférieur (en HI) .. .. .. ... o it
24 Souder le pied avant au marchepied (en JB) .. .... ... ... oo
25 Fixer la téle de bas de marche, sur le pied avant par brasure et remplissage des trous effectués a
la dépose (veoir §5) (en.CJ, voir section’ Wil ten3) /5. L 08 LU FUL LAt S L L L L L
26 Souder les pattes (D et E) de la traverse supérieure de bas de marche au pied avant.. .. ... ...|
27 Souder les pattes (F et G) de la traverse inférieure au pied avant................. ..o
28 Fixer la planche de bord sur le pied avant, par brasure et remphssage des trous effectués a la
dépose (voir § 8) (en KL, voir section YY' en 4) .. .. .oiritin ittt it ittt i e e e
29 Souder les 3 pattes (Q) de la traverse supérieure de pare-brise au pied avant.. .. .. .. ..ot iu ] |
30 Souder la téle latérale d’auvent au pied avant (en OB, voir section YY' en 8) par une série de cor-
dons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ. Libérer les serre-Joints .. .. .. .. .. ..ol | s
31 Souder la téle de baie de pare-brise au pied avant (en AO, vois section XX’ en 10) .. .. .. .oon il
32 Agrafer la tole de baie de pare-brise, sur le pied avant (en MIN) .. .. .. ..o ittt in i D
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33

34
35
36
37

38
39

Fixer cet agrafage sur le pled avant par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ
(voir section XX’ en 5)............ .. el

Fixer de méme la tole de baie de pare-brise sur le pied avant (en RM et NK)..

OUTILLAGE

TEMPS

Planer et meuleriles soudnres e s i o Adonhr e e e S e

Mettre en place le jet d’eau de remplacement.. .. .......oovuiviinne i ern e ...

Fixer le jet d’eau au pied avant par quelques pomts de brasure distants de 80 mm. environ (en AB,
voir section YY' en 7). Gesens sl s

Planier et mienleriles DEasuresss .. s & ool ot elo ity fe s aate s o T ieasin T e ST

Effectuer des raccords d’étain si DMéCeSSAITe .. .. .. cv v vt vt ot v oe e seaene e i eninas




32 OPERATION No T. 313 : Remplacement d’une traverse supérieure d’entrée de porte. 850 - 1.200 kg - T. A
' OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 23).
1 Dégrafer le bord du jet d’eau du pavﬂlon (en AG, voir section XX’ en 1). Cet assemblage n’est
pas soudé.. ; Lo PR ) R el sl oniRsa i il el e ot el ISR Db 0L
2 Dessouder le jet d’eau, de la traverse (en AG, voir section XX en2). ...t
3 D O L 1o 2 e
4 Percer les pomts de soudure electnque de fixation de la traverse sur le pavillon (en AG, voir
section XX' en 4).. Y e o VUL SVl 0 o N
NOTA. — Limiter le per¢age a Uélément a déposer.
5 Couper a I'outil ravageur I'angle avant de la traverse (en AB,BCet CD)......................
6 Dessouder les pattes de la traverse supérieure du gousset, sur le montant de poutre centrale
(B R il R S i S T SR SRS R e T e T T e T R A
NOTA. — Dans le but de faciliter la réparation, le gousset de la traverse fixé sur montant, ne sera
pas déposé.
7 Dessouder la traverse supérieure, du pavillon de cabine (en AG, voir section XX en 3) .. .. et o | s
8 Dégager la traverse supérieure d’entrée de porte.. ..
PREPARATION (voir Pl. 23).
9 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
G CHGIR RS T GO0 ab 6 ot 08 Bo A Ee e At 65 AGDH 00 18 86 G olnim s o oo sios 06 00 U GO0 BIRG Aok oot ol Rt = e et B S
10 Couper les goussets de liaison a 'avant de la traverse de remplacement (en AB et DC). .. .. ... ool
11 Souder la doublure sur les ailes de ’extrémité avant de la traverse de remplacement .. .. .. .. ..
NOTA. — L’extrémité avant de la doublure n’est pas soudée sur la traverse sur une longueur de
100 mm environ, sur les éléments vendus par le Service des piéces détachées.
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 23).
NOTA. — Disposer de ’'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
12 Mettre en place la traverse de remplacement et la fixer a aide de serre-Joints.. .. ........ous | | s H
13 Souder I’avant de la traverse au pied d’auvent (en AB, BC et CD).... .. ... ivniiniinn ] i e | =
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14

15

16

17
18

19
20

Assurer la fixation de arriére de la traverse sur le montant de poutre en soudant le gousset de la
traverse a I'ancien gousset resté fixé sur le montant de poutre (voir § 6)................

Souder la traverse au pavillon de cabine (en AG, voir section XX en 3)..............oiiia...

NOTA. — Cette soudure doit étre étanche pour éviter les pénétrations d’eau.

Planer, “meuler Jes  BoUANUTEs : <o it o o s b e b s e e s e

Poser le jet d’eau de remplacement.. .......

Fixer le jet d’eau par quelques points de brasure distants de 80 mm environ (en AG, voir section XX'
en II)L) Braser de méme les raccords (en A) sur le jet d’eau a ’avant et (en G) au couvre-joint de
(] e S D P e e bt s ot S SIS s 08 o R

Planer et meuler les D EABNITER % e oot sl e gor S o s e M e T e A i e

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire .. .. ...........oovuueun..

OUTILLAGE

TEMPS




34 OPERATION No T. 314 : Remplacement d’un ensemble bas de marche et marchepied. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL. 24).
1 Dessouder la tole de bas de marche, du pied d’auvent (en AB).. ... ..ottt it
2 Dessouder la traverse supérieure de bas de marche, du pied d’auvent (en G, H et I) .. .. ..ot on | |
3 Couper la liaison : joue de passage de roue, bas de marche (en K). Dessouder la patte (J)........
4 Dessouder la traverse inférieure de bas de marche :
— dupied i diauventi(ert.INFEE O) ..o v e o oo oo s slomieis iafs oie o oo 0 £ o120 0 &) 330 S B ety
~—udeilaijonedepassaseide wouen(en LietiMyi . i 1o oo aion oo min e st oo am i s ol oo $R 8 e  ee
Couper les soudures de fixation du marchepied sur le pied d’auvent (en BE)................
Dessouder le bas de marche, de la joue de passage de roue (en DC)..................
Dégager I’ensemble bas de marche et marchepied.. .. ....c.ciiviiiiiiiiiieieinnnenenen
PREPARATION (voir PL 24).
NOTA — Disposer de Pamiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles. i
8 Dessouder le marchepled du bas de marche (en BC, voir section XX’ en I). Désaccoupler ces deux
piéces . s
9 Eliminer par planage, meulage ‘ou soudure, les déformations aspérités ou déchirures des arétes
dessoirdecsRonEcoupces by B N e B Lt et e e e o R R s e
10 Poser le marchepied sur le bas de marche de remplacement et le souder par une série de cordons
de 40 mm de long, distants de 40 mm environ (en BC, voir section XX’ en I).. ..o ou| i
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 24).
11 Mettre en place ’ensemble bas de marche et marchepied ; sa position est déterminée par la porte ;
de cabine ; il doit exister entre le bas du panneau intérieur de porte et la traverse supérieure i
| de bas: deimarche, une;garantie de 5 I EIVITOIL siouit <o oiefs vt e e oyt s eiasas ars alaisiaiarn sga aio st | sorimici st e ]
t 1
12 ;Souder le bas de marche, t
: — au pied d’auvent (en G, Het I et en N et O).. I [
f — au profilé de passage de roue (en K ez J et en L et M) -----------
13 Souder le bas de marche au pied d’auvent (en AB) et a la joue de passage de roues (en DC) par une
série de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ . oo PGS d S AL B o
14 Souder lesmarchepiediautipied dianventi(eniBE) Lo -5 v sovemstio se s o 555 ks (ol tots tela ool oiatats
15 LT R R [5OGO ST BTN S e
16 Effectuer des raccords d’étain si nécessaire .

!
i
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OUTILLAGE TEMPS

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 25).

il Percer les points de soudure électrique de fixation du marchepied sur la traverse inférieure de bas
de marche (en AB, voir section. XX/ en 1) ..o ivrorerevevaosascnasonsssassaiaesondss
2 Couper, au burin, la soudure de fixation du marchepied sur le pied avant d’entrée de porte (en AC).| ...
3 Dessouder le marchepied, du bas de marche (en AB, voir section XX en 2) . ..........cooovon]
4 Désagerileimarchepied e s et e e R et S S ik (e ) 7 PRI
PREPARATION.
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspentes ou déchirures des arétes
dessoudEes OU TCOUPEEBIcl e /s wstsiei siey s aiteishaiss salalsers toraisialéie lafel sio ate wiotail ale ater HuNACEn o aHolS foial Ve et b et rtsties ot et b s ot _

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT

NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les
déformations des toles.

6 Mettre en place le marchepied de remplacement...... ..o eieiriiiinncaniorornosoone i ; A L e
7 Souder le marchepied au pied avant d’entrée de porte (e AC).. .. .....cviuevruniennnnennn.. f e e
8 Souder le marchepied au bas de marche (en AB, voir section XX en 2).......cooovii il e

9 Planer 1as SOMAUTEE, i o vieisioniio it shats o shoiarela e g s s et e T ois S50 et 518 S Sl @ STaieTavars oo v oronioons
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OPERATION No T. 316 : Remplacement d’une joue de passage de roue.

850 - 1.200 kg - T. A,

O© 0 9 N Ut s

10

11

12

13

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 26).

Percer les points de soudure électrique de fixation de la joue sur le passage de roue :

—i(en s AGB voirksection  XDE tenil)r s oL fantn s hiann sitds tdne o ster L R SIS ST
—(en  CDL i woin section X8 gens D) h o s e i S s T i s et

Percer les points de soudure électrique de fixation du bas de marche sur la j ]oue de passage de
roue (en BJ).. T S e VNI

NOTA. — Limiter le percage a U’élément a déposer.

REMARQUE I. — Sur les véhicules de 17¢ série, le passage de roue est agrafé sur la joue. Il faut
préalablement le dégrafer (en AGB).

Dessouder la joue de passage de roue, du passage de roue :

—(en  AGB i voir Fsection: XEXUAeh ) STMINANSD, 0 SRiCn i AGOUERGenh - Sruline. &
—ii(ens G E Nyoirtsection s XX e ) ies o S T S e o R s SR SN A

Dessouder le bas de marche, de la joue de passage de roue (en BJ)...........cooooiiian ...
Dessouder le marchepied, de la joue de passage deroue (en J)......oovvvviivenvi ..,
Dessouder la joue de passage de roue, du bas de marche (en K, Leten N)......................
Couper la liaison de la joue de passage de roue sur le bas de marche (en M)....................
Dessouder et déposer la butée d’arrét de charniére (en E)................

Dess%lxier El(lliire pattes et gousset la j ]oue de passage de roue, du flasque inférieur de poutre (en FE,

Déposer la joue de passage de roue..................

NOTA. — Dans le but de faciliter la réparation, le gousset de la joue de passage de roue fixé sur le
Sflasque inférieur de pouire centrale ne sera pas déposé.

PREPARATION (voir Pl 26).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
Ae550UdEETIONREOMPERS. o uiobuieiire vioiuiain o iodaisi s ska/sis s wiene s iala s iWlaters oin wiataiol sie oim st

Préparer une tole de fermeture de 250 X 60 X 1 mm et la souder sur le proﬁlé dej ]oue de passage
de roue de remplacement (en BJ et DI).. ARt : :

Couper la patte (M) de I’élément de remplacement................ccivvnnennn..

OUTILLAGE

TEMPS




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 316 : Remplacement d’une joue de passage de roue.

Op. 316
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14
15

16

17

18
19
20
21
22
23

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 26).

NOTA. — Disposer de I'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place la joue de passage de roue de remplacement, la fixer 4 ’aide de serre-joints.. .. ..

Souder le gousset de la joue de passage de roue, sur I'ancien gousset resté fixé sur le flasque
inférieur de poutre (voir § 10) (en FE, EA e Gy r e e e

Souder la joue au passage de roue par une série de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm

envivan.(en' G, Yorr Seetion- X2 mndlle conl vl nts s vttt ol s s it S Al S i L

REMARQUE II. — Sur les véhicules ayant un passage de roue agrafé, rabattre le bord d’agra-
TR R e R e O S PR s e i X B SR

Souder la joue au passage de roue (en AGB, voir section XX’ en 3) P e

REMARQUE III. — Sur les véhicules ayant un passage de roue agrafé, fixer le bord du passage
de roue, sur la joue, par remplissage et brasure des trous effectués a la dépose (voir remarques I
et L)L ot e e s s e
Fixer par brasure, le bas de marche sur la joue de passage/de rouei(en BTy Lt a0 Uil d il

Souder la joue de passage de roue au marchepied (en PYerine e i

Souder la joue de passage de roue au bas de marche (e IIMEet N ) oo S

Poser et souder la butée d’arrét de charniére..................
Planer et meuler les soudures .. .. ..o\ it cvor i o io s e i

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire .. .. .. .......oeeoeenononnnnn.

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION No T. 317 : Remplacement d’une joue d’aile.

850 - 1.200 kg - T. A.

B W N e

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 27).

Meuler ’agrafage de la joue d’aile sur le montant (en AB, voir section IXEG R NER S DT
Dessouder la joue d’aile, de la poutre (en AB, voir section XX/ en 2) .. coviei it
Dessouder la joue d’aile, du passage de roue (en AC, voir section aYien 30 b i L

Dépager larjotes@atlo. oo o oniins S0 00 S iT il B L BN E fe e el e VT AT R B

PREPARATION (voir Pl. 27).

Dessouder le bord d’agrafage restant fixé sur la poutre centrale (en AB, voir section XX"en 4)...

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées. «u v iasosiie o

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 27).

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place la joue de remplacement, la fixer a I’aide de serre-joints. . ...........covvunnns

Souder la joue d’aile au passage de roue par une série de cordons de 40 mm de long distants de
40 mm environ (en AC, voir section YY' en 3)..

Agrafer la joue d’aile sur la poutre centrale (en AB).......... .ot

Fixer cet agrafage sur la poutre centrale par quelques pomts de brasure distants de 80 mm
environ (en AB, voir section XX' en 5)..............oin.

Planer et meuler les soudures........

Présenter laile, tracer la position des trous de fixation. Percer ces trous (¢ = 5 mm) .

OUTILLAGE

TEMPS




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 318 : Remplacement d’un passage de roue avant.

Op. 318
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== N = N2 SR

10
11

Cette opération doit se faire sur le marbre.

Opération préalable. — Déposer la joue de passage de roue (voir Op. T. 316).

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 28).

Dessouder le passage de roue, de la joue d’aile (en JF, voir section XX’ en 1)................]

Dessouder le bas de marche, du passage de roue (en 1)........ ciiieiiiiiiniiniinenans

Dessouder le passage de roue, du jambonneau :
— (en AB, voir section YY' en 2).
— (en CD, wvoir section YY' en 3).
— (en BD).

NOTA. — Pour le remplacement du passage de roue cété droit, il y a lieu avant travaux de dépose, de
dégager la tole du coffre de batterie (en AB).

Dessouder le passage de roue, du flasque avant de poutre (en ACE, voir section ZZ' en 4)........
Dessouder le passage de roue, du flasque avant de poutre (en CEF, voir section ZZ' en 5) .. .. ..

Relever le bord du flasque avant de poutre, (en AC, voir section ZZ' en 4)..............

Dessouder le passage de roue, du flasque avant de poutre (en AC, voir section ZZ' en 6)........| ..

Décazer.le passageide TONe : 5 os el St ettt o ook et s o s FebsrabereRele i el e shetor o1

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
O 0 L e e 1T D T e i e e e e P e

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 28).
NOTA. — Disposer de amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Mettre en place le passage de roue de remplacement, le positionner et le fixer a I’aide de serre-joints.

Souder le passage de roue a la tole intérieure du jambonneau par une série de cordons de 40 mm
de long, distants de 40 mm environ (en AB, voir section YY  en 2)............... ... ...,

NOTA. — Pour réparer le cété droit, rabattre ensuite la tole du coffre de batterie et la souder.

OUTILLAGE




40 OPERATION No T. 318 : Remplacement d’un passage de roue avant. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
12 1] B3 (A0 EED G G) So. bal0 60 G0 B0t 08 S0 50 5o S S 0 3 B oG B 55 5 O SO DR O EOIT0 5 0 S 6 o 0 oo et ot et e e e (o e
NOTA. — Engager le tas a Uintérieur du jambonneau, pour cela relever le passage de roue.
13 Souder le passage de roue au flasque avant de poutre par une série de cordons de 40 mm de long
distants de 40 mm environ (en CEF, voir section ZZ' en 5)..
14 Rabattre le bord du flasque avant de poutre (en AC).. A S A D T OV > 0 OB 50
Souder le passage de roue au flasque avant de poutre (en ACE voir section ZZ en 4-) par une série
de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ. O I O e
15 Souder g)e méme le passage de roue a la tdle extérieure de Jambonneau (en CD, voir section YY'|
en an conet
16 Souder le passage de roue a la face avant de jambonneau (en BD).................. ... ...
17 Souder la joue d’aile au passage de roue (en JF, voir section XX en 1)...........c.ocoiiin..e
18 Souder le passage de roue au O RN D T | ORGP
19 Planer et meuler les soudures............ciiaieii ittt eia
20 Effectuerides ractorde¥d’€thin sinécessaire TEwatl RIS Sl SN SRR SR B B DR TR e




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION Ne T. 319 : Remplacement d’un pavillon de cabine.

Op. 319 41

10

11
12

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PI. 29).

Meuler le couvre-joint de jonction du pavillon de cabine aux demi-pavillons de caisse (en AED,
20T section XX e 1) .. .. cvveviesvevnieveeninannns e
Dégrafer le jet d’eau de pavillon :
— (en AB et CD, voir section YY' ENI2 R R e i e BT R e e e T
— (B, potr geolion ZZ' i B). .« coot'os s o e e e s el o st e ny £ S R

(Ces assemblages ne sont pas soudés.)
Dessouder le jet d’eau de pavillon,

— des traverses supérieures d’entrées de porte (en AB et CD, voir section YY' en A) ot
— de la tdle de pare-brise (en BC, voir section ZZ' en 5)..............coo.....

Dégager le jet d’eau de pavillon (en AB, BC e CD) ... .oouvvineeene e el

Dessouder le pavillon de cabine, de la partie supérieure de poutre (en AED, voir section XX’ en 6).

Dessouder le pavillon de cabine, des traverses supérieures d’entrée de porte (en AB et CD, voir
gestion XX 85 ) o o s o 0000008 Tt Rl Sone S0 A8 ae SRSk o gttt o a0 EN 6

OUTILLAGE

TEMPS

Dessouder le pavillon de cabine, de la téle de pare-brise {en BCsvoir section BLT ol B) v vovev e |t i b

Dégager le pavillon de cabine...............ivvviuiieesonnnnnnnnnnn...

PREPARATION (voir PL 29).

Dessouder D'aile de couvre-joint restant fixée (en AED).............................

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou soudures des arétes
dessondéess .. LT T v

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT

NOTA. — Disposer de amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place le pavillon de cabine de remplacement. Le fixer & Paide de serre-joints...... ..

Souder le pavillon de cabine aux demi-pavillons de caisse (en AED, voir section XX’ en 1). Libérer
2o L e e R e T e




a2 OPERATION No T. 319 : Remplacement d’un pavillon de cabine. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
13 Souder le pavillon de cabine a la tole de pare-brise (en BC, voir seciion Z7 e QYREL. I8 cagers (FNEG
14 Souder le pavillon de cabine aux traverses supérieures d’entrée de portes (en AB et CD, voir sec-
tion YY' en 10).. o e N e [ A o e e
15 Planer et meuler 168 SOUWAUIES . . ¢« v v veee cn e ce ot aenean e en o aaas e s e e e ot anenenen e
NOTA. — Aux paragraphes 12-13-14, il est recommandé d’effectuer des soudures étanches pour éviter
des pénétrations d’eau par ces arétes.
16 Mettre en place les jets d’eau de remplacement. Les fixer a Paide de Serre-joints .. .. .. .. uvn o |
17 Fixer le jet d’eau par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :
— sur les traverses supérieures d’entrée de portes (en AB et CD, voir section YY' en 1)t sl s, st i et ARG P ) LR FER
— sur la tole de pare-brise (en BC, voir section ZZ' en 12) .. .. .. .oonitiitit ittt
Libérer les SEITe-JOIMS -« o cu o vuvevnaevnnronnssnesonusionnsanneaneens sl asansennan s s i |
18 Mettre en place le couvre-joint de jonction de pavillon de remplacement. Le fixer 2 Paide de
BOTUEETOIELE. i <o mine #umims i 508 A0 00 380800 016 o i e i bl ot 8 SR8 008 o 0 0 it b i b
19 Fixer le couvre-joint par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ (en AED, voir
section XX en 13 et 14)..
20 Plancr et Meuler 168 SOMATUTES < -+« s« o o'va os os saseoe s as oo coneceonon e ansnseassssssssedsas | i i | s
21 Effectuer des raccords d’6tain, S1 MECESSAITE .. .« «v vv v n v ieieie te vt ot ot e e et e ae et et et e |



850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 320 : Remplacement d’une cabine compléte.

0Op. 320

43

10

Opération a effectuer sur le marbre.

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 30).

Arrimer'la. cabine d un palanac. .o 00 e st e i D e s T e Rl
Meuler le couvre-joint de jonction de pavillon (en ACB, voir section XX " en 1)................
Dessouder le pavillon de cabine, des demi-pavillons de caisse (en ACB, voir section XX’ en 2).. ..

Dessouder les traverses supérieures d’entrée de porte, des montants de poutre centrale, entre
pattes et gousset (en DEF, voir section YY' en 3 et symétriquement) .. ....................

NOTA. — Pour faciliter le remplacement de la cabine, les goussets de la traverse resteront fixés sur
les montants de poutre.

Dessouder les bas de marche, des joues de passage de roue (en GH et symétriquement) .. ........

Dessouder les pattes de bas de marche, des j ]oues de passage de roue (en 1 J ,Ke L (vou' ﬁg 4~)
et symétriquement). . S b0 o 06 B 50 5000 ol

Dégager la cabine en utilisant le palan..... ..o oova. L

PREPARATION (voir PL 30).

Dessouder I’aile du couvre-joint restant fixée sur les demi-pavillons de caisse (en ACB)........| . .

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les deformatlons, aspérités ou dechlrures des arétes
dessoudées-taimastodin s e e T i e Rt e

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 30).

NOTA. — Disposer de ’'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place la cabine de remplacement, en utilisant le palan. La fixer a ’aide de serre-joints . .

OUTILLAGE




Effectuer les raccords d’étain si nécessaire...........eueeeeeeeeeescensans

44 OPERATION Ne T. 320 : Remplacement d’une cabine compléte. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
11 Controler le positionnement de la cabine :
a) Transversalement :
Faire correspondre ’aréte ACB de la cabine avec I’aréte ACB des demi-pavillons de caisse.
Mesurer la distance entre I'extrémité inférieure du pied d’auvent coté gauche et I’extrémité
avant du tube broche de jambonneau c6té droit. Mesurer de méme la distance entre le
pied d’auvent coté droit et le jambonneau coté gauche. Ces deux diagonales doivent
Etretiémalestal ol T B T s e s N s N e
NOTA. — Respecter la distance de 1.180 mm entre les poinis de fixation de la cabine sur les tubes
de liaison de Uessiew avant (voir Pl. 4).
b) Longitudinalement :
Ajuster les encadrements de portes en présentant les portes de cabines.. .. .. ... ..o o] | e
12 Souder le pavillon de cabine aux demi-pavillons de caisse (en ACB, voir section XX' en 1). Libérer
lesi8eTTe=) OIS Tl iers el roie e e veleteyay e oy ot e e sl T ook o s s e ot ot P e e 5
NOTA. — Cette soudure doit étre étanche pour éviter les pénétrations d’eau.
13 Souder les bas de marche aux joues de passage de roue (en GH et symétriquement) par une série
de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ, ou par quelques points de brasure.
14 Souder les pattes des bas de marche aux joues de passage de roue (en I, J Ke L (vozr _ﬁg 4) et
SYMEITTqUENENE)E s sisaiviiiod et 514 s Aislatoiaiiiotsisle s o) ofsi olonslarats 9 isrs ot o050
15 Souder les traverses supérieures d’entrées de porte aux montants de poutre. Souder les goussets
sur les anciens goussets restés fixés sur les montants . SRR
16 Planer-et meulerles:s0udures: il viv oo s fusirsmn e sissre o s atons s Tse e s 185 o0 08 515 515 it ioret oter oar o ot | ot et et ettt oo | e
17 Mettre en place le couvre-J oint de Jonctlon de pavﬂlon de remplacement. Le fixer & I’aide de serre-
TS 56 00,000 Dt B ko i 5 060 Db Bt 615 o 0 01 S G B N 0 LRI 00 0 GO Do o s Bt S i n e oo
18 Fixer le couvre-joint pa.r quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ (en ACB, voir
section XX' en et 5).. T B D ORI T O i) SOt SO D S B s A A e | S e e B T W T [
b G reTRIeRE SeTTE = OMIEST S oo he b - etsfelerstetale ot ostalor e sl O oL e e e e e s
19 Planeriet meulersles: BEasumes & oo oo o o wis o dheiotnsias s olas sluleiatos /s ia'a e = e ie sol o e ielat s
20



850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 321 : Remplacement d’une charniére mdle de porte de cabine.

Op. 321 45

(2L B~ B ]

10

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 31).

Dessouder et déposer la butée d’arrét de charniére (en B)...............c..oouiueoinn....
Couper au burin ou a I'outil ravageur la charniére (en ABC, voir section XX’ en 1)............
Fairel sauter less rivetsiedel BECUTITE tav. - Mot s its et ot e
Dessouder la charniére, du montant de poutre (en ABC, voir section XX’ en 2).......

Degager Ia cBathilre .. o o o0 0 g/t s v s wopanbilo s bn i Sachbios s 53 vo i e e B bt e ey it

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
degsoudées: i it T S e

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT (voir PL. 31).

Mettre en place la charniére (en ABC). La fixer a ’aide de S R N e A0 6 (10190 B OO D00 B0 0 00 | ettty et

Percer une série de trous de ¢ = 3,25 mm distants de 80 mm environ, sur le montant et la char-
nitret (ensABCsvoir sectioni XEXIen 3)lw i i St e e

Poser des rivets fer TP 3 X 15 et lesriver.............

Poser la butée d’arrét (en B) et la fixer par rivet............

OUTILLAGE

TEMPS




46 OPERATION Ne T. 322 : Remplacement d’une tole de fermeture extérieure de montant de poutre (cété gauche). 850 - 1.200 kg - T. A,
OUTILLAGE TEMPS
Opération préalable. — Déposer la charniére male de porte (voir Op. T. 321).
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 32).
1 Dégrafer la téle de fermeture, du montant (en AB, voir section YY'en 1) .. ...... ..ottt
2 Dessouder la tole de fermeture, du montant (en AB, voir section YY' en 2)................
3 Dessouder la téle de fermeture du panneau de cdté (en DC).............. B e
4 Couper g)l’aide d’un outil ravageur la tole de fermeture au ras du pavillon (en FA, voir section XX’
T3 e e e e L e e R SR el e st e el i
5 Meuler le couvre-joint de i)avillon de cabine (en FE).. .. ..ottt
6 Dessouder la tole de fermeture, du montant (en FE et ED, voir section YAV Sendd)e. S ISaes, i
7% Dégager la tdle de fermeture extérieure, du montaﬁt de POULTE .. o vvvrvnorvtennniennoneas
PREPARATION (voir P1.4 32).
8 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessondées ou COuPEes.. . . Jruuslin sk dosIrBIE- o) B snemise - D b s sna bl esime B8 § footrabemeat e
9 Couper la téle de remplacement (en FA, voir section XX’ el 5) . cevvvnvrinvtnnenneernevnnn ol s | o
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL. 32).
10 Mettre en place, la téle de fermeture de remplacement, le bord supérieur s’appliquant sur l'aile
de la rambarde de pavillon (en FA, voir section XX en 5), le fixer a I’aide de serre-joints..
NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
11 Souder la téle de fermeture au pavillon (en FA, voir section XX’ en 5). Libérer les serre-joints ..
12 PIaner Cotte SOUAUTE .« o v« vv veee e en e e se e oe s an e saae oo nnsennesosos tune e anssnnes e | e
13 éouderlat(‘)ledefermetureaup'anneaudecété(enDC).................................... ;
14 Souder la téle de fermeture : | 4

— au montant de poutre (en ED, voir section DG G S
— au pavillon de cabine (en FE)........ccottininiinitiiiinecncciiiiiattnanenenn.




850 -1.200 kg - T. A. OPERATIONNoT. 322: Remplacement d’une tole de fermeture extérieure de montant de poutre (c6té gauche).

Op. 322 47

15
16

17
18

Agrafer 1a tole de fermeture sur le montant (eniAB): st s st n e 6 EEME Gl n s sjaiite fafi o dsstsidha i

Fixer cet agrafage au montant par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ (en AB,
voir section YY' en 1) .

Planer et menler des (SotmAUTEsiin o ot o el s o sokee ookt ot s SR T o

Effectuer des raccords d’étain, si nécessaire....................

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION No T. 323 : Remplacement d’un panneau inférieur avant (coté gauche de caisse).

48 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
Opération préalable. — Déposer la charniére male de porte de cabine (voir Op. T. 321).
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 33).
li Déposer la gache de porte de'roue de secours (en J). Faire sauter les rivets.. .. ........oou.nts
2 Dégraferilasjouetdzailol(ensICG Kvorrdsertron DX er il )l ot oh i el T il e e el ein o i 241 518 s e | e
3 Meuler I’agrafage du panneau, sur le montant avant de caisse (en BD, voir section YY' en 2)..|.
4 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau sur,
— le plancher latéral de caisse (en HI, voir section ZZ' en 3)............c.coovni.n..
— la téle de fermeture de caisson (en LM, voir section ZZ' en 4) .. .. ..o ovontin it n e inl e | s
— la cloison oblique de poutre (en EL)............cciiirieiiiiiiiiiiiiiiiien
NOTA. — Limiter le percage a U'élément a déposer.
5 Couper, a I'aide d’un outil ravageur, le panneau (en AB, voir section WW' en 5) .. .. .. .ooo | | s
NOTA. — Aitention @ ne pas couper les montants de caisse et de poutre.
6 Dessouder le panneau, de la poutre centrale (en AC, voir section XX ' en 6)..................
7 Dessouder le panneau, de la poutre centrale (en FH, voir section XX’  en T)...........coount
8 Dessouder le panneau, du montant avant de caisse :
— en  GL;: poir Section YAYE  eni 8) /e clii it s aiie t et s oot o i Stk e § i
— ((en-BD);  voir sectiony YIXe' em 2)iuicissinivi bni s os oo sistesiaaiu s [siaiain oo ok iais e e sl era eiat s enTeins
9 Dessouder le panneau, du plancher latéral de caisse (en HI, voir section ZZ' en 9).. .. ... ... .| s
10 Dessouder le panneau, de la téle de fermeture de caisson (en LM, voir section ZZ' en 10) et de la
cloison: oblique de poutre i(en EL) .. c.ivoienireiciirniaiinneon i snosseceonis
11 Dégager le panneau inférieur avant de R L e e e
PREPARATION (voir Pl 33).
12 Dessouder le bord d’agrafage restant fixé sur le montant avant de caisse....................
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes

dessoudées ou coupées.




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 323 : Remplacement d’un panneau inférieur avant (cété gauche de caisse).

Op. 323

49

14

16

17
18
19

20

21

22
23

24

25
26

27

Assurer la fixation totale de la rambarde inférieure sur le panneau de remplacement par quelques
points de brasure (en CI).. 6 AT R

NOTA. — Le panneau mfeneur avant de caisse, vendu par notre Service des piéces détachées, n’est
pas soudé a cet endrout.

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 33).

Mettre en place le panneau de remplacement, la partie supérieure sur ’aile de la rambarde de
p p rempia e PIIIEULe. | i
panneau central (en AB, voir section WW' en 11), le fixer a I’'aide de serre-joints . .. ..

NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Souder le panneau a la poutre centrale en disposant les cordons entre chaque moulure (en FH,
VOUT sSCCLLOTL, XX @) (b1 v ocsoriyeno St rsiat® BEISIm o v skt vt o s S (RN R e ol I e A

Souder de méme le panneau au montant avant de caisse (en GI, voir section YY' en 8)........ ..
Souder le panneau a la poutre centrale (en AC, voir section XX’ en 6). Libérer les serre-joints. . ..

Agrafer le bord arriére du panneau sur le montant avant de caisse (en BD). Libérer les serre-
JOIIIYE o e /el ste: $iat v slofsrate akstsiaibiiebatie: el elb toks toie s30) ate elai el oiny s

Fixer cet agrafage sur le montant, par quelques points de brasure distants de 80 mm environ
(en BD, voir section YY' en 12)............

Souder le panneau au panneau central par une série de cordons de 40 mm de long distants de
40 mm environ (en AB, voir section WW' en 11)..

Souder le panneau au plancher latéral de caisse (en HI, voir section ZZ' en 9)..................

Souder le panneau a la téle de fermeture de caisson (en LM, voir section ZZ' en 10) et la cloison

OUTILLAGE

TEMPS

oblique de: poutre centrale (ern B .t ovio it s s v oin el sieleot s s a s wia s it isiule are s thcb

Agrafer le bord de la joue d’aile et le fixer par quelques pomts de brasure (en KC, voir section XX’
enl)..

Poser et river la giche de porte de roue de secours, sur le panneau..........................

Planer et menleriles sonduress: o o e et e et | R

Bffectuer idesiraccords i d éLaiin S1" IECEERATEE Rl > ol fie s airsre shs e e ol lis o e s e s oo o e e i




50 OPERATION No T. 324 : Remplacement d’un panneau central de caisse (cité gauche). 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
Opération préalable. — Déposer la charniére male de porte (voir Op. T. 321)
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 34).
1 Meuler I’agrafage arriére du panneau (en BD, voir section XX  en 1) .. .. .. .cv ittt it it oo
2 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau central sur,
—= le pannean inférieursavantu(eniCM,cvoir section YRV en.2) o iivoiiat sl ialiie sue sl g b g gt it et
— tletpassagendeitouc (entMINSvolrisection AL e 3). . 5 i 0 e oo P e e s e e [ e R e b o
— le panneau d’aile arriére (en ND, voir section WW' en 4) .. .. ..couvninininn it vt oron| e | oo
— le pannean inférieur-avant (entKL, voir section WY (en 5) .. iivvie v ol it si s e o ot ettt e | e e e
NOTA. — Limiter le percage a ’élément a déposer.
3 Couper, a I'aide d’un outil ravageur, le panneau central de caisse (en OP, voir section WW' en 6).| ... ... .. .
NOTA. — Atutention a ne pas couper les montants de caisse.
4 Dessouder le panneau central, du panneau inférieur avant :
—(ent GMs v dsection AV en ) ATt e i e R s TS s s L R e e e
= (e Kl cvoirssectton NOYahoens Yo oh e h it v 00 e SEpds el N et st S Bt B B S e el D e
5 Dessouder le panneau central, du passage de roue (en MN, voir section ZZ' en 9) .. .. .. .. .. ..ol
6 Dessouder le panneau central, du panneau d’aile arriére (en ND, voir section WW' en 10).... .. ..
7 Dessouder le panneau central, du montant de poutre :
= (en=AC wotr section: ViV ren L) i oo o v ot sorvies v sEis 18 s e £ s TR S 208 B | ot
! = S(enEE RS EvorasectionMVIVEEerT R 2080 -p0 i KA T e R e e e e e e Sl R
u
8 | Dessouder le panneau central,

—sdumentant avanti (enfELSRGMY ot S0 e vadvs Siban ) i s n s s e e e e A

— du montant intermédiaire (en HN et 10) ........ ...t iiiiiiiiiinenenn]n

— du montant arriére (en JP, voir seetion XX en 13) .......c .o i,
(eniBD; woirisection XX ben )i to. o cn s s s e e




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 324 : Remplacement d’un panneau central de caisse (coté gauche).

Op. 324 51

10

14}
12

13

‘14

15

16
17

Dessouder et relever le bord inférieur des doublures :

—«duimontant-deipoutres (ant A e ahL e

= dusmontant.-avant: (en WEG) VR o e e e

— du montant intermédiaire (en HI)

—du montantiarriere s (enia)B) ey e e O SR
Dégager le panneau central de caisse et ses deux rambardes.. ..............................]

PREPARATION (voir Pl. 34) :

Dessouder le bord d’agrafage restant fixé sur le montant arriére (en BD)....................|

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou coupées...................

Fixer complétement la rambarde inférieure du panneau de remplacement, par une série de cor-
dons de soudure (en CD, voir section ZZ' en 1) RN S PO e

NOTA. — Le panneau de caisse coté gauche vendu par notre Service des piéces détachées, n’est pas
soudé a cet endroit.

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT (voir Pl. 34).

NOTA. — Disposer de I'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Mettre en place le panneau de remplacement en I’engageant sous les doublures des montants et
en appliquant la partie inférieure sur le panneau d’aile arriére et sous le panneau inférieur
avant e :

Vérifier sa position. Le fixer a I'aide de serre-joints..................cooovoeiuiii ...,

Souder le panneau central au montant avant en disposant les cordons entre chaque moulure

(en SBLivet \GM) T, o ailf sl e an s 2 S B SWEEEN
Souder de méme le panneau au montant intermédiaire (en HN et TO).. .. .. ..................

Souder le panneau au montant de poutre :

= (er IR weTnsectroru R Ry er ) S ol e e )

~5c URIE A BRTR, OO N0l BNl ni b e s sciri e a TR s oy s e R I L

Libérer les SErre=joInta . . el i s B

TEMPS

\ OUTILLAGE




52 OPERATION No T. 324 : Remplacement d’un panneau central de caisse (coté gauche). 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE . TEMPS
\
18 Souder le panneau au montant arriére (en JP, voir section XX en 13).. .. ............ il } Lanieelionan snlirmaent g B
19 Agrafer le bord arriére du panneau (en BD).......... ..ot 1 _________
»
20 Fixer cet agrafage au montant arriére par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ
(en BD, voir section XX’ en 15) .. A i P L R S L i N T S e 1 [
21 Souder le panneau inférieur avant au panneau central par une série de cordons de 40 mm de long
distants de/d0imm) environ(en'CGMivoir section YoYa en 2) v oo o R S L O O R i
22 Souder de méme le panneau central au passage de roue (en MN, voir section ZZ' en 16) .. ......| .. ...
23 Souder de méme le panneau central au panneau d’aile arriére (en ND, voir section WW' en 10).. | ... ...
24 Rabattre et souder les extrémités inférieures des doublures :
' de taontant de potre (emsdE)ud. s stndosh s it amitserndhh ol ol oo syl agensi. s eniedd)
—fAdesmontantiavantelen Gt ke e R el e e s LR s LR
—:de- montanthintermediaire (e ) oot o Bl e T e e bl
—tde montant arriere (entdB). .l it i i i imte e s orae s s s habhs 1L SR R TSCRAL A
25 Planeretimenlerilesisoudures = S o i e L e e s
26 Effectuer des raccords d’étain si HECESBAITE. .« oo oi o vsos vinaiioi v sl wis siissrs aiaais st saie s asieniss




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION Ne T. 325 : Remplacement d’un panneau d’aile arriére (coté gauche).

Op. 325 53

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 35).

1 Dessouder et déposer la gache de porte de roue de secours. Faire sauter les rivets (en E)......

2 Meuler les agrafages du panneau d’aile arriére :

— sur le montant intermédiaire (en AD, voir section XX' en )
— sur le montant arriére (en BC, voir section YY' en 2).ccocvivnveeivnnnnnnon

3 Couper, a I’aide d’un outil ravageur, le panneau au ras de la rambarde du panneau de caisse (en AB,
yorinisectionsZiZ i venya) i e e e b e e

NOTA. — Attention a ne pas couper les montants de caisse et le tirant arriére.

4 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau d’aile sur :

— le montant intermédiaire (en GF, voir section XX' en LYk} Bonb i s pr et

— le montant arriére (eni IS voirisection S YaYilen /S), e h o ol 8

— le coffre a outils N e L L R L P e e

NOTA. — Limiter le per¢age a I’élément & déposer.

5 Dessouder le panneau d’aile :

— du montant intermédiaire (en AD, voir section XX’ en 1) ................

— du montant arriére (en BC, woir section YY' en 2) ........oouviinnni....
(en IH, woir section YY' en T) «.oovvvivnnneonn...

6 Dégager le panneau d’aile arTidre .. .. o vvve v vr it it et e e e e e

PREPARATION (voir Pl 35).

1 Dessouder les bords d’agrafage restant fixés (en AD e Bl s ey P eeewe

8 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou coupées.............. :

— le tirant arriére (er IR o N T M) s e Py e D

(eni GI woir) section) XXk ey 6)i1: s o o iovs iondiny seebontarot o |

OUTILLAGE

TEMPS

— du tirant arriére (en JI i B 3 i v s e e v e s A, SRR R A ate e
— du coffre a outils (e N Q) e e S e s e Bl e o ek ISR (e




OPERATION No T. 325 : Remplacement d’un panneau d’aile arriére (coté gauche).

850 - 1.200 kg - T. A.

10

ik

12
13
14

15
16

17

18
19

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 35).

Mettre en place le panneau d’aile de remplacement, ’aréte supérieure étant positionnée sur Iaile

de la rambarde du panneau de caisse (en AB, voir section ZZ' en 8)......................1

Le fixer 2 I’aide de SeITe-JOIMTS .. oo oo v vn et ieon et e ittt i it e e e e e e

NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Souder le panneau d’aile au panneau central par une série de cordons de 40 mm de long distants
de 40 mm environ (en AB, voir section ZZ' en 8) .. ..... ... .. ...t

Souder le panneau d’aile au montant intermédiaire par quelques points disposés entre chaque
moulure, en engageant le chalumeau sous le passage de roue (en GF, voir section XX' en 6)..

Souder de méme le panneau au montant arriére (en IH, voir section YY' en 7)..............
Souder de méme le panneau au tirant arriére (en LM et JK) et le coffre a outils (en NO).. .. ....

Fixer le panneau d’aile extérieurement par brasure sur :

= o MONEANT INTEEIMEAIMITE . v 5 < o os s s o alisaiio e miolinta e shsiioral sl sios sbal s oiisa’s o ' 55,5 ndaisss fop o8
—.Je montant arriere: .. .....e.eiceciio. .

O I AT L ATTICTE s o e ool it o oo et kel o s s e 15 S aE s tal Sh S o fe S ot st et wa o bapod ol s iie i o0 fota e n Fotioots
— le coffre a outils

et aux endroits ou il s’aveére difficile d’effectuer la soudure par l'intérieur.
Planer les soudures. Libérer les serre-joints.. .. .. .. ..o iiiiiiiiiiiai it

Agrafer le bord du panneau sur :

— le montant intermédiaire (er AD) .. ... . ...
— et le montant arriére (en BC)

Fixer les bords d’agrafages par quelques points de brasure distants de 80 mm environ sur :

— le montant intermédiaire (en AD, voir section XX’ en 9) ...........iiiinn
— le montant arriére (en BC, wvoir section YY' en 10)....c.oouueoiimnnntin s b

Planer ‘et nieuler tles, SOMAUEES S . o oals s iia i S s s o5 s she shi s b e ok siie ol astal ) ual e iako tadaliedal ioyoridrs 5ot e

Effectuer des raccords d’étain SiNECESSAITE . v .o« v v vt e cn crieiece iree sttt

OUTILLAGE

TEMPS




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 326 : Remplacement d’un montant avant de caisse.

Op. 326

55

10

11

12

Opération préalable. — Déposer la doublure de montant (voir Op. T. 328).

POSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 36).

Dessouder le couvre-joint de montant (en AB, voir section XX' en 1 et 2)it i i S e e e

THépaper Js CoOMVBHOIIE o} v 24 2h 5t siinn 3P a B e i B bt e e Lo

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant sur la fourrure intérieure (en AB,
voir section XX' en3).... .o viii. i

Dessouder le montant, de la fourrure intérieure (en AB, voir section YY' en 4 et D) iteieie e i

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant sur le panneau central de caisse :

— {en CE, woir section WW'. en 6)5cc e ciaians oot eie e oo s ot e o i
— (en DF, voir section WW' en ) et i &

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant sur le panneau inférieur avant
(61t Iito, voir section. YV @) oo o oo i s 590 ioan fok e st sbosion s Bl etk s donts A

Percer les points de soudure électrique de fixation de la cloison avant de passage de roue sur

montuty. {en BG, volr Section VN @™ .. 1. covsvi itives i nimsion o sanis 0008 4. 00005
Dessouder et déposer la gache de porte de coffre (en | DI e S o e e e R
Dégrafer le panneau inférieur avant, du montant (en FH, voir section VV' en 16). . o s s

Dessouder le montant avant :

— du panneau central de caisse (en CE, wvoir section WW' en 11)...

(en DF, wvoir section WW' en 12)...

— du panneau inférieur avant (en EG, wvoir section VV' en 13)...

(en FH, wvoir section VV' en 10)...

— de la cloison avant de passage de roue (en EG, voir section VV' en 14)...
Dessouder le montant, de Péquerre de passage de roue (en L L Oy e P

Dégager le montant avant de caisse (le glisser vers le bas pour dégager la fourrure et ’incliner
ensuite vers I’avant pour le déposer)...................... . ... .......

OUTILLAGE

TEMPS




56 OPERATION No T. 326 : Remplacement d’un montant avant de caisse. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
PREPARATION (voir Pl 36).
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudéess -2 oo et in s s veies et s e e s e vl RS L i o B s o G SRR L | e
14 Préparer le montant de- remplacement en effectuant une échancrure pour le degagement de la
giche de porte de coffre (voir cdtes sur la vue principale) .. A Sz T O W S e R e
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 36).
15 Mettre en place le montant avant de caisse de remplacement en I’engageant sur la fourrure d’ar-
e L L L e
NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
16 Souder le montant 4 I’arceau de pzivillon (en AB, voir section XX’ €n 15) e uuununvnnninvn i i |
17 Souder le montant a la fourrure d’arceau (en AB, voir section YY' en 4 et 5). Libérer les Serre-JOints, | . |
18 Mettre en place le couvre-joint de montant (en AB).. .. .. ..oou e ettt et e e
19 Souder ce couvre-joint a ’arceau et au montant (en AB, voir section XX en 1 €8 2) ... ovtv ot
20 Fixer le montant sur le panneau inférieur avant par brasure et remplissage des trous effectués a
la dépose (voir § 6) (en EG, voir section VV' en 8) .. .. ...oovii ittt it it e D |
21 Fixer de méme le montant sur le panneau central de caisse :
— (en CE, voir section WW' €1 6) .. cuvveeeaninunesanonnnneieoennnanesananns et s b | e
— (en DF, voir section WW' en T) ..oooeveinnniriin il
22 Fixer de méme le montant sur la cloison avant de passage de roue (en EG, voir section VV'en 9).
23 Agrafer le bord arriére du panneau inférieur avant (en FH).. .. ...ooouioinninininnnin i it |
24 Fixer le bord d’agrafage sur le montant, par quelques points de brasure distants de 80 mm envi-
ron (en FH, voir section VV' en 16).. Fins B LORNERERE I T STV S e e e A N [ s
25 Souder I’équerre de passage de roue, sur le montant (en EF) .. ..o ittt
26 Poser et souder la giche de porte de coffre (en I).......ooovuniiiiiiiiiinienn it
27 Planer et meuler les soudures........
28 Effectuer des raccords d’étain si NéCESSAITE .. vvvvve ve e e v ce oo cnnet e cennnatoeeaaens




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 327 : Remplacement d’un montant intermédiaire de caisse.

10

11

12

Opération préalable. — Déposer la doublure de montant (voir Op. T. 328).

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PIL. 37).

Dessouder le couvre-joint de montant (en AB, wvoir section XX’ en 1 et b

Dégager le couvre-joint.. .. ...

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant sur la fourrure intérieure (en AB,

voir sboitan XX BB et Vini iy vr e Pileh e i e e M

NOTA. — Limiter le per¢age a I'élément a déposer.

Dessouder le montant, de la fourrure intérieur (en AB, voir section YY" en 4 et 5)

Percer les points de soudure'électrique de fixation du montant sur le panneau central de caisse :

— (en CE, voir section WW' en 6)............c.oouuv....
— (en DF, voir section WW' en 7)................

Percer les points de soudure électrique, de fixation du montant sur le panneau d’aile (en FH,
VHEF _SSetian: TN G108 o ol anitn s s e ] R s 0 S Bt LS Y B Akt gk, s

Percer les points de soudure électrique de fixation de la cloison de passage de roue sur le montant
(er ' EG; voirisection NiVitxen s 0)r .o 3 e i § e iBIGEOIS. 358 Besises S SO0 1o e S

Dessouder et déposer la gache de porte de coffre (en I

Dégrafer le panneau d’aile arri¢re, du montant (en EG, voir section VV' en 16)

Dessouder le montant intermédiaire :

— du panneau central de caisse (en CE, voir section WW' en LL)AR et ols i e
(en DF, voir section WW'en 12)...................

— du panneau d’aile arriére (en EG, voir section VV' en 10) ....................|.

(en FH, voir section VV' en 13)....................
— de la cloison intermédiaire de passage de roue (en EG, voir section VV' en 1B s mskio atic eor

OUTILLAGE

Dessouder le montant de Iéquerre de passage de roue (e BE),. S St sie SRt M T e s e e

Dégager le montant intermédiaire de caisse (le glisser vers le bas pour dégager la fourrure et I'in-
cliner ensuite vers 'avant pour le déposer).......................




OPERATION No T. 327 : Remplacement d’un montant intermédiaire de caisse.

850 - 1.200 kg - T. A.

13

14

15

16
17
18
19
20

21

22
23
24

25

D6

27
28

PREPARATION (voir Pl. 37).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudees i it EEN I el B e S e S e e e e o o e

Préparer le montant de remplacement, en effectuant une échancrure pour le dégagement de la
géache de porte de coffre (voir cotes sur la vue principale) .. ................ ... ...

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 37).

Mettre en place le montant intermédiaire de caisse de remplacement en I’engageant sur la fourrure
d’arcean. Le fixer a Paideide serre-joints. ..o cthl . 0 oln it a o et

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Souder le montant a I’arceau de pavillon (en AB, voir section XX’ en 15)..................
Souder le montant a la fourrure d’arceau (en AB, voir section YY ' en 4 et 5)................
Mettre en place le couvre-joint de montant (en AB)........................

Souder ce couvre-joint a I’arceau et au montant (eﬁ AB, voir section XX' en 1 et 2)..........

Fixer le montant sur le panneau d’aile arriére par brasure et remplissage des trous effectués a la

dépose (voir § 6) (en FH, voir section VV' en 8). Libérer les serre-joints................|

Fixer de méme le montant sur le panneau central de caisse :

— (en CE, voir section WW' en 6)

— (en DF, voir section WW' en 7)
Fixer de méme le montant sur la cloison de passage de roue (en EG, voir section VV' en 9).... ..
Agrafer le bord avant du panneau d’aile arriére (en EG)................ ... ...l

Fixer le bord d’agrafage sur le montant par quelques points de brasure distants de 80 mm environ
(en BG -woirsection=iViVirent 16 e tin s disnad s S8 Il L e i s TR

Souder I’équerre de passage de roue au montant (en EF) .. .................. ... ... ......
Poser etisouder la giche de portendeicoffre (en I)i.. .. .o cii ooz cionon il e R

Planertet menlerilesisonduress do Lo b s oL sl s U D i e s

Effectuer des raccords d’étain si MéCeSSAITE .. .. ov vt v vt vt v ce vt v e ot v ee ve v e i

OUTILLAGE

TEMPS




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 328 : Remplacement d’une doublure de montant de caisse.

Op. 328 59

10
1131

12
13

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 38).

Dégrater la doublure, du montant de caisse :

— (e AC; voir ‘section: XoXitens Wper w00 8 00 i n e e s s

— (en BD); woir section XXelwer 2)e ot n et U e e e e
Dessouder la doublure, du montant de caisse :

==S(en=A CRuornEsectron VAYEen 53 ) FRE A o e e N

——(en B, voir section XY len 4) = TF (Ut SRR A D O R B T e
Dessouder la ‘deublure, du pavillon ‘(er TAB)L . 0000 S0 e 0 B0 SRS L R B
Dessouder la doublure, du panneau central de caisse (en CD).......................o....
Dégager la doublure 'de SIonEamtis . : oot fs b o s i e s oo e e e e s aleare s e et

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées.

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT (voir PI. 38).

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place la doublure de remplacement ; la fixer a I’aide de serre-joints................
Souder la doublure au pavillon (en AB).......................

Souder la doublure au panneau central de caisse (en CD). Libérer les serre-joints............
Agrafer le bord de la doublure sur le montant (en ACet BD)................................

Fixer ces agrafages sur le montant, par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :

= (en: AGRvotr sectrona Y el gt 0 IR S T VR N P R S SORE SRR

— (e BN ootr sectioneYoY. TentOIEs a2 o 0 o ST e e e e
Pliners et imeulelestisondures  Smesiee st it s Sediies vl Wy s i i o L s st s
Effectuer des raccords d’étain si mécessaire............ . it iiioa by e e il

OUTILLAGE

P
TEMPS




60

OPERATION No T. 329 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (coté gauche).

850 - 1.200 kg - T. A.

G o W N

10

11

12

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 39).

Meuler :

— le couvre-joint de la jonction des demi-pavillons de caisse (en AB, voir section XX’ en 1).

— le couvre-joint de la Jonctlon des pavillons de caisse avec le pavillon de cabine (en AC,
voir section YY' en 2).. :

— l’agrafage arriére de pav1].lon (en BD, voir section ZZ' en 3)

Dessouder I’assemblage des deux demi-pavillons de caisse (en AB, voir section XX’ en 1)......| ...

Dessouder le demi-pavillon de caisse, du pavillon de cabine (en AC, voir section YY' en 2).. ..

Dessouder le demi-pavillon de caisse, de ’arceau de poutre centrale (en EF, voir section YY' en 4). | ...

Dessouder le demi-pavillon :
— de I'arceau avant (en GH, voir section WW' en 5)
(en 1J, woir section WW' en 6)
— ‘de I'arceau intermédiaire (e KL) oo oo ieive v v tioon ae avacanvanaedanaeos sinusanasn
(ene MIN)S i

— de larceau arriére (en OP, voir section ZZ' en T)..............cocounnn

(en: BD, voir section: ZZ! en 3), c .o stmsie e ioiaioie sys d ais oz oin jad loregsama |00

Dessoudef et relever le bord supérieur des doublures de montants (en HJ, LN ¢ PD)..........|

Dessouder le demi-pavillon, de la téle de fermeture du montant gauche de poutre (en CF, voir
SCCLEOTLVAVEAETY B et rt. St et e S et S e st W e

Relever le demi-pavillon pour le dessouder de I’arceau supérieur de poutre centrale (en CF, voir
P p P P

AR e Se s B P e e e e e et e S e ok e e

Dégager le demi-pavillon de D el e R L L e

PREPARATION (voir Pl 39).

Dessouder les bords d’agrafage restant fixés (en AB, ACet BD)..........coovviiiiiin..o,

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
AESSOUABES: iv/singivissirs oic o ste Sis i loie 48l stapisnsiaroia: siassiage oisisie’s

Couper le couvre-joint de remplacement, de la jonction caisse-cabine, a longueur convenable.. ..

OUTILLAGE

TEMPS




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 329 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (cété gauche).

13

14

16

17

18

19
20

21
22
23

24

Fixer complétement la rambarde sur le pavillon de remplacement par soudure (en CD, voir sec-
tion VV' en 8).. e e :

NOTA. — Le demz-pamllon de caisse coté gauche vendu par notre Service des piéces détachées n’est
pas soudé a cet endroit.

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL. 39).

Mettre en place le demi-pavillon de remplacement. Le fixer a I’aide de serre-joints . .

NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Souder les deux demi-pavillons (en AB, voir section XX’ en 1). Libérer les serre-joints.. .. .. ..

Souder le demi- pavﬂlon au pav1]lon de cabine (en AC, voir section YY' en 2). Libérer les serre-
joints .

NOTA. — Ces soudures doivent étre étanches pour éviter les entrées d’eau.

Souder le pavillon a I’arceau superleur de poutre en disposant les cordons entre chaque moulure
(en EF, voir section YY' en 4)..

Souder de méme le pavillon a :

— DParceau avant (en GH, voir section WW' en 5)......c.coiiiiiiiininiinnenennn.

OUTILLAGE

(en 15 SworrseciionS Wil Sen (G)F 0Nt B tle R e L

— Parcean intermédiaire (en KLY .. .oon.niin oo e vatenom veoe Sas e

D SRR SGR Nee e s e

— l’arcean arridre (en: OP voir sectioni ZZL - en*T) is e vo oot i s s e s s e s e
Agrafer le bord arriére du pavillon sur I’arceau arriére (en BD). Libérer les serre-joints.. .. .. ..

Fixer le bord d’agrafage sur ’arceau arriére par quelques points de brasure distants de 80 mm
environ (en BD, voir section ZZ' en 10).............

NOTA. — Ne pas souder le pavillon dans les arrondis non moulurés.

Rabattre les extrémités supérieures des doublures de montants (en HJ, LN et PD)..........

Souder ces extrémités de doublures a la rambarde de pavillon (en HJ, LN et PD)............| ..

Souder la tdle de fermeture du montant gauche de poutre a la rambarde de pavillon (en CF,
voir section VV' en 8)..

PlaneretiSmenlerrlesBisondurest . b s s e e e




OPERATION No T. 329 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (cété gauche).

27
28

850 - 1.200 kg - T. A.

Poser les couvre-joints de remplacement :

OUTILLAGE

TEMPS

= deslaljonctions pavillons, eaiesefern B 0o J 00 T T e e

—  «la jonction caisse cabine (en AC) ........

Fixc ces couvre-joints par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :

=-ilemi B cxovr sedtion XX e N IR s s e
R e DN S G T R Ve s S S s et s

PlanecrlessCotvaesjoliitn .« «ivii i o s docat o SPTIRTE Ak b ganay o F psigsanianion o o

Effectuctidesiraccordsidicrainisitnecessaire i i e s e s e e e




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION N T. 330 : Remplacement d’un montant avant d’entrée de porte coulissante.

Op. 330

63

10

Opération préalable. — Déposer la charniére méale de porte de cabine (voir Op. T. 321).

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 40).

Meuler le couvre-joint de jonction du montant avant d’entrée de porte au rail supérieur (en CD

o Dl O e i s o Rt e A o o e By
Dessouder le montant avant d’entrée de porte, du rail supérieur (en AC, CD et DE)..........

Dessouder le montant avant d’entrée de porte, du montant de poutre (en AH, voir section XX’
en et enSHB  CvoindsectionYaXilien s 2N s S oie e S B0 e U e e ey

Dégrafer la joue d’aile, du montant (en FG, voir section YY ' en 3).. .. ...l

Dessouder le montant avant d’entrée de porte, du montant de poutre (en EF, voir section XX’
er:AsietilG otn section XaYide )l S 0 o8 e e U s e s el

Dessouder le gousset inférieur du montant, de la poutre centrale (en BG)..................

Percer les points de soudure électrique de fixation de la cloison supérieure de montant, sur le
montantsidespoutrer (et Il e RS b e e e

-NOTA. — Percer les trous d’'un diamétre suffisamment grand pour permeitre le libre désaccouple-

ment de ces éléments.

Dégager le montant avant d’entrée de porte coulissante.....................ciuininn.

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessotiicesRoTIECOITPEe s oy R v e o e e

" POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 40).

Mettre en place le montant avant de remplacement en I’engageant sous ’extrémité avant du rail
de coulissement. Le tenir en position a I’aide d’un cric poussant a la partie inférieure. Le fixer
atliaideMdenserre oINS L Ra s S eni il et PN s e s Ve G R

NOTA. — Disposer de U'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les
déformations des téles.

OUTILLAGE

TEMPS




64 OPERATION Ne T. 330 : Remplacement d’un montant avant d’entrée de porte coulissante. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
11 Souder le montant avant au montant de poutre (en AH, voir section XX’ en 1 et en HB, voir
section YY' en 2).. oo s Rt e e e Sl s b v B i el R B e e
12 Souder lg)montant avant au montant de poutre (en EF, voir section XX en 4 et FG, voir section YY'
G R g e i
13 Souder le montant avant au rail supérieur (en AC,CD e¢ DE)...................ooiiiiiin ]
14 Souder également le gousset inférieur de montant a la poutre centrale (en BG)................01 . '
15 Planer et meuleriles soudures;. ... il oo GRS Eanilid 0 ond o Dust o daen b odads
16 Fixer la cloison supérieure sur le montant de poutre par brasure et remphssage des trous perces
sur le montant de poutre a la dépose (voir § 7).. S0 Pl s
17 Agrafer:lerbordideila jouend’aile s(en-"EG)i.. . .. oo v bl s E0 mniseve. v D 2. S
18 Fixer le bord d’ agrafage par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ (en FG,
: voir section YY' en 3)................. AN O A RO T 1 ST MR
19 Planer, meuler ’ensemble des soudures.. .. .......vou i iivnor e e ee se vonevsionsnie s
20 Effectuer des raccords d’étain, Si MCESSAITE ..o v v v v vt v it v it it et ittt et et et e e annnas




Op. 331

65

DEPOSE DES ELEMENTS (voir Pl 41).
Téle de protection d’entrée de porte coulissante.

Dessouder la téle de protectlon, du montant arriére d’entrée de porte latérale et du montant
avant de caisse (en H et I).. os

Dégager la tole de protection d’entrée de porte. . .

Montant arriére d’entrée de porte coulissante.

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant d’entrée de porte sur le panneau
central de caisse (en DE, voir section YY' en 7)..

NOTA. — Limiter le percage a I’élément a déposer.

Dessouder le montant arriére d’entrée de porte, du montant avant de caisse :

=—-(en BK wotr section. XX Ten Sl oo o e e e o
—=S(en HKIE Suornsection Y aY  en )R e i
—=(eni ) Svoirssection: Zidic en = 3) W TRt e e R S R R e S R s RIS L S
~——(eniAl; woln|section XX ened)ivn. inand s n it e s e e e
— (en (CE, voir Section YaY.'tien S)i ve hen o L mth s e L B D s
— 1 (an) B wain section iz ens ) o e e = s oo e T o

Dégager le montant arriére d’entrée de porte coulissante. ..

PREPARATION (voir Pl 41).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les deformatlons, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées. o

Percer sur le montant de remplacement une série de trous de ¢ = 6 mm distants de 80 mm envi-
ron (en DE, voir section-YY' en 7).. S

POSE DES ELEMENTS DE REMPLACEMENT (voir Pl 41).
Montant arri¢re d’entrée de porte coulissante.

Mettre en place le montant de remplacement en l’engageant sous les rambardes de panneau.
Le fixer a P’aide de serre-joints.. ST LS o AT

850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION Ne T. 331 : Remplacement d’un montant arriére d’entrée de porte coulissante.

OUTILLAGE

TEMPS




66 OPERATION No T. 331 : Remplacement d’un montant arriére d’entrée de porte coulissante. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE . TEMPS
9 Souder le montant au montant de caisse :
=S (er B KO sl ety 7 X ey L o e e e
——H(en SISl vorsisection e et ) o ami T R s e e e e e e e
= (en RIS voirk seciion 7 f i cTie S Bt o e ot S o A S e e e ottt Sl e e e e R
10 Souder le montant au montant de caisse :
N (e A G R G Tl s ot 0T et A L e e P
—V(entEG  vornsection e/ 2 en OSSR R R
11 Fixer le montant sur le panneau de c6té de caisse par brasure et remplissage des trous effectués
alagipréparationd(voir ST cr Sh tel arn L L e e L
12 Blanecrdet snicule Tl e Rl s pu dTE e L B
Tole de protection d’entrée de porte coulissante.
13 Mettre en place la tole de protection, la souder (en H et I).. .. .. oo onionin it
14 Effectuer des raccords d’étain SI NECESSAITE .. evvv v e v e vevn ve ceve cececeee e ceaeoecnns




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 332 : Remplacement d’un panneau central de caisse (cété droit).

Op. 332 67

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 42).

OUTILLAGE

TEMPS

Couper a I’aide d’un outil ravageur, le montant arriére d’entrée de porte coulissante (enBRees M) alke 2o Baioiarss L0 SOMES, 50

Dessouder la tole de protection d’entrée de porte (en M et N) et le montant arriére d’entrée de
porte coulissante, du panneau central de caisse (en KL, voir section XX’ en 1 et en BD, voir
Ly 1.0, G P (R e R e e e e e s i s e

Dégager le montant arriére d’entrée de portei latérale . oo ol stk s i e e

Meuler I’agrafage arritre du panneau (en AC, voir section YY' en 3)......oooon i

Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau central :

— sur le panneau d’aile arridre (en CJ, voir section ZZ' en e e A e I Sl St

— sur le passage de roue arridre (en JD, voir section WW’ er 5)..cooeeeveennnnnunnsns]ommn.

NOTA. — Limiter le percage a 'élément a déposer.

Couper, a I'aide d’ou outil ravageur, le panneau central (en FH, voir section ZZ' en 6).... ....

NOTA. — Aitention a ne pas couper les montants de caisse.
Dessouder le panneau central, du panneau d’aile arriére (en CJ, voir section ZZ' en 7).. ......
Dessouder le panneau central, du passage de roue (en JD, voir section WW' en 8).. ...

Dessouder le panneau central :

— du montant avant (en KL, voir section XX'

L R B e

(en BD, voir section XX’ en 9) ........ooiiiiinl....

— du montant intermédiaire (en I'J, voir section VV' en
(en GH, voir section VV'
(en EF, voir section YY' en 12) ........cooooiuiiin. ...,
{enfA GrivotntsectionYoYel eni3) ior s v i ol s

— du montant arriére

Dessouder et relever les extrémités inférieures des doublures :

— de montant intermédiaire (en GI).................
— de montant arriére (en AE)...............

Dégager le panneau central de caisse avec ses deux rambardes.. .. .................c.ou.....

e D)Ll e oo i e ot st e o |t e e




68 OPERATION No T. 332 : Remplucement d’un panneau central de caisse (coté droit). 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
PREPARATION (voir Pl. 42).
12 Dessouder le bord d’agrafage restant fixé sur le montant arridre (en AC).. ..ottt |
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessondées (0N COUPEEs! e St Cthth otk ek ke daal fetetie s o i s Rl e R S et e e s o |
14 Fixer complétement la rambarde inférieure du panneau de remplacement par une série de cor-
dons de soudure (en CL, voir section WW' en 13).. I G S DI, o 1 | et
NOTA. — Le panneau central de caisse, vendu par notre Service des piéces détachées n’est pas soudé,
a cet endrott.
15 Couper le montant arriére d’entrée de porte coulissante de remplacement (en BK et DL) et percer
une série de trous de ¢ = 6 mm distants de 80 mm environ (en BD, voir section XX’ en 15). .
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PI. 42).
NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
16 Mettre en place le panneau de remplacement, en I'engageant sous les doublures des montants et
en appliquant la partle inférieure sur le panneau d’aile arriére. Controler le positionnement.
Fixer le panneau a I'aide de serre-joints. .
17 Souder le panneau central au montant intermédiaire par quelques cordons disposés entre chaque
moulure :
—(ent 1T, vour sectvory: ViVE ermdlO) ottt el s e e i et e e oo e i e e
—i(en GH twoir isection VAV endll) ... o e s e s s e S a e s s g hoie R
18 Souder de méme le panneau central au montant arriére (en EF, voir section YY' en 12)........ ..
19 Souder de méme le panneau central au montant avant (en BD, voir section XX’ en 9) .. .. ..ol | e
20 Souder le panneau central au panneau d’aile arriére par une série de cordons de 40 mm de long
distants de 40 mm environ (en CJ, voir section ZZ' en T)........coviiiieeneniinrnnnne el
21 Souder le panneau central au passage de roue (en JD, voir section WW' en 13)........ ... |
22 Agrafer le bord arriére du panneau central (en AC)......................
23

Fixer cet agrafage sur le montant arriére par quelques pomts de brasure distants de 80 mm
environ (en AC, voir section YY' en 14).. stanrevarasraviss




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION N T. 332 : Remplacement d’un panneau central de caisse (cété droit).

Op. 332

69

24

25
26
27

28
29
30
31

Rabattre et souder les extrémités inférieures des doublures de montant intermédiaire (en GI),
de: montant arriere (en: ABE).\ 00 i 5e i mih e st s i e s e e e e v e s

OUTILLAGE

TEMPS

Mettre en place le montant arriére d’entrée de porte coulissante. Le fixer & aide de serre-joints . . | ... e

Souder le montant et le panneau central au montant avant de caisse (en KL, voir section XX’ en 1).

Fixer le montant arriére d’entrée de porte au panneau central, par brasure et remplissage des
trous effectués a la préparation (voir § 15).. .. .. ..o it iiuriiiininiianerrninennnns

Souder le montant arriére d’entrée de porte (en BK et DL).. .. ...cvniiinieieerennenn.
Planeriet:meuler lesisoudurests-non. b e S s e e
Mettre en place la tdle de protection d’entrée de porte et la souder aux montants (en M et N)..

Effectuer des raccords d’étain si MECeSSAITE . . .. ..o vt ot vt ot e e e e e e e e




70 OPERATION No T. 333 : Remplacement d’un panneau d’aile arriére (. coté droit 95 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 43).
il Dessouder les équerres de fixation de panneau de coffre, du panneau d’aile et les rabattre vers
IV raenre (0015 @10) oobs B heivos o b 6806 Do o oGS D S e IO DS S0 EE D w51 Vs ot e s e O B B 5
2 Meuler I’'agrafage du panneau d’aile arriére :
— sur' le? montant: intermédiaires(entBD sworriisectiond XeX fensdin Jim st s At st plaisa i amsnae St s sl sma LD
— sur le montant arriére (en AC, voir section YY' en 2).... ..o,
3 Couper le panneau a Poutil ravageur, au ras de la rambarde du panneau de caisse (en AB, voir
SEHIID IHH D8 o5 50 650655 Bo 06 6o 61 0 0i0d a0 BUah A6 A6 E5 58 46 ABEhe0 05 05 080360,00 4550 DA FT b
NOTA. — Attention & ne pas couper les montanis de caisse et le tirant arriére.
4 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau d’aile sur :
— le montant intermédiaire (en HI, voir section XX  en 4).......... ... ool
— le montant arriére (en FG, voir section YY' en 5) . ..covvuenienannnns
— le tirant arriére (er YIS e B M R I RS o e o L R
NOTA. — Limiter le percage a I’élément a déposer.
5 Dessouder le panneau d’aile,
— du montant intermédiaire (en BD, voir section XX en 1)i... .. oo iiiiiiiion ittt [
(en HI, wvoir section XX' en 6)........
— du montant arriére {en vAC, fuowr Section) oI ens2)ooi s sl i s e e e e e
(e G 0ir i section, oYe T €T Tt s st aroaint sias whaits o e | ot e
— du tirant arriére (en S Kb IEM) e e s o o e i et B e
6 Dessouder le panneau d’aile de la glissiére inférieure (en ND et TE).. ..o ovtinvninnn ittt it
7 Ecarter la glissidre inférieure et dessouder le panneau d’aile, du montant intermédiaire (en NI
D e e o2 o oh ) B O o Bt o B e A GO 5 e Bo BB GO G oinal ettt pe e e B
8 Dégager le panneau dlaile arri®re.......cc.: oo viiioimeneanioenom oo loeieares o ananes
PREPARATION (voir Pl 43).
9 Dessouder les bords d’agrafage restés fixés (en ACet BD)............coooiiiiiiiiiiiinnt
10 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes

desE0UdEEEE Ot COTPBER): S hoisia s Siois: s s e 745 o srsite oot st age i Spad sl sk aimt 41a) /a5 she ool st ol fatos o




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 333 : Remplacement d’un panneau d’aile arriére (cété droit).

Op. 333 71

11

12

13

14
15
16

17
18
19

20
21
22
23

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 43).

Mettre en place le panneau d’aile de remplacement, 1'aréte supérieure étant positionnée sur le
bord du panneau de caisse et I'extrémité avant sous la glissiére inférieure. Le fixer a Iaide

e SEITe-JOMBS" 14 o s Dbt b s St e s N ot e el it S MR B e |l o s

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Souder le panneau d’aile a la rambarde de panneau central par une série de cordons de 40 mm de
long distants de 40 mm environ (en AB, voir section ZZ' en 8)........................

Souder le panneau d’aile sur le montant intermédiaire par quelques points disposés entre chaque

OUTILLAGE

TEMPS

moulure, en engageant le chalumeau sous le panneau (en HI, voir section XX’ en 6) .. .. ....| i

Souder de méme le panneau d’aile sur le montant arriére (en FG, voir section YY' en 7).. .. .. ..
Souder de méme le panneau d’aile sur le tirant arriére (en LM et JK)............ouuunnn....

Fixer le panneau d’aile extérieurement par brasure sur :

— le montant intermédiaire .. .......... ...ttt e e e e e e e e e e e

——i lelaNONTANt ATFIETE ! sttt st olale s el e e e e 5
=l i an AT Cre . e e N e

aux endroits ou il s’avere difficile d’effectuer la soudure par I'intérieur.
Planer les soudures. Libérer les serre-joints.. .. .......c..uoeveurnereeuineeeunnnnennnn..
Agrafer le bord du panneau sur le montant intermédiaire (en BD) et sur le montant arriére (en AC).

Fixer les bords d’agrafage par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :

— au montant intermédiaire (en BD, voir section XX en 9) . .................i...
(en AC, wvoir section YY' en 10) .......c.ocovvvonin...

— au montant arriere
Souder la glissiére inférieure au panneau d’aile (en ND et IE)..............................
Ramener en place les équerres de fixation du panneau de coffre et les souder (en B et D).. .. ..

Planer et menler les sotidutes... 5% mue e ol Slc mbient s ool ia el il 8 S8 ro s

Effectuer des raccords d’étain, si mécessaire.. .. ..............ouoinieunueureananannnnn.
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OPERATION No T. 334 : Remplacement d’un rail de porte coulissante.

850 - 1.200 kg - T. A.

10

11

12

13

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 44).

Relever le bord roulé du pavillon (en AB, voir section XX  en 1)................... ... ..

Meuler le couvre-joint de montant avant d’entrée de porte (en EF et FG, voir section YY' en 2).|..

Dessouder le rail, du montant avant d’entrée de porte (en HE, EF et FG, voir section YY' en 2).

Percer les points de soudure électrique de fixation du rail sur le pavillon (en AB, voir section XX’
en3)

NOTA. — Limiter le per¢age a I’élément a déposer.

OUTILLAGE

TEMPS

Dessouder le rail, du pavillon (en AB, voir section XX’ en 4)......ooviiiiiiiiiiiin e nn..
Dessouderle rail; de'la rambarde:de pavillon (er: CB; voir: section XD en ! G) 5, JHOIEt A8 A0 o R R
Mérasercletrail idesporte couliSsante fu i b iy sm i s sie Suiea sl s s tois fais bie Sinis, ahe st isiet 51 500 A8 S ST o s e R

PREPARATION (voir Pl 44).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes

desBoUABEs: = o s B me s o M T S A A S A AN A N L B A e i e B RIO RO R

Percer sur le rail de remplacement une série de trous de ¢ = 6 mm distants de 100 mm environ
(e G5 woiri section. DXL iEr0) v e v i oo et bt i b i s e

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 44).

Mettre en place le rail de remplacement. Le fixer a I’aide de serre-joints....................

Souder le rail au pavillon par une série de cordons de 40 mm de long, distants de 40 mm environ

(e AB Svoirisertion X Ten i vt sl s nis i e A et e e s s e Tl e

Souder de méme le rail sur la rambarde de pavillon (en CD, voir section XX ' en 5)..............

Fixer le rail sur la rambarde de pavillon par brasure et remphssage des trous effectués a la prépa-
ration (voir § 9) (en CD, voir section XX’ en 6).. i e s S S A




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T, 334 : Remplacement d’un rail de porte coulissante. Op. 334 73

OUTILLAGE TEMPS
14 Souder le rail au montant avant d’entrée de porte coulissante (en HE, EF et FG, voir section YY'
ene D)) I DS B L s
15 Planer et meuler les souduressi i S e
16 Rabattre le bord roulé du pacllon (e SB) 5\a s cis v sinn st sk 1o wis o s an B St e bt e e MG ST Y

17 Effectuer des raccords d’étain si nécessaire..........................‘.................
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OPERATION Ne T. 335 : Remplacement d’une glissiére de porte coulissante.

850 - 1.200 kg - T. A.

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl. 45).

Dessouder la glissiére, du panneau d’aile arriére :

OUTILLAGE

TEMPS

o AB et sotion X 618 B), < viiais wfn i sSimaia s b 4 p § 4 4R W S s s e e e

— (en HI, voir section £, D 6 TN VORI R P R R L
Dessouder la glissi¢re, des équerres de coffre latéral (en BC et DE).........ooooviiennnnn.

Dessouder la glissiére, du montant avant de caisse et du montant arriére d’entrée de porte cou-
lissante Ko BE ot TRY vl sia s ivoae sn Sune oo me by s spchindimsis o jonv o nicte s sl bosioaisi o o

Relever le bord tombé du plancher latéral de caisse (en FG, voir section YO o Moo nowa ob s | e

Dessouder la glissitre, de la téle de fermeture de caisson (en KL, voir section YY' en 4).. ..

Dégager la glissitre de porte coulissante ............coooiuiiiiiarniniererrnnneee s

PREPARATION (voir Pl 45).

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
R EOTAGER . o ot s e v e o s B et S48 e e T ot o el e e o e e Al € R4 e el T S ) e el

Rabattre le bord tombé du plancher latéral (en FG)..........ooiiiiiiiiiiiinns

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 45).

NOTA. — Disposer de amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Mettre en place la glissiére de remplacement en ’engageant entre le montant avant de caisse et
le montant arriére d’entrée de porte. La fixer a Paide de serre-joints...........o.oovneenn.

Souder la glissi¢re 2 la téle de fermeture de caisson (en KL, voir section NeVlen iy i gt

Libérer les SerTe-JoIMts .. .. oo oo unvrirn et ittt et it iia et sttt e s e

Souder la glissiére au panneau d’aile arriére :

—= (en HIL, voir sestion XX’ 1 2) cus s oninvntove v ivne coinsascemene st s s v ents dune
— (en AB, voir seciion XX! en L)i.clo.oeiiniviiiiiiiiiiiiiiiiiiiininegannoanes

I T e . s




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION Ne T. 335 : Remplacement d’une glissiére de porte coulissante.

Op. 335

75

12
13

14
15
16

Souder le plancher latéral a la glissiére (en FG, voir section YY' en 3)...........o.ooooooo ...,

Souder la glissiére au montant avant de caisse et au montant arritre d’entrée de porte coulis-
santel(en IS el B)or s g e e D e e

Souder les goussets de coffre latéral sur la glissiére (en BC et DE).............

Planer et meuler les soudures...................

2

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire. . .. ...

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION No T. 336 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (cété droit).

850 - 1.200

kg-T. A.

(2L B~ I )

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 46).

Meuler :

— le couvre-joint de jonction des demi-pavillons de caisse (en AB, voir seciion XX'enl)..

— le couvre-joint de jonction des pavillons de caisse avec le pavillon de cabine (en BD, voir
section YY' en 2).. % Sk

— l’agrafage arriére de pavﬂlon (en AC, voir section ZZ’ en 3) S R SR
— le couvre-joint de jonction du montant avant d’entrée de porte coulissante (en QR et
RD, voir section VV' en 5).. S e e e R e

Dessouder l’assemblage des deux demi-pavillons de caisse (en AB, voir section XX' en 1).. .. ..
Dessouder le demi-pavillon de caisse, du pavillon de cabine (en BD, voir section YY' en 2).. .. ..

Dessouder le demi-pavillon de caisse, de ’arceau de poutre centrale (en EF, voir section YY' en 4).

Dessouder le demi-pavillon :
GH: L voir sections WAW: en F0) v o o2 i o s i e e ek

— de l’arceau avant (en

(en 1J, woir section WW' en T) ... i,
— de I’arceau intermédiaire (en KL) .

(en MN)..
— de P’arceau arriere (en OP, voir section ZZ' en 8)

(en AC, voir section ZZ' en 3)

Dessouder et rabattre extérieurement les bords supérieurs des doublures de montants (en CP

G N IS E e e N S S S SO R S ST e S RSB B BE D e

Dessouder le rail supérieur, du montant avant d’entrée de porte coulissante (en QR et RD, voir
P p >

SECEEOT VY @1.5) e vn it i i e ie ie et et it et ae sl it e e e e e e e e e e

Dégager I’ensemble :

PREPARATION (voir Pl 46).

demi-pavillon de caisse et rail ‘de porte couliSsante .. .. i o oo e e o

OUTILLAGE

} TEMPS

Dessouder les bords d’agrafage restant fixés (en AB, AC et BD) ...l

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations aspérités ou déchirures des arétes
A T e iy S0 h o e R o S S e O (RS

Couper le couvre-joint de remplacement de jonction caisse-cabine a longueur convenablel: . .. uu| ity




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION N° T. 336 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (coté droit).

12

13
14
15

16

17

18

19

20
21
22

23

Fixer complétement la rambarde sur le pavillon de remplacement par soudure (en CQ)........

NOTA. — Le demi-pavillon de caisse cété droit vendu par notre Service des pieces détachées, n’est
pas soudé a cet endroit.

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir P. 46).

NOTA. — Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place le demi-pavillon de remplacement, le fixer a I’aide de serre-joints . .. ......
Souder les deux demi-pavillons (en AB, voir section XX’ en 1). Libérer les serre-joints..........

Souder le demi-pavillon de cabine (en BD, voir section YY' en 2). Libérer les serre-joints.. .. .. ..

NOTA. — Ces soudures doivent étre étanches pour éviter les entrées d’eau.

Souder le demi-pavillon a ’arceau supérieur de poutre en disposant les cordons entre chaque

OUTILLAGE

moulure {en EF, woir section. YooY Ser ) 0 008 0 Sl e e e maeet et

Souder de méme le demi-pavillon a :

— T’arceau avant (en GH, voir section WW' en 6) 1. ......coutioiutonoeionnan
“(en 1) "voir section. WoW'Cen T) ol ic ohivliaminineinioisislatemis <5 ot
— VarceauintermédiaireN(en KL o o o e e e ls o vetale e s

(
(enf MIN) S el
(

— l’arceau arriére
Agrafer le bord arriére du pavillon sur ’arceau arriére (en AC). Libérer les serre-joints.. .. ....

Fixer les bords d’agrafage sur ’arceau arriére par quelques points de brasure distants de 80 mm
enviroi(en AG; voir section 7! en/9). oo n oS T A s st i s e e sl o

NOTA. — Ne pas souder le pavillon dans les arrondis non moulurés.
Rabattre les extrémités supérieures des doublures de montants (en CP et NL).............
Souder ces extrémités de doublures a la rambarde de pavillon (en CP et NL)..................

Souder le rail au montant avant d’entrée de porte coulissante (en QR et RD, voir section VV' en 5).

Planer: et meuler: 168 SOUAULES) o - o siieia s osis et e ioid des o arets el s olats s s s s oratoithiafos ohmt Sfel dhe) Simt| ottt

ensOP; woir section ZZT  eniB) ol v . o5l v s s s e in v SE 108 | e e eS| et e



78 OPERATION No T. 336 : Remplacement d’un demi-pavillon de caisse (cété droit). 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
24 Poser les couvre-joints de remplacement :
— de jonction des pavillons de caisse (en AB) ................ ... il
— de jonction caisse cabine (EEBD) e o B S ke | e e e LR
25 Fixer ces couvre-joints par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :
— (e A T s ection XN e r i O e e e g R e o o i 0 s
—i(en¥BI) Bvotrsection YoYe len 2 RetsliB) v Dot e s e St e s o s e
26 PlanerilesicOuvres OIntsin: oeies ifar steisio siat shrsints oy 15 subie s 155 co. o o & (8187 foiw Him et St b v i s el e o AN el RS e b

27

Effectuer des raccords d’étain S1MECESSAITE . . oo o v v e vt tuve vt teon e tevnnneosonnneecennoeasas




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 337 : Remplacement d’un montant de poutre centrale (coté gauche). TR Op. 337 79

OUTILLAGE TEMPS

Opérations préalables :
Déposer la charniére maéle de porte.de cabine (voir Op. T. 32L).: .. coioerioiuinioncn simies |t i

Déposer la tole de fermeture extérieure de montant gauche de poutre (voir Op. T. 322).

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 47).

1 Percer les points de soudure électrique de fixation du montant de poutre sur :

— la cloison: verticale ' ((eniAB).iid: v ina v i b G SRR A A s et
—layeloisonyhorizontale (entGID)) sy me e EEN e b s i e L e

NOTA. — Limiter le percage a I'élément a déposer.

2 Couper a I’aide d’un outil ravageur les contreplaques de fixation du montant sur :

= le flasque; inférieur arriére. (en. PE)iat satinnt cnsimicum arhe s bbb dnte s bl bl thiaolsoites sl btm o el L0 0 L

—letHasquetinferieuriavant & (er O ) e e re

3 Couper de méme le tirant intérieur du montant (et OB) Eas Seinty o aa e S e e
4 Dessouder le montant ‘de la'téle de fermeture de poutre (en OR) i viiis e sieiv ol veaisis sininl o aio |t | et
5 Dessouder le montant :

~— du flasque inférieur arritre (en FD, DB e BR, woir Section XX en L) a0 | s

— du flasque inférieur avant (en EC, CA et AQ, voir section XX’ en 2) ............

6 Dessouder le montant :

—. de.la cloison verticale | (ennAB) vk Sty enitilynine atoap bl el o e, i e
-—r deila’cloison thorizentalef(en iGD)R! co it a s e e e

T Dessouder le montant, du panneau central de caisse :

== (en: NP, woir\section: YiYieen 3)t i i oinin Sntin i o s D i e s R
— (en, MO; voir section YaVh enid). cniih mebaci izttt oot bii s ol vt ittt sis o o B el

8 Dessouder le montant, de la partie supérieure de poutre :

— (en " JHEHG. et GT, votr [SectioTy 12 61 15) /-5 ae Sl e iy o Foro) i oo s ey S o ol

9 Dessouder le montant, de la rambarde de pavillont{en 2l) e el et St ik Sl i s o




OPERATION No T. 337 : Remplacement d’un montant de poutre centrale (c6té gauche).

80 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
10 Dessouder le montant, du pavillon de cabine (en IL)......................
11 Dessouder le montant, de la traverse supérieure d’entrée de porte (en LK, voir section WW' en 6)
(entrefooussetfetinoTiant) s Smin et gs Lo el R e s e e g
12 Désarerdletmontantidespontreicentrale COTENZANCHE - <k« wis -5 0o s 515 5 slo0s a1 /o) Sl s1s l5m e | i e et e
PREPARATION (voir PL 47).
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessotidecsRouficonpces e SR P S B L S
14 Couper les contreplaques sur le montant de remplacement (en PF et OE)....................
15 Percer sur le montant de remplacement, quelques trous de ¢ — 6 mm (en AB et CD)..........
16 Dessouder et déposer le morceau de tirant restant fixé sur le flasque inférieur avant (en S) .. .. .. | |
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 47).
17 Mettre en place le montant de poutre. Contréler son positionnement :
— longitudinalement : il doit étre perpendiculaire au plancher de caisse.
— transversalement : il doit étre aligné avec I'arriére de caisse.
— wverticalement : il doit y avoir une distance de 1610 a 1615 mm du plancher a la partie
supérieure du montant.
Itesfixerrasliaiderdeiserrezjointss Sl a e e E s i Da e B S e
NOTA. — Disposer de Uamiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.
18 Souder le montant a la tole de fermeture de poutre (en QR)............ ..o,
19 Blanericetie lBoudUe: s s vot s e s it e T R S NS e Seid B SAS s
20 Fixer le montant par brasure et remplissage des trous effectués a la préparation (voir § 15) :
—isurkla¥cloisonsvertical et ilen AR R e S S S e s
—ssuralascloisonshorizontaleR(ens G2t n oo ies Sal ain i i e s e e e
21

Souder le montant au flasque é’filere de poutre (en FD, DB et BR, voir section XX’ en 1) par une
série de cordons de 40 mm de long distants de 40 mm environ . s cenifine Shss




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 337 : Remplacement d’un montant de poutre centrale (cété gauche).

Op. 337 81

32
33

Souder le montant au flasque avant (en EC, CA et AQ, voir section XX' en PA) 6500 dh i o

Souder le montant au flasque arriére (en. BE) i D g dindon B el s tvsned S il iy o)

‘Souder le montant au 8 squeavant s (er 0B ) R e

Planer et meuler Iensemble des SO LT Ca Ry N, e R e I o e

NOTA. — Autention & ne pas laisser choir doutils @ Pintérieur de la pouire.

Souder le montant i la partie supérieure de poutre (en JH, HG et_GI, voir section ZZ' en G

Souder le montant au pavilloniide cabine(erm T s s o e oo sie eias Sorsaie helole et o o et o

Souder le montant a la traverse supérieure d’entrée de porte (en KL, voir section WW' en 6).. ..

Souder le montant a la rambarde de pavillons(ert Iy fai s i o o it e oo S e

Souder le montant au panneau central de caisse (en MO, voir section YY' en 4)............

Souder le montant au panneau central de caisse en disposant les cordons entre chaque moulure
(e NP, 0ir Seosinm Y X 5o BNt o o o ol St D s i e e A

Planer et meuler les soudures................o.oo.o...

3

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire.................... !

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION No T. 338 : Remplacement d’un montant de poutre cenirale (coté droit).

850 - 1.200 kg - T. A.

10

Opérations préalables :

Déposer la charniére male de porte de cabine (voir Op. T. 321)........................

OUTILLAGE

TEMPS

Déposer le montant avant d’entrée de porte coulissante (voir Op. T. 330) .. .. .. .. ..ot von |

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL. 48).

Percer les points de soudure électrique de fixation du montant de poutre sur :

(A2 98 o~ sominiag 606100 65 H0GH D0 0L BH G BE Ta 000 53 HGHE G o

—ilascloisonshorizontales (e CID) e T8 F SRRNS MO AL i R R TR S R

— la cloison verticale

NOTA. — Limiter le percage a I’élément a déposer.

Couper a l’aide d’un outil ravageur les contreplaques de fixation du montant de poutre sur :

—le'flasque inférieur ‘arricreA(enFiR)i. s ot et dastelinion Ak Lt i e vt Sthe Srthean | I an e i oAk B R

—lesflasqueNinfericnrgavant d(en B O)er st r s mina cnan s sl sl Mo ne e s SRR R B e SRR Pa e I‘

Dessouder le montant, de la tdle de fermeture de poutre (en QR) .. ...................oit

Dessouder le montant :
—du flasque inférieur arriére (en RB, BD et DF, voir section XX" en 1)..............
— du flasque inférieur avant (en QA, AC et CE, voir section XX' en 2)..............
Dessouder le montant :

. — de la cloison wverticale

Dessouder le montant de la partie supérieure de poutre (en IH, HG et GJ, voir section YY' en3).| ...

(e AT e Tt E S G R e

—ideitla icloison: hiorizontalei(ensCBv. sl B oilfs i e s e e et

Dessouder le montant, de la rambarde depavilloni (en I) .. .. covuvnciii it iiiioi e v vide ve o [,

Dessouder le montant, du pavillon de cabine (en JL).,

Dessouder le montant, de la traverse supeneure d’entrée de porte (entre gousset et montant)
(en KL, voir section ZZ' en 4)..

Dégager le montant de poutre.




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 338 : Remplacement d’un montant de poutre centrale (cété droit).

Op. 338 - 83

11

12
13

14

16
17
18

19

20
21

PREPARATION (voir Pl. 48).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations aspérités ou déchirures des arétes
dezsouidées] onticoupées. it i o Lo s S R S

Couper les contreplaques sur le montant de remplacement (B R et () e R R e i e,

Percer sur le montant de remplacement, quelques trous de ¢ = 6 mm (en AB et CD) (tous les
U R ot R B R S S R SO ke o CEERE Cal

Percer sur le montant de remplacement quelques trous de ¢ = 6 mm (en LK, KM et MN) 2 90 mm
ST G IE DT 15100 | SR A e R R O S

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl. 48).

Mettre en place le montant de poutre. Contrdler son positionnement :

— longitudinalement : ce montant doit étre perpendiculaire au plancher de caisse.

— transversalement

: a I’aide du montant avant d’entrée de porte coulissante de rem-
placement.

— wverticalement : respecter la distance de 1610 4 1615 mm entre le plancher et la
partie supérieure du montant

Le fixer 2 I'aide de SerTe-JOINLO.. .. ..uveeens vy ot v tten e en e vaones o sssssnsnnnes

NOTA. — Disposer de Pamiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles,

Souder le montant a la téle de fermeture de poutre (en QR)

Planer cette soudure...................... 0

Fixer le montant :

— sur la cloison verticale

(en AB).........
— sur la cloison horizontale (en CD).....................c. o

par brasure et remplissage des trous effectués a la préparation (voir § 13)

Souder le montant au flasque arriére de poutre (en RB, BD et DF, voir section XX/ en 1) par une

série de cordons de 40 mm de long distants de 40 mm environ .. .. .. ............ ... ..l

Souder le montant au flasque avant de poutre (en QA, AC et CE, voir section XX/ en 2)

Souder le montant au flasque arriére de poutre (en FP).................................

OUTILLAGE

TEMPS




v

84 OPERATION No T, 338 : Remplacement d’un montant de poutre centrale (coté droit). 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
22 Souder le montant au flasque avant (en EO). Libérer les serre-joints . .. .. .. ... ..o it |
23 Planer et menler ]es SOTATEEEN . . &+ o e sios molsie ois aisieis oimiaiahota ool o sie/s s s o oo e s s o oiosn w6 la S| et i o stn s s | ot
NOTA. — Aitention a ne pas laisser choir d’outil a U'intérieur de la poutre.
24 - Souder le montant 3 la partie supérieure de poutre (en IH, HG et GJ, voir_section YY' en 3).. ...
25 Souder le montant de poutre au pavillon de cabine (en JL)..............
26 Souder le montant & la traverse supérieure_ d’entrée de porte (en KL, voir section ZZ' en 4).. .. ..
27 Souder le montant & la rambarde de pavillon (erz I) .. .o oo oie it iiie ot i i
28 Plancrictimienlerilest somdures st -v et e i on Siustohe s sl s ohaitars (8faai e s ekl oy ek sl eis oo o158
29 Effectuer des raccords d’étain si NéCessaire .. v« ... vsbaidn Jol sl USRI JGA




850 - 1,200 kg - T.A. OPERATION Ne T. 339 : Remplacement d’une partie supérieure de poutre centrale.

0p. 339 85

10

ler cas : avec dépose des demi-pavillons de caisse.

Opération préalable. — Déposer les demi-pavillons de caisse (voir Op. T. 329 et T. 336) ......

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 49).

Dessouder la partie supérieure de poutre du pavillon de cabine (en DH, voir section XX’ en 1)..|.. .

Dessouder la partie supérieure de poutre :

— du montant gauche (en AB, BC et CD, voir section YY' en A R N L R Y
— du montant droit (en GI, IJ e JH, voir section ZZ' en 3)..............c..ovs.

Dessouder le gousset gauche de la partie supérieure, de la téle de fermeture de montant gauche
(er BB voir section Y- b eni 4 e a1l wtin sein s s 0 GBS S et e SR A s R

Dessouder le gousset droit de la partie supérieure, du montant avant d’entrée de porte coulis-
sante (en GK, voir section ZZlen 5) 1 Lot s in San st ns s s e

Dégageér la partie supérieure de poutre avec les deux goussets de fermeture.. oot ii.v.. .t onas

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées .t e M R .

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT (voir Pl 49).

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des toles.

Mettre en place la partie supérieure de poutre de remplacement sur les deux demi-pavillons de
caisse assemblés ; la fixer 4 I'aide de serre-joints.. ............ovouuieiirinneeinnnn...

Souder la partie supérieure de poutre sur les demi-pavillons de caisse par quelques cordons dis-
tants de 80 mm environ (en DH, voir section XX’ en 1). Libérer les serre-joints.. ..........

Fixer la partie supérieure de poutre sur les demi-pavillons de caisse par quelques points de bra-
sure disposés entre chaque moulure (en AL, voir section XX’ en 6)...................

Fixer le gousset droit de la partie supérieure de poutre sur les pavillons de caisse, par quelques
peints de brasure (en LH, voir section ZZ' en T).. .. ......ccouoiueiriininananannnnn..

OUTILLAGE

TEMPS




86

OPERATION No T. 339 : Remplacement d’une partie supérieure de poutre centrale. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS

1k Souder le gousset gauche de la partie supérieure de poutre au pavillon de caisse (en FE, voir

section SYaYEtenTdi et enPAD) 617 Sectl oY AYAaer i) ot o s e s S e ahe e o e e e e i e e e e st e o
12 Planer ‘etimenleriles! sOuBUIes;:: o s alliate c ik 58 5 os mbeis o aia otetain e & 408 o EEE e 414 6 e S o s | RS R e
13 Mettre en place ’ensemble : partie supérieure de poutre et demi-pavillons de caisse, sur la caisse,

en engageant Pavant de la rambarde gauche de pavillon sous la tole de fermeture du montant

gauche .
14 Souder la partie supérieure de poutre au pavillon de cabine (en DH, voir section XX’ en 1).. ..

NOTA. — Cette soudure doit éire étanche pour éviter les entrées d’eau.

15 Souder la partie supérieure de poutre :

— au montant gauche (en AB, BC et CD, voir section YY' en 2) .. ..coovviiiininin ot | o

— au montant droit (en GI, IJ et JH, voir section ZZ' en 3) ....................
16 Souder ;a) tole de fermeture du montant gauche, au pavﬂlon de caisse (en FE, voir section YY'

en e O L T P
17 Souder le pavillon de caisse au montant avant d’entrée de porte (en GK, voir section ZZ' en 5). ... | s
18 Mettre e? place le couvre-_]omt de Jonetlon des pavillons caisse-cabine. Le fixer a I’aide de serre-

joints . e e e s s TR L L o el T | (e e
19 Fixer ce couvre-joint par quelques points de brasure distants de 80 mm environ (en DH, voir

section: XX en' 10 et 11) . fpntias oo ovnpninnds. sesiithans amdinsna Sh anlovaries o amelyam fueenie sdc mmpiinaddl L0
20 Fixer les demi-pavillons (veir Op. T. 329 et T. 336) L Umin el SIS TG S T T T A SR IR
21 Blaneriet menlerilesisouduresiiticrecs o nmiion sl dat i e s g ook et g e e e e
22 Effectuer des raccords d’étain si nécessaire............oovieunenn..




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 340 : Remplacement d’une partie supérieure de poutre centrale.

Op. 340 87

l

2¢ cas : avec dépose du pavillon de cabine.

Opération préalable. — Déposer le pavillon de cabine (voir Op. T. 319)

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 50).

Percer les points de soudure électrique de fixation de la partie supérieure de poutre sur les pavillons
de caisse (en AG, voir section XX’ en1)......... .coooeuruereion

NOTA. — Limiter le pergage a I’élément a déposer.
Dessouder la partie supérieure de poutre, des pavillons de caisse (en AG, voir section XX’ en 2).
Dessouder la partie supérieure de poutre, des pavillons de caisse (en DH, voir section XX’ en 3).

Dessouder la partie supérieure de poutre :

— du montant gauche (en AB, BC et CD, voir section YY' en g R e
— du montant droit (en GI, IJ et JH, voir section ZZ' en S e e e R

NOTA. — Les goussets gauche et droit de Jermeture de la partie supérieure de poutre resteront Sixés
sur les montants gauche et droit de poutre.

Dégager la partie supérieure de poutre vers i 5 R ORI LSl A

PREPARATION (voir P 50).

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
OIEODAEES. e v o v 5 2 5o g ot e 8 St B M £ s g Bt B
Couper, sur I’6lément de remplacement, les goussets de fermeture au ras des bords tombés :

— du c6té gauche (en AB, BC et CD, voir section YY' LA T O sl e e -
— du coté droit (en GI, 1J et JH, voir section ZZ' 7010 e R MR e e e

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT.

NOTA. — Disposer de Pamiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Mettre en place la partie supérieure de poutre de remplacement, vérifier le positionnement.
La fixer a 'aide de serre-joints...................

OUTILLAGE

TEMPS




88 OPERATION N T. 340 : Remplacement d’une partie supérieure de poutre cenirale. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE ‘ TEMPS

9 Souder la partie supérieure de poutre :

— au montant gauche (en AB, BC et CD, voir section Y e R T

— au montant droit (en GI, 1J e JH, wvoir section ZZ' en 5)........c.coviiinni il
10 Souder la partie supérieure de poutire, aux pavlllons de caisse, par quelques cordons disposés

entre chaque moulure (en AG, voir section XX' en 2).. S T e o e i
11 Souder la partie supérieure de poutre aux pavillons de caisse (en DH, voir section XX’ en 3) .. .. |
12 Poser le pavillon de cabine (voir Op. T. 319) .. ... ununnnn ittt e e e e | s
13 Planerietimeulerilesssondures o i i e AT
14 Effectuer desizaccords dé£ain 51 MECESSAITE - -+ o e wicsissals aisiaim aio siaalai o aia ais s aslaiaiaaine oieios isia i |2




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 341 : Remplacement d’un arceau de pavillon.

Op. 341 89

10

Opération préalable. — Déposer les demi-pavillons de caisse (voir Op. T. 329 et T, 336} oot Scnin. S doda st

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PI. 51).

Dégrafer les doublures de montants :

— (enAetE,voirsectionXX’en1et2)...........................................
— (et symétriquement en A’ et E').........oiinii

Dessouder les doublures de montants, de I’arceau et des montants (sur une longueur de 200 mm
environ) (en A et E, voir section XX’ en 3 et 4 et symétriquement en A’ et E') .. .. .. ...... ..

Rabattre extérieurement vers le bas, les doublures de montants pour dégager le liaison arceau-
Y01 R 1 AR R R S R R R N S e o .

Dessouder les couvre-joints de montants (en A, B, C, D'et E, voir section YY' en 5 et 6 et symétri-
J ! ¥ ' ¢ y
quement A’, B', C', D' @ E')..........oovvnn.... %

Déposer ces couvre-joints.................

Percer les points de soudure électrique de fixation des fourrures d’arceau sur les montants :

= (o By et 1), toir Solon Y X" 88 T4 bocidianton medomtoms s et o s s 4 ot Eon et
— (etsyme’triquementenB’,C’etD’)....................................

Dessouder les fourrures d’arceau, des montants (en B et D, voir section XX’ en 8 et 9 et symétrique-
mens Bl et D) oot i it iy o o s

Dégager ’arceau de pavillon vers le haut..........

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLA CEMENT (voir PL 51).
Mettre en place ’arceau de pavillon de remplacement en engageant les fourrures dans les mon-
tants s g

Contréler le positionnement : respecter la distance de 1.820 mm de I’arceau au plancher (dans
Paxe de symétrio do T iealiil), 5.c0/05 oo ndion v uinsivs weredi e s s s e s s s bt e

OUTILLAGE

TEMPS




7T

90 OPERATION No T. 341 : Remplacement d’un arceau de pavillon. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
11 Souder la jonction : arceau et montants :
— (en A, B, C, D e E, voir section YY' en 10) .. ..ottt e e e e
— (et symétriquement en A’, B', o § L ] T e
12 Fixer les fourrures d’arceau sur les montants par brasure et remplissage des trous effectués a la
dépose! (vein§ 6) (Boir SeetBRAEN B T}t o o wiiee v s 8w w s o et 9 e g 4R R ot
13 Planer et meuler 168 SoUAUIEs . . .. coon oo itoe vein i e naie s ar st s tas st st s
14 Mettre en place les cOUVIE-jOINtS de MOMEANES .. cututt ittt ittt e e et e e e e e e e
15 Souder ces couvre-joints sur I’arceau et sur les montants :
— (en A, B, C,D et E, voir section YY' en 5 €6 6) .. . .vuuunar vt ot ettt innunnn ottt ettt e e
— (et symétriquement en A, 2 TR L 3 L A L T T R TR LI T P ————ree
16 Agrafer les bords des doublures des montants et les fixer par quelques points de brasure distants
de 80 mm environ (voir section XX’ en 1 et 2) ........ccooonnn.
17 Planer et meuler les soudures............




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 342 : Remplacement d’une partie supérieure de panneau arriére.

Op. 342 91

10

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 52).

Dégrafer les doublures, des montants arridre :

— ¢c0té droit (en CA et DB, voir section XX' en 1 et 2)
— co6té gauche (en MK et 0 R A P R e i R L e

Dessouder les doublures de montants :

—-(enCAetDB,voirsectianXX’en3et4~)..........................................
= (o MIE W Ny 2o b is s st et

Dessouder les doublures de montants, des rambardes de pavillon (en CD et MN)E

Rabattre ces doublures vers le“hasw o ns

Couper I’arceau arriére et les fourrures intérieures, au ras des rambardes de pavillons (en CD et MN).
Dégrafer les demi-pavillons de caisse (en ND, voir section YY' en S o

Percer les points de soudure électrique de fixation de I’arceau arriére sur les pavillons de caisse :

— (en ND, voir section Z7' en P 08056 GhE 8 Bl 5 SRS B S e e
— (en CE, FP et OM, voir section ZZ' en 7)

Percer les points de soudure

électrique de fixation de la partie supérieure de panneau arriére sur
les panneaux latéraux :

— cdté droit  (en DG)
— ¢dté gauche (en NQ, voir section YY' en 8)

NOTA. — Limiter le percage  U'élément & déposer.

Dessouder ’arceau arrisre des pavillons de caisse :

— (en ND, voir section ZZ' en ) B S U
— (en CE, FP e OM, wvoir section ZZ' en 10)

iy #16 8ie Ee) 058\ v e 8w 80 ial & ee wie talie

Dessouder la partie supérieure de panneau arriére, des panneaux latéraux :

— ¢dté droit (en GD) ..............
— ¢dté gauche (en NQ, voir section YY' en 1 D G B et o o o o

OUTILLAGE

TEMPS




92 " OPERATION Ne T. 342 : Remplacement d’une partie supérieure de panneau arriére. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
|

11 Dessouder la partie supérieure de panneau arriére, des pieds de caisse : * |

— cbté droit (en GH e JI) e O e e

— ¢bté gauche (en QR e US).......oooviiiiiiiii i, TN E g A EP R, SRR
12 Dégager la partie supérieure de panneau arriere vers Varriére .......... B s e e s e I e O R i |

PREPARATION (voir Pl 52).

13 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspéntés ou déchirures des arétes

dessoudées ou coupées. : i b B ietana e v A S R I N S e e o | SN
14 Couper sur I’élément de remplacement, les extrémités delliarceans(en- G et s MIN) RS iR s Sl i o L

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 52).
NOTA. — Disposer de Uamiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-

mations des toles.
15 Mettre en place la partie supérieure de panneau arriere. La fixer a Paide de serre-joints .. .. .. .. | s
16 Souder ’arceau arriére aux pavillons de caisse, en disposant les cordons entre chaque moulure

(en FP, voir section ZZ' en 10) .. .. .covnu e eeeene it oritunnietiiiat ittt e
17 Souder I’arceau arriere aux brancards de pavillons (en CE et OM) .. .. ...ttt ittt e |
18 Souder l’arceau arriére aux montants de caisse par Uintérieur de Uarceau (en CD et MN, wvoir

e el e e R R e R

NOTA. — La soudure doit intéresser d’une part : arceau et montants, et d’autre part : fourrures.

19 Agrafer Darritre des demi-pavillons (en ND)....oooninniniiniiirinieieeeeneeeen
20 Fixer cet agrafage sur P’arceau arriere par quelques pomts de brasure distants de 80 mm environ

(en ND, voir section YY' en 5)..
21 Souder la partie supérieure de panneau arriére aux panneaux latéraux :

— cbté droit (en GD) .
— ¢bté gauche (en NQ, voir section YY’ en 11)




850 - 1.200kg - T. A. OPERATION No T. 342 : Remplacement d’une partie supérieure de panneau arriére.

Op. 342

93

24
25

26

27
28

Souder la partie supérieure de panneau arriére aux pieds de caisse, par une série de cordons de
40 mm de long distants de 40 mm environ :

scoteidroit cilen kG HG e it i i oo o) o AN S RS Rl e e e
o cotécauchetienSOR el Y ot o L
Planer et meuler les SOMRRIEE A 0 e e e T R e
Remettre en place les doublures de montants gauche et droit...................ouuunnn....

Agrafer les bords des doublures de montants :

e cOte droitE ¥ en S AT er DB NG e e e e e e S e
——_cote oauches(en MK etWNIG) S iee 0 o0 et

Fixer ces agrafages sur les montants par quelques points de brasure distants de 80 mm environ :

— cdté droit (en CA et DB, voir section XX' en 1 et 2)
—eoté gauche (en MK et NLE). ... 0ot

Souder les toles de fermetures aux rambardes de pavillons (en CD et MN) .............
Planer et meuler les soudures..............o...

Effectuer des raccords d’étain si nécessaire .. .. .........oeeuun..

OUTILLAGE

TEMPS




94 OPERATION Ne T. 343 : Remplacement d’un panneau latéral arriére de caisse. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS
Opérations préalables :
Déposer la doublure supérieure de montant arriére (voir Op. T. 328).
Déposer la rambarde inférieure (voir Op. T. 353).
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 53).
1 Percer les points de soudure électrique de fixation du pied arriére sur le panneau supérieur (en AB
011 )
2 ‘Dessouder le pied arriére, du panneau supérieur (en AB et CD).. .. ....cooniniiininininin o
3 Dessouder le panneau latéral, du panneau supérieur (en DE).. .. ... ..ot
4 Dessouder le couvre-joint, des montants et arceau arriére (en F).. .. ... oo
5 LD T o T3 T o B
6 Percer les points de soudure électrique de fixation de la fourrure intérieure sur le montant arriére
(en F, voir section EXEXiEenpll LoD et BN ey s N e R S L T R e
7 Dessouder la fourrure intérieure, du montant arriére (en F, voir section XX en 4 et 5) .. .. .. ... |
8 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau central de caisse sur le montant
arriere :
— (en GH, woir section Y'Y’ €l 6). .. .. .ccuvermetoiitutititutotitinatnnn et e et
— (en LM, wvoir section YY' en T) .. cu i ittt ittt iitiiie i e e vt tmmn s e |
9 Percer les points de soudure électrique de fixation du panneau d’aile arriére sur le montant |
arriere (en  HO et MNio. .o b cieioiooieloia e ot il e oaliles e s sios el it a8 et e
NOTA. — Limiter le percage a I’élément a déposer.
10 Dégrafer du panneau latéral arriére,
— le panneau central de caisse (en LM, voir section YY' en T)...........oooovnnnnonin i
— le panneau d’aile arriere (0 NI = 60 6505 710 257 6 nT 5 05 00 BEDE H0 60 D6 G118 S 26 5 5 | e e s st e
]} Dessouder le panneau central de caisse, du panneau latéral arriére : 4‘
— (en GH, voir section YY' en 8)........coovviiiiiiiiiiiii 74 EICTAN W0 E T alen e, CUR
— (en LM, voir section YY' en 9)........... } ,
12 Dessouder le panneau d’aile arriére, du panneau latéral (en HO et MN)...................... ; .
|




850 - 1.200 kg - T. A. OPERATION No T. 343 : Remplacement d’un panneau latéral arriére de caisse.

13
14

16
17

18

19
20

21

Dessouder le panneau latéral arriére, du passageide rouei(endI Pt ia et e
Dessouder les deux équerres,

— du montant arriére (endPH) s RSl Be e Sl S tro g0 ) sl Eoe iR ot
— du pied arriére (en L) e e

Couper, a 'aide d’un outil ravageur, la cloison arriére de passage de roue (en JK, voir section ZZ'

Y P e T A e e DR e

Dessouder le panneau latéral arridre, de la traverse de soubassement (en QK, QR et RS)

Dégager le panneau latéral arriere..........................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
dessoudées ou coupées.............

OUTILLAGE

Préparer une bande de tole de 520 X 50 x eI A e T FEI A, e S et e | e

Souder cette tole sur le passage de roue a larriére, en remplacement de la cloison, coupée a la
dépose (voir § 14)....... 5

POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir PL 53).

Mettre en place le panneau latéral de remplacementt o S

Controler le positionnement : le pied arriére doit étre perpendiculaire au plancher de caisse....|......

Vérifier également sa position en présentant la POXLO SUPETIEUTE . ¢ wo v oo a S oo vior oal v as ol s/el siarsie [l

Fixer le panneau a I'aide de SeTTE=] OIS L A e L

NOTA. — Disposer de 'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations des téles.

Souder le panneau latéral au panneau gupérieut (ens DE) ot n o oe s it e o ey s el e s

Souder le panneau latéral a la traverse de soubassement {en OK, QR ez RS)........... ....

Souder la cloison arriére de passage de roue au pied arriére par une série de cordons de 40 mm de

long, distants de 40 mm environ (en JK, voir section ZZ' en 1 Joe e St AL SR

Souder la cloison arriére de passage de roue au pied arriére par quelques points (en JK, voir
L A Gt )R SRS S L i v SR T




96 OPERATION No T. 343 : Remplacement d’un panneau latéral arriére de caisse. 850 - 1.200 kg - T. A.
OUTILLAGE TEMPS

26 Souder le passage de roue au panneau latéral arridre par quelques points (en IP), en engageant

le chalumeau sous le passage de TOUE .. .. ... uvnvenvnie it ettt et ettt ettt e |
it Souder les 2 équerres :

ol Sty SNGTARHREE AR TR, 5 e+ s ot o it « i s b moin mipio sl in s wins w8 50 0 aniws mfiliat i B R e

— au pied arridre (en D)o .nvv vt nn e on ittt i e e e e |
28 Souder le pied arriére au panneau supérieur par une série de cordons de 40 mm de long, distants de

40 mm environ (67 AB € CD) .. ..ovrienninun i ot e it i s e e e e e
29 Souder la fourrure intérieure d’arceau au montant arriére (en F, voir section XX en 4 et 5) .. .|
30 Souder la jonction arceau et MONTANT.. .. .... v ivunnternuueatoroeaseenn ecnanesanen s
31 Mettre en place le couvre-joint et e souderia arceati et a1 IOOIEANT .« oiv «ie oie aia s v aislle alslor a8 68 80| ho i ot astrestio e sy e g2 o et
32 Fixer le panneau central de caisse sur le montant arriére par brasure et remplissage des trous

effectués a la dépose (voir § 8) (en GH, voir section YY' n 6) .. .. oonunitiniennnninin ol
33 Fixer le panneau d’aile arriére sur larmgntnntionnitre (6 HO Y. w i ooine s v v seioe s 5]t omsimatidastinmin s | s
34 Agrafer les bords arriéres du panneau central et du panneau & ailearcitre (o LM ot MINJ . < o oo <o [ s it osbimgginman
35 Fixer ces agrafages sur le montant arriére par quelques points de brasure distants de 80 mm envi-

ron (en LM et MN, v0ir section YY' €1 T) .. .o.vuvon ottt it ot te ittt e e e e et et e |
36 Planeriet: meuler-les EOUAUIEE . & cis s o ls sl sis i sisjabeichior s sy o kol s¥olsoraiaiopols (f <5 sisuetensiarsspsai oio

37

Effectuer des raccords d’étain si MECESSAITE .. .. cv cv vt vnvr it ot e vnneoenneonneee e cnnnaneeonl
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Opérations préalables :

Déposer le panneau d’aile arriére gauche (voir Op. T. 325).
Déposer le tirant arriére.

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir P. 54).

Dessouder le passage de roue, du panneau central de caisse :

—(en BB s v0Tr A section S xaqer il L g i Rt TR LS N D e e e
— (e, DIE; woir, section iyl ene2) Bt i et SO R e e

OUTILLAGE

TEMPS

Dessouder le passage de roue, du panneau latéral arriére (en GF).................c.ooioi]o

Dessouder les quatre équerres,

—.du montant avant (en, AB)¥. Sase Suss el woce oue ISR L skl sl v

— du montant intermédiaire (en G o L s s R T e S [ e

=0 ot arpBee o JEH . o R R e b e B et R sy s e 2 el BN e el S e

— alupiedyarrierey(en G i8nt o L Cr Pl I S e e e G

Couper a I'aide de I'outil ravageur :

— la cloison avant de passage de roue (en AL, voir section zz' en 3)..........c.u.uuuli e

— la cloison intermédiaire de passage de roue (en CM, voir section ww' en 4).........
~— la cloison arriére de passage de roue (en HI, voir section vv' en 5)................

Dessouder la cloison de coffre a outils, du montant intermédiaire (en W)...................

Dessouder les deux butées de roue de secours, du passage deiroue (en N et Q). i oo eieoiiion e
Déposer ces deux butées de Toue de SECOUTS.. .. .. .uounvroeinenae e e ae e eee ceanneanns
Meuler le couvre-joint de passage de roue et de plancher de caisse (en JI, voir section uu’ en 6)..

Dessouder le passage de roue, du plancher de caisse :

— (en KJ, voir section tt’'

— (en JI,

IR A T AT 3 A e e S0 o e e s ol e S e L s

Dessouder la cloison avant de passage de roue, de la tdle de fermeture de caisson (en QV, méme
section que XX' en 1, voir Pl 56).. PATE LB S s ),

L O e e e e e

Dessouder la cloison avant de passage de roue, du gousset avant de longeron (en KP, PR et RQ).| ... . .. ...
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12 Dessouder la cloison intermédiaire de passage de roue, du gousset arriére de longeron (en JS, SU
et UT). . i TR e
13 Dessouder la contrefiche de cloison intermédiaire, du montant intermédiaire (en M)........
14 Percer les points de soudure électrique de fixation de la cloison avant de passage de roue sur le
plancher latéral de caisse (en KL) (méme section que XX' en 5 et 6, voir P1. 56) .. ..........
NOTA. — Limiter le percage a I’élément & déposer.
15 Dessouder la cloison avant de passage de roue, du plancher latéral de caisse (en KL) (méme section
quer iR en iy oir RIS 5 6) Rty o e e e e s e e s
16 TésaserledpassaseRdesrone Fi s i et o S e L e
PREPARATION (voir PL 54).
19 Dessouder les bandes de cloisons avant, intermédiaire et arri¢re de passage de roue, restant fixées
sur les montants correspondants (en AL, CM et HI)........... ... ... .oiilL.
18 Dessouder et déposer la bande de couvre-joint de plancher restant fixée (en JI).............
19 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
desscudéesMouticourpee shy N e S S e T S e e
20 Souder, sur le passage de roue de remplacement, la cloison de coffre a outils a la cloison intermsé-
diaire S (entaWREL el se s ek R rebiiiec e YOV el wkan B cnvime i ok
NOTA. — Le passage de roue, cété gauche vendu par notre Service des piéces détachées n’est pas soudé
a cet endroit.
21 Percer sur le passage de roue de remplacement deux séries de trous de ¢ = 6 mm (en KL) aux
mémes emplacements que ceux effectués a la dépose (voir § 14) .. ......................
22 Préparer le couvre-Jomt de passage de roue et plancher de caisse, en le coupant a longueur conve-
nablet. . oasnt sl it s i
NOTA. — Utiliser le couvre-joint de jonction des demi-pavillons de caisse.
POSE DE L’ELEMENT DE REMPLACEMENT (voir Pl 54).
23 Mettre en place le passage de roue de remplacement : controler son positionnement, le fixer a

Neardemd elserreSJoIMESy., « .ot neie e B S s L AT s e e itz e

NOTA. — Disposer de I’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-|.

mations des toles.
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Souder le passage de roue au panneau central de caisse :

—(en"BC, voir. section xx{VentO)rra ity intis Sl S avs s e Sesle i i e S s

—ii(en-DE; voir section yyt en o s

Libérer les serre-joints.. .. ..........coouueenennon...

Souder le passage de roue au plancher de caisse (en KJ et JI, voir section uu’ en (oot seod sa s

Libérer les serre-joints.............ooovuueuenennon...

Souder le passage de roue au panneau latéral arriére (en GF), engager le chalumeau sous le passage
derrotre e I e L R e

Souder les quatre équerres :

—aumontanteavantii(en, AB)en Ll G s R e e D s
= rautmontantiintermediaire(ens G syt L T r. e C

— au montant arriére (en EF)...........

OUTILLAGE

TEMPS

~—au pied arrieres (€ )L v i it sies e it fiue e s b ool b e s iie R e L

Souder en quelques points, la cloison arriére de passage de roue au pied arridre (en HI, voir sec-
G 0B e O B SR ot S5 IR R i st 0 L o e e e s Sl B Sr S R R

Souder la cloison arriére de passage de roue au pied arriére par une série de cordons de 40 mm de
long, distants de 40 mm environ (en HI, voir section vv' en 11). .. ........ccouenoun. ..

Souder la cloison avant de passage de roue au montant avant (en AL, voir section zz’ en 12)...
Souder la cloison intermédiai