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ANVANDNING AV REPARATIONSHANDBOKEN

s

o o

REPARATIONERNAS ORDNINGSFOLJD:

—;J; £
Den ordningsfsljd i vilken de olika momenten i reparationerna angivas, dr noggrant utprévad for varje reparation si att bista moj-

liga resultat erhalles pa kortast méjliga tid.
— Justeringarna dro angivna vid den tidpunkt da de bekvimast kunna utféras och med storsta noggrannhet.
— for att vinna tid ha de reparationer som erfordra samma verktyg, grupperats tillsammans.
Den angivna ordningsféljden bér i Edert eget intresse noga foljas.

VERKTYG: ,

¥

] a0 5 gty a‘»&‘ ]
1. Vanliga handverktyg, sdsom hammare, skruvmejslar, tinger, etc. angivas dock icke. Diremot angivas lampligaste nycklar for 4
varje reparation. &

De for varje reparation nodvindiga verktygen finnas angivna i en sarskild kolumn.

g

2. Specialverktyg for reparation av CITROEN-vagnar iro upptagna med resp. nummer pd verktygen foljt av bokstaven T.
Dessa verktyg kunna normalt erhillas fran var reservdelsavdelning. A '

3. De "kompletteringsverktyg”, som varje CITROEN-reparator bor ha i verkstaden dro dven numrerade, och kanna tillverkas }'f"_‘

efter de teckningar, som finnas i denna reparationshandbok. Fére dessa nummer star MR.

’

ANMARKNING: ; : ¢

For varje arbete &r den limpligaste nyckeln angiven. I princip rekommenderas hylsnycklar. Fasta nycklar och skiftnycklar, vilka
kunna skada muttrar och skruvar bora i mojligaste man undvikas.




FORTECKNING OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FOREKOMMANDE REPARATIONER 3

Rep:ﬁ‘im‘ BESKRIVNING ' Sida
Motor .................... 101 Urtagning och ins#ttning av komplett motor med vixellada. 13
102 Avmontering och montering av delar pa urtagen motor. 18
103 Isdrtagning och ihopsittning av motorn. 21
104 Avtagning och pasittning av cylinderlock (motorn icke urtagen). 40

105 Avmontering'och montering, isértagning och ihopséttning av vipparms-
N axel (motorn icke urtagen). 42
106 Avmontering och montering av avgas- och insugningsrér (motorn icke ur-

tagen). 43
Motortillbehor ............ 107 Demontering och montering av vattenpump (motorn icke urtagen).’ 44
108 Demontering och montering av drivaxel till vattenpump och generator. | 45
109 Demontering och montering av férgasare (motorn icke urtagen). 47

110 Isértagning, ihopsittning och justering av forgasare Solex 35 FPAIL 48
110 A Isdrtagning, ihopsittning och justering av forgasare Solex 32 (PBIC). 50
110 B Isdrtagning, ihopsittning och justering av forgasare Zenith 32 IN. 52
111 Isidrtagning och ihopsittning av luftfilter 55
112 Iséirtagning och ihopsittning av bensinpump S.E.V. 56
113 Isdrtagning och ihopsittning av bensinpump A.C. 57,
114 Isértagning och ihopsittning av bensinpump GUIOT, 58
114 A Kontroll av bensinpumpen. 59
Koppling ................ 115 Demontgs#ig och montering av kopplingen (motorn icke urtagen). 60
116 Is'af_,i*tagﬁifi”g’i“och_ihopséittning av kopplingen. 61
117 Demontering och montering av vixelladan (motorn icke urtagen). 64

118 Isdrtagning och ihopsittning av vixelladan. 66 .

1

Framvagn ................ 119 Uttagning och insdttning av framvagn (motorn icke urtagen). Tl
120 Isértagning och ihopséttning av framvagn. 80
121 Uttagning och inséttning av drivaxlar. 93




2| 4 FORTECKNING OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FOREKOMMANDE REPARATIONER
Rep:rration BESKRIVNING Sida
f 122 Uttagning och inséttning, isirtagning och hopséttning av Ovre sviangarm
;{ (framvagn ej uttagen). 96
| .
), Styrinridttning ............ 123 Uttagning och ins#ttning av kuggstangsstyrning. 98
124 Uttagning och insdttning av rattréret (styrinrdttningen icke uttagen). | 100
125 Isirtagning och ihopsittning av kuggstangsstyrning. 101
Bakvagn ................. 127 Uttagning och insittning av ramtvirbalken (ny modell). 106
. 128 Uttagning och inséittning av bakaxel dldre och ny modell (utan att
o 0
: _ taga bort varken ramtvirbalk eller svingarmar). 109
L | 129 Uttagning och insittning av bakaxel med svingarmar, #ldre och ny
modell utan borttagning av ramtvirbalk). 1414,
130 Isdrtagning, kontroll och ihopsittning av bakvagn (dldre modell). 113
130 A Isdrtagning, kontroll och ihopsittning av bakaxel (ny modell). 119
. IAAEINT  ton vo s mimasmamse o 131 Uttagning och ins#ttning av frimre torsionsstéinger. 121
o 5 132 Uttagning och ins#ttning av bakre torsionsstidnger. 122
133 Uttagning av frimre och bakre stotddmpare. 124
134 Tillsyn av SPICER stotdampare. 125
Vixelspakreglagestinger ..... 135 | Uttagning och insittning av spakstall. 126
136 Isirtagning och ihopsittning av spakstall. 127
137 Uttagning och insittning av handbromssystemet. 128
138 Uttagning och insittning av pedaler p4 BERLINE 11 , 129
138 A Uttagning och inséttning av pedaler pA BERLINE 11 SPORT. 131
\ Huvudcylinder ...............] 139 Uttagning och inséttning av huvudeylinder pd4 BERLINE 11 SPORT. 133
: 140 Uttagning och insittning av huvudeylinder pa Berline 11. 135
i 141 Isirtagning, rengoring och ihopséttning av huvudcylinder. 136




FORTECKNING OVER I

REPARATIONSHANDBOKEN FOREKOMMANDE REPARATIONER

Reparation

- BESKRIVNING Sida
Avgasror  .........iieennn. 142 Uttagning och insdttning av avgasror och ljuddampare. 137
Stromfordelare ..............| 143 Losstagning, isirtagning, ihopsittning och pasittning av strémfordelare
Generator (motorn icke uttagen) 138
Startmotor 144 Uttagning, isdrtagning, ihopsdttning och montering av generator,
(motorn icke uttagen) 141
145 Uttagning, isdrtagning, ihopsdttning och montering av startmotor
(motorn icke uttagen). 144
DIVEISE s cvvvvneenonnennenn, 146 Avmontering och montering av kylaremaskering och framflyglar. 148
147 Avmontering och montering av bensintank. g 149
¢
Justeringar ................... 148 Justering av motor. 150
149 Justering av framvagn. 153
150 Justering och utluftning av fotbroms. Justering av handbroms. 156
151 Justeringar pa karosseriet. 158
152 Justering av stralkastare. 162
Karosseri  ................... 153 Reparation av karosseriet. 163




LISTA OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG 7
Bild nr. . BESKRIVNING K°mv‘11:;::’;“de Verktyg nr. Anmirkningar
MOTOR

2 Avdragare for batterikabelsko. — 2200-T |[Se el. syst.

32 Nyckel for skruvar pa kopplingshus (6 kantig). — 1675-T
32 Nyckel for skruvar p& kopplingshus (halvrund). — 1676-T

1 Kitting for motorupptagning och inséttning. MR-3320-20 —

2 A Motorstativ. — 2500-T

4 Apparat for justering av tandningen. — 1691-T |Se el. syst.

b} Specialnyckel med skala. — 2470-T

21 Nyckel f. avmontering av forgasare. — 1620-T

2 Tandstiftsnyckel. — 1601-T

8 Nyckel for utblasningsror (grenrdr). — 1625-T

—— Nyckel f6r mutter pad vevaxeln. — 1667-T

2 Pinnbultsutdragare. B 2410-T

9 Dorn for ventilstyrning. MR-1620 = :
11 Nyckel for fasts. av mutter for kullager i flakt. s 1976-T |Se styrinrattn.
— Sugkopp for ventilinslipning. . 1615-T

9 Ansatsdorn f. ventilsite. MR-3098-B —

12 Mitapparat f. fjiderspanning. — 2420-T

12 Kontrollfjader — 2421-T
12 Kontrollfjader re '2422-T
52 Ventilfjiderverktyg. — 1611-T
12 A Press f. insittn. av ror i tdndstiftskanal. [ S < 1604-T
13 Apparat f. justering av oljepump. MR-1811 —
14 Styrbussning och mutter f. ins. av vattenpumpsbussning. —_ 1635-T
14 Brotch for 1635-T - 1636-T
14 Frashallare = 1637-T
14 Planfras f. vattenpumpsbussning. o 1638-T
14 Profiltolk for 1637-T. — 1639-T
11 Stodbult till montage f. centrering av flakten. MR-3400 — ‘«ﬁ
o Matverktyg =ES 2440-T
15 Verktyg for borrning av tatningsfléns. — 1665-T

15 A Verktyg for montering av filtpackning i tdtningsflans MR-3505 —
16 Nyckel f. lasring till kolvbult. ‘ MR 1610 —

A



LISTA 6VER I REPARATIONSHANDBOKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG

Kompletterande

Bild ar. BESKRIVNING . sekeye Verktyg nr. Anmirkningar
— Riktplan for vevstakar. — 2480-T

17 A Motorstativ MR 3300-30 —

18 Apparat for justering av cyl. fodrens hojd. MR-3377 —

17 B Kannringskompressor. — 1656-T

20 Nyckel for tatningsring pa drivaxel f. vattenpump och generator. — 1640-T

KOPPLING:

32 Nyeckel till bultar pa kopplingshus (6-kantig). —_ 1675-T | Se motor
33 Nyckel till bultar p& kopplingshus (halvrund). S 1676-T | Se motor
12 Fjdderspanningsmitare for kopplingsfjadrar. — 2420-T | Se motor
24 Apparat for justering av koppling. — 1701-T

24 A Apparat for justering av kopplingsfingrar. MR-3457 —_—

VAXELLADA:

25 Stativ for vixelldda vid reparation. MR-3053 —

27 Flansavdragare. MR-3328 —

28 Kullageravdragare med skruv. - 1750-T

28 Stalring och mothall fér avdragare 1750-T for differentialhuslager. — 1753-T

20 Nyckel for tdtningsring pa drivaxel {. vattenpump och generator. —_ 1640-T | Se motor
30 Konsol for spannstycken f6r frimre upphingning. MR-1525 -

31 Monteringsverktyg f. synkroniseringsanordning. MR-3025 —

32 Dorn for pinjonglager. MR-3047 —

33 Fris for stodlagerytor for sma differentialdreven i differentialhus. — 1752-T

33 Vridhandtag for 1752-T. MR-3094 —_—

32 Dorn fér Timken rullager i differentialen. MR-3027 —

32 Dorn for pasittning av pinjong. MR-3044 —

34 Apparat for dtdragning av stoppmutter f. kullager p& sekundiraxel. MR-3139 —




LISTA OVER I REPARATIONSHANDBOCKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG 9
" Bild ar. , BESKRIVNING K"mvpel:l::;a“de Verktyg . Anmirkningar
35 Justeringsapparat for pinjong och krondrev. — 2044-T
32 Dorn for huvudaxelns kullager. MR-3045 S
35 Hallare for indikatorklocka. o 2041-T
35 Indikatorklocka med rakneverk. o 2437-T
36 Nyckel for justering av differentialhusets mutter. - 1751-T
27 Verktyg for lasning av medbringareflins f. drivaxel. MR-3352 —
FRAMVAGN:
37 Avdragare for kulbult f. parallellstagsinde. — 1964-T =
39 Nyckel till fastmuttrar for framaxelbalk. E
71 Spinnklots fér avmontering av torsionsstinger. MR-1578 — | Se bakvagn
40 Verktyg for montering av frimre torsionsstinger. MR-3349 —
42 Nyckel for mutter pa framspindel. — 1810-T
42 Avdragare for hjulnav och kullager. — 1750-T | Se bakvagn
42 Spannhylsa och ring for 1750-T. = 1820-T
43 Spédnnhylsa och ring for navets yttre lager. = 1818-T
43 Nyckel for overfallsmutter for yttre drivarm, yttre kullager. o 1825-T
44 Avdragare for kula i undre bararm. 7 1851-T
44 Nyckel for justering av ovre kulled for framspindel. — 1852-T
44 Avdragare for kula i 6vre birarm. —_ 1850-T
46 Dorn och mothall f6r montering av refflade birarmsaxeln. MR-3363 S
48 A Avdragare for kullager pa yttre drivaxel. =5 1821-T
— 1823-T
47 Nyckel {6r mutter till inre kullager pa yttre drivaxel. — 1826-T
48—60 | Apparat for avmontering av yttre drivaxel och inre kullager - 1824-T
50 Tang for av och pamontering av bromsbacksfjadrar. — 2110-T
51 Verktyg f. nitning av axlar foér bromsbackarnas justerskivor. MR-3354 i
— Brotch f6r bussningar i 6vre bararm. — 1860-T
45 Tolk for kontroll av avstdnd mellan bussningar i 6vre bararm. MR 3507 ail
47 A Tving for lasning av kardan. — 1830-T

M



10 LISTA OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG
Bild nr. BESKRIVNING K°“:l‘;lrz‘;°;a“de Verktyg nr. Anmiirkningar
52 Nitdorn for hjulbultar. MR-3445 —
53 Justeringsdorn for bromstrummor. MR-3381-1 —_—
56 Kultapputdragare for kardanknut. - 1900-T
56 Hylsa for utdragare 1900-T. — 1902-T
56 Hylsa fér utdragare 1900-T. e 1901-T
56 Sticktolk (djupmatt). P 1912-T
56 Kontrollpinne fér tolk 1912-T. s 1911-T
— Forbrotch for kultapp. — 1905-T
— Firdig brotch for kultapp. — 1906-T
— Slittolk (toleranstolk). . 1907-T
a7 Tolk med 3 anslag. — 1908-T
57 Tolk for nallagerbussningar. — 1910-T
7 Press. , —_ 1903-T
58 Tryckhylsa for press 1903-T. —_ 1904-T
58 Tolk for inpassning av forbindningar. — 1909-T
59 Bussning f6r svarvning av inv. diameter p& kardanknutshals. MR-1627 —
39 Tolk for montering av sviangarm pa framaxelbalk. MR-3350 —_
61 Apparat for kontroll av bromsbandsspel. — 2100-T
49 Reglagenyckel for excentrar. — 2120-T
—_ Dynamometer f. nyckel 1810-T. — 2472-T
STYRINRATTNING:

62 Rattavdragare. — 1950-T
37 Kulledsutdragare. — 1964-T | Se framvagn
62 Bussning for kontroll av rattrorets centrering. MR-3102 —
65 Fixtur for fastspdnning av kuggstdng i skruvstycke. MR-1561 e
66 Nyckel for andmuff till kuggstang. — 1975-T
66 Nyckel f6r kulmutter i kuggstangshus och for fliktmutter. - 1976-T
66 Nyckel for justering av kulbultar for parallellstagsiandar. — 1870-T
— Matsticka for justering av parallellstag. MR-3340 —



LISTA OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG

11

Kompletterande

Bild nr. BESKRIVNING verkoyg Verktyg Anmirkningar
BAKVAGN:

67 A Stativ for lyftning av bakvagn. MR-3300-110 —

68 Nyckel for fasts. av bakvagn (f. svingarmar). — 2050-T

69 Hojdmatt for bakvagn. MR-3338 —

71 Fixtur for montering av bakre torsionssténger. MR-1578 —

79 Kontrolltolk for bakaxelns forskjutning i sidled. — 2051-T

50 Téang for bromsbacksfjadrar. - 2110-T | Se framvagn

74—75 | Kontrollverktyg for bakhjulsinstillning. = 2052-T

51 Nitdorn och mothall for bromsbackar. MR-3354 —

52 Nitdorn och stédplatta for navbultar. MR-3445 —

76 Dorn for riktning av bromstrummor. MR-3381-2 =

7 Dorn for montering av silentblock. MR-3335 —

72 Vinkelmatt for svingarmsinstéllning vid montering av silentblock. MR-3336 ==

80 Fixtur for kontroll av bromsbandsspel. o 2103-T

49 Nyckel for justering av bromsexcentrar. o 2120-T | Se framvagn
FJADRING:

81 Pafyllningstratt for SPICER stotdampare. MR-3382 —

81 A Fixtur {or pafyllning av SPICER stotdampare. MR-3552 S
VAXELSPAK:

82 Nyckel for kulled. — 2430-T

a
BROMSAR:
i 83 Nyckel till mutter for 3-vagsforskruvning. — 2131-T

83 Nyckel till anslutning pa huvudcylindern. —— 2130-T

— Nyckel for losstagning av huvudcylindern. — FACUM

— Luftningsslang for bromssystemet. L 2140-T

M



: 12 LISTA OVER I REPARATIONSHANDBOKEN FORKOMMANDE SPECIALVERKTYG
A :
l‘ | Bild nr. BESKRIVNING - K°mv":f]::;“de Verktyg Anmirkningar
l o o
|
B |
4l
; ELEKTRISKA SYSTEMET:
| 2 Kabelskoavdragare. a 2200-T
88 Fixtur med skruvmejsel fér montering av polskor. MR-1601-4
83 Dorn for insattning av polskor pa generator. MR-1601-2
88 Dorn for insdttning av polskor pa startmotor. MR-1601-1
JUSTERINGAR:
i) Apparat f0r-justering av tdndningen. — 1691-T
91 Apparat for justering av caster- och cambervinklar. MR-1767 P
92 Miétapparat for parallellstag och styrlankar. MR-1590 —
! 93 Justerapparat for framhjulens kurvstillning. — 1890-T
‘, 94 Kontrollverktyg for justering av hjulens skrinkning. —_— 2314-T
" s = Verktyg for kontroll av karosseriets héjd 6ver marken (h. under skinka). . — 2300-T
;' — Nyckel (fyrkant.) for justering. — 2301-T
f — Nyckel for hojdjustering (latt bojd). — 2302-T
68 Nyckel for héjdjustering, baktill. — 2304-T
f 94 A Fjadervag. — 2310-T
:l 96 Hjulbalanseringsapparat. MR-3396 —
i 97 Anordning for instillning av stralkastare. MR-1572 —
I ‘ |
a1 1 KAROSSERL
il )
100 Riktplan (monteringsbrygga) for karosseri. 2600-T
Jl
1w
!




REPARATION Nr. 101: Upptagning och insittning av komplett motor och vixelldda.

13

UPPTAGNING AV MOTOR

Vattnet tappas ur kylare och motorblock.

Tag bort motorhuv, kylaremaskering, kylare och kylarebirbalk.

Tag bort sidostoden for framaxelbalken (endast pa ”II”).

Tag bort batteriet (anvind kabelskoavdragare 2200-T, se bild 2, fig. 1). Lossa
kablarna till spole, startmotor och generatorer.

Tag loss reglagestdngerna fran armarna pa vixellddan, kopplingskabeln (an-
vind 1675-T for 6-kantskruvar och 1676-T for skruvar med flat skalle,
se bild 32) hastighetsmétareslangen vid vixellddan; tag vidare bort ben-
sinroret vid bensinpumpen samt ledningar till choke, tindning vid strom-
fordelaren, startreglage och forgasare.

Tag loss avgasroret fran flansen och borttag stodet mellan lodrita roret och
motorblocket.

Lossa drivaxlarna fran flansarna vid viaxellddan.

Harefter upptages den kompletta motorn ur vagnen med hjalp av kitting
MR-3320-20, vilken skall ligga omkring vattenpumpen. Motorn lyfts forst
helt litet s& att medbringarflinsarna vid vixellddan kunna skiljas fran
varandra. Sedan lyftes hela motorn upp. (Se bild 1).

Tappa ur oljan i motor och vixellada.

Placera motorn i ett stativ (sdsom stativ 2500-T, bild 2 A). 3

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 12-14
Hylsnycklar 14-17

Hylsnycklar 14-17
Kabelskoavdragare

2200-T. Hylsnycklar
8-10-14

Nyckel 1675-T eller
1676-T, hylsnyckel 10
skruvnycklar 12-14

Kardannyckel 17,
hylsnyckel 12

Skruvnyckel 14

Kitting MR-3320-20
Skruvnyckel 50

Stativ 2500-T

i"



14 REPARATION Nr. 101: Upptagning och insittning av komplett motor och vixellada.
Verktyg Anmirkningar
INSATTNING AV MOTOR.
10 Lyft motorn medelst kitting MR-3320-20, som vid upptagningen. Placera’
motorn i framvagnen, for bakre gummiblocket in i sitt lige och anbringa
sidofjddrarna pa konsolerna. Sink ned motorn och for in bultarna i sina
hal i flinsarna pa drivaxlarna. Kitting MR-3320-20
11 Drag ihop flansarna och drivaxlarna med bultarna. Ligg fjaderbrickor
BLOCFORT under muttrarna och drag at mycket hart. Skruvnyckel 14
12 ”11 Sport” — Montera kylarbirbalk. Fastsitt motorupphingningen p& bér-
balken. Hylsnyckel 17
12 a 7117 — Fastsétt stoden pd framaxelbalken for att ldtta bultspinningen.
Satt darefter fast kylarbarbalken. Hylsnyckel 17
13 Justera motorupphéngningen. — Det #r nodvéndigt att justera centreringen

av bakre gummiblocket i forhéllande till gummiblockens lige.

a) Centrera gummiblocken.

De 4 fastbultarna, som sitta under batterihyllan inne i vagnen, och vilka
halla gummiblockens fiste, borttagas. Gummiblockens fiste drages ut.
D3 fréamre motorupphéngningen #r fixerad forsiggar cé}@treringen av bak-
re gummiblocket medelst motorns sidofjadrar. Om bloc'h‘ n ej befinna sig
i centrum, lossas stoppmuttrarna pd sidofjidrarnas jfi‘steringsskruvar
vilka &tdragas eller lossas, tills blocken centrera. En differens pd 2—3
m/m. kan tillatas.

b) Justera gummiblocken i lingdriktningen.
Kontroll av bakre gummiblockets lige i fistet sker genom halet i fistet.
Nir blocket &dr pa plats, mites avstdndet mellan fistets kant och blocket
med en mitsticka. Méattet skall vara 102 m/m. Om sa ej 4r fallet mon-
teras ett nytt faste. o

Skruvnyckel 21
Hylsnyckel 14
med svianghandtag

Matsticka




REPARATION Nr. 101: Upptagning och insédttning av komplett motor och vixellada. 15
r Verktyg Anmirkningar
14 Montera avgasréret pa flansen. Sétt in ny packning. Muttrarna itdragas kraf-
tigt. Montera stédet och drag at bultarna hart med fjiderbrickor under
muttrarna. Kardannyckel 17

Skruvnyckel 12—14

o 15 Montera och justera kopplingskabeln och dess hallare (bild 3):

a) Justera pedalhdjden (fran ldgsta punkten pa pedalen till golvfilten: 180
m/m. — till mattan: 175 m/m.

b) Forbind kabeln med hdvarmen pa kopplingshuset:

1) Justering av koppling med 6 fjadrar: {orst justeras kabelns spinning, si
att det blir en frigdng pé pedalen av c:a 30 m/m innan kopplingsfingrarna
paverkas.

2) Justering av koppling med 9 fjadrar: Justeringsmuttern (1) lossas for
hand, tills den utvindiga kabeln vilar pa sina tv3 dndpunkter: A och B.

For att den utvandiga kabeln skall intaga sitt rdtta lige, fores pedalen upp
och ned upprepade ganger.

Tryck ihop den utvindiga kabeln genom att draga at justeringsmuttern
(1) 1 1/2 varv med en nyckel. Drag till stoppmuttern (2).

Justera inre kabelns lingd medelst justeringsmuttern (3).

Tillse att hallaren pa den fasta styrningen (4) vid urtrémpning ej slap-

per fran flansen. Skruvnycklar 14—17
- Nyckel 1675-T eller
1676-T
ANM. — Man maste kontrollera att de bada halen i den lilla armen for ur-

trampningsaxel och kopplingsreglage dro parallella, sd att reglaget loper
o latt i bussningen. Om hélen icke #ro parallella skall armen riktas.

‘ i



REPARATION Nr. 101: Upptagning och insittning av komplett motor och viixellada.

Verktyg Anmirkningar
Montera hastighetsmitaretransmissionen. Hylsnyckel 10
Montera gasreglage, start- och pumpreglage, bensinror till forgasaren, tind-
ningsreglage vid stromfordelaren samt diverse ledningar. Skruvnyckel 12-14 e
Montera reglagestingerna for vixlar. Nar de lodrdta armarna pa vilka reg-
lagestingerna sitta #ro i frilige instillas stdngernas langd sa att de kunna

monteras pa vixelférarmarna utan att flytta dem. Skruvnyckel 17,
hylsnyckel 12

Montera kylaren och kylarslangarna. Hylsnyckel 17

Montera kylaremaskeringen. Hylsnyckel 12

Fyll p& vatten i kylaren och olja i motorn (c:a 4,5 1).

Montera batteriet. Skruvnyckel 10

Fastsidtt motorhuven.

Justera tandningen (bild 4).

a) Drag motorn tills kolven i forsta cylindern befinner sig i kompressions-
dgonblicket, drag darpa tillbaka nagot. Fér in en 6 m/m dorn i hélet pa
svinghjulskapans vinstra sida. Drag runt motorn langsamt i rorelserikt-
ningen tills dornen trénger in i halet pa svanghjulet. Motorn &r nu in-
stdlld pa 8° fortdndning. 6 m/m dorn

b) Tag bort stromfordelarelocket, tryck ned fordelaren i sitt ldge i cylinder-
blocket, under det att rotorn vrides tills fordelarens medbringare &r i
ratt lige pa drivaxeln.
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c) Anbringa kontrollapparat 1691-T med lampa och férbind ledningen med
kondensatorns kontaktskruv. Slut kontakten. Anbringa dornen i halet
pa svianghjulet, vrid fordelaren si att rotorn pekar pa ledning nr 1. DA
fordelaren vrides Sppnas kontaktpunkterna. Lampan tindes i det dgon-
blick da kontaktpunkterna oppnas. Denna forsta justering motsvarar 8°
fortindning pa svianghjulet.

d) Vid anvindning av bensin av sidmre kvalitet bor fortindningen instillas
till 12°. Vid denna justering vrides fordelaren motsols for att erhalla
4° okad fortdndning. (Kontrollapparaten dr graderad i ”svinggrader”).

e) Drag ut dornen. Borttag kontrollapparaten. Montera rotor och fordelare-
lock. Anslut tdndkablarna. Ordningsféljden i tindningen &r 1—3—4—2.

Starta motorn och lat den ga langsamt i c:a 15 min. (c:a 500 v/m).
Drag‘till cylinderlockets muttrar vid varm motor med 5 kg. (bild 5). Anvind

momentnyckel med skala, 2470-T.

Justering av spel mellan vipparmar och ventiler:
0,20 m/m vid insugning och
0,25 m/m vid utblasning.

Efter inkorningstiden kan spelet lampligen instillas till 0,15 resp. 0,20 m/m.

Verktyg

Anmirkningar

Apparat 1691-T
hylsnyckel och
skruvnyckel 10

Momentnyckel med
skala 2470-T med
17 m/m hal

Bladmatt
Skruvnyckel 12
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REPARATION Nr. 102: Avmontering av delar p4 upptagen motor.

AVMONTERING AV DELAR PA UPPTAGEN MOTOR:

Motorn placeras i stativ 2500-T (se bild 2 A).

Borttag, fliktrem, generator, startmotor, stromférdelare, bensinpump och for-
gasare (nyckel 1620-T, bild 21). Tag vidare bort tindstift (nyckel 1601-T
bild 2. fig. 2) samt bakre gummiupphéingning och rér for vevhusventila-
tion.

Avmontera vixellada-svanghjulshus (nycklar 1675-T eller 1676-T, bild 32).

Tag bort skyddsplaten pa svanghjulshuset.

Avmontera kopplingen fran svinghjulet.

MONTERING AV DELAR PA UPPTAGEN MOTOR:

Kopplingen monteras:

a) Kontrollera att svinghjulets ytor, tryckplattan och lamellbeldgg &ro rena. |

b) Montera kopplingen péa svinghjulet. Anvind en dorn eller en huvudaxel
for att centrera kopplingsnavet i forhallande till vevaxelns kullager. Un-
der atdragningen bor man kontrollera att dornen loper fritt i navet
samtidigt som god centrering av navet uppnés. Bultarna atdragas med
2 kg + 0,250 — 0 med en fjaderbricka under skallen. Tag darefter bort
dornen.

Verktyg

Anmirkningar

Stativ 2500-T

Skruvnyckel 17 eller
nyckel 1620-T
Tandstiftsnyckel 1601-
T

hylsnycklar 10-14-17

Nyckel 1675-T eller
1676-T. Hylsnyckel
och skruvnyckel 17

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 14 m
svanghandtag

Dorn ¢ 17 for kullager
och g 21 for navet
Hylsnyckel 14
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Montera hela vixellddan (med pasatt kopplingshus) (bild 6).

a) Anbringa decentreringsstift, som #ro foérsedda med ansats, i sina ldgen i
cylinderblocket. Smorj klokopplingen med fett, t. ex. Mobilgrease 5. Kon-
trollera att spelet mellan medbringaren pa kamaxeln och klon
icke overstiger 0,15 m/m. Om endast en obetydlig differens férefinnes
kan man forsiktigt kldmma ihop klons urfrisning i ett skruvstycke. Man
maste dock se till att klon icke blir forstord. Om spelet didremot dr myc-
ket for stort, bor klon utbytas. Montera klokopplingen pa axeln pa
viaxelladans sida. Montera viaxellddan varvid huvudaxeln vrides, s& att
axelns bommar passa in i kopplingsnavet. Vrid samtidigt klokopplingen.
Satt fast locket pa svianghjulet. Drag at vixellddans bultar med 2 kg.
medelst nyckel 1675-T for 6-kantiga bultar och 1676-T for bultar med
halvrunda skallar (bild 32).

b) Justeringsskruven (5) instédlles s3 att ett spel (a) pa 1,25—1,75 m/m upp-
stdr mellan kopplingsfingrarna och trycklagret. Drag dirpad at stopp-
muttern (6).

c) Gaffeln (8) som utloser ldsanordningen, dr anbringad pa urtrampnings-
lagret (7) med en 6-kantskruv, vilken lossas for justering av spelet (b),

som skall vara 2 m/m.

d) Montera skyddsplaten pa svianghjulshuset over urtrampningslagret.

Montera stromfordelaren: justering av tdndningen sker dd motorn ar insatt
(se resp. 101 punkt 24).

Montera tandstiften (nyckel 1601-T, bild 2, fig. 2).

Montera forgasaren (se rep. 109 punkt 3) och luftfiltret.

Verktyg

Anmirkningar

Nycklar 1675-T eller
1676-T

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 10

Skruvnyckel 14

Tandstiftsnyckel 1601-
T

Hyls- och skruvnyec-
kel 10

1620-T eller skruv-
nyckel 17




20 REPARATION Nr. 102: Avmontering av delar pd upptagen motor.
Verktyg Anmirkningar
11 Montera generator och fliktrem. Justera remmen. Forlangd
kardannyckel 17
12 Montera startmotor. Forlangda
kardannycklar 14-17
13 Montera bensinpumpen med en korkpackning mellan flinsen och motorbloc-
ket, montera dirpd bensinrdret frdn pumpen till forgasaren. Sitt in en
fiberpackning pa bada sidor av bensinrorets fastspinning pa forgasaren. | Skruvnyckel 14
14 Montera motorns bakre gummiblock. S&tt dit lasning. Skruva fast de 2 skru-

varna kraftigt. Las darefter till.

Kardannyckel 17

o
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Verktyg Anmirkningar

ISARTAGNING AV MOTORN: (se bild 7 och 8)
Placera motorn pa ett lagt verkstadsbord, c:a 0,50 m.
Tag bort avgas- o. insugningsror (lossa de 2 mittre muttrarna med nyckel

1625-T). Borttag ror for vevhusventilation, motorns hogra och vinstra

stodarmar, cylinderlocket och vattenpumpen (demontera férst pumpen

(a) for att kunna komma at de 2 fastskruvar, som sitta i pumphusplattan.)

Tag darefter bort skruven, som sitter i oljepumpens rérformiga stéd. Tag

vidare bort oljeroret till cylinderlocket. Hylsnycklar 10-12-14

16-17. Nyckel 1625-T

Motorn lagges pa tandstiftssidan.

Borttag oljesumpen, transmissionskédpan och cylinderlocket. Direfter tagas
stotstdnger och ventillyftarna bort. Borttag vidare oljepumpen.

Tag bort lasningar for muttrarna pd vevstakar och ramlager samt pa kam-
axeldrevet och kedjedrevet pa vevaxeln.

Anbringa en trikil mellan vevhus och vevaxel sa att den icke kan vridas runt.
Lossa muttrarna vid dreven pa kam- och vevaxel (nyckel 1667-T). De
2 dreven och kedjan kunna nu borttagas (med hjalp av en skruvmejsel).

Vevstakar och ramlager mirkas parvis. Tag bort svianghjulet. Tag isir vev-
stakar och ramlager. Darefter vevaxeln.

Vevstakar och kolvar borttagas ur cylinderfodren. Fodren kunna nu tagas ut
ur blocket medelst en skruvmejsel.

Skruvnycklar 16-17-
26. Hylsnyckel med
svanghandtag och for-
langningsstycken
12-17

Nyckel 1667-T
skruvnyckel 37
eller skiftnyckel

Hylsnycklar 12-14-17
med svanghandtag
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11

11 a

12

Avmontera kamaxeln varvid forst frimre lasbrickan borttages.
Tag bort hogra och vénstra konsolerna.

Demontering av cylinderblocket:

a) Tag bort stromfordelaren, fordelarens smorjnippel, packboxens (11) halva,
propparna till oljekanaler och vattenavtappning.

b) Tag bort cylinderlockets pinnbultar (pinnbultsutdragare 2410-T, se bild
2, fig. 3).

Borttag vevstakarna fran kolvarna:

a) Om kolvarna skola anvindas igen, skola de, innan kolvbultarna tagas ut,
uppviarmas till 60°C (genom nedsiankning i ett oljebad eller genom upp-
varmning pa en viarmeplatta).

b) Blanda icke ihop kolvbultarna, da dessa #ro vigda och hopparade med
resp. kolvar. Vevstaksbussningarna borttagas med en ansatsdorn.

\

Isirtagning av cylinderlocket:

a) Tag bort fjidrarna fran ventilerna med ventilfjadertang 1611-T, se bild
2, fig. 4 (placera en c:a 15 m/m tjock trikloss under ventiltallrikarna
s att dessa icke bli nedtryckta vid borttagningen.

b) Tag bort den kompletta vipparmsaxeln.

Verktyg

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel 17

Hylsnycklar 12-14-16-
17
Hylsnyckel 23

Pinnbultsutdragare
2410-T

Dorn: lilla g=20
langd 20 m/m

stora $=23 m/m
lingd=130 m/m

Ventilfjadertang

1611-T

Hylsnyckel 12, m
svinghandtag
hylsnyckel 12

Anmirkningar
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14

c) Tag bort pinnbultarna fér vipparmsaxelstéd och avgas- och insugnings-
ror. (pinnbultsutdragare 2410-T, bild 2. fig. 4).

d) Tag bort ventilstyrningarna med ansatsdorn MR-1620.

e) Tag bort vipparmar och axelstsd (12) fran vipparmsaxeln. Tag bort de
expand. &ndbrickorna (13) pa axeln. For att fa loss dessa brickor, an-
véndes en spetsig dorn. Nya brickor maste pasittas vid varje repara-
tion.

Demontering av oljepumpen (bild 10):
a) Tag bort pumpfiltret (14).

b) Tag bort pumpens bottenplatta (15) och det drivna kugghjulet (16).

c) Tag bort lasstiften (17) for det drivande kugghjulet. Tag ut axeln (18)
ur pumphuset. Pressa ned kugghjulet (19) p& axeln si att lasringen (2
halvor) (20) kan borttagas. Tag bort woodruffkilen for kugghjulet.

d) Tag bort det rorformiga fastet (21) frdn pumphuset, pressa ut det drivna
kugghjulets axel (22). Tag bort reduktionsventilen (23) fjidern (24)
och kulan (25) for densamma.

e) Tag bort bussningen (33) i 6vre dnden av det rorformiga fistet medelst en
dorn, varvid féstet fastspinnes i ett skruvstycke, dock ej for hart.

Demontering av vattenpumpen (bild 11).

a) Tag bort flakt och remskiva (hall den i handen och sl& pa axelanden med
en traklubba). Tag bort kilen. Tag bort éverfallsmuttern (26) for lagret
med nyckel 1976-T. Axeln pressas ut till hélften s& att lasringen (2 hal-
vor) (27) for kullagret (28) kan borttagas. Dirpd uttages hela axeln.

Verktyg

Anmirkningar

Pinnbultsutdragare
2410-T

Ansatsdorn MR-1620

Spetsig dorn 6

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel 10

Ansatsdorn 3 m/m

Skruvnyckel 14
hylsnyckel 14—23

Dorn 15X250 m/m

Hylsnyckel 10
nyckel 1976-T
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Verktyg Anmiirkningar
b) Tag bort overfallsmuttern (29) pa bronsbussningen (32) titningsringen
(30), blypackningen (31). Darpa borttages bronsbussningen (32) med en
ansatsdorn. Ansatsdorn 15 X
22150 m/m
c) Tag bort pumphjulet (turbinen) varvid lasstiftet forst utdrives. _ Dorn: 4 m/m
15 Alla delar rengbras.
IHOPSATTI\IING AV MOTORN:
16 Montering av komplett vipparmsaxel:

a) Gor ren axel och vipparmar inviandigt med en metallborste och tillse att
alla smorjhal dro rena. .

b) Stryk Hermetic tdtningspasta pa anldggningsytorna for de expanderande
dndbrickorna innan dessa senare pressas fast.

c) Anbringa axelstéd, vipparmar, fjidrar och mellanliggsbrickor (13) pa
axeln, vilken forst smorjes, i nedanstdende ordningsféljd. Den #nde pa
axeln dar kilen skall sitta, savil som det genomborrade axelstodet, place-
ras baktill i motorn. Smorjhélen i vipparmsaxeln skola alltid vara vinda
nedat (pa samma sida som oljetillfsrseln). Den uppskurna sidan pa axel-
stoden skall vara vand &t tandstiftssidan.

Bérja monteringen fran frimre #nden:

1) 1 axelstod, ej genom- 5) 1 fjader. 10) 1 distansbricka, 3,5
borrat. 6) 1 distansbricka, 1 m/m.

2) 1 distansbricka, 1 m/m. 11) 1 vipparm, héger.
m/m. 7) 1 vipparm, vanster. 12) 1 distansbricka, 1

3) 1 vipparm, héger. 8) 1 distansbrickdy 3,5 m/m.

4) 1 distansbricka, 1 m,/m. 13) 1 fjader.

m/m. 9) 1 axelstod.

Metallborste
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Verktyg Anmirkningar

14) 1 dis‘oansb_,‘_rl:i’pka,_l ~19) 1 vipparm, héger. 27) 1 vipparm, hoger.

m/m. g 20) 1 bricka, 1 m/m. 28) 1 bricka, 1 m/m.
15) 1 vipparm, vinster. 21) 1 fjider. 29) 1 fjader.
16) 1 distanshylsa, 18,5 - 22) 1 bricka, 1 m/m. 30) 1 bricka, 1 m/m.
B m/m. #¥ '7'{3) 1 vipparm, vasster. 31) 1 vipparm, vinster.
17) 1 axelstod. . 24) 1 bricka, 3,5 m/m.  32) 1 bricka, 1 m/m.
S 18) 1 distanshylsa, 18,5 25) 1 axelstsd. 33) 1 axelstsd, genom-
m/m. 5 26‘)':‘1 bricka, 3,5 m/m. borrat.
S a £
17 Montering av cylinderlocket (bild 9).

a) Montera ventilstyrningarna medelst en ansatsdorn MR-1620. Styrningens
overkant kommer da p& en hdjd av 19 m/m, mitt fran cyllocket. Den
keniska delen vidndes mot explosionskammaren. Ansatsdorn MR-1620-

1

Hylsa MR-1620-2

' b) Ventilstyrningarna uppbrotschas med en specialbrotsch till en diam. av
9-+0,015—0 m/m. Om tolk saknas kan man kontrollera diametern med
ett ventilskaft. For stort spel medfér 6kad oljeférbrukning. Specialbrotsch 9 m/m

c) Ventilsdtena rengoras med en karborundumtrissa pa 120°. Sitet skall vara
mellan 0,9 och 1,5 m/m brett. Ar sitet fér brett, anvindes en karborun-
dumtrissa pa 150° eller en fris med samma vinkel, for att slipa vre de-
len och en trissa pa 60° eller motsvarande fris for att slipa den undre

delen. Sliptrissa, g=40,
‘ vinkel 120°
R sliptrissa g—40,
vinkel 150°
sliptrissa g—40,
vinkel 60°

d) Ventilerna riktas (anvind en speciell elektr. riktningsapparat (typ Black

& Decker). Elektrisk specialma-
skin typ Black &
Decker




26
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e) Ventiler och siten slipas in (anvind apparat m. sugkopp nr 1615-T. Denna
drives av en elektr. eller handdriven slipmaskin).

f) Rengor cylinderlocket noggrant, sa att inga rester av slippastan finnes kvar
i ventilstyrningar eller kanaler

g) Utbyte av trasigt ventilsite (om ett sdte spréckts eller brints): Varm upp
sitet, som skall dragas ut, men endast i en punkt, med en svetsbrénnare
pa 350 1. Stoppa uppvirmningen s& snart sméltningen borjar och 1at det
kallna c:a 3 minuter. Drag direfter ut sitet med en skruvmejsel (om sa
erfordras med en vinkelmejsel).

h) Montering av nytt ventilséte:

Kontrollera att sitet och utborrningen dar det skall sitta #ro rena, bort-
tag alla grader. Sitet laggs forst i flytande kvéve i c:a 15 min. Lat icke
hinderna komma i berdring med vitskan. Det nya ventilsdttet bor kon-
trolleras vid varje tillfille.

i) Montera pinnbultarna foér avgas- o. insugningsrér och for vipparmsaxel pa
cylinderlocket (anvind pinnbultsdragare 2410-T, bild 2, fig. 3).

j) Kontrollm#tning av ventilfjddrarna (bild 12):
Anvind apparat 2420-T for kontroll av ventil- och kopplingsfjadrar. Den
inre fjdderns fria langd skall vara 43 m/m. Vid en belastning av 164~
0,750 kg. skall den vara 27 m/m eller vid en belastning av 9,74-0,500—0
kg skall den vara 32,8 m/m. Den yttre fjdderns fria langd skall vara 46,5
m/m. Vid en belastning av 29,542 kg. skall den vara 29 m/m och vid
14,641 kg, 37 m/m.

Verktyg

Anmirkningar

Apparat 1615-T
Elektr. slipmaskin

Dorn MR-3098-B

Pinnbultsdragare
2410-T

Kontrollapparat for
ventil- och kopplings-
fjadrar 2420-T med
justeringsfjader 2421-
T eller 2422-T

r-'W

. —
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k) Montera den kompletta vipparmsaxeln pd cyl. locket, ligg en pappers-
packning under varje axelstod. Drag at muttrarna med 1,2 kgm. Sla
ned lasbrickorna over muttrarnas kanter.

1) Montera ventilerna, smorj skaft och tallrikar. Tillse att fjiderhallarna sitta
ratt.

m) Om oljeldckage forekommer i tidndstiftshalen skola nya rér insittas. An-
vind verktyg nr 1604-T (bild 12 A).

Montering av oljepumpen (bild 10).

a) Insétt bussningen (33) i det rorformiga fistet med hjilp av en press.

b) Det drivna kugghjulets axel (22) pressas in med en press. Det drivna
kugghjulet (16) pasittes. Se till att det loper fritt. Det drivande kugg-
hjulet (19) monteras. Placera en vinkelhake p& bottenplattan. Med hjilp
av en tolk mites spelet mellan kugghjulen och vinkelhaken. Detta spel
far icke Gverstiga 0,05 m/m. Tag bort det drivande kugghjulet (19).

c) Anbringa kugghjulets kil pa axeln (18). S&tt kugghjulet pa axeln, for upp
det sa att lasringen (20) kan monteras, for direfter ned kugghjulet pa
sin plats 6ver lasringen. Satt in axeln i pumphuset och montera det ror-
form. féastet (21) pa detsamma, Drag at fastets mutter med 2,5 kgm och
sétt i lassprinten.

d) Montera Svre drevet (34) pa axeln. Pressa in lasstiftet (17). Kontrollera
att axeln roterar normalt och icke kirvar samt att spelet i lingdriktning-
en icke Overstiger 0,5 m/m. Lasstiftets dndar nitas.

e) Mellan pumphuset och den rektangulédra plattan (35) ligges en pappers-
packning som passar till huset och vars tjocklek viiljes bland de 3 olika
forekommande s att kugghjulens rotation sker utan spel och utan kirv-
ning och mellan denna skiva och bottenplattan (15) ldgges en packning

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 14

Ventilfjadertang
1611-T

Verktyg 1604-T

Vinkelhake och tolkar

Hylsnyckel 14
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passande till bottenplattan, tjockleken pd denna packning &r 0,05 m/m.
Drag at skruvarna med 1,3 kgm och ldgg fjaderbrickor under 6-kantskal-
larna. Skruvarna lasas med mejsel.

f) P& sugroret monteras korkpackningen, skyddskapan, de 2 platbrickorna
over och under filtret samt fiastbulten. Muttern drages at med 1,3 kgm
och sprinten fastsittes.

g) Montera in kulan (25) fjadern (24) och justeringsskruven (23).

h) Oljepumpen justeras i provapparat. Oljan uppvirmes till 60°C+5—0 och
justeringsskruven drages &t tills vid 1000 c¢/m uppnés ett tryck av 2,5
kg. genom ett 2,80 m/m munstycke. Drag till stoppmuttern och las den-
samma (om provapparat saknas kan man anvinda apparat MR-1811, som
beskrives pa bild 13).

Montering av vattenpumpen (bild 11).

a) Montera skovelhjulet p& axeln, borra upp halet for lasstiftet och sla i
detta. Mattet 131 m/m, som finnes angivet pa bilden skall héallas. Stift-
andarna nitas. Anbringa bussningen (32) i pumphuset med hjilp av en
press och en tryckdorn.

b) Bussningen brotschas (bild 14). Fér att uppnad korrekt centrering och
riktning av bussningens uppbrotschning i forhallande till lagrets lage ar
det nodvindigt att anvianda fixturen 1635-T med brotschen 1636-T.

¢) Bussningens yta mot skovelhjulet forses med en tunn bricka. For att und-
vika att skovelhjulets nav gdr emot bussningen, méaste en tunn bricka
ldiggas emellan. Mellan bussningen och pumplockets forbindelseyta skall
mattet vara 19,74+3 m/m. Detta kontrolleras med tolken 1639 T. Repa-
rationen utfores med frds 1638-T, monterad pa hallare 1637-T vilken
drages av en vanlig borrmaskin med 800-1000 v/m.
Anm. — For att undvika att grader bildas pa bussningens yta, torde den-
na hastighet icke underskridas.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel 12

Apparat MR-1811

Dorn 15X22X%
150 m/m

Fixtur 1635-T
Brotsch 1636-T

Tolk 1639-T
Fras 1638-T
Hallare 1637-T
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Verktyg Anmirkningar

d) Den vattentita packningen sidttes pa en dorn eller pA pumpaxeln, si att
man kan foéra in den i bussningen utan att férstéra densamma. Anbringa
forst tryckhylsan (30) och skruva till overfallsmuttern (29) for hand,

e utan att forstora packningen. For ddrefter axeln, som ar smord (med t.

ex. Mobilgrease 6) in i bussningen (32) (glom inte brickan, se foreg. under

18 c). Lasringen (27) vars 2 halvor sammanklistrats med fett, sdttes pa

axeln. Hylsbrickan (36) fores in over lasklackarna, varpd axeln pressas

. in. Fyll kullagret med fett (t. ex. Mobilgrease 5) och montera det. Drag

at kullagrets lasmutter (26) med 3 kgm (med nyckel 1976-T, bild 11) och

——— 18s den. Kilen anbringas i axeln. Montera remskivan, drag till kronmut-

tern med 4 kgm och satt dit sprinten.

Drag at packningens overfallsmutter (29) med c:a 2 kgm. Skruva till

stoppskruven pa overfallsmuttern med 0,500 kgm. Nyckel 1976-T

Montera pumpens lock med en klingeritpackning insmord med titnings-
pasta. Drag at muttrarna. Polygonnyckel
skruvnyckel 10

¢) Montering av flakt (dldre modell) (bild 11):
Anbringa 4 mellanldggsbrickor for fastbultarna (41) med skruvhéalen
mot vattenpumpens remskiva, darefter en mellanldggsbricka av stal (37)
en av gummi (38) darpa flikten (vingarnas konkava sida skall vara viand
bakat), d&nnu en gummibricka (38) och en lasbricka med 4 tiander (39).
— Drag at bultarna med 1,5 kgm. Se till att stalbrickan (37) icke kommer
i klam mellan skruvens ansats och fastbultens mellanlaggsbricka (41)

vilket forutom att fororsaka vibrationer dven medfor onormalt oljud. Hylsnyckel 10

For att underldtta monteringen skruvas 2 bultar MR-3400 diametralt
motsatta pa remskivans. De olika delarna byggas upp pa dem och skruvas
fast varefter de 2 bultarna MR-3400 avligsnas och ersittas av 2 andra

skruvar (56). Bult MR-3400

Lasbrickorna (39) lasas pa skruvskallarna.

f) Montering av flakt (ny modell):
Montera de 4 bussningarna (40) mellan remskivan och flikten (vilkens
konkava del &r viand indt mot motorn). Anbringa lasbrickor (39) med
4 tander. Las brickorna 6ver skruvskallarna. Hylsnyckel 10

- il“ {
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Verktyg Anmirkningar

20 Utbyte av kuggkrans pa svianghjul:

a) Avldgsna kuggkransen fran svianghjulet genom att sl loss den med en
klubba. ) , Klubba

Kuggkransarna kunna vara hirdade pa tva sitt.

I ena fallet &r kuggkransen mérkt med ett kolnslag. Vid montering av
kuggkrans som #r markt med kolnslag dr det viktigt att tillse att detta

placeras mitt for det uppborrade halet pa svinghjulets baksida.

I andra fallet ar kuggkransen icke markt och inget sirskilt behover iakt-

tagas vid monteringen. '

b) Montering av startkransen pa svinghjulet.
Varm upp kuggkransen med en svetsbriannare pa 600—1000 L. Upphetta
endast den invéndiga delen under stindig omvridning for att erhdlla jamn
utvidgning. Stoppa uppvirmningen da kransen fitt en temperatur av
200°—250°C  (halmgul firg). Svianghjulet rengores vil, instilles riktigt
varpa monteringen snabbt foretages (om det behovs undersokes om mir-
kena stdmma). Svetsbrannare b

Undersékning och inpassning av lager:

Alla arbeten med vevstakar, lagerskalar eller vevaxel bor kunna ske
om man har det specialverktyg som erfordras for att folja fabrikens fore-
skrifter och att f& delarna att fungera korrekt (max. — och minimum-
dornar for vevstakar och lagerskélar, specialdorn for centrering av lager-
skalar och kontrolldomn fér centrering).

I motsatt fall &r det varje gdng nodvindigt att utbyta dessa detaljer mot
en komplett del, som siljes av var reservdelsavdelning, och som #r fardig
att montera.

Spelet i ramlager och vevstakar dr noggrant kontrollerat vid monteringen.
Detta spel far under inga forhallanden #ndras. Den metall, som anvindes,
erfordrar ett spel, som kan synas stort, men som #r absolut nédvindigt.

Spel mellan lagerskalar och vevaxel=0,041—0,081 m/m.
Spel mellan vevstake och vevaxel=0,044—0,061 m/m.
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zar Verktyg Anmirkningar

Om lagren blivit avfilade av ndgon bilmontér, vilken icke varit tillrdck-
ligt noggrann i arbetet, kunna de ej anvindas i en standard-lagersats.
Det &r alltsd da nodvindigt att byta ut hela satsen eller att gjuta i ny
metall och slipa om satsen. Man gor da pa foljande sitt:

21 Kontrollera pa ett riktplan att lagerytorna #ro plana. Om det &r nodvindigt
kunna de putsas av med en fil eller bittre med en fris. Montera lagren
pé cylinderblocket (utan lagerskalarna) och drag at bultarna med 7 kgm.
Med hjdlp av métapparat nr 2440-T mites diametern a, (bild 14 A, fig 1).
Man maéste forvissa sig om att mattet a métt vid den ena av lagrets yt-
terkanter, dr detsamma som mattet b métt vid den andra ytterkanten. Om
sa ej ar fallet, dro lagrets stodytor icke parallella med vevaxeln. De més-
te da filas eller battre friasas. Skillnaden mellan de bada méatten a och b
far ej overstiga 0,01 m/m.

Kontrollera méttet a #nnu en gang.

Differensen mellan diametern a och det ursprungliga mattet (58,014
0,025—0 m/m) ugtér tjockleken e pa det mellanligg, som skall anbringas
mellan lageréverfall och cylinderblock (se fig. 2).

e = 53,01 4 0,025 m/m 4 a
-0

Mellanldggen maste tillverkas ytterst noggrant. Deras ytor skola vara
parallella med hégst 0,01 m/m differens.

Montera lageroverfallen igen, utan lagerskilarna, men med mellan-
laggen. Drag at muttrarna med 7 kgm och uppmit pa nytt diametrarna.
Det skall vara 58,014-0,025—0 m/m. I motsatt fall maste mellanldggen
rattas till.

Vi rekommendera livligt detta tillvigagangssitt, vilket kan synas om-
stdndigt, men som mdjliggér montering av de lagerskalsatser, som kun-
na erhallas fran vart reservlager, utan nagon bearbetning. Vi avrada pa
det bestdmdaste fran en forstoring av detta spel. Spelet ar utprovat med
yttersta noggranhet av fabriken och fir icke dndras, da detta kan medfsra
stora risker. Maidtapparat 2440-T

M
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Viktig anmarkning. — 2 olika typer av tédtningsflins forekomma.

1) Tatningsflans med returror.
2) Tatningsflans med filtpackning.

Den senare typen kan, utan andringar for ovrigt, ersidtta den forra typen.
Vi rekommendera anvindning av tdtningsflins med filtpackning och
komma endast att fora denna typ i lager.

Oversyn och montering av tidtningsflins (med returror).

Viktigt. — Med detta system kan motorns tithet endast sikras, om tat-
ningsflansens urborrning #r fullstindigt koncentrisk med vevaxelns axel-
linje och om spelet mellan vevaxeln och tdtningsflinsen héaller sig inom
de toleranser, som tillatas av fabriken.

Under inga férhallanden far diametern p& den del av vevaxeln, som pas-
sar in i tdtningsfldnsen, vara bearbetad. Det ursprungliga mattet pa den-
na del far icke dndras s& linge vevaxeln #r anviandbar. P4 grund hirav
och da tdtningsflinsen har en bestdmd haldiameter, har det varit mojligt
att konstruera en fris, 1665-T, (se bild 15) som motsvarar denna diame-
ter: 50-40,1—0 m/m.

Det dr nodvandigt att utbyta tdtningsflinsen vid varje Sversyn eller vid
utbyte av vevaxel. Tatningsflansarna, som levereras frdn vart reserv-
delslager, skola urfrisas efter montering. Denna urfrisning bor #ga rum
forst nar ramlagren #ro monterade.

aj Montera tatningsflansen (bild 7, 11 och 42) med korkpackningen. Drag at
muttrarna med 1,3 kgm och fordela spdnningen. Las skruvarna med las-
brickor. Den understa fastskruven skall vara bestruken med Hermetic
tatningspasta.

b) Anbringa bussningen som hor till apparat 1665-T (bild 15) i lagren. Skjut
in en papperspackning mellan de tva halvorna. Drag at lagren, fris tat-
ningsflansen. Tag ut lageroverfall, bussningar och lager.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel 17
Fris 1665-T
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21-2

22

22 A

Oversyn och montering av tdtningsflins (med filtpackning).

I detta fall &4r det absolut nodviandigt att byta filt vid varje Gversyn
eller vid utbyte av vevaxel. Vid montering av filtpackningen forfares
salunda:

a) Placera tétningsfliansen i fixturen MR-3505 (bild 15A, fig. 1).

b) Anbringa filtpackningen i sparen. Den overskjutande filten skires av vid
sparets dndkant.

¢) Filtpackningen pressas in i sparen med dorn MR-3505-1 (bild 15A, fig 3).
For att erhalla sdker tdtning mellan halvorna vid monteringen ar det
nodvindigt att filten skjuter 6ver tatningsflinsens vagrita plan 0,5 m/m
pa bada sidor.

For att erhalla rédtt métt anbringas ett mellanldgg pa 0,5 m/m (fig. 2).
Filtpackningen avskires jaims med mellanligget med ett rakblad s att
en ren snittyta ernas.

d) Téatningsflansen tages loss ur fixturen MR-3505.

e) Montera tatningsflansen (11 och 42) pa cylinderblock och ramlager i lik-
het med som forut angivits under punkt 21-1, a) ;

Montering av kolvbultsbussningar:

Bussningarna pressas in. Bussningarna brotchas upp. Anvind en expan-

derande brotch pa 20 m/m. I brist pa specialbrotch kan man anvinda en

kolvbult for att kontrollera brotchningen. Vi avrada emellertid fran den-
. ,015

na metod. Mattet p4 den uppbrotchade diametern: ZOig 020 m/m, kan

endast erhallas med ett precisionsverktyg.

Montering av kolvbultar:

For att kunna halla reda pa kolvens koniska urborrning och resp. kolv-
bult, maste man iakttaga foljande vid montering av kolvbultar: Kolvens
storsta utborrning dr mirkt med ett streck med bl fettkrita pa kolvens
sida. Kolvbultens storsta diameter #r utmirkt med ett fett svart streck
i anden av bulten.

Vid atermontering skola dessa bada marken sammanfalla.

Verktyg

Anmirkningar

Fixtur MR-3505-2
Dorn MR-3505-1

Brotch 20
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Verktyg Anmiirkni;lgar
23 Montering av kolvar pa vevstakar:
a) Kolvarna uppvirmas till en temperatur av c:a 60°C (i oljebad eller. pa en

virmeplatta). Kolvbulten, som #r infettad, sdttes i forhand (kolvbultarna

fa inte sammanblandas, d& de dro vidgda och ihopparade med resp. kol-

var). Anbringa lasringarna med hjilp av verktyg MR-1610. Kontrollera

att lasringarna sitta ordentligt i sparen (bild 16). Verktyg MR-1610

b) Kontrollera riktningen av vevstakar och kolvar med dorn 2481-T (rikt- )
~ plan 2480-T). Dorn 2481-T
Riktplan 2480-T P

24 Montering av vevstakar pa vevaxel:

Stédytorna smorjas med oljekanna (oljetyp Mobiloil BB). Undvik pensel,

som kan tappa har. i

Vevstakarna monteras med den uppskurna sidan av kolven vind &t

vénster d. v. s. mot kamaxelsidan. Las vevstaksbultarnas muttrar (bild

17). Drag at muttrarna med 3i(1) kgm. Las muttrarna genom att sld ned

den avrundade delen pa en av kanterna. ' Momentnyckel

2470-T med hal 14

24 A Montéring av kamaxeln:

25

Fér in kamaxeln i sitt lager (lagerytorna smorjas fore). Drag at skruvar-
na pa kamaxelns framre flins (10) med 1 kgm. Las skruvarna, anbringa

~de infettade ventillyftarna i sina hal.

Montering av cylindeffodgr, justering av hojden, montering av cylinder-

lock:

Det &r mest praktiskt att anvinda stativet MR-3300-30 (bild 17 A, fig 2).
a) Se till att motorblockets och fodrens stodytor dro fullkomligt rena.

Justering av fodrens hojd dr av mycket stor betydelse. Om fodret ar
mycket for hogt over blockets kant, blir det deformerat vid fastdragning

.~ ~av cylinderlocket, under det att det i motsatt fall kan trédnga in vatten i

... ifodret.
b) Anbringa fodren utan packningar i motorblocket. Tillse att de ej ligga an

ojamnt pa stodytorna och att de ha lagom spel i nedre delen av cylindern. )

Hylsngrckgl 14

n

Stativ MR-3300-30
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c) Kontrollera att fodren, monterade utan packningar, dro mellan 0,43 och
0,50 m/m under cylinderblockets Gvre yta (tolerans 0,05 m/m). Hirtill
anvindes en linjal och en tolk. Anbringa linjalen i motorns langdriktning
och &ven tvérs 6ver. Anvind helst indikator MR-3377 (bild 18).

d) Anvind endast packningar med metalltradsinlidgg (typ Hugo-Reintz).
Vilj packningar s, att fodren fore fastsittningen na 0 ,00—0,10 m/m Gver
cylinderns overkant. Mit noggrant den overskjutande delen med indi-
kator MR-3377. Tillpassa fodren parvis si att packningarna (typ Hugo-
Reintz) vilka insmorts med kokt linolja, kunna anbringas. Sitt i fodren
parvis i cylindrarna. Dessa foder skola glida ned av sin egen tyngd utan
att hindras av packningarna.

e) Montera cylinde:erlockets pinnbultar, drag at med 1 kgm medelst pinnbults-
utdragare 2410-T (pinnbultens kortaste ganga inskruvas i cylinderbloc-
ket).

f) Smorj in packningen med olja. Anbringa den pa pinnbultarna med falsen
mot cylinderlocket. Cylinderlocket anbringas pa bultarna. For ned cylin-
derlock och packning samtidigt ver bultarna. Drag at cylinderlocks-
muttrarna i den angivna ordningsfsljden (bild 5) (1:sta dragningen med
3 kgm, 2:ra med 5 kgm). Atdragningen ,etappvis har stor betydelse, var-
for en momentnyckel #f absolut nodvandig. Hall ritt ordningsfoljd vid
atdragningen. Véand pa motorn. Det dr lampligast att anvinda stativet
MR-3300-30 (bllﬂ* 17A, fig. 1). Kontrollera med indikator 2440-T att
fodren icke #ro invindigt deformerade. Deformiteten eller ovaliteten
far ieke overstiga 0,03 m/m med undantag for de nedersta 20 m/m, dar
man kan tillata 0,05 m/m. Om deformiteten overstiger dessa toleranser,
maste man taga av cyllocket och utbyta fodrens understa packningar
mot tunnare packningar. Montera cyl.locket igen och kontrollera ater
deformiteten.

Om det vid kontrollen framgar att fodren &ro i gott skick, bor cyl. locket
icke mera roras.

Verktyg

Anmirkningar

Linjal och tolkar
Indikator MR-3377

Indikator MR-3377

%

Pinnbultsutdragare
2410-T

Momentnyckel 2470-T
Tapp 17

Indikator 2440-T
stativ MR-3300-30
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g) Montera stotstingerna. De monteras under sammantryckning av ventil-
fjadrarna (sammantryckare 1611-T, bild 2 fig. 4).

h) Vind pa motorn (stativ MR-3300-30, bild 17A, fig. 1).

Montering av vevaxel och kolvar i cylinderblocket:
a) Montera oljemunstycket:

Nir man monterar ett nytt cylinderblock méste man kontrollera att olje-
munstycket sitter i lagret vid svidnghjulet.

b) Anbringa lagren i linje med axeln. Kontrollera att alla lagerhus i vev-
huset #ro rena; smorj med oljekanna (undvik anvindande av pensel)
(anvind olja av typ Mobiloil BB).

¢) Smorj kolvarna (med oljekanna). Sitt i kolvringarna med uppskdrningar-
 na placerade s att 2:ra och 4:e komma 180° i forhallande till 1:a och 3:e.
Anvind kolvringskompressor 1656-T (bild 17B). Anbringa vevaxeln med
kolvarna, vilka forsiktigt foras in i cylindrarna si att kolvringarna ej
komma i klém eller g& sonder. Tag bort kolvringskompressorerna. Mon-
tera lageroverfallen. Anbringa de sma papperspackningarna, som in-
" smorts med Hermetic. Tillse att varken pappret eller tatningspastan stop-
par oljecirkulationen.

d) Montera proppen i oljekanalen.

e) Anbringa de 2 korkpackningarna pa vevhuset, under frimre och bakre
ramlageroverfallen insmorda med Hermetic pa dessa stdllen (bild 17).
Drag darefter lagrens muttrar med 7 kgm. Drag runt vevaxeln for att
konstatera att den gar fritt. Las muttrarna.

i

Justering av vevaxelns dndspel (bild 7): :
Anbringa justerskruven (43) pa 0,05 m/m, tryckbrickan (44) och vev-
axelns kuggdrev (45) (tillfalligtvis utan kilen). Drag at muttern (46);
tryck in vevaxeln mot svianghjulet med hjilp av en hidvstang eller en

Verktyg

Anmirkningar

Fjadertryckare 1611-T

Stativ MR 3300-30

Kolvringskompressor
1656-T

Hylsnyckel 23

Momentnyckel
2470-T, tapp 17
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29

30

kil placerad mellan vevhuset och en av vevsldngarna. Mat &ndspelet mel-
lan tryckbrickan och lagret (i C, fig. 2).

Detta spel skall vara 0,10—0,15 m/m. Sétt in de justerbrickor som er-
fordras for att erhdlla ridtt spel. Avldgsna drevet.

Montera svanghjulet (instdllning sker med en 1ost insatt bult). Anbringa kul-
lagret (47), insmort med fett (typ Mobilgrease 5), och lasringen. Drag

skruvarna med 2,5== 0’000 kgm. Las muttrarna.

Montering av transmissionskedjan (bild 7 och 19):
Montera transmissionskedjans smorjnippel (48). Halet skall g& ned till
vevaxeln, drag &t nippeln med 1 kgm och stoppmuttern med 1,4 kgm.
Montera proppen i oljekanalen.

Anbringa vevaxelns och kamaxelns kedjedrev pa en arbetsbink. Vev-
axeldrevet kan vara markt (med streck eller kornareslag) antingen:

1) pa en kugg — eller
2) mellan 2 ;:kuggar.

I forsta fallet .%kall market sitta till hoger om den linje, som forbinder de
bada drevens axlar.

I andra fallet skall det sitta pa denna linje.

Kedjan och dreven sittas ihop. Dirpa stélls 2 kolvar pa hogsta dodliget.
Kedjedreven och kedjan monteras ihopsatta pa axlarna. Tillse att kilatna
sitta ritt pd vev- och kamaxeln. Drag muttern pa kamaxeln med 15 kgm
och muttern pa vevaxeln med 20 kgm varvidy__‘vevaXeln fasthalles med en
kil mellan en vevsling och vevhuset. Las muttrarna.

Montering av oljepumpen:

a) Vrid vevaxeln till 1:a cylinderns dodpunktlige (kompressionen slut).

Verktyg

Anmirkningar

Nyckel 1667-T

Momentnyckel 2470-
T, forlangning 14

Hylsnyckel 17-23
Skruvnycklar 6-12

Nyckel 1667-T
hylsnyckel 27
med forlangning
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32

33

34

36

b) For in oljepumpen si att sugréret mellan pumphus och filter dr parallellt
med vevaxeln och den lilla plattan &r vind inadt motorn ndr pumpen &ar
‘monterad. Drag at klimskruven med 1,5 kgm max sa att det rorform.
fistet ej klimmes ihop och drag till stoppmuttern med 3 kgm.

¢) Montera de koniska nipplarna i cylinderblocket och pumphuset. Montera
oljeledningarna mellan pump och cylinderblock, drag nippelmuttrarna
med 6 kgm och stoppmuttrarna med 4 kgm.

Montering av oljesump och transmissionsképa (bild 17):

a) Anbringa korkpackningarna (efter ndgra minuters uppmjukning i vatten)
i frimre och bakre ramlagrens spar. Packningarnas ytterkanter insmorda
med Hermetic. Montera oljesumpen. Om si erfordras kan oljesumpens
kanter avrundas litet si att de ej forstéra packningarna. Drag at olje-
sumpens bultar, med fjiderbrickor under skallarna, med 1,20 kgm.

b) Montera transmissionskipan med en korkpackning. Lagg en flat bricka,
insmord med Hermetic, under skallen pad de 3 skruvar som ga genom
halen, vilka utmynna i det inre av kdpan. Drag &t med 1,5 kgm.

Montera de bada konsolerna. Drag bultarna med fjdderbrickor under skal-
larna. Vand p& motorn igen.

Justera tillfalligt ventilerna med spel vid vipparmarna: 0,20 m/m for insug-
‘ning och 0,25 for utbldsning (den slutliga justeringen till 0,20 resp. 0,25
m/m sker efter inkorningen).

Smérj ventilfjadrar och vipparmar. Montera ventilkapan. Packningen skall
klistras p& kdpan med tdtningspasta.

Vattenpumpens lock monteras. Dirpad monteras vattenpumpen pa cylinder-
locket. Drag skruvarna, med fjaderbrickor under skallarna, med 3,5 kgm.

Montera avgas- och insugningsroren och drag ihop deras 2 flansar. Overkan-
terna pa de 6 flinsarna skola vara i samma plan. Mt avvikelsen med

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 17

Skruvnycklar 14-26

Hylsnyckel 12 med
svinghandtag och for-
langn.

Hylsnyckel 12 med

svanghandtag

Hylsnyckel 17

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel med for-
langn. 12-17
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37

38

hjéalp av en linjal och bladmatt. Om avvikelsen tverstiger 0,1 m/m, bora
kanterna bearbetas med f{il eller sliptrissa. Efterat renblases med tryck-
luft for att avldgsna jarnspan och smirgel. Drag muttrarna med 2 kgm
(nyckel 1625-T, se bild 8 betr. atdragning av centrummuttern).

Montera sidostéden, drag skruvarna med 4,5 kgm med fjaderbrickor under
skallarna. Montera ventilationsroret. Den smala sidan pa plattan skall
vindas uppat och plattan fastsdttas mellan 2 packningar. Drag skruvarna,
med fjaderbrickor under skallarna, med 2,5 kgm. Montera oljercret
pa cylinderlocket med en oljetdat packning mellan flansen och cylinder-
locket. Drag skruvarna, med fjdderbrickor under skallarna, med 2 kgm.
Drag till forskruvningen med mellanliggande fiberpackningar, likaledes
med 2 kgm.

Mala motorn.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 14
Hylsnyckel 14 med
svanghandtag
nyckel 1625-T

Hylsnyckel 12
Skruvnycklar 16-17
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AVTAGNING AV CYLINDERLOCK:

Toém vattnet ur kylare och motorblock. Tag av motorhuven. Lossa - kabeln
pa batteriet (anvand kabelskoavdragare 2200-T (bild 2 fig. 1). Avligsna
kylvattenslangarna till vattenpumpen.

B

Avl‘égsna luftfiltret -frén forgasaren, tag bort bensinror och forgasare med
nyckel 1620-T (bild 21).

Tag loss avgasroret vid fldnsen och borttag staget fran avgasroret. Borttag
generatorns stéd och flaktremmen.

Avtag ventilkdpan och oljeroret baktill pd cylinderlocket. Tag ut tindstiften
(nyckel 1601-T, bild 2, fig. 2).

Skruva loss cylinderlockets muttrar. Lyft av cylinderlocket (det behover
eventuellt lossas med en skruvmejsel). Avldgsna stotstdnger och cylin-
derlockspackningen.

PASATTNING AV CYLINDERLOCK:

Smorj packningen med motorolja. Anbringa den pa bultarna med falsningen
mot cylinderlocket. Anbringa cylinderlocket pa bultarna, 14t det glida
ned tillsammans med packningen. Drag at cylinderlockets muttrar i den
ordningsfoljd, som angives pa bild 5 l:a dragningen med 3 kgm. 2:a
dragningen med 5 kgm. Det dr av stor betydelse att atdragningen sker
etappvis. Darfor dr en momentnyckel med skala absolut nédvindig. Drag
at muttrarna i den angivna ordningsfsljden.

Verktyg

Anmirkningar

Kabelskoavdragare
2200-T
Skruvnyckel 12

Nyckel 1620-T
Skruvnycklar 10-16-
17

Kardannyckel 17
Skruvnyckel 12

Hylsnyckel 12
Skruvnyckel 10
Tandstiftsnyckel
1601-T

Hylsnyckel 17 med
svianghandtag och for-
langning.

Momentnyckel
2470-T, huvud 17




REPARATION Nr. 104: Avtagning och pasattning av cylinderblock.
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17

Anbringa stotstangerna i ventillyftarna och i kulbultarna och justera tillfil-
ligt spelet mellan vipparmar och ventiler till 0,20 m/m f6r insugnings-
och 0,25 m/m f6r utblasningsventiler (den slutliga justeringen till resp.
0,20 och 0,25 m/m sker vid varm motor efter inkdrningstiden).

Smorj ventilfjadrarna och vipparmarnas kulbultar.
Montera oljerdret pa cylinderlocket med en packning.
Avgasroret monteras ihop, spdnn muttrarna kraftigt och montera staget. Mon-

tera forgasaren (se rep. 109, punkt 3), luftfiltret samt fliktremmen. Sitt
in téndstiften (nyckel 1601-T, bild 2, fig. 2).

Anslut kylvattenledningarna till vattenpumpen.

'Koppla den positiva kabeln till batteriet.

Starta motorn. Lat den ga langsamt i c:a 15 min (500 v/min.).
Spédnn efter cylinderlockets muttrar med 5 kgm i den angivna ordningsfolj-

den (se bild 5).

Justera spelet mellan vipparmar och ventiler (0,20 m/m for insugning och
0,25 m/m for utblasning). i

Montera ventilkdpan (med en korkpackning som &r smord med Hermetic
tatningspasta pa den sida, som dr vand-mot ventilkdpan).

Montera motorhuven.

Verktyg

Anmirkningar

Bladmatt

Skruvnyckel 10

Kardannyckel 17
Skruvnycklar
12-16<17

Nyckel 1620-T och
tandstiftsnyckel
1601-T

g
W

Skruvnyckel 10

Momentnyckel
2470-T, huvud 17

Skruvnyckel 12
Bladmatt

Hylsnyckel 12
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REPARATION Nr. 105: Avmontering, isirtagning, hopsittning och montering av komplett vipparmsaxel (motorn ej upptagen).

AVMONTERING AV KOMPLETT VIPPARMSAXEL:
Tappa ur vattnet i kylaren. Tag under tiden av ventilkdpan.

Avldgsna den kompletta vipparmsaxeln.

ISARTAGNING AV KOMPLETT VIPPARMSAXEL:
Vipparmarna, fjaddrarna och axelns lager®avldgsnas. Tag vidare bort de ex-

panderande #ndbrickorna pa axeln (anvind en spetsig dorn). Dessa bric-
kor skola utbytas vid varje reparation.

IHOPSATTNING AV KOMPLETT VIPPARMSAXEL:

Se reparation nr 103 under punkt 16.

MONTERING AV KOMPLETT VIPPARMSAXEL:

Anbringa en papperspackning under varje axelstod. Drag 4t med 1 kgm. Léas
darefter muttrarna.

Justera spelet mellan vipparmar o;:h ventiler (0,20 m/m for insugnings- och
0,25 m/m for utblasningsventilerna).

Montera ventilkdpan med en korkpackning, smord med Hermetic titnings-
pasta pa den sida som dr viand mot kapan.

Fyll pa vatten i kylaren.

i

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 12

Hylsnyckel och
skruvnyckel 12

Spets.dorn 6 m/m

Hylsnyckel 12

Skruvnyckel 12
Bladmatt

Hylsnyckel 12
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REPARATION Nr. 106: Avmontering och montering av avgas- och insugn. rér (grenrér) (motorn icke upptagen).
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AVMONTERING AV AVGAS- OCH INSUGNINGSROR:

Avligsna luftfiltret. Avlagsna forgasaren (bild 21) utan att taga isdr den. Tag
darefter bort avloppsroret for bensin.

Tag loss det lodrata roret fran flinsen samt staget mellan roret och motor-
blocket.

Avligsna avgas- o. insugningsror fran cylinderlocket. Anvind nyckel 1625-T
(bild 8) for att lossa fastbultarnas muttrar.

Skilj avgas- och insugningsror at.

MONTERING AV AVGAS- OCH INSUGNINGSROR.

Satt ihop avgas- och insugn. ror med en packning emellan, (typ (Hugo Reintz,
“invavd med metalltrdd). Drag at skruvarna med 1 kgm. Kontrollera pa
ett riktplan att nivaforskjutningen mellan packnings- och anldggnings-
ytor ej overstiger 0,10 m/m. Om den gor det maste ytorna behandlas med
slipsten eller fil, ndr avgas- och insugningsroren dro ihopsatta.

Montera avgas- o. insugningsror pa cylinderlocket.

Montera det lodrédta roret och staget och drag kraftigt at muttrarna pa flansen.

Montera forgasaren (se rep. 109, punkt 3) och luftfiltret. Montera avloppsroret
{or bensin.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 10
Skruvnyckel 17
eller 1620-T
Skruvnyckel 12

Kardannyckel 17
Skruvnyckel och
hylsnyckel 12

Nyckel 1625-T
Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 14

Hylsnyckel 14
Nyckel 1625-T

Kardannyckel 17
Hylsnyckel och
skruvnyckel 12

Nyckel 1620-T
Hylsnyckel och
skruvnyckel 12




REPARATION Nr. 107: Avmontering och montering av vattenpump (motorn ej upptagen).

AVMONTERINGEN AV VATTENPUMPEN:
Tappa vattnet ur kylaren. Tag av motorhuven.

Tag loss vattenpumpens slangledningar. Avldgsna kylarmaskeringens sido-
stod och tag loss kylaren.

Avligsna generatorns stag men endast frdn vattenpumpen. Generatorns fast-
sattningsbult lossas. Avldgsna remmen.

Tag ut vattenpumpen. For att kunna gora detta méste kylaren dragas framét
s8 langt som mdjligt. Tag forst ut pumphuset s att man kan komma &t
de 2 fastsdttningsskruvar, som sitter i vattenpumpens lock. Avldgsna
locket.

MONTERING AV PUMPEN:

Montera locket med packning pa cylinderlocket.

Montera pumpen pa locket.

Anbringa remmen pa remskivorna. Fastsdtt generator och stag; samtidigt
justeras remmens spanning. Vattenpumpens slangledning monteras.

Sitt fast kylaren och kylarmaskeringens sidostod.

Fyll vatten i kylaren. Montera kylarmaskeringen.

Anm. Betr. reparation av vattenpumpen — se rep. 103, punkt 19.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 12

Hylsnyckel 12
Kardannyckel 17

Hylsnyckel 17

Hylsnyckel 17

Hylsnyckel och
skruvnyckel 12-17

Hylsnyckel 12
Kardannyckel 17




REPARATION Nr. 108: Avmontering och montering av drivaxel fér vattenpump och generator.
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AVMONTERING AV DRIVAXELN: (bild 20)
Tappa ur vattnet i kylaren och motorblocket.
Avldgsna motorhuven.

Avldgsna kylaremaskeringen.

Tag bort kylaren.

Avlédgsna kylarens barbalk.
Generatorn lossas och flaktremmen borttages.

Avldgsna remskivan fran drivaxeln.

Avlagsna muttern (49) vid oljekammaren. Tag loss axeln med dess kullager
och avstandshylsa.

Avmontera drivaxelns kullager och avstandshylsa.

MONTERING AV DRIVAXELN: (bild 20)

Montera kullagren, insmorda med fett (typ Mobilgrease 5) pa drivaxeln (det
lilla kullagret (52) baktill). Montera avstandshylsan (53).

F6r in axeln i dess kopplingshus, drag 4t muttern vid oljekammaren och sitt
i sprint.

Anbringa kilen pa drivaxeln, montera pd remskivan, drag &t muttern (54)
och las den.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 12
Kardannyckel 17

Kardannyckel m. for-
langning 17

Kardannyckel 17
Hylsnyckel 12

Kardannyckel 22

Nyckel 1640-T

Nyckel 1640-T

Kardannyckel 22




46 REPARATION Nr. 108: Avmontering och montering av drivaxel f6r vattenpump och generator.
Verktyg Anmirkningar
13 Anbringa remmen pa remskivorna, fastsdtt generatorn och justera samtidigt
remspanningen. Kardannyckel 17
14 Montera kylarebarbalken. Kardannyckel m. {or-
langning 17
15 Montera kylaren. Kardannyckel 17
16 Montera kylaremaskeringen. Skruvnyckel 12
17 Montera motorhuven.
18 Stang kylarens och motorblockets avtappningskranar. Skruvnyckel 21
19 Fyll pa vatten i kylaren.
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REPARATION Nr. 109: Avmontering och montering av férgasare (motorn ej upptagen).
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AVMONTERING AV FORGASARE: (bild 21)

Avlagsna luftfiltret. For att kunna detta maste man borttaga de 2 skruvar,
som faster filtret pa forgasaren.

Avlédgsna bensinledning och startreglage. Avldgsna gasreglage och forgasaren.

MONTERING AV FORGASARE (bild 21)

P& avgas- o. insugningsrorets (grenrorets) flins anbringas i nedan nimnd
ordningsfoljd:

1 packning (typ Hugo-Reintz).

1 tjock packning (typ Ferodo).

1 packning (typ Hugo-Reintz).

1 skdrm.,

1 packning (typ Hugo-Reintz).

varefter forgasaren monteras med fjaderbrickor under muttrarna. Drag
at hart (anvand nyckel 1620-T, bild 21).

Montera gasreglage, startreglage och bensinledning.

Montera luftfiltret.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 10
Nyckel 1620-T eller

skruvnyckel 17
Skruvnycklar 7-16

Nyckel 1620-T eller
skruvnyckel 17

Skruvnycklar 7-16

Hylsnyckel 10




48 REPARATION Nr. 110: Isdrtagning, hopsittning och justering av forgasare.

Verktyg Anmirkningar

ISARTAGNING AV FORGASARE SOLEX 35 FPAL (bild 21)

1 Lossa accelerationspumpen fran flinsen (1) avldgsna flottéren (2), nalven-
tilens kapa (3) och nalventilen (4), vidare luftintaget, det automatiska
blandningsmunstycket (6) luftmunstycket (7) for choken, chokesprida-
ren (8) huvudmunstycket (9) tomgangsmunstycke (10) luftmunstycke
for tomgadng (11) accelerationsmunstycken (12 och 17). Avldgsna for-
gasarens undre del. Borttag darefter gasspjallet och dess axel. Avldgsna
dirpa plattan (16). For att kunna taga ut accelerationspumpens kula (15)
maste man taga bort pumpen (13) och kulans stoppskruv (14) varpa

- kulan (15) kan uttagas. Skruvnycklar 8-12-16

i e

b eller en liten skift-
nyckel

Viktigt. — Om ndgot av pumpens membran &dr forstort, skall hela pum-
# e pen, som #r fastsatt med 4 skruvar, (20), bytas ut. Membranen f& aldrig
demonteras. )

2 Rengor alla delar. Alla kanaler och munstycken blésas rena med komprime-
rad luft.

Y
IHOPSATTNING AV FORGASARE SOLEX 35 FPAL

3 Anbringa accelerationspumpens kula (15), drag till stoppskruven (14) och
montera pumpen (13) pa dess flins (!) med en packning emellan. An-
bringa flottdren (2) montera accelerationspumpens flans (1) pa for-
gasaren, montera nalventilen (4) i sin kadpa (3) och montera képan pa
forgasarhuset. Montera luftintaget (5) chokemunstycket (7) och spri-
dare (8) huvudmunstycket (9) tomgéngsmunstycket (10), luftmunstyc-
ket for tomgang (11) accelerationsmunstyckena (12 och 17) och det
automatiska blandningsmunstycket (6). Direfter inmonteras choken pa
undre delen av forgasaren, gasspjillet, axeln och hivarmen monteras.
Ovre och undre delen av forgasaren ihopsattas vid flansen. Skruvnycklar 8-12-16
eller en liten skift- .
nyckel
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REPARATION Nr. 110: Isirtagning, hopsittning och justering av forgasare.
Verktyg Anmirkningar
4 Uppgifter pd forgasare typ Solex-fallforgasare som nu férekomma, dro fol-
jande:
Tomgéangs Choke Acce- | Acce-
Hu- |Autom. lera- | lera-
Luft- | vud- | regl. pens | A0t pNAL oo tions-
Typ . luft- | luft- § tor- | ven-
intag | mun- | mun- {mun- sin- < g mun- | mun- 3
mun- | mun- vikt til 5
mun- stycke [stycke 1

stycke|stycke|stycke
stycke|stycke (12) a7

stycke

35 FATIP | 26 | 135 | 210 | 45 | 180 4 |55 |21 gr.| 2 55 —
27 | 130 | 180 | 45 | 180 125 |21 gr. 60 60
25 | 120 | 230 | 45 | 180 4 125 |21gr.| 2 60 60

S
[\

35 FPAI

Vi avrada bestamt fran varje forandring av dessa virden, vilka aro faststillda

efter langvarig erfarenhet.

Alla fallforgasare av Solex-typ ha tomgang med bensinjustering.




50 REPARATION Nr. 110 A: Isirtagning och hopsittning av forgasare Solex 32 PBIC.
Verktyg Anmirkningar
FORGASARE TYP SOLEX 32 PBIC
ISARTAGNING: (bild 21 A)
1 Tag loss halsringen (1) fran forgasarhuset. Avligsna papperspackningen (2).
Avlidgsna vipparmen (3) och flottéren (4). Skruvnyckel 8 J
2 Tag bort skruven (5) avldgsna accelerationspumpens injektor (6) och dess
papperspackning (7). .
3 Avlidgsna stoppskruven for luftintaget och sjialva luftintaget (8).
4 Tag loss choken (9) fran férgasarhuset.
S Avldgsna pumphdvarmens lasstift. Tag loss accelerationspumpen (10), tag
bort packningen (11) och fjddern.
6 Tag ut munstyckshallaren (12) f6r huvudmunstycket och avligsna detta (13)
fran hallaren (12). o
Avldgsna chokens bensinmunstycke (14) och luftmunstycke (15). Tag
bort accelerationsmunstycket (16), tomgangsmunstycket (17) och luft-
munstycket for tomgéngen (18) det automatiska blandningsreglerings-
roret (19) och blandningskonen (20). Skruvnycklar 8-12-14
7 Avldgsna hallaren (21) for accelerationspumpens kulventil (22). Tag bort
regleringsskruven for tomgéngsluft (23). Skruvnyckel 12
8 Avlédgsna nalventilen (24) och filterproppen (25). -
9 Rengor alla delar. Rensa alla kanaler och munstycken med tryckluft. Ren-

gor noga filtret (25) for accelerationspumpens kulventil.

Viktigt. — Anviénd aldrig en nal, tradd el. dyl. av metall vid rengéring av ett
munstycke.
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REPARATION Nr. 110 A: Isdrtagning och hopsittning av férgasare Solex 32 PBI C.
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12

14
15

16

IHOPSATTNING: (bild 21 A)

Anmirkning. — Om ett pumpmembran dr felaktigt maste hela pumpen bytas
ut. Membranen fa aldrig demonteras. :

Montera filterproppen (25) och nalventilen (24) med en fiberpackning.

Skruva tillfalligt i reglageskruven (23). Montera accelerationspumpens kul-
ventil (21) med sitt filter. S&tt in en fiberpackning.

Satt in blandningskonen (20) pa sin plats, skruva i réret for automatiska
blandningsregleringen (19). Skruva i luftmunstycket for tomgang (18)
tomgangsmunstycket (17) accelerationsmunstycket (16) med mellanlig-
gande fiberpackning.

Skruva i luftmunstycket (15) for chokervl, bensinmunstycket (14) for
choken med en fiberpackning inskjuten. Skruva i huvudmunstycket (13)
i sin hallare (12) och montera héllaren (12) med en fiberbricka.

Montera tryckbrickan och returfjidern pa accelerationspumpens reglage.
Montera pumpen (10) och packningen (11). Sitt dit pumphivarmens
stift, skilj lankarna at.

Montera choken (9) pa forgasarehuset.

Montera luftintaget (8) drag till stoppskruven, montera pumpens injektor
(6), packningen (7) och drag at skruven (5).

Sétt in flottdren (4) och vipparmen (3). Anbringa papperspackningen (2)
for luftintaget, fastsdtt halsringen (1) pa forgasarehuset.

Justeringstabell for forgasare Solex 32 PBIC:

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 12-14

Skruvnyckel 12

Skruvnycklar 8-12

Skruvnycklar 12-14

Hu- 5 Ac-
Luft- | vua- |Autom| Tomging Choke | piot- | Nal- | cele-
Typ . blan- i ; ’ <
intag | mun- - K tor | ventil | tions-
stycke dare |pensin| luft |bensin| luft mun-
32 PBIC 26 135 | 190 50 | 150 | 125 4 j4gr. 1,5 50

Skruvnyckel 8




REPARATION Nr. 110 B: Isdrtagning och hopsiattning av forgasare Zenith 32 IN.

FORGASARE ZENITH 32 IN
ISARTAGNING: (bild 21-B)

Tag loss locket (1) till flottorkammaren fran férgasarehuset. Borttag pappers-
packningen (2). Avlidgsna flottéren (3) genom att taga bort stoppskru-
ven (4) for vipparmen.

Tag ut tomgangsmunstycket (5), hallaren for huvudmunstycket (6), skruva
ur huvudmunstycket (7), ur héllaren (6). Tag bort chokemunstycket (8)
proppen (9) for vacuumuttaget och regleringsskruven (10) for tomgangs-
luft.

Skruva ur accelerationsmunstycket (11), och tag ut injektorrijret (12).

Borttag stoppskruven (14) for blandningskonen (13) borttag den senare fran
forgasarehuset, luftmunstycket fér huvudspridaren (15) och huvudspri-
daren (16), munstycket for tomgangsluft (17). Borttag fistskruven for
luftintaget (18) och tag ut luftintaget (19).

Avldagsna muttern (20) pd gasspjillaxeln, tag loss hivarmen (21) for accele-
rationspumpen, lyft kolven (25) halva slaglangden si att den undre lin-
ken (22) kan hakas loss fran 6vre linken (23).

Tag bort lasringen (24) och darefter kolven (25) med fjadern (26), styr-
hylsan (27).

Avlidgsna choken (28) plattan (29) for chokens luftintag och filtret.

Tag bort pumpventilen (31) proppen (32) med silen (33). Demontera nélven-
tilen (34).

Rengor alla delar. Rensa kanaler och munstycken med tryckluft.

Viktigt. — Anvind aldrig spetsiga metallféremal for att rensa ett munstycke.

IHOPSATTNING: (bild 21 B)

Montera nalventilen (34) med en fiberpackning. Sitt i silen (33) i proppen
(32) och skruva i densamma.

Montera ventilen (31) for accelerationspumpen. Montera filtret och plattan
(29) for chokens luftintag. Montera choken (28), fastet for chokereglaget,
installt pa luftintagsidan.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 8

Skruvnyckel 14

Skruvnyckel 9

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 14
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REPARATION Nr. 110 B: Isirtagning och hopsiittning av férgasare Zenith 32 IN.
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Placera fjadern (26) pa kolvstdngen (25), pasitt styrhylsan (27) 6ver fjs-
dern (26), ovre lanken (23) p& styrhylsan (27) tryck ihop fjidern och
styrhylsan pa kolvstdngen (25) och sitt dit lasringen (24).

Sitt in den monterade kolven pa sin plats i férgasarehuset, med kolvens
lage sa att ovre lanken (23) och undre linken (22) kunna hakas i var-
andra. Placera reglagehdvarmen (21) pa gasspjillaxeln. Drag &t muttern
(20)

Anmirkning. — Kolvens slaglingd inverkar pd accelerationen, slagling-
den regleras av hivarmens (21) stillning p& gasspjillaxeln.

Hévarmen (21) ar markt med bokstdverna G. C. (=stor slaglingd) pa
en yta och P. C. (=liten slaglingd) pa den andra sidan.

Havarmen bor forst placeras i stillning “liten slaglingd” d. v. s. nir den
dr monterad, skall bokstiverna “P. C.” synas pd hivarmens yttersida.
(Se § 18. — Reglering av accelerationen).

Montera luftmunstycket for tomgangen. Sétt in luftintaget (19) och 13s det
med skruven (18).

Satt in huvudspridaren (16) i blandningskonen (13). Montera luftmun-
stycket for huvudspridaren. Sitt blandningskonen (13) p& sin plats och
satt fast den med stoppskruven (14)

Montera - injektorroret (12) i sitt munstycke och skruva i accelerationsmun-
stycket (11) med gummipackningen emellan.

Skruva tillfalligt in regleringsskruven (10) for tomgéngsbensinen. Skruva till
proppen (9) for vacuumuttaget, chokemunstycke: (8) med fiberpackning.
Skruva i huvudmunstycket (7) i munstyckshéllaren (6) och montera hal-
laren (6) med en fiberpackning. Montera tomgingsmunstycket (5).

Montera flottéren (3) skruva in axeln fér vipparmen (4), ligg papperspack-
ningen (2) pa forgasarehuset, montera locket (1) drag &t skruvarna med
growerbrickor under skallarna.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 10.

Skruvnyckel 9

Skruvnyckel 10

Skruvnyckel 14

Skruvnyckel 8

T S ——



54 REPARATION Nr. 110 B. Isirtagning och hopsittning av forgasare Zenith 32 IN
Verktyg Anmirkningar
JUSTERING AV FORGASAREN:
16 Data for justering av forgasare Zenith 32 IN: i
Luft- [Huvud-| Huvud- Tomgang Choke Flottsr Pump- |Luftmunst.
intag | munst. |blandare Bensin| Luft | Bensin| Luft |- munst. |f. tomgéng
27 135 150 50 140 110 6 11 gr. 45 Nr.3N
17 JUSTERING AV TOMGANG:
Vid varm motor, sker justering av tomgéangen:
1. genom justeringsskruven (35) for tomgangsvarv.
2. genom justeringsskruven for tomgéngsbensin (10). En fér mager bland-
ning ”lugnar ner” motorn, en fér “rik” blandning far den att g for hart.
Genom att lossa p& skruven erhdller man “fylligare” blandning och tvért-
om.
18 JUSTERING AV ACCELERATIONEN:

Detta sker genom fordndring av accelerationsmunstyckets (11) storlek eller
minskning resp. 6kning av kolvens slaglingd, vilken bestdimmer volymen
pa det insprutade branslet. 3

1. Oka munstycket (11) om motorn accelererar ryckigt, minska det om mo-
torn visar tendens att “galoppera” och endast ldngsamt accelererar eller.

2. Andra kolvens slaglingd. Denna #ndring tillgar sdlunda: Avldgsna muttern
(20) for gasspjillaxel och hdvarm (21) tag bort hdvarmen. Satt den &ter,
i onskat ldge, pa axeln och drag till muttern (20). Bokstiverna G. C.
(stor slaglingd) skola nu vara synliga pa yttersidan. '




REPARATION Nr. 111: Isdrtagning och hopsittning av luftfilter.
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ISARTAGNING AV LUFTFILTER: (bild 22)

Det iir av storsta betydelse att man efter var 600:de mil rengor den perfore-
rade platen och filten, vilka tillsammans bilda de filtrerande och ljud-
dampande elementen.

Skilj inloppsroret (1) fran det cylindriska roret (2). Losgor de 2 ringarna
(3) som fasthalla filten. Tag loss det inre perforerade roret (4) Rengor
men bensin och torka med tryckluft. oy

Filten (5) i cylinderns inre borstas med en héiﬂd uborstg och rengores med
tryckluft. / 8 !

o

IHOPSATTNING AV LUFTFILTER: (bild 22)

Anbringa roret, som dr fodrat med glasull i det cylindriska roret. Montera
inloppsroret.

Anbringa de 2 ringarna (3).

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 10

Hard borste

Skruvnyckel 10




56 REPARATION Nr. 112: Isirtagning och hopsittning av bensinpump ”S. E. V”.
Verktyg Anmirkningar
ISARTAGNING AV PUMPEN: (bild 22 A)
1 Avligsna locket (1). Tag bort silen (2). Skilj pumpens 2 halvor &t (3 och 4). | Skruvnyckel 10 )
2 Med en skruvmejsel borttages lasen (5) for de 2 muttrar (6), som styr pump-
handtaget. Tag bort de 2 muttrarna (6), handtaget (7), pumphévarmen
(8) och dess lager (9). Skruvnyckel 12 I
3 Liosgor membranet fran axeln (10), avlidgsna underldggsbrickorna (11) som
dro 6verdragna med shellak, samt fjadern. Skruvnyckel och
hylsnyckel 10 e .
4 Avligsna platen (12) som fasthdller sug- och tryckventilerna (13 och 14).
Tag bort ventiler och fjadrar. 3 I
IHOPSATTNING AV PUMPEN: (bild 22 A)
5 Montera sug- och tryckventilerna (14 och 13), anbringa platens korkpack-
ning (utan tdtningspasta) fastsitt platen med 3 skruvar.
6 Montera membransatsen pa axeln (10), drag &t skruven och las den. Skruv- och hyls-

— Fér att forhindra att bensinen sipprar genom mutterns géngor, maste
man léda denna mutter (ia).

— Anbringa fjidern med bricka och dérefter underldggsbrickorna (11),
overdragna med shellak, vilken dr avsedd att tdta. Dessa brickor &ro
uppskurna, for att man skall kunna montera dem. Brickorna skola vara
skilda at.

Anbringa pumphivarmens fjader (15) pa sin stodklack i pumphuset och dar-
efter det ihopmonterade membranet. Sammanfoga hdvarmen (8) med
axeln (10) och anbringa hévarmens lager (9) samt handhdvarmen. Drag
it muttrarna (6) och anbringa las (5).

Sitt thop de 2 pumphalvorna (3 och 4). Membranet skall monteras utan tat-
ningspasta. Drag &t skruvarna. .

Anbringa silen (2) korkringen (utan tdtningspasta). Locket (1) och drag
at lockets skruvar.

Anm. — Efter varje hopsittning av pumpen maste man kontrollera att
den #r tat. (se rep. 114A).

nyckel 10

Skruvnyckel 10

_—_




REPARATION Nr. 113. Isirtagning och hopsattning av bensinpump AC.

Verktyg Anmirkningar
ISARTAGNING AV PUMPEN:
~ 1 Avlagsna locket och silen.
2 Skilj de 2 pumphalvorna at.
3 Avldgsna fjadern fran hdvarmen, pressa ut armens axel. Avligsna hiavarmen,
det kompletta membranet och dess fjider. Dorn 5
4 Avldgsna ventilernas stodplatta och tag bort sug- och tryckventilerna.

IHOPSATTNING AV PUMPEN:

5 Anbringa packningarna (utan tdtningspasta), anbringa de 2 ventilerna och
fastsatt ventilplattan.

6 Anbringa det kompletta membranet med fjadrar, direfter hivarmen genom
att hékta fast den pd membranets stédaxel, sitt in axeln och 1as den. An-
bringa hdavarmens fjader.

7 Satt ihop pumpens halvor (membranet skall monteras utan titningspasta).
Drag at skruvarna med fjaderbrickor under skallarna.

8 Anbringa sil, lockets korkpackning (utan tdtningspasta) locket och fastsitt
bygeln.
Anm. — Efter varje ihopsattning av pumpen maste titheten kontrolleras (se
rep. 114A).
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REPARATION Nr. 114: Isirtagning och hopsittning av bensinpump ”Guiot”.

ISARTAGNING AV PUMPEN:

Avlagsna locket och filtret. Tag isir pumpens halvor och avldgsna membra-
nen.

" Pressa ut hivarmens axel. Avlidgsna hdvarmen, fjidern och axeln.

Anm. — Sug- och tryckventilerna #ro infalsade i pumphuset. Om' venti-
lerna fungera daligt, maste pumpen utbytas.

IHOPSATTNING AV PUMPEN:

Anbringa membranens fjider i pumphuset. Det kompletta membranet féastes
genom att vinkelhaken hiktas pd lyftarmen. Pumphdvarmen féstes ge-
nom att den hiktas pd membranaxeln. Anbringa en underlaggsbricka av
fiber pa var sida om hivarmen. Sitt in axeln, vilken lases genom ldtt
nitning i bada #ndar. Kontrollera att lyftstdngen &r ratt anbringad pd
membranaxeln. Montera hdvarmens fjdader.

Se till att membranens och pumphusets skruvhal ligga rakt ovanfor varandra.
Drag at membranens mutter.

— Fér att undvika, att bensin tringer genom gidngorna pa denna mutter,
16des dess 6versida. Samtidigt 16des axelanden.

Pumpens 2 halvor ihopmonteras. Membranen ihopséttas utan tédtningspasta.
Drag at skruvarna.

Anbringa filtret, korkpackning (utan tdtningspasta), montera locket och
drag at skruven med en fiberbricka under skallen.

Anm. — Efter varje ihopsittning av pumpen maste tdtheten kontrolleras (se
rep. 114A).

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 10

Dorn 5

Skruvnyckel 10
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KONTROLL AV TATHETEN: (bild 22 B)

Sténg till pumpens avloppshal till forgasaren med en gingad propp med 12
m/m diameter och ginga 100.

Anbringa ett bensinror i tilloppshalet. Sitt fast roret med en likadan anslut-
ningsskruv, som anvéndes vid montering pa vagn.

Sénk ned pumpen helt och héllet i en behallare med ren bensin.
Komprimerad luft blases genom bensinroret med ett tryck av 100—300 gr.
I borjan kunna bubblor uppkomma till f6ljd av membranets rorelse.

Hall samma tryck under ndgon tid. Om bubblorna komma ut vid hivarmen
beror detta pa att membranet dr otitt. Det maste da utbytas. Om bubb-
lorna komma ut mellan locket och pumphuset eller vid fastsittningsskru-
ven, dro packningsytorna ojimna eller ocksd &r membranen icke till-
réckligt spdnda. Om bubblorna komma ut mellan behallaren och pump-
huset, dr korkpackningen felaktig eller ocksd &r behallaren daligt fast-
spand.

Verktyg

Anmirkningar




60 REPARATION Nr. 115: Avmontering och montering av kopplingen (motorn ej upptagen).

Verktyg Anmirkningar

AVMONTERING AV KOPPLINGEN:

Anm. — Avmontering av kopplingen fordrar att motorn tages ur vagnen. Det
ir dock mojligt, bade pa 11 Sport” och 711 Normale”, att (om man t. ex.
icke har nagon lyftanordning) avmontera kopplingen utan att taga ur
motorn ur vagnen. For att kunna gora detta maste man, efter det att
motorn lossats fran frampartiet, lyfta upp den framtill med en domkraft
s& mycket, att man kan avligsna kopplingshuset. D& det emellertid 4r
besvirligt att komma &t kopplingen dr detta tillvigagangssitt mycket om-
stdndligt och kan pa grund hirav icke rekommenderas.

1 Borttagning av viaxellddan fran motorn (se rep. 102, pkt 3). Nyckel 1675-T eller
1676-T skruv- och
hylsnyckel 17

2 Losstaéning av kopplingen fran svinghjulet. Hylsnyckel 14 med
svianghandtag

3 Betr. ihopmontering av kopplingen — se rep. 116.

MONTERING AV KOPPLINGEN:

4 Montera kopplingen pa svinghjulet (se rep 102, pkt. 6). - i
§

5 Montera vaxellddan pa motorn (se rep. 102, pkt. 7).

6 Insidttning av motorn (se rep. 101).
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Verktyg Anmirkningar

itkningar

ISARTAGNING AV KOPPLINGEN: (bild 23)

1 Mutterns (2) lasning pa kopplingsbulten (1) avligsnas med ett bagfilsblad.
Avliagsna muttrarna (2) varvid bulten fasthilles med en skruvmejsel.
Borttag tryckplattan och fjadrarna. Skruvnyckel 14

2 Tag isér fingerhuset (3) och flinsen (4). Avldgsna fjidern (5) och direfter
kopplingsfingrarna (6). Hylsnyckel 14 med
svanghandtag

IHOPSATTNING AV KOPPLINGEN: (bild 23)

For att astadkomma att ikopplingen sker gradvis vid koppling med 6 fjadrar,

dr tryckplattans stodyta icke plan utan konkav (bild 23, fig 4). Denna
e konkavitet bor bibehallas vid varje riktning av tryckplattan. P4 kopp-
ling med 9 fjadrar ar tryckplattorna plana eller mycket obetydligt kon- ( o
kava (kona 0—2 %). e BT

3 Planslipning av tryckplattan i svarv.
R Slipskiva bor anvindas, men i brist hirpd kan man anvinda svarvstal.
Varje planslipning av stodytan medfér en minskning av fjadrarnas tryck
pa tryckplattan. For att utjamna denna minskning av trycket maste en
bricka av samma tjocklek, som det bortslipade lagret, laggas under fjad-
Tarna.

Viktig anmérkning. — P4 ldtta svinghjul ar mattet b (se bild 23, fig. 3) d. v. s.
skillnaden mellan tryckplattans och fingerhusflinsens (4) anliggnings-

o ytor pa svanghjulet, 0,5 m/m.

For att eliminera varje risk for glidning dr det limpligt att ligga en 1

B m/m underldggsbricka med spar under var fjader.

Detta giller ej for tunga svanghjul, ddr mattet b (se bild 23, fig. 3) skall

vara 1,5 m/m.

4 Planslipning av svinghjulet. — Vid varje planslipning av tryckytan pa sving-
hjulet maste man ocksa slipa fingerhusflansens anliggningsyta pa sving-
hjulet (se bild 23, fig. 3). Dessa bada arbeten skola utféras utan att man

—



REPARATION Nr. 116: Isirtagning och hopsittning av kopplingen.

avldgsnar svinghjulet fran svarven, detta for att de 2 planslipade ytorna
skola bli fullstindigt parallella.

Viktig anmirkning. — For att undvika att kopplingslamellens fjddrar kom-

mer i berdring med bultarna vid vevaxeln maste méattet a mellan sving-
hjulets tryckyta och dess anliggningsyta mot vevaxelns flins (se bild 22,
fig. 1) vara minst 16,8 m/m (det ursprungliga mattet &r 17,5 m/m).

Provning av fjddrarna.

Anvind fjiderprovningsapparat 2420-T (bild 12). Fjadrarna dro inde-

lade i 3 kategorier.

s N Langd under Belastning
Bl Farg Liingd belastning i kg.
Fjader nr. 490. 663 fﬁr‘ gron 47—48
koppling med 6 fjédrar] orilxlllge 42—44 35,5 mm. ig: ‘ég
Fjiader nr. 495. 019 fiirJ bla 35,150-3(75,2568
koppling med 9 fj'zidrar] ;’;g 46+1 34 mm. 3?»233‘_“ 38,850

For att undvika felaktigheter dr det nodvéndigt att para ihop fjadrarna
pa foljande sétt:

Vid koppling med 6 fjadrar skola alla 6 ha samma farg.

Vid koppling med 9 fjadrar kan man:

— antingen montera alla 9 fjidrarna med samma firg (det kan dock ej
rekommenderas att 9 réda fjadrar anviindas, da detta skulle medfora for
hard urkoppling).

— eller montera 6 fjadrar av en firg och 3 av en annan, varvid man om-
viaxlar med 2 fjadrar av samma férg och 1 av en annan farg, sa att kopp-
lingsfingrarna komma att placeras mellan 2 fjidrar av samma farg.

I brist pa provningsapparat torde fjadrarna utbytas vid varje uppriktning
av kopplingen, varvid ovanstaende foreskrifter skola foljas.

Verktyg

Anmirkningar

Prov.apparat for
fjadrar 2420-T

LT
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Montera fingerhuset (3) pa kopplingsfldnsen (4) drag skruvarna med 3 kgm
med fjdderbricka under skallen. Montera kopplingsfingrarna (6) pasitt
returfjddrarna (5) (fjaderns runda 6gla hiktas pa kopplingsfingret).

Anbringa tryckplattan, forsedd med kopplingsfingrarnas bultar pd apparat
1701-T (for ihopsittning och justering) (bild 24) montera fjadrarna, fing-
erhuset och kopplingsflinsen, pressa ihop fingerhuset och flansen, an-
bringa underldggsbrickorna (7) p& fingerbultarna och drag at muttrarna
(2) s att kopplingsfingrarna berdra apparatens rorliga finger (bild 24).

Om apparat 1701-T saknas, kan man anvinda fixtur MR-3457-11 (bild
24 A). De matt som skola héllas dro: 26,3 m/m mellan kopplingsfingrarnas
yta och tryckplattan och 11,5 m/m mellan tryckplattan och fingerhuset.

Dessa matt kunna givetvis endast erhallas pa en dirtill konstruerad appa-
rat (se bild 24 eller 24 A) vilken haller kopplingen i samma stillning,
som d& den &r monterad pd motorn. Niar kopplingen ir avldagsnad fran
apparaten kan det exakta mattet ej instillas, d& fingrarna ligga an direkt
mot fingerhuset.

Las muttrarna med en mejsel.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 14

Skruvnyckel 14
Apparat 1701-T eller
MR-3457-11




64 REPARATION Nr. 117: Uttagning och insédttning av vixelladan (motorn ej upptagen).
Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV VAXELLADAN:
1 Tappa vattnet ur kylaren och oljan ur vaxelladan. For att stotta kopplings-
huset nér kylarbirbalken #r borttagen anbringas en tribock under det-
samma. Skruvnyckel 21
2 Avligsna motorhuven, kylaremaskeringen, kylaren och kylarebarbalken. Tag
vidare bort hastighetsmitarens transmission frén viaxelladan. Skruvnyckel 12-14
Hylsnyckel 10-14-17
3 Avligsna kopplingshusets skyddsplat samt vaxelforarestodet Hylsnyckel 14
W Lossa drivaxlarna fran medbringarfléansarna. Skruvnyckel 14
5 Lossa vixellddan fran kopplingshuset. Hylsnycklar 12-14
6 Tag ut vaxelladan. I
INSATTNING AV VAXELLADAN:
7 Stodytorna rengdras grundligt och insmdrjas darefter med tatningspasta var-
pé papperspackningarna anbringas. Montera pa vaxellddan, vrid huvud-
axeln s att dess bommar foras in i kopplingsnavet. Drag at med en fji-
derbricka under bultarna. Hylsnycklar 12-14
6 Justeringsskruven (3) instdlles s&, att det, innan man trampar pa pedalen,
finnes ett spel (a) (bild 6, fig. 1) pa 1,25—1,75 m/m mellan kopplings-
fingrarna och trycklagret. Justera hévarmen (8) for lasanordningen for
vixlarna sa att ett spel (b) pa 2 m/m erhalles innan hédvarmen beror las-
anordningen (bild 6, fig. 1). Hylsnyckel 10 .
9 Montera skyddsplaten (bild 6, fig. 2) och vixelforarestodet. Hylsnyckel 14
10 De enkla kardanknutarna ihopsittas med flinsarna pa véxelladan. Drag at

muttrarna kraftigt med Blockfort-underldggsbrickor under muttrarna.

Skruvnyckel 14
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11

12

14

13

Montera kylarebdrbalken och motorupphéngningen.
Montera hastighetsmitaretransmissionen.

Montera kylaren och kylvattenledningarna.

~ Montera kylaremaskeringen och motorhuven. Tag bort bocken under kopp-

lingshuset.
Fyll pa vatten i kylaren.

Fyll pa olja i viaxelladan (2 L. hogtrycksolja, typ Mobiloil GX).

Verktyg

- Anmirkningar

Hylsnycklar 14-17
Skruvnyckel 12

Hylsnyckel 17

Skruvnyckel 12
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REPARATION Nr. 118: Isirtagning och hopsittning av vixellddan.

ISARTAGNING AV VAXELLADAN:

Tappa ur oljan i vixelladan. Avlagsna kopplingshusets skyddsplat, vaxelfora-
restod och hastighetsmitarens transmission.

Tag loss vixellddan fran kopplingshuset.

Placera vixellddan pa stativ MR-3053 (bild 25).

Tag av vaxellddslocket.
Tag loss differentialen fran vixelladan.

Borttagning av huvudaxeln (bild 26). Locken (1 och 2) till de frémre kul-
lagren avligsnas. Lat 2 drev kugga i varandra. Oppna lésbrickorna. Tag
bort muttrarna (3 och 4). Tag bort frimre kullagerhusen (5 och 6) med
kullagren. Avldgsna dérpd de bakre kullagrens las (7) och kullagren
vilka latt kunna tagas ut, samt 1l:ans drev (8). Det dr nu méjligt att taga
ut huvudaxeln. Tag bort drevet (18) och synkroniseringsanordningen
(19).

Uttagning av backdrev.
Tag bort axelns stoppskruv (9) pressa axeln (10) framét. Nér axeln av-
ligsnas drager den med sig den frimre #ndpluggen. (Se till att kulorna
icke spridas omkring nir drevet tages av).

Uttagning av pinjongaxeln.
Lossa drevet (11) fran det fria drevet (12) for l:an och backvixeldrevet
(11) sd att man kommer &t lasringarna (13) for detta drev. Avldgsna las-
ringarna och axeln (14) genom att féra dem in mot bakre delen av vixel-
ladan.

Isartagning av differentialen.
Tag loss medbringarflinsarna medelst avdragare MR-3326 (bild 27). Av-
ldgsna krondrevet. Tag isir differentialhuset. Avligsna lasstiften (16) for
differentialdrevens axlar (17) och tag darefter ut axlarna. '

Verktyg

Hylsnycklar 12-14
Hylsnycklar 12-17

Stativ MR-3053,
skruvnyckel 21

Hylsnyckel 14
Kardannyckel 21

Hylsnyckel 14 med
svianghandtag, hyls-
nyckel m. forlangn.
21, hylsnyckel 35

Skruvnycklar 12-14

Anmirkningar

Hylsnyckel 26
avdragare MR-3326
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10

11

12

13

Avligsna Timken-rullagret for differentialen med avdragare 1750-T, for-
sedd med spannhylsa och platta 1753-T (bild 28).

Tag loss 2:ans drev frdn huvudaxeln (bild 26, fig. 2).

Med en skruvmejsel tryckes lasfjadern (20) vid lasbrickan (21) in. Den-
na lasfjider dr synlig i ett spar pa axeln under lasbrickan. Lasbrickan
vrides darefter si att den glider pa bommarna och avldgsnas med hjilp
av 2 skruvmejslar. Tillse att lasfjadern ej hoppar ut.

Losstagning av synkroniseringsanordningen.

Svep ett tygstycke om synkroniseringsanordningen, sa att kulorna ej spri-
das omkring. Tryck pa navet (22) med handen for att lossa det fran dre-
vet (19).

Demontering av viaxelladslocket (bild 29).

a) Avligsna viaxelforarnas stoppskruvar (23) och axlarna (24 och 25) kunna
darefter tagas ut. Avligsna fjiderhallaren med lasringen (26) for lasan-
ordningens (28) fjader (27). Borttag darpa pluggen (29) till laset (30)
och stoppskruven.

b) Avldgsna motorupphingningen och tag bort gummiringen med en dorn.

Demontering av kopplingshus (bild 20).

Avldgsna drivaxeln (50) for generator och flakt. Tag bort urtrampnings-
lagret, smorjkoppen, gaffelhdvarmen och bussningarna medelst en ansats-
dorn.

Verktyg

Anmirkningar

Kardannyckel 17, av-
dragare 1750-T med
hylsa och platta 1753-
T

Skruvnyckel 9-14

Hylsnyckel 23,
dorn ¢=30

Hylsnyckel m. for-
langning 22, nyckel
1640-T, dorn, mindre
$=19,5, langd 40
storre ¢=21,5, 1=110




68 REPARATION Nr. 118: Isértagning och hopsittning av véxelladan.

Verktyg Anmirkningar

14 Demontering av vixelforareaxlarnas stod.
Avldgsna vixelforarna, frigor axlarna och tag bort smorjkoppen. Hylsnycklar 11-12

|
15 Alla delar rengoras. *

IHOPSATTNING AV VAX_ELLADAN: . i

16 Montering av locket (bild 29).

Anbringa l8set (30) skruva fast pluggen (29). Sitt in fjadern (27) (an-
vind endast en forstarkt fjader med hogerspiral) och laspinnen (28). Fja-
dern fastsittes med en fjaderhillare med lasring (26) som #r anbragt i
‘ framre sparet pa laspinnen. Tillse att l&spinnen ldper fritt. Placera en
& kula i dess lager, drag i 18spinnen och for axeln (24) helt i botten. Slépp
dsrefter laspinnen. Upprepa samma procedur med den andra axeln (25).
Drag tillbaka axlarna. Anbringa vaxelférarna.

Viktigt! — For att undvika att 6vre vixelforarearmen kommer i berdring med
flaktremmen nir 3:ans vixel ldgges i, bor foljande justering foretagas: for
vaxelféraren for 3:an intill 13set vid kulan. I detta lage far spelet (j) (bild
26, fig. 1) mellan vixelférarenav och lock, icke Gverstiga 0,4—0,6 m/m. !
Om det gor detta, liggs mellanldggsbrickor (31) pa axeln. Drag at vixel- i

forarnas skruvar (23) och 18s dem med jarntrad (bild 29). Skruvnycklar 9-14

Viktig anmérkning — For att undvika att 2:ans vixel “hoppar ur” nér fora-
ren, pa grund av felmandver, haller kvar foten p& kopplingspedalen, re-
E 4 ) kommenderas foljande #ndring pa locket (se bild 29): Skruva loss plug-
; gen (29). I halet i locket ldgges en fiber- eller misssingsbricka med 9,3
m/m diameter och 7 m/m hojd. Sitt dit en fjader 506.348 och tryck ihop
den genom att draga pluggen (29) i botten. Skruvnyckel 14

17 Montera gummibussningen f6r motorupphingningen (med handen), den ge-
nomgdende axeln och de 2 spinnstyckena. Anviand kil MR-1525, for att
kunna halla fast spannstyckena (bild 30). Hylsnyckel 23, Kil
MR-1525
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18

19

Viktig anmérkning. — Om drevens bussningar #ro slitna skola dessa utbytas.
Bussningarnas urborrning skall vara tillfredsstdllande koncentrisk med
drevets ursprungliga utviandiga diameter. Dessa delar #ro tillverkade s3,
att drevets urborrning icke dr koncentrisk med den ursprungliga yttre
diametern. Vi rekommendera hir ett tillvigagangssitt, som kan anvin-
das vid utbyte av bussningarna:

— Anbringa drevet, som skall slipas, p&4 en dorn, som #r avpassad efter
den slitna bussningen (om drevet #r for ovalt, kan det icke slipas).

— Den yttre diametern pa drevets kuggar avslipas.
— Avlagsna dornen och utbyt bussningarna.

— Drevets utborrning skall vara cylindrisk. Om kuggarna #ro slitna pa
den sida, som vetter &t synkroniseringsanordningen maste drevet utbytas.

— Centrera drevet i svarv efter den del av detsamma, som ar slipat.
Svarva bussningen till ratt matt.

Thopsattning av synkroniseringsanordningen (bild 31). Anvind ett monte-
ringsnav MR-3025. Montera fjadrarna (32) pé sina platser. Anbringa
monteringsnavet i synkroniseringsanordningens krans. Ligg in de 6 ku-
lorna (33) over fjadrarna. Pressa ned kransen tills kulorna kommit i sina
tagen. Monteringsnavet pressas darpa ut med det riktiga navet, som in-
smorts med fett. Pressa snabbt ihop de bada naven och hall dem tillsam-
mans sa att kulorna ej hoppa ut.

Montering av huvudaxelns drev och lager (bild 26).

a) Nar man byter ut vaxeldrevets (35) bussningar, skall den bussning, som
har hogergaende oljespar, sittas pa den sida diar kuggkransen finnes och
svarvning av dessa bussningar, se ”Viktig anméarkning” tverst & denna
sida.

b) Kuggkransens lasbricka (34) anbringas pa axeln. Denna lasbricka, som
ar av hardat stal, har 4 fordjupningar for olja. Dessa fordjupningar skola
vara vanda mot drevet. Anbringa diarpa drevet (35) en Celeron-bricka

Verktyg

Anmirkningar

Monteringsnav
MR-3025
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(36) samt fjadern och lasstiftet (20) (se fig. 2) i sina ldgen pa axeln. Direfter
anbringas den andra lasbrickan (21). Pressa ddrpd ned lasfjiddern med
ett tunt och bojligt platband. Pressa lsbrickan i botten och vrid den sa
att den lases i ett spar mellan tvA bommar. Kontrollera spelet i ldngd-
riktningen. Detta skall vara mellan 0,05 och 0,10 m/m. Om det icke &r
fallet tages en annan justeringsbricka (se reservdelskatalogen).

¢) Anbringa 1askil (37) for tryckbrickan vid drevets kuggkrans, ddrpa syn-
kroniseringsanordningen (sparet for vixelforaren, skall sitta indt motorn)
mellanldggsbrickan (38) med 2 fordjupningar, 3:ans drev (18) och bric-
kan mellan detta drev och kullagret (49).

d) For justering av spelet monteras tillfilligt det framre kullagret, muttern
(3) i axelinden drages &t, kontrollera att spelet pa 3:ans drev dr 0,10—
0,20 m/m. Detta spel mites med ett bladmétt mellan brickan (49) och
drevet (18). Om spelet icke #r det ritta, maste man vilja en annan mel-
lanldggsbricka (38). Man maste se till att synkroniseringsanordningens
rorelse mellan drevens bada stodytor ej overstiger 4,2 m/m. Om den gor
det, bor synkroniseringsanordningen utbytas (bild 26, fig. 3). Borttag dar-
efter framre kullagret.

Justering av dndspelet pa sekundiraxeln.

Montera bakre kullagret (15) pa axeln med hjilp av dorn MR-3047 (bild
32 fig 3) en Celoron-bricka (39), bussningen (40) drevet (12) for l:an
och backviixeln, trycklagret (41), lasringen (2 halvor) (13) 2:ans drev,
sndckskruven (42) for hastighetsmiataren, justeringsbrickan (51), 3:ans
drev (43) och framre kullagret. Drag tillfalligt muttern (4). Kontrollera
att spelet mellan 1:an, backvixeldrevet (12y och mellanléggsbrickan (39)
dr 0,10—0,20 m/m. Om icke, s& utbytes Celoron-brickan mot en dylik av
annan tjocklek.

b) Avldgsna direfter axelns alla delar med undantag for bakre rullagret.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 36

Skruvnyckel 35
dorn MR-3047
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Thopsittning av differentialen (bild 26).

Om det dr nodviandigt, planfrisas differentialdrevens stodytor vid mel-
lanlaggsbrickorna i differentialhuset med frasen 1752-T pa hallaren MR-
3094 (bild 33). .

a) Montera Timken-rullagren med hjalp av dorn MR-3327 (bild 32, fig. 4).

‘b) Montera framaxeldrevet i differentialhuset med en Celoron-mellanlaggs-
bricka av medeltjocklek (med oljesparen mot drevet) (bild 26). Montera
ett differentialdrev med axel (17). Valj tjockleken pa differentialdrevets
(44) mellanlaggsbricka (45) sa, att det inte hakar upp sig pa ndgon punkt
nédr huset vrides runt och framaxeldrevets axeltapp dr fastspiand i ett
skruvstycke. Detta differentialdrevs ldge visar, om Celeron-brickan &r
for tjock eller for tunn, i det att avvikelsen i spelrummet mellan kuggarna
ej far overstiga 0,5 m/m, (se fig 4). Utfor efterhand samma procedur med
de ovriga 3 differentialdreven.

Framaxeldrevens #ndspel skall vara max. 0,15 m/m.

¢) Montera framaxeldrevet slutgiltigt (pa differentialhussidan). Delarna
smorjas med fett (typ Mobil Compound). Anbringa differentialdreven,
axelkrysset med insmorda axlar och kilf.stiften (16) vilka slds ned s att
deras ytor kilas fast mot axelns yta.

d) Montera det andra framaxeldrevet (pd krondrevsidan). Man bor se till
att drevet vilar lika mycket pa alla 4 differentialdreven. Satt i en medel-
tjock Celoron-bricka, samt tillfalligt krondrevet, och kontrollera att det
inte hakar sig pa ndgon punkt, nir huset vrids runt. Om det behovs kan
bricka av annan tjocklek anvidndas. Montera framaxeldrevet slutgiltigt
med axeln och brickan infettade (typ Mobilcompound).

e) Montera krondrevet och se till att markena (bokstdver eller siffror) passa
ihop. Drag bultarna med 6—7 kgm och 1as dem.

Verktyg

Anmirkningar

Frashallare MR-3094,
fras 1752-T

Momentnyckel 2470-T
huvud 17
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23

24

Montering av kopplingshus.

a) Montera vattenpumpens och 'generatorns drivaxel (bild 20). Anbringa
bakre centreringsbussningen (55) lds den med mejselslag. Satt in axeln
(50) med kullager (51 och 52), avstandshylsa (53) infettad (typ Mobil-
grease 6). Drag at aluminiumbussningen vid returkanalen for olja (49)
med nyckel 1640-T och sla i en sprint. Montera remskivan. Drag at mut-
tern (54) och las den.

b) Sitt in urtrampningsaxelns bussning med hjilp av samma ansatsdorn, som
anvindes vid isdrtagningen, siatt in axeln, montera urtrampningslagret.
Kontrollera att axeln gar fritt, nir lagrets skruvar dro atdragna med 2
kgm. Montera kopplingsbdararmen, drag till stoppskruven. Kontrollera att
havarmens Ovre utborrning #r parallell med kopplingsaxeln. Om icke,
maste hdvarmen riktas.

c) Montera urtrampningslagrets, stodbult, oljercret, vilket sr fist med en by-
gel, urtrampningslagrets nav och lagret vilket fastsittes vid sin returfjs-
der. Vrid oljerdret, s& att det utmynnar 6ver smorjhdlet i lagret (lige
“ikopplat”).

Montering av vidxelforareaxlarnas fiste.

Smorj axlarna, innan de séttas in, drag at vaxelforareaxlarnas armar och
1at det vara ett spel pa 0,30 m/m vid varje axel (bild 6, fig. 2).

Inséttning av pinjongaxeln (Bild 26).

a) Anbringa Celoron-brickan (39) i huset, mellan drevet for l:an och back-
vaxeln (12) det insmorda kullagret (41) 2:ans drev (11) snickskruven
for hastighetsmiataren (42), brickan (31) och 3:ans drev (43). Sitt in
axeln (14) med hjalp av dorn MR-3044, med vilken man kan trycka pa
kullagrets yttre ring (se bild 32, fig. 1). Skilj 2:ans och 1:ans drev at. An-
bringa lasringshalvorna (13) genom att klibba ihop dem med fett. Skjut
dreven over lasen.

Verktyg

Anmirkningar

Nyckel 1640-T och
hylsnyckel 22

Dorn, mindre ¢=19,5

| lingd 40 m/m

storre g—21,5
laingd 110 m/m
Hylsnyckel 14

Hylsnycklar 11—12

Dorn MR-3044




adrkningar

REPARATiON Nr. 118: Isdrtagning och hopsittning av viaxelladan.

73

b) Bestidm tjockleken pad packningarna mellan lagerhuset (6) och dess lock
(2). Man anbringar harfor kullagret i huset och miter med en linjal och
ett bladmatt den del av kullagret som gir utanfér lagerhuset.

Anmirkning — Framre kullagerhuset (6) nr 500.999 dr numera av plat. Flin-
sens tjocklek blir harigenom 2 m/m mindre. Denna differens utjimnas av
en 16s flans (52) nr 500.999 bis. En papperspackning nr 500993 (6verdra-
gen med Hermetic) bor liggas mellan den 16sa flansen (52) och huset (6).

c) Anbringa dérefter framre kullagret i huset, den dubbla papperspack-
ningen och en enkel packning mellan huset (6) och locket (2). Juste-
ringsbrickorna skola inskjutas mellan de 2 packningarna. Drag at mut-
tern (4) med 15 kgm (anvénd apparat MR-3139 (bild 34). Locket (2) an-
bringas tillfalligt och fastsittes med 2 skruvar.

d) Justering av pinjongens ldge (bild 26 och 35).

Denna justering dr av mycket stor betydelse. Om kuggarna erhalla ritt
ingrepp, uppnar man ljudlés gang och stérre livslingd for krondrev och
pinjong. Avlds pa pinjongens sida det méatt (angivet i m/m), som bestdmts
efter ink6rning med motsvarande krondrev i inkérningsmaskin.. Detta
tal anger avstandet d mellan differentialaxeln och pinjongens ytterinda.
Avstandet d injusteras med hjilp av en speciell justeringsapparat. Skjut
in justeringsbrickorna (46) mellan papperspackningarna s att mattet d
blir lika med det koniska avstdnd, som finnes angivet pa pinjongen. Denna
justering maste utforas ytterst noggrant, och mattet, som angives i hund-
radels millimeter, skall noga hallas. Justeringen sker med en indikator
och apparat 2044-T, som placeras i kullagrens utborrningar. Diametern pa
képornas flansar far ej dndras da toleranserna for dessa vid tillverkning-
en métts med en noggranhet av tiondels m/m. I brist pd apparat 2044-T,
kan man anvinda det tillvigagdngssitt, som anges pa bild 35 A. Efter
justeringen insmorjas de 2 packningarna med Hermetic.

e) Smorj in de under punkt 24-b utvalda packningarna med Hermetic. Om
det behovs for fastsdttning av locket, kan man avligsna den ena pack-
ningen.. Anbringa déarefter locket (2) och drag de 5 skruvarna med 2
kgm och med fjaderbrickor under skallarna.

Verktyg

Anmirkningar

Linjal och bladmatt

Fixtur MR-3139
hylsnyckel 36

Indikator 2044-T

Kardannyckel 14
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26

27

Insdttning év backviaxeldrev.

Anbringa de 2 invindiga brickorna (47) i backdrevet, med kulorna in-
fettade (13 pa var sida). Deras niva skall avvika min. 0,10 m/m. frén
drevets sidoytor. Darp8 anbringas de yttre tryckbrickorna (48) Dessa
brickor tjina dven som justeringsbrickor for spelet i sidled, vilket skall
vara 0,05—0,20 m/m. Brickorna finnas i flera tjocklekar. For in den in-
oljade axeln. Anbringa det koniska hélet utanfor det géngade halet for
stoppskruven i huset. Drag stoppskruven (9) med en fjaderbricka under
stoppmuttern. Kontrollera att drevet loper fritt.

Om axeln utbytes skall oljespirens kanter avslipas med slipsten. An-
bringa backdrevaxelns frimre dndplugg, insmord med Hermetic.

Insittning av den kompletta huvudaxeln.

Anbringa axeln (med 2:ans drev, synkroniseringsanordningen,, brickan

med 2 spar, 3:ans drev) snett uppifrdn i vaxellddan. Anbringa darpa

l:an och backvixelns rorliga drev (8) och bakre kullagrets framre las-

ring (7). Anbringa bakre kullagret medelst dorn MB-3045 (bild 32, fig. 2)

och ligg en 1 m/m bricka mellan de 2 kullagren. Anbringa kullagrens
. andra lasring (7).

Sitt in brickan (49) mellan 3:ans drev och frimre kullagret. Montera
framre kullagret i dess hus med dorn MR-3045. Satt pa axelns las. Drag
at muttern (3) pa huvudaxeln med 14—16 kgm, samtidigt som 2:ans drev
kuggas i for att fasthalla axeln. Las frimre muttern. Montera locket rmed
packningen insmord med Hermetic. Drag skruvarna med 2 kgm med
fiaderbrickor under skallarna. Kontrollera att det hela I6per fritt.

Insidttning av snickskruv for hastighetsmitaren.

Inolja axeln, innan den insittes i bussningen. Drag at skruven med en
fjaderbricka under skallen.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 12-14

~

Dorn MR-3045

Hylsnyckel 35
kardannyckel 14
Dorn MR-3045

Hylsnyckel 12
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28

29

Inséttning av differentialen.

a) Sitt in differentialen pa sin plats i vixellddan. Anbringa rullagrets juste-

b)

ringsmuttrar i gdngorna och mot lagrets yttre koniska ring. Montera la-
gerhallarna. Anbringa ldsen och drag muttrarna utan att ldsa dem.

Justera spelet mellan kuggarna pa krondrev och pinjong. P& senare mo-
deller ar detta spel ej angivet pa krondrevet. Spelet bor i detta fall vara
0,20 m/m. For denna justering fastsittes en indikator medelst stativ 2041-
T (se bild 35). Drag at de 2 justeringsmuttrarna med nyckel 1751-T (bild
36) s& att krondrevet kommer i kontakt med pinjongen. Skjut differen-
tialen at det hall som fordras for att uppna det onskade spelet. (Detta
spel mites pa ytterdiametern eller pa sidan av en kugg). Tag mattet pa
4 tdnder som sitta c:a 90° fran varandra. En tolerans pa -} 0,05 #r tilla-
ten. Om den &r storre skall krondrev och pinjong bytas ut.

Timken-rullagren skola monteras med ldtt spel. Lossa den vinstra mut-
tern — utan att dndra justeringen — c:a 20 m/m av mutterns yttre dia-
meter. Sétt sprintar i muttrarna. Anbringa packboxarna. Drag &t lager-
hallarnas muttrar med 7—8 kgm och 13s direfter.

N.B. — Packboxarna, som levereras fran var reservdelsavdelning, #r pa-
rafinerade och monteras sa att de stota ifran sig olja.

— Packboxar av garvat lader skola ligga i blot en timme i motorolja, som.

dr uppvarmd till 40°C.

Montera fldnsarna. Smorj Hermetic pa tryckbrickorna pa den sida, som
dr vind mot axelns bommar. Hall fast flinsarna med handtag MR-3352
och drag darefter &t flansarnas muttrar med 10—12 kgm (bild 27). Satt i
lassprintar..

Pasattning av locket. Kontroll av lasning av 2:an och 3:an.

Lagg vixelladslocket pa vixellddan. Locket fastsiittes med 2 skruvar, dia-
metralt motsatta. Drag ut laspinnen och ligg i 2:ans vixel. Lyft mycket
forsiktigt upp locket for att undvika att synkroniseringsanordningen flyt-
tar sig.

Verktyg

Anmirkningar

Kardannyckel 21,
nyckel 1751-T

konsol for indikator
2041-T, hylsnyckel 26,
handtag MR-3352




Ingreppet #r normalt nédr bakre delen av synkroniseringsanordningen
skjuter 1 m/m ut over bakre kanten pa synkroniseringsdrevet for 2:ans
drev. ‘

Om ingreppet ej dr korrekt, méste hela huvudaxeln forskjutas genom in-
liggning av en eller flera justeringsbrickor mellan frémre kullagerhuset
och vixellddshuset. Montera locket slutgiltigt med en papperspackning
och fjaderbrickor under bultskallarna och drag at med 2 kgm.

Thopséttning av kopplingshus och viaxellada.
Smorj husens anldggningsytor med Hermetic, anbringa en papperspack-
ning, drag at muttrarna med fjaderbrickor. Montera féstet for vaxelfora-
rearmarnas axlar. Skyddsplaten monteras tillfalligt pa huset (den skall
senare avldgsnas for justering av lasanordningen).

Drag at avtappningspluggen med en metallpackning.

Mala vixelladan och kopplingshuset.

Tag loss vixelladan ur stativ MR-3053.

Verktyg

|

| Kardannyckel 14
|

| Hylsnycklar 12-17

Hylsnyckel 21

Anmirkningar




REPARATION Nr. 119: Demontering och montering av framvagn (motorn ej upptagen). =7

7k7 o Verktyg Anmirkningar
ningar
DEMONTERING AV FRAMVAGNEN:
] 1 Tappa ur vattnet i kylaren. Lyft upp framvagnen. Placera tribockar under
e : framédnden bakom styrinrittningen.
2 Tag bort motorhuven. Lossa den positiva batterikabeln med kabelskoavdra-
gare 2200-T (bild 1). Tag loss kablarna till stralkastare, signalhorn och
kopplingsplint. Kabelskoavdragare
———ee 2200-T, Hylsnyckel 14,
Skruvnyckel 10
3 Tag bort framhjulen. Falgsviang i
4 Framflyglar och kylaremaskering avligsnas (utan att skilja dem fran varand-
B ra). Borja med att taga loss flyglarnas fistbultar for stagen, sa att flyg-
- larna kunna fasthallas baktill tills de tagas bort. Hylsnyckel med for-
langn.
- 5 Placera en triabock under kopplingshuset.
- 6 Tag bort kylaren och kylarebirbalken. Kardannyckel 17
7 Tag isiar Lockheed- bromsledningarna. Skruvnyckel 14
8 Avlédgsna parallellstagen frdn hoger och vinster styrarm med kulledsavdra-
gare 1964-T (bild 37). Hylsnyckel 21
Avdragare 1964-T
9 Tag loss de inre kardanknutarna fran flinsarna. Skruvnyckel 14
10 Tag bort de langa bultarna (47), som halla torsionsstingerna. Dessa bultar
sitta i centrum av silentblocken (bild 38). , Hylsnyckel 14
11 Tag bort de 4 stora muttrarna vid framaxelbalkens skinkbultar med nyckel
1880-T (bild 39). Avlidgsna flyglarnas och kofangarens stag. Nyckel 1880-T
kardannyckel 17

—
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I 12 Framaxelbalken losstages fran de 4 skinkbultarna.

13 Om torsionsstingerna komma ut tillsammans med framaxelbalken, 16sgoras
desamma med spinnstycke MR-1578 (bild 71) ndr framaxelbalken &r ut-
tagen. Spannstycke MR-1578

MONTERING AV FRAMVAGNEN:
%
Hoger torsionsstang dr markt med 1 och vanster med 2 rénder.
Anbringa torsionsstingerna i justeringsarmarna (49) (bild 40). Lat dem ga
igenom helt och hallet s& att de stéda mot karosseriet, for att icke hindra
monteringen av framaxelbalken.

Placera framaxelbalken pa de 4 skinkbultarna. Anbringa stottorna for flyg-
lar och kofangare. Drag &t framaxelbalkens muttrar (50) med 20 kgm \
med nyckel 1880-T (bild 39) och ligg fjaderbrickor mellan muttrar och
balk. Nyckel 1880-T

Kontrollera att stillskruven for justeringsarmarna #r helt tillbakaskru-
vad. S#tt in torsionsstingerna, s att de passa in i silentblocken pa fram-
axelbalken. Nir justeringsarmen vilar pd stillskruven pa balken, sédnkes
den undre svingarmen c:a 2 spar med hjilp av en stang (for att over-
vinna silentblockets motstdnd). Man kan nu montera torsionsstangen.
Slutfor torsionsstangens insdttning i silentblocket med dragbulten MR-
3349 (bild 40). Dragbult MR-3349

Drag at torsionsstingens bult (47) med en fjdderbricka under skallen
(bild 36). Hylsnyckel 14

Kontrollera att kardanknutsflinsarna sitta ratt (se rep. 120 pkt 19 A).
Flinsarna ihopsittas och muttrarna, med Blockfort-brickor emellan, dra-
ges at hart. Skruvnyckel




vrkningar

REPARATION Nr. 119: Demontering och montering av framvagn (motorn ej upptagen).

79

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Montera parallellstagen pa styrarmarna, drag &t muttrarna och 13s med
saxsprintar.

Montera kylarens och vixellddans barbalkar. Nir muttrarna dragits &t lasas

de.
Montera kylaren.
Montera bromsledningarna.
Montera hjulen.
Bromssystemet utluftas (se rep. 150, pkt. 5).
Tag bort bockarna under vagnen.

Justera hojden, skrénkning, parallellitet, kurvinstillning och hjulvinklar (se
rep. 149—151).

Montera flyglarna och kylaremaskeringen tillsammans.

Koppla kablarna till batteri, signalhorn och stralkastare.

Fyll pé vatten i kylaren.

Montera pa& motorhuven.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 21

Kardannyckel 17
Kardannyckel 17

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel med for-
léngt svinghandtag 14

Skruvnyckel 10
hylsnyckel 14




REPARATION Nr. 120: Isirtagning och hopséttning av framvagnen.

ISARTAGNING AV FRAMVAGNEN:

Framaxelbalken fastsittes pd dartill avsett stativ.

Tag bort stotdamparna.

Lossa navmuttrarna med nyckel 1810-T (bild 42, fig.\/3). Avligsna broms-
trummorna med avdragare 1750-T med hylsa 1820-T (bild 42, fig 1).

Tag bort styrarmarna (bild 43). Placera ett plattjirn av en medelstor mejsels
tjocklek mellan bromsskolden (2) och armens mutter (51). Muttern los-
sas s& att den ligger an mot detta jirn. Fortsédtt med att skruva ut mut-
tern sa att den utovar ett kraftigt tryck pa jarnet. Sla ut armen genom att
sla kraftigt med en hammare p& ansatsen vid armens ldage i framspindeln.

Da det p& nuvarande modeller foretagits en andring pa styrarm och mut-
ter, kan styrarmen avldgsnas, forst da i pkt 5 ndimnda arbetsmomenten ut-
forts.

Tag bort bromsledningarna (3). Avldgsna darpa de yttre kullagrens over-
fallsmuttrar (4) med nyckel 1825-T (bild 43) och de monterade broms-
skoldarna (bild 41).

Isirtagning av framspindel och kardanaxel (bild 41).

a) Avldgsna undre kullederna (5) med avdragare 1851-T (bild 44).

b) Tag bort ovre svéngarméns justeringskapa och stoppmutter (6) med nyc-
kel 1852-T (bild 44).

Anmirkningar

Hylsnyckel 21 med
forlangning

Nyckel 1810-T, avdra-
gare 1750-T, hylsa
1820-T

Plattjarn, 10 m/m
Skruvnyckel 26

Skruvnycklar 17-19-
25, hylsnyckel 8, nyc-
kel 1825-T, hylsnyckel
12

Hylsnycklar 10-23
avdragare, undre,
1851-T

Nyckel 1852-T
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c) Tag bort 6vre kullederna (7) med avdragare 1850-T (bild 44). Hylsnyckel 29
’ avdragare 1850-T

e d) Avlagsna framspindeln och kardanaxeln.

76 Tag bort 6vre svingarmen (bild 45).

a) Avldgsna axelns muttrar (8) med brickor och bussningens kronmuttrar Hylsnyckel, forlingn.
(9). Tag ut bussningen med en skruvmejsel. 23. Skiftnyckel

b) Axelns bultar (10) lossas.. Vidare lossas axeln framtill genom att skruva
loss den med en skruvnyckel eller genom att ginga pa en mutter och
en stoppmutter pa de yttersta gingorna. Skruva ut det hela. Skruv och hylsnyckel

17, skiftnyckel

c¢) Avldgsna dammskydden (40) (bild 41) direfter kulledens lager (41) med
hjélp av en skruvmejsel. Tag bort smorjkopparna. Skruvmejsel
Skruvnyckel 14

d) Pressa ut bakre bussningen (35) (bild 45).

8 Borttagning av undre svingarmar.
Denna reparation erfordrar en press pa 20—30 ton.

a) Tag bort silentblockens (12—13) bultar (11) pa framaxelbalken. Hylsnyckel 14,
Skruvnyckel 17

b) Den refflade axeln pressas ut med pressdorn och mothall MR-3363. Anvind
forst den korta dornen for att lossa axeln och pressa direfter ut axeln
med den langa dornen (bild 46). Dorn och mothall

e ‘ MR-3363

9 Borttagning av framspindeln fran drivaxeln.

a) Avligsna yttre kullagret (15) med avdragare 1750-T forsedd med hylsa
1819-T (bild 42, fig. 2). Om kullagrets yttre hals ar forstérd anvindes
avdragare 1821-T (for lager med 10 kulor) och hylsor 1828-T (for lager
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med 9 kulor), med vilka man kan draga ut kullagret vid dess inre konis-
ka del (bild 48 A fig. 1). Avligsna distansringen (16) vilken kan tagas
ut med handen. Avdragare 1821-T och
hylsa 1828-T eller av-
dragare 1750-T och
hylsa 1819-T
b) Skruva loss inre kullagrets (18) mutter (17) (hogerginga pa vanster driv-
axel resp. vinsterginga pd hoger) med nyckel 1826-T, vilken fastsittes
med navmuttern. Denna #r paskruvad pa den yttre drivaxeln (bild 47). Nyckel 1826-T
¢) Tag loss framspindeln fran yttre drivaxeln med appafat 1824-T. Drag ut
framspindelns inre kullager med samma apparat eller med 1821-T och av-
stdndsstycke 1823-T (bild 48 A, fig. 2 och 3). Apparat 1824-T eller
1821-T och 1823-T 3
10 Avmontering av olika delar pd bromsskoldarna (bild 49).
Tag bort delarna pa varje skold for sig. Avlégsna forst fjadern (18) med
fjadertang 2110-T (bild 50). Darefter borttages bromsbackarna (27 och
28), de excentriska bussningarna (20) och hjuleylindern (21), vidare jus-
teringsexcentrarna (22). Skruvnycklar 19-22,
hylsnyckel 8, fjader-
tang 2110-T
11 Tag isar hjulgylindern( alla delar kunna avligsnas for hand). Tag bort damm-
skydden (23) kolvarna (24) kolvpackningarna (25) och returfjadrarna (26).
12 Rengor alla delar i sprit.
JHOPSATTNING AV FRAMVAGNENS OLIKA DELAR:
13 Ihopsittning av hjulcylindern.

Anvind alltid sprit eller Lockheed-bromsvitska for rengoring av delarna.
Alla andra medel forstora snabbt gummipackningar och fjadrar. Nér cy-
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14

15

linder, kolvar och fjddrar skola monteras igen skola de smérjas med
Lockheed-vitska. De olika delarna kunna monteras for hand. (Se bild
49, fig. 2 betr. montering av kolvpackningarna).

Montering av de olika delarna p& bromsskéldarna (bild 49). Varje skold ihop-
monteras for sig. Montera justeringsexcentrarna (22). Sitt in axlarna
med hjilp av verktyg MR-3354 (bild 51). Montera axlarna och de excent-
riska bussningarna (20) bromsbackarna (27 och 28) (bromsbanden maste
vara fullkomligt torra utan oljeflickar). De kompletta backarna 27)
monteras framtill. Backarna #ro mirkta med en kérnare intill bussningen
for ankarbulten. Nir backarna #ro monterade skall detta mirke synas
pé utsidan. Smorj mellanlaggsbrickorna (29) for de sma styrtapparna néa-
got litet. Drag &t muttrarna pa ankarbultarna (20) med 3 kgm och las
med sprintar. Hjuleylindern monteras. Haka pa fjidern (19) med tang
2110-T (bild 50). Tillse att bromsbackarna kunna rora sig fritt och f3 till-
récklig stadga av de sma mellanliggsbrickorna (29).

Centrera bromsbackarna (bild 80).

Montering av delar for 6vre svingarmen (bild 45).

Anbringa den framre bussningen (34) drag it muttern (9) den bakre
pressas in med en ansatsdorn. For att undvika forslitning av bussningarna
skall mattet a (avstdndet mellan bussningarnas inre kantytor) vara 139,45
=+ 0,1 m/m och de bada ytorna skola vara parallella pd 1 m/m nir. Kon-
trollera dessa matt med tolken MR-3507.

Borra upp smorjhalen. Bussningarna brotchas upp. For att fa halen i
linje med varandra anvindes specialbrotchen 1860-T.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnycklar 8, skruv-
nycklar 19-22, fjider-
tang 2110-T, verktyg
MR-3354

Dorn: mindre $=21,5
laingd 40 m/m, storre
$=—34,0, langd 110
m/m, fras 1860-T.
Tolk MR-3507
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16 Thopsittning av delar for bromstrummorna.

a) For att trumman skall vila stadigt d4 bultarna slas ut, bér man an-
vinda verktyg MR-3445 (bild 52), s& att man ej skadar gjutgodset i trum-
man. Man far aldrig helt skilja trumman och navet at, utan utbyta en
eller tva bultar i taget, da riktning av trumman skett pa fabriken med
de bada delarna noggrant ihopsatta. Dalig centrering av trummorna med-
fér onormalt slitage av bromsarna. Anbringa bultarna med en press un-
der ett tryck av 8—10 ton (i brist pa press av tillracklig styrka kan en
hammare anvindas. Verktyg MR-3445

17 Drivaxlarnas dubbla kardanknut (bild 54).

For att kunna reparera kardanknutarna maste man pressa ut kultappen
i centrum. Vid fornyad montering kunna dessa kultappar eller nya kul-
tappar, med samma toppdiameter, icke anvindas, da kultappen ej léng-
re kan fasthallas i yttre eller inre drivaxeln foreligger risk att de lossna
under rorelserna.

Det #r alltsd absolut nédviandigt att byta ut kultapparna mot tappar med
sverdimension och foljaktligen ocks&d nodvindigt att borra upp halen i
inre och yttre drivaxlarna.

18 {sirtagning och ihopsittning av dubbel kardanknut (se bild 55).
a) Tag loss knutens ytterring frén yttre drivaxeln:
(Fig. 1) Inre drivaxeln fastspénnes i ett skruvstycke. Avlagsna nallagren

(53) 4 lasringar (52) pa yttre drivaxelsidan. Skrapa bort grader och ma-
larfirg, som kan hindra uttagningen av nallagerbussningarna.

(Fig. 2) Med en vinkelskruvmejsel tryckas de 4 packningsbrickorna utat var-
vid nallager och brickor 16sgoras. Tag bort lagerbussning och nalar (se
detaljer pa bild 54). Kom ihag att avldgsna korkpackningarna (55) vilka
sitta i packningsbrickorna (54) liksom dven dessa senare, som annars
kunna hindra avldgsnandet av yttre ringen (bild 54).

——————A
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(Fig. 3). Vrid krysset (56) sd att dess tapp gar ut ur den dirtill avsedda
Oppningen. Nar krysset lossat, avldgsnas den yttre drivaxeln (31), vilken
kommer ut tillsammans med krysset (56) tdtningskal och styrkula (62—
63) (se detaljer pa bild 54).

h) Avlédgsna ytterringen fran inre drivaxeln (bild 55). Tag bort nallagren enl.
ovan (fig. 1—2).

(Fig. 4). Avldgsna ytterringen (58) genom att vrida krysset (59), vilket sit-
ter kvar pa inre drivaxeln (60).

¢) Avlagsna krysset pa yttre drivaxelsidan (bild 56).

(Fig. 5) Lod upp kanterna pa tétningsskalen (62) pa yttre drivaxelsidan. Av-
lagsna skélen (62), s8 att kulavdragaren kan anvindas.

(Fig. 6) Tag bort kulleden (63) (styrkulan (69) sitter kvar pa sin plats) me-
delst avdragare 1900-T med hylsa 1901-T. For att undvika att delarna
skadas, anbringas ldmpligen 2 nallagerbussningar utan nalar i resp. hal.
Avlidgsna krysset.

d) Tag bort krysset (59) pa inre drivaxelsidan.

(Fig. 7) Anvind samma forfaringssitt, som ovan, med hylsa 1901-T monterat
pa avdragaren, vid kulbultens (65) utdragning.

e) Thopsittning av nallager (53) (bild 54).
Fyll varje lagerbussning med fett (typ Mobilcompound) och anbringa
dérefter 25 st. nalar (66) i varje lager.

f) Montering av kryssen (56 och 59).
Fyll smorjhalen i axeltapparna med fett (typ Mobilcompound).

g8) Brotscha upp yttre och inre drivaxel (bild 56).
Brotscha upp sétet for styrtappen i yttre drivaxeln och sitet for-
tappen i inre drivaxeln.

Verktyg

Anmirkningar

Avdragare 1900-T,
hylsa 1901-T

Avdragare 1900-T,
hylsa 1901-T
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Anvind forst en forbrotsch 1905-T och direfter en fardigbrotsch 1906-T.

Nir brotschningen #r gjord rengores halet noggrant. Kontrollera diame-
tern med specialtolk 1907-T.

(Fig. 8). Kontrollera uppbrotschningens djup i yttre drivaxeln med djuptolk
1912-T med styrning 1911-T. Mattet skall vara 0,12 m/m. Detta bestam-
mer den inre kulledens (63) lidge. Liget bor vara i enlighet med ritningen
for att undvika hastig forstéring av packningen. Uppbrotschningens djup
i inre drivaxeln behdver ej kontrolleras.

h) De olika delarna monteras pé yttre drivaxeln (bild 57). Montera krysset
(56). Den fasade delen (a) skall vara vind, som pa fig. 9.

(Fig. 10). Pa kardanknutskulan (63) med palsdd tatningsskal (62), anbringats
styrkulan med styrflins (57), korkpackningen (64), packningsbrickan
(67) och tryckfjidern (68).

Man bér kontrollera att halet i yttre drivaxeln och kulbulten (63) dro
fullkomligt rena. Kardanknutskulan med styrtapp pressas in med en
press 1903-T (bild 57, fig. 10) tills den &r i botten. (Trycket, som erford-
ras kan uppga till 12 ton). Anvind en begagnad kulbult, som slipas av
enl. anvisning pa fig. 11. Monteringen skall ske absolut lodratt for att
kulbultens axel ej skall skadas vid nedpressningen. '

(Fig. 12) Den inre styrkulans (69) lage kontrolleras med tolken 1908-T samt
de tva tolkarna 1910-T for mitning av nallager.

Fyll tatningsskalarna (62) med fett (typ MobilCompound).

i) De olika delarna monteras pa inre drivaxeln (bild 57). Montera krysset
(59). Den fasade delen vind, som pa fig. 13).

(Fig. 14) (Bild 38) Kulbulten (65) pressas ned (med press 1903-T, bild 57,
fig. 10), tills den gar i botten. Monteringen skall ske lodratt, sa att kul-
bulten icke skadas. Skydda kulan med hylsa 1904-T.

Verktyg

Anmirkningar

Forbrotsch 1905-T,
fardigbrotsch 1906-T
tolk 1907-T

Tolk 1912-T, styrning
1911-T

Tolk 1906-T, 1910-T
Press 1903-T

Press 1903-T
hylsa 1904-T
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Wi
j) Montera ytterringen (58) pa yttre drivaxeln:-

(Fig. 15) Om ytterringen har tva olika ytterdiametrar, skall den stérre mon-
teras pa yttre drivaxelsidan.

k) Montering av inre drivaxeln (60) pa ytterringen (58):

(Fig. 16) Under detta arbete skall delarna hallas lodratt. For en av kryssets
axeltappar i ldge, sa att den passar in i resp. hal pa ytterringen (58). For
samtidigt in kulbulten (65) i den inre styrkulans (69) hal och f6r in den
andra kryssaxeltappen (59). Denna operation méaste utforas forsiktigt och
utan anvidndande av verktyg. Tillse att den inre styrkulan ar vriden ritt
sa att kulbulten 14tt glider in pa sin plats.

1) Montering av nallagren:

(Fig. 17) Med hjélp av en hylsa anbringas packningsbrickan (54) med kork-
packningen (55) och insmord med tdtningspasta.
Nallagren monteras. Kontrollera att nalarna dro rdtt insatta. Nallagren
skola pressa emot korkpackningen.

(Fig. 18) Montera néallagrets lasring (54). Med matt 1909-T kontrolleras att
lasringarna dro ratt monterade. Forfar pd samma sitt med 6vriga nallager.

m) Kontrollera att det inte forekommer négot spel eller hakar i nagonstans.
Detta konstateras genom att réra kardanknuten i alla riktningar.

Anmarkning:

1) Kryssets tappar skall ga i botten p& nallagerbussningarna. Det far inte
finnas nagon mojlighet for krysset att glappa. Nar kardanknuten #r ny
forhindrar korkpackningen en sadan glapphet (bild 54, fig. 2). Om ett
spel konstateras i a mellan krysset och nallagret i en begagnad kardan-
knut maste detta upphévas genom att man sitter i en ny kraftigare 13s-
ring eller i brist hérpa liagger en mellanldggsbricka av lamplig tjocklek
under den ursprungliga lasbrickan (bild 54, fig. 2).

Undersok spelet pa nytt, och om det behdvs, monteras en kraftigare 1as-
bricka eller en mellanldggsbricka, dven pa motsatt sida.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsa, 2024100

Matt 1909-T
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2. For att avldgsna slammer fran sparen i inre kardanknutarnas axeléndar,
vilket sverfores till karosseriet vid korning 1 backar och vid accelaration
pé ojimn vigbana, bor storre spel astadkommas i axeldnden (bild 59).
Montera en flins 408,454 i centrum pa en svarv. Skruva fast axeldnden,
som skall svarvas upp, pa denna flans. Skruva pa den gingade bussningen
(b) pa axeln. Montera axelinden i ett stod. Montera pinolfldnsen (c) och |
centrera den. Justera stodet. Avligsna pinolen och centreringsbussningen. !
Axelindens inv. diameter svarvas nu ur till 33,5 m/m. Ursvarvningen 1
sker till kanten av bommarna. Prova ut den installning, som stalet skall l
|

ha for att ge den onskade diametern. Avlis dockans instéllning pa grad-
skivan. Svarva upp den inre axelinden pd samma satt. Hir kan man €]
mita diametern, varfor stélet skall ha samma instéllning, som vid forega- |
ende svarvning for att diametern pd 33,5 m/m skall erhéllas. Aven har
svarvas ur till kanten av bommarna.

®

Isdrtagning och ihopséttning av kardanknutarna pa vixelladssidan. ‘

a) Tag bort nallagren, packningarna, brickorna och krysset pd samma satt,
som vid drivaxelknutarna (se fig. 1—2—3 pa bild 55 och pkt 18 a).

b) Montera delarna pa samma sétt som vid montering av krysset for driv-
axeln. Kontrollera lasringarnas lage (se fig. 17—19, bild 58, pkt 18, 1).

|
Anslut de inre kardanknutarna, som sitta p& samma sida som vixelladan, till \1
drivaxlarna. l

|
Montera inre drivaxeln i axelinden med sparen, smorj ordentligt med %
fett (typ Mobilcompound) blandat med grafit.

For att tillforsikra en jamn rorelse maste kardanknutarnas flinsar ligga
i samma plan. Detta uppnés da smorjkopparna pa inre drivaxelns och
kardanknutens axelindar #ro i linje med varandra.

|
|
|

Drag fast dammskyddet med filtpackning och den uppskurna stalbrickan. |
|
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21

IHOPSATTNING AV FRAMVAGNEN:

Anslutning av framspindlarna till drivaxlarna.
Anm. Anvind verktyg 1824-T (bild 41—60).

a) Montera packboxen (30) i framspindeln. Montera det inre kullagret (18)
infettat (typ Mobilgrease 5) anbringa lasbricka och drag at muttern (17)
med 10 kgm (nyckel 1826-T; bild 47). Den yttre drivaxeln fastspannes
i ett skruvstycke. Muttern (17) léses. Centrera kullagrets och axelns lige
i framspindeln (bild 60, fig. 2).

b) Fyll framspindelns inre med c:a 100 g. fett (typ (Mobilgrease 5).

c) Montera distansringen (16) och det yttre kullagret (15) med verktyg 1824-
T (bild 60, fig. 3).

d) Montera styrarmen. Rengér armens och framspindelns konor vil fran fett
genom tvéttning med bensin. Drag 4t armens mutter med 10 kgm och 1as
med sprint.

Montering av undre svingarmarna (bild 38).
Anm. Spéaraxlarna dro koniska (0,07—0,10 m/m).

a) Sparaxeln (14), som dr smord med talg, pressas in i bakre silentblocket
(12) (bild 46). Axlar av &ldre typ ha i ena dnden ett storre spar invin-
digt. Denna #nde skall vara vind mot bakre delen av framaxelbalken.
Axeln skall skjuta utanfor hogst 10 m/m, sa att svingarmen (32) kan
gripa om den vid monteringen. P4 axlar av nyare typ #ro spiren i mitt-
partiet pd axeln odelade? Denna axel skall monteras med den #nde, som
har de langsta sparen bakat. Drag tillfalligt fast silentblocken p& fram-
axelbalken. Montera undre svingarmen pa den utskjutande delen av Spar-
axeln, varvid dess lage justeras s att avstandet fran centrum pa stotdam-
parens gvre ledbult till motsvarande undre ledbult pa undre svingarmen
blir 325 m/m (bild 39, fig. 3). Anvind méatt MR-3350 eller ett vanligt
metermatt.

Verktyg

Anmirkningar

Verktyg 1824-T,
nyckel 1826-T

Verktyg 1824-T

Skruvnyckel 26 m.
forlangn.

Matt MR-3350
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b) Montera frimre silentblocket pa pressen MR-3363 (bild 46). Satt i axeln
for hand eller med pressen och kontrollera att den gér riktigt in i sparen.

¢) Pressa in axeln si langt, att sparens fria del i bakre silentblocket (avsedd
for framre inden av torsionsstangen) #r 33 -4 0,5 m/m for ”7” och 11
Sport, och 36,5 4 0,5 for 11 Normale (bild 38). Upphév svingarmarnas
spel i sidled och justera deras ldge i framaxelbalken genom justerings-
brickor mellan framaxelbalken och silentblockens flinsar.. Undre sving-
armen skall monteras 4 m/m framfor framaxelbalkens mittlinje. Drag at
silentblockens fastmuttrar med 4,5—5 kgm med fjaderbrickor under
muttrarna.

Montering av 6vre svingarmarna (bild 45).

a) Smorj axeln (33) och bussningarna (34—35). Montera axeln i framre
bussningens lager p& svingarmen. Anbringa lasbricka (36) och lasmut-
tern med spar (9) pa axeln. Montera svingarmen i fistet pa framaxelbal-
ken. Skruva in axeln med hjilp av en mutter och en stoppmutter, vilka
skruvats pa de yttersta gingorna, eller med en 23 m/m skruvnyckel. Un-
gefdr tre gingor skola skjuta utanfor muttern i fraimre axeldnden (detta
lige motsvarar ungefar det slutgiltiga ldget efter justering av castervin-
keln (spindellutningen) pa en monterad vagn). Drag at klamskruvarna
for fistet pa framaxelbalken med fjaderbrickor under muttrarna. Mon-
tera frimre bussningen (34), drag at muttern (9) med 6—8 kgm. Las i
ett spar pd muttern.

b) Justera bussningarnas spel i sidled medelst justerbrickorna (37). Nar
muttrarna dro atdragna med 9—10 kgm bor svingarmen icke falla ned
av sin egen tyngd. Las muttrarna.

Montering av framspindlarna (bild 41).

Lagren, kullederna, samt undre och dvre skalarna dro sammanparade.
Om ett obetydligt spel skulle fsrekomma, kan man avldgsna justerbric-
korna (38) pa 0,05 m/m, men man far aldrig dndra pa de ursprungliga
tjocka justerbrickorna (39). Skulle spelet vara for stort, utbytes hela
den kompletta kulleden.

Verktyg

Anmirkningar

Press m. mothall MR-
3363

Hylsnycklar 14-17
Press pa 80 ton

Skruvnyckel 23, skift-
nyckel, Hyls- och
skruvnyckel 17

Kardannyckel 23
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a) Montering av 6vre kulleden.

Montera dammskyddsbélgen (40) pa framspindeln (sommen pa balgen
S — vand bakat) brickorna och spiralfjadern. Montera undre kulskalen (41) i
svingarmen. Rengor tappens kona och kulledens koniska lager noggrant.
Satt i krysskilen i sparet. Montera kulan, som #r infettad. Drag &t mut-
tern (42) med 7 kgm. Las muttern. Montera direfter den 6vre kulskalen
(43) med justerbrickor. Fyll den gingade pluggen med fett (typ Mobil-
grease 5) och drag &t den med 5 kgm. Montera stoppmuttern med 8 kgm
med hjilp av nyckel 1852-T (bild 44) och 13s pa en av kanterna. Kardannyckel 26,
nyckel 1852-T

b) Montering av undre kulleden.
Montera dammskyddsbalgen, gor ren konan fran fett, montera évre kul-
skalen samt krysskil och kula. Drag at muttern liksom f6r 6vre kulleden.
Las muttern (44). Hylsnyckel 29

c¢) Justera undre lagret. Montera justerbrickorna (70) mellan locket (45) och
lagret (46) sa att ett spel pa 0,05—0,10 m/m férefinnes mellan armens
understa kant och locket d& detta pasatts. Efter &tdragning av lockets

skruvar med 1,5 kgm skall det ligga fullstindigt an mot armens undre
kantyta. Hylsnyckel 10

d) Sitt fast dammskydden med en missingstrdd (min. 2 varv). Dammskydds-
bélgarna fa ej vridas med framspindeln. Vridningsmotstindet fér fram-
spindeln bor vara 2,5 kgm da bada kullederna monterats.

24 Montering av bromsskoldarna. Centrering av bromsbackarna.

—— a) Montera bromskoldarna och drag &t bultmuttrarna med 2 kgm. Las dem.
Overfallsmuttern (4) for yttre kullagret (bild 43) férsedd med packning
(bild 41) drages at med minst 15 kgm. Las i ett av sparen.

Satt fast lasringen i ett av framspindelns hal och skruva i en skruv med
en fjaderbricka under skallen, i det andra halet. Nyckel 1825-T, hyls-
nycklar 8-12
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b) Centrera bromsbackarna. Anvind ritsklots eller verktyg 2100-T (bild 61)
och justeringsnyckel 2120-T (bild 49). Ritsklots eller verktyg
2100-T, Nyckel 2120-T

25 Montering av naven pa yttre drivaxlarna.

a) Efter ett brott pa yttre drivaxeln &r det absolut nodvindigt att montera
ett nytt nav pa den nya axeln, dven om det gamla navet synes vara i gott

W stand.

Nir det dr frdga om en vanlig nedmontering dr det absolut nddvéndigt

att:

b) kontrollera att yttre drivaxelns koniska barytor aro glatta, utan repor och
andra skador.

¢) kontrollera att navets héldiameter ar korrekt.

d) kontrollera med blakrita att navet ligger vil an i de bada ytterdndarna.
Trycket kan vara storst i ytterkanten med den storre diametern, men
far aldrig vara det vid den mindre diametern. Om belastningen ej dr kor-
rekt maste navet bytas ut.

Den yttre drivaxeln, navets utvdndiga kona och bromsytan i trumman
rengdras grundligt med sprit. Anbringa kilen i yttre drivaxeln. Montera
navet pa drivaxeln, varvid man samtidigt ser till att kilen sitter kvar pa
sin plats (genom att fora in en 2 m/m trad i sparet). Infetta mutterns yta | Momentnyckel 2472-T
fore monteringen och drag at den med 30 kgm med nyckel 1810-T och | nyckel 1810-T

med momentnyckel 2472-T (bild 42). Léas med sprint.

Montering av stotdamparna:
Drag &t muttrarna och 18s med sprint (se rep. 133 for att kdnna igen stot-
damparna). Kardannyckel 21

27 Framvagnen malas.

28 Avldgsna framvagnen fran stativet.
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wnirkningar Verktyg Anmirkningar

UTTAGNING AV ENKEL OCH DUBBEL KARDANKNUT OCH AV INRE
DRIVAXEL: (bild 41)

1 Framvagnen lyftes och bockar placeras under svingarmarna.
2 Tag bort hjulet. Filgsviang
3 Avldagsna bromstrummorna med avdragare 1750-T m. hylsa 1819-T (bild
42, fig. 1) Nyckel 1810-T, avdra-
gare 1750-T, hylsa
1819-T
4 Avlagsna styrlankarna fran styrarmen.pé framspindeln med kulledsavdragare
1964-T (bild 37). Kulledsavdragare
1964-T
5 Avldgsna overfallsmuttern (4) vid yttre drivaxelns yttre kullager med nyckel
1825-T (bild 43). Nyckel 1825-T, hyls-
nyckel 8
6 Avliagsna yttre drivaxelns yttre kullager (15) med avdragare 1750-T, med
hylsa 1819-T (bild 42). Avlidgsna avstdndsbussningen (16) (kan tagas bort
med handen). . Avdragare 1750-T,

hylsa 1819-T

7 Hall fast kardanknuten (anvind nyckel 1830-T). Tag bort muttern (A7) vid
yttre drivaxelns inre kullager (hogerginga pa vinster axel och vinster-
gidnga pa& hoger). Anviand nyckel 1826-T (bild 47). Nyckeln fasthéalles av
en navmutter, som géngats pa yttre drivaxeln for att denna ej skall glida

ut. Med en skruvmejsel forhindras att kardanaxeln vrides. Nycklar 1826-T och
1830-T
8 Avldgsna framspindelns undre kulled (5) med avdragare 1851-T (bild 44). Hylsnycklar 10-29

avdragare 1851-T

9 Skruva tillbaka packboxen péa inre kardanknutens axelinde. Framspindeln
tages loss fran undre svingarmen. Lyft framspindeln si att axeln kan
16sgoras fran den inre kardanknuten. Fixera det hela i detta lige, sa att
kardanknuten kan dragas ut nir den skall demonteras.

]




H3ll fast kardanknuten (anvind nyckel 1830-T, bild 47 A). Montera kullagret
och axeln i framspindeln med verktyg 1824-T (bild 60). Drag &t mut-
tern for inre kullagret med 10 kgm. Anvind nyckel 1826-T (bild 47). Las
2 sidor i mutterns spar. .

Nyckel 1826-T, verk-
tyg 1824-T, nyckel
1830-T
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Verktyg Anmirkningar
10 Avligsna kardanaxeln fran framspindeln. Anvénd verktyg 1824-T (bild 48). | Verktyg 1824-T
11 Avligsna framspindelns inre kullager och packboxen (30) med samma verk-
tyg (bild 48). Verktyg 1824-T
Skruvnyckel 14
12 Tag loss kardanaxeln fran differentialens medbringarefléins. Skruvnyckel 14
INSATTNING AV ENKEL OCH DUBBEL KARDANKNUT SAMT AV
DRIVAXELN (bild 41).
13 Kardanaxeln anslutes till medbringareflinsen. Ligg lasbrickor av typ Block-
fort under muttrarna och drag at dem mycket kraftigt. Skruvnyckel 14
14 Montera packboxen (30) i framspindeln. Montera framspindelns inre kulla-
ger, infettat (typ Mobilgrease 5), och montera axeln i kullagret med
verktyg 1824-T (bild 60).. Verktyg 1824-T
15 Montera drivaxeln i den enkla kardanknutens axeldinde, smorj sparen vil med
fett (typ Mobilcompound) och grafit och montera frampsindeln pa den
undre svingarmen. For att tillforsikra jamn rorelse &r det absolut nod-
vindigt att kardanaxlarnas flinsar &ro i samma plan. Detta villkor ar
uppfyllt nir den enkla och den dubbla kardanknutens smorjkoppar dro
i linje med varandra.
16 Montera undre kulleden (5) (se rep. 120, pkt 23 b och ¢ betr. justering). Hylsnycklar 10-29
B/
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18

19

20

21

22

23

24

Verktyg

Anmirkningar

Fyll i 100 g. fett (typ Mobilgrease 5) i framspindelns inre och montera dir-
efter avstandsbussningen (16).

Montera yttre drivaxelns yttre kullager (15) med verktyg 1824-T (bild 60). | Verktyg 1824-T

Drag at overfallsmuttern for yttre kullagret med minst 15 kgm medelst nyc-

kel 1825-T (bild 43). Lés direfter muttern i ett av dess spar. Nyckel 1825-T, hyls-
nyckel 8
Montera nav-bromstrumma (betr. monteringen se rep. 120, pkt 25). Momentnyckel 2472-

T, nyckel 1810-T

Drag at packboxen pé drivaxeln vid inre kardanknutens axelinde.

Montera hjulet.

Avldgsna bockarna.
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REPARATION Nr. 122: Uttagning och insittning, isdrtagning och hopsittning av dvre svingarm (framvagnen ej demonterad).

UTTAGNING AV OVRE SVANGARMEN PA FRAMVAGNEN:
Lyft upp vagnen framtill, sitt bockar under de undre svéngarmarna.
Tag bort hjulet.

Tag bort 6vre kulleden. Anvind nycklar 1852-T och kulledsavdragare 1850-T
(bild 44). ‘

Tag bort ovre svingarmen.

a) Skruva bort axelns muttrar (8) tag bort brickorna. Skruva bort fréamre
bussningens (34) mutter (9). Avldgsna bussningen (den tages ldtt bort
med en skruvmejsel genom att féra svingarmen bakat).

b) Muttrarna pa bultarna (10) lossas. Vrid axeln framat med en skruvnyckel
eller bittre med en mutter och en stoppmutter paskruvade pa axeldnden
varefter det hela skruvas loss. Avldgsna Gvre sviangarmen.

Isidrtagning av ovre svingarmen (bild 41).

a) Tag bort dammskyddet (40) darefter kulledens lagerskal (41) med hjilp
av en skruvmejsel. Avlidgsna smorjkopparna.

b) Bakre bussningen (35) pressas ut. (se bild 45)..

Thopsattning av ovre svangarmen (bild 45).

a) Pressa in den fasta bussningen (35) med hjilp av en dorn. Montera frém-
re bussningen (34), drag &t muttern (a). For att undvika slitage av buss-

Verktyg

Anmirkningar

Nyckel 1852-T
avdragare 1850-T
hylsnyckel 22

Skiftnyckel, skruv-
nyckel 23

Hylsnyckel 17, skruv-
nycklar 17 och 23

Skruvmejsel
Skruvnyckel 14

Dorn: mindre ¢g=21,5
léngd 40, storre g=—34,
langd 110
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T Verktyg Anmirkningar
ningarna skall mattet a (avstdndet mellan bussningarnas 2 inre kantytor)
vara 139,45 = 0,1 m/m och ytorna skola vara parallella med en noggran-
het av 0,1 m/m. Kontrollera dessa matt med tolken MR-3507. Rengdr
smorjhalen. Dorn: mindre ¢=21,5
langd 40, storre ¢g=34
langd 110

Tolk MR 3507

b) Brotcha upp bussningarna. Anvind brotch 1860-T.. Brotch 1860-T

- c¢) Montera kulledens lagerskal (41). Kontrollera att lagret sitter korrekt pa
ansatsen i armens urborrning. Montera smorjkopparna.

INSATTNING AV OVRE SVANGARM PA FRAMVAGN:

7 Sétt in dvre svingarmen pa framvagnen (se reep. 120, pkt. 22). Hylsnyckel 17, skruv-
nycklar 17-23
skruvmejsel
Hylsnyckel med
svinghandtag 23

8 Anbringa Gvre kulleden (se rep. 120 under pkt 23 a). Svingarmens vrid-
ningsmotstand bor vara 2,5 kgm nir bada kullederna iro monterade. Hylsnyckel 26 med
svianghandtag, nyckel
1852-T
9 Montera hjulet. Falgsviang
10 Tag bort bockarna.
11

Justera castervinkeln (spindellutningen) (se rep. 149, pkt 1-—2—3 och bild
91).
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Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV STYRINRATTNINGEN: (bild 63)

1 Lyft framvagnen och sitt ett par cia 0,55 m. hoga bockar under, sa att styr-
inrittningen kan losstagas framtill.

2 Avligsna ratten med rattavdragare 1950-T (bild 62). Kilen avlédgsnas. Hylsnyckel 32

Rattavdragare

. 1950-T

3 Lossa styrarmarna (1) frén parallelstagsindarna med hjslp av kulledsavdra-

:.,gare1\1964ir (bild 37). Kulledsavdragare
1964-T, hylsnyckel 21

4 Avligsna skruvarna for de stallbara fastena for styrinrattningen, vilka sitta
pa karosseriet. Kulledsnyckel 12

5 Tag ut styrinrdttningen framat. (Rattroret sitter kvar pa vagnen).

UTTAGNING AV RATTRORET:
Se rep. 124, pkt 2—3—4—5.
INSATTNING AV RATTRORET:
Se rep. 124, pkt. 6—7—38—11.
INSATTNING AV STYRINRATTNINGEN: (bild 63)
Vagnen #r upplyft framtill, och undre svéngarmarna har ett avstand av
c:a 0,55 m. frén golvet.

6 Sitt in rattstdngen i rattroret. Skruva fast de stillbara fastena (2) pa karos- |
seriet. Montera ratten tillfalligt och vrid styrningen fran hoger till véans- i
ter for att kontrollera att den icke hakar upp sig pa nagon punkt i hela |
rorelsen. Kulledsnyckel 12

7 Justera hojdinstillningen for styrinrattningen.

Innan styrinrittningen &r fastsatt vid de stillbara fistena (2) och med
rattroret losstaget fran monterings- och instrumentbréda:
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irkningar Verktyg Anmirkningar

anbringas rattens understa kant 505 =5 m/m fran durkkanten. Drag
dérefter &t de stéllbara fistenas bultar (3) fastklammern Pa monterings-
briadan och fastet p& instrumentbridan. Justera rattrirets hojd s& att
det icke skaver mot ratten men Hr anbragt nigra m/m in i rattens un-
dersta del.

|

|

|

Kontrollera rattaxelns centrering i rattréret. Avvikelsen far ej Overstiga 4
m/m. For kontrollen anvindes kontrollbussningen MR-3102 (bild 62
fig. 3). Om sa erfordras, rittas avvikelsen till genom att flytta pa ratt-
roret. Hylsnycklar 14-17

Kontrollbussning

| MR-3102

9 ‘ Las bultarna (3). Vrid styrinriittningen. Om den hakar upp sig pa nagon

| punkt, kan detta endast bero pa dalig centrering av rattréret. Kontrollera

dérfor ater denna centrering. Hylsnycklar 14-17

10 J/ P4 halsen av styrldnkarnas kulbultar (4) (bild 64 fig. 4) anbringas damm-
} skyddet (5) med gummiring och en bricka. Montera kulbulten i styr-
,\ armens koniska hal. Mit spelet mellan underkanten pa styrarmen och
i brickan med bladmé&tt. Har inskjutes en mellanldaggsbricka (6) for att

} astadkomma ett spel pa 0—0,25 m/m. Drag &t muttrarna och 13s dem med
sprint. Hylsnyckel 21

1 Stéll framhjulen rakt fram. Montera ratten med kil i det kilspar som sit-
ter mitt £6r en eker; drag &t muttern. De tva Sversta ekrarna £ ej hindra
foraren att tydligt se instrumenttavlan. Montera ljus- och signalkontakten. | Hylsnyckel 32

12 Justera hjulens skrinkning (se rep. 149, pkt 4 och 5).

13 Justera hjulinstillningen (se rep. 149, pkt 6—7—8—9).

D 14 Tag bort bockarna.
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Verktyg Anmiirkningar
UTTAGNING AV RATTRORET:
1 Avldgsna ratten med rattavdragare 1950-T (bild 62). Rattavdragare 1950-T
Hylsnyckel 32
2 Tag bort ljus- och signalkontakten.
3 Avlagsna muttrarna vid fastbygeln pd instrumentbréddan. Skruvarna for fas-
tena pa monteringsbridan lossas sa att gummibussningens motstand upp-
hives och rattroret gar att ta loss. Avldgsna rattroret. Hylsnyckel 14
4 Avlidgsna rattrorets faste (for hand).
5 Avligsna fistena pa monteringsbridet. Hylsnyckel 14
INSATTNING AV RATTRORET:
6 Montera fistena pa monteringsbradan (drag ej till skruvarna).
7 Montera fistet pa rattroret (c:a 180 m/m fran rérets overkant).
8 Montera rattréret. Decentreringen mellan rattaxeln och rattroret far inte
overstiga 4 m/m. Kontrollera detta med kontrollbussning MR-3102 (bild
62, fig. 1). Om avvikelsen &#r storre maste centreringen rittas till genom
att rattrorets fasten flyttas i halen, varefter de fastskruvas. Kontrollbussning
MR-3102, hylsnyckel
14
9 Montera rattrorets inre gummibussning. For att underldtta monteringen bor
bussningen smorjas med olja eller med Lockheed bromsvatska.
. 10 Stall framhjulen rakt fram. Montera ratten med kil i det kilspdr, som passar
mot en eker, sa att instrumenttavlan icke blir skymd. Drag at muttern. Hylsnyckel 32
11 Montera ljus- och signalkontakten.
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ISARTAGNING AV KUGGSTANGSSTYRNINGEN: (bild 63—64)

Placera styrinrédttningen i apparat MR-1561, (bild 66) som fastspinnes i skruv-
stycke. Roret och huset fa aldrig anbringas direkt i skruvstycke.

Avligsna hoger och vinster styrlink medelst avdragare 1964-T (bild 37).

Avldgsna gummibussningen (7) frén rattstdngen. Tag bort locket (25) och
rattstangen (8) (bild 63).

Tag loss kuggstdngens styrning (9) genom att taga bort locket (10)..

Avlagsna hoger och vinster dndhylsor (12 o. 11). (Anvind nyckel 1975-T,
bild 66 fig. 3).

Avldgsna styrinridttningens hdgra faste (2) och héger dammskydd. Tag bort
kulledernas skyddshylsa (13).

Skjut kuggstangen at hoger, tag bort sprinten. Kulledsmuttern (14) skruvas
loss, och roret (15), vilket fasthéller kulbulten (17) och kulskalarna (28)
tages ut med nyckel 1976-T (bild 66). Avldgsna kulbultens tHtnings-
bricka och hoger kulbult (17). Bringa avstandsbrickan (18) att ligga mitt
for halet a i huset (bild 64, fig. 1). Tag bort avstdndsbrickan. Avligsna
den andra kulbulten samt kuggstdngen och titningsroret (19).

Tag bort vianstra dammskyddet.

Avligsna undre lagerskélen i styrhuset. Virm upp utsidan av aluminium-
huset forsiktigt med gaslaga i hojd med lagerskalen. Den utvidgning, som
hdrigenom astadkommes, gor att man litt kan avligsna skalen utan att
anvinda verktyg.

Verktyg

Anmirkningar

Apparat MR-1561

Hylsnyckel 21
kulledsavdragare
1964-T

Hylsnyckel 14

Nyckel 1975-T och

skruvnyckel 14

Hylsnyckel 17

Hylsnyckel 10,
nyckel 1976-T

Gasbrannare
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Verktyg Anmirkningar

Tag isir hoger och vinster kulled pa styrlénkarna (bild 64, fig. 4). Avldgsna
kulledernas justermuttrar (20) med nyckel 1870-T (bild 66) .Tag bort
kulskalarna (21). » Nyckel 1870-T,

hylsnyckel 14

Rengor de olika delarna.

IHOPSATTNING AV STYRINRATTNINGEN: (bild 63—64)

Montera den inre lagerskalen i styrhuset medelst en missingsdorn. Kontrol-
lera att den sitter helt i botten i husets urborrning.

Styrhuset monteras i apparat MR-1561 (bild 65), vilken fastspénnes i ett
skruvstycke. Apparat MR-1561

Montera och justera rattaxeln med kuggdrev:

a) Montera rattaxeln (8) i kuggvixelhuset, direfter ovre rullagret och dess
lagerbana (23). Justera rullagren, s att de 16pa fritt och utan spel, med
hjilp av justerbrickor mellan kuggvixelhuset och dess lock (25).

b) Efter justeringen fyllas rullagren med fett (typ Mobilcompound). Satt pa
locket, med den slipade sidan mot rullagerbanan. Montera filtpackningen
med hallare. Anbringa fjaderbrickor och drag &t muttrarna. Hylsnyckel 14

Thopmontering av kuggstangen:

a) Om kulmuttern (14) eller kuggvixelhusets ror dr utbytt, bér man kon-
trollera spelet, som skall vara 0,05 m/m mellan muttern (14) och roret
(26). Gor pa foljande sitt (bild 63, fig 3): Den stillbara, hogra fastkram-
pan (2) monteras och fastsittes tillfdlligt p& roret. Anbringa kulmuttern
pa det gingade roret (15). For in detta tillsammans med en 0,05 m/m
tjock och 8 m/m bred tolk. Det gingade roret anvindes for att flytta kul-
muttern och tolken en stricka av omkring 140 m/m (vilket, &r samma
stricka som kuggstangen loper). Kulmuttern med tolken skall glida fritt,
utan spel, pa det stille dir roret kan tinkas vara sammantryckt vid fast-
spénningen av fiastkrampan.
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16

b) Montera den vinstra, stillbara fastkrampan (2). Montera dammskyddet
pa roret (26). Den mindre diametern vind mot fastkrampan.
I fastkrampans lager sitter stoppskruven, varfor det gidngade halet skall
vara véant bakat.

c) Montera kuggstangen, som insmorts med fett (typ Mobilcompound), tat-
ningshylsan (19) (det avlanga halet anbringas till hoger). Montera av-
sténdsbussningen (50). Montera vinster kulbult (17) med skal (28).

d) Montera tdtningsplaten med pinnbulten (18). Drag &t muttern pa koppar-
brickan. Montera den andra kulbulten med kulskal.

J
e) Montera den gidngade bussningen (15) och fjidern (29). Drag #nda i botten

med nyckel 1976-T och vrid direfter 1/6 varv tillbaka. Genom att réra
kulbultarna med handen, kontrollerar man att de ej ga for trogt.

Fasthdll bussningen (15) med nyckel 1976-T (bild 66) och drag fast kul-
muttern (14). Sitt sprint i utan att lossa den. Om halet £5r sprinten icke
svarar mot ett spdr i muttern, borras ett nytt hal i bussningen mitt for
det spar, som &r lingst bort frin det gamla halet. Undvik att spén kom-
mer in i huset genom att tidppa till roroppningen.

Justering av kuggstdngens ingrepp.

Bestdm rattens stillning. For att instrumenttavlan skall vara synlig mel-
lan 2 ekrar, justeras ingreppet pa foljande sitt:

a) Montera ratten pd rattroret, kilen skall monteras i det spar pa ratten,
som sitter mitt for en av ekrarna.

b) Montera denna eker lodritt.

c) Bringa kuggstngen i ingrepp med rattaxelns drev genom att vrida ratten
1 1/2 varv. Om ingreppet &r riktigt skall kuggstdngens ytterdnde i detta
ogonblick st 37 = 2 m/m fran dndhylsans ytterkant. I motsatt fall flyttas
en kugg fram eller tillbaka.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 10

Nyckel 1976-T
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Verktyg Anmirkningar

17 Justering av kuggstdngens styrstift och fjader. (bild 63).

Placera styrstiftet (9) i lagret i kuggvaxelhuset utan fjidern. Sitt pa
locket (10) med den slipade ytan mot huset. Direfter anbringas mellan-
laggsbrickorna (30), sa att ett normalt ingrepp, utan spel eller kidrvning,
erhalles. D& ett spel pa 0,1 till 0,2 m/m &r nodvindigt, for att undvika
att kuggarna ga helt i botten, inskjutes ytterligare en mellanldggsbricka
pa 0,1—0,2 m/m. Avliagsna locket (10). Montera det med fjaidern och drag
at skruvarna med fjdderbrickor. Om fjaderns tryck #r otillrackligt, (for
mjuk styrning), ldgges brickor mellan fjddern och styrstiftet. Om trycket
ddremot #r for kraftigt (for hard styrning) liggs en bricka (30) mellan
locket och huset. Hylsnyckel 14

18 Montera avstdndsplaten (16) for kulbultarna, s att den lingsta delen dr vind
at hoger. Montera kulledernas ovre och undre dammskyddsplatar (13).
Nair de dro monterade griper den ovre platens kant in i den undre platens
och drar denna med sig vid kuggstangens rorelser.

Montera den hogra dammskyddsbalgen, med den mindre diametern vind
mot den stillbara, hégra fastkrampan (2), utan att fastspinna den, da dess
lige bestimmes vid monteringen pa vagnen. Spann fast dammskyddsbal-
garna utan att vrida dem, da de i sa fall kunna forstoras. Anbringa las-
sprintarna for fastklammorna, s att sprintarnas skallar komma utanfor
gummibilgarna, och gummit ej skadas, da sprintarna vridas under mon-
teringen. 22

Anm. Anvind endast original dammskyddsbilgar. Vi avrada bestdamt fran
att anvinda bilgar, som dro uppslitsade for att kunna monteras, utan
demontering av styrinrdttningen. Endast originalskydden garantera sédker
tatning.

| 19 Montera stoppmuttrarna (32) vid hogra dndhylsan med en lasbricka mellan

. mutter och hylsa. Smorj #ndhylsan med fett (typ Mobilcompound) och

drag fast den tillfalligt. Smorj dven den vinstra dndhylsan (11), men en-

’[J dast med hilften s mycket fett. Drag &t skruvarna med en papperspack-

H ning och en fjdderbricka under skallarna. Skruvnyckel 14
|
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Verktyg Anmirkningar

For att inte titheten i styrinrdttningen skall forstéras, far den kvantitet,
som anvénds till smérjning av #ndhylsorna (c:a 340 g.) e] overskridas.
Montera gummibussningen (7) pa rattaxeln. Montera fistklammern med
sprintens skalle utanfor bussningen.

Inséttning av styrlinkarna (bild 64, fig. 4).
De justerbara styrlinksindarna lossas (om s& erfordras skirs gidngorna
upp pé styrlankar och styrlanksindar med gingsnitt och géngtapp). Mon-
tera &ndarna (22) pa styrlinkarna. Gingorna skola smorjas och styr-
lanksdndarna gingas pa lika mycket pa var sida av styrlanksroret. Juste-
ra lankéndarna tillfdlligt, till ett avstand mellan kullederna av (for alla
modeller) 563 = 0,2 m/m med mattstav MR-3340 (bild 67). Montera
kulbultarna (4) och kulskalarna (21) pa styrlinksindarna. Skalarna sko-
la vara smorda och fjidrarna monterade. Drag justermuttrarna (20) med
8 kgm (nyckel 1870-T, bild 66), lossa dem 1/8 varv, och las med sprint. | Géngtapp 22, stign. 1,
gangsnitt 22, stign. 1,
matt MR-3340,
nyckel 1870-T

Montering av styrlinkarna (bild 64, fig. 1).

Anbringa gummibussning (33) p& kulbultens hals. Kulbultarnas koniska
dndar och kulornas koniska hal avfettas ordentligt med sprit. Drag &t
muttrarna och sdtt i sprintar. Skruvnyckel 21

22 Tag bort styrinrdttningen fran fixturen MR-1561.




REPARATION Nr. 127: Uttagning och insittning av ramtvérbalken (nyare typ).

UTTAGNING AV BAKAXELN:

Lyft vagnen (anvind lyftskena MR-3300-110, bild 67 A). Sétt bockar under
vagnen ungefir vid bakhjulen.

Montera av bakhjulen.

Tag bort stotdamparna.

Avligsna ljuddimparen med avgasroret (se rep. 142).

Tag loss bromsledningen vid T-réret pa ramtvirbalken och handbromskabeln
fran bromstvaraxeln.

Tag bort triangelstaget (1) (bild 70). Bérja med muttern (32) pa ramtvarbal-
ken for att undvika att staget vrids.

Avligsna torsionsstingernas lasplatar (2). Montera spannstycket MR-1578 pa
en torsionsstang (bild 71). Tag loss denna torsionsstang fran mittféstet
och tag sedan bort den andra p& samma sitt. Montera dérefter kontroll-
matt MR-3338 (bild 69) pa stotdimparnas 6vre och undre ledbultar, sa
att hela bakaxeln fixeras, medan silentblocken avldgsnas. Tag bort silent-
blockens fastskruvar (5) (bild 72).

Avligsna de losstagna delarna fran vagnen.

Verktyg

- Anmirkningar

Lyftskena MR-3300-
110

Falgsvang

Kardannyckel 21

Hylsnycklar 12-17

Skruvnycklar 12-14

Skruvnycklar 21-29

Skruvnycklar 12-16,
spannstycke MR-1578
matt MR-3338, hyls-
nyckel med forl.
svanghandtag 16




REPARATION Nr. 127: Uttagning och insittning av ramtvirbalken (nyare typ). 107

rkningar Verktyg Anmirkningar

UTTAGNING AV RAMTVARBALKEN (den kompletta bakaxelbalken #r
borttagen fran vagnen)

9 Avlédgsna avgasrorets fidsten pd ramtvirbalken. Lossa bensinledningen fran
anslutningen och fran fistklammern p& karosseriet och 15sgsr det pa
yttersidan, sa att ramtvirbalken far fri passage. Skruvnyckel 14,
hylsnyckel 12
o 10 Avléagsna skruvarna for fastsittning av ramtvirbalken pa karosseriet (3 skru-
var pa var sida, 2 borttagas inifran). Hylsnycklar 17-26-35
B 11 Ramtvidrbalken lossas fran karosseriet med en stang.

INSATTNING AV RAMTVARBALKEN:

12 Montera ramtvérbalken i karosseriet. Drag at fistskruvarna. Hylsnycklar 17-26-35

MONTERING AV BAKVAGNEN (bild 72):

13 Anbringa hela bakaxelunderredet, for in stétdimparnas nedre ledbultar i mel-
lersta bulthalen pa matt MR-3338 (bild 69). I detta lige skall silentbloc-
ken monteras ihop p& ramtvérbalken. Drag &t skruvarna (5) med fjader-

brickor. Matt MR-3338,
kardannyckel m. forl.
16
14 MONTERING AV TORSIONSSTANGERNA:

@) Anbringa stotddmparnas ledbultar i méattets bulthal.

b) Nar torsionsstingerna dro monterade i silentblocken, fasthalles bakaxeln i
den lidgsta punkten pa kontrollmattet. Torsionsstingerna foras in i det
sparforsedda mittfistet (om det behovs, flyttas bakaxeln upp och ned in-
om de grénser, som tilldtas av bulthalen). Monteringen av torsionssting-
erna slutfores med hjilp av spinnstycket MR-1578 (bild 71). Spéannstycke MR-

1578

|




108 REPARATION Nr. 127: Uttagning och insidttning av ramtvirbalken (nyare typ).
Verktyg Anmirkningar 1
¢) Skruva fast torsionsstingernas lasplatar (2) (bild 71). Drag at skruvarna
med fjaderbrickor. Hylsnyckel 12
15 Montera triangelstaget (1). Las med sprint (30). Skruvnycklar 21-29
16 Montera bromsledningarna, bensinledningen och avgasrorets fiste pd ram-
tvarbalken. Skruvnycklar 12-14- ’ s
17
17 Montera handbromskablarna och justera dem (se rep. 150, pkt. 3). Skruvnyckel 12 ]
18 Avligsna kontrollmattet MR-3338. Montera stotddmparna och ljudddmparen. | Hylsnycklar 12-17 :
kardannyckel 21
19 Justera matten for bakaxelns forskjutning i sidled med matt 2050-T (bild 79). | Méatt 2051-T
20 Lufta ur bromssystemet (se rep. 150, pkt 5).
21 Montera bakhjulen. . Falgsving
B
22 Avligsna bockarna. Anvind lyftskena MR-3300-110 for bakvagnen (bild 67A). | Lyftskena MR-3300-
110 - €
23 Justera hojdmaéatten (se rep. 151, pkt 1—2—3).
1
&
|
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REPARATION Nr. 128: Uttagning och insédttning av bakaxelbalken, dldre och nyare typ,
(utan att ramtvérbalken eller svingarmarna borttagas).

109

[ &)

UTTAGNING AV BAKAXELN:
Lyft vagnen (anvind lyftskena MR-3300-110, bild 67 A). Placera bockar i
hojd med bakskdrmarnas framre del.

Montera av hjul och nav.

Lossa bromsledningarna och tag ur dem ur byglarna pa svingarmarna.
Bromsskoldarna losstagas (rengor kablarna med en metallborste och smorj

dem, s& att de glida latt i styrningarna). Tag bort bromssksldarna fran

axeln, utan att avldgsna bromskablarna. Avlagsna triangelstaget (1) (bild
70).

Avligsna stotdimparna fran ledbultarna pa bakaxeln.
Avldgsna svingarmarna fran axelbultarna med en skruvmejsel. Anbringa
domkraft mellan svingarmarna mot fistena, vilka #ven utgdra styrning-

ar for bromsledningarna. Armarna pressas ut och bakaxelbalken tages
loss. Avldgsna domkraften.

INSATTNING AV BAKAXELBALKEN: (bild 70)

Placera domkraften som vid uttagning av axeln. Montera bakaxelbalken och
avldgsna domkraften.

Montera triangelstaget (1). Las muttern med sprint.

Montera stotdamparna pa bakaxelbalken.

Verktyg

Anmirkningar

Lyftskena MR-3300-
110

Filgsving, skift-
nyckel

Skruvnycklar 17-19-
21

Skruvnycklar 21-29
hylsnyckel m. forl.
svanghandtag 14,
metallborste

Kardannyckel 21

Domkraft

Domkraft

Skruvnycklar 21-29

Kardannyckel 21
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REPARATION Nr. 128: Uttagning och insidttning av bakaxelbalken, dldre och nyare typ,
(utan att ramtvérbalken eller sviingarmarna borttagas).

Montera bromskoldarna och bromsledningarna.

Montera naven, drag at muttern (31) med 10 kgm, varefter den lossas 1/4
varv, si att frigdng pa 0,05—0,17 m/m erhalles, vilket medfér att man
kan vrida muttern med handen. Las med sprint. Fyll fettkapslarna med
0,080 kg fett (typ Mobilgrease 5) och drag &t kapslarna med 5—6 kgm.

Justera avstanden till bakaxeln. (Anvind mitverktyg 2051-T (se bild 79).

Lufta ur bromssystemet (se rep. 150, pkt 5).

Bakvagnen malas.

Hjulen monteras pa.

Tag bort bockarna. Anvind apparat MR-3300-110 baktill (bild 67 A).

Verktyg

Anmirkningar

Svianghandtag 14,
skruvnycklar 17-19-
21

Skiftnyckel

Miatverktyg 2051-T

Falgsvang

Apparat 3300-110




REPARATION Nr. 129: Uttagning och insdttning av bakaxel med svidngarmar, #ldre
och nyare typ (utan att ramtvirbalken borttages).

111

10

UTTAGNING AV BAKAXELN:

Lyft vagnen. (Anvind skenan MR-330-110, for bakvagnar bild 67 A). Sitt
bockar under i h6jd med bakskirmarnas frimre del.

Montera a.v bakhjulen.

Avligsna ljudddmparen med avgasror (se rep. 142)..

Avlédgsna bakre stotdamparna.

Tag loss bromsledningarna. Lossa handbromskabeln fran bromsaxeln.

Montera av triangelstaget (1) (bérja med muttern (32) p& ramtvirbalken
for att forhindra att staget vrids) (bild 70).

Montera av 1asplatarna (2) for torsionsstdngerna. Montera spinnklotsen MR-
1578 (bild 71) pa den ena torsionsstangen, vilken lossas fran mittfistet.
Lossa den andra torsionsstdngen pé liknande sitt. Montera pa kontroll-
méttet MR-3338 (bild 69) pa stotdamparnas ledbultar for att fasthalla
axeln. Avligsna silentblockens skruvar (5) p& ramtvirbalken (bild 72).

Avléagsna hela bakaxelbalken med svangarmar fran vagnen.

INSATTNING AV BAKAXELN:

Kontrollmatt MR-3338, fér bestimmande av axelhtjden, monteras p& stot-
démparnas svre ledbultar (bild 69).

Anbringa bakaxeln under vagnen. I detta ldge anbringas stétddmparnas undre
ledbultar i mittre halen p& kontrollmattet.

Verktyg

Anmirkningar

Lyftskena MR-3300-

{1 110

Falgsving
Hylsny'cklar 12-17
Kardannyckel 21

Skruvnycklar 12-14

Skruvnycklar 21-29

Skruvnycklar 12-16
Spannklots MR-1578

Hylsnyckel med forl.
svianghandtag 16

Matt MR-3338

Matt MR-3338
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REPARATION Nr. 129: Uttagning och insittning av bakaxel med svingarmar, dldre
och nyare typ (utan att ramtvérbalken borttages).

11

12

13

14

15
16
17

18

19
20
21
22

Silentblocken monteras pa ramtvirbalken. Drag &t skruvarna (5) med fja-
derbrickor (bild 72).

Kontrollmattet borttages fran stétdamparnas undre ledbultar, vilka direfter
anbringas i de understa halen pd mattet (for att kunna gora detta, maste
man trycka ned svéngarmarna).

Montering av torsionsstangerna.

Obs! — Hoger torsionssting dr mirkt med en ring och vénster med tva
ringar.
Nar torsionsstdngerna anbringats i silentblocken, fasthalles axeln pa den
ligsta punkten i kontrollmattets bulthal. Torsionsstdngerna foras nu in
i det mittre sparforsedda fastet. (om det behdvs, kan axeln flyttas sa myc-
ket, som bulthélen tilldta). Slutfér monteringen av torsionsstdngerna med
spannklotsen MR-1578 (bild 71).

Sitt fast torsionsstingernas lasplatar (2) drag at skruvarna med fjéderbric-
kor (bild 70).

Montera triangelstaget (1). Las med sprint (30).

Bromsledningarna och bensinroret anslutas.
Handbromskablarna monteras och justeras (se rep. 150, pkt. 3).
Avldgsna kontrollméattet MR-3338. Montera stétddmparna och ljuddédmparen

med avgasroret.

Justera matten i sidled for axeln medelst kontrollmétverktyg 2051-T (bild
79). Drag &t muttrarna (32).

Lufta ur bromssystemet (se rep. 105, pkt 5).
Montera bakhjulen.
Tag bort bockarna. Anviand lyftskena MR-3300-110 (bild 67 A).

Justera hojdméatten under karosseriet (se rep. 151, pkt 1—2—3).

Verktyg

Anmirkningar

Kardannyckel med
forlangning 16

Spannklots MR-
1578, hylsnyckel 12

Skruvnycklar 21-23
Skruvnycklar 14-17

Skruvnyckel 12

Kardannyckel 21,
hylsnycklar 12-17

Mitverktyg 2051-T
skruvnyckel 29

Falgsvang

Lyftskena MR-3300-
110

LY
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REPARATION Nr. 130: Isirtagning, kontroll och ihopsiittning av bakvagnen (ildre typ).

113

ISARTAGNING AV BAKVAGNEN: (bild 70—172)
Placera bakvagnen i dirfor avsett stativ.

Avligsna bromssystemet.

Avldgsna nav-bromstrummor (3).

Tag bort bromsskoldarna (4) (rengsor kabelh&llarna med en metallborste och
smorj dem, sa att de glida latt i hylsorna).

Avldgsna triangelstaget (1) (bdrja med muttern (32), som sitter pd samma
sida som ramtvirbalken, f5r att undvika att staget vrids).

Tag bort torsionsstingernas lasplatar (2). Montera spannstycket MR-1578
(bild 71) pa torsionsstngen, vilken lossas fran mittfistet. Avldgsna si-
lentblockens féstskruvar (5). Tag bort torsionssténgerna, lossa dem fran
silentblocken (bild 72).

Silentblocken skiljas fran torsionsstéingerna (bild 70—72).
a) Tag bort lasringarna (6) vid ledtapparna (7 och 17) frén justeringslinkar-
na (14). Sla ut ledtapparna.

b) Avldgsna lasringarna av pianotrad (8) for silentblockens ldsmuttrar. Tag
bort muttrarna (9) och lagerhusen (10).

Demontering av bromsskéldarna (en i taget) (bild 73).

a) Tag bort fjadern (19) med fjidertdng 2110-T (bild 50), bromsbackarna
(27—28), hjuleylindern (21) och handbromskabeln.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 8-12-14

-17-19

Skiftnyckel

Hylsnyckel m. forl.
svanghandtag 14,
metallborste

Skruvnycklar 21-29

Hylsnyckel m. forl.
svanghandtag 17,
skruvnyckel 12,
spannstycke MR-
1578

Skruvstycke 23
polygonnyckel

Hylsnycklar 10-14-21
fjadertang 2110-T
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REPARATION Nr. 130: Isdrtagning, kontroll och ihopsittning av bakvagnen (&ldre typ).

b) Tag bort justeringsexcentrarna (22). Pressa ut axlarna med en dorn.

Tag isdr hjuleylindrarna (alla delar kunna borttagas med handen).
Tag bort dammskydden (23) kolvarna (24) kolvpackningarna (25) och
fjadrarna (26).

Tag isdr de kompletta naven (med bromstrummor).
Avldgsna kullagerbanorna med en ansatsdorn.

Alla delar rengbras.

KONTROLL AV HJULLUTNINGEN (CAMBERVINKEL) OCH SKRANK-
NING (TOE OUT) PA BAKAXELBALKEN:

Kontroll av hjullutningen (bild 74).

a) Axeln, som skall kontrolleras, monteras i en svarv med minst 225 m/m
dubbhdjd och 1,80 m. dubbavstdnd. Ndr axeln monterats i sin normala
stdllning, d. v. s. med gummiblocken uppat, monteras kontrollapparat
2052-T lodr#tt pa en av spindlarna (bild 74) och fastsittes med en av
pinnbultarna eller en skruv.

b) Vrid axeln 1/4 varv, sa att den undre dnden av apparaten 2052-T kommer

i beroring med visaren, som monterats i en hallare pa svarven (bild 74,
fig1).

c) Vrid darefter axeln 1/2 varv, si att den andra #nden av linjalen kommer
mitt for visaren. Mt avstdndet mellan linjalen och visaren. Om linjalen

ar 430 m/m lang, skall avstdndet vara 11,3 = 2 m/m.

d) Om mattet icke stdmmer, riktas axeln (vilken tages ur svarven) genom
att man slar med en hammare pa ovre kanten — om hjullutningen &r
for liten — och pa den undre kanten, om lutningen #r for stor.

e) Den andra @nden pa bakaxeln kontrolleras pd samma sitt.

Verktyg

Anmirkningar

Ansatsdorn

Apparat 2052-T




REPARATION Nr. 130: Isdrtagning, kontroll och ihopsiittning av bakvagnen (ildre typ).
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13

14

15

Kontroll av skrénkningen (bild 74).

a) Axeln skall vara anbragt, i samma stillning, som pa vagnen, (gummibloc-
ken uppat). Montera linjalen 2052-T vagrétt mot en av stodytorna, sitt
fast den med pinnbultarna eller med en skruv.

b) Bringa ena #nden pa linjalen i berdring med visaren.

c) Vrid axeln 1/2 varv si att den andra inden av linjalen kommer mitt for
visaren. Skillnaden skall vara 0—2 m/m. Det minsta méattet skall vara
framtill. Om skriankningen ar for liten, riktas axelns bakre kant, genom
att man slér pa den med en hammare. Ar skriankningen for stor, slar man
Pé axelns framre kant (fig. 2—3). Forstarkta axlar av nyare typ, kunna

riktas kalla, med en press.

d) Andra axelidnden kontrolleras pa samma sitt.

MONTERING AV DELAR PA BAKVAGNEN: (bild 70—72)

Utbyte av ledbult for stotdimpare.

a) Avldgsna alla punktsvetsningar med en mejsel.

b) Tag bort ledbulten.

c¢) Montera den nya ledbulten och drag &t kraftigt (c:a 15 kgm).

d) Las ledbultens mutter med punktsvetsning, utan att bakaxeln uppvirmes.

Montering av en hjuleylinder.

Endast Lockheed-bromsvitska eller alkohol far anvindas till rengdring av
de olika delarna, d& alla andra produkter snabbt forstsr gummit i pack-
ningar och ventiler. Vid montering smorjs hjuleylindern och kolvpack-
ningarna med Lockheed-bromsvitska (se bild 73 betr. ordningsféljden
vid monteringen). )

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 26

Skruvnyckel 26
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REPARATION Nr. 130: Isirtagning, kontroll och ihopséattning av bakvagnen (aldre typ).

16

17

Montering av bromsskoéldarna (varje skéld monteras separat) (bild 73). Mon-
tera justeringsexcentrarna (22) nita axlarna (med verktyg MR-3354, bild
51). Montera handbromskabeln, sitt fast kabelns fastbygel vid skolden
och vid de excentriska bussningarna (20). Montera armen pa bromsbac-
ken (28) hikta p& bromskabeln pd armen och montera bromsbackarna
(27—28), (bromsbanden skola vara fullkomligt torra utan oljeflickar)
det kortaste bromsbandet skall monteras bakét. Backarna aro forsedda
med ett kornare-mirke intill ankarbultsbussningen. N&r backarna &ro
monterade, skall detta mirke sitta pa utsidan. Styrtappens brickor (29)
smérjas. Drag &t muttrarna for ankarbultarna (20) med 3 kgm och las
med sprintar. Montera hjuleylindern (21). Hikta pa fjadern (19) pa
bromsbackarna. Anvind fjadertdng 2110-T (bild 50). Kontrollera att
bromsbackarna leda litt och fa tillrickligt stod av styrstiftens brickor
(29) Centrera backarna (se rep. 120, pkt 24-b).

Utbyte av bultar och kontroll av bromstrummorna.

a) Anvind verktyg MR-3445 (bild 52) for att f& korrekt underlag for trum-
morna, nir bultarna slas ut och for att undvika brott i gjutgodset. Skilj
aldrig bromstrummorna helt fran navet. Byt endast ut en eller tva bultar
i taget. Bromstrummorna #ro kontrollerade pa fabriken och ihopféastade
med navet med den storsta noggrannhet, dd dalig centrering fororsakar
onormalt slitage av bromsarna. Pressa in bultarna med 8—10 tons tryck
(om press saknas kan en hammare anvéndas).

b) Halen for lasstift vid navbultarna brotschas upp och nya lasstift isdttas.
Lasstiften skola vara i nivd med trumman.

¢) Montera rullagerbanorna i navet.

d) Bromstrumman, som monterats pa dorn MR-3381-2 (bild 76) kontrolleras
i svarv. Tolerans for ovaliteten #r 0,06 m/m max. Kontrollera den med
en indikator. Den ursprungliga diametern — 225 m/m (10” bromstrum-
ma) eller 305 m/m (12” bromstrumma) far inte svarvas upp mer &n 2

Verktyg

Anmirkningar

Fjadertang 2110-T,
hylsnycklar 10-12-14-
21, nitverktyg MR-
3354

Fixtur MR-3445

20




REPARATION Nr. 130: Isidrtagning, kontroll och ihopsittning av bakvagnen (dldre typ).
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18

19

20

m/m. For att fasthalla bromstrummorna pd navet under detta arbete,
laggs en 4 m/m bricka under varje bult, varefter muttrarna dragas at
med 5 kgm.

Montera bakre rullagret (33) fyllt med fett (typ Mobilgrease). Montera pack-
boxen (34) med en press. (Lédrets skarpa kant skall vara vind mot rull-
lagret) (bild 70).

Silentblocken monteras pa sviingarmarna (bild 70—72).

a) Silentblocken (11) kunna avligsnas och monteras medelst tryckdorn och
mothall MR-3335 (bild 77).

b) Pa det invindigt sparforsedda lagerhuset (10) monteras svingarmen (12),
justeringsarmarna (13) (pa bada sidor om sviingarmen) justeringslanken
(14) med ledtapp (7), brickorna (15) (fasningen skall vara vind mot la-
gerhusets spar), silentblocken (16) och l&smuttrarna 9).

c) Montera vinklarna MR-3336 (fér fixering av silentblocken vid fastsiitt-

ningen och f6r att kunna montera dem i 104° vinkel mot svingarmens
axel) (bild 72, fig. 2).

d) Drag at silentblockens l&smuttrar med min. 25 kgm. Efter atdragningen
kontrolleras att géngorna skjuta ut lika langt pa bada sidor om blocken.

e) Avldgsna vinkelhakarna MR-3336. Montera justeringslinkens ledbult anm
och lasring (6).

f) Stk reda pa halet eller borra nytt hal fér lasmuttrarnas lasring av piano-
trad (8).

Montering av bakaxelbalkens svingarmar och montering av torsionsstdngerna.

Hoger torsionsstdng &r mirkt med en ring och vinster med tva ringar.

Verktyg

Anmirkningar

Dorn MR-3381-2

Tryckdorn och mot-
hall MR-3335

Vinkelhakar MR-
3336

Hylsnyckel




118 REPARATION Nr. 130: Isirtagning, kontroll och ihopséttning av bakvagnen (dldre typ).
Verktyg Anmirkningar
5 l
a) Sviangarmarna monteras pa ramtvarbalken efter det att torsionsstingerna y
| monterats i silentblocken och bakaxelbalken i svingarmarna. Drag at si-
i lentblockens skruvar med fjaderbrickor (bild 72, fig. 1). Kardannyckel 17 -

3 b) Anbringa en linjal pd 6verkanten av ramtvirbalkens fiastarm, sdnk sving-

f armen, sa att ett avstdnd av 155—170 m/m uppstar mellan linjalen och

b overkanten pa svingarmens bakre ”6ga” (bild 78). Montera torsions-

‘Pl stdngerna. Skruva fast l8spladtarna med fjaderbrickor under skruvskal-
|

larna. Hylsﬂyckel 12

|
il ¢) Montera triangelstaget (1) och l&s muttern med sprint (30). ' Skruvnycklar 21-29 A

21 Montering av bromsskoldarna. Centrering av bromsbackarna.

i f

v“ a) Handbromskabelns fiste och styrning smorjas. Kabeln monteras i styr-
il ningen pa svidngarmen. Ligg fjiderbrickor under muttrarna for fistena
och drag dem med 2 kgm. Drag 4t bromsskéldarnas fiastmuttrar med 2

kegm och las dem. | Kardannyckel 14 N

22 Montering av nav-bromstrummor (bild 70).

il
|
|
‘ i Fyll navet med 0,100 kg fett (typ Mobilgrease 5) innan det monteras.
} Montera det yttre Timken-rullagret, som ocksd #r smort. Drag at nav-
: muttern (31) med 10 kgm. Den lossas dédrefter 1/4 varv, for att erhalla
! ett spel pa 0,06—0,17 m/m vid rullagren, vilket gor att man kan vrida
muttern f6r hand. Las darefter med saxsprint. Fyll fettkapseln med 0,080

§

kg fett (typ Mobilgrease 5). Drag at kapseln med 5—6 kgm.
ﬂ‘

Skruvnycklar 8-12-14

54 23 Montera bromsledningarna.
| 1719
“ e
, 24 Kontrollera bakaxelns forskjutning i sidled med matt 2051-T (bild 79). For-
skjutningen justeras med triangelstaget (1). Drag it muttrarna (32). Matt 2051-T

skruvnyckel 29

‘ 25 Bakaxeln malas.




REPARATION Nr. 130 A: Isiartagning, kontroll och hopmontering av bakaxel (nyare modell).

119

ISARTAGNING AV BAKAXELN: (bild 7 0)
Placera den kompletta axeln pa ett speciellt stativ.

Avldgsna bromsledningarna. Tag bort gummiblocken.

Demontera nav och bromstrummor (3).
Avlégsna bromsskéldarna (4). Rengér kabelhallarna med en metallborste och

smorj dem ,sd att de glida ldtt i styrningarna). Svingarmarna tagas loss
fran bakaxeln.

Silentblocken avldgsnas fran svingarmarna (bild 70—72). (Se rep. 130, pkt
7).

Tag isér bromsskoldarna (bild 73 och 50) (se rep. 130, pkt 7).

Tag iséir hjulcylindrarna (se rep. 130, pkt 9).

Tag isér nav och bromstrummor (se rep. 130, pkt 9).

Rengor alla delar.

KONTROLL AV CAMBERVINKEL OCH SKRANKNING PA DEN KORS-
FORMIGA AXELN (BAKAXELBALKEN): (bild 74-—75)

(Se rep. 130, pkt 12—13).

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 12
skruvnycklar 14-17-
19-24

Skiftnyckel

Hylsnyckel med for-
léngt svdnghandtag
14, metallborste

Skruvnyckel 23,
rortang

Fjadertang 2110-T
hylsnycklar 10-14-21
dorn, 8 m/m

Dorn, 8 m/m

Linjal 2052-T




R —

120 REPARATION Nr. 130 A: Isdrtagning, kontroll och hopmontering av bakaxel (nyare modell).

THOPMONTERING AV BAKAXELN:
Stotdamparnas ledbultar utbytas (se rep. 130, pkt 14).
Montera en hjuleylinder (se bild 73) (se rep. 130, pkt 15).

Montera bromsskdldarna (bild 73 och 50) (se rep. 130, pkt 16).

Byt ut navbultarna p& bromstrummorna. Kontrollera bromstrummorna (bild
52 och 76) (se rep. 130 pkt 17).

Montera bakre rullagret (se rep. 130, pkt 18).

Silentblocken monteras pa svingarmarna (bild 70—72—77) (se rep. 130, pkt
19).

Svangarmarna monteras pa bakaxeln.

Montera bromsskoldarna. Centrera bromsbackarna, (se rep. 130, pkt 21),

Bromstrummorna och naven monteras (se rep. 130, pkt 22).

Montera bromsledningarna. Montera gummiblocken.

Bakaxeln malas.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 26

Fjadertang 2110-T,
hylsnycklar 10-14-21
nitapparat MR-3354

Nitapparat MR-3445
Dorn MR-3381-2

Pressdorn och mot-
hall, MR-3335,
vinkelsats MR-3336
Rortang

Ritsklots 2103-T
nyckel 2120-T
kardannyckel 14

Hylsnyckel 12
skiftnyckel

Skruvnycklar 14-17-
19-23




REPARATION Nr. 131: Uttagning och insittning av framre torsionsstinger.
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UTTAGNING AV FRAMRE TORSIONSSTANG: (bild 38)

Lyft vagnen, placera bockar under framvagnen bakom framhjulen, s& att na-
gon belastning ej forekommer pd torsionsstdngen, som skall demonteras.
Tag bort hjulet.

Torsionsstangens fastskruv (47) avligsnas. Denna skruv sitter i centrum av
framre silentblocket.

Tag bort bakre halften av barbalken under motorn

(for att underlidtta losstagandet
kan man rora undre svingarmen och framspindeln med hjilp av en stor
havarm). Tag darefter bort justeringsarmen.

Justerskruven vid justeringsarmen lossas

Torsionsstdngen 10sgbres. Stangen lossas fran framaxelbalkens silentblock
genom att foras bakat, darefter vrids den nedat och drages ut framét.
Om stangen ar svar att fa loss fran framre silentblocket, anvindes spann-
stycket MR-1578, for att draga ut den (bild 71).

INSATTNING AV FRAMRE TORSIONSSTANG:
Hbger torsionsstang ar markt med 1 streck och vinster med 2 streck.

Medan vagnen star pa bockar monteras torsionsstdngen i bakre birbalken
(48) varefter justeringsarmen monteras (49) och dess justerskruv, som
i forvag ar helt utskruvad.

De béada barbalkshalvorna ihopsiittas med fjaderbrickor under muttrar-
na. Torsionsstdngen anbringas utanfor silentblocken (13) p& framaxel-
balken. Undre svidngarmen sénkes ungefir 2 spar med hjilp av en stor
hdvstang (for att overvinna silentblockets motstdnd), medan justerar-
men gar emot den runda justerskruven. Torsionsstdngens montering
fullfsljes med hjalp av dragbult MR-3349 (bild 40). Drag at torsions-
stangens fastbult (47) med en fjiderbricka under skallen.

Montera framhjulet. Avlagsna bockarna.
Justera hojdmatten (se rep. 151, pkt 1—2—3).

Kontrollera fordelningen av belastningen (se rep. 151, pkt 4—5—86).

Verktyg

Anmirkaingar

Falgsvang

Hylsnyckel, forling-
ning 14

Hylsnycklar 13-14
Skruvnyckel 14

Spannstycke MR-
1578

Skruvnyckel 13
hylsnycklar 13-14
Dragbult MR-3349

Falgsving

Vag 2310-T




122 REPARATION Nr. 132: Uttagning och insittning av bakre torsionsstinger.
Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV BAKRE TORSIONSSTANG: (bild 70—72)
1 Vagnen lyfts och en bock placeras under karosseriet vid bakhjulen.
2 Avligsna hjul och stétddmpare pa den sida, dir torsionsstangen skall tagas
bort., Vid borttagning av vinster torsionsstdng skall man endast avldgs-
na triangelstaget (1) frdn axeln. Vid borttagning av hoger torsionsstang
maste man #ven taga loss ljudddmparen fran bakre avgasroret och fram-
re delen av avgasroret fran fastet pa ramtvirbalken.. Filgsving
Hylsnycklar 14-17-21
3 Avldgsna 18splaten (2) for den torsionsstidng, som skall demonteras. Hylsnyckel 12
4 Montera spannstycket MR-1578 pa torsionsstdngen. Torsionsstdngen lossas
fran mittfastet (e bild 71). Spénnstycke MR-
1578
5 For fixering av bakaxeln placera kontrollmatt-jairnet MR-3338 mellan stot- ‘
ddmparens 6vre och undre ledbultar (bild 69). Kontrollmatt MR-
3338
6 Avlédgsna silentblockens skruvar (5). Hylsnyckel med for-
langning 17
7 Torsionsstdngen lostages och spinnstycket avldgsnas.
Om det #r brott pad torsionsstingen vid inre fastet pd ramtvirbalken,
maste den andra torsionsstdngen tagas bort si att man kan trénga ut
det stycke som sitter fast.
INSATTNING AV BAKRE TORSIONSSTANG: (bild 70)
Hoger torsionsstang ar mairkt med ett streck och vénster med tva streck.
8 Placera torsionsstangen i silentblocket och 1at hilften av den sparforsedda

delen sticka utanfor. Silentblocket monteras pd ramtvirbalken.

Kardannyckel m. for-
langning, 17

1]

13

14

15

16

17




REPARATION Nr. 132: Uttagning och inséttning av bakre torsionssténger.

123

10

11

12

13

14

15

16

17

Anbringa stotddmparens under ledbult i mattet MR-3338:s tapphal samtidigt
som man utovar ett ratt kraftigt tryck pd svingarmen (se bild 69).

Torsionsstdngen anbringas i mittfistet genom att man rér bakaxeln sd myc-
ket, som kontrollmattets tapphal medger, s& att den sparforsedda delen
kan komma in. Montera lasplaten (2), drag &t skruven med en fjdder-
bricka under skallen. Om den sparforsedda delen gér trégt in, anvindes
spénnstycket MR-1578, for att fa torsionsstangen i ratt lige.

Vid montering av vinster torsionsstang fastsittes triangelstaget (1) pa bak-
axeln.

Montera SPICER-stétddamparen.

Vid montering av higer torsionsstang, skall man dven montera ljudddamparen
och frimre delen av avgasroret.

Montera hjulet.
Tag bort bockarna.
Justera hojdmatten (se rep. 151, pkt 1—2-—3).

Kontrollera belastningsférdelningen (se rep. 151, pkt 4—5—86)..

Verktyg

Anmirkningar

Kontrollmatt MR-
3338

Spannstycke MR-
1578

Hylsnyckel 21

Kardannyckel 21

Hylsnyckel 21

Falgsvang

Vag 2310-T




124 REPARATION Nr. 133: Uttagning och insittning av frimre och bakre stdtddmpare.
“1 1 Verktyg " Anmirkningar
Il
UTTAGNING AV STOTDAMPARE:
1 Avlagsna framre stotddmparna (vrid hjulen &t hoger vid borttagning av hii-
ger stotddmpare resp. t vinster for den vinstra). Kardannyckel 21
2 S#tt bockar under vagnen. Tag bort bakhjulen. Félgsving
3 Tag bort bakre stotdamparna. | Kardannyckel 21 :

INSATTNING AV STOTDAMPARE:

il Stotdamparna dro mirkta med tva bokstdver och en siffra, som &ro in-
I stimplade i nedre delen av det dvre skyddsroret. Forsta bokstaven an-
1 ger stotddmparens plats. O for frimre och P for bakre stotdampare.

Andra bokstaven anger tillverkningsméanaden t. ex.:
A—januari.
E—=maj.

Siffran anger tillverkningsaret t. ex.:
4=1944.
6—=1946.

Stotddmparna igenk#nnas dven pa sina lingder da de #ro i obelastad
stallning.

271 == 2,5 m/m mellan frimre stétddmparens axlar och 321 = 2,5 m/m '
mellan bakre stotddmparens axlar.

Stotdamparna monteras alltid med pafyllningsproppen nedat. De skola
alltid placeras i lodrit stillning badde under transport och pa lager.

4 Montera stotdimparna med gummibussningar mellan tvad underldggsbrickor.
Drag at muttrarna med 8 kgm och las med sprintar.

a) Montera framre stétdamparna. Kardannyckel 21

b) Montera bakre stotddmparna. Kardannyckel 21

6 Avliagsna bockarna.




REPARATION Nr. 134: Oversyn av Spicer stétdampare. 125

Verktyg Anmirkningar
OVERSYN: (bild 81 och 81 A)
Om de icke dro otdta, kunna begagnade stotdimpare mycket vil anvin-
das igen da oljan bytes ut mot tjockare olja.
1 Avldgsna garantikapseln. Stétddmparen drages ut till sin fulla lingd och
- proppen avlidgsnas. Hylsnyckel 13 o
- 2 Stotddmparen témmes langsamt genom #tt man trycker ihop den helt och
: héllet. (Anvind apparat MR-3552. Se bild 81 och 81 A). Den trycks ihop
och drages ut upprepade ganger tills den #r témd och man icke kinner
négot motstand. Apparat MR-2552

3 Nér stotdamparen &r ihoptryckt, skruvas pafyllningstratten MR-3382 pa
proppens plats (se bild 81). Hill den kvantitet olja i tratten, som mot-
svarar stotddmparens typ: for frimre stotddmpare: 140 = 5 cm? och for
bakre: 160 = 5 em® (6verskrid aldrig dessa kvantiteter).

Stotdédmparen drages langsamt ut tills den dr pafylld med olja (hirunder
hélles stétdamparen snett med pafyllningshalet uppat).

Avlédgsna tratten och skruva i proppen.

Nér stotdédmparen dr pafylld, skall den alltid placeras i lodrit stillning
\ (med pafyllningshéalet nedat) bade nir den transporteras och nir den
ligger i lager.

Tratt MR-3382
skruvnycklar 13-14
apparat MR-3552

UTBYTE AV GUMMIBUSSNINGARNA:

4 Stick in en skruvmejsel mellan bussningen och dglan pa stétdémparen och
drag ut bussningen med skruvmejseln som h#vstang.

5 Sdtt i den nya gummibussningen (fuktad med vatten) med handen och sl&
S den helt i botten med en tridklubba eller genom att sitta den i press i
ett skruvstycke.




126 REPARATION Nr. 135: Uttagning och insittning av vixelspak och spakstill.
: Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV SPAKSTALL OCH VAXELSPAK:
I Tag bort motorhuven.
2 Tag ur batteriet (se bild 1). Anvind kabelskoavdragare 2200-T (bild 2, fig.
1). Kabelskoavdragare
2200-T, skruvnyckel
10, hylsnyckel 12
3 Reglagestiingerna lossas fran vixelforarearmarna och armarna borttagas fran
spakstallet. Hylsnyckel 10
4

Tag bort spakstillet genom att avldgsna de 2 muttrarna bakom instrument-
bridan och muttern vid batterihyllan. Anvind nyckel 2430-T (bild 82
fig. 3).

INSATTNING AV SPAKSTALL:

Montera in spakstillet under instrumentbriddan. Drag forst at de 2 muttrar-
na under bridan med nyckel 2430-T och dirpd muttern vid batterihyl-
lan. Reglagestangerna ihopmonteras. Néar vixelspaken och vixelforare-
armarna dro i frildge inpassas reglagestingerna med lingden si att de
kunna monteras utan att man flyttar armarna.

~

Kontrollera att vixelspaken icke hakar upp sig vid rorelse i sidled. Satt
i sprintar i reglagestingernas ledbultar..

Montera batteriet.

Montera motorhuven.

Nyckel 2430-T
hylsnycklar 13-14

Nyckel 2430-T
hylsnycklar 13-14
Hylsnyckel 10

Skruvnyckel 10
hylsnyckel 12




REPARATION Nr. 136: Isirtagning och ihopsittning av spakstillet.
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ISARTAGNING AV SPAKSTALLET: (bild 82)

Lasstiftet (1) i vixelspakens kulled, slas ut. Darefter slas axeln (2) ut. Tag
loss reglagestdngerna fran armarna.

Tag bort armarnas fjadrar (3) och sla ut niten.

IHOPSATTNING AV SPAKSTALLET: (bild 82)

Armarnas lasfjadrar (3) monteras och fastnitas.

Montera kulleden (4) pa vixelspaken (5). Placera vixelspaken i stillet.
Montera reglagestangerna. P4 den hogra armen (6) dr den del som reg-
lagestdngen monteras p& vdnd nedat och p& den vinstra afmen uppat.
Lagg en méssingsskiva (8) mellan varje arm och spakstillets vigg.

Montera vixelspakens axel (2). Pressa i stiftet och nita det.

Om vixelspakens axel skall utbytas, skall stifthalet brotschas upp.

Verktyg

Anmirkningar

Jagare 4 m/m

Jagare 4 m/m




128 REPARATION Nr. 1387: Uttagning och inséttning av handbromssystemet.
Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV BROMSTVARAXELN:
1 Avliagsna, bromswirar, handbromshandtag och fjadern. Hylsnyckel 12
Skruvnyckel 12
2 Tag bort de 2 fastena och darefter axeln. Hylsnyckel 12
INSATTNING AV AXELN:
3 Montera axeln och drag at fastenas bultar med fjaderbrickor under skal-
larna. Hylsnyckel 12
Skruvnyckel 12
4 Montera bromswirarna, handbromshandtag och fjader. Skruvnyckel 12
5 Skruvnyckel 12

Justera handbromsen (se rep. 150, pkt 3).




REPARATION Nr. 138: Uttagning och insittning av pedalerna pa ”11”.
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UTTAGNING AV PEDALERNA:

Vid uttagning av pedalerna skall stromférdelaren, ratten, rattréret och
huvudeylindern med fiste borttagas.

Tag bort stromfordelaren.

A}

Tag bort ratten med hjdlp av rattavdragare 1950-T (bild 62).

Tag bort rattroret och fistena pad monteringsbradan.

Borttagning av huvudeylindern.

a) Satt en dorn med konisk spets i bottenhalet p& bromsvitskebehallaren,
sé att vatskan inte rinner ut nir roret avligsnas.

b) Tag bort roret fran behallaren for huvudcylindern. Anvind nyckel 2130-

T (bild 83). Tag bort proppen till 3-viigskopplingen p& huvudeylindern.
Anvind nyckel 2131-T (bild 83).

¢) Tag bort fistbulten vid #nden av pedalernas fasta axel (pa samma sida
som huvudeylinderns féste) och fastskruvarna for huvudeylinderns fis-
te pa karosseriet. Tag bort huvudcylindern.

d) Tag bort huvudeylinderns skjutstang. Avligsna kilen.

Tag loss kopplingskabeln fran pedalerna.

Tag bort fastskruvarna vid pedalfistet. Tag bort fistet och pedalerna.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnycklar 10-12
Skruvnyckel 17

Rattavdragare 1950-T
hylsnyckel 32

Skruvnyckel 14

Dorn, 6X10

Hylsnyckel 19 eller
2131-T, skruvnyckel
16 eller 2130-T

Skruvnyckel 12-26
hylsnyckel 12

Hyls- och skruvnyc-
kel 12

Skruv- och hylsnye-
kel 12




130 REPARATION Nr. 138: Uttagning och insittning av pedalerna pa ”11”.
Verktyg Anmirkningar
INSATTNING AV PEDALERNA:
7 Anbringa pedalerna och fistena p& karosseriet. Sitt i skjutstangens kil och
sitt dit skjutarmen. Drag &t fistskruven med en fjadderbricka under
skallen. Skruv- och hylsnyc-
kel 12
8 Huvudcylindern sittes pa sitt faste varvid skjutstangen inféres i huvudeylin-
dern och samtidigt kontrolleras att damskyddet ar rétt monterat. Pla-
cera fastskruven for den fasta pedalaxeln utan att skruva till den. Drag
at skruvarna for pedalfistet och fistet for huvudaxeln. Drag at den fasta
axelns skruv. L&s med en kant pa skruvskallen. Skruvnycklar 12-26
hylsnyckel 12
9 Sitt i proppen till 3-vigskopplingen. Montera behallarens rér (bild 83). Tag
bort dornen i bromsvitskebehdllaren (anviand nycklarna 2130-T' och
2131-T) (bild 83). Nyckel 2130-T, skruv-
\ nyckel 16, hylsnyckel
19 eller nyckel 2131-T |
10 Lufta ur bromssystemet (se rep. 150, pkt 3).
11, Montera kopplingskabeln pa pedalen.
12 Montera rattroret (se rep. 124, pkt 6—7—8—9). Hylsnyckel 14
13 Montera ratten samt ljus- och signalkontakten (se rep. 124, pkt 10—11). Hylsnyckel 32
14 Montera stromfordelaren och dess fiste (se rep. 101, pkt 24). Hylsnycklar 10-12

Skruvnyckel 17




REPARATION Nr. 138 A: Uttagning och insittning av pedalerna pa 11 Sport.
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o

10

11

12

UTTAGNING AV PEDALERNA:
Lyft framvagnen c:a 50 em. Sdtt bockar under undre svingarmarna.
Om sa behovs lossas virmeledningsroret (vid bakre anslutningen).

Tag bort stromfordelaren.

Avligsna bensinpumpen och skyddsplaten.

Avldgsna gummiblocken och bakre motorupphingningen.

Med hjilp av ett spett flyttas motorn Sver at hoger sida, tills den stéter emot
hoger skinka. Motorn fasthalles i detta liige medelst en trikil av c:a 120
m/m tjocklek som placeras mellan cylinderblocket (vid stromfsrdela-

ren) och vanster skinka.

Avlédgsna ratten med hjilp av rattavdragare 1950-T (bild 62).

Tag bort rattroret och fistena pa instrumentbridan.

Avlagsna huvudeylindern och fastet (se rep. 138, pkt 4—5—6).

INSATTNING AV PEDALERNA:
(Se rep. 138, pkt 7—38).
Montera proppen till 3-vagskopplingen och tilloppsroret fran bromsvitskebe-

hallaren pa huvudeylindern. Anvénd nycklar 2130-T och 2130-T (bild
83).

Roret anslutes till behallaren. Avligsna dornen.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel 17
hylsnycklar 10-12

Skruvnyckel 14

Kardannycklar 14-17

Rattavdragare 1950-T
hylsnyckel 32

Skruvnyckel 14

Hylsnyckel 12
skruvnycklar 12-26

Nycklar 2130-T och
2131-T

Skruvnyckel 17




32 REPARATION Nr. 138 A: Uttagning och inséttning av pedalerna pa 11 Sport.
Verktyg Anmirkningar

13 Lufta ur bromssystemet (se rep. 150, pkt 5).

14 Tag bort kilen, montera gummiblocken och motorupphéngningen. Kardannycklar 14-17
15 Montera bensinpumpen. Anslut roret. Skruvnyckel 14

16 Montera stromfordelaren. Justera tandningen (se rep. 102, pkt 24). Skruvnyckel 17

hylsnycklar 10-12

17 Montera varmeledningen.

18 Kopplingskabeln anslutes till pedalen.

19 Montera rattroret (se rep. 124, pkt 6—7—8—9).

20 Montera ratten (se rep. 124, pkt 10—11). Hylsnyckel 14

21 Avligsna bockarna.

-
]



REPARATION Nr. 139: Uttagning och insédttning av huvudcylindern pa 11 Sport.
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11
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UTTAGNING AV HUVUDCYLINDERN:
Lyft vagnen c:a 50 cm. framtill och sitt bockar under undre svingarmarna.
Om sa behovs, borttages varmeledningen (vid bakre anslutningen).

Avldgsna stromfordelaren.

Tag bort bensinpumpen och skyddsplaten.

Avligsna bakre motorupphéngningen och gummiblocken.

Motorn flyttas med hjilp av ett spett over till hoger, tills den stoter mot ho-
ger skinka. Den fasthélles i detta lige med en trikil av c:a 120 m/m
tjocklek, som placeras mellan cylinderblocket (baktill) och vinster

skinka.

Placera en 10 m/m dorn med konisk spets i bromsvitskebehallarens botten,
s& att vétskan ej rinner ut nir roret avligsnas.

Avldgsna roret fran behallaren till huvudeylindern. Anvind nyckel 2130-T
(se bild 83).

Tag bort proppen till 3-vigskopplingen. Anvind nyckel 2131-T (bild 83).
Huvudcylindern lossas fran fistet.

Avlagsna huvudcylindern.

INSATTNING AV HUVUDCYLINDERN:

Montera huvudcylindern i fistet och sdtt dit skjutarmens stdng. Kontrollera
att dammskyddet sitter rdtt. Skruvarna drages &t med fjaderbrickor un-
der skallarna.

Verktyg

Anmiirkningar

Skruvnyckel 17
hylsnycklar 10-12

Skruvnyckel 14

Kardannycklar 14-17

Trakil, 120 mm

Dorn 6X10

Nyckel 2130-T
Nyckel 2131-T

Nyckel FACUM
(typ IDEAL, 240) 12




134 REPARATION Nr. 139: Uttagning och insittning av huvudcylindern p& 11 Sport.
- Verktyg Anmiirkningar
13 Montera proppen for 3-viagskopplingen (ligg kopparpackningar pa bada
sidor av rorforbindelsen) och bromsvitskebehéllarens ror till huvudey-
lindern. Anvind nycklar 2130-T och 2131-T (bild 83). Nycklar 2130-T och |
2131-T
14 Skruva fast réret pd behallaren. Tag bort dornen. Skruvnyckel 17 T
15 Lufta ur bromssystemet (se rep. 150 pkt 5). - -
16 Avldgsna kilen. Montera gummiblocken och motorupphéngningen. Kardannycklar 14-17 e
17 Montera bensinpumpen. Anslut réren. Skruvnyckel 14 e
18 Montera stromfordelaren. Justera tindningen (se rep. 101, pkt 24). Hylsnycklar 10-12 »
19 Montera viarmeledningen. |
20 Avlidgsna bockarna.
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UTTAGNING AV HUVUDCYLINDER

Avldagsna stromfordelaren

Placera en dorn med konisk spets i bromsvitskebehallarens botten, sa att
vétskan ej rinner ut nér roret avligsnas.

Avldgsna roret fran behéllaren till huvudeylindern. Anvind nyckel 2130-T

(bild 83).

Tag bort proppen for 3-vigskopplingen. Anvénd nyckel 2131-T (bild 83).

Avldgsna de 2 skruvarna, som halla fast huvudeylindern vid fastet.

Tag loss huvudeylindern fran fistet.

INSATTNING AV HUVUDCYLINDERN.

Montera huvudcylindern pa fistet. Skjutarmens sting monteras och man
kontrollerar att dammskyddet sitter ritt. Drag &t skruvarna med fjsider-
brickor under skallarna.

Montera proppen (ldgg en kopparpackning pa varje sida av forbindelsersret)
och bromsvitskebehéllarens rér. Anvind nyckel 2130-T eller 2131-T
(bild 83). Avldgsna dornen fran behallaren.

Montera stromfordelaren (se rep. 101, pkt. 24).

Lufta ur bromssystemet (se rep. 150, pkt. 5)

Verktyg

Hylsnycklar 10-12
skruvnyckel 17

Dorn 6Xx10

Skruvnyckel 16,

nyckel 2130-T

Skruvnyckel 19
eller nyckel 2131-T

Hylsnyckel och
skruvnyckel 12

Anmiirkningar

i—Iyls- o. skruvnyckel
12

Nyckel 2130-T eller
2131-T




136 REPARATION Nr. 141: Isartagning, rengoring och hopséttning av huvudecylinder.
Verktyg Anmirkningar
ISARTAGNING (bild 84):
1 Tag bort kolvens lasring (1). Kolven maste hallas fast, sa att de olika delarna
ej kastas ut av fjaderns tryck.
2 Tag ut kolven (2) gummipackningen (3) fjaddern (4) och ventilen (5). Av-
ldigsna anslutningsroret (6). Tag loss kolvpackningen (7) fran kolven (2). | Skruvnyckel 23
RENGORING:
3 Alla delar rengéras i sprit. Man far ej anvinda nigot annat rengoringsmedel.
Huvudcylindern far ej ha spar av rost eller avslag, i sa fall maste den
bytas ut.
Nir alla delar dro rengjorda, doppas de i ren LOCKHEED bromsvitska och
monteras dirpa ihop.
IHOPSATTNING (bild 84):
4 Montera ventilen (5) fjadern (4) kolvpackningen (3) kolven (2) med pa-

monterad packning (7). Anbringa stoppbrickan (8) och lasringen (1).
Drag fast anslutningsroret (6).

Skruvnyckel 23




REPARATION Nr. 142: Uttagning och isartagning av avgasror och ljuddimpare.
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UTTAGNING AV LJUDDAMPAREN:

Tag bort fdstbultarna for byglarna pa bakaxelbalken, si att avgasroret latt
glider ur bygeln. Tag bort bultarna vid flinsarna pa réren under karosse-
riet. Tag loss ljudddmparen framtill.

AVLAGSNA DET LANGA RORET UNDER KAROSSERIET:

Lossa roret vid flénsen for ljudddmparen och vid flinsen for det lodrita ré-
ret. Tag darefter bort roret.

AVLAGSNA DET VERTIKALA RORET:

Tag isdar roret frdn grenrdret och fran roret under karosseriet samt lossa
staget. Harefter borttages roret.

MONTERING AV LJUDDAMPAREN:

Montera det utgadende roret fr&n ljuddidmparen i bygeln pa balken. Sitt fast
ljuddémparens bygel. Drag ihop flinsarna for ljudddmparen och det
langa roret under karosseriet med packning emellan. Drag at skruvarna

med fjaderbrickor under muttrarna och drag at bultarna fér bygeln pa
balken.

ANSLUTNING AV RORET UNDER KAROSSERIET:

Montera en packning mellan flénsarna och drag &t skruvarna med fjider-
brickor under muttrarna.

ANSLUTNING AV DET VERTIKALA RORET:

Ligg en packning mellan fldnsarna, drag &t skruvarna fér den undre flinsen
med fjaderbrickor under muttrarna. Montera generatorns skyddsplat pa
den ovre flénsen. Drag at skruvarna kraftigt. Montera staget.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 12-17
hylsnycklar 12-17

Skruvnyckel
och hylsnyckel 17

Skruvnycklar 12-14-
17, hylsnyckel 17

Skruvnycklar 12-17

Skruv- o. hylsnyckel
17

Hylsnyckel 12,
skruvnycklar 14-17,
kardannyckel 17
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REPARATION Nr. 143: Borttagning, isirtagning, hopsittning och montering av stromfordelaren (motorn icke upptagen).

BORTTAGNING AV STROMFORDELAREN:

Koppla loss ledningarna till spolen och téndstiften. Avligsna muttern for
tandforstdllningen. Tag bort tandforstdllningsregulatorn och stromforde-
laren. Avldgsna fastklammern och fastplaten.

ISARTAGNING AV STROMFORDELAREN:

Flera olika typer av stromfordelare forekomma.
Tag isdr fordelarsystemet

Medbringarens lasstift avldgsnas. Drivaxeln och den automatiska tandnings-
regulatorn avldgsnas.

Tandkablarna tagas bort.

Alla delar rengoras

[HOPSATTNING OCH JUSTERING:

Den automatiska regulatorn, avbrytarekammen och fjadrarna monteras pa
drivaxeln. Axeln sdttes in i fordelarehuset. Kontrollera att intet spel
forekommer i bussningarna.

Montera medbringaren pa drivaxeln.

a) Sitt in drivaxeln i fordelarehuset.

b) Anbringa forst en tjock mellanlidggsbricka och darefter medbringaren.
Denna #r exentrisk. Den smala sidan skall vara pa motsatt sida mot spa-
ret i avbrytarekammen. Nar medbringaren d@r monterad, kontrolleras att
axeln roterar utan andspel. Om icke, viljs en annan mellanldggsbricka.
Satt i l1asstiftet i medbringaren.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 18,
skruvnycklar 10-12-
17

Hylsnyckel 7

Dorn 3




REPARATION Nr. 143: Borttagning, isirtagning, hopsittning och montering av stromférdelaren (motorn icke upptagen).

139

10

Montera avbrytareplattan och avbrytarearmarna. Justera avstindet mellan

kontaktspetsarna till 0,4-20,05 m/m. Montera kondenstorn.

Montera téndstiftskablarna pa fordelarelocket. Sitt pa fordelarelocket.

Provning av stromfordelaren i provbink.

a)

b)

d)

En téndspole av samma fabrikat som stromfordelaren, som skall provas
monteras i en provbidnk. Forbind spolens negativa pol med stromfor-
delarens primirkontakt.

Kontrollera sekundirledningens isolering. Justera gnistgapen till 12-15
m/m. Anslut sekundirledningen till stromférdelarens centrumkontakt.
Anslut tandkablarna till gnistgapen. Lat stromfordelaren rotera med
1000 v/min. c:a 15 min.

Kontrollera gnistornas ordningsfsljd. Avvikelsen, som avldses pa den
graderade sektorn, far ej Sverstiga 1,5° vid alla olika hastigheter (strém-
fordelarens max. hastighet — 2000 v/min.).

Kontrollera justeringen av den automatiska tindforstillningens kurva.
Den korrekta kurvan skall vara enl. féljande: 0° vid 750 v/min. (mo-
torn), 24° vid 3300 v/min. (motorn) (betr. toleranser se bild 85). Det
kan hénda att spénningen i regulatorns fjadrar maste #ndras. Spinningen
justeras genom sammantryckning av fjiderindarna.

Vid kontroll i provbank bér man komma ihdg, att stromfordelaren endast

e)

roterar halften sd fort som motorn.

Kontrollera primarledningens isolering. Varm upp strémf&irdélarg;n, utan
kondensatorn, till en temperatur av 60° C. Nir kontaktskruvarna aro
lossade, anvéndes en vixelstrém p& 110 v, 50 per. mellan den positiva
klamman och kontaktspetsen med en lampa inkopplad i kretsen. HAll
denna spénning i 1 minut. Om lampan ténds, #r isoleringen dalig.

MONTERING AV STROMFORDELAREN, INSTALLNING AV

FORTANDNINGEN:

(Se rep. 101, pkt. 24.)

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 7
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REPARATION Nr. 143: Borttagning, isidrtagning, hopsittning och montering av strémférdelaren (motorn icke upptagen).

10

UTTAGNING AV GENERATORN:

Lossa den positiva batterikabeln och ledningarna pa generatorn. Anvénd ka-
belskoavdragare 2200-T (bild 2 fig. 1).

Avlagsna remspiannaren. Tag bort fiastbulten och direfter generatorn.

ISARTAGNING AV GENERATORN (bild 86—87):

Tag bort remskivan som bildar flikt (1), skyddsbandet (17), lagret (2) med
ankaret och gaveln med borsthallare (3).

Avldgsna skruvarna vid polskorna medelst specialskruvnyckeln MR-1601-4
monterad i ett skruvstycke eller en press (bild 88). Avldgsna polskorna;
tag bort anslutningsskruvarna (4—5) och filtlindningsspolarna (bild 87).

Avlagsna ankaret fran lagret (med press).

Tag isdr gaveln med borsthallare (3). Avldgsna bussningen (6) medelst en
dorn.

Tag bort kullagret (7) frén gaveln genom att avligsna tdtningsplaten (8).

L&d upp forbindelsen (a) mellan fédltspolarna (bild 87, fig. 1).

Alla delar rengoras.

IHOPSATINING AV GENERATORN:

Kontrollera ankaret pa kontrollapparat.

Verktyg

Anmirkningar

Kabelskoavdragare
2200-T, skruv- och
hylsnyckel 10

Skruvnyckel 12
kardannyckel 17

Hylsnycklar 8-21

Skruvmejsel MR-
1601-4, skruvstycke
eller press

Dorn 15,519,5,
langd 150

1:

14

15
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‘ Verktyg Anmirkningar
11 Maét kollektorns diameter vilken ursprungligen dr 45 m/m. Man far inte slipa
av mer dn 2 mm.
12 Gor ren sparen i kollektorn efter slipningen med ett bagfilblad eller dyl., som
ej far vara bredare #n isoleringen, si att lamellerna icke kortslutas.
T 13 Kontrollera filtlindningen med hjilp av en lampa.
. 14 Utbyte av defekta fdltlindningsspolar:
a) En kopparspole kan ej ersidttas av en aluminiumspole och tvirtom.
b) Se bild 87, fig. 1 angdende montering av filtlindningen.
For aluminumspolar maste foljande forsiktighetsforeskrifter iakttagas
Da &ndarna pa aluminiumspolarnas ledningar dro forkopprade och fortenta,
far man aldrig skrapa p& dem. Om den tunna hinnan av koppar och tenn
avldgsnas blir det fullstindigt omdojligt att 16da. Anvind lodpasta. Man
- far under inga omsténdigheter anvinda syra da detta dr mycket skadligt
; for aluminium.
¢) Da aluminum dr mera pordst #n koppar, bor forsiktighet iakttas vid mon-
tering av spolar och anslutningar, for att undvika brott vid bojning av
— ledningarna.
15 Montering av filtlindning och polskor:
For att vara siker pa att filtlindning och polskor komma i korrekt ldge, skall
man anvénda specialdornen MR-1601-2 med vilken man kan erhalla ett
— mellanrum av max. 0,5 m/m utan att ankaret berdr polskorna (se bild
88, fig. 1). Dorn MR-1601-2 o
a)- Féltspolarna inmonteras. Anbringa isoleringen (9) och polskornas fist-
skruvar, som tillfalligt atdragas (bild 87, fig. 1).
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Verktyg Anmirkningar

b) Dorn MR-1601-2 anbringas med hjilp av en press in mellan polskorna.

c) Polskornas fiastskruvar dras fast medelst en specialskruvmejsel MR-1601-
4, som monteras i en press (bild 88, fig. 2). Skruvmejsel MR-
1601-4 1

d) Tag bort dornen fran motsatta sidan.

| e) Filtspolarnas ledningar viras och 1sdas (bild 87, fig. 1).

f) Montera anslutningsskruvarna (4—35).

Montering av gaveln med borsthallare och gaveln vid remskivan (bild 86-87).
Bussningen #r av pords brons. Fore monteringen skall den ligga i oljebad
16 (motorolja ell. likn.) i 24 timmar, s att bronsen dr vil maittad.

a) Montera bussningen (6) i gaveln (3) nita ihop den negativa borsthalla-
ren (10) med plattan (11) och den positiva borsthallaren (12) med
isoleringsplattan (13). Isoleringshylsor anbringas p& nitarna for borst-
hallare.

b) For att kunna anbringa kollektorn mellan kolborstarna vid ihopmonte-
ringen foljas anvisningarna pa bild 87, fig. 3. Kullagret saknar smorj-
kopp. Fore monteringen smorjs kullagret med vaselin.

¢) Montera kullagret (7) mellan 2 brickor (16) i gaveln (e) en tdtnings-
bricka (14) papperspackningen, lasplaten (8) vilken fastskruvas. Mon-
tera lasringen (15) pa axeln. Anbringa lagret, vilket pressas pa ankarets
axel. Ankaret sittes in i generatorhuset. Sitt fast gaveln med borsthal-
larna.

d) Anslut filtlindningens ledning med det positiva kolet 1 6 (bild 87, fig. 3).
Montera bakre gaveln (3) och frimre gaveln (1) pa axeln. Kontrollera
att ankaret roterar fritt. Kolborstarna bringas i kontakt med kollektorn.
Skyddsbandet monteras.

17 Kontrollera generatorns laddning i provbank. Kontakt skall ske vid 700—3800
v/min. Vid 2500 v/min. skall den ladda 14,5—15 amp. med motsvarande
spinning 6,2—7,2 v, ndr generatorn ar kopplad till batteriet.
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19

Generatorn malas.

INMONTERING AV GENERATORN:

Generatorn insidttes och remmen monteras pa remskivan. Fistbulten isittes
med skallen viénd bakat. Drag &4t den med en fjaderbricka under muttern.
Justera remmen sa att den ej blir for mycket spind. Skruva fast rem-
spénnaren och anslut ledningarna pd generator och batteri.

VIKTIG ANMARKNING — D4 koppar och aluminiumspolar ha mycket olika
elektriskt motstand kan man inte ersitta kopparspolar med aluminium-
spolar eller omvint utan att samtidigt byta reli. Nedanstiende tabell
anger de reldn, som passa till de 2 generatortyper, som férekommas:

1. Montage med reldet p&d generatorn: endast DUCELLIER-reli skall an-

vandas.

Faltlindning Generator beteckning Reld beteckning
Aluminium 1 Al Ducellier SP 12 -
Koppar — Ducellier SP"1
2. Montage med reldet pd monteringsbridan (generator med anslutnings-

skruvar).
3 Citroén 1 AP
Alani L {Ducellier SP 11
K Citroén utan beteckn.
oppar = {Duceller SP 5

Generatorns typbeteckn. finnes angiven under numret pa kapan.
CITROEN-reldets typbeteckning angives pa en av dess sidor.

DUCELLIER-relsets typbeteckning angives:
endera pa fastet eller pd oversidan av kapan.

For att undvika fel vid senare tillfillen maste absolut beteckningen I AL p&
generatorhuset avldgsnas, nir man vid en reparation byter ut aluminium-
spolar mot kopparspolar.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnyckel och
hylsnyckel 10
skruvnyckel 12
kardannyckel 17
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Verktyg Anmirkningar
UTTAGNING AV STARTMOTORN:
1 Lossa den positiva batterikabeln, anvind avdragare 2200-T (bild 2, fig. 1)
och koppla loss anslutningen till startmotorn. Skruvnycklar 10-12-
14, kabelskoavdraga-
re 2200-T
2 Avligsna startreglaget och bensinavloppsroret. Lossa stoppmuttern pa start-
motorns fastskruv. Kardannyckel med
forlangning 14-17
3 Startmotorn avligsnas. (P4 en del vagnar maste man taga bort bakre motor-
upphingningsfistet och lyfta 6ver motorn &t vinster for att komma at
att ta ut startmotorn.) Hylsnyckel m. svang-
handtag 14
ISARTAGNING AV STARTMOTORN (bild 89—90):
4 Tag bort startkontakten, skyddsbandet (16), bendixhuset (1). Avldgsna an-
karet och tag bort gaveln med kolborstarna (2). Skruvnycklar 8-12
5 Tag bort polskorna medelst skruvmejsel MR-1601-4, monterad pa en liten
press (bild 88). Forbindelsen mellan faltspolarna och till kontaktskruven
(3) lodes upp. Avlagsna spolarna. Skruvmejsel
MR-1601-4, 15dkolv
6 Avlagsna bendixdrevet.
7 Tag bort gaveln (2), bussningen (4) och bussningen (5) i bendixhuset (1),

vilken trycks ut med en dorn.

Tag isédr startkontakten.

Rengor alla delar.

Dorn 3 m/m
dorn 1517150

Skruvnyckel 14
hylsnyckel 8

14
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10

11

12

13

14

IHOPSATTNING AV STARTMOTORN:

Kontrollera avstdndet fr&n ankaraxelns #nde till ansatsen. Kontrollera anka-
ret 1 provapparat och filtlindningen med en provlampa. Om ett ankare
med aluminiumlindning, &r trasigt maste det bytas ut, da reparation av
ett sddant ankare dr mycket vansklig och maste utforas med special-
verktyg.

Korrigera kollektorn (dess ursprungliga diameter, som &r 45 m/m fir inte
minskas mer dn 2 m/m genom avslipning).

Rengor sparet pa kollektorn efter avslipningen med t. ex. ett bagfilblad, som
icke dr tjockare #n isoleringen mellan lamellerna si att dessa ej kort-
slutas.

Montering av bakre gaveln med borsthallare och av bendixhuset.

Bussningarna &ro av pords brons. Fore monteringen skola de ligga i oljebad
i 24 timmar (motorolja ell. likn.) s& att bronsen blir val mittad. For att
undvika att olja trénger in pa kollektorn och kolen, skall startmotorns
lager icke smorjas ytterligare.

a) Montera de oljefyllda bussningarna (4—5) i gaveln och i bendixhuset
med en press.

b) Pa bakre gaveln (kollektorsidan) fastnitas de negativa borsthallarna 9)
med sina fiberbrickor (10) och isoleringshylsorna (11). Montera de po-
sitiva borstarna (15). Montera kabelskorna och drag &t dem.

¢) Vid montering av kollektorn mellan kolborstarna féljas anvisningarna

pa bild 90, fig. 2.

Thopséttning av faltlindning och polskor:

For att erhélla korrekt lige pa filtlindning och polskor skall specialdorn
- MR-1601-1 anvdndas. Med denna uppnas ett mellanrum p& max. 0,7 m/m
utan att ankaret berdr polskorna.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 8-12

Specialdorn MR-1601-
1
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Verktyg Anmirkningar
a) Montera filtspolarna med isoleringen (12). Montera polskorna och drag
i tillfalligt at fastskruvarna.
1
’! b) Filtspolarnas forbindningar 16das ihop (bild 90) montera anslutnings
! kablarna med isolering. Skruvnyckel 12
¢) Dorn MR-1601-1 anbringas mellan polskorna medelst en press. Specialdorn MR-
1601-1
d) Skruva fast polskornas fastskruvar med verktyg MR-1601-4 monterat i
en press (bild 88). Verktyg MR-1601-4
e) Avldgsna dornen fran motsatt sida.
15 Thopséattning av startkontakten: '
Montera anslutningsskruven (3) med isoleringsbricka. Anbringa fjiddern i
den stillning, som angives pa bild 89, fig. 2, s& att excenterkammen (13)
gar tillbaka riktigt. Montera kammen, hylsan for densamma och hév-
armen. Skruvnycklar 8-14-16
16 Montera bendixdrevet p& ankaraxeln. Las skruvarna. Skruvnyckel 16
17 Montera gaveln med kolh3llare (2) pa startmotorhuset. Koppla faltspolens
andar till de positiva kolborstarna (15). Drag at skruvarna med fjader-
brickor. Montera ankaret med dess frimre och bakre brickor, montera
bendixhuset (1). Kontrollera att ankaret roterar fritt och med ett &nd-
spel pa 0,2—1,3 mm. Om det behdvs kan man dndra brickornas tjocklek.
Kolen bringas i kontakt med kollektorn. Montera spannbandet. Kontakt-
| fjadern (14) monteras pa kontaktskruven. Las genom att sla ned fjaderns
kant 6ver muttern. Startkontakten monteras. Fjadern skall anbringas
ovanfor anslutningsskruvens huvud. Skruvnyckel 8
18 Undersok i provbank:
1 att den vid start forbrukar — 180—200 amp. .
och vid tomgang = 50—75 amp.
|
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20

21

Startmotorn malas

MONTERING AV STARTMOTORN:

Startmotorns nya bendixhus fastséttes med 4 skruvar. En utskjutande kant
kan mojligen hindra monteringen av startmotorn. I si fall kan man, for
att underlidtta monteringen, avldgsna gjutgodset pa cylinderblocket med

en slipsten pa 150 m/m diameter och p& en ldngd, minst lika l&ng, som
bendixhuset.

Montera startmotorn, drag &t den spetsiga fastskruven och dess stoppmutter.
Montera startreglaget. Drag till kabelns anslutningsskruv. Den positiva
batterikabeln forbindes med batteriet. Montera avloppsroret for bensin.

Verktyg

Anmirkningar

Kardannyckel med
forlingning 14-17
Skruvnycklar 8-10-14
Skiftnyckel

(typ CRESCENT)
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REPARATION Nr. 146: Demontering och montering av kylarmaskering — framflyglar.

DEMONTERING AV KYLARMASKERING — FRAMFLYGLAR:

Avlagsna motorhuvens fiastskruvar och direfter huven. Tag bort framflyg-
larnas fastskruvar framtill och pa karosseriet.

MONTERING AV KYLARMASKERING — FRAMFLYGLAR:

Skruva i alla skruvar i flyglarna fér hand och drag &t dem samtidigt som
skdrmbandet passas in och ligg en planbricka och en fjaderbricka under
varje skruvskalle.

~ DEMONTERING AV KYLARMASKERINGEN:

Tag av motorhuven. Avligsna skruvarna pa framsidan av kylarmaskeringen
och direfter skruvarna for anslutning pa framflygelns sidostycke.

MONTERING AV KYLARMASKERINGEN:

Skruva i skruvarna for hand. Montera motorhuven, justera kylarmaskering-
ens stdllning och drag &t skruvarna med en planbricka och en fjader-
bricka.

DEMONTERING AV EN FRAMFLYGEL:

Avlédgsna forst flygelns fastskruvar pa frampartiet och direfter skruvarna pa
karosseriet.

0 e R

vesthie o s el

MONTERING AV EN FRAMFLYGEL:

Drag &t skruvarna med planbrickor under skallarna. Passa in skdrmbandet.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel med for-
langt svanghandtag
14

Hylsnyckel med for-
langt svianghandtag
14

Hylsnycklar 10-14

Hylsnycklar 10-14

Hylsnyckel med for-
langt svinghandtag
14, hylsnycklar 10-14

Hylsnyckel med for-
langt svianghandtag
14, hylsnycklar 10-14

10
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10

DEMONTERING AV BENSINTANKEN:
Lyft vagnen och placera bockar under bakre svingarmarna.
Avlagsna ljudddmparen.

Tag bort téckplaten i bagagerummet. Lossa forbindelserna for tankaggrega-
tet. Tag bort pafyllningsréret och gummihylsan.

Lossa de bada fastspinningsbanden for tanken. Tag bort tanken.

Tag bort tankaggregatet och tilloppsroret.

MONTERING AV BENSINTANKEN:

Montera tankaggregatet med en korkpackning, drag at de 3 skruvarna. An-
slut tilloppsroret.

Montera tanken, drag till fastsittningsbanden.
Montera ljudddamparen.

Montera pafyllningsroret, anslut ledningarna till tankaggregatet. Anbringa
tackplaten i bagagerummet samt pafyllningsrérets gummihylsa.

Avlidgsna bockarna.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnycklar 12-17

Hylsnycklar 7-16
Hylsnyckel 14

Skruvnyckel 14

Skruvnyckel 14
Hylsnyckel 14

Hylsnycklar 12-17

Hylsnycklar 7-16
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REPARATION Nr. 148: Div. justeringar p&4 motorn.

JUSTERING AV STROMFORDELNINGEN (bild 19):

Se rep. 103, pkt. 29.

Hirnedan anges ventilinstillningen i forhallande till svdnghjulet och kolv-
rorelsen:

Verktyg

Anmirkningar

I grader
I mm

Utblasningsventil
oppen fore dodpkt.

Utblasningsventil
stangd ef. dodpkt.

Insugningsventil
oppen fore dodpkt.

Insugningsventil

stangd ef. dodpkt.

3
0,1

45
88,7

45
88,7

11
1,2

Dessa matt dro mitta med ett teoretiskt spel pd 0,34 m/m f6r insugnings-
och 0,41 m/m for utblsningsventilerna.

JUSTERING AV VIPPARMARNA:

Nir motorn gatt ldngsamt (c:a 500 v/min) i c:a 15 min justeras spelet:

insugningsventiler = 0,20 m/m
utbldsningsventiler = 0,25 m/m

Efter inkorningstiden kan spelet dock instédllas enl. f6ljande:

insugningsventiler: 0,15 m/m
utblasningsventiler: 0,20 m/m.

JUSTERING AV FORTANDNINGEN:

Vrid runt motern till det lige, d& kompressionen upphort i 1l:a cylindern.
Vrid langsamt tillbaka... For in en 6 m/m rund pinne i det dértill avsedda
halet pa vinster sida av kopplingshuset. Vrid motorn mycket langsamt
i dess rotationsriktning tills pinnen tranger in i halet i svinghjulet. Strom-
fordelarens lock avligsnas. Kontrollapparat 1691-T med lampa monteras
(bild 4). Ledningens polklimma anslutes till kondensatorns forbindelse-
skruv. Lat pinnen sitta kvar i halet pa svanghjulet. Vrid strémfordelaren,

Skruvnyckel 12,
bladmatt
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sa att rotorns elektrod pekar ungefir mot elektroden fér 1:a cylinderns
tandkabel. Vrid i rotationsriktningen tills kontakterna slutas och lampan
tandes. Vrid mycket forsiktigt motsols tills lampan &ter slocknar, i detta
ogonblick Gppnas kontaktspetsarna. Skruva fast stromfordelaren..

Motorn ar nu instélld pd 8° fortindning.

Tag bort pinnen fran svinghjulet.

Avligsna kontrollapparaten.

Montera rotorn och fordelarelocket.

Da bensin av simre kvalitet anvindes bor fortindningen instillas pa 12°.

For instillningen pa 12° fortdndning, skall tindningen hojas med 4°. Vrid
fordelarehuset 4° motsols, vilket avlidses pa skalan.

Skruva fast fordelaren.

Tag bort pinnen fran svianghjulet.

Avliagsna kontrollapparaten.

Montera rotorn och fordelarelocket.

JUSTERING AV FORGASAREN:
Justeringsdata for fallférgasare SOLEX iro foljande:

Verktyg

Anmirkningar

Kontrollapparat
1691-T

Hylsnyckel och
skruvnyckel 10

Luft | Huv. | Auto. Tomgéngs- Choke _| Flot- il Acc. | Acc.

Typ mun- | mun- | mat luft | luft |bensin| tgp - (mun- fmun-
stycke|stycke bland. rtnurll{- mun- | mun- | mun- | yig¢ |Ventil stycke stycke

plycke stycke |stycke[stycke 42) | an

35 FATIP 26 135 210 45 180 4 [115/195|21 gr. 2 55 —_

27 130 180 45 180 4 125 |21 gr. 2 60 60
25 120 230 45 180 4 125 |21 gr. 2 60 60

35 FPAI {

Vi avrada p& det bestimdaste fr&n varje dndring av dessa data, vilka fast-
stéllts efter manga provningar.
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JUSTERING AV TOMGANGEN (bild 21). — Denna justering sker pa fol-

a)

b)

jande sitt: -

genom gasspjillets justeringsskruv (10) forandras hastigheten i motorns
varvtal; '

genom: brinsleskruven (18). Da verkningen av fordandring i denna skruvs
instédllning &r mycket kinslig bor den réras ytterst ldngsamt och forsik-
tigt. Om motorn sgalopperary dr blandningen for fyllig och skruven vrids
da at hoger. Om motorn ddremot ldtt stannar, méste blandningen goras
fylligare genom att skruven vrids &t vinster. Justerskruven (18) far
aldrig dragas i botten.

NAGRA EXEMPEL SOM UTVISA DALIG JUSTERING:

1.

" Tandstiften ha vit beldggning, forgasaren shostars, motorn knackar, blir

het eller drar daligt, brinda ventiler — f6r mager blandning.

Tindstiften bli sotiga, svart rok, motorn sgalopperar», blir for varm,
minskar i kraft — for fet blandning.

Svart att starta ndr motorn dr varm, explosioner i avgasréret — {or mager

blandning.
Dalig acceleration = for liten automatisk blandare, for sma spridare.

Otillrdcklig hastighet — for litet luftmunstycke, for liten spridare, for
stor autom. blandare, for liten nalventil.

For dalig kraft i backig terring = for stort eller for litet luftmunstycke, .
for sma spridare, for stor automatisk blandare.

Verktyg

Anmirkningar
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JUSTERING AV CASTERVINKELN (SPINDELLUTNINGEN ) (bild 91):

Nér hojden under fram- och bakvagn justerats (se fep. 151, pkt. 1-2-3) och

trycket i ringarna dr korrekt placeras vagnen pa plant underlag eller pa
en billyftare.

Avldgsna smérjkopparna pd 8vre svangarmarna (smorjkopparna fér kulle-
den). Montera mitapparat MR-1767 och sitt vinkeljdrnen p& smérjkop-
parnas plats, som visas p& bild 91. Lodsnéret skall sammanfalla med
mérket, som motsvarar vagnmodellen.

Om sniret inte stdimmer med miérket maste vinkeln rittas till. For att kunna
gora detta, méaste man (se bild 45):
Lossa axelns fastspinningsbultar (10) pa framaxelbalken, vrida axeln
(33) med hjilp av en mutter och en stoppmutter, som gingats pa axel-
dnden, eller med en 23 m/m skruvnyckel for att kunna flytta den och
Ovre sviéngarmen i den riktning som erfordras for att lodsnéret skall
sammanfalla med mirket.

Drag at bultarna (10) efter justeringen. Utfér samma justering pd andra

framhjulet.

JUSTERING AV SKRANKNINGEN:

Denna justering bor féretagas efter justering av castervinkeln. Anvind
ett skriankningsmatt, varav det finnes flera olika i handeln. Avstandet
mellan fdlgarnas inre kanter framtill mates i h6jd med hjulaxeln. Punk-
terna dir métningen sker, utméirkas med krita. Vrid runt hjulen ett halvt
varv och mit baktill avstdndet mellan de mirkta punkterna. Hjulen
skola peka utat framtill. Skillnaden mellan matten fram- och baktill skall
vara 0 till 2 m/m.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 14-23
hylsnyckel 17




154

REPARATION Nr. 149: Justeringar pa framvagnen.

For att kunna instdlla skrinkningen lyftes framvagnen. Klamskruvarna pa
styrlinkarnas stillbara #ndar lossas. Styrlinkarna vridas samma antal
varv med en rortdng. Nir justeringen dr avslutad, far skillnaden i ldngd
mellan de bada styrlinkarna icke overstiga 1 m/m. Kontrollera dessa
lingder med mitverktyget MR-1590 (bild 92). Man bor se till att kugg-
stangens kulleder icke vippa under justeringen d& detta kan inverka pa
resultatet.

Sitt ned vagnen pa marken. Kontrollera ater justeringen enl. ovanstdende.
Innan de inre lankandarnas bultar dragas &t, kontrolleras att kuggstangs-
kulledernas axel #r vagrit, sd att spanning undvikes vid vridning av
hjulen.

Den synliga delen av styrlinken skall, med 1 m/m tolerans, vara lika
lang i bagge dndar, for att tillforsikra riktig fordelning i gangorna.

KONTROLL AV VANDNINGSRADIEN:

For att undvika onormal belastning pd de dubbla kardanknutarna far
hjulvridningen ej overstiga 34°.

Vindningsradien at hoger justeras med styrinrittningens vinstra juste-
ringsskruv (34) och vridningen &t vinster med aluminiumhylsan (12)
pa hoger sida (bild 63). (Anvand nyckel 1975-T, se bild 66).

For att kunna justera vindningsradien maéaste vagnen lyftas upp, hjulen vri-
des helt i botten &t ena sidan, varefter vagnen sittes ned pd marken igen.

Stall in mitverktyget 1890-T mot fdlgarna (icke mot dicken) (bild 93).

Still in och montera mitverktyget. Sitt matverktygets faste pa silentblocket
for undre sviangarmen, den andra #nden skall berdra filgens inre kant i
hojd med drivaxeln.

Verktyg

Anmirkningar

Hylsnyckel 14,
matt MR-1590

Skruvnyckel 17
nyckel 1975-T

Matverktyg 1890-T
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|
|

Hjullutningen kan icke justeras. Den skall vara mellan 1°=+30’. Fir kon-
troll av denna skall vagnen placeras p& plant underlag, med ringarna or-
dentligt pumpade och hojdmatten under karosseriet noggrant justerade.
Anvénd apparat 2314-T (bild 94). Om cambervinkeln ej &r korrekt, mas-

te man kontrollera framvagnens delar och upphéngningen av densamma.

9 Drag at justerskruvens stoppmutter. Drag &t #ndhylsans stoppmutter. (An-
vind nyckel 1975-T, se bild 66). Las pé bada sidor av en kant (l8sbrickan
' sitter mellan hylsan och den yttersta muttern).
|
! KONTROLL AV CAMBERVINKELN (HJULLUTNING):
o 10 ‘

Verktyg

Nyckel 1975-T och
skruvnyckel 17

Apparat 2314-T

Anmirkningar
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REPARATION Nr 150: Justering och utluftning av fotbromsen. Justering av handbromsen.

Lyft upp vagnen och sitt under bockar fram- och baktill (anvdnd MR-3300-
110) (bild 67 A).

Justering av excentrarna.

Vrid justeringsexcenterns axel (med 6-kantskalle) (71) i den riktning,
som anges pa bild 49, fig. 3, medan hjulet samtidigt vrids runt med han-
den, tills bromsbacken bertr bromstrumman. Vrid ldngsamt tillbaka
skruven, sd att hjulet lossnar, drag till igen tills bromsbandet 1att gnider
mot trumman (man fir aldrig avsluta denna justering genom att fora
bromsbacken tillbaka). Bromsbacken skall injusteras sa tdtt som mdj-
ligt till trumman, sa att pedalens rorelse blir kort. Utfor samma juste-
ring pa den andra bromsbacken och pa de 6vriga hjulen.

JUSTERING AV HANDBROMSEN:

Justera spanningen i kablarna, en efter en, sa att bakhjulen, bromsas lika
nar handbromshandtaget star i 3:je hacket och #ro helt lasta ndr handta-
get star i 4:e hacket.

JUSTERING AV FOTBROMSEN:

Spelet mellan huvudcylinderns skjutarm och kolv, vilket dr nodvindigt
for att kolven skall kunna aterga till bakre ytterldge och darigenom Opp-
na tilloppshélet, uppnas genom justerskruven pa pedalen. Denna juste-
ring skall ge pedalen en rorelse av 10 m/m mellan frilage och skjutar-
mens tryck pa kolven.

Utluftning av bromssystemet.

For att bromsarna skola kunna uppné full verkan, &r det nddvéndigt
att det inte finnes nagon luft i bromssystemet.

Verktye

Anmirkningar

Kardannyckel 17

Skruvnyckel 12

Hylsnyckel och
skruvnyckel 12
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Fyll bromsvitskebehallaren och ligg marke till nivan, s att den kan
pafyllas efterhand som det blir nddvindigt. P& varje hjul (vagnen &r
fortfarande upplyft) avligsnas proppen (72) (bild 41) vid hjuleylinderns
skruv (43) och erséttes med en gummislang med gédngat munstycke, vars
ena dnde fores ned i en glasbeh&llare med bromsvitska.

Skruven (73) lossas ett halvt varv.

Lat en medhjélpare fora bromspedalen upp och ned. Vid varje slag av
pedalen kommer vitska ut ur slangen, blandad med den luft som finnes
i kanalsystemet, och vilken bildar bubblor i vitskan i glasbehallaren.
Fortsitt att fora pedalen upp och ned tills det icke uppstar fler bubblor.
I detta Ggonblick, med pedalen helt i botten och slangen fortfarande i be-
héllaren, atdrages skruven (73).

Avldgsna utluftningsledningen. Anbringa proppen (72) vid skruven. Ut-
for samma procedur for varje hjul.

Glom ej att fylla pd Lockheed-behallaren.

Efter pafyllningen skall titheten kontrolleras. Fér att gora detta tryckes
pedalen ned sa kraftigt som majligt c:a 1/2—1 minut. Om pedalen gor
motstand dr tdtheten god. Om den diremot gar ned undan f6r undan
(mer eller mindre hastigt) férefinnes en lidcka i nagon forbindelse eller
i nagon ledning.

Undersok dven LOCKHEED bromsvitskebehallaren. Om vatskan sti-
ger i denna beror det pa att huvudcylinderns kolv ir otit. Huvudcy-
lindern méaste d& genast isiirtagas och repareras.

Satt ned vagnen pa marken.

Verktyg

Anmirkningar

Skruvnycklar 10-12
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Verktyg Anmirkningar
JUSTERING AV KAROSSERIETS HOJD GVER MARKEN:
(tom vagn, korkklar).
Kontrollera att trycket i ringarna #r normalt:
Stop-dack Pilot-dack
Fram Bak Fram Bak
14040 1,300 kg | 1,500 kg 155X 400 »11 Sport” | 1,200 kg | 1,400 kg
15040 1,300 kg | 1,500 kg 165X400 |11 Nopmale?| 1200 k8 | 1,400 kg
160X 40 1,400 kg 1,600 kg 165400 Familiale” 1,300 kg 1,500 kg
185X 400 amiliale™ | 1300 kg | 1,500 kg
1 Placera vagnen pa plant underlag.
Anvind tolk 2300-T foér kontroll av héjden, vilken mits framtill, fran
centrum av torsionsstingernas axellinje till marken och baktill fran un-
dersta delen av karosseriet vid bakhjulen till marken. Tolk 2300-T -
Nedanstdende schema anger de olika vagnmodellernas matt:
Stop-dick | Pilot-dick
Fram Bak Fram Bak
Berline 7 257 5| w5 T s T B | ar T
Berline 11 Sport 257 3| s T o5 T 2| 2ee T
Berline 11 ,Berline 11 Sedan 295 j__ g 295 i 18 275 i g 274 i 18
- Berline 11 Familiale, Berline 11 300 + 5 330 + 10 287 + 5 317 + 10
Commerciale — 0 — 0 — 0 — 0
2 Om hojdmatten skola andras, lyfts vagnen (anvind stativ MR-3300-110, se

bild 67 A) framtill under framaxelbalken, och baktill under sjilva ka-
rosseriet, s att trycket pa torsionsstingerna minskas och man ldttare
kan vrida om de framre justeringsskruvarna medelst nycklarna 2301-T
eller 2302-T samt muttrarna for justeringsskruvarna pa de bakre tor-

sionsstdngerna.

Nyckel 2301-T eller
2302-T, skruvnyckel
23, stativ MR-3300-

110

E
<
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Sétt ned vagnen pad marken igen. Sitt vagnen i gungning upp och ned si
att torsionsstédngerna fungera. Mit ddrefter pa nytt hojden enl. ovansta-
ende anvisningar.

Vid varje ny justering maste vagnen lyftas upp. Nir den ddrpd satts
ned pd marken igen skall den gungas upp och ned innan héjdmatten
kontrolleras.

Kontrollera ringtrycket och ritta till detsamma om s& erfordras.

Placera vagnen p& plant underlag. Kontrollera att karosseriets hojd over
marken #ar korrekt.

Placera vagarna 2310-T (bild 94A) under de fyra hjulen. Hjulet skall vila
mitt pA vigen. Om man endast har en vag, #r det absolut nédvindigt
att anbringa en trdklots av samma hojd som vagen under det motsatta
hjulet. Notera de angivna vikterna. Skillnaden mellan 2 hjul p& samma
axel far ej overstiga 30 kg. I motsatt fall maste torsionsstdngerna om-
justeras. . ;

Exempel:

Vagnen &r tyngst pd vinster framhjul.

a) Justerskruven for frimre vinstra torsionsstdngen lossas 1 eller 2 varv
allt efter viktskillnaden.

b) Drag at justerskruven pa frimre higra torsionsstangen hilften s manga
varv, som den andra justerskruven lossats.

c) Den bakre hogra justerskruven lossas lika mycket, som den frimre vinst-
ra justerskruven.

d) Drag at den bakre vinstra justerskruven lika mycket, som den frimre
hogra justerskruven.

Verktyg

Anmirkningar

Vag 2310-T, skruv-
nyckel 23, nyckel
2301-T eller 2302-T
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Verktyg Anmirkningar

Om vagnen var tyngre pa hoger sida framtill, utfores justeringen i mot-
satt ordning. Samma tillvigagangssitt anvindes for bakvagnen.

Fordelningen av belastningen pi varje hjul har mycket stor betydelse
for vagnens vigegenskaper, fér bromsningen och for slitaget pa dicken.
Efter varje reparation, som har medfort onormal stdllning pd torsions-
stdngerna, eller vid riktning av karosseriet dr det nodvindigt att justera
viktfordelningen.

Fordelningen av vikten #r av storre betydelse an hoéjden under karos-
seriet. Det dr dock nodvindigt att minimihojden halles (se tabell).

KONTROLL AV HJULEN:

T Kontroll av hjulens skevhet eller ovalitet (bild 95 fig. 4). Med hjdlp av en
ritskloss kontrolleras: att

a) ovaliteten pa falgens omkrets;

b) skevheten pa inre sidan av filgen
icke overstiger 4 m/m (bild 94 fig. 4).

;
i
l

I motsatt fall kan ett sddant hjul ej monteras framtill.

:
vll
i
i
|

Ovalitet eller overdriven skevhet astadkommer “Jazzning” pa samma
sitt, som bristande jamnvikt pa hjulen.

e

8 Jamnvikt p& hjulen — Vi ange hir metoden for att upptdcka om hjulen ej
dro balancerade och sittet for att ritta till felaktigheterna.

'
!
I

Denna reparation bor utféras pa hjulkontrollapparat MR-3396 (bild 96):

i
I
i
it
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Verktyg Anmirkningar

Ett hjul far aldrig avbalanceras, utan att vara pumpat till normalt ring-
tryck och forrén det korts nagra kilometer, sa att dick och slang har
hunnit ”sédtta sig”.

Rengor didck och hjul noggrant.
Montera hjulet pa apparatens nav. (bild 95, fig. 2).

Efter nagra varv stannar hjulet, och tyngdpunkten befinner sig da ned-
till i a (bild 95, fig. 1).

Placera en klump kitt i den diametralt motsatta punkten, for att erhalla
en fullkomlig jamnvikt i hjulet.

Mirk ut kittklumpens centrum (fig. 1). Vg kittet.

Pa det mirkta stéllet (6) (bild 95, fig. 3) 16des litet tenn, som motsvarar
kittets vikt, eller, om jidmnviktsskillnaden ar betydande, tillverkas en
liten platbit med den erforderliga vikten, varefter densamma fastlédes
pa falgen.

Den palodda vikten, plat eller tenn, bor sitta sd ndra dickets mittlinje
som mojligt.

Vid varje avmontering av dicket, skall en ny jamnviktskontroll fore-
tagas.
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REPARATION Nr. 152: Justering av stralkastare och montering av det elektriska systemet.

INSTALLNING AV STRALKASTARNA:

Anvind anordning MR-1572 i enlighet med instruktioner & bild 97.

MONTERING AV ELEKTRISKA LEDNINGAR:

Vid montering av kablar och elektriska ledningar skall kopplingsschemat
(bild 98—99) foljas.

Anm. Det dr absolut nodvindigt att uteslutande anvénda tandade las-
brickor for lasning av det elektriska systemets muttrar och skruvar. Fja-
derbrickor fa icke anvindas i dessa fall

Verktyg

Anmirkningar

Anordning MR-1572
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REPARATION AV KAROSSERI:

Om man vill bevara framhjulsdriftens goda egenskaper: — att vagnen
ligger bra pa viigen och bromsningen sker perfekt — #r det vid foretagen
reparation nodvandigt att bibehalla vissa matt.

Det &r i praktiken icke mdjligt att uppna dessa matt om man ej har ett
riktplan. (Anvind riktplan nr 2600-T, bild 100).

Verktyg

Anmirkningar







REPARATIONSHANDBOK fér den 4-cylindriga, framhjulsdrivna personvagnen

BILD NR BESKRIVNING
MOOF ousninmsmsnnsminmininsimsnt 1 Lyftning av motorn.
2 Diverse verktyg.
2 A Stativ for urtagen motor.
3 Kopplingskabel.
4 Installning av tdndningen.
5 Cylinderlock: ordningsfsljd f. atdragning av muttrarna.
6 Justering av lasanordning for vixlar.
7 Komplett motor, lingdsnitt.
8 Komplett motor, tvirsnitt.
9 Utbyte av ventilsite.
10 Komplett oljepump.
11 Flgkt och vattenpump, ldngdsnitt.
12 Mitning av fjadrar.
12 A Insattning av ror i tandstiftshal.
13 Justering av oljepumpen.
14 Vattenpumpen (bussning).
14 A Kontroll av ram- och vevstakslager.
15 Borrning av tétningsflians (2 halvor).
15 A Montering av filtpackning i tatningsflins.
16 Montering av lasring f. kolvbult.
17 Montering av packningar i vevhuset.
17 A Backar f. avmonterat motorblock.
17 B Montering av kolvar i foder.
18 Justering av cylinderfodrens héjd.
19 Justering av transmissionskedja.
20 Drivaxel f. vattenpump och generator.
21 Genomskarning av forgasare Solex 35 FPAI
21 A Genomskérning av forgasare Zenith 32 IN.
22 Genomskirning av luftfilter Solex 32 PBIC.
22 A Genomskérning av bensinpump.
22 B Kontroll av bensinpumpens tithet.




REPARATIONSHANDBOK for den 4-cylindriga, framhjulsdrivna personvagnen

BILD NR BESKRIVNING
Koppling ...... ... ... .t 23 Genomskirning av kopplingen.
| 24 Justering av kopplingsfingrar.
24 A Justering av kopplingsfingrar (forenklad anordning).
Viaxelldda .......................... 25 Stativ for fastspanning av véxellddan under reparation.
26 Lingdsnitt av vaxelladan.
27 Avmontering av flansar.
28 Avmontering av differentialens rullager.
| 29 Komplett vixelladslock.
30 Montering av framre gummiupphingning p& vaxelladslock.
31 Montering av synkroniseringsanordning.
32 Dorn for montering av vixelladslager.
33 Brotchning av differentialdrevens anliggningsytor.
34 Atdragning av frimre mutter pa sekunddraxel.
35 Justering-av pinjong och krondrev.
35 A Justering av pinjong och krondrev (férenklad metod).
36 Justering av differentiallager.
Framvagn ............ccoveiiinneenn. 37 Demontering av kulbult {. styrlinksénde.
38 Genomskarning av svingarmsupphingning.
39 Montering av sviangarm.
40 Montering av torsionsstdnger.
41 Tvarsnitt av framspindel och nav.
42 Avmontering av nav och lager.
43 Avmontering av styrarm och framspindel.
44 Avmontering av framspindelns 6vre och undre kulleder.
45 Genomskarning av dvre sviangarmupphingning.
46 Montering av refflad axel i undre svangarm.
47 Montering av mutter f. inre lager i undre svangarm.
47 A Avmontering av dubbel kardanknut (hallare).
48 Utdragning av framspindel och inre lager.




REPARATIONSHANDBOK f6r den 4-cylindriga, framhjulsdrivna personvagnen

BILD NR BESKRIVNING

48 A Utdragning av framspindellager.

49 Komplett bromssksld.

50 Avmontering av bromsbackarnas fjadrar.

bl Fastnitning av justeringsskivor for bromsbackar.

52 Utbyte av hjulbultar.

53 Avdragning av bromstrumma.

54 Liangdsnitt av dubbel kardanknut.

55 Isdrtagning av dubbel kardanknut.

56 Isdrtagning av dubbel kardanknut.

57 Thopsittning av dubbel kardanknut.

58 Thopsittning av dubbel kardanknut.

59 Ihopsittning av enkel kardanknut.

60 Montering av framspindel i svingarm.

61 Centrering av bromsbackar och bromsband.
Styrinréittning ................. .. ../ 62 Demontering och montering av styrinrittning.

63 Genomskérning av styrinrédttning.

64 Montering av kulbultar.

65 Jigg for isdrtagning av kuggstangsstyrning.

66 Div. verktyg.

67 Justering av styrlinkar och parallelstag.

.......................... 67 A Stativ for lyftning av bakvagn.

69 Montering av bakvagn (hojdinstasllning).

70 Genomskirning av bakvagn. ‘

71 Avmontering av torsionsstdnger.

72 Bakre birarm.

73 Bakhjulsbromsar.

74 Mitning av bakaxel.

75 Métning av bakaxel.

76 Riktning av bromstrummor.




REPARATIONSHANDBOK f{6r den 4-cylindriga, framhjulsdrivna personvagnen

BILD NR BESKRIVNING
7 Montering av silentblock.
78 Montering av torsionsstdnger (axeln borttagen).
79 Centrering av bakaxeln.
80 Centrering av bromsbackar.
Fiadring . .......icicecvescsssosnins 81 Pafyllning av SPICER stotdampare.
81 A Pafyllning av SPICER stotddmpare.
Viaxelforare c:cuinecvinsmsihins shons 82 Vaxelforare.
Bromsar ..:..ic:cnsasas isnssiamsnsns 83 Losstagning av huvudeylinder.
84 Genomskirning av huvudeylinder.
Elektriska systemet .................. 85 Téndningskurvor.
86 Genomskarning av generator (lingdsnitt).
87 Genomskirning av generator (tvirsnitt).
88 Montering av faltlindningar.
89 Genomskarning av startmotor (langdsnitt).
90 Genomskérning av startmotor (tvarsnitt).
98 Kopplingschema over den elektriska anldaggningen.
99 Kopplingsschema 6ver den elektriska anldggningen.
Justeringar  ............ .. ... 91 Justering av hjulvinklar (framvagnen).
92 Justering av styrlankarnas ldngd, parallellstag.
93 Justering av framhjulens kurvstillning (Toe outvinkeln).
94 Justering av hjulens skrankning.
94 A Fordelning av vikten.
95 Balansering av hjulen.
96 Balansering av hjulen.
97 Instillning av stralkastarna.
Karosseriet .......................... 100 Monteringsbrygga for karosseri (riktplan).
101 Viktigaste matt vid karosserimontering.




e MOTOR —-

Bild 1.

Kdtting £for upptagning och &terinsidttning av motor.

Max. last 250 kg

Mjukt stdl,

%_Fx_ i...-"‘—"_‘ .: '::”' i "71-5

tréddtjockleks 14 mm.

Kattlng nr. MB~§§20-20.




[
—— MO0TOR, —
Bild 2.
| DIV. VERKTYG.
Fig. 2 Téndstiftsnyckel.
( nr. 1601 T )
Bl 1. Rebelekouvdragare, ; Fig. 4. Anvindning av fjidertryckaren

( nr. 2200-T7 )

Fig.3. Pinnbu.l

( nr. 2410-T )
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Fig. 5. Verktyg for ventilfjaddrar
( nr. 1611':T ) ‘ :




MOTOR — —

Bild 2 A.

STATIV FOR UPPTAGEN MOTOR

( nr. 2500-TF )

Vinkel jarn
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Stativ 2500-T.




Hojdjustering av

kopplingspedalen

----- MO PO R e ; .

KOPPLINGSPEDAL.

Montering och justering av képplingskabeln och dess yttre del.

t;

Hela kopplingskabeln.,

180

4P8 matta: 175
P& filt

////// ////////// ”///////,

Vid urtrampning fir hdllaren (4) pd den fasta styrningen ej losse fradn flinsen.

[t*nm—\




) ) Bild 4.
INSTALLNING AV TANDNINGEN.

Pinnens placeri;g Kontrollapparatens montering.
I //m / |
// ,,/

e

2

Kontrollapparat.
(ar. 1691 - T)

1:a avlidsningen. 2:a avldsningen,

©
w ©
“‘lll\\o

il ©

.

12°

l‘llll,"lll

o

L -F 3

© !om’unluul«lt

ol

(-]

isa instalInlngen. Motorn &r instdlld pd . 'xﬁgéfgnstﬁllningenz Vrid stromférdelaren i
8° fértéindning. Pinnen inféres i hilet i motsols, s& att téndningen Skas med 4°,
svinghjulet och lampan téndes. Visaren anger nu 4 mer &n vid fdreglende

Ligg mérke till visarens st&llning. avlésning.




Bild 5.
¢YLI'NDEERLOCK. pd o

Fig. 1. Ordningsféljden foér &tdragning av cylinderlockets muttrar.

8. 'y 4. Q. ] °.
el ) 1
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13. il
P 4 13:a 4tdragningen 3 kgm.
' Kraften i kgm. 2:a &tdragningen 5 kgm.
Efterdragning vid
varm motor 5 kgm.

Muttrarna bora dtdragas i ovan angiven ordningsféljd. De angivna drag-
spénningarna méste noga foljas. Det &ar dirfdr nodviandigt att anvidnda en vridmoment-
nyckel. Denna nyckel &r graderad i kgm. och forsedd med fyrkantig tapp,storlek 12,7.

Ndr man uppndtt det péd skalan angivna spanningsmomentet,bdjer sig leden
mpv . Dragningen avslutas d&. Leden "A" fir aldrig g8 emot nyckeln i "B".

Fig.2. - Vridmomentnyckel med skala (nr. 2470-T)
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JUSTERING AV VAXELLLS.

Lingdsnitt, visande vixelldsets axel.

AP,

/]

Fig.i. // ,
/888800800 /////I//
(NERENGE

4 /'/I/I/II/I/I'I 778 ——
———§ - = it

s
Vi V) JLLLLLLLLL LD LB R
7777 //7 \NN S\ 0

N
> ?\\\,
%\ N\

XA /W)

J Tred) 3 £
Sett framifrén: Justergkruven for hdvarmen och %%%“%%%y
tvidrsnitt vid urtrampningsaxeln. ;:ﬁm-“mww

Spel vid varje

AN N
\ Y/
axel. \\x 4%%

\

rooeiam

Sett frédn sidan: Juster-

skruven for hidvarmens

spel.

Bild 6.
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# " Bild 1.
LANGDGENOMSKARNING AV KOMPLETT MOTOR. :
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PVARSNITT AV KOMPLETT MOTOR.
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Fig.2. Nyckel.
(nr. 1625-T)

Bild 8.
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=== MOTOR

UTBYTE AV VENTILSATE OCH VENTILSTYRNING.

Bild 9.

Utbyte av styrning.

Utbyte av sdte.

Satet lossas med hjdlp av
en svetsliga.

Dorn MR-3098-B for montering av sitet.

P 25

[

2
N R
: = o'
————— ,..;:._,_ 3 h\‘
B e Ot * DY s I a: En skruvmejsel
54t anvéndes for
fd d att avlédgsna
U A 1zamax;
e S T i hos
n.*?
&

&

. A 5

Slipning av stddytan. sa/

S 1
e® .47%/ x® gat®
B a3 3
RS-/ o o 08 e
&R ’ "‘// ; . o>
qu '(\t\\é)\';/ i 3'&1
S .

AN

Sl 4

Dorn MR-1620-1 for borttag-
ning av ventilstyrningar,

Drivdorn
MR-1620-2 for
montering av
ventilstyrning.

Ventilstyrs—
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Bild 10.
KOMPLETT OLJEPUMP,
Lodritt snitt.
- xg Snitt vid reduktionsventilen.
'y =i
N :g? e P LR Ordningsfsljd for montering av
N AR packningarna och bottenplattan,
AR s '
0 T 'i i
¥ | T §
. R
1l 2.
E | 21. 3
1 ';
i’:‘é Pumphus
g
W

Denna papperspackning
skall noga passa till

! pumphuset,
|
|
/
'S e
", g? '
5. ‘,§§‘ | Denna platta .“-~\\~ & {$}
i B och denna papperspackning 3 3
. gl%, skall noga passa till \\\
Y :
2z bottenplattan. 3
)/




=== MOTOR

Bild 11.
FLAKT - VATTENPUMP.

Lingdsnitt vid axeln.

. Montering av flikt.
swse( Bldre typ ).

Montering av flikt.
{yare typ ).

Y
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EKullagrets mutter.

Anvindning av nyckel 1976-T,(yttre delen)
for att lossa eller draga 4t kullagrets
utter vid vattenpumpens drivaxel.

1 b l V'
‘ \! _ | (xomplett nyckel: nr 1976-T)
(LI R S 11 | S ,

Nyckel 1976=T.
(endast ytterdelen)
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PROVNING AV FJADRARNA. Bild 12,

1. EKontroll av fjdderns fria léngd:
Placera fjddern "1",som skall provas,mellan de bdda styrningarna "2v,
Klotsen "3" flyttas med handen tills den berdr fjddern. Pilem "4" visar
pé skalan "5" fjdderns fria léngd.

2. Kontroll av lédngden under trycks

a) Montera kontrollfjidern "6" (resp."12") i h&len "7" och flytta klotsen
“8" med handtaget "9" tills den berdr fjddern.

b) Medelst handtaget "9" ihoppressas fjddern "1",som skall kontrolleras, till
den i texten angivna lingden under tryck. Denna léngd avlidses mitt f6r pilen

4" p4 liéngdskelen "5%,
c) Avids pd skalan{10 (i kg.) mitt £f6r pilen "11" (f6r fjider 6) motsvarande
14 ="~ mitt f6r pilen "13" (for fjdder 12) belastning.

Fig.1. Fjdderprovare nr, 2420-T.

o do0 (-]
it G PO SR OO PR IV WU W W DU PN OO | o ©

eller

Fig.2. Kontrollfjéddrar.

Fjtder, som sammantryckes 1 mm.pr. kg. Fjader, som sammantryckes 1 mm.pr. 2 kg.
( nr. 2421-7.) ( nr. 2422-7T.)
Denna fjdder &r gul. Denna fjdder dr rod.




Bild 12 A,

A

[
Z 0 l‘
il

/7
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P
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-,‘T—ﬂlm (/P Cylinderlock.
yig X\'—\*iw”

II \ Wora A.
gl e v
l ( " \\
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\ e
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. Handtag for kona A

\
A}

= Z 6-kant f6r vrid-
-‘ .;;/”“//; ning av B. o
- // L} 7 ¥ 3 ¢ a1
%2?/%’/',’m£: ! ;""""' | 7o
B T Ty o Den del av hylsan,som skall infalsas.

il Skruva in konan A i gingorma i tidndstiftshdlet,sd att den utdvar tryck pd kulorna.
~h Vrid B ett varv med en nyckel med 19 mm. nyckelvidd. Skruva in konan A igen och

I

i

vﬁﬁ drag B dnnu ett varv.

il Tv& varv 4r vanligen tillridckligt for att pressa fast hylsan och erhdlla god tdt-
|

e
A ning.
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JUSTERING AV OLJEPUMPEN, -

Forenklad apparat MR-1811.

Bild 13,

Strimférdelareaxel ,anviindes
tillsemmans med el.bormaskin_
fér drivaing av ol jepumpen,

-

Pumpen som skall provas,

Montering av oljersr.

Hillare fir pumpen

Banometer fridn 0 till
4 kg, eller standard
manometer C4 eller 10CYV

A
‘\
A}

RSr med anslutning till
manometer, Ror {10.097.

.,

Justeringsskruv £8r
reduceringsventilen

Oljeavloppsror,
Gummislang frén ror

e
5/ -9 -

anvind vintero
Oljar b8r lkmp

Trycket,som angives
skall vare mellan 2
Om 8 ej #r
minst ti11 20°,

Dot angivma trycket skall

fér att

woee-=-=="ROT till menometer

Enden pi det svetsade roret

TTUS"SOLEX" rér, 280

“Gummislang

Pumpen fastsittes i et oljetrdg
och drives av en el borimaskin
med 1000 ~-1500 v/min.

18 ev typ MOBILOIL ARcgIC
ligen uppviirmas ¢i11 65°.
pé manometerw,
kg.och 2,250 kg,

fsllet,uv)vlen oljan

d,vm
ned i oljan. mellan 2,300 kg‘...och 2.500 kg.
. For att erhflla det Ynskads
Mjé’rh tryckets :
3585 drages justerskruven 'y fill.

héja trycket,

losezas densesma f£¥r att slinka
trycket.
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Bild 14,
VATTENPUMPSBUSSNING. "“’“i—

&~

Fig.1. - Uppbrotchning av bussningen.

Brotch
nr, 1636"'T.

Fig.3. - Kontroll av

Fig.2. - Frisning av skovelhjulets frédeningen.
stodyta.

',
Y

Styrbussniné\\~5
och mutter.
nr., 1635-T.

Frdashdllare | Konti‘zll t;nc
nr. 1637-T. nr. 1639-T

Y

skall upp- «
brotchas tililk~

.
AT

SN




Bild 14 A.

e ST ,
wiiin A" '
. N
il g I & il 3
G ™
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il

Melianligg £for att erhélla
det ursprungliga méttet i a:

02
58,01 ¥ 97025




Bild 15,

ARBORRNING AV TATNINGSFLANS.

~
-

IR

W‘ T a8
Arborrstdng nr. 1665-T,

a Ladsskruv for svinghandtaget
b Tryckbricka

¢ Handtag ]

d Mutter for fris A ot b ) o \i——
.B. Det finnes 3 satser bussningar "g

° ;ifbricka 1) ytter diam.= 50 mm. (ursprungligt métt)

b Fuks 2) v " = 49,5 mm. (1:a omborrning)

g Bussning 3) o» " = 49,5 mm. (2:a omborrning)

h Axeltapp for fris De viktigaste delarna av denna apparat anvindes for alla vira

vagnmodeller,
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MONTERING AV FILTPACKNING I TATNINGSFLANS. Bild 15 A.

Fig.1.- Anbringande av ;
filtpackningen Flg.2.

g

Forberedelse for montering av
— Press filtpackningen.

Packningen innan den ar
mooey .-~ tillskuren,

Avstédndsbricka
0,5 mm,

_» Packningen,
i tillskuren,

Tétningsfléns-
halvs,

\\ B LI =

v
Fixtur MR-3505-2.

\ Filtpackning

4
Tdtningsfléinsen fastspind med
6 mm. skruvar,ldngd 35 mm.med
muttrar och brickor.
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4 ANBRINGANDE AV SAKRING FOR KOLVBULT. Bild 16.

Fig.1,

Montering av sdkringen.

Sdkring som
skall monteras

—“‘——1‘ Fi 02'

MAttuppgifter for

Skarp vinkel nyckel MR-1610.

4 mm, tapp, hirdat stil.
(pressas in)
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Fig.1. ¢

Bild 17,

MONTERINGSANVISNINGAR,

Montering av packniqg¥f6r ol jesump,

L/ Lisning av vevstaksmuttrar.

Kanten t p8 varje l&sbricka
skall ligga an mot lagerskilen
h, 834 att den hindrar muttern
frén att lossna.

Packningen A skall ligga dikt an mot ramlagret B
(se pkt.a).den skall g& kant i kant med packningen
for transmissionskdpsn, s& att den hindrar liackage
(se pkt.b).Den skall ligga an under lagerskélena%se
pkt.c). Om 88 erfordras inskjutes en korkskiva,

Kontrollera att oljesumpen ligger an mot packningen p& ovan angivna stdllen (se pkt.e).
Om det behévs méste packningen réttas till pd dessa stéllen., Slipa forsiktigt av de
skarpa kanter, som kunna ha uppstdtt,utan att kanter ocn hi&l fa& repor,genom vilka olja
kan lécka ut (se pkt.f), detta £6r att icke forstira packningen,som ligges i det runda
spdret C i ramlagret, vid montering av oljesumpen,

Endarna av packningen C och de stdllen,som berdra packningen A (i pkt. ¢ och under ram-
lagertverfallet B) insmdrjas med titningspasta.

e e e 03 A T 00 30 e a5 0. 63
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Bild 1

e

Stativ MR-3300-30 for
upprittstiende cylin-

derblock,

-—=w= M OTOR

STATIV FOR UPPTAGEN MOTOR.

—Hgo 1.—'—

Stativ MR-3300=-20 fdr
upp och nedvénd cylin-

derblock,

. \\\lni
| 7%

o %

e Somes TS
b

i .-..d-u-

d-.

MAttuppgifter £8r MR-3300-20
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Bild 17 B,
MONTERING AV KOLVAR I CYLINDERFODER,

Fig.1. - Anvindningen av den uppskurna ringen,

Pig.2. Uppskuren ring,
nr, 1656-'!.

7

2%

|

Den inv.avfasade
kanten véndes uppat.




JUSTERING AV _FODRENS HOJD, Bild 18,

“ Q .
Fig.1. ﬂ o Fig.2.

i
(-]
—. ]| Miatning av fodrense Mitning av fod-
o= e Ny hojd under cylin- % rens héjd Gver cy-
s /é 7\\\ derblockets ovre . // linderblockets :
3 2 Il 2N\ yta,utan packning. ¥ ovre yta,med pack-
\ 7 z § ? ning.
N v i () § \ A :
S’ 1N > ipperat MR-3377. 1N Apparst MR-3377.
S'I‘ 7 e A N 73 '
& \\ Al g N > Foder. é .. Foder
4 ﬁ‘] ey ’IZVS“\_ : ,/A_
A \? i %\\\3 Cylinderblock. | { Undre HUGO-
5 E? N 4¢§ B T W REINTZ - packming.
v 7 N j / . o
N §4g ' % N — ‘ ™ Cylinderblock
3 ¢ ‘_-_.___4. ,\\ ‘ . ailu--—nn\\é.
‘ " 1. Apparatens instillning, : : :
K Placera linjsl MR-3377,med indikator . |
P& en planskiva eller en kontrollerad
o linjal.Mituret stilles sd att visaren
i Apparat MR-3377. ﬁ{legt utslag pd ca.2mm.Vrid urtavlan
< 25 ‘ 2. Mitning av fodrens hojd under cylinder-
TS blockets Svre yta(utan undre packning).
svets :
. T Néar apperaten dr instédlld enl.ovan,pla-
< 9]
il et ceras den pd blocket med urets tapp mot
T i 9 fodrets dverkant. Notera visarens ut-
L : slag p& 4 i kors belidgna punkter. Tag
! - ‘ Bottenytan planslipad medeltalet av de 4 avldsningarna,
e - : 2] ovriga ytor obearbetade )

. Mitning av fodrens héjd &ver cylinder~

: TS = _ blockets Svre yta (med undre packning).
e a9 s 08 ‘ = o
. sk 13n 18 . Placera apparaten pé fodret med urets
Hél ¢ 8 o g'ld ~ tapp mot block®t. Visarens utslag skal

200 — o vara mellan 0,05 woch 0,104 &

ﬁ, n3 L TR
T - 3

e #




% 5

Nar de yttre cylindrarna sta
ungefir uppe i dodlige,skola de 2
drevens axlar och mirket pd kamaxel- -
drevet(streck eller kbrnareprick) vara
i samma linje.

Vevaxelns drev kan vara mirkt(streck eller ™
kérnareprick)
: 1. p& en kugg

2. mellan tvd kuggar R s R S
| 8 N R A #
I forsta fallét skall mirket vara till héger om . &3 N
de tvd drevens forbindelselinje, Sl e\

I det andra fallet skall det sammanfalla med forbindelselinjen.




Fig.2. Nyckel,
Nr. 1640-T.

DRIVAXEL FOR VATTENPUMP OCH GENERATOR.

Fig.1. = Lingdsnitt vid axeln.
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PORGASARE  —eee-

Genomskirning och yttervyer av forgasaren.
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Nyckel,
nr. 1620-T,

21 1.

.

1




Bild 21 A.
1

8

1

7

1

24 25

3

4

19

20

FORGASARE

1

GENOMSEARNING OCH YTTERVYER AV FORGASAREN.
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Bild 21 B.

FORGASARE —wee-

GENOMSKARNING OCH YTTERVYER AV FORGASAREN,
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Komplett filter -

o e oy w9 - e @ =«

LUFTFILTER

Genomskdrningar,

- RRREETRY’ )
:

8 - b- Figo?);

PTvirsnitts

Bild 22,
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~~--= BENSINP e
KOMPLETT PUMP - LODRATT SNITT,

\\\\

Bild 22 A, | |

Till for-
gasaren,

| “m“'{: . "

ot A

1 -~ S

b s

"o i

ot

P st i e S
Hanei s Till for-
£111opp. gasaren,

Bensin-

tillopp.

S.E-Vv'Pump

GUIOT-pump.




~ww== BENSINPUMP -=—e-

& Bild 22. B.
KONTROLL AV TATHETEN. i

' — —

/ P e == ===y e A - - g :
= — X b
- T ‘t:;—:_#:é 100/300 gr. tryck.
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Qtdt vid fldnsen = D&ligz montering.

0tdt vid hdlet f5r membran-
" axeln = Defekt membran.




Fig.1.
Dessa bida wtidllen skola
slivas av lika mycket..

aas”

2 'I:I’I/‘

1;!!-—1:'5 i

gy s

1o R

cwo®

Endast pd koppling' med 6 fjddre
Bdrytan p& tryckplattan &r icke plan utan l&tt konkav (se fig. 4).

KOMPLETT KOPPLIKG.

'\-b';‘FiE. o
\

rs

Fig,2,
Sedd frédn fingerhuset

Bild 23,




m KOPPLING —---—-

JUSTERING AV KOPPLINGEN, Bild 24.

B Fig.1. - Justeringsapparat nr.1701-T.

|l | HA&llare f6r kopp-

Wl | lingsfingrar. Fig.2. - Apparaten i "Kopplingslége". 5
d' Avlags§as B Dessa mé&tt kunna endast midtas d& kopp-
il justeringen 5
. lingen &r monterad i apparaten.
\l/ 7
o
s
I

Fig.?. - Kontroll av justeringen.

Ndr "C" vrids, fir den endast
14tt bergra fingrarnas ovre yta.

Plattan "A" fastskru- ;i_
vas med bult pd ett bord. ?

. Réret "B" skall g8 genom
bordet och vara fastsatt

golvet.
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----- KOPPLING w—vwe- |
JUSTERING AV KOPPLINGSFINGRARNA. . B ?

Bild 24 A.

# _ _ Fig.1. - Apparatens anvidndning.

- 8 mm. bult, stigning 1,25,
léngd 60 mm.,med kon.spets.

59.8

Lial el e

7
) i Il SN

; b c ’ %
Fastskruvad gingad tapp : Drag 4t de 3 muttrarna a en efter en p o

samma antal varv.
Rig.2. - Klotsar MR-3457-11.

Efter étdragningeg av muttrarna a.
N.B. Denna forenklade 8 17
. apparat dr endast : ! l

kontrolleras att klotsarna b, ligga
an riktigt mot mot kopplingsplattan.
en nodhjElp 2 .8 mm,,stigning
: 211,25 mm,
Under justeringen flyttas ‘1T
koppling§fingrarna med en <00

press eller med en borr-
maskin, :

[, 3 st. klotsar beh&vas
20005 fér justeringen,

BRI o e o SO S 5. . S

el




i b .
| 1 ” e

; -———- VAXELLADA -———-
rE » Bild 25.
i _ |

| STATIV MR-3053 ATT ANVANDAS VID ISKRTAGNING OCH IHOP-

| SATTNING AV VAXELLADAR.

11 Fig.1.
Mh M&ttuppgifter.-

a) - Grundplatta, fyrkantig,som &
vidstéende bild,250x250,tjock-
lek 6 mm.,med 4 fotter.
Grundplatta, rund,diam., 250,
med 3 fotter.

b) Platta,som uppbér vixellddan,
vridbar pd undre plattan a.

c) Vinkeljdrn, med 2 tappar fér
fasthdllande av vixell&dan.

d) Tapp. .

e) Vinkeljédrn med 2 hakar fér fast-
h8llande av vixellddan. P

f) Hakar. .

g) Hillare for fastspanningsskruv.
h) = Fastspidnningsskruv.
J) Stsdklots- for vixellddan.

R ke 8 0O
r?t e T o s

S T e e -s—p'
IR S AR R e e

g "l“""’_‘ N

Fig.2
Stativet med véxellédan.

&
4 1\ A
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KOMPLETT VAXELLADA,

Bild 26.
Fig.1:; - Léngdgenomskérning.

2 o~ . |
S_ 49, ® 34 37 19. M2 Mmmas oz 4N 24,25 J
Y [ : .
Z ] s EG A A P Ry iy W

Vil |
p {
— e = e | ——o-— | . Eﬁ-r_m__ o L — Y TR

i T Lo v ~ N LOP P . Snitt vid dynkroni-
TS =3 == WY/ A %] .  seringsanordning,
e ol : © 2 Sl W oW HAtt for ingrepp.

=gx. 4,2 I max.4a
fre—

; WS4 B M3 LWy
Fig.2, i ' |

Snitt vid 2:ans drev.,

Drev och
planethjul.

Kontroll av till&tet_~
spel vid kuggarna.




Bild 2

VAXELLADA —-ve==

NYCKEL FOR FASTHALLANDE AV MOTSATTA FLANSEN, MR-3352,

AVDRAGARE FOR MEDBRINGAREFLANS, MR-3328.
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ldngd exkl.skalle 90, med

Tappen b: diameter 30, ldingd 25,skruvdiem, 16,
konisk spets. 6-kantskalle, vidd 31,hdjd 20,
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MAtt fér nyckel MBR-3352,
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e TAXELLADA wmmie

AVDRAGNING AV DIFFERENTIALENS RULLAGER. Bild 28,

Anvindning av avdragaren,

Avdragare nr. 1750-T.

Stdlri och tryckhylsa, nr. 1

iy a1,
e e — . — . > 4
— s T < e AR SRR AR IS, |




e S RTEELADE s

LOCK -

YAXELFORARE -

Bild 29.

VAXELLAS.

L&sning av vidxelfprarnas fidstskruvar.

Varje skruv skall l4sas med en

Lésning av vixelfdrareaxlarna.

jérntrdd, som anbringas sd att
den hindrar skruven att lossna.

(se nedan)

= 3
'I/f' AUBW —— 8 V77 vl

'y
A

Upp och nedvint lock, visande
vdxelférarnas stdllning.




Bild 30

skola anbringas
vila pd resp.
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e FASELDADA e

MONTERING AV SYNKRONISERINGSANORDNING. Bild 31.

Verktyget MR-3025 dr tillverkat av ettt synkroniseringsnav till "11"-motorn.
Ett synkroniseringsnav, som &éndrats enl. nedanstdende, kan icke monteras i en viixelldda.

1, Navet glodgas. 2. Borra 6 hil for inpressning av kulorna,efter nedanstdende anvis-
ningar. 3. Slipa av alla kuggar, sid att synkroniseringsringen glider mycket 1&tt Pé

navet.
Fig.1. Fig.2. Fig.2. Fig.4.
Verktyg MR-3025. (Verktyget frigjort)

??%Zr 35 Ring
choi S Urborrat i
3 AT !

it i ]

TR |
Urborrat —

= ;
i a e
b S,
////é, > - i ] ‘ ?
/ / o 7 s 34 / 'gyi'E "; 3 ‘b P
B T e ¢l « T ‘s
Y.l v{ N serlngégglf// Monte'ad' nkrontd®, - .
Verktyg MR-3025 7 - L = 5 Y
Il] /|/'/|1' /|j|'£|/r/ : D, 7 '///l/ A seringsanord'nigg..//vl

i i ! TR 18 T R T ™ :
HHHHTHA R LS R A R R anm
Anbringa synkroniéerings- Anbringa ringen och Fortsédtt nedtryck-
ringen p& verktyget,montera verktyget pd synkro- ningen dnda i botten
de 6 fjddrarna och kulorna niseringsnavet. varvid verktyget fri-
i hélen. Tryck p4 ringen,som gores av sig sjilvt.
Tryck ned ringen helt i drar kulorna med sig
botten. ned. Varje ‘hél skall

borras i mittre

spiret i en grupp
rd 3 spér.




1, Olike dornar for montering av vidxellddan. Bild 32.

2. Nycklar.
till kopplingshusets fidstbultar.

Dorn MR-3044 for montering av pinjong
med axel och rullager.

ﬁr. 1675=T.

hért sammanpressat. (inv.6-kant)

265

Dorn MR-3045 f6r montering av kullagren pé
huvudaxeln. KNr. 167§-T.
- (med 2 lng.
k4 gripytor
a o 25

LIEIIT10010011/00000IIIITIIIIIIIIIIIIINOIOIOIITIIIIIIONIIIY:

R6T5- €38 33 x 42, inv.diam.

= = =\
'IIIIIIIIIIIII’I)IIIIllilIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 'III)lllll”lllllllll’lllllll‘ 4

250

Dorn MR-3327 for montering av differen-
tialens TIMKEN-rullager.

> e @lets:
S —\\::'.’:. E ) o

refflot ol @ @

mggh
Nyckel 1676-T. Nyckel 1675-T.

12.4 vidd




VAXELLADA

FRASNING AV DIFFERENTIALDREVENS LAGERYTOR,

Bild 33.

Pig.1. - Verktygets anvéndning.

Vridhand-
tag y
MR-3094-2,

]

.-_..--,-.-‘.(.ﬂ
_1'\\\\\\ AR
SR
& %
H

Fris :
nr. 1752-T.: §

N (]

’
[

Styrtap
MR-3094-3"

Fig.2. - Vridhandtag MR-3094-2.

---1-——----{’

Se

ageryta som
skall frédsas.

Tillpassas efter frisen

Fig.3. Styrtapp

w :
o MR-3094-3.
Q
! Fast-
! pressas
] * ¢ ‘z‘rpé. fris

pesi
frisen JQQEQL

vidd 11,8
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Biid 34.
YERKTYG MR-3139 FOR ATDRAGNING AV STOPPMUTTER FOR KULLAGER PX SEKUNDARAXELRN,

Yerktyget monterat.

Ferk t sett framifrén,

| ', JZO.:S:DA

““ kgt (K 7

faigieatnd (B N/77 !

Sy - - T WHIUDE I
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— & 26 " P TN .
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90,8

2 T e— T e e——— 'ﬁ.——’; A o ] 7'L" e l
Lidspinnen anbringas —1 SO |
3 — 3 ! A 25
mellan kuggarna p o - —_—

" 3 M °
Jsans drev, E | S R

— / ! '. | !. I“ X7 _:“_

; = 2 skruvar l
— T P | 9.5
= “—";ql g&m:d aveli- e 195 ;
s ;_:_-_: ipade skal-
eyi1ar. Sett i plan,
38 + E—
Mutter,som T }
Bkall dras. ik < \\\‘\//.
‘ S Lt N\
& g g o1 . < y
- avfi{ad invindigt
— for att undvika
\ drevets kuggar,




it ~——=~ VAXELLADA ——ee-

!
I , Bild 35.
*E JUSTERING AV PINJONG OCH KRONDREV

Fig.2. - Anvédndning av indi-
katorns hdllare vid
justering av spelet
mellan kuggarna.

Hillare nr. 2041-T for
indikator. g

i Fig.1. - Anviéndning av apparat
| f6r justering av pin-
i : -. jongens avstdnd.

Juaterigggaggarat
nr. 2044-T.

Indikator nr. 2437-T. y : !

PINJONG - KRONDREV
i \ Bummer fér ihopparning

justeringsmdtt med pinjdngen.
Fummer for ihop- ; s s
parning med krondrevet. ‘ ' ::I;:: §i Z:ndr?delar) pé spe}et ‘ mﬁjif

i,

Pinjongens

e




JUSTERING AV PINJONG OCH KRONDREV. . Bild 35 A.

I brist pd apparat 2044-T, beskriven p&
bild 35, kan féljande tillvidgagingssitt
anvidndas:

Nﬁr‘differentialhusets yttre omkrets, som
centrerar krondrevet, dr avslipad, #dr dess
diameter 110 mm. »

v Méttet for pinjongens avstdnd ar 1ngraverat
Y pé dess yta. (se bild 35).

Nér pinjongen &r anbringad,monteras diffe-
rentialen. Rullagren ldsas sd, att nigot
spel i sidled ej férekommer.

For justering av pinjongen utriknas
skillnaden mellan pinjongens avsténd
och differentialhusets radie.

Poexos teg. * 4%

MAtt pd pinjongen 56,20 mm, .
Differentialhusets radie 55,00 mm,
Skillnad 1,20 mm, .

"5

Z 4/ ustera pinjongen sé att 1,20 mm.erhflles
’///’,mellan dess fréamre slipade yta ( se till
/(;4 att mdttet icke tages pld den lilla ig-
~7~] falsade plattan, som kan skjuta ut) och
/’ differentialhusets slipade yta.

Mit detta avstidnd med ett bladmitt.
(se vidstdende bild)
S6,92-
ff B
Justeringen av pinjong och krondrev fir aldr g,é%g - ‘
godtyckligt, ' / &

4 R
L gﬁ*’ Nard . d =




VAXELLADA ——ee=

Bild 36.

JUSTERING AV DIFFERENTIALHUSETS RULLAGER,

Nyckelns anvindning.

Denna sida skall an-
viindas f6r 11 och 11L.

7

21-T.

17

Nyckel nr.

Denna sida skall an-
vindas for 15 x 6.
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~=——- FRAMVAGN --ww=
Avdragning av kulbult, Bt di. '1'
Fig.1. Eulbultsavdragare nr.1964-T. !
Den refflade muttern har pA ena sidan;
12 mm. gi#nga, stigning 1,75,djup 10,
och p4 skruvens sida:
diam. 15, djup 5 mm.
Avdragare 1964-T.
| i Den reffla-
' de muttern
=
6-kant, nyckel- S skruvas i
vidd 21 mm. S ,/ botten pd
s = /  kulbulten,
= /  som drages
) ==
< ‘cZ-  av,
o Fig.2. Kulbultsavdragarens
\35 e yppst, 8 d anvéndning, :
¥t PPn | Styrarm,
}j‘,a-,g.i}i s
e
;_//, -._’" \\"z \‘.:':':':Z'f.’.{:?:i' """"""" ~ =~
e et \{ D) ' Kulbul t,som
% E S e \ skall avdragas.
- - e —— - = = i s S
!:--...-._._- e - = - \s‘\ ............ )
‘ SR e ~--4.._  Parallell-
N, LOEra i T--stagsinde,
'H.B. Clém inte att skruva P4 den refflade muttern'-“""""""'"'“!i ! g
P& kulbultens génga innan apparaten monteras, e &3
s att inte gingorna férstéras genom avdra- = . 7b§§
garskruvens kraftiga verkan.




Bild 38,

————- FRAMVAGN —~-—-

S
SILENTBLOCK OCH TORSIONSSTANG.

Horisontellt snitt vid axeln.

Justerings- N
bricka. | Justeringsbricka.

\
LY
)

13,

AR ///////////// WY S AR
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Ghis : = e — _ __—
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8 37N
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1
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\\\\\\\\\\\ TRVRRLLLARRRRNS

e/ tﬂ’g |,

\\\\\\\\\\

' 'Y
{ fér 11

Fasning vind mot framaxel
balkens bakre del.

£6r T och 1L = 33 0,5 mm.

L}

= 36,5_ 0,5




wowas  FRAMUACH. —wwws

MONTERING AV UNDRE SVANGARM, s Bild 39.

Fig.1. - Nyckel nr. 1880-T.

|

|

I

@ ,, o |
i ]
— 2 'p_ 168
b
o
F—is' 2 L] E
Kontrollmétt MR-3350.
-”.\\
/ v ‘\_ ’
\ Fig. B

vre ledbult for/

\ —~®invindning av kontroll- ‘»';V'

stétddmpare. oy -‘1 mittet MR-3350,
: i Mittet anbringas p& stdtdiam- g
: parnas 8vre och undre ledbultar. "lé&
/
/
/
I/ .
%
e =
-o-—""”’:/ -
:---- \*-__'—-'-”-X\'_---_--——‘-— -

\ : ‘\ . .o At
* Undve svkneasn ~ Undre ledbult fér stotddmpare.




e==== FRAMVAGN <~—w-e-

Bild 41. -
GENOMSKARNING AV FRAMHJULSSPINDEL MED NAV. )
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AVDRAGNING AV NAV OCH KULLAGER.

Bild 42,

I‘ié.h - Avdragning av nav.

-

SRR

/s

Avdragare X
ar, 1750-T. -
_év_d_r_s@rehylsa ok Fig.2. - Avdragning av kullager.
spinnring nr. 1820-T. L ~
v fwf/f:‘
L o
\O_ ’0
Fig.3, = Nyckel nr, 1810=-T, y s &
Denna nyckel anvindes till- /\\\/\\\\\\\\\\\\\\\“
sammans med momentnyckel nr. 2472-T. ‘ ””/”L” _
/l l Ny | i EO-T.
Wl ! ‘ w\' %) e o
Ww o dly W %) Avdragarehylsa ocR spénn- s
1/ ’ ring, nr. 1819-T, ‘

Y

Vridningsriktning. Trycket skall vara lodrdtt pd nyckelns axel.
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=== FRAMVAGN <ceee

Bild 43.

DEMONTERING AV STYRARM OCH YTTRE KULLAGRETS MUTTER.

Fig.1. - Demontering av styrarm " g

Fig.2. - Nyckelns anvindning.
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----- FRAMVAGN «wwe=

Bild 44.
KULLED FOR FRAMHJULSSPINDEL.

Fig.1. = Kulledsavdragare

ar, 1850-T,

Fig.

Kulledsavdragare

nr, 1851-T.




FRAMVAGN

Snitt vid Ovre svingarmens axel.

Mutter och stoppmutter

fér fastsdttning av axeln:

33. :

Bild 45,

o Tolk MR-3507.

'For kontroll av avstindet
mellan bussningarna,

~E/1—A . - _\: ] :- .

1 g = #

1 B |

=a | HE

i Avsténdet — . JIIEe. ,

i @& mellan bussningarna — —|.
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Vid montering infores ,

axeln(33) i pilens riktning.




Bild, visande utpressningen av den refflade axeln,

FRAMVAGN

_ Bild 46,
DEMONTERING OCH MONTERING AV DEN REFFLADE AXELN.

Lang pressdorn MR-3363-3

Press-
kolv.. -« =
Pressdorn
MR-3365=2
R‘;.'
anvindes N
Porat. $
e QM
Pressdorn  4VN:
for den ?}
avslutande
utpresss. ..
ningen.” """
g
&
na
MR—§§63-1\
Mothall
for dyna.
\‘.
TR77/7

Kort Ere ssdorn
ER- -2 ® -

\ “Den refflade axeln,

s §

Tmomehé

1
!
1
i
!
|
[}

!

i

i

.-\-',-T::L‘!-‘
|
¥
|
|
|

& = 45°
-
e——TO
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i Bild 47.
DEMONTERING OCH MONTERING AV MUTTERN FOR INRE KULLAGRET PA YTTRE DRIV-
AXEL.
Ryckelns anvéndning.
107
-8
$ 54 6-kant, vidd 46 mn.

d

Tadd

=

i
i

e

o4
Nyckel nr. 1826-T,
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UTTAGNING AV KARDANKNUTARNA.

Fig.1. - Apparatens anvdndning

Bild

A.




Bild 48.
DEMONTERING AV YTTRE DRIVAXEL OCH INRE KULLAGER., £ 40,

Utdragare fér yttre drivaxel nr. 1824-T,

Uttagning av yttre drivaxel.

= Skruva pd A i botten,pd axeln 31,
(&t héger eller vinster allt efter
axelns gingning). &

-~ Vrid B &% héger pd A(b gir in i fraimdy

spindeln) :
= Skruva pé E p& framspindeln.
- Vrid B 4% viinster(A:fast-

hilles 84 att den ej vrids)

A skjuter d& ut axeln 31 ur lagret

18.

’ ik ”””ﬂww////////lh ,‘ Z,Z !
.h,, — ‘_\\\\\\\\\ ‘ § S
S RN
% el

e - NN

ik - W

Utdragaren avligsnass
= Skruva loss E frin framspindeln.
- Skruva loss A frin axeln 31.

Uttagning av inre kullager:
= Anbringa brickan I pd framspindeln.
- For in hela @ i kullagret 18.
-~ For in A 0.B pd G tills de g& emot
brickan I.
~ Vrid A 4% higer i B,s& att hilet B
frigéres.Satt i sprinten H.
i = Vrid B &r hoger(h8l1l fast A med han-
! den) Lagret 18 kommer fram till
brickan I.
{ - Drag i det hela sd att lagret Jas
;  kommer ut helt och h&llet., 5

Utdrag_gren avldgsnass 8

- Avléigsna axeln G.

En del kullager kunna avlégsnas med hjdlp av en dorn.




,é Spér i kullagret,som ir forstdrt.

Kullager,som skall e | 3

Bild 48 A,
. YTTRE DRIVAXELNS YTTRE KULLAGER (SPARET I LAGRET FORSTORT)
UTDRAGARE FOR
INRE KULLAGRET
Fig.1. Anvindning av utdragaren for yttre kullagret.
Kullageravdragare

med hylsa for kul-
lager med 10 kulor,
nr, 1821-T.

Stod for drivaxeln

nnnnn"f
JULLUL

/4
AN

2/ G

Stéd pd av-

\\\\\\\\\\\\'\\\\\\\\\“\\\\\\\\\\\\\\“m\mm w
Fig. 2, | S a— \k stdndsstycke
A e T L 0 ey 7 Y N\ -

7 k3 —
A=t , g AN Y
=TI T

| G

utdragas. § )
e . ' W
L7, .. N - ——
W/ . “KIo nr. 1823-T.
Fig.3. i a ‘
i Hi
-QI])]_[ p"g i
________ iﬂ_fg&zy i/ Utdragning av inre kullager (axeln pd& sin plats)
S Hylsor for kullager med:
' ‘-f} 1= ke St AR LA : 10 kulor, nr. 1822-T,
faadny Ul RS - T TR i : 9 kulor, nr. 1828-T.
?*”_,ﬁl R ER N 1 PO S | B gt
i ~ .
WU S S it \Stdd for drivaxeln.

. Avdragare nr. 1821-T,

utdragas.

Kullager,som;skal




----- BROMSSYSTEMET —wwee

BROMSSKOLDARNA. Bild 49.

ckel nr. 2120-T, Bromsskdld, framsida
(bromsbackarna avlidgsnade)

Centreringsbussningar for bromsbackarna. i

Justerskruvarna vridas i pilens riktning (justeras med nyckel nr. 2120-T)
for att skilja bromsbackarna it.
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_Bild 51.
NITNING (FALSNING) AV AXLARNA FOR BROMSBACKARNAS JUSTERINGSEXCENTRAR

——

Bild visande nit-

; ning av en axel. ¢20

Nitstans MR-3354-2 REFFLAT

Bivetanh WES550-2 Hirdat och anlspt stil

-3 )
A @
3 Al
Axel,som gkall nitas
Justerings- T
[ Sso
excenter. T~ _ ¥
Bromsskdld  s.._ . Avligsna
~ T RO ey den skarpa
s 0 R 7 k
e S I I 7 SE— g keI
& “S7het 1] B ARAH AR R H R -~
N £ L
;«:{ S NI AL K
N &e‘;j Ii'l.l.',n_ i

EONAR TR e

RN NNNARTATCANNNG

LAY AN AN NN
SABISNN T NI D N

7 72 SRS, S
Dy m5354-1%/////%///%\///

7
&\Y\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\W‘ Wna MR-3354-1

Hirdat och anlépt stil

Borrh8l 2 = 3 mm.djupt
orr 3 Jup 1




UTBYTE AV NAVBULTAR FUR HJULEN.

_Bild 52.

Bild visande apparatens anvidndning.
Bult som skall avligsnas

m Nitstans MR-3445-4

Bromstrumma) 6051 ¢ ? ) Bult som

Hoi.h&ll d,]up 18} e e -
B for uttagzunf av bult,

2 dynor,utborrrnﬁg
djup 2 for isattj} ng av bult\

/’ Sfddplaf{a fér

Platte ¢\ c:a 250

skall nitas

mjukt sts), il

hdrdad

Nitstans MR-3445-4

60




RIKTNING AV BROMSTRUMMA : Bild.53.

Dorn MR-3381-1,

Kona: 8% av diametern,
avpassad efter bromstrummans nav.

28—

I —

Dubbhdl
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Bild

DUBBEL KARDANKNUT.

n .2'

Mellanlidgg for att erhilla

Lingdsnitt vid axeln.

AV

iy,

SN

eyl
. ;\\\.\\\\\\\\\&y.

n<e

N\

: g/ =m==m Ol § T
& 2/\ ) et ///%%Num
— : %1 ; ——

="
e =

B

-




Kulsats

Fis’b' ;
Losstagning av kryss och yttre
~drivaxel.

. ' . Bild 55,
ISKRTAGNING AV DUBBEL KARDANKNUT. 2iL.00:

Demontering av yttre drivaxel.

Fig.4.

Demontering av ytterring.
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Bild 56.
ISARTAGNING AV DUBBEL KARDARKNUT,
Fig.o. , - Pig.6.
Borttagning av kulskdl Utdragning av kulskil med styrtapp

- | ——

A

3
4%——\ Avdragare
| nr. 1900-T.
‘ Hylsa
nr, 1902-T,

risﬂe‘

Kontroll av djupet pd hdlet for
kulskflens styrtapp.

Pig.7.

Utdragning av kardanaxelns kultapp. a

rrontrollpihne

[ m; SIS/ oy - - R

31

Spelet i "a™ = 0 ~ 0,125 mm.
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IHOPSATTNING AV DUBBEL KARDANKNUT

Fig.10.

Montering av kulskdl med
styrtapp pd yttre drivaxeln.

Fig.9.
Montering av kryss
péd yttre drivaxeln

o]
Y
31
Den omindrade
kultappen. +69
(se fig.11)
Fig.12. 62

Kontroll av den inre
styrkulans lige.

i

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\J DHTITITHEE(N

SORHRMY

%

Spelet skall varg
lika i dessa b3da

®
O
/ |
olk for kulskil

punkter: O - 0,17 mm,
nr, 1910-T,

Tolk, 3-armad, nr. 1908-T.

! I Press nr.1903-T.

Bild 57.

Fig.11,
Omé&ndrad kultapp

/

o

8lipa ett briost pd
kulan,fér att undvika,
att den kldmmes fast i
styrkulan 69, nir kul-
skdlen med styrtapp
pressas pd yttre driv-
exeln 63,

Fig. 13,

Montering av kryss

p& kardanaxeln,

ANNN

§ 2 picn
.yl

-0 8

59




Fig.14. Montering av

Press

Hylsa nr.1904-T
till skydd for ---—
kul tappen under ;
ipressningen.

f B \\3\\{_'
T
o e gy

Fig.18.

Kontroll av lésringarnas
montering.

FRAMVAGN —ww--

MONTERING AV DUBBEL KARDANKNUT.

Bild 58.

Fig.15.

Montering av ytterring
pd yttre drivaxeln.

kul tapp

Se ovan.

Fig.17.
Montering av ringar
och korkpackningar.
Dorn for ringar.

Mindre diameter

Storre diameter

Den storre diametern
skall monteras p&

Fig.16.

Montering av kardanaxeln
pd ytterringen. :

Utfires
60 samtidigt:
Styrkulan
69 sedd
framifrin,
Skall latt
.8 glida ihop
1 .ggmed kultap-
pen 65.
it Hilet i
W4\ styrkulan
T miste sté
riktigt si
att delarna
komma i
ratt liage.

framifridn. Om delarna tvingas
ihop,riskerar man att kultappen,
65, skadas, vilket hindrar
monteringen.




Bild.59. ' !
UPPBORRNING AV DEN INVANDIGA DIAMETERN I KARDANKNUTSKLYKA
‘MED SPARAXFEL. ’

Fig.1. Bild visende monteringen i svarv.
e e (]
| " : '}
—_— Kardanknutsklyka. b. Bussning MR-1627-1. A e Cgﬁ::;i;ggs
L T =5 ? .
by X ]
E ngk___ : \\‘ gw”é
— ! P e \
: F EEESE ke 40 mm. giinga “ ,ﬁ ,
] = [ ' .
N | |- LD, stign. 1,00 ma. s
E: - ! -1 — NI -f - -
:: ' F — s
) — |- = — s
B o~ I EEUEE N e = Jd—H - PR s
s | B L_ R B e [ e 4 = ST
_J_-,.—_. e - e —_—- = o iy — - S i, & 2 . = :- e & '—_:u-l“
-z E e | | —— -77;7 i‘:;::: :i“_ f— F =
It ‘ —i- = — [— 3 ;
; T || - (==t IO 7 i e
[} % ]
\!mv-_ F 2 5 ' ==X G
i ¥ 1hijl //1
=i B B B £ /

-

Axelédndar som skola uppborTas

WFlins 408.454

RS S S ST

2
i
ymmT A”ﬁm»rf

R T s - 'm;'.',’

-s e --__--_--_--._...___--_--__._-__--_..___--__-__-_zw/z/?./t&a?_/wwfft__

Fig.2. 35 ovpessad eficr Luuninqcn b.
c. Centreringsbussning
MR-1627-2. .1




Bild 60.
MONTERING AV YTTRE DRIVAXEL OCH KULLAGER PA FRAMSPINDELN ST

Avdragare nr., 1324-T.

Denna avdragare 4r redan visad

pd bild 48.

Framspindel Fig.1. Montering av inre kullagret.

- For in drivaxeln i framspindeln,

- Anbringa kullagret,18 framfor spindeln.

: . ~Skruva fast A pd axeln 31.(&t hioger eller
1=} 7 ,,,,, e s | vinster allt efter gingan)

"“\\\\\ N Losstagning av apparaten.
MH“\\\\\“ : - Skruva loss A. (till hoger eller vinster
— LR errereerereercerrecearm s o s :

: allt efter 7 s
A I I Y ] o gingan)
1e ﬂ///////////////////////////////f/// ‘ v/ ! - vy Tl -

W,
144/117 //

\\-”‘

Fgg.Z.\ Riktig montering av fra.msipindel~-d.ri"~raxelé L NE, 51- fisn ; :

- Las muttern 17, efter 4tdragning med nyckel 1826-T, ' W R - ' q S

- Skruva A p& yttre drivaxeln.Vrid B &t hoger, 13t b N im “\“;Qk\\\}\\\\ \\\\\\\ 3
tringa in i framspindeln, Skruva pd E pé framspindeln |~ - == Im\ 1 I l'm

- H811 fast A och'vrid B 4t vinster tills kullagret ‘ i \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ ;
gdtt helt i botten. ' - M

Losstagning av apparaten:

- Skruva loss E och didrefter A. (tlll hoger eller

vinster)

“S‘ ’ Flg 3 Montering av.yttre kullagret pé S
TITN0) LT TTTTRatananes , ohT

T T , _yttre drivaxeln.
XLl 'ﬁﬂ A g G il b, - Montera avstindsbussning 16.
;M‘“ : el st N\\\m i - Anbringa kullagret 15 pd drivaxeln 31.
s | - Skruva A pd axeln 31.

___________ \id - Fasth811l A, vrid B &t hoger,tills kul-
,////u///////////////////_{//lm VA1 lagret 15 4r infort.

W,’/ : i Losstagning av apparatens
" Il /|8~ - Skruva loss A. (&t hoger eller vinster allt
_efter ganga.n)




KONTROLL AV BROMSBANDENS CENTRERING,

FRAMVAGN —cew-

Bild 61,

Apparet for centrering nr, 2100-7,

Fig.1,

Mitning av bromstrummornas diameter.

Montera apparaten i broms trumman,
Stéll in visaren,s& att den bersr
bromstrumman inv. yta.L&t visaren
gdra ett helt varv. Fixera visa-
ren i detta ldge medelst skruven b,

D TR sk w0 = o o e

Efter kontrollen lossas Justeringsexcentrarna
84 att man kan montera bromstrummorna. (betrdf-
fande bromsbackarnas slutjustering, se repara-
tion 150, pkt.2).

Fig,2.

Kontroll av bromsbackens centrering.

»d :ﬂﬁ&*$
y’

! "
"/< Y, = 4

A<

L
7
v

Montera apparaten pd yttre drivaxeln

(utan kil),

Placera visaren a,som #r kvar 1 sitt lige,
mot bromsbanden. Den skall latt bersra
banden p& hela deras omkrets. (Fér att upp-
nd detta flyttas bromsbackarna &t ldmpligt
h&ll,genom att man vrider de excentriska
bussningarna i C, och juateringaexcentrarna,
vilka icke synas pd bilden)

Fila av bromsbanden, om ojimnheter fore-
komma




' : 12353511 Yk
Excentrigk bussning for Rontroll

----- STYRINRATTNING —=w=—-

DEMONTERING OCH MONTERING AV RATTEN, Bild 62,

- Fig.1. Centrering av rattroret Fig.2. Demontering av ratten

O 0%%050s:
/
X '

X 2

...... -

av rattrirets centrering MR-3102

Bussningens
inre diameter

Bussningens
excentriska

Rattavdragare
nrn 1 2 éO—T.

Nir rattroret d4r monterat i /
vagnen, skall den med pilen
miérkta sidan vara vind neddt.




STYRINRATTNING

Bild 63,

GENOMSKARNING VID AXELN.
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Fastsittning av dammskyddsbilg.
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MONTERING AV KULBULTARNA Bild 64.

ﬁ Fig.2. - Pvirsnitt vid titningsrérets
8 mellanstycke,

Fig.1. - Genomskirning vid kuggstdngens

kulbultar,

//////tlt/////’////
A \\\\

//‘ Z 7 : : W / ,\\\\\\\\\\\\\\\\\ A\ =3
: 7 @’/ ! .H,\z\

V////#/////,,, == b \ = i’ (A ll a“\\\\\\\\\\ \\\‘
IYL172. 9772 H 71 AIPOIII s A ’/IIII/I///II”I /IIIIIIIII/III 'I/Il/

Fig.3. = Kontroll av spelet vid
glidstidngens kulmutter.

lIIIIIIIIIIIIIIIIlllIllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

e \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ e

///1///////////////////l/////l///l////l//ll '////1///////////1/////////////////////////111//

L \\\\\\\w\\\\\\\\\\\ N ; i % A ://1
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‘.‘ Wi N s
3 i 4}\\\\\\\\\\\\\\%
! ) [ N :
~2. e 14 s N N

Fig.4. Montering av kulbult vid
pg;allellatagsﬁnde.
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FIXTUR FOR FASTSATTNING AV KUGGSTANGSSTYRNINGEN I SKRUVSTYCKE.

¥

Anvindning av fixturen MR-1561.

Plattjdrn 30 x 6

Vinkel jdrn, 70

Bild 65,




~—=we STYRINRATTNING ——-—-

i DIVERSE VERKTYG.

Fig. 1. Nycklar for fasthdllande av
kuggstdngens kulmutter.
nr, 1976-T.

Nyckel for justering av paral-
lellstagsindarnas kulbultar

Fig.3. Nyckel for kuggstingskipan
: nr. 1975=T.

Bild 66.




DD < ez >

JUSTERING AV PARALLELLSTAGEN .

STYRINRATTNING

Bild 67.

Bild visande kontrollm&ttets anvindning,

"MAtt MR-33

40 \Parallellstag,aom skall lingdinstdllas

MAtt MR-3340.

] ]

—_—

|

lllad,{,-a' chr ar_j[+

Ph

Al

{1
e R g
3076 kon awdndos. if |

ek

ANMARKNING: Konornas ldge skall vara enl

« Ovan,

De #vé konerna skels Hler=284
‘vare perofielia.

* )
Honteras ps styrarm 426 .542 elley - 543 ey 427.243

Vid I:a pinl?cllch,d

Meonteras pd kelbuti 601.846
L A.

oA e SN SNV N R

| K S O

RN RS e MY N B e

|
Nér méttet skall ihopsidttas
delar,till det angivna mitt
mérk provisoriskt, med en P
P& A. Nir parallellstaget &

GOr pd samma sdtt med det a
= ———a

unktsvets, ut deras fastsit
T avlidgsnat, slutfdres
ndra parallellstaget,

,justerés forst en arm,forsedd med sina
et.Anbringa delarna B och C P& armen och

tningspunkter
svetsningen,

=T Vid 2. porellelistages (symme¥s 5t )




Bild 67 A.

Priribbor

>
£
C
B
4
&4

(7 [T 7

/

BAKVAGN ———=-

LYFTSKENA FOR BAKVAGNEN.

Fastsittes pd domkraften.

Lyftskena MR-3300-110.

<25 »




MONTERING AV BAKVAGN (HOJDINSTALLNING) Bild 69.

Fig.1, - Kontrollmdttets anvidndning.

r“$~‘6vre ledbult for stotddmpare.
\ (p& karosseriet)

~ M3tt MR-3338.(2 st.,ett hdger och
ett vinster).

“amsem \  Undre ledbult for sttdimpare.

: g;_g_aj-}r&#x{—":\\ v (p& bakaxeln)

N,
A v
S e

: . M&rke, markeras
Fig.2. MAtt MR-3338., @ 0 pd bd&da sidor, -

580
Tjocklek: 6 - 10 mm.
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Sett uppifrén. Bild 70.
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----- BAKVAGN —wee-
Bild 71.
DEMONTERING AV TORSIONSSTANGERNA
Bild visande spidnnklotsens anvindning,
Torsionsstdngen drages loss i
z pilens riktning.,
T % . —-———s =
B bet 5o AN v e j e £ i * SN
——L‘;‘,‘: = = _.“‘_“‘j“;—_‘ - = il i 1 = R e et 3 Y e = S e
= JAJIEE ' R R
= Pt 2 " =N
i —‘ J / : N
¥y ) Il ’: : /%/ 2 N
Rmtvérbal}{ - f 1 '\ Torsicnssting,som
! ' I skall demonteras.
l:",.‘_:'» Vi AR R
“y B S1& hér!
Spédnnklots MR-1578 / e 0 el
Spdnnklots MR-1578.
£ o P4 del A:
T T e
< ER 12 ganga:: 1,75
J_ o o “ mm, 8 grl 9
i b 26 / P4 del B:
$ $ _1 \ o Y o T ogiingade hil ¢ 13
S i P o
o) ' :
i, 85 : o 4 st., 12 mm., bultar
Al S "‘ ldngd 50 = 55 mm.
| ! 22
e— 110 120 —=f 26" I
| | ! -ﬁ-k




SVANGARM, Bild 72.

Fig. v Bild & HAyangarmon, Fig.2. Fasthdllandet av silentblocken

under monteringen.

S

8- h

L e ol
A i
e it

ry :nff:: i ﬂ’TFJ
k‘..«{_;‘l |!I_H_|

& - U

A%

7

8 \ Verktyg for eihﬁllande‘:«\ ' ot : Z o ;

av rdtt stdllning. ) ]
/ t>\\\\\\\\£asth&11es undg}yzr\ Fig.3. Vinkelsats MR-3336.
' onteringen. \ :

Svingarmens axel

ok

de 2 vinklarna.

é16
e —¥
sveds 7% _———Q?L%/Vinkeljam
S . g ]
2
o 8
g 2 hal,$ 10 mm. ph

16 mm, axel svetsad pé& en
av vinklarna.

&4
@

J l- 2 st. 16,5 mm.hdl p4 den ena vin-
‘—‘St;Lkeln. 1 h&1,16,5 och 1hdl,12 mm,

8
42 pd den andrs vinkeln.




Bild

BROMSSKOLD.




; - Bild 74.
KONTROLL AV HJULLUTNING OCH SKRANKNING.

Fig.1. - Kontroll av hjullutning

o gjullutningen:
1" = 1 30’ pr hjul eller
7,3 = 11,3 mm. av fidlgens
diameter. 2

Fig.2. - Kontroll av skridnkningen
Skrinkning framtill:

© _ 0°5" pr hjul eller
- 2 mn, av filgens diameter.

(o Ne]

Den yta p& linjalen,som anvindes,skall absolut
vara vinkelridt mot svarvens axel.

P& spindlar med 30 mm. diam. miste en extra
bussning inskjutas mellan apparaten och
spindeln. (se bild 75).




wemsa " BAERVAGN e

Bild 75,
KONTROLL AV HJULLUTNING OCH SKRANKNING.

Apparat nr. 2052-7,

- - ¢ 78
8 p 2-45 ¢ﬁ*’65 1 a
wm.gSnge r 2
stigning .
Lafmm — & __ al : P#E

30

:

Skruvspetsatna justeras noggrant

N
till samma h&jd i férhdllande 3 Extra bussning f&r
navets yta a och l&sas med ‘t%} ) § b 30 mm, spindlgr.»o '
mejsel. Endast skruvens 2-30° §
spets hirdas, oglag. g: \§¢ - :
& 0,540
148" T (et 3525872 d Halvhirt
6 60 e stdl,
20 mm. gdnga
stign. 1,50
2hSI B9, dup Jo, e 29 :
diamertralt motsetta i vl Denna bussning dr av
raEitliad 54 | “/\ apparat 2103-T, (se bild 80

218 2/5

|

0)

\_helvrund ca.36%/5 W K Sveisat ,
&
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----- BAKVAGN
Blld 78,

RIKTNING AV BROMSTRUMMORNA.

Bild visande dornmens anvindning.

Monterad bromstrumma

Mutter nr. 420.525
eller 426.591.

Underliggsbricka med ca.27 mm . h&T

Dorn MR-3%3%81-2.

Bussningar MR-33%81-3 (2 delar)
o
o e
) 2 33' « 0
Pi J o
o‘&“ 2‘5\ a « 9, ) ?
N }ﬁ e - ‘,z/dmm.i'g,i \g‘
» .— - %
> Sam—; i
=4
Fosning |
95-4s | Dubbbal
| i

Svarvade yor | 260
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Bild 77.
DEMONTERING OCH MONTERING AV SILENTBLOCK
Montering av ett silentblock Silentblocket pd sin plats

Silentblocket skall
monteras med den :
fasade sidan upphts. Pressdorn MR-3%3%5-1

A Y 2 e

‘ ’_'——— ..‘\\\
Silentblock,som
skall inpressas

i Silentblock

Hillare for
silentblocket

3 hordade
Std[stift.
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ii Bild 78.

SVANGARMARNAS STALLNING VID MONTERING AV TORSIONSSTANGERNA.

Riktskena
TE——————

Svingarm rér torsionssting.

\ Svingarm for bakaxelbalk.




s Bild .
KONTROLL AV AXELNS FORSKJUTNING I SIDLED. Ed .

Nér kontrollmdttet &r placerat som pd nedanstdende bild, mot navet, kommer mirket a p8 den
stdllbara armen b att std mitt for en viss grad pi skalan ¢ P& armens styrhylsa d.

Notera denna stdllning,
Placera kontrollmdttet mot det andra navet.
Mirket skall nu (om axeln &r korrekt) komma mitt for samma skalstreck som ovanstéende.

Om en differens konstateras mellan de bdda avldsningarna (axeln férskjuten), Justeras
triangelstaget i onskad riktning, s att axeln erhiller korrekt stdllning.

i)




ewwwe  BAKVAGN ——=--
CENTRERING AV BROMSBACKARNA. Bild 80.-

Apparat nr. 2103-T.

Fig.1. - Mdtning av bromstrummornas diameter

Fig.2. - Kontroll av centreringen

Bromstrummorna firsedda med packbox A, komplett
| inre rullager B, men med endast den yttre ringen
f6r det yttre rullagret C.

e ———————
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cTEmevmos
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e amne-e =
~
-
S S —e e ==
WA e o = o
" e e

Exempel 1. "7™ och "11 SPORT".(Rullagrets

inre diameter 30) kvar.

Montera den cyl.ringen D. Ex. 2: "11 NORMALE®

Anvéand icke den koniska ringen E. Anvind icke den cyl.ringen D.

Ex. 2: "11 NORMALE".(Rullagrets inv.diam. Montera apparaten pd spindeln.Montera visaren a,
352. som skruvades fast under forra operationen, mot

Montera den cyl.ringen D och den koniskaE. bromsbanden.Visaren skall litt berdra dessa pd hela
Montera trumman pd dornen F. Montera G med deras omkrets.(For att uppnd detta flyttas broms-

visaren,pd dornen.Stdll in visaren sd att backarna i erforderlig riktning,genom justering av

den berdr trumman invdndigt.L&t den gora de excentriska bussningarna C och excentrarna,vilka
ett helt varv. Skru¥a fast visaren i denna icke synas pd bilden) Drag over bromsbanden med en

stdillning med skruven b. rasp om ojdmnheter skulle forekomma.

Efter kontrollen skruvas justeringsexcentrarna loss, sd att trummorna kunna montéras.
(Betr. den slutliga justeringen av excentrarna, se rep. 150, pkt.2).

.




w—mee  STOTDAMPARE

cPuRenenen

PAFYLLNING AV *SPICER"-STOTDAMPARE

Fig.1. - Apparaternas anvindning

Apparat MR-3552,

R6r stdtddmparen
84 hir!

rvensrend

140 ¢33

Tjocklek c:a 19/10

Fig.3. - Styrning for
stoppinne.

T.ex. en stétddampar-
pPropp, genomborrad ™
och fastlsdd p4 tratten. ot -

Bilden visar pi-
fyllning av stétddmpare

For att tomma den,
véindes den s& att
proppen &ir vind nedit.

Fig.4.

Sﬁyyunnzvnzd
konisk spets.




STOTDAMPARE

PAFYLLNING AV *SPICER"-STOTDAMPARE.

Fig.1. - Apparat MR-3552.

//f -2 'Mllmllﬂ#'
2 ~ U;Jarn,tonS
‘/}angd 420

Vinkeljrn,40x40, léngd 180,
svetsat under U-jédrnet, for
fastspinning i skruvstycke.

/

=5
: m]"mn
\\V‘ Ilnm“\‘ Y

Fig.4. - Axel
2 axlar, hdrt inpressade och endast
svetsade pd insidan av U-jédrnet.

2 / $i2

Fig.3. - Sdkring fér stétdémpare

="

‘”ano(roc/iu%éa

Vinkel j&rn
40 x 40.

o
spar $10 . Jurnrsr,15 x 21

uppborrat till 16,25

Jarnror, 15x21

Bild 81 A.
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VAXELSPAK OCH SPAKSTALL.

Fig.1. - Sett uppifrén

W ]
8 - L ~ N | BRAN
— N .
e = ")\,‘,\ \'§>§,I’IIII’”””’ﬁ( ,\\’I/ e
L M- “m“m

m -—;-i’;

h.|

. ]mmnnm-mm-ﬂl

Bild 82,

Fig.3. - Nyckel
nr, 2430-T.

6“‘# fo : @
nyckelvidd 84




=—==e BROMSSYSTEMET —w——-

DEMONTERING OCH MONTERING AV HUVUDCYLINDER.

Fig.1,
Nyckel nr. 2131-T,

Fig.2, - Byckel nr, 2130-T,

Bild 83.

Polygonnyckel,12-kantig
19 mm. nyckelvidd.
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BROMSSYSTEMET —ewe-

HUVUDCYLINDER.

Bild. 84.

Léngdgenomskirning vid axeln.

EAIIT




Bild 8

Kurva for stromfordelaren.

PANDFORSTALLNINGEN.
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===we ELEKTRISKA SYSTEMET

KURVOR FOR DEN AUTOMATISKA

Kurva f6r vacuumregulatorn.
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=———= ELEKTRISKA SYSTEMET

KOMPLETT GENERATOR.

Léngdgenomskdrning vid axeln.

4 ip
1
[
D =
I 1 -
- Fa—
e : _—_I
6 3 17

14

16

N3

“””“I“

&)

Bild 86.
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GENERATOR Bild-87,
Tvarsnitt

Fig.1. Pdltspolarna sedda framifridn Fig,2. Fidltspolarna sedda bakifrin

LB

Tillse att iso-
leringen mellan
~ 8polar och pol-= ~

skor &
fullt

Anslutning till positiv kol-
borste. Kolen fasthdllas vid
montering av ankaret,

Kolen hdllas upplyfta,
sd att ankaret kan pas-
sera.
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Bild 68, i
MONTERING AV FALTLINDNINGAR OCH POLSKOQOR. i
!
i
Generator och startmotor il
I
il
Fixtur for montering av spolar ;i
! Hi g
' il
' Pressdorn e i
‘ ;
. 1 ° 1 o
l Ei_g_-_ Fig.2. Hllar e _ Sparr-
i 28l fér skruv nyokel
MR-1601-1 N e — — ==
for startmotodf
MR-1601-2 -~ | _S,_Igruvrgejsel
for gendrator : ‘ Stativ for montering MR-1601-4
] 5 av polskor. Bus
“ J9 e
i * 5
Hus o____ el | i |||“:
.'Tl" | i"l i :
| : | |l :
T | B\ : |
e i | : i
(( 'al! 'fil o TE 1 l i
MR-1601- : T R R BRI SR Ul
e | | il i 7] ey ] T l o i) e ‘
i MR-1601-1  MR-1601-2 MR-1601-3 MR-1601-4 l(
Halvhirt stdl, hirdat,polerat. Srabgod 67kant,?assande 4 |1 '
till\spérrnyckel Hit
i
|'i 2
a o i }.}’.
TTT AR RASAARAAAAARARRSARAL ll
‘.'l\Z : 4 A Ju| Jijknnl‘l‘._x. bl b hﬁ,rdad ”“
fasade kanter., ;l:"?o Ji
£ “7"t?x,m
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KOMPLETT STARTMOTOR.

Lingdgenomskédrning vid axeln.

13

Bild 89.

LR

)

1

- ; Bendixdrevets returfjider visas
R = : icke p& bilden.,




----- ELEKTRISKA SYSTEMET <e—ew

Bild 90.
STARTMOTOR.
Tviarsnitt
Fig.1, Fig.2.
Fdltlindning. Xolborstar,

I
1
N/ I‘ —J :
B ‘T\'\ a\
CH—
. T ";7\
P l T
o~ ';I‘ ad g
4 : 1 ' N
T & ‘ i/
‘\,‘ 13 '
! : : LAY
s ST ST
: Svetsat -
L
AN
N |
4 B "4 b -
! . 1N
| £
| ~
il P I
' X ' 4

Kolen hdllas upplyfta i hdllarna,
sd att kollektorn kan passera._
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KONTROLL AV CASTERVINKEL ( SPINDELLUTNINGEN). Bild 91.
[
e vagnor Uvre hidllare fér
Undre vinkeljérn L mr} ;dfz'a’f“ » lodsnsret
® 30 261\ min-) 4oppov fromt
qQ t—‘ '—4“‘1. s~°"q'k*Pof' T (- Pl
= fran. = de—x .1l o
AL _se|. —_— <t LI I ‘B
/— ‘Ck- b - 2
i 55 ]
" 82 in. | Pe Vagnar, B
e, =
1 - m " e £
) | koppar bakt, g 2",M.['o’/'a,,ﬁ3?f
= Mérk mycket 1yd- g L pS bédo gidor, sé
< ligt pd denna yta: NB. De understrukna mitten o#lo{snord" 43 hellare
miste noga héllas. Ytor, kan /qﬂ" fri#t.
mérkte 99 ¢ 4ro avfilade.
Bild over apparatens anvéndning.

Apparat MR-1767.

A Y
A Y
o N w
N N l‘.‘”’ lodsnore
e e vinkalnig
= Lodsnére
- Y AT raten ntering.
7 S54S% gy omitn Apparetons montoring,
I ¢
/,,/ /LOJ »
A 1. Skruva bort svingarmarnas smorjkoppar.
’
L4

2. Skruva fast de bdda vinkeljdrnen som
visat pd bilden.

3. Justera in det undre vinkeljirnet,s& att
lodsndret faller tdtt intill den mirkta
ytar p& vinkelj&irnet.

4. Kontrollera att lodsndret faller mellan
de tvd streck, vilka motsvara korrekt
instdllning.
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Bild 92,
LANGDINSTALLNING AV PARALLELLSTAGEN.

Kontrollmdttets anvdndning.

}Iris Rarets langd 325

Krokarnas utv, sidor skola vara flata.

e

M".d fe uf‘&‘.’ﬂl.w .
yte. o c:a60 Avsliped yha.
svefsaf eller nitat Jirnrér, 12 x 17 } bredd 6 |

-

|
l
=

o $46Mbar krok 27 o

o
Snitt vid skruven ';X,

Aa\é mm.skruv,stign. 1,0

lingd 12, med handtag av
rundjéirn,d 5, lingd 20 mm.svetsat pé.

g
[

Lingderna L och L, skola dverensstéimma p4 1 mm. nir. (s fig.1).




I
ﬁ w—=== JUSTERINGAR ——--=

i |
| Bild 220

KONTROLL AV _VANDNINGSRADIEN.

Fig.1. - MAittets anviéndning.

Denna sida
anvidndes.

D s § 7 <5 3w ] e
& B — 1) 7 S (e

SV Pl

o

Gradey
Prlote 165 x 400 18 $70
Prlote 483 400 41 563
B.M. 165x% 400 23
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KONTROLL AV CAMBERVINKELN (HJULLUTNINGEN) Bild 94.

Fig.1. - Kontrollapparatens anvindning.

S

a
\

Fig.2. - Forstorad bild av skalan.,

Lodsndret skall falls mellan
de bdda strecken.

T25 T45 I

Kontrollapparat nr.2314-T.
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Bild A.
KONTROLL AV VIKTFORDELNINGEN,

/ ; ;'!,f ’! £
/] //j ;fj/i/ //g/ / 7; /

H

Filiiiiig

_________ Y i,
< Y

vé& nr, 2310-T-
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Bila 95,
KONTROLL AV HJULEN,

Fig.2. - Hjulet monterat for
utbalansering.

Fig.1. - Bestdmmande av tyngdpunkten.

Anbringande av kitt for
utbalansering av
hjulet.

Tyngdpunkten

Fig.3. - Anbringande av lédtenn
for utbalanseriug.

ojémnheter i fidlgen.
3 51 s

o I dessa punkter undersdkes --~~
for ojémnheter i filgen.® Hir kontrolleras
filgens ovalitet.%i %:

T 1445 AR AL S ARRAL SRR

24 R o A
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Bild 96.
HJULBALANSERINGSAPPARAT MR-3396.
_ \\\\\\}\\\\\\\\\\\\ Viktig anmirkning.
N\ N For att uppnd maximal f0ljsamhet hos apparaten,skola
431.170 : A= kullagren uteslutande smérjas med vaselinolja.

Bricka C

89401.(30x62x1
Bricka B

Apparaten fAr icke utvisa den ringaste obalans.

Spel c:a 0,25

) ‘422032,§ndrad\_ Plattjdrn for L
x| 89461 (30x62x11 [ fasteiittning. .\
; : Bricka A , ~
o 421024\\\ § ; ~ T fl, 1
=" ] I ‘.:“yhlll
: r:-f 3 L Bussning: 622 o.os ! i | A VT ,
= Y — = l \ ’m I‘II e '""h I““k\u
o !
| ) ' I “‘lﬂu (s B
"y 1‘f]'!1,
Bricka Bricka Bricka
421450 | i & -

.6 o Ersitter den 182ass

. 1
ursprungliga,
brickan. \% '

G LE

AN

A *3 61£%.05 2
@20 g,:g“ & @50 = g 2 s L]
Utan spel \
Vid montering av i kg.lla- b
BM-hjul anvindes ] gerbanan |
mutter 392.548. 2-a3 [ N a-ase x ks

Utan spel pé axeln ' ll[)'ta,n svel péd axeln ¢
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JUSTERINGAR

INSTALLNING AV STRALKASTARE

Fig.1. Tavla MR-1572.

AvedSnd mellan strdlkastare

) J
iy L !
| i |

Fig.2.

M,

Liuskéglornas cend-
ra efler justeringen. |

ovia c:a 180x130m| \\

- ﬂﬁ T

léngd c:a5m.

Kabelsko "a” §8v

Kabelsko "b" for
fosts. p8 Ismérjkopp.

fasts pa& tavlan.

: \
Elastisk snodd,vars mith-
parti kan vara en fiéder,
eller @n bit gummisiang.

+rélkastavnas axel-
L héjd,minus 08 m.

2 like Idnga kablar:is
.= 35mm., dkole vavalika
mycket sp8nda d8 de

gl

fastssits p& vagnen.

4 kroker anbringas pd
baksidan avdavian fér
upphéngningav kablarne.

g ”Kc\nlsko "a* fast~ *

§

Bild 97.

Fastsdttning av kablarns

kvuvas pd smbrjkoppen




—==== ELEKTRISKA

Bild 98.

KOPPLINGSSCHEMA OVER DEN ELEKTRISKA ANLAGGNINGEN.

Torkare mofor

Sirelkastare f3ger
@
£ Y16

¢ e»_
Kopplingsplint, JL

Kopplingsplint g
M.bré‘glg ~

[
frimre, héger #7%5 Caneretor
8) ¢ -
’analhorn 8l -
hoger | ﬁ: Tak lampa
i 5 /
i i ,
s i Tond ninys /as‘; )
i 5 Strémbrytare f. instr.-
E E braola.
% . i Amperematare
) E E 5bppll'u;konf. Instr. br:_Jcs ‘c/ysn.
i | Bensinmasdare
i
; i E 8 Tonk Qy,rcgc’/
1 ()

E g =<
Shralkastare, | ¥ et s i B
vénster 5 i 3

R ﬂ e
i (W]
' 1
L

J
Sz svard k-»r:d 82 LI; l-/‘u3~ @ah Si’nalfonfcéf,
Crzgron G gul
L = /lila Vavif

A
¥

»
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Bild .
KOPPLINGSSCHEMA FOR DEN ELEKTRISKA ANLAGGNINGEN
(efter januari 1947)
Iﬂ:rkarcmofor
ﬂvc‘lkoglqre, A N L PR S
3 . . 2 instr. — i N
mﬁ:”ﬂ E ek Spdaniagsrels’ pd instr. bridet. —| S e 1
i i
R 6 = 7 - : | l
;.,7,/.',,‘;‘;;,7;;"3 6 Ge- l :
réere, hoger, Generad y : :
7. g % L Sterémotor | :
. B ) Py ! 3
LY S '
2 Z;:iborn, &-—-i ----- -\| 8v. Batter; | : Taklewpa
! 1 ) CR
S e
; | [ j %
E ! T;ndsh‘f{
E E T;ﬂJnl'n,glc‘"
; : $trim brytare . instrbrde
0 &
] . : 3005
Sigasthera, @y V E : i % r Ampéresmat
vdpsi pIRE T e - ? erernatare
nsfer m + 1: 3 Sﬁpf{,ushonf; orts, | Instruments, lampor
£ R (& _Stromfcrdelars | | e Bensinmatare
H 1 o
------ " !
T iy ‘
i :i [Tdndspele J P : o o Tankoggregat
— N riterhd et : opplingsdosa ,Ba_m_on_r’.brodet
= ' :' . . S PO T S e e B e U, PRI Y
SHréikostare, ; IE | I -
vEnséer | i :
]
1 E
H "
] [N
I "
|
Scsvaré Greul Ljus-o.signalkentak?
€r=grén V=ypid
L:=Ulla 8 :-b/c

R=yrdd
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RIKTNING AV KAROSSERIET. Bild 100.

Anvandning av riktplan nr,
2600-T.

I i

poost

i
[ 13

Cececnm, -
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M3ttuppgifter for de viktigaste karosseridelarna, o il

e i . —]
e A‘ — 1%
7212 i |
— 2, ! & s ¥
- 7 Matt for fastsidttning . 22 0vre ledbult
E,.__;:_:;‘_;zf'i.!_, : 7 _—f av rattroret pd in- ?“cﬂgo*—“'i_#f_f‘jir,r:_stdtdémpare
r;;;—'iﬂ!, 58‘-‘;6| strumentbridet. i | T—/A?‘
e i i -k
o] “Fe L sl | e
Bottenplan 5_5 D, TR : 3 ;/;;;r,j;'/ ;72';'}—/‘/;7:'/—//7;;7/—/,’;:’;;'_——'1: @"‘:&él E::‘z/‘- Z /’;/’/Iﬁj_’)z
”m.” i \Q’\g
L™ 593 | 3 um. gingade h&l, stigning 1,25
| for fastsdttning av framaxelbalk
! Undre yta pd gingade fidsten for
catteapan . i styriniéttﬁingen, spindellutning 5,33°
pE[3s] " R R e R e
Avstdnd mellan hal S “c:;;f;,};)a
,//:; )XA

%% H&1 i instrumentbrade

for fastsittning av rattrdr. E

W15 » 7
11 seoRT 11 NORMALE |
A 2259 24%9 -
8 225 285 . T
C. 185.2 245,2 |
D.| 1631 2234 §
3 2858 3030 -
r 19%5.,7 255,17 S

& 250 | @830 | 2= ;







