


UTILISATION DuU DICTIONNAIRE DES REPARATIONS

ORDRE DES OPERATIONS

" 3 , ’ 3 ’
L'ordre dans lequel solit 1angées les opérations de démontage on d

¢ montage a été étudié, pour chaque réparation, dans le hut
d’obtenir la meillcure

waliid de travail dans le temps le plus court. Par exemple :
Haués au moment ol ils peuvent étre exéenté

— Les réglages sont i 8 avec le maximum de commodité et de préeision ;

— Les opérations né nt les mémnes outils sont groupées.

E

& 9 . . 7
woureusement ordre indiqué.
|

on élémentaire, 'ou tillage nécessaire est indiqué dans une
19 L’outillage couraft n’a iogtefois pas été
est indiqué pour elique opdration ;

20 L’outillage spéci# ala répiration des véhicales CITROEN est indiqué avec le numéro de Poutil suivi de la lettre T (1)

3° L’outillage de coliplément due tout bon réparateur de CITROR
est précédé de Difiee MR (4).

colonne spéeiale.

mentionné : marteau, tournevis, pince, etc. Par contre, le genre de clés e plus approprié

H
N doit se constituer lui-méme est également numéroté. Te numéro

- Vo
REMARQUE. — ['une facon réndrale, pour chaque opé
les embouts s’adabant aux pe

ration, c’est le genre de clé le mieux approprié
i
pans des éerous ofdv‘:s vis, doi

}

iondes diverses sont recommandés. Les clés plates, et surtout les olé
ent ctre utilisées le moins possible.
]

qui est indiqué, En principe,
s & molette qui déforment les

tEmps |

i
i

Les temps Vousfr(mt communiqués sur des feuillets séparés.

|REMARQUES IMPORTANTES

1o Chaque fois ge ce sera possible, montez des organes rénovés dans

nos ateliers et que notre Service des piéces détachées tient
A votre disposiyn ;

29 Pour tous rggeignements complémentaires sur les opérations figurant dans le Dictionnaire, veuillez vous adresser A notre Ser~
vice « Méthml(il.]{(’?pm'zltions », 11 bis, rue de la Source, a Paris (1o°)

/| —
f}’f |

en vente aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fénelon, i Paris (X¢), fournisseurs agréés pour la France,

(1) Ces outillageput
ictionnaire, se trouvent des plans d’exécution permettant de fabriquer, a Patelisr, cot outillage de complémont

{2) Dans le corpju I
Drer. n° 427, 1.1

2 ! L . j:
i
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LISTE 'DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO

|

NUMERO

o & A NUMERO T .
UE{(’j’/&‘\"E‘S | des opérations DESIGNATION des §3 des pages
MOTEUR . Travaux ne nécessitant pas la dépose du moteur.
101 Travaux sur distributeur :
Itéglage du point d’allumage. 1 17
Remplacement d’un dlqtmhutpur G 17
Iévision dun distributeur S.E.V 12 18
Révision dan distributenr R.B.. 31 20
Révision d’un distributeur DULJLLLIP R. e e 49 22
Essai d’un distributeur au banc ... ... - 67 24
Remplacement d’une capsule a dé presqlon sur un (hstubuteur S ]‘ V 68 25
Remplacement d'une ('apsule a dépression sur un distributeur R.B.... .. ‘ 74 26
Remplacement d'une capsule a depr(,sslon sur un distributeur DUCELLIER, 79 26
Remplacement d’une capsule 2 tirette fil d’acier par une capsule a tnetto‘
découpée Ducellier.. ... ... . 85 297
Controle d’un (‘()ndensatcur........................................! 96 29
102. Travaux sur pompe 2 essence : ‘
s Remplacemcntd’unepompe.........................,.......‘......i 1 30
Révision d’une pompe S.1.V.. 8 30
Révision d’une pompe A.C. 17 31
Révision d'une pompe GUIOT 25 32
Contréle de 'étanchéité. .. 31 33
103 Travaux sur carburateur :
Remplacement d'un carburateur SOLEX 35 F.PAL ................. 1 34
Remplacement d’un carburatenr SOLEX 32 P.B.IC..... 11 35
Remplacement d’un carburatenr ZENITH 32 I.N................... 11 35
Révision d’un carburateur SOLEX 35 F.PAL ............... 21 36
Révision dun carburateur SOLEX 32 P.B.I.C. 25 37
Révision d'un carburateur ZENITH 32 I.N.. 41 38
Remplacement d’un silencieux d’admission CITROEV ‘ 59 41
Remplacement d’un filtre VOKES.. e ‘ 63 42
Remplacement d’un filtre MIOFIL TRE ‘ 67 42
Révision d’un silencieux d’admission CITROEN 71 43
Révision d’un filtre VOKES. . 75 43
Révision et nettoyage d’un filtre MIOFILTRE. . 79 4
104 Travaux sur tubulure d’admission et d’échappement :
Remplacement d'une tubulure d’admission et d’échappement .......... 1 45
105 Travaux sur organes de refroidissement :
Remplacement d’une pompe a eau ..... ‘i s 1 47
Révision d'une pompe a eau a gdrmture d’etanchelte ] 9 48
Révision d’une pompe a eau avec JOlIlt AD.. e ey e ] 11 49
Montage -d’un joint A.D. sur pompe a garnlture d’stanchéits .. .. .. 13 50
|
|
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES

NUMERO

des opérations

DESIGNATION

NUMERO

des §§

NUMERO

des pages

106

107

108

109
110
111
112

113

114

Travaux sur culasse :

Réglage du jeu des culbuteurs ..... e
Remplacement des bagues d’é tdnChPltL de soupapes e e s o s s e e v 3
Remplacement dun ressort de soupape ...
Remplacement d’une rampe de culbuteurs.
Révision d’une rampe de culbuteurs .
Sertissage des alvéoles de bougie. .
Remplacement d’une culasse. . e,
Révision d’une culasse. Rodage des soupapes T
Remplacer les gutdm de soupapes.
Remplacer un siége de soupape R TR T T
Tarer les ressorts de soupapes .

Travaux sur ecarter :

Remplacement des poussoirs de tiges de culbuteurs .. ...
Remplacement de l'arbre de commande de pompe a eau ct dy namo ou
du joint aecier ..... ... ..o,

Travaux nécessitant la dépose du moteur.

Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses ...............
Régler la suspenswn du moteur .. .. .
Régler la gamnne de la pedale de d()brayage

Régler le point d’avance . e
Remplacement des coquilles a turbme par des coquilles a tresse ......
Remplacement d’une chaine ou des pignons de distribution............
Remplacement d’un arbre & cames ........... ...l

Remplacement d’une pompe 2 huile..
Remplacer un carter inférieur ou Jes ]omte

Deshabillage et habillage d’un ensemble moteur- boite de vitesses .. ......
Accoupler la boite de vitesses au moteur .. .......... ...

Révision d’un meteur .. .. e
Déshabiller et habiller I culasse .
Remplacer un siége de soupape.
Roder les soupapes .. . e
Monter la pompe a huile et la reglcr .
Monter la pompe & eau (4 garniture d’étanchdité )
Monter la pompe & eau (avec joint A. D)
Remplacer la couronne de démarreur. . .
Préparer les élémenis de ligne d’arbre .. .. ..
Monter les coquilles d’étanchéité (a filets de retour dhuile )
Monter les coquilles d’étanchéité (a tresses) .. f ok S EFEEE R B §
Monter les chemises. Régler les hauteurs. .. .. ...........ooo it
Régler le jew latéral du vilebrequin ... ... ...y
Monter la distribution. .. .. .. oo et co i i e

52

53
54
54
56
56
58
59

60

61
63

66
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

5 NUMERO 5 NUMERO | NUMERO
ORGANES des opérations DESIGNATION des §3§ des pages
EMBRAYAGE............... 115 Remplacement d'un embrayage......................... ... ... 1 96
Régler la garantie de la pédale. .. .. ...............................|V. Op. 108,
§ 17-b 67
116 Révision d’un embrayage ..o i 1 93
Tarer les vessorts .. .. .. ..o i ..., 5 99
117 Remplacement d'une butée de débrayage ........................... 1 100
Travaux ne nécessitant pas la dépose de I’ensemble
moteur-hoite de vitesses.
EMBRAYAGE............... 118 Remplacement d'un cable de débrayage.............................. 1 102
Régler le cdble de débrayage .. ......................couiiiiuni... 7 102
- Régler la garantie dela pédale. .. .. .....................ccccov... 8 103
BOITE DE VITESSES ..... 119 Remplacement de la bague conique caoutchouc de suspension moteur . . .. 1 104
' - 120 Remplacement d'un couvercle ...................................... 1 105
Régler le verrouillage des vitesses. .. ... ... 9 105
121 Remplacement d’un plateau d’entrainement de transmission .......... 1 107
Remplacer une vis de fixation ... ................... ... .. ... ..... 7-8 107
122 . Remplacement d’une boite de vitesses ...........oovieninarin.. .. 1 110
123 Révision d’une boite de vitesses ......................c...cc.......| 1 112
Déposer et poser U'arbre primaire. .. .......... ... ... coiiiii... 6-27 112-118
Déposer le pignon fou de 2eme .. .. ... ... .. 10 113
Préparer le couvercle. . .. .. .. 16 113
Préparer Uarbre primaire .. .. ... ... . i i 20 115
Préparer l'arbre secondaire. . . .. .. 21 115
Préparer le différentiel ... ................... 22 116
Monter et régler Uarbre pignon d’attaque ... ........................ 25 117
Monter le différentiel. Régler le jeu entre-dents ... ................... 29 118
Poser le couvercle. Régler le verrouillage de 2eme o 3eme .. 30 119 -
ESSIEU AVANT ........... Travaux ne nécessitant pas la dépose de D’essien avant.
124 Remplacement d’une transmission..................ouuiueneenoi.. .. 1 120
125 Révision d’une transmission.....................oo.euiueiiaiiiiio .. 1 123
126 Remplacement d'un bras supérieur ................coiinunie... 1 128 .
127 Remplacement des rotules de pivot...................oooeeururonn. .. 1 130
Démonter et monter une rotule inférieure ... ........................ 3-9 130-131
Démonter et monter une rotule supérieure... .. ...................... 4-8 130
128 Remplacement des roulements de fusée .. .. ....................... 1 132
129 Remplacement d’un silentbloc avant de traverse.......... 1 134




6 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
ORGANES Mo o DESIGNATION e |
Travaux nécessitant la dépose de Pessien avant.
130 Remplacement d'un essien avanb ... .....covit et iiinionnnneona 1 135
131 Révision d'un esslel AVATIE vt v ir tr e e it e in e e e na e e 1 137
DIRECTION ............... Travaux ne néeessitant pas la dépose de la divection.
132 Remplacement d’un volant ... ... i 1 144
Volant @ 3 Bras.. ... ... o e e e e i e e e e e e e e e e e s 1 144
Volant & 2 bras .. .. oo o e e e e e e e e e e e e 7 144
133 Remplacement dun tube fixe ... ... ... oo, 1 146
Travaux nécessitant la dépose de la direction.
134 Remplacement d’une direction ...l 147
135 Révision d7ume AIreolion wes s ss 55 o505 %« w58 s 5 mi aows gom g s 06 65 56 oo 149
ESSIEU ARRIERE . Travaux ne nécessitant pas la dépose compléte de Dessien.
136 Remplacement d’un corps d’essieu (ancien modeéle et 6¢me stade)...... 1 153
137 Remplacement d’un corps d’essieu et bras latéraux (ancien modéle et
68 stade). ... e e e e 1 155
Travaux nécessitant la dépose de D’essieu.
138 Remplacement d’une traverse tubulaire (6¢me stade).................. 1 157
139 Remplacement d’un essien (ancien modele) ............ ... ...l 1 159
140 Révision d’un essieu (ancien modele) ............ ... .o ial.s, 1 161
Vérifier le carrossage. .. .. ... i i in it 12 162
Vicrifior le PIICEmuenth co v o v voswemss savimwinn s oo s s mie om0 wvs 0 4 13 162
141 Révision d’un essieu (6°me stade) ........ooviiiiiiiiiiiii . 1 165
TRANSMISSION ............ 142 Travaux sur transmission.
Remplacement d’une transmission ...............ccoovvviiinn......| V. Op. 124,
§ 1. 120
Révision dune transmission.................c.ocviivuiiieinninena. .. V. 0p. 125,
‘ § 1. 123
Phosphatation des cardans ... ... ........... ..o Vo Opl 125,
. § 13-30. 126
FREINS, .o svsmepsnsnes exnsn 143 Travaux sur frein avant.
Remplacement dunmoyeutambour................................ 1 168
Remplacement d’un cylindre de roue 9 168
Remplacement des segments ou d’un platedu 19 170
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

. NUMERO f o NUMERO NUMERO
ORGANES des opérations DESIC TN des {3 des pages
144 Travaux sur frein arriére.
Remplacement d’un moyeu-tambour. . 1 172
Remplacement d’un cylindre de roue. . 10 172
Remplacement des segments ou d’un plateau de frem 20 174
]{emp]acement d’un cable de frein.. 31 176
Réglage du jeu des leviers et bielle de frein.. 42 176
COMMANDES .............. 145 Travaux sur pédalier.
Remplacement d’un pédalier (sur voiture 11 large)... 1 178
Remplacement dun pédalier (sur voiture 11 légére) ... ............... 15 179
146 Travaux sur commande des vitesses.
Remplacement d’un sélecteur des vitesses,........................... 1 181
Révision d’un sélecteur ... .................. 8 181
147 Travaux sur commande de frein.
Remplacement d’un ressort .. .. ... ... .ot it 1 182
Remplacement d’une tirette.......... 5 182
Remplacement d’un renvoi de frein............ oo e ... 13 183
148 Travaux sur maitre-cylindre.
Remplacement d’un maitre-cylindre (sur voiture 11 légdre) ........... 1 184
Rempld(exm nt d’un maltre- cyhndre (sur voiture 11 large) ............ 21 185
Révision d’un malitre-cylindre. . *31 186
ECHAPPEMENT e 149 Travaux sar tuyanteries et pot d’échappement.
Remplacement d’un pot & cchappement £55 TEE IS A B T B e e e e s 1 187
Remplacement d’un tube vertical. 3 187
Remplacement d’un tube gous coque .. 5 187
SUSPENSION .............. 150 Travaux sur barre de torsien.
Remplacement d’une barre de torsion avant.............ooouuonno ... 1 188
Remplacement d’une barre de torsion arridre ........................ 10 189
151 Travaux sur amortisseur.
Remplacement d’un amortisseur avant ou arriere. .. .. ...........o.... 1 191
Révision d’un amortisseur .. ...... . ...ttt 7 192
ELECTRICITE ............. 152 Travaux sur essuie-glace.
Remplacement d’un essuie-glace ......... ... ... iiiiiii ... 1 193
15 194

Révision d’un essuie-glace ..................
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8 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
NUMERO NUMEROQ NUMERO
ORGANES dels opérations DESIGNATION des §§ ldcs pages
153 Travaux sur dynamo et régulateur.
Remplacement dune dynamo. ... i 1 195
Révision d'une dynamo .. ...... ... i 4 195
Contréler la charge au banc ... .. ... ... . i 18 197
Remplacement d'un régulateur ........ ... . ... 20 198
i , £l [ SUL VOITUTE ... o0vvin it it ir e anan e as 24 199
ConixBle d'un, régelatenr I an banc.. .. .. .. e 25 199
154 Travaux sur démarreur.
Remplacement d’un démarreur ............ i i 1 200
Révision dun démarreur. R 5 200
Coniréler un d(mmrreur au banc 19 202
155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger.
Remplacement d’un tableau.. ... ... ... ... . il 1 203
Remplacement d'un ampeéremetre... .. .......ouvit it inarvnorananen-. 11 204
Remplacement d’un indicateur d’essence ............. ... ..ol 19 204
Remplacement d’une montre ....... - 26 205
Remplacement d’un compteur L:]ometrlque  3E eREE @EISEEE R 32 206
Remplacement d’un verre de protection des appdrells B ST AR 38 206
Remplacement dune lampe ..... ... i 44 207
RECLAGES.. oo sl B ST 156 Réglages sur moteur.
Réglage de la distribution .. ... ... il 1 208
Réglage des culbuteurs. .. .. ..o e 2 208
Réglage du point d'avance......... ... o o il 3 208
Réglage des carburateurs ..... 4 209
Réglage du ralenti SOLFX 35 ou 32 e 5 209
Réglage du ralenti du carburateur ZENITH 32 I N. e 6 210
Réglage de la suspension du motear . ; . 8 211
157 Réglages sur commande des vitesses et débrayage.
Réglage des tubes de commande ................. . o il 1 212
. Réglage du verrouillage des vitesses. .. .. 6 212
| Réglage de la pédale de débrayage eh dn. sibler 13 213
158 Réglages sur essieu avant. .
Réglage de la chasse «:.ouvs vvonossvinisssssssinssneisinanmseronnns 1 214
Réglage du parallélisme .......... o i il 4 214
Réglage du braquage .............o il 6 215
Controle du €arrossage .........oueieeriiiiniiant it iieaeann, 10 215
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

x NUMEEE S ' NUMERO NUMERO
ORGANES des opérations DESIGNATION des §3 des pages
159 Réglages des freins.
Régler les OXCOMITIQUES. .. .. .. .o ov ... 2 216
Réglerle‘fmin&muin..................................... 3 216
Réglerla_p:‘dale..‘.....”............... 4 216
Purgerlescanalisations.................................... 5 216
160 Réglages sur coque.
Réglage des hauteurs sous COQUE - .n i e e e 1 218
Réglage de la répartition des poids ... .. 4 . 219
Vérification des roues. Equilibrage .. ...... .. .. 7 219
161 Réglages sur allumeur.
Béglagechs contacts ............. 1 221
Essai au banc d’un allumeur........ S h e 5 s 4 221
162 Réglagedesphares.....,”........‘..... 1 222
Montage des canalisations...................................... 2 222
DIVERS ................... 163 Remplacementd’unréservoirAd’essence......‘................‘....... 1 226
164 Remplacementd’unhabillageavant............................... 227
CARROSSERIE ........ 165 Z#Remise en état d’une coque .. ........ 1 228
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LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

i1

xtwﬁnn[

des planiies

DESIGNATION

REPARATIONS

YENERD NETHODEN | REFERENCLE

des outils

OBSERVATIONS

26
59
59

25
18
21
22
19
24

14

G

MOTEUR

Appareil de contrdle du point d’avance ........ ..
Clé pour dépose du carburateur inversé de 35 .. ..

Clé pour dépose du carburateur inversé de 32 ... .. .. .. .. ...... .. B
Clé pour dépose de la tubulure d’échappement ...
Clé pour serrage d’écrou de ventilateur .. .... .. ... ... .. e e e e

Montage de réalésage des donilles de pompe. .. .. ..

Alésoir pour 1635-T. .. .. ..o

Porte fraise pour 1638-T ... .. ...

Fraise pour dressage des faces de douille de POIPEC 1y vn 55 ws w2 58 555 6 5 nmam vmonmee an esin s

Gabarit de profondeur pour 1638-T .. ...............

Goujon pour centrage du ventilateur .. ... .. ... .

Compresseur de 1ess0rts. . .. coov e e

Cl¢ & bougies

Extractear de cosses ...... ... . ...

Clé dynamométrique

Appareil 3 dégoujonner ... ..

Mandrin pour guides de soupapes

Rode soupapes a ventouse .. ...

Mandrin pour mise en place des si¢ges de SOUDAPES o cw o 55055 63 £8.52 e 1m0 5 00 v o o m ot o e

Appareil & tarer les vessorts .. ...... .. ... .. ... ...
Ressort étalon ... .. ..
Ressort étalon ... .. ..,

Dudgeon pour sertissage des alvéoles de bougies .. ...

Extracteur de poussoir . .. ...,

Clé pour bague de retour d’huile d’arbre de commande de dynamo et pompe i ean

Extracteur du joint acier .. .. ..

Clé pour vis du carter d’embrayage (bpans) ..o
(;]('5 pour vis du carter d’embrayage (2 méplats). ..............
Chaine de levage ... .. ...

Support pour moteur déposé .. .. ...
Support pour maintien des moteurs T T T

Montage pour tresses d’étanchéité ... .. ..

Appareil pour maintien des pignons de distribution ... .. ... ... .
Clé pour écvou d’arbre A cames .. .. .. ... .. ... ...

Cl¢ pour éerou de vilebrequin . . . ..

Montage pour réglage des pompes a huile ................ .. .. ..

Comparateurs.. .. ... ... 0 o
Appareil pour réalésage des coquilles d’étanchéité. .. .. .. .

Outil pour mise en place des segments d’arrét d’axe de pistons .. ...... .. ...
Marbre a dégauchir les bielles.. .. .. .............. ... ... .. e

Mandrin pour 2480-T ....... ...

Support pour maintien des motears .. .. .. .... .. .. ... ... e

MR-3400

MR-1620
MR-3098

. IMR-3320-20
- MR-3300-20

MR-3505

MR-1811

MR-1610

- IMR-3300-30

1691-T
1620-T
1622-T
1625-T
1976-T
1635-T
1636-T
1637-T
1638-T
1639-T
1611-T
1601-T
2200-T
2470-T
2410-T

1615-T
2420-T
2421-T
2422-T
1604-T
1608-T
1640-T
1681-T
1675-T
1676-T

2500-T

1680-T
1731-T
1667-T

2440-T
1665-T

2480-T
2481-T

Voir Direction.

Voir Llectricité.
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12 LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
(CHER DESIGNATION WUILRO METIONS REFERENCE|  oBSERVATIONS
15 Régle pour réglage des hauteurs de chemises........coooviiiiiinnieneneen MR-3377 —
15 Comparateur. .. .. ... oooeeonvn e —_— 2437-T
16 Bague d’entrée de SegIENLs .. .. .. ...t ar it —_— 1656-T
EMBRAYAGE
7 Appareil & taver. .. .. ... 2420-T Voir Moteur.
44 Montage pour réglage d’embrayage ........... ... — 1701-T
45 Montage simplifié pour réglage d’embrayage ... .....ooooii i MR-3457 e
59 Clé pour vis de carter d’embrayage (6 PADS). . o v v e it —_— 1675-T Voir Moteur.
59 Clé pour vis de carter d’embrayage (MEPIALS) « vt n i e e e 1676-T Voir Moteur.
BOITE DE VITESSES
60 Cales pour orientation des colliers de BIXATIOTL « v os oe e v e eeee e ie e ae e enen e s | MR-1525 —
74 Arrache rotules de barres latérales .. .. ..o e s 1964-T Voir Essieu AV,
61 Supportpourboitedevitcsses.................................................... MR-3053 —
56 Extracteur du plateau d’entralnement ... .. .. .o.cotver it MR-3328 —
54 Corps d’eXtractetr AVee VS .. .. .oovoe s et or et i e — 1750-T
54 Coquilles, frette et grain pour roulement de boitier de différentiel ................ — 1753-T
27 Clé pour bague de retour d’huile d’arbre de commande de dynamo et pompe a eau....... —_ 1640-T Voir Moteur,
53 Appareil pour montage du synchroniseur ... ... : MR-3025 —
59 Mandrinpourroulementdepignond’attaque....................................... MR-3047 —
55 Fraise pour lamage du boitier de différentiel ... .......ocooiiiiiinrrnieeeee, — 1752-T
55 Tourne a gauche pour 1752-T.. ... ..o MR-3094 —
59 Mandrin pour roulement Timken de différentiel .. ..ot ot e i MR-3327 —
6 C1é dynamométrique .. .. ..ot —— 2470-T Voir Moteur.
59 Mandrin pour mise en place du pignon QALEAGQUE . .o ve e ie e e MR-3044 _—
58 Appareildemaintiendel"arbresecond.aire.H.............‘....‘................... MR-3139 —
7 Appareil pour réglage du pignon d’attaque. .. .. ....oo.viii e — 2044-T
47 Comparateur avec aiguille totalisatrice .. .. ...t — 2437-T Voir Moteur.
59 Mandrin pour roulement d’arbre primaire. .. .. ... ..o MR-3045 —
57 Clé pour réglage d’écrou de différentiel ... .............coonnpn — 1751-T
50 Support. de COmMPATATEUT. .. oo v vrtrn vttt et e 2. — 2041-T
56 Levier de maintien du platean d’entrainement ... .........oovieitiriiiiin e MR-3352 o
ESSIEU AVANT
76 C1é d74Cron de SO « . v v vt e ve ee ve e s it et e e e e e e e s e — 1810-T
76 Corps d’extracteur. .. .. .. .. ooovovenes — 1750-T Voir Boite de vitesses
76 Coquilles et frette POUF MOYEUX « ..o\ vt ve v anin e e e s ss ettt e — 1820-T

valdesarre2012



LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

13

.Q“f,”“ff DESIGNATION ‘Ll”élifl&ii‘fﬂ!‘ RL;I; ;E?iil]‘fh OBSERVATIONS
T4 Arrache rotules de barres latérales ...... .. R — 1964-T
75 CI¢ pour écrou de roulement extérieur de fuﬁe e - 1825-T
76 Cogquilles et frette pour roulement extérieur de moyou e e e — 1819-T
68 Machoire d’immobilisation des transmissions . — 1830-T
77 Cl¢ pour écrou intérieur de roulement de fusce e e e e e e e e e — 1826-T
78 Arrd(herotulesdebrd%lnﬁrieur,..............................................,.. — 1851-T
79 Appareil démonte fusées — 1824-T
76 Dynamometre ... .... 5% BE 5% 2 85 .. — 2472-T
64 Auaohcrotu]esdecdrdan....................................................... — 1900-T
64 Coquilles pour rotule de fusée . i . e 1902-T
64 (oqulll(‘s pour rotule coté arbre de commdnd( e e e e e e e e s =t 1901-T
64 Alésoir d’ébauche. . - 1905-T
64 Alésoirdeﬁnition..‘............................................................ o 1906-T
64 Tampon de contrdle ... ... — 1907-T
64 Calibre plongeur. .. ... — 1912-T
64 Broche de contro]e pour 1912 T — 1911-T
05 Presse ... .. .. — 1903-T
65 Calibre A trois touch( T, e g 1908-T
65 Calibre de logement de (‘oussmetb — 1910-T
65 (uqullle de pousseo s 3 5 —_— 1904-T
65 Calibre de po@ltlonn(ment des Jonr‘s s C— 1909-T
67 Montaﬁepour(hdmbrdgcdescaulans...........‘................................. MR-1627 —
69 Bac de phosplmtdtmn e TP MR-3659 —
78 Clé pour écrou de roulement extérieur -dg lus«e — 1852-T
78 /\rmcherotulesdcbmssupcneur................................................. — 1850-T
81 Alésoir pour bras supérieur . .. .. e 1860-T
80 Arrache roulements de fusée . e e 1821-T
80 Coquilles pour roulements & 9 lulle% .. ; . — 1822-T
80 C()({UIIIespourruu]emcnt%d]O]n]]e%.............................................. e 1828-T
80 Trépied pour 1821-T . — 1823-T

2 Extracteur de cosses. A — 2200-T Voir Electricité.
87 Clé pour écrous de broche e o : , — 1880-T
105 Masse pour extraction des barres do torswn et e i eaieee e ees ... MR-1578 — Voir Essieu AR.
90 Tige d’appel de barres de torsion . .. 5 5 a8 EE § MR-3349 —
82 Poussoir et tas pour montage de I’ arbre a Lannelures el MR-3363 —
88 Pince pour ressorts de segments de frein ... .. e 2110-T
84 \’Iontagepourscrtlrlescamesdefrmn.............‘..‘.............,._............ MR-3354 —
81 Pige de contrdle de position des bagues. . MR-3507 -
85 Montage pour sertissage des toes de roue . ..| MR-3445 —
86 Mandrin pour rectifieation des tambours . .. . .|MR-3381-1 —
87 Pige de calage du bras inférieur ... ... Sp—— MR-3350 —
89 Appareil de contrédle de centrage des garmtures 6% gy 2100-T —
99 (Jedenedagedesexcontmques................................................... 2120-T e
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14 LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
NUMER Lo — . SUNERG NETHODES REFERENCE -
mt\\|£i‘|;3i“}w DESlCRATION REPARATIONS des outils DBSERYATIONS
DIRECTION
93 Arrache volant ....... 5 5% 83 — 1950-T
93 Coquilles pour moyeu de VO].d‘[lt - — 1951-T
93 Bague de contrdle du centrage d(‘ tuhe ﬁ‘(e MR-3102 —
74 Arrach(,mtuleqdecrundll]crc........................._.......................... — 1964-T Voir Essieu AV,
94 Support pour maintien a étaw .. .. .. .. ..o MR-1561 —
95 Clé de réglage de rotules de barre .. ... ... o — 1870-T
95 Clé pour tube de maintien des nOIX ... ...t e —_ 1976-T
96 Pigepourréglagedesbarreslatémles.............................................. MR-3340 —
95 Clés pour bouchon de direCtion .. .......c.iv it iiin it it it e an e —_— 1975-T
ESSIEU ARRIERE
110 Support pour essieu AR . . .| MR-3300-110 —
109 Calibre de contrdle de d( fsaxage ... .. .. P EE Eian - 2051-T
105 Masses pour démontage des bdrrm de t()rqlon SEE B NS AR M e 18 stainEsen | MBI5T0 o
108 Pige de positionnement de Iessieu . MR-3338 —
106 C le de fixation de bras d’essiew ............. - 2050-T
88 Pince pour ressorts de segments de h(‘m o . —_— 2110-T
101 Appareil pour contrdle du carrossage et du plncement SHEE 25 PRGN G EEE  Ae  E A — 2052-T
84 Montage pour sertir les cames de ré qlagc SEE B3V e AR MEAEMESHFS RIS 58 sasnenanins| MR-3354 — Voir Essieu AV.
103 Mdndrin pour rectification des tambOULS ..t ot e e e e e e MRR-3381-2 —
85 Montage pour sertissage des tocs de roue ... . P MR-3445 — Voir Essieu AV.
102 Poussoir et tas pour montage des silentblocs d(‘ pahm elasthue MR-3335 —
99 Equerre de montage de palier élastique. . R MR-3336 —_—
104 Appareil de contrdle de centrage des (mnuturoc. GRS SRS ER Bi PE S9 RS E e me e § 5§ E 8 6 5 A — 2103-T
99 Clé d(,rwlaﬂf'dmo‘(contrlque%.‘.............................................,,.. — 2120-T Voir Essieu AV.
FREINS
76 Ch6. d76crori e TUSBOL cn 55 15 55 53 o0 5 905 bk 5080 565 6 M B G55 55 05 6360 88568 dibt mmBms B S0 il b — 1810-T Voir Essien AV.
76 Corps d’extracteur ...... §8.8% G S 1750-T Voir Essien AV.
76 Coquilles et fettes pour moyeu ; —_— 1820-T Voir Essieun AV.
89 Appareil de contrdle de centraﬂe des Gdrmtures. BB EA TE BE AR ED AR A E D el e S E 5§ AR — 2100-T Voir Essieu AV,
76 Dynamométre ... ... w e - 2472-T Voir Essieu AV.
88 Pmcepourressort%desegmentsdefrem......................................‘.‘.. — 2110-T Voir Essieu AV.
75 Clé pour écrou de roulement extérieur de fusée.......... ... ... oo — 1825-T Voir Essiea AV.
86 Mandrin pour rectification des tambours ......... ... ... oo oo oo MR-3381-1 —_ Voir Essieu AV.
99 Clé de réglage des eXCONTIIQUES ..t vvvevn v ie it crir et it einisean e s anas sl — 2120-T Voir Essicu AV.
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LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

15

DESIGNATION

SEHERO RETHODES

REFERENCE

NCMERD _—
s gl SRPARIENE, | e o lls OBSERVATIONS
110 Support pour essieu AR . r p ; . [MR~-3300-110 - Voir Essica AR.
104 Appareil de controle de (‘enmage des gal nlturf-‘s — 2103-T Voir Kssieu AR.
103 Mandrin pour rectification des tambours ... ..... ... ... i i .. .. .| MR-3381-2 e Voir Essieu AR.

COMMANDES
113 Clé du raccord de maitre eylindre. .. .. .. .. ..o —_ 2130-T
113 Clé de la vis du raceord 3 voies. .. oo v it it i e e e —_ 2131-T
2 Extracteur de Cosses .. ..u v it i it e e e e —_— 2200-T Voir Electricité.
111 Cl¢ a rotule pour selecteur .. .. —_ 2430-T
_— Cl¢é pour dépose du maitre cy]ln(lre o Facum (Ideal 240 de 12).
SUSPENSION
105 Masses pour démontage des barres de torsion ... ..... ... ... ... ... 00 ... MR-1578 _— Voir Iissieu AR.
90 Tige (l'ippe] de barres de torsion . MRR-3349 — Voir Essieu AV.
108 Pige de positionnement de essieu . .. MR-3338 — Voir Essieu AR,
115 Montdg(‘ pour remplissage des dmorUsqeurs MR-3552 —
114 Entonnoir pour remplissage des amortisseurs .. .. ....coviev it iin it .....| MR-3382 _—
ELECTRICITE |
e |
2 Extracteur de cosses .. .. .. e e 3 2200-T
118 Tournevis pour vis de hxatwn d“ masses polaires... ... .. .o oo o ... MR- 11)014 ; -
118 Mandrin pour positionnement des masses de dynamo... ... ... L .. |MR-1601-2 —
118 Mandrin pour positionnement des masses de démurrenr. .. ... ... .. .. . .. MR-1601-1 | —
REGLAGES i
|
28 Appareil pour réglage du point davance. .. .. ... ... .. ... .. o 1691-T | Voir Moteur.
123 Appareil pour ¢ (r]dge de la chassc. . . MR-1767 i ]
124 Pige pour mise & longueur des ])arr( s de dlreclum MR-1590 — |
95 (h* pour bouchon d(, direction & crémaillére .. .. .. .. . .. — 1975-T | Veir Direction.
125 Pige pour contrdle du braguage ... .. .. ... ... L L _— 1890-T ‘
126 Appareil pour contrdle du carrossage .. ... ... — 2314-T |
112 Tube de purge ... . e — 2140-T |
127 Pldede(Ontr()ledehduteursou%coquc..........................................‘. — 2300-T
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16 LISTE ‘DES [OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NENERO TN AT . YEEERO METHORIS | REFERENCE e - -
b DESIGNATION e | ien contls OBSERVATIONS
127 Clé de réglage de hauteur (A carré) ........ ... i — 2301-T

127 Cl¢é de réglage de hauteur (a méplat) e e e e — 2302-T

106 Clé de reg]aﬂe de hauteur AR . —_ 2304-T

128 Peson pour répartition des charges R ; — 2310-T

130 Apparellpourcontroledul)dlourdde%roue%..................‘...................‘. MR-3396 —

132 Tableau pour réglage des phares .......... ... .. ... .o oL MR-1572 —

CARROSSERIE
135 Marbre pour carrosserio ... .. .. ...ttt e e e e e —_— 2600-T

Nous vous rappelons que, seuls, les outils portant un numéro suivi de la lettre T
sont vendus aux Etablissements Fcnwlck 15, rue Fénelon, a Paris (10¢).

Il existe dans le Dictionnaire un plan détaillé, permettant I'exécution par vos soins
des autres outils (portant un numéro précédé de MR).

Notre bureau des Méthodes Réparations, 11 bis, rue dela Source, & Paris (16¢), est a
votre disposition pour tous renseignements complémentaires.
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Te. AV

OPERATION No 101 : Travaux sur distributewr.

Op. 101 17

o8]

REGLAGE DU POINT D’ALLUMAGE

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement
en arriere. Introduire une pige de ¢ = 6 mm dans le trou préva dans le carter (co6té G)
{voir Pl. 28, fig. 1). Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la
pige pénetre dans 'encoche du volant. A ce point. le moteur est « calé » a 80 d’avance.. .. ..

J
|
J
|

Déposer la téte du distributeur ... ... . .. ]

Déposer le rotor, placer un appareil de contrdle (utiliser I"appareil de contréle 1691-T, voir Pl. 28,
fig. 2 et 3), fixer la pince du fil & la borne de connexion du condensateur. Mettre le contact.

Laisser la pige dans I'encoche du volant. Desserrer la vis du levier de commande de Pallumeur,

tourner le corps du distributeur pour amener le plot du 81 n° 1 en face du rotor.. .. .. .. .|

Obtenir le décollement des grains de contact. en tournant fe corps du distributeur, la lampe
s’allume au moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond @ 8° d’avance sur

OUTILLAGE TEMPS

Pige de 6

le volant. Avec les essences actuelles, il faut caler lavanee ¢ 120, ... ... . ... ... ..........[Appareil de contrdle 1691-T . .

Pour obtenir le réglage i 120 volant, il faut augmenter Pavance de 4°. Pour cela, repérer la posi-|
tion de la fleche de 'appareil 1691-T, Sans modifier la position du rotor, tourner le corps du

Cl¢ plate 10

distributeur dans le sens inverse des aiguilles d’ane montre pour augmenter avance de 40,

1er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable. Fixer le distributeur 2 la

position déterminée Ci-deSsuS. ... .. .. in vttt e e e

2¢ Cas : la voiture comporte une commande d’avance variable, — I ’allumeur étant calé comme
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milieu de la
boutonniére. Placer la manette d’avance sur planche de bord. au milieu de sa course. Fixer
le céble de commande, au levier de cofimande, sans modifier la position de celui-el .. .. ..

IMPORTANT ; Dégager la pige du volant.

Déposer I'appareil de contrdle. Metire en place le rotor et la téte de distributeur. Couper le

REMPLACEMENT D’UN DISTRIBUTEUR

Dépose.

Déconnecter les fils, des hougies et de la bobine. Desserrer la vis fixant le collier maintenant le
faisceau des fils sur Pavant de la GO s < g e e 58 65 0 3983 56 55 85 B8 £5 06 83,85 & § ok lokh ekl o o i 2

Dicr. N0 427, —- 2,

Cl¢ plate 10

Clé tube 7
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18 OPERATION Ne 101 : Truvaux sur distributeur. V Tr. AV

OUTILLAGE TEMPS

-

Desserrer la vis de serrage du levier de commande du distributeur et dégager le distributeur,
du remboitage. Dégager le tube de dépression, de la capsule .. ..o Clé plate 10

Pose.

8 Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légerement
en atricre. Introduire une pige de ¢ = 6 mm dans le trou prévu dans le carter (coté G).
Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige pénétre dans
Fencoche du volant. .. .. .. o it i e i e e e e e e e e

‘ Pige de 0
A ce point le moteur est calé a 80 d’avance. 1
i
9 Déposer la téte du distributeur, descendre Pallumeur dans le remboitage, en tournant le rotor: ;
pour s’assurer que le tournevis de Parbre est bien engagé dans celui de I'arbre de commande.

Connecter les fils a la bobine, mettre en place et serrer la vis du collier de fixation sur I’avant
PO = o o won v o s a m v 4 ww wm < w we s bt e o W EH S EH AT B EY BRI s s Clé tube 7

10 Régler te point d’avance. (Avec les essences actuelles il faut « caler » 'avance & 120 (Voir §§ 2,
3 et 4, méme opération.) ... .. ..o PSS IS v IR . e

TMPOGRTANT : Dégager la pige du volunt.

11 Déposer Iappareil de contréle. Metire en place le rotor et la téte du distributeur. Connecter les
fils aux bougies. Couper le CONTACT. . .. .. oo it SO e —

\
|
REVISION D’UN DISTRIBUTEUR S.E.V., ‘
|

§

Démentage (voir PL 29). !

i \
12 Déposer la téte du distributeur ot le rotor. Déconnecter la barrette primaire (1). Déposer ln%
condensateur (2) et la borne (3). Déconnecter le fil de masse, du corps d’allumenr . .. .. .| Clé plate 7

|

13 Déposer les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur .. oo oo i

%
14 ©  Chasser la goupille cylindrique (7) d’arrét du tournevis (8) ; dégager le tournevis (8), de l'axe (())“
et la rondelle de réglage de jeu (10). Déposer la capsule (11), la commande de capsule (13),
dégager la tige témoin (14). ... .. ..o e R Chasse-goupille 2,5 | ... . ..

i
|
i

15 . Frapper légerement sur l'extrémité inférieure de I'axe (9) powr dégager I'ensemble du plateaun
i

porte-linguets (15). Faire tourner I'axe (9) pour dégager d’aplomb le plateau porte-linguets,.
et Paxe (9), du corps de distributeur. .. ... ... N
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Tr. AV

OPLERATION No 101 : Travaux sur distributeur.

0p. 101 19

16

20

22

o
(9]

i

Décrocher les ressorts (16) des masses d’avance (17), dégager les galets (18), dégager la came (19)
et la rondelle de friction.. .. .. ... .. ... . .. . . . e

Dégager le jonc (20) d’appui du plateau. Déposerla cosse (21), la borne (22), le linguet (23). Déposer
le support de linguet (25) et sa rondelle (24) isolante. Dégager le jonc d’appui @27 .. ... ..

Déposer les fils, de la téte d'allumenr .. .. ... ... . ...

Nettoyer les piteces.................. ..

Montage (voir Pl. 29).

Placer le jonc (27) &'appui du platean a billes (15) dans le corps de distributenr.. .. ... .. ...

OUTILLACL

TEMPS

Monter le plateau (25) sur le plateau & billes (15) la rondelle isolante (23) et le linguet (23) sur|
Paxe de Hinguet .. ... ;
|

p R - .

Placer la vis (22) avee une rondelle plate sous téte dans le support du plateau (25) la cosse du fil
AV L aver I I : ,

primaire & Uintérieur du platean, une rondelle plate sur cette cosse et un écrou 6 pans sans,

le serrer ; placer le ressort de linguet & Fextérieur du support, entre support et rondelle vlate, |

I & PY I |

serrer le Towb.. .. .o

Monter la cosse (21) sur le plateau (25) avee rondelle plate sur cosse et une rondelle éventail
sous téte de vis, placer le jome plat (20) ...

Huiler Paxe (9), placer la rondelle centrale intermédiaire entre axe (9) et la came (19), placer
la came (19), les galets (18), (fe grand diamétre épaulé en bas), les ressorts (16) des masses
d'avance (17): placer cet ensemble dans le corps de distributeur en interposant les 2 ron-
delles de réglage .. .o

Monter le tournevis (8) celni-ci est déporté, le petit coté doit étre a Vopposé de 'encoche de la
came : intercaler entre le tournevis et Vallumeur une rondelle (10) d’épaisseur 0,3 mm,
mettre en place la goupille cylindrique (7) provisoirement. $assurer que 'axe (9) tourne|
librement et que le jeu longitudinal n’excéde pas 0.4 mm. Sinon choisir une autre rondelle

(10). Lpanouir les extrémités de la goupille eylindrique..............................

Placer U'ensenible du plateau a billes (15) dans le corps de Pallumeur sur le jone (27) ; (huiler préa-
lablement les billes du roulement a "huile de vaseline) .. .. ... .

Connecter le fil de masse a Paide de la vis @)oo

Placer la tige témoin de fonctionnement (14) sur Vergot d’entrainement du plateau porte-linguets.
Monter la capsule a dépression (11), placer les 2 cordes a piano de commande (13) et le
ressort d’arrét (12) sur Pergot.. ..o it
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20 OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
26 Monter le condensateur (Z).. .. ... ..o ittt i e e e e e e e e
Monter la borne primaire (3), la barrette primaire (1).. .. .. ... oo,
Monter les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur, les éerous (6) formant came, en contact
sur le jonc (20) en s’assurant de la rotation du plateau porte-linguets (25) .. .. .. ... L] e | o
27 Régler I'écartement des contacts a 0,4 + 0,05 mm, en agissant sur la vis excentrique (26). Serrer
la vis darrt (28) .. . oo e e e e e e |
28 Monter les fils sur la téte du distributeur..........
29 Placer le rotor sur la came, s’assurer que Uergot est bien engagé dans Uencoche de la came. Monter
la téte de P'allumeur, connecter le fil primaire.. .. .. ... ... ... ... ... . ... . L Cl¢ plate 7
30 Essayer le distributeur au bane (voir § 67, méme opération). .. ... .. i ittt il | i
NOTA. — Nous n’avons pas traité la révision de 'allumeur & capsule 4 dépression indépendante,
cette opération n’offrant aucune difficulté.
REVISION D’UN DISTRIBUTEUR R.B.
Démeontage (voir PL 30).
31 Déposer la téte, du distributeur ; déposer le rotor, déconnecter la harrette (1) primaire, déposer
le condensateur (2), la capsule de dépression (3) et dégager la plaquette de hutée (4) .. .. .| |
32 Déposer la borne primaire (5), les ressorts (6) d’attache de la téte de distributeur et dégager le
Gl de masse (T) .. oot e e D |
33 Désaccoupler I'excentrique de réglage (8), dégager 'ensemble support (9) et son équerre. Dégager
le platean porte-lingmets. {1) .. o v vvmm vmneomamupminmn vg vo 5o rs ou e v v s B B | B RS | st
. . Lo o o . , |
34 Chasser la goupille cylindrique d’arrét (11) du tournevis. dégager le tournevis (12), de 'axe (13))
et la rondelle (14) de réglage de jeu. Dégager 'axe (13) avec la came (15) et la rondelle
antretoise centrale so s uss vo vs comemamamemsmara i m HEEEHES 15 55 £ BE PR 5.8 8 E0N K 1l 68 8 Chasse-goupille 2,5 |
35 Décrocher les ressorts (16) des masses (17) ; dégager la came (15) et les galets (18), des axes. Dégager

les masses d’avamce (17) .. o0 ot e e e
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0Op. 101 21

Tr. AV OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur.
k OUTILLAGE TEMPS
36 Déshabiller le plateau porte-linguets.
a) Déposer le ressort isolé de connexion (19) et le ressort de linguet (20) de la borne (21).. ... | ...
b) Dégager le linguet (22), de SO AXE . .. oo vt or ot o e e e e e Clé plate 6
37 Déposer les fils, de Ia téte de distributeur.. .. .. ... .. 0oviie e .
38 I L D S D
Montage (voir PL. 30).
39 Monter les fils sur la téte du distributeur.. .. .... ...
40 Habiller le plateau porte-linguets.
a) Monter le linguet (22), le ressort de linguet {20} et le ressort isolé de connexion (19) sur laj 7
borne (21)...... ; . i Clé plate 6 | .
b) Huiler Uexcentrique (8) (huile de vaseline), le mettre en place dans le support (9)..........
¢} Monter le support (9) sur I'axe du plateau porte-linguets (10). Placer I'équerre de maintien du
e o P . S
41 Monter les masses davance (17) sur Paxe (13) de distributeur. Placer les galets (18) (préalable-
ment huilés) sur les axes de la came (15). Huiler I'axe porte-came, monter la came sur I'axe
(13) en interposant la rondelle entretoise centrale, accrocher les ressorts (16) des masses .. .o
42 Huiler I'axe (13) du distributeur, placer la rondelle de friction inférieure et engager "axe dans le
corps du distributeur.. .. .. .. e
Placer une rondelle (14) de réglage de 0,4 mm. Monter le tournevis (12) celui-ci est déporté, le petit
coté doit étre a Uopposé de Uencoche de la came, metire en place la goupille cylindrique (11),
PFROVISOIFEIIONT .\ L ottt i it ittt it et i e e s e e e
S’assurer que I'axe (13) tourne librement et que le jeu longitudinal n’excéde pas 0,4 mm, sinon
choisir une autre rondelle d’épaisseur (14), Epanouir les extrémités de la goupille eylindrique.| ... ... ...
43 Monter 'ensemble porte-linguets et support d’excentrique muni de I’équerre de maintien. Serrer
les deux vis de fixation du support d’excentrique avec rondelle blocfort sous téte. Monter
les ressorts (6) de fixation de la téte en connectant le fil (7) de masse sous un des écrous.
Intercaler une rondelle blocfort sous chaque téte de vis........... i
S’assurer que la cosse du fil de masse n’accroche pas les masses d’avance .. .. .. .. ool oo o
Monter la borne primaire (5) munie de ses isolants. Serrer I'écrourond .. ............... ...
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Tr. AV

OPERATION No ilOl : Travaux sur distributeur.

44

45

46

47

48

Monter le condensateur (2) (avec vis courte) en intercalant une rondelle blocfort. Connecter
Ta barrette primaire (L) .. ... oo oon

Monter la capsule (3). Mettre en place la plaquette de hutée (4) sur la capsule. Présenter la cap-
sule sur le distributeur en engageant Uergot de la tige de commande, dans la fourche de lal
commande du plateau porte-linguets (O) oot e

Fixer la capsule par les trois vis, 4 TTENTION la vis inférieure est plus courte pour ne pas venir
au contact du plateauw rotatil .. .. ... . o

Régler I'écartement des grains de contact a 0,4 + 0,05 mm. Pour cela desserrer la vis (23) et dépla-

OUTILLAGE

TEMPS

cer dans le sens convenable excentrique de réglage (8). Serrer la vis (23) ..............

!

Placer le rotor sur la came, s’assurer que 'ergot est bien engagé dans I'encoche de la came. Monter|
Ja téte de distriDULOIIE - o oo ot ot e e e e e e e e e e e e e e

Tssayer le distributeur an banc (voir § 67, méme S LT

REVISION D’UN DISTRIBUTEUR DUCELLIER

Démontage (voir PL 31).

Déposer la téte, du distributeur et le rotor; déconnecter le fil (1) du condensateur (2)........

Déposer I'épingle (3), de la biellette (4) de commande de capsule (5): dégager la biellette (4), de
Ierzot (6} du levier (7) porte-mancton. Desserrer le contre-écrou (8) de la capsule, et dévisser
g N . . £ . v Y ” 5 ¥ ;.
la capsule & dépression (5) en maintenant la biellette (4) éloignée de Pergot (6) du levier
1 4 . : i g g
pour ne pas géner sa rotation. Attention A ne pas faire sauter les rondelles (9) se trouvant
sous la biellette (A).. ..o it e

Déposer les ressorts (10) d’attache de la téte de distributeor et la vis (11) de fixation du plateau
(12) porte-linguets, dégager le condensateur (2); dégager le plateau (12) porte-linguets,
du corps de distributeur (13) et le ressort (23) de linguet, de la borne primaire 24)........

Dégager, de I'axe d’allumeur (14} : la came (15), les masses (16) d’avance et leur rondelle entre-|
toise (17), dégager de la came la rondelle de friction et la rondelle d’épaisseur.. .. .. .. ...,

Chasser la goupille (18) d’arrét du tournevis (19), dégager le tournevis (19) et la rondelle celoron
(20), de Paxe (14), dégager I'axe (14) de I'allumeur et ses rondelles de friction (21)........

Clé plate 7

Clé plate 7

Clé plate 17

Clé plate 10

Chasse-goupille 2,5
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Travaux sur distributeur.

OPERATION N 101

Op. 101 23

Tr. AV

54

=1

n

58

60

61

Déshabiller le plateau porte-linguets.

a) Dégager Iisolant (22) de ressort (23) de linguet et la borne primaire (24)................|

b} Déposer le linguet mobile (25) en déposant 1'épingle (26) de I'axe (27); dégager la plaque
porte-contact (28) en déposant la vis d’arrét (29) TR N L Ty T P

¢) Déposer le toucheau (30) et son maneton (7), en déposant I'épingle double (31), des axes

Déposer les fils, de la téte de distributenr.. .. .. ... ..o 00

Nettoyer les pidces....................
Montage (voir Pl 31).

Monter les fils, sur la téte de distributeur .. .. .. ..

Habiller le plateau porte-linguets.

@) Huiler légerement les axes (27-32 et 33) des linguets et levier (huile de vaseline)

b) Engager la rondelle de friction sur 'axe (32) de toucheau (30), monter le toucheau (30) et son
maneton (7), mettre en place I'épingle double (31) sur les axes (32) et (33) en placant une
rondelle sous I'épingle sur chacun des axes et engager le bec de I'épingle dans le trou corres-

pondant du touchean (30)..............

¢) Engager sur 'axe (27) : la plaque porte-contact (28), les deux rondelles entretoises, le linguet
mobile (25), une rondelle de friction, une rondelle plate et mettre en place I'épingle (26) ..
Huiler Paxe (14) de commande, placer les rondelles de friction (21) sur Paxe et engager axe|
dans le corps de U'allumeur. Placer une rondelle celoron (20} de réglage de 1 mm. Monter |
le tournevis (19), celui-ci est déporté, le petit coié doit étre & Uopposé de Uencoche de la came . .

9 . . » e . . -~ . !
Mettre en place la goupille eylindrique (18) provisoirement. S’assurer que I'axe (14) tourne libre-!
e ” - . . ~ . |
ment et que le jeu n’excéde pas 0,4 mm, sinon choisir une autre rondelle celoron. Epanouir
les extrémités de la goupille .. .. ... ... ..

Engager sur la borne primaire (24) : une rondelie plate, une rondelle isolante et Iisolant (22).du
ressort de linguet. Mettre en place 'ensemble du plateau porte-lingnets dans le corps du
distribateur en engageant le ressort (23) entre la rondelle plate et la téte de vis primaire.
Visser provisoirement la vis d’arrét (29) de la plaque porte-contact (28) en intercalant
une rondelle plate et une rondelle éventail sous téte.. .. .. ........... :

Monter les masses d’avance (16). intercalées entre deux rondelles plates (17). Huiler préalablement
I’ceil des ressorts de masses. Huiler la portée cylindrique de 'axe (14), monter la came (15)
en s’assurant que les ergots d’entrainement sont bien engagés dans I'ceil de chaque ressort
des masses.............

Placer sur la came, la rondelle de friction et 1a rondelle d'épaisseur........................

OUTILLAGE

TEMPS
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24 OPERATION N¢ 101 : Travaux sur distributeur. Tr. AV
| OUTILLAGE TEMPS
i
62 Monter le plateau porte-linguets. Placer le canon et la rondelle isolante sur la borne (24) ainsi
Rl P g ’ e =,
qu'une rondelle plate. Monter le fil (1) du condensateur (2) sur la borne primaire. Serrer
Pécrou en intercalant une rondelle plate et une rondelle blocfort. Intercaler une rondelle
plate ¢t une rondelle éventail sous I'éerou extérieur. SOETEE CEE BUPOW = 1o b s s ii sn v 80t s 85 Lo oo
Monter le 1¢7 ressort d’attache et la vis (11) de fixation du plateau en intercalant une rondelle,
A » ‘
grower sous la téte des VAS.. .. ... el e
Monter le 28 pessort en intercalant le condensateur (2) avec rondelle éventail sous la téte de vis.. Clé plate 10 | ...
K
63 Monter Ia capsule de dépression.
P ¥
a) Placer les trois rondelles d’épaisseur (9) sur Pergot d’entrainement du levier.. .. .. .. .ot [
b) Visser la capsule, en maintenant la biellette (4} de commande éloignée de Uergot (6), pour ne
pas géner sa rotation. Attention a ne pas faire sauter les rondelles (9). Amener I'ceil de la
bicllette de commande face a Vergot, le levier portant 'ergot étant au contact de la butée
: Srgot, 0 P got ¢
sur le plateau porte-linguets, ¢’est-a-dire PoOSItion avance MLNI.. .. .. ....ooootinve it el
Engager la biellette sur l'ergot. Mettre en place I'épingle (3) sur I'ergot (6). Serrer le contre-
éerou (8) de la capsule (5) .. ... .. i Clé plate 17
64 Régler I’écartement des contacts & 0.4 4 0,05 mm. Desserrer la vis (29) et déplacer dans le sens
convenable la plaque porte-contact (28). Resserrer la vis (29) .. .. ..ottt
65 Placer le rotor sur la came, s’assurer que I'ergot est bien engagé dans 'encoche de la came. Monter
Ia téte du distribubenr . . oo oo e it e e e e e e i e e e e e e Clé plate T |
66 Essayer le distributeur au banc (voir § 67, méme Op.) .. .o oottt e |
ESSAI D’UN DISTRIBUTEUR AU BANC
67

a) Monter sur le banc d’essai une bobine de méme marque que allumeur a essayer ; connecter
le négatif de la bobine a la borne primaire de I'allumeur.. .. ...
b) Contrdler lisolement du circuit secondaire. Régler I'écartement des éclateurs du banc a
15 mm. Connecter le secondaire bobine au plot central de Pallumeur. Connecter les fils de
hougie aux éclateurs. Faire tourner Pallumeur & 1.000 tr/mn pendant 15 minutes..........

¢) Controler le groupement des étincelles .. ...... ..o

L’écart angulaire a lire sur le secteur gradué ne doit pas excéder 1,59 maxi a toutes les
vitesses {vitesse maxi de I'allumeur 2.000 tr/mn).
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Te. AV

Travaux sur distributeur.

OPERATION No 101 :

Op. 101

25

68

69

70

72

73

d) Contrdler le réglage de la courbe d’avance automatique. La courbe type est la suivante :
00 a 375 tr'mn {allumeur), 120 (allumeur) & 1.650 tr/mn {voir Pl 131 pour tolérance). 11|
est possible d’étre amené a modifier la tension des ressorts des masses ; régler cette tension
en pliant la patte d’attache des ressorts.............

Se rappeler que Uallumeur tourne a demi-vitesse du moteur.

e) Contrbler isolement du ecircuit primaire. Porter I’allumeur, non muni du condensateur, a
une température de 60°C. Les vis platinées étant décollées, appliquer une tension alternative
de 110 volts, 50 périodes, entre la borne positive et la masse, en interposant une lampe en
série dans le circunit, Maintenir pendant une minute cette tension; si la lampe s’allume, il
yaunmauvais isolement .. ... ...

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION D’UN DISTRIBUTEUR S.E.V.

OUTILLAGE

TEMPS

Dépose (voir PL. 29),
Déposer la téte, du dhlmbuteur

Décrocher le ressort d’arrét (12), de I'ergot d’entrainement du plateau porte-linguets, dégager
les deux cordes a piano (13) de Fergot...... ... . .

Déposer la capsule, de Iallumeur en dévissant les deux vis.

Dégager le tube caoutchoue, de
Pembout de la capsule............ ... .. ... :

Pose (voir PL. 29).

Monter la capsule.

Placer la tige témoin de fonctionnement (14) sur 'ergot d’entrainement du plateau porte-linguets.
Présenter la capsule, serrer les 2 vis de fixation.................... R

Accrocher les deux cordes a piano (13) et le ressort d’arrét (12} a Pergot du platean............

Régler les grains de contact a 0,4 + 0,05 mm (voir §27, méme Op.)............coiiunun.. ..

Monter le tube caoutchouc de dépression, sur Pembout de capsule. Mettre en place la téte de
distributeur.. .. ........ ... ... .. .. .. .
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OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur.

Tr. AV

-1
Ut

79
80

81

82
83

84

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR R.B.

Dépose (voir Pi. 30).
Déposer la téte, du BT et L L T P T

Déposer la capsule, du distributeur en dévissant les trois vis, dégager la capsule et la plaquette
de butée (4). Dégager le tube caoutchoue, de la capsule.. .. ..o oo

Pose (voir PL 30).

Mettre en place la plaquette de butée (4) sur la capsule. Présenter la capsule sur le distributenr
en engageant lergot de la tige de commande, dans la fourche de la commande du platean
porte-linguets .. ... v o 2R B

Fixer la capsule par les trois vis. ATTENTION :la vis inférieure est plus courie pour ne pas venir
uucuntu('tllu,plat('uurvlal,i,j....,.........‘.,.........

Régler les contacts a 0,4 = 0,05 mm (voir § 46, méme Op.) .. .. coov i

OUYILLAGE

TEMPS

Mettre en place la téte de distributeur. Monter le tube caoutchouc sur 'embout de capsule.. .. ..l

REMPLACEMENT D°UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR
DUCELLIER

Dépose (voir PL 31).
Déposer la téte, du distributeur. Désaccoupler le tube caoutchouc de la capsule..............

Déposer I’épingle (3), de I'ergot de la biellette (4) de commande de capsule. Dégager fa biellette
de I'ergot.. .o oo vnven i nennn . ‘3
Desserrer le contre-éerou (8) de capsule, dévisser la capsule en maintenant la biellette de com-

mande éloignée de Vergot. (Attention a ne pas faire sauter les 3 rondelles (9) se trouvant
50U 12 BRELETEE) « ¢ ¢ o v v v e vt et e e

Pose (voir PL 31).
Monter la capsule (voir § 63, méme 07438 T LR LR R
Régler I'écartement des contacts A 0.4 == 0,05 mm (voir § 64, méme Op.).. .. .. .....oiiieen

Mettre en place le tube caoutchoue, sur embout de la capsule, mettre en place la téte du dis-

Clé plate 17
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OPERATION No 101 : Travaus sur distributeur.

Op. 101

o
~1

REMPLACEMENT D’UNE CAPSULE A DEPRESSION A TIRETTE FIL D’ACIER
PAR UNE CAPSULE A TIRETTE DECOUPEE SUR DISTRIBUTEUR
DUCELLIER

Utiliser I’ensemble vendu par notre Service des pitces détachées sous le n® 709.724.

Déposer le distributeur (voir §§ 6 et 7, méme Opération) .. ........ . e

Déposer la goupille fendue (1), la rondelle (2), dégager la tirette (3) ; desserrer le contre-éerou (4)

J

de la capsule (5), déposer celle-ci......... ... ... . . . .

Desserrer la borne primaire (6), dégager le ressort de linguet (7), déposer la goupille (8), la rondelle
(9), le linguet (10) et la rondelle inférieure (11) sous nguet......................

Déposer le contact fixe (12), la vis {13) et ses rondelles (14)..........
Déposer les 3 vis de fixation du plateau (15}, ce qui libére le condensateur (16) et les ressorts 17)

de fixation de la téte. Faire pivoter le plateau (15) pour le dégager de la borne primaire (6),
sortir le plateau en évitant isolant (18) de ressort de linguet .. .. ... .. .. ... .. .. ..

Déposer la goupille (19), la rondelle supérieure (20), sortir le maneton (21), du plateau (15)......|.

Déposer du maneton (21) : la goupille (22), la rondelle supérieure (23), sortir le toucheau (24)
et sa rondelle inférieure (25)........ ... .. ... .. ... .. .. ...

Tr. AV
|
|
| Dépose.
85
i Démontage (voir Pl 32, fig. 1).
|
|
o
88
Déshabiller le plateau.
39
Montage (voir Pl. 32, fig. 2).
Habiller le nouveau plateaun (26).
90

a} Placer suri’axe (27) le nouveau maneton assemblé (28),]arondelle supérieure (20),I"épingle (29).

b) Placer sur I'axe (30) du nouveau maneton, la rondelle inférieure (25), le toucheau (24), la ron-

delle supérieure (23), Pépingle (31).. .. ...t

OUTILLAGE

TEMPS

Monter le contact fixe (12), la vis (13) et ses rondelles (14) sur le nouveau plateau (26) . ......|. ... ..

valdesarre2012



Tr. AV

28 OPERATION Ne 101 : Traveux sur distributeur.
OUTILLAGE TEMPS
¢) Placer le plateau ainsi préparé, dans le boitier, en évitant Pisolant (18} .. ... oo tintr e ot s s
Monter les 3 vis de fixation du plateau, avec rondelle éventail sous téte de vis, les ressorts (17)
B Tt 1) T I T ]
d) Monter sur I'axe (32) de linguet : la rondelle inférieure (11), le linguet (10}, la rondelle supé-
vieure (9), Pépingle (33). .. ...t n e e |
Rabattre Visolant (18), engager le ressort de ]1nguet entre la téte de la horne primaire (6) et les
rondelles (34). Serrer la borne primaire (6) .. ST Ot PRS-
91 Monter la capsule (35) A tirette découpée (voir fig. 2).
a) Placer 3 rondelles (36) sur 'ergot (37) du nouveau maneton 1 e B
b) Visser la (dpsule (35) en maintenant la biellette (39) de commande, éloignée de ]ergot (37),
pour ne pas géner sa rotation. O UV s e ——
Attention & ne pas /ture sauter les rondelles (36), afin d’éviter le démontage complet du distributeur.
Amener Uail de la biellette (39), face a lergot (3 1) le maneton (28) portant ergot étant en contact
de la butée sur le plateau porte-linguets, ¢ "est-d-dire POSILION AVANCE TIHILE . .+ ..« oot oe e o
Engager la biellette sur I'ergot. Mettre en place lepmgl(‘ (38) sur I'ergot (37), serrer le contre-
(‘(’mu(40)(1913(dpsule o B
92 Régler 'écartement des contacts a 0,4 - - 0,05 mm (voir § 64, méme Op.Jo...........vt e
93 Mettre en place le rotor, s’assurer que l’ergor est bien engagé dans 'encoche de la came. Mettre
en place la téte du distributeur. e wn e ot B RIS, | SR A ———————
94 Essayer le distributeur au banc {voir § 67, MBIME OP.). v vv vt inircn n e s e
Pose.
95 Monter le distributeur (voir §§ 6 & 11, m&me OP.) . . ooouit it in ittt e s e e e
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Tr. AV OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur. Op. 101
TEMPS
ESSAI D’UN CONDENSATEUR
96 Contréle sans montage.
i’ i
a) Controdle de Visolement. Appliquer une tension de 110 v entre le fil primaire du condensateur| :
et I'enveloppe, en interposant une lampe en série dans le cirewit.. .. ... ..o o
Si la lampe s’allume, Pisolement est mauvais. ‘
|
b) Contréle du fonctionnement : |
|
10 Brancher 2 fils sur un courant de 110 v continu ou alternatif en interposant une lampe en série. | .....
20 Connecter un de ces fils a Penveloppe du condensateur............coovoevriiuoiiid
H ¥
39 Avec I'autre fil toucher rapidement la cosse du fil de sortie du condensateur, sans laisser le| :
fil au contact.. ...
40 Déconnecter le fil, de 'enveloppe du condensateur. Approcher la cosse du fil de sortie du y
condensateur, de Penveloppe. Si le condensateur est bon, il doit se produire un arc......|..
97 Contréle au banc sur un allameur.

Sile banc d’essai n'est pas équipé pour I'essai d’un condensateur, monter sur ce banc une bobine‘J
et un allumeur en bon 6tat.. .. ... ... e e e

Remplacer Ie condensateur de ’allumeur, par le condensateur & essayer....................|

o . i 1 \ oy Py
Essayer le fonctionnement de ce condensateur en faisant tourner 'allumenr & 250 tr/mn puis aj

2 . B ORE  a |
grand régime, les éclateurs du banc étant réglés A 15 mm .. ...
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Tr. AV

¥

-1

OPERATION No 102 : Travaux sur pompe @ essence.

REMPLACEMENT D’UNE POMPE A ESSENCE

Dépose.
Lever e Capot. ..o n ottt e e e e
Désaccoupler les tubes de refoulement et d’aspiration, de la pompe.. ...

Déposer la pompe, dégager Uéeran.. .. .ooooii i

Pose.

Placer dans Vordre suivant, sur la face d’appui de pompe sur le carter :
L L R

R T T R AR ER RS

Serrer les éerous de fixation en intercalant une rondelle grower.. .. .. ... .o oL
Aceoupler les tubes de refoulement et d’aspiration a la pompe ... .o Lo

A Taide du levier, amorcer la pompe. Mettre le moteur en route, s’assurer qu’il n’existe aucune;
FUIEE A1X TACCOTAS « o oo it ot et it e it e et et e e e e e e e e e e e e e e e

Fermer fe capob.. .. ..o e

REVISION D’UNE POMPE A ESSENCE S.E.V.

Démeontage (voir PL 33).

Démonter la cuve (1), dégager le joint (5) et le filtre tamis (2), désaccoupler les demi-corps|
de pompe (3 et 4) R D SO S

Diéposer un jonc d’arrét (9), de 'axe (6) du levier de commande (8). Chasser Paxe (6). Dégager
Je levier de commande (8) et le ressort (15).. .. ..o i

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 14

Clés plate et tube 14

Clés plate et tube 14

Clé plate 14

Clé plate 10
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Tr. AV

OPERATION Ne 102 : Travaux sur pompe a essence.

0p. 102

31

10

1i

i3

16

17
18

19

s

Démonter la membrane, de la tige de poussée (10), dégager les rondelles en résine vinylique (11)
etleressort.. .. ... i

Démonter la plaque de maintien (12} des soupapes d’aspiration (14) et refoulement (13) ; dégager

lessoupapesctrcssurts......‘..4,..,....,....................‘.............._.....

Montage (voir P 33).

Monter les soupapes d'aspiration (14) et de refoulement (13), placer le joint lidge de la plagque
de maintien (sans hermétic ni produit similaire), serrer la plaque par les 3 vis............

Monter le jeu de membranes sar la tige de poussée (10), serrer éerou en intercalant une rondelle

— Placer le ressort régulateur et sa cuvette, placer ensuite les rondelles en résine vinylique (11)
destindes a assurer I'étanchéité. Ces rondelles sont fendues pour permettre de les monter.
Tiercer les fentos au MOMLAZE .. .. .. ... i i e e e e e e

Placer le ressort (15) du levier de commande sur son pied de maintien dans le corps de pompe,
Mettre en place le levier de commande (8). Présenter la tige de poussée (10). Terminer la
mise en place du levier de commande (8). Enfoncer 'axe (6), larréter par le jone (9) ....

Accoupler les demi-corps de pompe (3 et 4). La membrane doit étre montée a sec sans hermétic
ni produit similaire. Serrer les vis d’assemblage .. .. ... ... .. L il

Placer le filtre-tamis (2), le joint liege (5) (sans hermétic), la cuve (1) et serrer la vis de la cuve.
S’assurer que le joint de la vis est en ben érat.

NOTA. — Apres chaque montage de pompe, vérifier I'étanchéité (voir §§ 31 et suivants).

REVISION D’UNE POMPE AC

Démontage.
Démonter la cuve de la pompe. Dégager le filtre de cuve................................
Désaccoupler les demi-corps de pompe ....... ..o e

Dégager le ressort du levier de commande, chasser I'axe de levier, sortir le levier, la membrane
assemblée et son ressort .......... ... . . ol

I

OUTILLAGE TIEMPS

Clés plate et tobe 10

]
O
&

Clé plate 10

Chasse-goupille 5
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32 OPERATION Ne 102 : Travaux sur pompe 4 essence. Tr. AV
! OUTILLAGE TEMPS
20 Démonter la p]aque de maintien des soupapes. Dégager les wupapei d’ depnatmn et de refou-
BOIMEOIIE + v o e e v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ] s e e
Montage.
21 Placer les joints des soupapes (sans hermétic), placer les 2 soupap (les soupapes sont identiques) :
serrer la plagque de MAINTIED .. .. .. oottt e e e e e e
22 . Engager la membrane assemblée avec son ressort. Placer le levier de commande en ’acerochant
! dans la tige de poussée de la membrane, enfoncer "axe et 'arréter par 4 coups de pointeau.
; Placer le ressort du Jevier. .« o vt it i ot it e e e e e e e e e e e e e
23 Assembler les demi-corps de pompe (la memnbrane doit étre montée a sec sans hermétic ni produit
similaire). Serrer les vis avec rondelle grower sous Téte .. ... ... il
24 Placer le filive, le joint licge de cuve (sans hermétic), la cuve et serrer Uétrier.. .. ... ..ol
NOTA. — Aprés chaque montage de pompe, vérifier U'étanchéité (voir §§ 31 et suivants).
REVISION D°UNE POMPE GUIOT
Démontage.
25 Démonter la Poupdlt‘ de la pompe, dégager le filtre tamis. Désaccoupler les demi-corps de pomp«‘
Démonter le jeu de membranes .. ... ... Clé plate 10
i
26 | Chasser Paxe du levier de commande, dégager le levier, le ressort et la tige de poussée...... Chasse-goupille 5
NOTA., — Les soupapes d’aspiration et de refoulement sont serties dans le corps de pompe. En
cas de mauvais fonctionnement de ces soupapes, procéder au remplacement de la pompe .. | [
Montage.
27 | Monter le jeu des 4 membranes sur la tige de poussée sans serrer Péerot .o v v v o e e e e e e
| .
28 Placer le ressort régulateur de membranes dans le corps de pompe. Engager les membranes assem-

blées en accrochant 'équerre de commande dans le levier d’amor¢age. Engager le levier
de commande en P'acerochant i la tige de poussée des membranes. Placer une rondelle fibre

de chaque ¢dté du levier, enfoncer I'axe et I'épanouir & chaque extrémité pour 'arréter ..

Sassurer que le levier d’amorgage est bien accroché dans la tige de poussée des membranes.

Placer le ressort du levier de commande .. .. .. .. ... .. ... e e
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Tr. AV

OPERATION No 102 : Travaux sur pompe a essence.

Op. 102 33

29

32

33

34

35

Mettre en regard les trous de passage des vis dans les membranes et ceux du corps de pompe.
Serrer Pécrou de fixation des membranes .. .. ...oue o e e

Pour éviter les fuites d’essence par le filetage de cet éeroun, couler une goutte d’étain sur la face
de D'éerou et de la tige de poussde.. .. .. ...
Accoupler les demi-corps de pompe. Monter les membranes i see, sans hermétic ni produit simi-

laire. Serrer les vis drassemblage. .. .. oo

Placer le filtre tamis, le joint lidge (sans hermétic), monter la coupelle et serrer la vis avec un
Joint fibre sous 18Le .. ..o i e e e e

NO

1

A. — Aprés chaque montage de pompe. vérifier I'étanchéité (voir §§ 31 et suivants).

CONTROLE DE L’ETANCHEITE (Voir Pl 34).

Obtuarer l'orifice de refoulement au carburatear a Iaide d’un bouchon de diameétre 12 au pas
de 100 ou obturer le tube raccord an moyen dun bouchon............................

Monter un tube a essence sur l'orifice d’arrivée du réservoir. Serrer le tube avec une vis raceord
identique a celle employée pour le montage sur voiture. Sur les nouveaux modéles, monter
une durite sur le tube raccord .. .. .. ...

Immerger complitement la pompe dans un réeipient contenant de Iessence propre........| .

Souffler, par le tube d’essence, ou la durite, de Iair comprimé 4 nne pression de 100 a 300 g ..
Au début, il peut se produire un bouillonnement dé & Penfoncement des membranes.
Maintenir la pression pendant quelques Instants....................oeurururoeoeonnennn. ..
Si des bulles d’air s’échappent par le passage du levier de commande en « a », ¢’est que la mem
brane n’est pas étanche : il faut la changer...................ciueiieiiirnnnn,

Si les bulles d’air s’échappent entre les faces d’appui du couvercle et du corps, ou aux vis de
serrage en « b », c’est que les plans de joint sont défectueux ou que les membranes ne sont
pas assez serrées.

Si les bulles d’air s’échappent entre la cuve et le corps de pompe en « ¢ », le joint lidge est défec-
tueux ou la cuve mal serrée.

Drcr. No 427. — 3.

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢ plate 10
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Tr. AV

34 OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.
OUTILLAGE TEMI’S
REMPLACEMENT D’UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAIL
Dépose.
1 Lever le capot...........
2 Diéposer le silencieux d’admission. Pour cela, déposer les 2 vis supérieures le fixant aux sup-
ports et les 2 vis de la tubulure de silencieux. Dégager le silencienX .. .. oo ve e ceenenanns Clé tube 12
3 Désaccoupler le tube d’essence, du carburateur............oooiiiiiiiiiiii i Cl¢ plate 18
4 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (utiliser la clé 1620-T, voir PL 35, fig. 2)". ........ Clé 1620-T
5 Désaccoupler la tige de commande, du carburateur. Désaccoupler la commande de starter, du
carburateur. Dégager les joints et 'écran, de la tubulure.. ..., Cl¢ plate 7 |
Petite clé¢ a molette
Pose.
6 Placer dans Pordre suivant sur la bride de la tubulure d’admission :
1 joint Hugo ReInUz . .. .oo ittt i e e i e e e e e e
1 joint épais (4 IIIL) o oot ie it ettt e e e e e e e e e e e [
1 joint Hugo Reinbz. .. ..ottt i e e e e e e e e e e e |
Pécran de Protection.. .. .. cuee e vtorancn vt iecr e it e
1 joint Hugo ReIntz. .. .. .oovirituninoeorninon o s ettt e e s oe et et e e e e |
T AT U AEEUT o v v v 1 v core e im oot i m s o n s 5e m o ns o n kB s B RS SR S B AN BE §E S EE HE B EE T E Lo St e it | s s
Intercaler une rondelle éventail sous’ chaque écrou, serrer énergiquement, (utiliser la clé 1620-T,
VoI PL 35, fige 2) c ottt it e et i e e e e e e e e s s e e Clés 1620-T
7 Accoupler la commande d’accélérateur, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail. Accou-
pler la commande de starter, s’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement........
8 Accoupler le tube d’essence au carburateur, placer un joint fibre de chaque coté du raccord.. .
9 Monter le silencieux d’admission, intercaler le joint litge entre carburateur et tubulure......
10 Baisser 16 CAPOT . oo vt s e it et e s e e e s e e e e e e e Clé tube 12 | o
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Tr. AV OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur. Op. 103 35
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC OU ZENITH 32 IN
Dépose.
11 Lever le capot. .. .o ou it i e e e
12 Déposer le silencieux d’admission. Pour cela, desserrer les 2 vis le fixant 2 la tubulure d’admission.
Dégager le silencieux ... ... ...t CIE tube 12 ...
13 Dégager la durite d’essence, du raccord de carburateur.....................c...o.o.i....
14 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (atiliser la clé 1622-T, voir PL 35, fig. 3). Désac-
coupler la durite, de la prise de dépression.............. . S B R B A EE B8 RS 65 ma Clé 1622-T |
15 Désaccoupler la commande de starter, du carburateur ainsi que la tige de commande. Dégager
Pécran et les joints .........oooiiii s nen e un. .. : Clé plate 8 | . ..
Pose.
16 Monter le carburateur (voir § 6, méme opération), (utiliser la clé 1622-T, voir PL. 35, fig. 3).. .. Clé 1622-T |,
17 Accoupler la commande de starter, s’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. Accou-
pler la tige de commande d’accélérateur..................iiiii it Clé plate 8
18 Engager la durite d’essence, sur le raccord de carburateur, jusqu’en butée sur la cuve. Cette
durite est montée sans collier. Mettre en place la durite de prise de dépression. .. .. .. .. .| e
19 Présenter le silencieux, I'engager i fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes sup-
port a la tubulure d’admission............ . Clé tube 12
20 Baisser le capot . ...t
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36

OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.

Tr. AV

21

22

23

24

REVISION D’UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI

Démontage (voir Pl. 36).

Désaccoupler le support (1) de la pompe de reprise, dégager le flotteur (2), déposer le support
du pointeau (3) et le pointeau (4), déposer la buse (5), Pajutage d’automaticité (6), le gicleur
d’air (7), du bi-starter, le gicleur d’essence (8) du bi-starter, le gicleur d’alimentation (9), le
gicleur de ralenti (10), le calibreur d’air de ralenti (11), le gicleur d’utilisation (12), le gicleur
de pompe (17). Désaccoupler le corps principal du carburateur, de la partie inférieure.
Déposer 'axe et le papillon. Déposer la plaquette (16). ...,

Pour extraire la bille de la pompe de reprise, déposer la pompe (13), enlever la vis (14) de retenue

de la bille (15) pour sortir celle-ci.. ... oot
IMPORTANT. — Si une membrane de pompe est détériorée, remplacer toute la pompe (fixée
par 4 vis) (20); ne jamais démonter la membrane.. ...... ... ... i
Nettoyer les pitces. Souffler A I'air comprimé toutes les canalisations et gicleurs............

Montage (voir Pl. 36).

Engager la bille (15) de la pompe de reprise, serrer la vis (14) de retenue, accoupler la pompe (13)
sur son support (1) en intercalant le joint........... ..ol
Placer le flotteur (2), accoupler le support de pompe (1) au corps principal du carburateur, monter
le pointean {4) sur son support (3} et monter le support sur le corps principal en intercalant
le joint fibre. Monter la buse (5), les gicleurs de bi-starter (7 et 8), d’alimentation (9), de

ralenti (10) et d’air (11), dutilisation (12), de pompe (17), et Pajutage d’automaticité (6) . .| e

Monter le bi-starter sur le corps inférieur du carburateur, monter le papillon, U'axe et son levier|
: ‘
de commande. Accoupler les deux corps de carburateur............. ... i

Les réglages types des carburateurs Solex inversés, montés actuellement, sont les suivants :

% — gy | ! |
. l | etereor | oapree | RALENTI STARTER | yyyrpppr | JET -
TYPE ‘ BUSE prmeipsl| AT — | {poids) POINTES de \ ECONONIE
\ Essence| Air Essence|  Air 1 pompe |
115 | |
35 FATIP..| 26 135 210 45 180 125 4 ‘ 21g 2 55 —
35 FPAT ...} 27 130 180 45 180 125 4 y 21 ¢ 2 60 i 60
i 25 120 230 45 180 125 4 ’ 21 zg;; 2 60 | 60
| \ ’

Nous déconseillons vivement toutes modifications a ces réglages qui ont été déterminés aprés de
nombreux essais.

Tous les carburateurs inversés Solex ont le ralenti a réglage d’essence.

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plates 8-12-16
ou petite clé 2 molette

Clgs plates 8-12-16

ou petite clé a molette

Puissance
Economie
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Op. 103 37

Tr. AV OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.
OUTILLAGE TEMPS
REVISION D’UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC
Démentage (voir PL 37).
25 Désaccoupler le dessus de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papier (2). Dégager
le basculateur (3) et le flotteur .. .. .. ... .. i e e Clé plate 8
26 Déposer la vis (5), dégager l'injecteur (6) de pompe et son JoInt papier.. .. .. ... ... ouvtvn v oo |
27 Déposer la vis d’arrét de la buse, dégager la buse (8).. .. ... ov v ettt it e e
28 Désaccoupler le starter (9), du corps de carburateur........ ..ot
29 Déposer la goupille du levier de pompe. Désaccoupler la pompe de reprise (10), du carburateur ;
dégager le joint {11) et le ressort de rappel... ..o ottt e e
30 Déposer le support (12) du gicleur d’alimentation; déposer le gicleur d’alimentation (13), du
Déposer le gicleur d’essence (14) du starter et le gicleur d’air (15) du starter. Déposer le gicleur (16)
de pompe, le gicleur (17) de ralenti, le calibreur d’air (18) de ralenti et I'ajutage d’automa-
ticité (19). Dégager le tube d’émulsion (20). Clés plates 8-12-14
31 Déposer le sitge (21) de la bille (22) clapet de pompe. Déposer la vis de richesse (23)........ Clé plate 12
32 Déposer le pointeau (24) et le bouchon filtre (25).. .. .. i ittt ir it i ii i anss Clés tube 12-14
33 Nettoyer les pitces, souffler de ’air comprimé dans les canalisations et gicleurs. Nettoyer soigneu-
sement le filtre (25) et le filtre du clapet de pompe (21) .. ..ottt it e e e et e | st e
IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur,
Montage (voir Pl 37).
NOTA. — Si une membrane de pompe est détériorée, remplacer toute la pompe. Ne jamais
démonter la membrane.
34 Monter le bouchon filtre (25), monter le pointeau (24), intercaler un joint fibre............. Clés tube 12-14 |
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OPERATION No 163 :

Traveux sur carburateur.

Tr. AV

35

36

37

38

39

40

41

Visser provisoirement la vis de richesse (23). Monter le clapet de pompe (21) muni de son filtre,|
intercaler un joint fibre .. .. .. .. .. L e e

Mettre en place le tube d’émulsion (20), visser 'ajutage d’automaticité (19). Visser le calibreur
d’air (18) de ralenti, le gicleur (16) de pompe, intercaler un joint fibre..................

Visser le gicleur d’air (15) du starter et le gicleur d’essence (14) du starter en intercalant un joint
fibre. Visser le gicleur d’alimentation (13) dans le cupport (12) et monter le support (12)
en intercalant un joint fibre .. e froe 8 B3 o5 e v

Mettre en place la rondelle d’appui et le ressort de rappel, sur la tige de commande de pompe.
Monter la pompe (10), intercaler le joint (11). Mettre en place la goupille du levier de pompe,
Gcarter 1o branches, . sy e o s v smsmsmam 5o 58 55 650208 54095555 BV & s wswismes o0 a0 wa oo

Monter le starter (9) sur le corps de carburateur.. .. ... ... ... . i i

Monter la buse (8), serrer la vis d’arrét. Monter Vinjecteur (6) de pompe, intercaler le joint
papier (7); serrer la wig (5) « v oo ocvn o s simimaiiomsnmtnsnssanss o8 sams s s asdessuws o

Mettre en place le flotteur (4) et le basculeur (3). Placer le joint papier (2) de cuve, accoupler le
dessus de cuve (1) au corps de carburateur............ ... il

Le réglage type du carburateur Solex 32 PBIC est le suivant :

; . l LD
GIGEERR | ACTO- RALENTI STARTER | pygrpprn | GICLECR

principal | MATHT.S

TYPE BUSE

| (poids)
Essence Air Essence Air pompe

|
' ‘ POINTEAL ]‘ de
\

1
32 PBIC 26 135 190 50 ' 150 125 4 ” 11 1,5 50

!

[s1-}

N

Nous déconseillons toutes modifications & ce réglage qui a été déterminé aprés de nombreux
essais,

REVISION D°UN CARBURATEUR ZENITH 32 IN

Démontage (voir Pl 38).

Désaccoupler le couvercle de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papicr (2).
Déposer le flotteur (3) en déposant la vis d’arrét (4) de basculeur......................

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢ plate 12

Clés plates 8-12

Clés plates 12-14

Cl¢ plate 8

Cl¢é plate 8
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Tr. AV

OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.

Op. 103 39

42

43

44

46

47

48

49

50

51

Déposer le gicleur (5) de ralenti, le porte-gicleur principal (6), dévisser le gicleur principal (7),
du porte-gicleur (6). Déposer le gicleur (8) de starter, le bouchon (9) pour prise de dépression
et la vis (10) de richesse de ralenti.............ooi et

Dévisser le gicleur (11) de pompe d’accélération, dégager le tube de gicleur (12) de pompe.. ..

Déposer la vis (14) d’arrét du cone de diffusion, dégager le cone de diffusion (13), du corps de car-
burateur. Déposer la vis d’air (15) d’émulsion principale et dégager le pulvérisateur (16).
Déposer la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Déposer la vis (18) de fixation du diffuseur
et dégager le diffuseur (19).. .. .. .. i

Déposer I'écrou (20) d’axe de papillon, dégager le levier (21) de commande de pompe, lever le
piston (25) & mi-course afin de décrocher la biellette inférieure (22), de la biellette supé-

OUTILLAGE

TEMPS

Cié plate 14

Clé plate 9

rieure (23) ....... oL
Déposer le segment d’arrét (24), dégager le piston (25) avec son ressort (26) et le capuchon (27),
de Ia biellette (23) ... .. . .
Déposer le starter (28), la plaquette (29) de prise d’air de starter et le tamis................|

Déposer le clapet (31) de pompe, le bouchon (32) avec sa crépine (33). Démonter le pointean (34).

Nettoyer les pitces, souffler de air comprimé dans les canalisations et gicleurs.. .. ..........

IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur.

Montage (voir Pi. 38).

Monter le pointeau (34) intercaler un joint fibre. Placer la crépine (33) dans le bouchon (32)
et visser le houchon (32)...................... ... ......

Monter le elapet (31) de pompe. Monter le tamis et la plaquette (29) de prise d’air du starter.

Monter le starter (28), le support du flexible de commande orienté c¢bté diffuseur........|

Placer le ressort (26) sur la tige de piston (25), le capuchon (27) sur le ressort (26). Placer la biel-
lette supérieure (23) sur le capuchon (27), comprimer I'ensemble ressort et capuchon sur la
tige de piston (25) et mettre le segment d’arrét (24) en place..........................

Engager I'ensemble du piston dans son logement dans le corps de carburateur, arréter Pengage-
ment a mi-course, accrocher la biellette inférieure (22) a la biellette supérieure (23). Placer
le levier de commande (21) sur Paxe de papillon. Serrer Iéerou.................

NOTA. — La course du piston de la pompe agit sur la reprise, cette course se rigle par la posi-

tion du levier de commande (21) sur Paxe de papillon........ oo iiiin o

Clé plate 14

Clé tube 14

Clé plate 10
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OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.

Tr. AV

53

54

56

Le levier de commande (21) porte des lettres poinconnées G.C. (grande course) sur une face et
P.C. (petite course) sur Vautre face.

11 faut d’abord placer le levier de commande & la position « petite course », c’est-a-dire qu’aprés
maontage les letires P.C. doivent &tre visibles sur la face extérieure du levier (voir § 58,

Réglage de la reprise).

Monter la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Mettre en place le diffuseur (19}, Parréter parla vis

de fixation (18) .. ..ottt e e ]

Placer le pulvérisateur (16) dans le cone (13) de diffusion. Monter la vis d’air (15) d’émulsion
principale. Mettre en place le cone de diffusion (13) dans le carburateur, le fixer par la

Placer le tube (12) de gicleur dans son logement, visser le gicleur (11) de pompe d’accélération
en intercalant le joint caoutchouc....... ... . o il

Visser provisoirement la vis (10) de richesse de ralenti. Visser le bouchon (9) pour prise de dépres-
sion, le gicleur (8) de starter avec son joint fibre. Visser le gicleur principal (7) dans le porte-
gicleur (6), monter le porte-gicleur (6) en intercalant un joint fibre. Monter le gicleur (5) de
palenBia iz sopompesmene vwsmanes 65 £3 55 2HERER §3 CHWIMANE T8 BF BE DK GF SNUEEE NI T amy e

Mettre en place le flotteur (3) visser I'axe (4) de basculeur, placer le joint papier (2) sur le corps
de carburateur, monter le couvercle de cuve (1), serrer les vis en intercalant une rondelle
ETOWET BOUS BBUE . 1 ¢ v s ws woncmiun 54 54 50 4 2 s 5 aiw s oo s i ia i ek oo wom e 5o b sx ne we s

Le rvéglage type du carburateur Zénith 32 IN monté actuellement est le suivant :

p ST | g g ‘ :

‘ GIGLEGR | ENULSION RALENTI STARTER pLorteer 1 JET PELYERI-
BUSE . P 5 s ! de o
principal | principale (poids) | SATEUR
Essence Air Essence Air | pompe

| |

27 135 150 50 140 110 6 lig i 45 n® 3 N
trou ealibré |

N

Nous déconseillons toutes modifications a ce réglage qui a été déterminé aprés de nombreux
essais.

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢ plate 9

Cl¢ plate 10

Clé plate 14

Cl¢é plate 8
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Tr. AV OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur. Op. 103 41
OUTILLAGE TEMPS
57 Réglage du ralenti.
Le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient :
19 En opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du motenr.|
20 En opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le moteur, un
mélange trop riche le fait « boiter ». En dévissant la vis (10) on enrichit le mélange et inver-
BEHIENTE sw v s umiv s 25
58 Réglage de la reprise.
S’obtient en modifiant le calibrage du gicleur de pompe (11) ou en changeant la course du piston
qui détermine le volume d’essence IJOCTEO 4 c w0 35 65 S5 24055 v 0 ve maine ve ve we s s wom wim e b
1o Augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur,
si, en partant d’un régime trés bas, le moteur a tendance i galoper et n’accélére que lente-
ment ou :
2° Changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande course, procéder
comme suit :
Démonter I'écrou (20) d’axe de papillon et le levier (21) retourner ce levier, le remettre en place
sur axe de papillon et serrer I'écrou (20). Les lettres poingonnées G.C. (grande course)
seront visibles de Textérieur.. ........ .. . . . . . B R S
REMPLACEMENT D°UN SILENCIEUX CITROEN
Dépose.
59 Lever le capot. .........oooi i,
60 Déposer les 2 vis supérieures, fixant le silencieux aux supports. Déposer les 2 vis fixant la tubu-
lure au ecarburateur. Dégager le silencieux.................... Clé tube 12 |
Pose.
61 Présenter le silencieux, intercaler le joint licge entre tubulure et carburateur, serrer les vis de
fixation.. .................
Accoupler le silencieux aux supports, intercaler une rondelle plate sous les écrous. Serrer les écrous. Clé tube 12 |
62 Baisser le capot............oo.oooiiiiiiii
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42 OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburateur. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT DB°UN FILTRE VOKES
Dépose.
63 T R 1
64 Desserrer les vis fixant les pattes support a la tubulure d’admission, dégager le filtre .. .. ...... Clé tube 12
Pose.
65 Présenter le silencieux, Iengager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes
support a la tnbulure dadmission .. ..o oe e it it otne e e e e Clé tube 12
66 Baisser le capot.
REMPLACEMENT D°UN FILTRE MIOFILTRE
Dépose.
67 T T e
68 Déposer les 2 vis fixant le silencieux a la tubulure d’admission. Dégager le silencieux..........| ..
Pose.
69 Présenter le silencieux, Pengager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes
supports a la tubulure P AdINISEION « + v e ee v ee v et et e en e e s e e i e e T e s et e s
70 T S R R R i ki e
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Tr. AV OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur. Op. 103 43
J OUTILLAGE TEMPS
REVISION D’UN SILENCIEUX D’ADMISSION CITROEN |
|
Démontage (voir Pl. 39). ;
|
NOTA. — 11 importe (sur routes normales) de nettoyer tous les 6.000 km environ la tdle pcr-‘
forée et le feutre constituant les éléments filtrant et silencieux. : }
|
71 Désaccoupler la tubulure (1), du corps cylindrique (2). Dégager les deux jones (3) de maintien du,
feutre. Dégager le tube en téle perforée (4)e oo, . . Clé¢ plate 10 |
|
72 Nettoyer les pitees .. ..ot e e R ST
Laver le tube (4) a 'essence et le sécher a I'air comprimé. Brosser le feutre (5) al'aide d’un goupﬂ]on!
métallique et le souffler a air PP RN S
Montage. J
13 Engagerletube(4)danslecorpscylindrique(2)..............,.................,., e
74 Monter la tubulure (1) sur le silencieux en intercalant le Joint drap (6). Mettre en place les 2 jones
Qaredt (3) ... Cié plate 10
| f
REVISION D’UN FILTRE VOKES i :
|
1
Démentage (voir PL 40). \
!
|
NOTA. — Il est possible de déposer I'élément filtrant, du silencieux sans déposer celui-ci, mais il! ‘J
est préférable de procéder au démontage complet afin d’¢liminer les poussitres déposées !
sur les parois du silencieux. ‘
Il importe de nettoyer Iélément filtrant tous les 6.000 km environ (sur routes normales). |
|
75 Dévisser I'écrou papillon (1) déposer le couvercle (2) dégager Vélément filtrant 5] I .
l
\
76 Nettoyer les pidces. .. ..o u it it e

Tenir I'élément filtrant verticalement, faire tomber les poussiéres en tapant doucement sur les
extrémités. !
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44 OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Meniage (voir Pl 40).
77 Engager I'élément filtrant (3) dans le silencieux, la partie renforcée par de la toile métallique
doit se trouver en face de orifice correspondant au carbDUFATEUT .. .. ..uvvvnven e e oe oo
78 Mettre en place le couvercle (2) muni de son joint feutre (4). Serrer Pécrou papillon (1)...... .|
NOTA. — L’6lément filtrant pour étre efficace doit appuyer correctement 4 ces 2 extrémités
SUT Lo5 TOULEES (B T 5) ... o vnon e ee esamvnnsam sn s e e fs sh ge e e e
S’assurer que Pélément est suffisamment comprimé par le couvercle, au besoin ajouter un joint
FOLEED (] oa +5 s 25 64 v s s vn vo me G658 o0 e w e BE S0 N it B e
REVISION D°UN FILTRE MIOFILTRE
Démeontage (voir Pl 41).
79 Dévisser les 2 écrous molletés (1), déposer le couvercle (2)....veviiriinioiiiiiiiii
80 Dégager la cartouche filtrante (3) et PElément (4) ... vvnie it e
81 INGLLOYeE 168 PIBEES -« -+« +e e vn s se s se e cnmn st e e e s
Laver la cartouche filtrante (3) dans l'essence, la tremper ensuite dans de huile moteur et la
Taiumor SHUTILEE s 5 55w s vx <xmemsmiB s §3 45 47 &0 s mm o 85 AE AR AN U B3 33 70w ewonr n e mon
Brosser 1élément (4), le souffler a Pair COTMPTIIIE 4 v e veev v v ae e va e s os v
Montage (voir Pl 41).
82 Mettre en place la cartouche (3) et I'élément (4) dans T P I P OU AP I
83 S’agsurer que le joint caoutchouc (5) st en Place .. .o u v e

Placer le couvercle (2), serrer les 2 écrous molletés 0 S R LR TR TR R LR
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Tr. AV OPERATION No 104 : Travaux sur twbulures d’admission et d’échappement. Op. 104 45
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UNE TUBULURE D’ADMISSION ET D’ECHAPPEMENT
Dépose.
1 Lever le capot. Déposer le silencienx d’admission.......c.oivviiiint i i i i innnn.. Clé plate 12 |
2 Désaccoupler le tube essence, du carburateur. Sur les carburateurs SOLEX 32 PBIC et ZENITH
32 IN, il suffit de durager la durite d’essence, du raccord sur carburateur. ; Cl¢ plate 17 |
3 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure d’admission, (utiliser la elé 1620-T, voir P1. 35, fig. 2,
pour les carburateurs de 35, ou la clé 1622-T, voir PL 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32).. Clé 1620-T
Clé 1622-T
Dégager I’écran de protection, de la tubulure. Déposer le tube d’écoulement d’essence........ Clé plate 14
4 Désaccoupler le tube vertical, de la tubulure d’échappement et I'entretoise de maintien, du tube
vertical. Déposer Tensemble tubulures d’admission et echappement (utiliser la clé 1625-T,
voir PL 35, fig. 1).. Clé articulée 17 | ...
Clé plate et tube 12
Clé 1625-T
Pose.
5 Assembler les tubulures d’admission et d’é chappement Intercaler le joint triangulaire entre les
tubulures, serrer les vis d’assemblage a 1 m. kg..
S’assurer sur un marbre, que le désaffleurement des plans de joint des faces d’appui des 2 tubu-
lures n’excéde pas 0,10 mm ; sinon surfacer les plans a la fraiseuse ou a la lime, les tubulures
étantassemblées.. .. .. . e
6 Monter I'ensemble des tubulures, intercaler les joints métalloplastiques, serrer les écrous (utiliser
la clé¢ 1625-T, voir PL 35, fig. 1) .. oottt e e e e e s Clé 1625-T |
7 Monter le tube vertical, intercaler le joint métalloplastique, mettre en place P'écran protecteur

de dynamo, serrer énergiquement les écrous de fixation. Monter ’entretoise de maintien. .

Clé articulée 17
Clés plate et tube 12
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16 OPERATION No 104 : Travaux sur tubulures d’admission et d’échappemen. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
8 Monter le carburateur.
Placer dans Pordre suivant sur la bride de la tubulure :
o e 0 S ——G——. ———
1 joint épais (4 MM) ... it il e s e s e s
1 joint Hugo Reintz.. .. ..ottt e e it e e e e e !
PECTan (e ProBECIOM s s « s we o s nm om wom s s s uamawins 58 0w a0 von o oon min oo e @ 0 8 w00 0 0% %% %n e [ | s
1 joint Hugo Relntz.. .. oot it i e et
16 I O A B e s ¢ +n 50 e s o s ime s e s omm s i e n e G b i §5 54 88,005 0 6 0 0l 0% G 50 600 G0 IR 8 BB 55 05 55105 |ommmmmsstsnmasesm oo mmrmetesmstsesmsmemtomms | otsisssesmmsmssses
Intercaler une rondelle éventail sous les écrous et les serrer énerﬁiquement (utiliser Ia ¢lé 1620-T,
voir Pl. 35 fig. 2, pour les carburateurs de 35 ou la ¢lé 1622-T, voir PL 35 ﬁg 3, pour les
carburateurs de 3‘7) e e ; Clé 1620-T |
Cl¢ 1622-T
9 Accoupler le tube d’essence au carburateur. Intercaler un Jomt fibre de chaque c¢6té du raccord
on mettre en place la durite d’essence, sur le raccord, suivant le type de carburateur . Cl¢ plate 17
10 Monter le silencieux d’admission ou le filtre. Fermer le capot.. ... . ......c.ciiaiaiiian Clé plate 12 -
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Tr. AV OPERATION No 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Op. 105 47
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UNE POMPE A EAU
Dépose.
1 Déposer le capot. Vider Peau du radiateur............ieritunine e s ernnns..
2 Désaccoupler les durites, de la pompe. Desserrer les pattes de maintien de calandre, du radiateur. Clé plate 12
3 Désaccoupler le tendeur de courroie, de la pompe. Desserrer le boulon de fixation de dynamo ;
dégager la courroie, de la poulie de POMEPCiy 5 eru v e Wi 555 6 55 88 35 88 §5 85 ¥4 .48 65 W 508 5ud B Clé tube 12
Clé articulée 17
4 Déposer les vis de fixation de la pompe. Basculer le radiateur vers 'avant dans la limite permise
par sa fixation; dégager la pompe & €au.. .. ... oui it ittt e e e e e e
Déposer le couvercle de pompe, de 1a culasse .. .. .. ..vuuer s in vt et e i e e e ns Clé tube 12
Clé articulée 17
Pose.
5 Monter le couvercle de pompe sur la culasse, intercaler le joint enduit d’hermétic............ Clé articulée 17 | ..
6 Monter la pompe a eau. La mettre en place sur son couvercle en tirant le radiateur, vers Pavant
dans la limite permise par sa fixation. Intercaler le joint enduit d’hermétic, serrer les vis en
interposant une rondelle grower sous t8te.. ... ... o.oii ittt Clé tube 12
7 Placer la courroie, sur la poulie de pompe; fixer le tendeur, serrer le boulon de fixation de la
dynamo en réglant la courroie sans tension excessive. Accoupler les durites, & la pompe (sans
hermétic ou produit similaire). Serrer les colliers. Serrer les pattes defmaintien de la calandre. Clé tube 12 | .
8 Faire le plein d’eau du radiateur. Poser le Capot .. .. .. .. ooutuiut ettt is e et s e e an e |
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48 OPERATION Ne 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Tr. AV
OUTILLAGLE TEMPS
REVISION D’UNE POMPE A EAU (avec garniture d’étanchdéité).
9 Démontage (voir Pl. 10) :
a) Démonter le ventilateur, la poulie (la tenir 4 la main et frapper en bout de Parbre 4 aide d'un
maillet), dégager la clavette. Déposer I'écrou crénelé (26) de serrage du roulerent, (utiliser
la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2), dégager & mi-course I'arbre 4 I’ duk d’une presse ou d'un
maillet, déposer les demi-segments Larrét (27) du roulement (28). Sortir 'arbre complétement Clé tube 10
Clé 1976-T
b) Démonter I'écrou presse- garniture (29), la douille d”appul (30) la garniture (31). Déposer la
douille bronze (32) a l'aide d’un mandrin épaulé.. .. Mandrin
petit ¢ == 15, longueur = 25
grand ¢ = 22, longueur = 150
10 Montage (voir PL 10) :

a) Engager la douille (32) dans le corps de pompe & 'aide d’une presse et d'un mandrin épaulé

b) Aléser la douille. Pour assurer une concentricité et un ahgnemont corrects de Palésage ‘de la
douille par rapport au logement du roulement, il est nécessaire d’employer un montage (uiti-|

liser le montage 1635-T et I'alésoir 1636-T, voir PL 11})..

¢) Lamer la face de la douille ¢6té « turbine ». Pour éviter le grippage du moyeu de turbine sur
la douille, il est nécessaire de lamer la face de cette douille, de fagon que la turbine ne porte
pas sur elle ; pour cela, obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une
cote de 19,7 £ 0,3 mm. Contréler cette cote a I'aide d’un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T,
voir PL. 11 fig. 3). Exécuter cette opf‘r‘ltlon au moyen d’une fraise, (utiliser la fraise 1638-T
montée sur le porte-fraise 1637-T, voir PL. 11 fig. 2) entrainée par une perceuse d’atelier, dont
la broche tourne de 800 a 1000 trymn .

NOTA. — 11 est recommandé de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin d’éviter la
formation de faceites sur la doulle.

d) Placer la garniture d’étanchéité sur un mandrin ou sur 'arbre de pompe, afin d’ engager la
garniture dans la douille sans la déformer. Placer ensuite la douille &’ appui (30) et visser
4 la main Pécrou presse-garniture (29) sans écraser la garniture. Engager I'arbre préalable-
ment graissé (graisse genre Mobilgrease 6) dans la douille (32), enlever les copeaux pouvant
étre faits par Iangle if de larhle, placer sur I'arbre les demi-segments d’arrét (27) collés
i la graisse, la tole de retenue (36) et engager I'arbre a fond. Monter le roulement garni de
graisse (genre | Mehllgwdqe 5} ; serrer 'écrou & créneaux (26) du roulement a 3 m kg, (utiliser
Ta clé 1976- T, voir Pl 10 fig. 2} et goupiller. Placer la clavette dans le logement de 'arbre,
monter la pouhe, serrer I’écrou & 4 m. kg et goupiller. . .

Serrer 1’écrou presse-garniture (29) & 2 m. kg environ, server la vis d’arrét pour que Pextrémité
vienne lggcrement en contact avec le fond d’un créneau de ’écrou et serrer le contre-écrou

& 0,500 m. kg..

Mandrin
petit ¢ == 15, longueur = 30
grand ¢ = 22, longueur = 150

Montage 1635-T
Alésoir 1636-T

Gabarit 1639-T
Fraise 1638-T
Porte-fraise 1637-T

Clé 1976-T

Clé rapace
Cl¢ plate 10
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Tr. AV OPERATION No 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Op. 1065 49
1 i
i QUTILLAGE TEMPS
. ¢) Monter le ventilateur (ancien modéle) (voir PL 10}. Placer contre la poulie de pompe a eau, ‘
a 'emplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier (37}, '
j une rondelle caoutchouc (38), le ventilateur (la partie concave des pales orientée vers Parriere i
; du moteur), puis une autre rondelle caoutchouc (38), Parrétoir i 4 languettes (39), serrer les )
vis & 1.5 m. kg environ ; veiller & ne pas pincer la rondelle acier (37) entre Pépanlement de Ia |
vis et les vondelles entretoises (41), ce qui en donnant du voile au ventilateur, entrainerait
un brait anormal. ..o o Clé tube 10 I
Pour faciliter le montage : ‘
Visser sur le moyeu de la poulie 2 goujons diamétralement opposés, (utiliser les goujons MR-3.400, J
voir fig. 4). l
Empiler les pices, visser 2 vis (56) ; ‘
Retirer les 2 goujons MIR-3.400 et les remplacer par 2 autres vis (56} ; !
Rabattre les languettes de arrétoir (39) sur un pan de chaque vis. . ........................ Goujons MR-3400 S
REMARQUE. — 1l est préférable de monter le 2tme modile de fixation du ventilateur. |
J) Monter le ventilateur (nouvelle fixation). Intercaler entre la poulie de pompe a eau et les pales
du ventilateur (dont la partie concave est orientée vers I'arriére du moteur), les 4 entretoises
(40). Placer P'arrétoir a 4 languettes (39), serrer les vis a 1,5 m. kg environ. Rabattre les lan-
| guettes de Parrétoir sur un pan de chaque vis.......... ... ... .. ... . Clé tube 10 1 .
REVISION D’UNE POMPE A EAU (avec joint A.D.)
i1 Démeontage (voir P1. 12),

) Démonter le ventilateur. Démonter la poulie (elle sort facilemient) et dégager la clavette (1),
& DHEIEE 6] <« v sima mm se a5 555 50 s 2s ve me vs o esmmomie o oonson 5 s e gm0 5 2 53 £5 25 23 5808

b) Dévisser 'écrou crénelé (2), {utiliser la clé 1976-T voir PL 10, BEL 2 ewnn vmusmsns 108 55 0 8 50 [

Dégager arbre de pompe & mi-course, en frappant sur Pextrémité a Paide d’un maillet, dégager
les segments d’arrét (3) du roulement et sortir 'arbre complétement .. .. .................

¢) Dégager le joint (4), de Parbre. Chasser la bague oilite (5} du corps de pompe. Déposer les

GLAISSEUIS © ot it ittt e e i e e e e e

Dicr. x© 427, — 4

Clés tube 12-17

(16 1976-T

Clé tube 14
Mandrin petit o = 14,8,
longueur = 20,
grand ¢ = 18,5,
longueur = 150.
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50 OPERATION No 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Tr. AV

| OUTILLAGE TEMPS
|
Meontage (voir PL 12).
12 NOTA. — La bague du corps de pompe est en bronze poreux ; avant le montage, faire tremper
cette bague dans un bain d"huile (moteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze soit
! bien imprégné.
| G £ S
| En aucun cas la bague ne doit &tre réalésée, ce qui détruirait sa perméabilité. La bague ne
doit pas étre percée.
a) Monter la bague (5) dans le corps de pompe i Taide d’un mandrin épaulé .. ..ooiiaeniinnn Mandrin

petit ¢ = 14,8, longueur = 20
grand ¢ == 18,5 longueur = 150

b) Placer le joint (4) sur I'arbre de pompe (6) (voir orientation sur la planche). Huiler Parbre et
I'engager dans la bague. Mettre en place les segments d’arrét (3) sur I’arbre et la tdle de
retenue (7). Monter le roulement (8) (I'engager a I'aide d’un tube si nécessaire), serrer I’éerou
crénelé (2) A3 m. kg, (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2) et goupiller I'éerou.......... Tube ¢ intérieur = 16
longueur = 100
Clé 1976-T

¢} Monter la plaque d’appui, intercaler un joint klingérit enduit d’hermétic entre le corps de
pompe et la PLAGUE .. .. v it vt h e e e

d) Placer la clavette (1) dans son logement sur I'arbre, monter la poulie, serrer I'écrou a 4 m. kg.
O | Ll e T

¢) Monter le ventilateur. Orienter la partie concave des pales vers 1 moteur. Intercaler les
entretoiscs (40) entre ventilateur et poulie. Placer les arrétoirs, serrer les vis a 1,5m. kg, .
environ. Rabattre les arrétoirs sur un pan des vis. Monter les QTAISSCUTS. .« o e vr euonve e Clés tube 12-14-17

MONTAGE D’UN JOINT A.D SUR UNE POMPE A GARNITURE D’ETANCHEITE

Démontage.

13 (VOIr § O MBIME OPETATION) .. oot e n me an o e s e ot e e b e et e o e L

Meontage (voir Pl. 13).

NOTA. — La bague se montant avec la garniture AD, est en bronze poreux. Avant la mise en
place, faire tremper cette bague dans un bain d’huile pendant 24 heures environ, afin que le
bronze soit bien imprégné.

En aucun ecas, la bague ne doit éire réalésée (ce qui détruirait sa perméabilité). La bague ne doit
pas étre percée.
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Tr. AV OPERATION N° 105 : Travaux sur organes de refroidissement. Op. 105 51
OUTILLAGE TEMPS

14 Enlever, au tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, & 'emplacement de Pappui de la douille (voir fig. 2)
15 Modifier, au tour, la douille (32) précédemment déposée (voir fig. 3).. .. .....iiiiiiniiinennn]
16 Mettre en place la bague (5) a la presse dans la bague modifiée (32). Mettre en place I'ensemble

dans le corps de pompe, & la presse...... ... i e
17 Placer le joint AD (4) sur I'arbre de pompe a eau (voir fig. 1 pour orientation). Huiler Varbre et

Pengager dans la bague (5)........ ... . . e
18 Placer sur I'arbre les segments d’arrét (3) de roulement en les collant i la graisse et la téle de

retenue (7) des SeQMENTS .. .. .. ... i e
19 Enduire le roulement (8) de graisse (genre Mobilgrease 5) et le mettre en place. Serrer I'écrou

crénelé a 3 m. kg, (utiliser la ¢lé 1976-T, voir PL 10, fig. 2) o e
20 Monter la poulie, serrer I’écrou a 4 m. kg et le goupiller.. ......... ... i Clé tube 17 i
21 Monter le ventilateur, la partie concave des pales orientée vers le corps de pompe. Intercaler

les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis de fixation i 1,5 m. kg, rabattre

les languettes de larrétoir sur un pan des vis.. .. .. g
22 Monter le raccord en équerre (57). Mettre en place le graisseur d’huile..........

Ce graisseur doit étre vertical, réaliser cette condition en plagant un ou plusieurs joints entre
le raccord en équerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe.
P 8

Clés plates 12-14 .
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52

OPERATION Neo 106 : Travaux sur culasse.

Tr. AV

o

-%

REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS

LLeVEE 18 CAPOTe. .t in cn vn e e e e et et e e e e e e
Diéposer le couvre-culDUBenrs, .. o o.uornn e

Régler le jeu des culbuteurs a :
0,15 mm pour les soupapes dadmission .. .. .. ..o
0,20 mm pour les soupapes d’échappement ............ o

NOTA. — Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre,
est levée au maximum et inversement. Ces réglages doivent &tre effectués sur moteur chaud.

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé. le coller a4 'hermétic sur le couvre-
B UTeurs SEUIBIEIIT. . « o vt i vt vt it e e e e e e e e e e e e e e

Baisser le CAPOT.. .. .. oottt it ve s e e

REMPLACEMENT DES BAGUES D’ETANCHEITE DE QUEUES DE SOUPAPES

Dépese.

Lever le capot.. ..........ooiviniin
Déposer le filtre a air, du carburateur. Déposer le couvre-culbutenrs.. ...
Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2) ...........

Tourner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes d’un méme cylindre. Sur chaque
soupape, déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts
1611-T, voir PL 2, fig. 4) en maintenant la soupape a I'aide d’une broche ou d’un tour-,
nevis, passant par le trou fileté recevant la bougie. Déposer la cuvette et les ressorts. Dégager
la bague d’étanchéité de la queune de soupape....... ...

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Jeu de cales
Clé plate 14

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé 1601-T

Compresseur de ressorts
1611-T
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Tr, AV OPERATION No 106 : Travaux sur culasse. Op. 106 53
| OUTILLAGE TEMPS
i
Pose.
10 La soupape étant toujours maintenue, mettre en place la bague d’¢étanchéité de remplace-
ment, sur la queue de soupape, placer les ressorts et la cuvette, comprimer ensemble,
(utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4). Monter les demi-segments 7
d’arrét, s’assurer quils sont bien en place dans la gorge de la queue de soupape........ Compresseur de ressorts | ...
1611-T
1i Opérer de méme et successivement sur Chaque SOUPAPE .. .. o.uvu it it it ot e e ottt e e o
12 Vérifier le jeu des culbuteurs, 0,15 mum pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les sou-
papes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération).. .. ........coovvnoieon ... Jeu de eales |
13 Régler le jeu des culbuteurs, si néeessaire...........oouiuuun it oo e Clé plate 14 | ...
14 Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller & hermétic sur le couvre- )
eulbuteurs sewlement.. .. ... Clé tube 12 |
15 Monter les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 2, BE. 2) e Clé 1601-T
16 Monter le filtre a air du carburateur.. .. .. ..ottt e Clé tube 12
17 Fermer le capot.. ... vttt i e e e
REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE SOUPAPE
NOTA. — Cette opération n’est qu'un dépannage, si le moteur a tourné quelques temps avee
un ressort cassé, il est nécessaire de procéder au rodage de la soupape.
Dépose.
18 Lever le capot.. .. ...t e
19 Déposer le filtre & air, du carburateur. Déposer le couvre-culbuteurs.................... Clé tube 12
20 Déposer la bougie du cylindre ot le ressort est a remplacer, (utiliser la clé 1601-T, voir PI. 2,
P Cl¢ 1601-T
21 Tourner le moteur pour réaliser la fermeture de la soupape dont le ressort est i remplacer.
Déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T,
voir PL 2, fig. 4) en maintenant la téte de la soupape a I'aide d’une broche ou d’un tour-
nevis passant par le trou fileté recevant la bougie.
Dégager la cuvette du ressort et le ressort & remplacer...............cooviuenenninnnnnas Compresseurs de ressorts
1611-T

valdesarre2012



54 OPERATION Ne¢ 106 : Travaux sur culasse. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
22 Mettre en place le ressort de remplacement et la cuvette. La soupape étant toujours main-
tenue, comprimer ’ensemble, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl 2, fig. 4).
Monter les demi-segments d’arrét. S’assurer qu’ils sont bien en place dans la gorge de la
GUEUE de SOUPAPE .« . it vt it e e it i b e e e s e e e e e e e s e Comprcsseurdcressorl,s16].1-T ________________________
23 Vérifier le jeu du culbuteur. Le régler si nécessaire, 0,15 mm pour les soupapes d’admission ;
0,20 mm pour les soupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération).......... Jeu de cales | .
Cié plate 14
24 Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller & Vhermétic sur le couvre- .
culbuteurs seulement.. .. .. ... i e i e s e Clé tube 12 o
25 Monter la hougie, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2) . .......c.oonnne Cl¢ 160I-T e
26 Monter le filtre & air du carburateur.. .. .. .. ...t i e s e s [
27 Fermer 1e Capol.. ..ottt ie e i e i ey
REMPLACEMENT D°UNE RAMPE DE CULBUTEURS
Dépose.
28 Lever le capot. Vider I'eau du radiateur.. .. ...t
29 Déposer le couvre-culbDUTOUrs .. ..o ov vt vttt e Cié tube 12
30 Déposer la rampe de culbuteurs, de la culasse............ ... Cl¢ tube 12 e
Déshabillage de la rampe.
31

Dégager les paliers, culbuteurs, ressorts, de 'axe. Déposer les rondelles expansibles, de I'axe,

a I'aide d’un poingon traversant chaque rondelle. Les rondelles sont i remplacer & chaque
1 7T T R R R R R
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Tr. AV OPERATION Ne 106 : Travaux sur culasse. Op. 106 55
OUTILLAGE TEMPS
Habillage de la rampe (voir Pl 4).
32 a) Bien nettoyer intérieur de 'axe & Iaide d’un goupillon métallicue et s’assurer que les trous|
y goup 1 1
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs............ .. .. .. .. Goupillon
b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au marteau pour les Serbir.. .. .. .. ... e e
¢) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Pordre ci-dessous, sur I'axe préala-
blement huilé. L’extrémité de 'axe recevant la clavette se monte vers Parriere du moteur
(coté arrivée d’huile) ainsi que le support percé. Les trous de graissage des eulbuteurs sur
I'axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports somt
dirigées du ¢6té des trous de bougies.
Commencer I'empilage par P'avant :
19 1 support exiréme non 120 1 rondelle de 1 mm ; 23% 1 culbuteur gauche;
percé ; 13° 1 ressort ; 240 1 rondelle de 3,5 mm ;
20 1 rondelle de 1 mun : 14° 1 rondelle de 1 mm. ; 250 1 support;
30 1 culbuteur droit : 159 1 culbuteur gauche ; 26° 1 rondelle de 3,5 mm ;
40 1 rondelle de 1 mam ; 169 1 entretoise de 18,5 mm ; 27° 1 culbuteur droit;
5% 1 ressort; 172 1 support central ; 28° 1 rondelle de 1 mm ;
69 1 rondelle de 1 mm ; . 189 1 entretoise de 18,5 mm : 290 1 ressort;
70 1 culbuteur gauche ; I 190 1 culbuteur droit ; 30° 1 rondelle de 1 mm ;
8¢ 1 rondelle de 3.5 mumn : g 200 1 rondelle de 1 mm ; 31° 1 culbuteur gauche;
90 1 support; . 219 1 ressort; 320 1 rondelle de 1 mm;
10° 1 rondelle de 3,5 mm : 220 1 rondelle de 1 mm ; 33 1 support extréme percé.
110 1 culbuteur droit; i
Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans la fente
dupalier AR . ..o
Pose.
33 Placer un joint papier sous chaque support. Présenter la rampe sur la culasse, guider les tiges
de culbuteurs sous les rotules des culbuteurs. Serrer les vis de fixation de la rampe i 1 m. kg,
Rabattre les arrétoirs sur un pan des tétes de vis OW 6CTOUS .. .. oo vt it it i Vilebrequin | ...
Cl8 tube 12
34 Régler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les ,
soupapes d’échappement {voir NOTA § 3 méme opération).............cc.oouvonni ... Jeu de cales |
Cl¢ plate 12
35 Monter le couvre-culbuteurs, Le joint liége sera collé a I’hermétic sur le couvre-culbuteurs
seulement . ........ ... ... ... ... ... Clé tube 12 | . .
36 Faire le plein d’ean du radiateur. Baisser le 167 1 T B D
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6

OPERATION No 106 : Travaux sur culasse.

Tr. AV

37

38

39

40

41

42

43

44

46

47

48

SERTISSAGE DES ALVEOLES DE BOUGIE

Tiewver T8 CAPOL. .. .ttt it it it ot e ot v et e e e e ek s e e
Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers derelais............oooii
Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2} .o
"Sertir les tubes de passage des hougies, (utiliser le dudgeon 1604-T, voir PL 8) . ... ...,
Monter les bongies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2; figs 2) . 6650 65 snmemmmmnmemescosmnwns
Accoupler les tubes de commande de vitesses, aux leviers de relais. Serrer les écrous en inter-
calant wne rondelle @rower. ... ... ...
Baisser e capol. .. .. ..ottt e e e e e e e e

REMPLACEMENT D’UNE CULASSE

Dépose.

Vider l'eau du radiateur et du carter cylindre. Déposexr le capot. Déconnecter le fil positif de
la batterie, (utiliser 'extracteur de cosses 2200-T, voir PL 2, fig. 1). Désaccoupler les durites
dPeau de la POIPE .. ..o it e

Déposer le silencieux d’admission. Déposer le carburateur (sans désaceoupler les commandes),
(utiliser la clé 1620-T, voir PL 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 et la ¢lé 1622-T, voir
PL 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32). Déposer Je tuyau d’essence..................

Désaccoupler le tube vertical d’échappement et I'entretoise de maintien de ce tube. Désaccoun-
pler le tendeur de dynamo et dégager la courroie.. ... ...

Déposer le couvre-culbuteurs, désaccoupler le tube d’huile de la rampe. Déposer les bougies,
(utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2) .. ... oovvvnnii e

Desserrer les écrous de culasse. Déposer la culasse (la décoller, si néeessaire, avec un tournevis).
Dégager les tiges de culbuteurs. Déposer le joint....... ..o

OUTTLLAGE

TEMPS

Clé tabe 10
Clé 1601-T
Dudgeon 1604-T

Cié 1601-T

Clé tube 12

Extracteur de cosses 2200-T
Clé plate 12

Clé 1620-T
Clé 1622-T
Clé plates 10-16-17

Clé articulée 17
Clé plate 12

Cl¢ tube 12, clé plate 10,
Clé a bougies 1601-T

Vilebrequin rallonge 17

valdesarre2012



Tr. AV OPERATION Ne 106 : Travaux sur culasse. Op. 106 57
| |
I % OUTILLAGE TEMPS
|
Pose, j
49 Enduire le joint d’huile moteur ; Pengager sur les goujons, les sertissages dirigés vers la culasse.!
Placer la culasse sur les goujons, la laisser descendre en entrainant le joint. S’assurer pen—
dant cette opération qu’aucun corps étranger ne s’est inlerposé enire culasse et Jjoint. Enduire |
les filetages des goujons de culasse d’hermétic. Serrer los écrous de culasse dans Pordre "
indiqué (voir PL 6) : premier serrage a 3 m. kg, deuxiéme serrage & 5 m. kg. Les couples
de serrage ont une grande importance. (est pourquoi une clé dynamométrique est indis-
pensable, (utiliser {a clé 2470-T. voir PL 6, fig. 2). Observer Iordre de serrage.. .. .. ..| Cl¢ dynamométrique 24707 |
embout 17 ‘
50 Engager les tiges de culbuteurs dans les poussoirs et les rotules en abaissant ensemble ressorts| f
et soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4). Régler le jeu des;‘
culbuteurs provisoirement a 0,20 mm pour I'admission et 0,25 mm pour I'échappement.
(Le réglage définitif a 0,15 mm et 0,20 1nm étant exéeuté le moteur chaud, aprés resser-
rage de la culasse).. .. .. . Compresseur de ressorts | .. .. ..
1611-T
51 Hauiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs.............. ... .. .. .. .. . } e
. ! 1 -
52 Monter le tube d'arrivée d’huile sur culasse. intercaler un joint vellumoid, serrer les vis avec| ) |
rondellegrowcrsoustéte‘........,...............‘........‘.......................} Clé plate 10 .
| | |
i I t
53 ‘ Accoupler le tube d’échappement, intercaler un joint métallo-plastique, serrer énergiquement 3
les écrous et monter I'entretoise de maintien. Monter le carburateur (voir Op. 103), le silen- |
cieux d’admission, la courroie de dynamo et régler la tension. Monter les bougies, (utiliser 4
la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2y, L, e Clé articulée 17 |
Clé plates 12-16-17 ‘i
Clé a bougies 1601-T |
54 Accoupler les durites d’eau a la pompe. Faire le plein d’eau du radiateur................... o f ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
|
55 Connecter le fil positif a la batterie.......... .... Clé plate 10 (
56 Mettre le moteur en marche. Laisser tourner 15 mn environ au ralenti (500 tr/mn environ) ....| ... ( _______________________
57 Resserrer la culasse a 5 m. kg dans Pordre indiqué (voir Pl 6), (utiliser la clé dynamométrique
2470-T, voir fig. 2).. ... oiii Cl¢ dynamométrique 2470-T |
embout 17
58 Régler les culbuteurs (0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes
d’échappement) (voir NOTA du § 3, méme opération). ................ ... .. ....... Jeu de cales
. Clé plate 12
59 Poser le couvre-culbuteurs (si le joint est & remplacer, le coller & Ihermétic sur le couvre-culbu-
teurs seulement)........ ... ... .. .. . 0. . Clé tube 12 |
60 Poserle capot.................... ... .. ... .. .. R TR T S S
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58 OPERATION Ne 106 : Travaux sur culasse. Tr. AV
\& OUTILLAGE \ TEMPS
|
\

RODAGE DES SOUPAPES
61 Déshabiller la culasse :
a) Désaccoupler fa pompe a eau. et les tubulures d’admission ?F.d’.é?hapl).ﬁ.n.“?f}tﬁm.(,‘!tiliﬁ‘?". la olé Clé plate 12
1625-T, voir PL 35, fig. 2)e. . oot i C1é 1625-T
b) Démonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl 2, fig. 4). Placer
une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu’elles ne
s’abaissent pas sous I'action UL COMPIESSEUE . . ot v oo h et vs e se e cw s on s e Coinpresseur de ressorts
1611-T
¢) Déposer la rampe des CUIDULEULS « o ot v e ea ve e ee et s e et e e et nn e ee s Vilebrequin 12
Clé tube 12
d) Démonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures d’échappement admission,
(utiliser Pappareil a dégoujonner 2410-T, voir PL 2, fig. 3)oooriiiiniinnennene Appareil a dégoujonner
2410-T
e) Déposer les cuides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620, voir PL. 9, fig. 3) . ........ Mandrin MR-1620
62 Déshabiller la rampe de culbuteurs (voir Pl. 4).
Déposer les culbuteurs et les paliers (12) de I'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan-
sibles (13) de I'axe (pour cette opération, traverser chaque rondelle avec une broche genre
poingon) les rondelles expansibles sont a remplacer & chaque dépose) Broche de 6
63 Habiller la rampe de culbuteurs :

a) Bien nettoyer Pintérieur de ’axe a Paide d’un goupillon métallique et s’assurer que les trous
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs.. ...

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au marteau PoOur 1es SETTr .. ..o ov it uuunrn o n e

¢) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Pordre ci-dessous, sur I'axe préala-
blement huilé. L’extrémité de I'axe recevant la clavette se monte vers Yarriére du moteur
(coté arrivée d’huile) ainsi que le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur
I’axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports sont

dirigées du coté des trous des DOUGIEs . . . vvoe it vt in i e s e e

Goupillon
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Tr. AV OPERATION N 106 : Travaux sur culasse. Op. 106 59
OUTILLAGE TEMPS
Commencer I'empilage par Pavant :
10 1 support exiréme mnon " 120 1 rondelle de 1 wm ; 23%9 1 culbuteur gauche ;
percé ; | 139 1 ressort; 240 1 rondelle de 3.5 mm ;
20 1 rondelle de 1 mm ; | 140 1 rondelle de 1 mm ; 252 1 support;
39 1 culbuteur droit: j 150 1 culbuteur gauche; 26° 1 rondelle de 3,5 mm
40 1 rondelle de 1 mum : | 16° 1 entretoise de 18,5 mm ; 270 1 culbuteur droit ;
5% 1 ressort; 170 1 support central ; 280 1 rondelle de 1 mm ;
6° 1 rondelle de 1 num : 18° 1 entretoise de 18,5 mm ; 29° 1 ressort ;
70 1 culbuteur gauche : 190 1 culbuteur droit ; 300 1 rondelie de 1 mm ;
8° 1 rondelle de 3,5 mu; 1 200 1 rondelle de 1 mm ; 310 1 culbuteur gauche ;
90 1 support; } 219 1 ressort ; 329 1 rondelle de 1 mm ;
100 1 rondelle de 3,5 num 1 220 1 rondelle de 1 mun ; 33° 1 support extréme percé.
119 1 culbuteur droit ; i
Placer les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans la fente du paliet AR | ... . .
64 Remplacer les guides de soupapes. Roder les soupapes :

a) Mettre en place les puides de soupapes, {utiliser le mandrin MR-1620, avec la coiffe MR-1620-2,
voir PL. 9, fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des guides 4 19 mm mesurdée
depuis Pembase du ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d’explosion .. .. ..

b) Aléser les guides a 9 N

expansible). A défaut de tampon mini-maxi, contrdler le diamdtre de Palésage avec la
queue de soupape. Un jeu exagéré risque d’amener une consommation d’huile .. .. .. .. ..

3'015 mm pour Padmission et I'échappement, (utiliser un alésoir

¢) Rectifier les soupapes, (utiliser une rectifieuse i soupapes genre Black et Decker). Arrondir
les angles de la téte des soupapes en « a » et « b » (voir fig. 5). Ce rayon doit étre de 0,5 mm

d) Rectifier les siéges de soupapes : utiliser une meule & 1200,

REMARQUE. — La largeur de la portée du sidge doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm. Dans
le cas d’une portée trop large, employer une meule taillée & 1500 pour dégager la partie
supérieure et une meule & 60° pour la retouche de la partie inférieure

11 faut que le grand diamétre de la
soupape (voir fig. 4 et 6).

portée sur le siége soit égal au plus grand diamétre de la

e) Roder les soupapes, (utiliser le rode-soupapes & ventouse 1615-T, voir Pl 9, fig. 1). Cet appa-
reil est entrainé par une rodeuse électrique, pneumatique ou a main) % 5 B B e e s n

Mandrin MR-1620-1
Coiffe MR-1620-2

Alésoir expansible 9 mm

Rectifieuse & soupapes

Machine a rectifier genre
Vibro Centric

Meule ¢ = 40, angle = 1200
Meule ¢ = 40, angle = 1500
Meule ¢ = 40, angle = 600

Rode-soupapes a ventouse
1615-T
Rodeuse électrique

ou pneumatique
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60 OPERATION Ne 106 : Travaux sur culasse. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
f} Nettoyer avec soin la culasse, afin qu'il ne resie aucune trace d énteri dans les chapelles ou
e
g) Remplacer un siege de soupape rapporté (seulement dans le cas dun sidge cassé ou bralé) :
En un point seulement, chauffer le sitge 4 extraire avec un chalumeau équipé d’un bec de 350 L
Arréter le chanffage dés que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ et extraire
le sidge a I'aide d’un tournevis (recourbé si 1) O
i) Monter un nouveau siége :
Vérifier la propreté de 'embrévement et du siége, bien enlover les havures. Tremper le siége
de remplacement pendant 15 mn dans I'azote liquide. Ne pas toucher le Hiquide avec les
doigts. Mettre le sicge en place, (utiliser le mandrin MR-3098-B, voir PL 9, fig. 4). Procéder
dans tous les cas a la rectification du nouveauw siBge .. .. .. ..o v Mandrin MR-3098-B
i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser Vappareil & goujouner
2410-T, voir PL 2, fig. ). oo vrn ot e e e Appareil a goujonner 2410-T e
j) Tarer les ressorts de soupapes :
(Utiliser ’appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir PL 7).
La longueur libre du ressort intérieur est de 43 mm,
elle doit étre de 27 mm sous charge de 16 + 0,750 kg
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 = 0,500 kg.
La longueur libre du ressort extérieur est de 46,5 mm
elle doit 8tre de 29 mm sous charge de 29,5 + 2 kg
et de 37 mm sous charge de 14,6 £ 1 kg....c.ooviivii i Appareil & tarer 2420-T
avee ressort étalon 2421-T
ou 2422-T
k) Monter la rampe sur la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les écrous
et les vis a 1,2 m. kg. Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et des tétes de vis. .. .. Clé tube 14 |
I} Monter les soupapes, huiler les tiges et la portée sur le sitge, (utiliser le compresseur de res-
sorts 1611-T (voir PL 2, fig. 4). Placer des bagues d’étanchéité (58) sur les queues de
soupapes (voir PL 4, fig. 2) méme si ces bagues n’existaient pas au démontage. S’assurer que
les segments d’arrét des cuvettes sont bien en place . coov i e Compresseur de ressorts
1611-T
m) Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement d’une fuite d’huile dans I’alvéole),
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir 2 I ) R L LR TR TR R PR Dudgeon 1604-T
65 Poser la pompe & eau, intercaler un joint enduit d’hermetic. Serrer les vis en interposant une Clé plate 12 [
rondelle SLOWET SOUS TEEE .« oot on e e venn e sn s o et s s s
06 Monter les tubulures d’admission et d’échappement : S’assurer sur un marbre que le desafflen-

rement des plans de joints n’excéde pas 0,10 mm, sinon surfacer les plans.
Monter ensemble des tubulures, intercaler les joints métalloplastiques, serrer les derous, (uti-

Liser la €1¢ 1625-T, voir PL 35, fig. 1) . ... .

Clé 1625-T
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Tr. AV OPERATION No 107 : Travaux sur cariers. Op. 107 61
OUTILLAGE [ TEMPS
REMPLACEMENT DES POUSSOIRS DE TIGES DE CULBUTEURS
1 Liyidnes 18 Bapob. o ov oo vvmomin o oo ps s MRS SR i b T8 B Dk BB ed vk e e BB A 05 £5 5B E3 £ bommmemmmnns (E——
2 Déposer le couvre-culbuteurs. .. .. Clé tube 12 S
3 Déposer les tiges de culbuteurs, pour cela :
Tourner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes dun méme cylindre. Abaisser

chaque soupape i 'aide d’un tournevis ou petit levier prenant appui sous la rampe de {

culbuteurs, libérer la tige du culbuteur, du culbuteur et la dégager du cylindre. Opérer !

de méme pour les autres tiges..... -
4 Déposer les pousseirs .

NOTA. — 1 ne faut remplacer qa’un poussoir a la fois. Dans le cas contraire, le poussoir de
remplacement pourrait tomber dans un alésage libéré, le fond vers le haut. Dans cette
position il serait impossible de Dextraire, il faudrait démonter le moteur.

a) Sortir le poussoir n® 1 de son alésage, & I'aide dun extracteur (utiliser I'extracteur 1608-T,
VOIE Ple 20) 00 vv 550 5508 5555 60 amen eommnmnwomene
Ce poussoir est dégagé a travers la culasse, face & son

logement.

b) Mettre en place le poussoir de remplacement, préalablement huilé, dans son logement, a
Paide de Pextracteur. . .. .. coii ittt it it et it et e e e e e

¢) Déposer le poussoir n® 2., .. .. ..o
10 L’extraire de son logement & laide de I'extracteur.. .. ..
29 Libérer I'extracteur, du poussoir.....................
30 Coucher le poussoir a I’aide d’un tournevis ou une tige'de ¢ = 3 mm coudée en forme de cro-
chet & une extrémilé. . .. .. .o it ittt it it e it e e e e e e
Amener ce poussoir en position couchée au-dessus du poussoir n° 1, puis le redresser.. .. ..

40 Le saisir a 'aide de I'extracteur, le dégager du moteur. Sortir I'extracteur du poussoir. .. ..
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OPERATION Ne 107 : Travaux sur carters.

Tr. AV

6

-2

d} Mettre en place le poussoir de remplacement (préalablement huilé) pour cela

Le présenter au-dessus du poussoir n® 1, 'amener en position couchée au-dessus de son loge-
ment, redresser le poussoir et I'engager dans son alésage a I'aide de lextracteur si néces-

e) Déposer le poussoir n° 3 et le remplacer. . .. .. ..ot e e

Méme opération que pour le poussoir n° 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n® 4.. ..

/) Déposer le poussoir n° 4 et le remplacer..........

Méme opération que pour le poussoir 10 L. .. .. ittt e e

g) Déposer le poussoir n° 5 et le remplacer.. .. ........oiii i

Méme opération que pour le poussoir n® 1......................

h) Déposer le poussoir n® 6 et le remplacer.. .. ... i ittt e

Méme opération que pour le poussoir n® 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n® 5......

1) Déposer le poussoir n® 7 et le remplacer......... ... ... oL

Méme opération que pour le poussoir n® 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n® 8......

7) Déposer le poussoir n® 8 et le remplacer.. .. ...ttt

Méme opération que pour le poussoir nO L.. .. ..o ittt

Monter les tiges de culbutenrs..............

Huiler les rotules et les mettre en place sous les culbuteurs en comprimant les ressorts, comme
Indiqué au § 3., . e

.o

Régler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour les soupapes d’admission et 0,25 mm
pour les soupapes d’échappement .. .. ........ ... ... ... . ...,

Faire tourner le moteur. Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du
méme cylindre est levée au maximum et inversement. Régler le jeu a 0,15 mm pour les
soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes d’échappement... ..................

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller a ’hermétic sur le couvre-
culbuteurs seulement..............

Monter le capot............oviviiiiann....

OUTILLAGE

TEMPS

Jeu

Clé

Clé

de cales
plate 14

tube 12.
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Te. AV OPERATION No 107 : Travaux sur carters. Op. 107 63
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT DE L°ARBRE DE COMMANDE DE POMPE A EAU ET
DYNAMO OU DU JOINT ACIER D’ENTRAINEMENT
Dépase (voir Pl 27).
9 Déposer le capot et la calandre.. .. .. .. ... i i Clés plates 12-14 | .
10 Vider I'eau du radiateur et le déposer.. .. ... ... . i i Clé articulée 17 .
Placer une cale bois entre la boite de vitesse et essieu AV. Déposer la traverse support
X8 T2 1 A e Cl¢ articulée rallonge 17 | ...
i1 Desserrer la dynamo, dégager la courroie.. .. ..ot Clés tube 12-17
12 Déposer la poulie de commande .. .. ... Clé tube 22
13 Dévisser et déposer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la clé 1640-T, voir PL 27, fig. 1).
Dégager I'ensemble arbre de commande et roulements........... .. ... ... o i Clé 1640-T |
14 Dégager le joint acier d’entrainement, (utiliser la pince MR-1613, voir PL 26) . .............. Pince MR-1613 | ...
15 Déposer les roulements et Ientretoise, de I'arbre de commande.
Pose (voir Pl. 27).
16 Mettre en place le roulement (52) sur Parbre, I'entretoise (53) et le roulement {51).. .. ..o ol
17 Mettre en place le joint acier sur le tournevis de l'arbre a cames, (utiliser Pextracteur de
joint 1681-T, voir PL 20) .. .. ... i i Extractenr 1681-T | ...
18 Mesurer et régler le jeu longitudinal de 1’arbre de commande (50) :

a) Engager ensemble arbre de commande et roulements dans I'alésage du carter..........
b) Visser et serrer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la c¢lé 1640-T, voir PL 27, fig. 1).

¢) Visser I'écrou (54) de quelques filets sur I’arbre de commande. A Paide d'un levier prenant
apput derriere 'écrou, tirer I'arbre vers I’AV dans la limite permise..................

A Yaide d’une jauge de profondeur, mesurer la distance « d » comprise entre l'extrémité de
Parbre et la face AV du carter d’embrayage.. .. ... ..ol i

Exemple : d = 40 mm.




64

OPERATION No 107 : Travaux sur carters.

Tr. AV

19

20

21

22

d) A Vaide d’un maillet, repousser Parbre vers VAR, jusqu'en butde.. . ....................

A Taide d'une jauge de profondeur, mesurer la nouvelle distance « d » /..o 0o

Exemple : d = 37,5 mm.

Le jeu longitudinal de fonctionnement doit étre de 0,5 mm.
Le jeu longitudinal existant est de : 40 — 37,5 = 2.5 mum.
L’épaisseur des rondelles de réglage a placer doit étre dans Uexemple ci-dessus : 2,5 — 0,5 = 2 mm.|

e} Déposer la bague de retour d’huile et ensemble de Narbre de commande... ... ... ... ..

f) Déposer les roulements (51 et 52) ainsi que Dentretoise (33)......... ..o oo,

g) Réaliser une rondelle de réglage, de petit diamétre = 24, grand diamétre = 30 et de I’épais-i
seur déterminée a Palinéa d) (dans Pexemple eciedessus = 2 mm).............o. 0

k) Placer cette rondelle sur arbre (50) contre la turbine. Monter le roulement (52), I'entre-
toise (53), et le roulement (51} ... .. .. ... ..

Monter ’arbre de commande.

a; Enduire les roulements (51 et 52) de graisse {genre Mobilgrease 5)....................

b} Dégager le joint acier de 'alésage du carter; enduire le joint de graisse (genre Mobilcom-
pound). Le remettre en place sur le tournevis de Parbre & cames................... ...

¢} Engager 'ensemble de 'arbre de commande dans I'alésage du carter, visser et serrer la bague
devetour d'haile (49) v vc 1 ss w5 v mm ey mm mm o s amamas 55 v gr B8 58 08 £5 6T B P S PR 3R Sy B 55

d) Controler le jen longitudinal comme indiqué au §'18 alindas ¢) et d). Il doit étre de 0,5 mm,
sinom refairve le réglage .. .. ... ... .

¢} Goupiller la bague de retour d’huile. Mettre en place la clavette sur 'arbre, monter la poulie,
serrer I’écrou (54) rabattre 'arrétoir sur un pan de cet crou.. . ... ... oL

Mettre en place la courroie de dynamo, sur] la ipoulie, régler la tension de la courroie sans
tirage excessif, serrer 1’écrou de fixation de la dynamo et le tendeur de courroie.... ..

Monter la traverse support de radiateur. Déposer la cale placée au § 3. Monter le radiateur,
faire'de plein d'@AT . sovs v vs somsmowems e v s s s mas £5 55 305 §8 58 P50 0N EVE 8 SH EE ST 5D

Monter la calandre et le capot.. .. ... .. e

REMARQUE. — Pour supprimer le bruit du joint d’entrainement acier, il suffit en général
de régler le jeu longitudinal de ce joint, comme indiqué aux §§ 9 a 14, 17 a 22.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 22
Clés tube 12-17

Clé articulée rallonge 17
-

Clés plates 12-14
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Tr. AV OPERATION Ne 108 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. 108 65

OUTILLAGE TEMPS

Dépose. [

1 Vidanger I'eau du radiateur et du bloc cylindre; pendant ce temps: .................... Clé plate 23 | ——
2 Déposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur.................. Clés plates 12-14 .
) Clés tube 14-17 i
3 Déposer les équerres de soutien (sur 11 large seulement) .. ................. .. ... .. ... ... Clés tube 14-17 ) ......................
i
I
4 Déposer la batterie, (utiliser Pextracteur de cosses 2200-T, voir PL 2. fig. 1}. Déconnecter les l
fils, de la bobine, du démarreur et de la dynamo................. Extracteur de cosses 2200-T ° . ...

Clés tube 8-10-14 !

5 Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de commande AV seulement, le ;
cable de débrayage, (utiliser la ¢lé 1675-T pour les vis & 6 pans ou la clé 1676-T pour les ‘
vis & méplats, voir PL 59), le flexible de commande du compteur. de la boite de vitesses:
le tube flexible d’arrivée d’essence, de la pompe. Désaccoupler la commande d’accélérateur, i

les tirettes : de starter, d’avance, de démarreur.. .......covooe Clé 1675-T ou 1676-T ‘2
Clé tube 10 :

Clés plates 12-14

6 Désaccoupler le tube vertical d’échappement, du collecteur et déposer le tirant de maintien,
du tube vertical et du moteur. . .. .. Clé articulée 17 L
Clé tube 12 :
7 | Désaceoupler les cardans simples, des plateauwx d’entrainement sur boite des vitesses .. .. —— Clé plate 14 S
| ;
| i
8§ | Dégager Vensemble moteur-boite du véhicule. Mettre en place une chaine de levage, (utiliser |
la chaine MR-3320-20, voir PL 1} venant entourer la pompe & ean. Lever légérement len-
semble afin de dégager les cardans simples Pun aprds Pautre des plateanx d'entrainement
sur boite. Sortir complétement Uensemble moteur-hoite de vitesses. . . o0 oo Chaine MR-3320-20 |
9 Vidanger Fhuile da mioteur. . ..o oo oo i Clé a molette 50 S
!
10 Placer le moteur sur un support d’atelier, (utiliser le support 2360-T, voir PL. I memanes 5003 a4 Support 2500-T  JE—
}
I Pose.
, , |
11 Suspendre le moteur, (utiliser la chaine MR-3320-20. voir PL 1). Présenter le moteur sur la !
coque, engager la butée AR daus la boite de butée. Placer les ressorts de maintien sur les) E
T - ~ - i
supports latéraux, descendre enmsuite complitement le moteur en avant soin d’engager les| |
cardans simples dans les vis des plateaux d'entrafpement.. .. ... .. ... .. ... ... ..., Chaine MR-3320-20 [‘
§
12 Sur 11 légére. — Monter la traverse support radiateur. Aecoupler les colliers support moteur %
a la traverse. Serrer les vis. Rabattre Uarrétoir double sur les tétes des vis. . .. .......... Clé tube 17 f ...................
!
i

Dicr. N0 427, — 5
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OQPERATION Ne 108 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

Tr. AY

14

16

17

Sur 11 large. — Fixer d'abord les équerres de soutien sur la traverse AV pour faciliter le serrage|
des boulons. Monter ensuite la traverse support radiateur. Serrer les vis, rabattre "arrétoir
double sur Jes 181es (18 VIS .t ot it i it i it i e e e e e e e e e e e e e s

Aceoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite. Serrer énergiquement
les éerous en intercalant un arrétoir double. Rabattre Tarrétoir............. . .covenn.

Récler la suspension du motenr : II faut régler le cenirage et la position longitudinale de la
& . I ple ag :
butée caoutchouc AR par rapport a la boite de butée :

a} Centrer la butée caoutchouc.

De Tintérieur du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite arriére et la retirer. L’axe
de fixation AV de lensemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloc caout-
choue AR s’effectuera par rotation de 'ensemble autour de cet axe; si le bloc ne se trouve
pas au centre, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des ressorts latéraux et visser
ou dévisser celles-ci. Une différence de 2 2 3 mum au-dessus.de 1'axe horizontal de Pouver-
ture dans la coque peut étre admise.. . ... . ... i i

b) Régler la butée longitudinalement,

Le controle de la position de la butée AR dans la hoite s’effectue par le trou existant dans celle-ci.
~ > I . p A ’ ~ 62 s 3
Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a P'aide d’une

- i r - A~ . o A .
pige. La cote doit étre de 10 = 2 mun. Sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues
par notre Service de pitcees ABTACIBE .. « v o i s v mmnmn b 85 55 38 85 5 8B E 8T 53 o wm e i s 0

¢} Apres réglages, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs. S’assurer
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations.. ..

Accoupler le tube de descente d’échappement an collecteur, intercaler un joint métalloplas-
tique, sexrer les éerous énergiquement. Monter I’entretoise de maintien du tube. Serrer les
vis en intercalant nne rondelle grower sous les derous.. ... oo

NOTA. — La bride de la tubulure d’échappement, et celle du tube vertical doivent étre paral-
léle pour éviter qu’aprés montage le tube bride le floating du moteur ce qui entrainerait
des vibrations.

Monter et régler le cable d’embrayage et son support (voir PL 46) :

a) Accoupler le cable au levier de commande de fourche de débrayage. Monter la bride de
support fixe sur le carter d’embrayage.. .. ... i

NOTA. — S’assurer que ’axe de la chape du levier de commande est paralléle a Paxe de P'alé-
sage sur la fourche, pour éviter & I'embout de cible des efforts de flexion anormaux. Réaliser
cette condition en griffant le levier si néeessaire.... ...

OUTIHLLAGLE

Clé tube 17

Clé plate 14

Clé plate 21
Vilebrequin 14

Pied a coulisse
ou jauge de profondeur

Clé articulée 17
Clés plates 12-14

TEMPS
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Tr. AV OPERATION Ne 108 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. 108 67
i OUTILLAGE TEMPS
b) Régler la garantie de la pédale d’embrayage.. .. ... ..o 0 e e
Régler la tension du cible en agissant sur I'éerou (3) afin d’obtenir une course a la pédale de _
30 mm enviren avant d’attaquer les linguets d’embrayage.......... ... ... . .. .. ..., Clé plate 12 |
¢) Aecrocher le ressort de rappel {6) au levier de commande de fourche .. .. .. ... ... . ... .. |
18 Monter le flexible de commande da comptear.. .. ... ... . . Clé tube 10
; o |
19 Monter la conunande d’accélérateur, les tirettes de démarreur et starter, le tnbe d’écoulement:
d’essence, la tirette d’avance, les fils de bobine et le tube flexible d’essence.............. Clés plates 12-14 |
20 Monter les tubes de commande des vitesses. Les 2 leviers de commande de fourchette et le levier
du sélecteur étant au point mort, mettre les tubes de commande exactenent 2 longueur
pour pouvoeir les monter sur les leviers sans les déplacer........ ... ........ ... . .., Clé plate 17, clé tube 12 | ... .
\
21 Monter le radiatenr. Intercaler les rondelles caoutchouc et leur cuvette. Monter les durites. . .. Clé tube 17
22 Monter la calandre. . .o o Clé tube 12 |
23 Faire le plein d’eau du radiateur, le plein d’huile du moteur (4 L environ) .. .. ........ ..ol
24 Monter la batterie .. .. . e e Clé plate 10 |
25 Régler le point d’avance (voir Pl 28) :

@) Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement
en arri¢re. Introduire une pige de ¢ = 6 mm dans le trou prévu dans le carter (¢6té G). Tourner
doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige péndtre dans 'encoche
du volant moteur. Le moteur est calé a4 80 davance.. .. ... .. ... i,

b) Déposer la téte de I'allumeur et le rotor, descendre le distributeur dans le remboitage en
tournant le roter, pour s’assurer que le tournevis de I'allumeur est bien engagé dans celui
de Tarbre de commande.. .. ... ... .. ... .

¢) Placer I'appareil de contrdle, (utiliser lappareil 1691-T, voir fig. 3). Cet appareil est gradué
en degrés volants. Fixer le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur.
Mettre le contact. Laisser la pige dans 'encoche du volant tourner le corps du distributeur
pour amener approximativement le plot du fil n® 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant
le corps du distributeur, le décellement des contacts de linguets. La lampe témoin s’allume
au moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond a 8° d’avance sur le volant.

Awvec les essences actuelles, il faut caler 4 120, Pour obtenir ce nouveau réglage, repérer la position
de la fleche de P'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter Uavance de 4°.. .. ..............

Pige de 6 mm
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68

OPERATION No 108 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

Tr. AV

30

31

1er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :
— Fixer le distributeur a la position déterminde ci-dessus........ ...l
2¢ Cas : La voiture comporte une commande d’avance variable :

— L’allmmeur étant calé comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon
de guidage soit au milien de la boutonnitre. Placer Ia manette d’avance sur planche de
bord au milieu de sa course. Fixer le cable de commande, au levier de commande sans
modifier la position de celui-ci.. ...

d) Déguger la pige du volani,

Déposer Vappareil de controle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Connecter les
fils aux bougies, I'ordre d’allumage est 1-3-4-2... .. .. ... ... ... o il

Mettre le moteur en marche et le laisser tourner au ralenti (500 tr/mn environ) pendant 15 mn.
Déposer le couvre-culbuteur...... ..

Resserrer a chaud les écrous de culasse a 5 m. kg (voir PL. 6 pour lordre de serrage), (utiliser
la ¢lé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6 fig. 2)... .. .. ... .. o i
Régler les culbuteurs :

0,15 mm pour les soupapes d’admission.. ...... ... .. e
0,20 mm pour les soupapes d’échappement ... ... .. .

NOTA. — Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre
est levée au maximum et inversement.

Poser le couvre-culbutenir . . .. .. . e e e e e e e e e e e

Poser Yo Capobi o omanmmvseiwssss 18 55 658 €898 £5 5500 e g a mE am B BB sE g pese 43 vx anw e s ke

OUTILLAGE

TEMPS

Clé dynamométrique 2470-T,
Embout 17

Jeu de cales
Clé plate 12
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Tr. AV OPERATION N 109 : Remplacement des coquilles & turbine de retour d’huile par des coquilles @ tresse d’étanchéité. Op. 109 69
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Déposer I’ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§1a10) .. oot
2 Désaccoupler la Doite de vitesses, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir Pl. 59,
] R P T S Clés 1675-T ou 1676-T
3 Déposer le couvre-culbutenrs, Placer le moteur sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, v
voir PLO25, fig 1) ..o Clé tube 12 1
Support MR-3300-20
4 Déposer 'einbravage .. ................ Vilebrequin 12
5 Déposer le volant moteur. ......... ... .. ... ... ... . Clé articulée 14
6 Déposer la demi-coquille d’étanchéité, du chapeau de palier. Pour cela dévisser le goujon cen- ’
tral, (celui-ci sera remplacé au remontage par une vis). Déposer la demi-coquille, du carter .. Clé tube 12 |
Pose,
7 Préparer les demi-coquilles (voir Pl. 18) :

a} Placer les coquilles dans un meontage, (utiliser le montage MR 3505-1, voir fig. 2). Les fixer
a laide des écrous longs (MR-3505-3).. .. ... oot

b) Engager les tresses dans les gorges, de facon que les deux extrémités dépassent d’une

méme quantité. Les mettre en place a I'aide’ d’un manche d’outil, rond et non TPUZTCUX L+ v oo

¢) Comprimer les tresses, a la presse, et a aide d’un mandrin préalablement huilé, (utiliser le
mandrin MR 3505-2, voir fig. 3). Enfoncer le mandrin Jusqu’a ce qu’'il bute sur le corps du
MONLALE . w0 vs wsgs oo ansnimsiss -

d) Couper les tresses au ras du plan de joint des coquilles & I'aide d’une lame de rasoir.

Couper perpendiculairement a ’axe du mandrin, en partant de Pextérieur. .. .. .. ..o 0 e

REMARQUE. — II ne doit rester aucun Jil sur le plaw de joint .. ... ... ... ... . .

e) Déposer le mandrin. Déposer les coquilles du TNONLAZE .ot v iiv it et eeen e e

REMARQUE. — Notre Service des picces détachées vend des cales de clinquant rempla-
cant les joints papier 456.846. Ces cales sont destinées a empécher les tresses de tourner
dans les gorges des coquilles,

Montage MR-3505

valdesarre2012 .



70 OPERATION No 109 : Remplacement des coquilles & turbine de retour d’huile par des coquilles & tresse d’étanchéité. Tr. AV
i ..
¥ OUTTLLAGE TEMPS
i
‘

8 Polir trés soigneusement, a la toile émeri fine usagée et huilée la portée de la tresse sur le
vilebrequin. Enduire de sut T 1 T e
9 Maonter la demi-coquille supérieure sur le carter cylindre, intercaler le joint-carton de 1 mm
(456.844) ou mieux un joint papier découpé a la demande. Ces joints seront enduits d’her-
métie. Approcher les vis sans les serrer, intercaler un arrétoir sous téte.. ... ........ ...,
|
10 Placer les cales de clinguant de 0,05 mm (préalablement enduites d’hermétic) sur les plans de joint
de la demi-coquille supérieure. Les centrer correctemnent par rapport a la SOulle s o ov s o L
11 Monter la demi-coquille inférieure sur le chapeau de palier, la vis centrale enduite d’hermétic.
Intercaler le joint-carton de 1 mm (456.845), (ou mieux un joint papier) préalablement enduit
d’hermétic. Approcher les vis sans les serrer, intercaler un arrétoir sous téte.......... 1 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
|
12 A Traide d’un serre-joint, comprimer les 2 coquilles sans pression excessive pour ue pas les|
déformer, mais pour que leur plan de joint soit en contact. Pendant ce temps serrer les vis de:
fixation des coquilles a 1,3 m. kg en répartissant le SETTAZe .. .o et e e Clé tube amincie de 12 | .. .
S assurer que la tresse n’est pas engagée entre les plans de joint des coquilles et que les cales ne
[rottenmt pas sur la portée du HEBrequin .. ... e
13 Rabatire les arrétoirs, sur les tétes de vis de fixation des coquiles.. ...
14 Monter le volant (sa position est déterminée par un boulon décalé). Placer Parrétoir, serrer les
o 0,250 ye , i . .
éerousa 2.5 7T m ke, (utiliser la clé dynamomdétrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2). Rabattre
les languettes de Parrétoir sur un pan AeS BOTOUS  « o e o e et ie e ool €16 dynamométrique 2470-T
|
1
15 Monter Pembrayage.

- LR . .
@) S'assurer que les faces d’apypui du disque sur le volant et Pembrayage sont propres....

b1 Accoupler Vembravage au velant en wutilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer!
- = =4 4 “ o - arl } |
le disque par rapport aun roulement du vilebrequin. $’assurer au cours dua serrage gue le

mandrin coulisse librement, indiquant ainsi un bon centrage du disque .. ...
Y . . . L 0,250 1
Sassurer que le pied de centrage de la couronne est bien en place. Serrer les vis 2 2 " 'm. kg

en intercalant une rondelle grower sous $8Te.. ... ...l

¢) Dégager le mandrin ... .. ..ot L
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Tr. AV OPERATION No 109 : Remplacement des coquilles a turbine de retour d’huile par des coquilles @ tresse d’étanchéité, Op. 109 71

: OUTILLAGE | TEMPS
! :
; |
| ;
161 Retourner le motenr, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir Pl 3) o Support 25006-T “

17 Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé le coller A 'hermétic sur le couvre-culhu-]
teurs seulement ... Clé tube 12

I8 | Accoupler la boite de vitesses au moteur (voir Op. 113, § TV om im0 55 95 68 68 s e v n an e e
19 Poser I’ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 a 14-16-17 b) & 24 et 31) ...

T
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2

OPERATION Ne 110 : Remplacement d’une chaine de distribution ou des pignons.

Tr. AV

w

6

Dépose.
Déposer 'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 8 et 10)........covvinnn.
Déposer le carter de distribution ...........o i i

Maintenir les pignons du vilebrequin et de 1’arbre 4 cames, (utiliser 'appareil de maintien 1680-T,
voir PL. 21). Rabattre les arrétoirs des deux écrous. Débloquer et dévisser ces écrous, (uti-
liser la ¢lé 1731-T, voir PL 22, fig. 2, pour I’écrou d’arbre & cames et la elé 1667-T, voir
Pl 19, fig. 1 pour Vécrou de vilebrequin). Dégager Pappareil 1680-T..................

Déposer 'ensemble pignons et chaine, a 'aide d'un tournevis ou d'un petit levier..........

Pose (voir PL 22).

Placer sur I'établi les deux pignons, vilebrequin et arbre & cames. Orienter les deux repéres, Un
réglet passant par les axes des deux pignons doit passer par le repére {coup de pointeau

ou trait) du pignon d’arbre @ eames.. .. ... i o i
Le pignon de vilebrequin peat étre repéré (trait ou coup de pointeau) :

10 sur une dent

0 dans Un CnIre-enl .. oo vt e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e e

Dans le premicr cax, le repire est déealé a droite de la ligne rejoignant les axes des deux pignons.. .

Dans fe deuxitvime cas, il doit étre placé sur eette ligne. . ... ..o i

Placer ensnite la chaine sur les 2 pignons.

Monter Pensemble chaine et pignons.,

a) Mettre approximativement Jes deux pistons extrémes au point mort Rawb s 5 v wos oo o a0

b) Sans décaler les pignons, monter I'ensemble chaine et pignons en s’assurant que les cla-
veties sont bien en place sur Parbre a cames et le vilebrequin.. ... .. ....... ... 0.
¢) Maintenir les pignons d’arbre i cames et de vilebrequin, (utiliser I'appareil de maintien
1680-T, voir PL. 21). Placer les arrétoirs. Serrer écrou d’arbre A cames a 15 m. kg, (ntiliser
la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2). Serrer Péerou de vilebrequin a 20 m. ke, (utiliser la clé
1667-T, voir PL. 19, fig. 1). Dégager I'appareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan
A8 COPOME. o v v mnoios as s s 65 63 45 8¢ 65 50 63 0o s on

" OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin 12

Appareil 1680-T
Clé 1731-T
Clé 1667-T

Appareil de nmiaintien
1680-T
Clé 1731-T
Clé 1667-T
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Tr. AV

OPERATION Ne 110 : Remplacement d’une chaine de distribution ou des pignons.

Op. 110

73

Monter le carter de distribution.

Intercaler un joint papier enduit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous
J pap p P

OUTILLAGE

TEMPS

la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant a Uintérieur du carter. Placer un arrétoir
double aux deux vis latérales inférieures droite et gauche et aux deux vis supérieures coté)
droit. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arrétoirs.. .. .......... ... .. ... .. R

Poser I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §8 11 a
dhuile dw moteur) ... ... 0T

g
|
|
|
|
|
|
|
|
l

14, 16-17 b) a 24, saufle plein

Vilebrequin 12
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oussoirs sont suffisamment descendus dans leur logement pour ne pas géner le passage des
p g I pas g P |

uml(%\
I

Vilebrequin 12

74 OPERATION No 111 : Remplacement d'un arbre 4 cames. Tr. AV
| OUTILLAGE TEMPS
|

Dépose. :
1 Déposer ’ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 & 10)... oo viirinin
2 k Désaceoupler Tensemble bhoite de vitesses-carter volant, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou!
1676-T, voir Pl 59, fig. 5) .. ov ot it Clé plate 14 1o
Clé 1675-T
i Clé 1676-T
| : o
3 1 Déposer le couvre-culbuteurs. Déposer le distributeur .. .. ..o viviiiniin e Cié plate 12-14
4 Dégager les tiges de culbuteurs, des culbuteurs en abaissant chaque soupape, (utiliser le c()mpres-i
ceur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4). Dégager les tiges, du moteur. Placer des chiffons
au-dessus des poussoirs pour éviter qu’ils ne tombent lorsque on retournera le moteur.. Compresseur de TessOrls |
‘ 1611-T
5 Déposerlecartcrded;stnbutlon e em ma mn e e e S E A B EB IS RS o o o o n Bl B | Vilebrequin 12
|
6 Déposer P’ensemble pignons et chaine.
| |
Maintenir les pignons du vilebrequin et de arbre a cames, (utiliser appareil de maintien 1680-T,
voir PL 21). Rabattre les arrétoirs des deux écrous. Débloguer et dévisser ces écrous, (utiliser|
la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2 pour I'éerou &arbre a cames ot la elé 1667-T, voir Pl 19,
fig. 1, pour Péerou de vilebrequin). Dégager Fappareil 1680-T .. ..ot . Appareil 1680-T
16 1731-T
‘ Clé 1667-T
|
i Déposer Vensemble pignons et chaine, & aide d’un tournevis ou drun petit Jevier ..o
\
| | i
7 Retourner le moteur. Le placer sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, voir PL. 25, fig. 1). Support MR-3300-20 !
| ‘
3 Déposer T T T 1y v S I R Vilebrequin rallonge 12
|
9 1 Déposer la pompe a B, e v v ss 55 53755 5% 53w oo s s wamnn o 23 EF 851708 v wed e s | Clé plate 14-17-26
10 Déposer la bride de butée AV (10) (voir PL 4). Dégager T'arbre a cames cn s"assurant que les!
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Tr. AV OPERATION No 111 : Remplacement d’un arbre & cames. Op. 111 75
P
OUTTLLAGE TEMPS
Pose.
1l Huiler les portées de 'arbre & cames. Le metire en place dans le carter. Monter la bride
de butée AV (10) (voir Pl. 4), serrer les vis 4 1 1. kg. Rabattre les arvétoirs.. ..., .. .. .. Vilebreqguin 12 ;
12 Mounter Ia pompe a huile.
p
a} Placer le vilebrequin au point mort haut 1¢7 cylindre (fin de compression)............ .| ...
b) Engager la pompe i huile de facon que Pencoche d’entrainement soit paralidle a I'axe du
moteur et le petit ¢6té vers Pintérieur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis poin-
tean & 1.5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-éerou a 3 m. kg ... .. Clé plate 17
¢) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie
d’huile entre pompe et evlindre, serrer les éerous raccords 3 6 m. kg et les contre-éerous a
4 m. kg Clés plates 14-26
13 Monter le carter inféricur : si les joints de carter sont détériorés.
a} Desserrer les paliers AY et AR pour dégager les joints licge de carter inférieur........ .. .
b) Sassurer que les 2 trous de locating du cylindre (¢ = 14 mm) sont obstrués par des bou-
chons aluminiwn. ..o
¢) Eugager les joints libge de remplacement a fond sous les paliers les extrémités des joints
enduites préalablement d’hermétic (voir PL. 19, fig. 2). Serrer les écrous de palier & 7m. kg,
(utiliser la clé tlyn;mmmétrique 2470-T, voir PL 6, fig. 2). Rabattre les arrétoirs.. .. ......| Clé dynamométrique 2470-7T
. . . o , 3 s Embout 17 :
d) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints liege (préalablement trempés dans Pean |
pendant quelques minutes) et dont les extrémités scront enduites d’hermétic. Monter le
carter. Adoucir si nécessaire et tros Iégérement les arétes du carter qui pourraient détériorer
les joints de palier. Serrer les vis du carter inférieur i 1,2 m. kg avec rondelle grower sons 1éte. Vilebrequin rallonge 12 | .
NOTA : Si les joints ne sont pas détériorés, monter le carter et serrer les vis & L2 m. kg avee
rondelle grower sous téte. 1
14 Monter Pensemble chaine-pignons de distribution (voir PL. 22).

a) Mettre approximativement les deux pistons extrénies au point mort haut

b) Sans décaler fes pignons, monter ensemble chaine et pignons en s’assurant que les cla-
vettes sont bien en place sur 'arbre 4 cames ct le vilebrequin.. .. ... ... ... ... ... ..
¢) Maintenir les pignons d’arbre a cames et de vilebrequin, (utiliser appareil de maintien
1680-T, voir Pl. 21). Placer les arrétoirs. Serrer I’écrou d’arbre & cames a 15 m. kg, (utiliser
la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2). Serrer I'écron de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la clé
1667-T, voir Pl. 19, fig. 1). Dégager Vappareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan

des écrous.......... i3 94

Appareil de maintien
1680-T
Clé 1731-T
Clé 1667-T
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OPERATION N¢ 111 : Remplacement d’'un arbre ¢ cames.

Tr.” AV

15

16

17

18

19

Monter le carter de distribution.

Intercaler un joint papier enduit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous
la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant i Pintérieur du carter. Placer un arrétoir
double aux deux vis latérales inférieures droite et gauche et aux deux vis supérieures c6té
droit. Serrer les vis & 1,5 m. kg. Rabattre les arrétoirs.. ... ...

Retourner le moteur, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir Pl 3). Enlever
les chiffons placés at § 4., ..o ov i in it e

S’assurer que les poussoirs sont bien en place dans leur logement, les mettre en place a l'aide d'un

LOUTTEVIS, 1 MECESSAITE . . v ot et ot it ie cn e an s e s e

Huiler les rotules des tiges de culbuteurs, les engager dans les poussoirs, abaisser les ressorts de
soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4) pour mettre les tiges
en place sous les culbuteurs.. .. .. ...

Régler provisoirement le jeu des culbuteurs & 0,20 mm pour Yadmission et 0,25 mm pour I"échap-
ement (le réelage définitif 3 0,15 mm et 0,20 mm étant exéeuté lorsque le moteur est chaud).
g b ou § 9 =/

Monter le couvre-culbuteurs. Le joint litge collé a Vhermétie sur le couvre-culbuteurs seulement.
Monter le distributeur (le réglage du point d’avance sera effectué aprés la pose du moteur) .. ..

Accoupler ’ensemble boite de vitesses-carter volant, au moteur.

a) S’assurer que les pieds de centrage sont en place dans lear logement sur le carter cylindre.
Déposer la plaque de fermeture du VOIATE .. «oou it vt e e e e

b) Vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de arbre a cames et ce joint n’excede
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Enduire de graisse (genre Mobilcompound) les enco-
ches du joint métallique d’entrainement. Placer le joint sur Varbre de commande de dynamo

et pompe I T T TR T TP TR A

¢) Présenter la boite de vitesses en tournant I"arbre primaire pour obtenir Vengagement des
cannelures de arbre, dans celles du disque d’embrayage. Serrer les vis de fixation de la boite

a 2 m. kg, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir PL 59, fig. 5).. .. ... iiiiiinen
d) Monter la plaque de fermeture du earter du volant.. .. .. .. i i

Pour éviter un bruit possible du joint acier, vérifier le jeu longitudinal de Farbre de commande
de dynamo et pompe 4 eau (voir Op. 107, §§ 11 et 12et I8 cetd). ... ov it n

Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses (Voir Op. 108, §§ 11 a 14-16-17 Bya27et 292 3L): oot fommnn

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin 12

Support 2500-T

Compresseur de ressorts

1611-T
Jeu de cales
Clé plate 14
Clé tube 12

Clés plates 12-14

Clé tube 12

Clé 1675-T
Clé 1676-T
Clé plate 14
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Tr. AV OPERATION No 112 : Remplacement d’une pompe a huile. Op. 112 7
OUTILLAGE f TEMPS
Dépose. !
1 Déposer I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10).............. ... .| . e
F
2 Désaccoupler I'ensemble boite de vitesses-carter volant, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou Clé 1675-T
I676-T, 501t PL 5 dig 5) .« vs sawsmm e sman s 555 10 55 £5 55 .05 hon con son s mar mom oot v nm o5 2e ms s Clé 1676-T
Clé plate 14
3 Déposer le distributeur. Déposer le couvre-culbuteurs.. .. .........ouenieinn e on oo .. Clés plates 12-14 | SE—
4 Retourner le moteur, Ie placer sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, voir PI. 25, fig. 1), Support MR-3300-20 | ...
5 Déposer le carter inférieur (attention 2 ne pas détruire les joints léges).................... Vilebrequin rallonge 12 | .
6 Déposer la pompe a huile.. .. ... e
Pose.
7 Monter la pompe a huile.
a) Placer le vilebrequin au point mort haut 1¢* cylindre (fin de COMPression) .. ..o vevuvu v
b) Engagerla pompe a huile de fagon que I’encoche d’entrainement soit paralléle i Paxe du moteur
et le petit c6té vers intérieur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointeau a 1,5 m. kg
maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-écrou a 3 m. kg.. .. ... ... ..., Clé plate 17 | .
¢) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie
@’huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous raccords i 6 m. kg et les contre-écrous
A B, KE L o os it e s s O 8 S E 58 FE E5 A5 A SR B S FA s e p b e x e o e e e Clés plates 14-26
NOTA. —- Si les joints licges du carter inférieur et des paliers sont a remplacer, exécuter les travaux
décrits au § 8 ci-dessous.
8 Remplacer les joints litges du carter inférieur et des paliers.

a) Déposer le carter de disteibution . .. .. oo e vr oo
b) Desserrer les paliers AV et AR pour dégager les joints de carter inférieur................

¢) Dégager les joints des gorges des paliers. S’assurer que les trous de locating du cylindre
(0 = 14) sont obstrués par des bouchons aluminiomy.......................... ..

d) Engager les joints de carter inférieur, & fond sous les paliers, les extrémités de ces joints
enduites préalablement d’hermétic (voir PL 19, fig. Z)...... ..o i,

Vilebrequin 12 R
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OPERATION Ne 112 : Remplacement d’une pompe a huile.

Tr. AV

10

11

16

e) Serrer les écrous de palier & Tm. kg, (utiliser la elé dynamométrique 2470-T, voir PL 6, fig. 2).
Rabattre les arrétoirs

f) Tremper les joints de palier dans eau, pendant quelques minutes. Enduire d’hermétic Vextré-
mité de ces joints et les placer dans les gorges des paliers............. .o

Monter leo carter inférieur, server les vis de fixation 4 1,2 m. kg en intercalant une rondelle grower

Monter le carter de distribution.
Intercaler un joint papier enduit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous
la téte des 3 vis passant dans les trous déhouchant a PVintérieur du carter. Placer un arrétoir

double aux deux vis latérales inféricures droite et gauche et aux deux vis supérieures coté
dreit. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arefitoirs .. .. .. ..o

Retourner le moteur, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PL 3) .........
Monter le distributeur (le réglage du point d’avance sera effectué aprés la pose du moteur)..
Monter le couvre-culbuteurs, le joint lidge collé & hermétic sur Ie couvre-culbuteurs seulement ..

Aecoupler Pensemble boite de vitesses-carter volant, au motear :

@) Sassurer que les pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter cylindre.
Déposer la plaque de fermeture du volant. ...

b) Vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de 'arbre a cames et ce joint n'excéde
pas 0,15 mm. Sinou changer le joint. Enduire de graisse (genre Mobilcompound) les encoches
du joint métallique d’entrainement. Placer le joint sur Parbre de commande de dynamo
et pompe a eau ,‘

. N . . s .1 i
¢} Présenter la boite de vitesses en tourpant Parbre primaire pour obtenir I'engagement des

cannelures de Uarbre, dans celles du disque d’embrayage. Serrer les vis de fixation de la

boite 2 2 m. kg, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T. voir PL 59; fies Blivmsrnm, sv nrmennos
d} Monter la plaque de fermeture du carter de volant.. .. .. ... i

Vérifier Ie jeu longitudinal de I'arbre de commande de pompe a eau et dynamo (voir Op. 107,

§8 11 et 12 et 18 €) el d) . oo ov it

Poser ’ensemble moteur-boite de vitesses (voir O‘p. 108, §§ 11 a 14, 16, 17b) 4 25, 31) . .. .. ..

OUTILLAGE

TEMPS

Clé dynamomdétrique 2470-T

Vilebrequin rallonge 12

Vilebrequin 12

Support 2500-T

Clé tube 12

Clé 1675-T
Clé 1676-T

Clé plate 14

g
1
!
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Tr. AV OPERBATION No 113 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boiie de vitesses. Op. 113 79
% OUTILLAGE ‘ TIEMPS
| |
| |

L
‘I Déshabillage. )
t
| |
1 Placer le moteur sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PL 3). .. ... .. ... .. ... Support 2500-T I
i
2 Déposer la dynamo et la courroie, le démarreur, Uallumeur, la pompe a essence, le carburateur: |
(utiliser Ia ¢lé 1620-T, voir PL 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 ou la clé 1622-T, voir
Pl 35. fig. 3, pour les carburateurs de 32), les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PI. 2, fig. 2),/. i
la butée AR du moteur, le tube d’adration.. .. ......o.ooooii oo n e Gl 1620-T ou clé 1622-T
i Clé a bougies 1601-T
l Clés tube 10-14-17
3 Désaccoupler 'ensemble hoite de vitesses et carter volant, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou
1676-T, voir PL 59, fig. 5) .. oottt e e Cl¢ 1675-T ou 1676-T
Clés tube et plate 17
4 Délnont01'leprotectﬂnrsurcarter‘volant.......................................,.......‘ Clé plate 14
5 Démonter Pembrayage, du volant moteur......... ... .. ... i i Vilebrequin 14 | ...
Habillage.
] Poser Pembrayage :
a) Sassurer que les faces d’appui du disque sur le volant et Pembrayage sont propres........| .
b) Accoupler Pembrayage auvolant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer le
disque par rapport au roulement du vilebrequin., S"assurer au cours du serrage que le mardrin
coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. Sassurer que le pied de
) . 0,250
centrage de la couronne est bien en place. Serrer les vis a 2 o m. kg avee rondelle
grower sous téte. Dégager le mandrin.... ... oo n ool Mandrin
petit ¢ == 17, longueur = 30
grand o == 21,5, longueur = 200
N . . Vilebreguin 14
pri Aceoupler la boite de vitesses (voir Pl 42). 4
a) Placer les pieds de centrage munic de leur jone d arrét dans lenr logement sue le carter-cylindre.
Enduire de graisse (genre Mobilgrease 5) les encoches dn joint acier d’entrainement, vérifier
que le jen entre le tournevis d’entrainement de Parbre a came et ce joint nexcéde pas
0,15 mn. Sinon changer le joint. Placer le joint sur Uarbre céié beite de vitesses. Engager la
boite de vitesses en tournant I'arbre primaire, pour obtenir I'introduciion des cannelures de
Parbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer 4 2 . kg les vis de
fixation de boite de vitesses, (utiliser la clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a
méplats, voir PL 59 fig, SY . vv v uvvwnvmnsmsn s cnassnanss so o vs 50 66 st s ns sman s an Clés 1675-T ou 1676-T
NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier, il fant vérifier et régler si nécessaire, son
jeu latéral (voir Op. 107, § 18). ‘
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OPERATION No 113 : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

Tr. AV

9

10

11

12

13

14

b} Visser la vis (5) de butée de la fourche pour laisser un jeu « a » entre butée et linguets de 1,25
a 1,75 mm. Serrer le contre-écrou (6). Ce jeu correspond a une course « ¢ » égale 3 4 4 mm
mesurée & Paxe du levier (voir fig. 3).. ... ..o i

¢) Serrer sur Péquerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du pointeau, pour
obtenir un jeu « b » a Pattaque du pointeau de 1 4 2 mm, la butée étant au contact des linguets.

d} Monter le protecteur du carter-volant............ ... ... .. .. i i

¢) Monter la patte de fixation du ressort de rappel de levier de fourche sur le goujon supérieur
G de fixation de la bolte de VIEESSES .. .. o it it it it e e e e e e e

Monter P’allumeur, le réglage du point d’avance sera fait apres repose du moteur (voir Op. 108,

Monter les bougies (utiliser la ¢lé 1601-T, voir PL 2, fig. 2y .. .. .. ... ... i

Monter le carburateur........... ... ... . o ...
Placer dans Pordre suivant sur la bride de la tubulure d’admission :
1 joint Hugo Reintz;
1 joint épais (4 mm);
1 joint Hugo Reintz;
Pécran de protection ;
1 joint Hugo Reintz;
le carburateur.

Intercaler une rondelle éventail sous chaque écrou, serrer énergiquement, (utiliser la clé 1620-T

ou 1622-T, voir PL 35).......... .. i
Monter le silencieux d’admission .. .. .. .. .. ...t e e e e e e
Monter la dynamo et la courroie en réglant sa tension............ ... ... i,
Monter fe démarreur .. .o . oot e e e e e e e e e

Monter la pompe a essence, intercaler un joint liége entre la bride et le carter. Monter le tube
d’essence de la pompe au carburateur. Intercaler un joint fibre de chaque c6té du raccord
(cas du carburateur de 35) .. .. .. .. ... e

Monter la butée AR du moteur, serrer énergiquement les 2 vis, rabattre I’arrétoir sur I'un des pans.

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢ plate 14

Cl¢ tube 10
Clé plate 14

Clés tube et plate 10 ou
Clé 1620-T ou 1622-T

Clé articulée rallonge 17

Clé articulée rallonge 14-17

Clé plate 14

Clé articulée 17
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Tr. AV

OPERATION Ne 114 : Révision d’un moteur.

Op. 114

81

10

11

Au cas ol des pidees importantes doivent étre changées, nous conseillons d’utiliser un moteur
remis en état dans nos ateliers.

Démontage (voir PL 4 et 5).

OUTILLAGE

TEMPS

Placer le moteur sur une table d’atelier, d’environ 0,50 m de hauteur.. .. ...o.oveveuenranon]om e e o

Déposer les tubulures d’échappement et d’admission, (utiliser la clé 1625-T, voir PL 35, fig.1), le tube
d’aération, les bras supports moteur droit et gauche, le couvre-culasse, la pompe i eau
(désaccoupler d’abord le corps de pompe (9) afin d’accéder aux 2 vis de fixation logées dans
le couvercle). Déposer la vis pointeau de fixation du tube support de pompe a huile, la tuyau-
terie d’arrivée d’huile sur la culasse v e PE Y R 8

Coucher le moteur sur le cHLE Dougies .. .. ...t it i et et et e e i s

Déposer le carter inférieur, le carter de distribution, la culasse. Dégager les tiges de culbuteurs
et les poussoirs, déposer la pompe & huile.........ooiiiii it

Rabattre les arrétoirs des boulons de bielles, des écrous de palier et des écrous de pignons de dis-

Placer une cale en bois entre le carter et un manneton du vilebrequin, afin que celui-ci ne puisse
tourner. Débloquer Péerou du pignon de distribution, (utiliser la ¢lé 1731-T, voir PL 22, fig. 2)
et de vilebrequin, (atiiser la clé 1667-T, voir PL 19, fig. 1). Dégager I’ensemble des 2 pignons
et chaine (a Paide d’un tournevis ou petit levier).. .. ... ... ... . L.

Repérer les chapeaux des bielles et les bielles. Déposer le volant moteur, les chapeaux des bielles
et paliers. Dégager le wvilebrequin....... ... ... . . i i

Dans le cas d’un moteur équipé sans volant alourdi, il faut déposer le vilebrequin avec le volant
» monté. Désaccoupler ensuite le velant du vilebrequin............ ... ... ... o ..

Dégager los bielles et pistons des chemises. Dégager les chemises du carter a I'aide d’un tournevis.|..

Démonter 'arbre a cames en déposant la bride de butée AV (10) .. .. ......ooi v,
Démonter les consoles tole droite et ganche.. .. ... .o it in i

Déshabiller le cylindre carter :

a) Déposer le graisseur de chaine de distribution, la téle d’élinguage, la demi-coquille d’étan-
chéité (11), les bouchons de circulation d’huile et celui de vidange deau................

b) Démonter les goujons de fixation de culasse (utiliser 'appareil & dégoujonner 2410-T, voir

Dicr. n° 427, — 6

Vilebrequin 10-12-14-16-17
Clé 1625-T

Clés plates 16-17-26
Vilebrequin rallonge 12-17

Clé 1667-T Cl¢ 1731-T

Clé plate 37 ou clé a molette

Vilebrequin 12-14-17

Vilebrequin 14

Vilebrequin 12

Vilebrequin 17

Vilebrequin 12-14-16-17
Clé tube 23

.|Appareil & dégoujonner 2410-T
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82 OPERATION Ne 114 : Révision d'un moteur. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
12 Démeonter les pistons des hielles.
a) Si les pistons doivent étre réutilisés, les amener a une température de 60°C environ (en les
plongeant dans un bain d’huile ou en les chauffant dans un four) pour dégager les axes.. .| i o
b) Ne pas mélanger les axes, ceux-ci sont pesés et appariés avec les pistons. Démonter les bagues
de pied de bielle. Utiliser un mandrin épaulé.. ... ... ... ... .. il Mandrin :
petit ¢ = 20, longueur = 20
grand ¢ = 23, longueur = 130
13 Déshabiller la culasse.
a) Démonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl 2, fig. 5). Placer
une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu’elles ne
s’abaissent pas sous l'action du compresseur...............coiiiiiiniinnneanienan.s Compresseur 1611-T | ...
b) Déposer la rampe des culbuteurs.....................viiiiiiiiiieninaeauua. ... | Vilebrequin 12 - C1é tube 12 ...
¢) Démonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures échappement-admission, (uti-
liser 'appareil a dégoujonner 2410-T, voir PL 2, fig. 3)............coeoveeeet v e ... ..|Appareil & dégoujonner 2410-T | ...
d) Déposer les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620, voir P1. 9, fig. 3) .. ........ .. Mandrin MR-1620
e) Déposer les culbuteurs et les paliers (12) de I’axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan-
sibles (13) de I'axe (pour cette opération, traverser la rondelle avec une broche genre poincon ;
les rondelles expansibles sont a remplacer & chaque dépose).. ... ...ttt
14 Démonter la pompe a huile (voir PL 23).
a) Démonter les filtres (14) de la pompe........coi il e Clé tube 12
b) Démonter le fond de pompe (15), e pignon fou (16).. ...t i, Cié tube 10
¢) Chasser les 2 goupilles (17) de fixation du pignon de commande, dégager le pignon de commande
(34), dégager I’arbre (18) du corps de pompe, déplacer sur ’arbre de commande de pompe le
pignon fixe (19) pour dégager les demi-segments d’arrét (20). Dégager la clavette du pignon. Chasse-goupille 3 mm ...
d) Déposer le tube (21) support de pompe, du corps de pompe, chasser 'axe (22) du pignon fou.
Démonter le bouchon (23), le ressort (24) et la bille (25) du clapet de décharge..........|Clé plate 14 - Clés tube 14-23 ...
¢) Démonter la bague (33) du tube support de pompe a 'aide d’un mandrin, le tube étant main-
tenu & étau sans serrage excessif.. .. .. .. ... it i e Mandrin =~ |
¢ = 15, longueur = 250
15 Démonter la pompe & eau (& garniture d’étanchéité) (voir PL 10).

@) Démonter le ventilateur, la poulie (la tenir 4 la main et frapper en bout de I'arbre a I'aide
d’un maillet), dégager la clavette. Déposer 'écrou crénelé (26) de serrage du roulement,
(utiliser la clé 1976-T, voir fig. 2), dégager & mi-course ’arbre a ’aide d’une presse ou d’un
maillet, déposer les demi-segments d’arrét (27) du roulement (28). Sortir ’arbre complétement

b) Démonter I'écrou presse-garniture (29), la douille d’appui (30), la garniture (31). Déposer la
douille bronze (32) & I'aide d’an mandrin épaulé. .. .. ......... .. i

Clé tube 10, clé 1976-T

Mandrin :
petit ¢ == 15, longueur = 25
grand ¢ = 22, longueur = 150
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Tr. AV OPERATION No 114 : Révision d’un moteur. Op. 114 83
OUTILLAGE TEMPS
16 Démonter la pompe a eau (a garniture AD) (voir Pl. 12).
a) Démonter le ventilateur. Démonter la poulie (elle sort facilement) et dégager la clavette (1),
de Parbre (6).. .. ... . Clés tube 12-17 |
b) Dévisser I'écrou crénelé (2), (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, B, 2) e e e e
Dégager I’arbre de pompe a mi-course, en frappant sur Pextrémité a I'aide d’un maillet, dégager
les segments d’arrét (3) et la tole de retenue (7) du roulement et sortir Parbre complétement. Clé 1976-T |
¢) Dégager le joint (4), de I'arbre. Chasser la bague oilite (5), du corps de pompe. Déposer les
BLAISSEULS . . i\ it ittt it it et it ot ot e e e e Clé tube 14
Mandzrin :
petit ¢ == 14.8, longueur = 20
grand ¢ = 18,5, longuecur = 150
17 INGEEOFEE JoB PUBOES . . w5 v s s vt s 55 60k 4555 ke e 2o wa en me ma e mem s n e s o s e b 8 ]
Montage.
18 Habiller la rampe de culbuteurs (voir Pl. 4 et 5) :

@) Bien nettoyer U'intérieur de axe a I'aide d’un gonpillon métallique et s’assurer que les trous
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs...........

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au marteau pour les sertir......................... -

¢) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Pordre ci-dessous, sur Paxe préala-
blement huilé. 1’extrémité de I'axe recevant la clavette se monte vers Parriere du moteur
(coté arrivée d’huile) ainsi que le support pereé. Les trous de graissage des culbuteurs sur
I'axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports seront

dirigées du c6té des trous de DOUZIES .. .o ouou ettt i i e

Commencer Pempilage par I'avant :

10 1 support extréme non | 120 1 rondelle de 1 mm; 240 1 rondelle de 3,5 mm;
percé ; 132 1 ressort; 259 1 support;

20 1 rondelle de 1 mm ; 149 1 rondelle de 1 mm ; 26° 1 rondelle de 3,5 mm ;

3° 1 cualbuteur droit; 159 1 culbuteur gauche ; 279 1 eculbuteur droit;

4° 1 rondelle de 1 mm ; 160 1 entretoise de 18,5 mm; | 280 1 rondelle de 1 mm ;

50 1 ressort; 179 1 support central; 290 1 ressort;

6° 1 rondelle de 1 mm 189 1 entretoise de 18,5 mm; | 30° 1 rondelle de 1 mm;

79 1 culbuteur gauche ; 190 1 culbuteur droit ; 312 1 culbuteur gauche;

80 1 rondelle de 3,5 mm ; | 20° 1 rondelle de 1 mm; 320 1 rondelle de 1 mm;

90 1 support; 210 1 ressort; 330 1 support extréme percé.

100 1 rondelle de 3,5 mm ; | 220 1 rondelle de 1 mm ;

11° 1 culbuteur droit 230 1 culbuteur gauche;

Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans celle du

palier AR

Goupillon.
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OPERATION Ne 114 : Révision d’un moteur.

Tr. AV

19

Habiller la culasse (voir PL 9).

a) Mettre en place les guides de soupapes, (utiliser lemandrin MR-1620 avec la coiffe MR-1620-2,
voir fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des guides a 19 mm, mesurée
depuis I'embase du ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d’explosion......

< o b 0,015
9 1}

b) Aléser les guides a mm pour 'admission et ’échappement, (utiliser un alésoir

expansible). A défaut de tampon mini-maxi, controler le diamétre de I'alésage avec la queue
de soupape. Un jeu exagéré risque d’amener une consommation d’buile................

¢) Rectifier les soupapes (utiliser une rectifieuse a soupapes genre Black et Decker). Arrondir
les angles de la téte des soupapes en « a » et « b» , (voir fig. 5) le rayon doit étre de 0,5 mm
CIIVITOLIL &t vt e e e e ee ee ot e e e e ee et e e e e e e e e e e e e 3

d) Rectifier les siéges de soupapes,
Utiliser une meule a 1200,

REMARQUE. — La largeur « L » du sit¢ge doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm. Dans le eas
d’une portée trop large, employer une meule taillée a 1509 pour dégager la partie supérieure
et une meule a 60° pour la retouche de la partie inférieure (voir fig. 6) .. ................

Il fawt que le grand diaméire de la portée sur le siége soit égal au plus grand diamétre de la soupape,

(V()ir fig. 4).

e} Roder les soupapes (utiliser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir fig. 1). Cet appareil
est entrainé par une rodeuse ¢lectrique, pneumatique, ou & MAIN) ..o ee et

f) Nettoyer avec soin la culasse, afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri dans les chapelles au passage
88 BUE . 50 s n vt 1E S5 A% 5% ¥E A5 M PG G EENIE MR RERE BTN AYHEHES S RF FE ASPERIMERE RSN

g) Remplacer un sidge de soupape rapporté (seulement dans le cas d’un siege cassé ou brilé)
(voir fig. 2).
En un point « a » seulement, chauffer le si¢ge a extraire avec un chalumean équipé d’un hec
de 350 1. Arréter le chauffage dés que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ
et extraire le sidge a ’aide d’un tournevis (recourbé si nécessaire)......................

h) Monter un nouveau siége :

Vérifier la propreté de 'embrévement et du siége, bien enlever les bavures. Tremper le sicge
de remplacement pendant 15 mn dans Pazote liquide. Ne pas toucher le liquide avec les
doigts. Mettre le siege en place), utiliser le mandrin MR-3098-B, voir fig. 4). Procéder dans
tous les cas a la rectification du nouveau siége....... ... ..o

i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser Pappareil a goujonner
2410-T, voir PL 2, fig. 3) .. oot e e e

j) Tarer les ressorts de soupapes.

Utiliser Pappareil & tarer les ressorts 2420-T, voir PL 7.

La longueur libre du ressort intérieur est de 43 mm ;

elle doit étre de 27 mm sous charge de 16 + 0,750 kg,
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 £ 0,750 kg. ‘

OUTILLAGE

TEMPS

Mandrin MR-1620-1
Coiffe MR-1620-2

Alésoir expansible 9 mm

Rectifieuse 2 soupapes

Machine a rectifier
genre Vibro-Centric
Meule ¢ = 40, angle = 1200
Meule ¢ == 40, angle = 150°
Meule ¢ = 40, angle == 60°

Rode-soupapes a ventouse
1615-T
Rodeuse électrique
ou pneumatique

Mandrin MR-3098-B

Appareil & goujonner 2410-T
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Tr. AV OPERATION N° 114 : Révision d’un moteur. Op. 114 85
OUTILLAGE TEMPS
La longueur libre du ressort extérieur est de 46,5 mm ;
elle doit étre de 29 mm sous charge de 29,5 + 2 kg.,
et de 37 mm sous charge de 14,6 + 1 kg ...................................|Appareil A tarer 2420-T avee| ... ...
ressorts étalon 2421-T ou2422-T
k) Monter la rampe sur la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les écrous
et les vis & 1,2 m. kg, Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et destétes de vis Clé tube 14
1) Monter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4), huiler les
tiges et la portée sur le sidge, s’assurer que les segments d’arrét des cuvettes sont hien en
place. Placer des caoutchoucs (58) d’étanchéité surles queues de soupapes (voir PL. 4, fig. 2)
méme si ces caoutchouecs n’existaient pas au démontage .. .. .. ceveiiineieenia oo, .. |Compresseur de ressorts 1611-T| ... ...
m) Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement dune fuite d’hnile dans alvéole),
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir Pl 8) Dudgeon 1604-T | . ..
20 Monter la pompe a huile (voir P1. 23).

a) Engager la bague (33) dans le tube support (21) a Paide d’une presse i crémaillére...... .. ..

b) Engager 'axe (22) du pignon fou a 'aide d’une presse a crémaillére, placer le pignon fou (16),
s’assurer qu’il tourne librement, présenter le pignon fixe (19). Placer une rogle sur la face
d’appui du fond de pompe ; a Paide d’une cale, mesurer le jeu entre pignons et régle ; ce jeu
ne doit pas dépasser 0,05 mm. Enlever le pignon fixe (19).............coiiiinin....

¢) Placer la clavette du pignon fixe sur 'arbre (18). Placer le pignon, le faire glisser pour dégager
du pig g P g r'p gag
la gorge des demi-segments, engager les deux demi-segments (20) et ramener le pignon en place.
Engager I'arbre dans le corps de pompe, monter le tube support (21), serrer Pécrou de la vis
gag T pomy pp :
de blocage du tube support sur corps de pompe a 2,5 m. kg et goupiller... .. ..............

d) Engager le pignon de commande (34) sur I'arbre. Enfoncer les goupilles (17). S’assurer que
Ia rotation de Iarbre est normale, sans point dur et que le jeu longitudinal ne dépasse pas
0,5 mm. Epanouir les extrémités des goupilles au marteau.. .. ........oovvveinonn....

e) Placer entre le corps et la tdle rectangulaire (35) un joint de papier identique & ce corps. et dont
I’épaisseur sera choisie parmi les 3 classes existantes pour obtenir une rotation des pignons
sans jeu et sans point dur. Placer entre la téle (35) et le fond de pompe (15) un joint identique
@ ce fond, I'épaisseur de ce joint est de 0,05 mm. Serrer les vis 4 1,3 m. kg avec une rondelle
grower sous la téte des vis 6 pans. Rabatire le métal du fond de pompe au matoir dans la
fente de la vis a téte fraisée pour Varréter.......................

f) Placer sur Derifice d’aspiration :le joint de litge, la coupelle, les 2 supports et les 2 tamis
supérieur et inférieur, I’entretoise, serrer I'écrou a 1,3 m. kg et goupiller..............

g) Placer la bille (25), le ressort (24), le bouchon (23) de réglage..............

h} Régler la pompe & huile au banc. L’huile étant chauffée a 60 - (S)OC, visser le bouchon pour
obtenir une pression de 2,500 kg & 1.000 tr/mn pompe, la pompe débitant dansun gicleur
de 2,80 mm. Serrer le contre-écrou, rabattre I’arrétoir sur I'un des pans. (A défaut de bane,
utiliser le montage simplifié MR-1811, voir PL 24.) .. ... oiitii it it i cnan s

Régle, jeu de cales

Clé tube 14

Clé tube 12

6 tube 12

Montage MR-1811
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OPERATION No 114 : Révision d’un moteur.

Tr. AV

Monter la pompe & eau (& garniture d’étanchéité) (voir PL 10).

a) Engager la douille (32) dans le corps de pompe a I'aide d'one presse et d’un mandrin épaulé.

b) Aléser la douille. Pour assurer une concentricité et un alignement corrects de T'alésage de
la douille par rapport au logement du roulement, il est nécessaire d’employer un montage,
(utiliser le montage 1635-T1 et Palésoir 1636-T, voir PL A1)

¢) Lamer la face de la douille c6té « turbine ». Pour éviter le grippage du moyeu de turbine sur
la douille, il est nécessaire de lamer la face de cette douille, de fagon que la turbine ne porte pas
sur elle ; pour cela : obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une cote de
19,7 + 0,3 mm. Controler & Iaide d’un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T, voir fig. 3). Exé-
cuter cette opération au moyen d’une fraise, (utiliser la fraise 1638-T) sur le porte-fraise
1637-T (voir fig. 2), entrainée par une perceuse d’atelier, dont la broche tourne de 800 a

1.000 er/mn .. ...l

NOTA. — Il est recommandé de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin d’éviter la
formation de facettes sur la douille.

d) Placer la garniture d’étanchéité sur un mandrin ou sur arbre de pompe, afin d’engager la
garniture dans la douille sans la déformer. Placer ensuite la douille d’appui (30) et visser a la
main Décrou presse-garniture (29) sans écraser la garniture. Engager I'arbre préalablement
graissé (graisse genre Mobilgrease 6) dans la douille (32), enlever les copeaux pouvant étre faits
par Dangle vif de Uarbre, placer sur I'arbre les demi-segments d’arrér (27) collés a la graisse,
la tole de retenue (36) et engager I'arbre a fond. Monter le roulement garni de graisse (genre
Mobilgrease 5) ; serrer 'écrou a eréneaux (26) du roulement a 3 m. kg. (utiliser la clé 1976-T,
voir fig. 2) et goupiller. Placer la clavette dans le logement de I'arbre, monter la poulie,
serrer 'écrou a 4 m. kg et goupiller.. .. ... ... o i

Serrer I’écrou presse-garniture (29) & 2 m. kg environ, serrer la vis d’arrét pour que Pextrémité
vienne légérement en contact avec le fond d’an créneau de Péerou et serrer le contre-écrou

e) Monter le ventilateur (premier modeéle) (voir PL 10). Placer contre la poulie de pompe a eau, a
I'emplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier (37), une
rondelle caoutchouc (38), le ventilateur (la partie concave des pales orientée vers Uarriére du
moteur ), puis une autre rondelle caoutchouc (38), arrétoir a 4 languettes (39), serrer les
vis (56) a 1,5 m. kg environ ; veiller a ne pas pincer la rondelle acier (37) entre I'épaulement
de la vis et les rondelles entretoises (41), ce qui, en donnant du voile au ventilateur, entrai-
neraitun bruitanormal .. .. .. .. ... .. o

Pour faciliter le montage :

Visser sur le moyeu de la poulie 2 goujons diamétralement opposés, (utiliser les goujons MR-3400,
voir fig. 4). k

Empiler les pitces, visser 2 vis (56) ;
Retirer les 2 goujons MR-3400 et les remplacer par 2 autres vis (56) ;
Rabattre les languettes de 1'arrétoir (39) sur un pan de chaque vis............coovnnonne.

OUTILLAGE

TEMPS

Mandrin :
petit ¢ = 15, longueur = 30
grand ¢ = 22, longueur == 150

Montage 1635-T
Alésoir 1636-T

.|Gabarit 1639-T, Fraise 1638-T

Porte-fraise 1637-T

Cl¢ 1976-T

Cl¢ rapace, clé plate 10

Clé tube 10

Goujons MR-3400

valdesarre2012



Tr. AV
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Op. 114 87

22

23

f) Monter le ventilateur (deuxidme modéle). Intercaler entre la poulie de pompe a eau et les pales
du ventilateur (dont la partie concave est orientée vers Uarriére du moteur ), les 4 entretoises
(40). Placer l’arrétoir a 4 languettes (39), serrer les vis 4 1,5 m. kg environ. Rabattre les
languettes de Parrétoir sur un pan de chaque vis.... ... i, ..

Monter la pompe a eau (avec joint AD) (voir PL 12).

NOTA. — La bague du corps de pompe est en bronze poreux ; avant le montage, faire tremper
cette bague dans un bain d’huile (moteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze
soit bien imprégné.

En aucun cas, la bague ne doit étre réalésée, ce qui détruirait sa perméabilité. La bague ne doit

> 8 > q

puas étre percée.

a) Monter la bague (5) dans le corps de pompe a 'aide d’un mandrin épaulé..............

b) Placer le joint (4) sur I'arbre de pompe (6) (voir P'orientation sur la planche). Huiler I'arbre
et Pengager dans la bague. Mettre en place les segments d’arrét (3) sur I'arbre et la tole de
retenue (7). Monter le roulement (8) (I'engager a I'aide d’un tube, si nécessaire), serrer
Pécrou crénelé (2) a 3 m. kg, (utiliser la clé 1976-T, voir PI. 10, fig. 2) et goupiller I’écrou.

¢) Monter la plaque d’appui, intercaler un joint klingérit enduit d’hermétic entre le corps de
pompe et la plaque .. .. ..

d) Placer la clavette (1) dans son logement sur I’arbre, monter la poulie, serrer 'éerou & 4 m. kg.
Goupiller Iécrou . .. ..o iu it e e

e) Monter le ventilateur. (Orienter la partie concave des pales vers le moteur.) Intercaler les
entretoises (40) entre ventilateur et poulie. Placer les arrétoirs, serrer les vis a 1,5 m. kg
environ. Rabattre les arrétoirs sur un pan des vis. Monter les graisseurs..............

Modifier la pompe a eau (montage du joint AD au lieu de la garniture d’étanchéité (voir PL 13).
a) Démontage (voir § 15, méme opération).
b) Mentage.

NOTA. — La bague se montant avec la garniture AD est en bronze poreux. Avant la mise en
place, faire tremper cette bague dans un bain d’huile moteur pendant 24 heures environ,
afin que le bronze soit bien imprégné.

En aucun cas, la bague ne doit étre réalésée (ce qui détruirait sa perméabilité) ou percée.
1° Enlever, au tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, & I'emplacement de 'appui de la bague
(volr g, B) ¢ comsmvmeveme mnmm s Fa b E 5 555 EF ve s s s

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 10

Mandrin :
petit ¢ = 14,8, longueur = 20
grand ¢ = 18,5, longueur=150

Tube ¢ intéricur = 16

Clés tube 12-14-17

20 Modifier, au tour, la douille (32) précédemment déposée (voir fig. 3).....o.uvvur.eon.. ..
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Tr. AV

30 Mettre en place la bague (5) a la presse dans la douille modifiée (32). Mettre en place I'ensemble
dans le corps de pompe, & la Presse. . .....c..oviiiiiiii i

49 Placer le joint (4) sur Parbre de pompe a eau (voir Pl. 12 pour orientation). Huiler I’arbre
et engager dans la bague (5).. ... .ooo it e

50 Placer sur I'arbre les segments d’arrét (3) de roulement en les collant a la graisse et la tole de

retenue (7) des SEEIMENES .. .. .. vvvronveen bt ee e e e o es e s ke e s sk s s s

69 Enduire le roulement (8) de graisse (genre Mobilgrease, 5) et le mettre en place. Serrer I’écrou
crémelé a 3 m. kg. (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2).. .. ..ovvviinie s
79 Mounter la poulie, serrer I’écrou a 4 m. kg et le goupiller .. ......covii i
80 Monter le ventilateur, la partie concave des pales orientée vers le corps de pompe. Intercaler
les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis de fixation a 1,5 m. kg, rabattre les
languettes de Parrétoir sur un pan des Vis.. ...
90 Monter le raccord en équerre (57). Mettre en place le graisseur d’huile............cooovns
Ce graisseur doit étre vertical, réaliser cette condition en plagant un ou plusieurs joints entre
le raccord en équerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe.. ..

Remplacer la couronne de démarreur.
a) Démonter la couronne du volant en la chassant & l'aide d'un F112:07171 JUNE

REMARQUE. — La trempe des couronnes est effectuée de deux fagons différentes :

Premier cas. — Trempe au cyanure : la couronne ne porte auncun repére et peut étre placée sur
le volant & w’importe quelle place, Uentrée des dents dirigée vers le moteur;

Deuxiéme cas. — Trempe au double dure. La couronne porte un repére (coup de pointean).
Au montage sur le volant, ce repére doit éire en ligne avec le trow décalé des boulons de fixation
du volant.

b) Monter la couronne sur le volant :

Chauffer la couronne avec un chalumeau équipé d’un bec de 600 a 1.000 L. Chauffer I'alésage
seulement en en faisant constamment le tour, pour assurer une dilatation régulidre. Arréter
la chauffe lorsque la couronne atteint une température de 200 a 2500C (couleur jaune paille).
L.e volant étant bien nettoyé, présenter la couronne bien d’aplomb et la monter rapide-
ment (observer, s’il y a lieu, la position du Tepdre).. .. .. ... ..o

Préparer les éléments de ligne d’arbres.

Toute intervention sur les bielles, coussinets ou vilebrequin ne doit étre entreprise que st lon
posséde Uoutillage spécial permettant de réaliser les conditions demandées par P'usine et
nécessaires au bon fonctionnement de ces pidces (tampon mini-maxi pour bielles et coussi-
nets. Barber de mise en ligne des coussinets. Barre de contréle de mise en ligne).

Au eas contraire, il est indispensable de procéder chaque fois au remplacement de ces pitces par
un ensemble fourni par notre Service des pitces détachées, livré prét a étre monté ou mieux.,
faire Uéchange rénovation du moteur,

Le jeu des coussinets et des bielles est soigneusement vérifié au montage. Il ne doit étre modifié
en aucun cas.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé 1976-T
Clé tube 17

Clés plates 12-14

Matoir
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Tr. AV OPERATION Ne 114 : Révision d'un moteur. Op. 114 89
OUTILLAGE TEMPS
Le régule que nous utilisons nécessite des jeux qui peuvent paraitre importants mais qui sont
indispensables :
Jeu entre coussinet et vilebrequin = 0,041 3 0,081 mm.
Jeu entre bielle et vilebrequin == 0,044 a 0,061 mm.
Si les chapeaux de palier ont été limés par des réparateurs peu consciencieux, il n’est pas pos-
sible de monter I'embiellage standard. Il faut donc remplacer le groupe ou, & défaut, remettre
au rond les alésages des paliers du groupe. Pour cela :
26 Vérifier au marbre que les faces d’appui du chapeau sont planes. il y a lieu, les retoucher a la

lime, ou mieux, a la fraise. Placer les chapeaux de palier (sans les coussinets) sur le carter et
serrer les éerous a 7 m. kg, (utiliser la ¢lé 2470-T, voir PL 6, fig. 2). A'aide d’un compara-

teur, (utiliser le comparateur 2440-T), mesurer le diamétre « @ » (voir PL 17, fig. 2).. ... .

S'assurer que la cote « @ » mesurée 4 une des extrémités du palier est la méme que la cote « b »
mesurée a 'autre extrémité. Dans le cas contraire, les faces d’appui du chapeau ne sont pas
paralléles a 'axe du vilebrequin, il faut les reprendre a la lime, ou mieux, a la fraise. La dif-
férence entre les deux mesures « a » et « b » ne doit pas dépasser 0,01l mm............

Procéder & nouveau au relevé du diametre « @ » .. ...oueoeoroe s
s . % .. -0,025 .

La différence entre ce diamétre « a » et la cote d’origine (58,01~ °° mm) représente I'épais-
seur « e » des cales & placer entre le chapeaun et le carter (voir fig. 2) :

}- 0,025
e = 58,01 Y —a.
0

Les cales doivent étre usinées avec le plus grand soin. Leurs faces doivent étre paralleles 4 0,01 mm

pres.

Monter a neuveau les chapeaux sans coussinets, mais en interposant les cales, serrer les écrous a

L 0,025
0

7 m. kg et mesurer & nouveau la cote « @ ». Elle doit étre de 58,01 mm ; dans le cas

contraire, retoucher les cales.......... ..
Nous conseillons vivement cette méthode qui peut paraitre longue, mais qui permet de monter
sans retouche les embiellages standard vendus par notre Service des pitces détachées.

Nous interdisons d’une Sfacon absolue la reprise du jeu de ces embiellages. Ce jeu est mesuré
avec une trés grande précision a usine et ne peut ¢tre modifié sans risque d’incidents.

REMARQUE IMPORTANTE. — Nous avons utilisé successivement deux moddles de demi-

coquilles d’étanchéité :
1o Coquilles avec filets de retour d’huile ;
20 Coquilles avec tresse d’étanchéité.

La coquille avec tresse remplace, sans modification, la coquille a filets de retour d’huile. Vous
devez I'utiliser dans tous les cas. D’ailleurs nous ne vendons plus & notre Service des pidces
détachées que des coquilles 2 tresse.

Comparateur 2440-T
Clé dynamométrique 2470-T,
embout 17
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Tr. AY

27

28

Préparer et monter les demi-coquilles (a filets de retour d’huile) :

IMPORTANT. — L’étanchéité du moteur avec ce systéme n’est assurée que si Ualésage de la
coquille est parfaitement concentrique a la ligne d’arbre du vilebrequin et si le jeu entre
le vilebrequin et la coquille est compris dans les tolérances admises par 'usine.

En aucun cas, la partie du vilebrequin correspondant & I'emplacement de la coquille n’est
retouchée en diamétre. La cote d’origine de cette partie subsiste pendant toute la durée
du vilebrequin. Pour cette raison, la coquille ayant un alésage constant, il a été possible

: ;
de prévoir une fraise-alésoir correspondant au diamétre de cet alésage (50 8'1 mm).

11 esi nécessaire de remplacer les demi-coquilles d’étanchéité a chaque révision de ligne d’arbre,
ou remplacement du vilebrequin. Les coquilles livrées par notre Service des piéces détachées
doivent subir Uopération de réalésage apres montage.

Le réalésage ne doit s’effectuer qu’aprés la mise en place des coussinets du vilebrequin.

a) Monter les demi-coquilles (11 et 42} (voir Pl 4) avec le joint liege. Serrer les vis, en répartis-
sant le serrage, a 1,3 m. kg et freiner par les arrétoirs rabattus sur les pans. La vis centrale
de fixation sur chapeau de palier doit étre enduite d’hermétic..... .. oo vv e i

b) Placer les cimblots de 'appareil a réaléser dans les coussinets (utiliser Pappareil a réaléser
1665-T, voir Pl. 17, fig. 1); intercaler entre les deux demi-coquilles un joint papier. Serrer
les paliers, aléser les coquilles. Déposer les chapeaux de palier, cimblots et coussinets.

Préparer les demi-coquilles (3 tresse d’étanchéité) (voir Pl 18) :

Dans ce cas, il est indispensable de remplacer la tresse & chaque révision de ligne d’arbre ou
remplacement du vilebrequin. Pour le montage des tresses dans les demi-coquilles, opérer
de la facon suivante :

a) Placer les coquilles dans un montage, (utiliser le montage MR-3505-1, voir fig. 2). Fixer les

coquilles par les éerous longs MR-3505-3 (voir fig. A) o

b) Engager les tresses dans les gorges, de fagon que les denx extrémités dépassent d’une
méme quantité. Les mettre en place a Paide d'un manche d’outil rond et non rugueux. ..

¢) Comprimer les tresses, a la presse, et a Paide d’un mandrin préalablement huilé, (utiliser le man-
drin MR-3505-2, voir fig. 3) enfoncer le mandrin jusqu’a ce qu’il bute sur le corps du montage.

d) Couper les tresses au ras du plan de joint des coquilles, & Daide dune lame de rasoir.
Couper perpendicalaircment & I'axe du mandrin, en partant de Vextérieur .. .. .. ... ..

REMARQUE. — Il ne doit rester aucun fil sur le plan de joint.

g) Déposer le mandrin. Déposer les coquiiles AU MONEAGE .. o v cvee e e e e

REMARQUE : Notre Service des pitces détachées vend des cales de clinquant remplagant les

joints papier 456.846. Ces cales sont destinées & empécher les tresses de tourner dans les
gorges des coquilles.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé tube 17

Appareil a réaléser 1665-T

Montage MR-3505

valdesarre2012



Tr. AV

OPERATION No 114 : Révision d’un moteur.

Op. 114

91

29

30

31

32

33

Monter les bagues sur les bielles :

Monter les bagues a la presse. Aléser les bagues. Utiliser un alésoir expansible de 20 mm. A
défaut de tampon mini-maxi, utiliser axe neuf pour contrdler I'alésage. Nous déconseil-
0,015
0.020
un outillage de préeision.... ... ...

lons cette opération. La cote 20 : mm de cet alésage ne peut étre obienue qu’avee

Monter les pistons sur les bielles.. .. ............ ... .... ..

NOTA. — Pour tenir compte de la conicité des alésages du piston et de son axe, un sens d’em-
manchement doit étre observé. Le plus grand alésage du piston est marqué au crayon sur
le bossage, le plus grand diamétre de 1'axe est marqué au crayon gras au bout de I’axe.

Au remontage, il faut faire coincider ces deux repéres.

a) Amener les pistons i une température d’environ 60°C (en les plongeant dans un bain d’huile
ou en les chauffant dans un four), pour permettre 'introduction a la main de 1’axe préa-
lablement huilé (ne pas mélanger les axes, ceux-ci étant pesés et appariés avec les pistons ).
Placer les segments d’arrét, (utiliser outil MR-1610, voir Pl 14, fig. 1) et s’assurer qu'ils
sont bien engagds dans les gorges............ ... ...

NOTA. — Si on remonte les mémes bielles, tenir compte des repéres faits an § 7, pour qu’a
Passemblage sur le vilebrequin, les fentes des pistons soient orientées correctement (voir

§ 31).

b) Vérifier le dégauchissage des bielles et pistons, (utiliser le marbre 2

dégauchir 2480-T avec
le mandrin 2481-T). .. .. oo ottt ;

Monter les bielles sur le vilebrequin :
Huiler les portées a Uaide d’une burette (huile genre Mobiloil BB) ; proscrire le pinceau, qui peut
entrainer des impuretés ou perdre ses poils.. .. ...

Monter les bielles en orientant la fente des pistons a gauche, ¢’est-d-dire coté arbre i cames. Placer
les arrétoirs des écrous des boulons de bielles, pour qu’ils empéchent toute rotation dans le sens

L1 s .

! kg, (utiliser la clé 2470-T,

0 m.

voir PL 6, fig. 2). Freiner en rabattant la partie arrondie sur 'un des pans..............

du desserrage (voir Pl. 14, fig. 2). Serrer les écrous a 3

Montesr ’arbre a cames (voir PL 4) :

Engager I'arbre 4 cames (les portées préalablement huilées) dans le carter. Serrer les vis de la
bride de butée AV (10) d’arbre a cames 2 1 m. kg. Rabattre les arrétoirs.

Placer les poussoirs huilés dans leurs alésages.. ... i

Monter les chemises. Régler les hauteurs, Monier la culasse.

Placer le cylindre carter sur un support, (utiliser le support MR-3300-30, voir Pl 25, fig. 3),

a) Sassurer de la propreté des surfaces d’appui dans le carter et sur les chemises..........|.

OUTILLAGE

TEMPS

Alésoir 20

Outil MR-1610

Marbre & dégauchir 2480-T
Mandrin 2481-T

Clé dynamométrique 2470-T
Embout 14

Clé tube 14

Support MR-3300-30
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OPERATION No 114 : Révision d'un moteur.

Le réglage des hauteurs a une trés grande importance. Si la chemise désaffleure d’une fagon
excessive au-dessus du plan de joint du cylindre, elle se déforme au serrage de la culasse;
au cas contraire, si elle est trop en retrait, des passages d’eau ou de gaz peuvent se produire.

b) Présenter les chemises sans joint, vérifier qu’elles ne boitent pas sur leur portée et qu’elles
J q P P q

ont un léger jeu dans Palésage infErieur AU CATTET .. .. ...t et tr ot teom ot it o i e b o o |

¢) Vérifier que les chemises montées sans joint sont en retrait du plan supérieur du carter de 0,43
@ 0,50 mm et que leurs faces supérieures sont dans un plan paralléle a celui de la face du
carter (tolérance 0,05 mm); pour cela, utiliser une régle bien dressée et des cales d’épais-
seur. (Placer la régle successivement suivant I'axe longitudinal, puis I'axe transversal du
moteur). (Ou mieux, utiliser la régle & comparateur MR-3377, et le comparateur 2437-T.
VOIE PL I5) e e ottt vt et e e e e e e s e

d) Utiliser exclusivement les joints Hugo-Reintz vendus par notre Service des pitces détachées
Choisir les joints pour qu’avant serrage le dépassement des chemises soit de 0,05 a4 0,10 mm
au-dessus du plan du carter. Mesurer soigneusement ce dépassement a Paide de la régle
MR-3377. Accoler par paires les chemises pour placer le joint H.-R. légerement enduit
d’huile de lin cuite (a Pexclusion de tout autre ingrédient). Engager par paires les chemises
dans le cylindre-carter; ces chemises doivent descendre par leur propre poids sans étre
géndes par 16s JOINES .. . v vnutvnn i i i e

e) Monter les goujons de culasse, les serrer a 1. kg, (utiliser l’apf;areﬂ a goujonner 2410-T,
voir PL 2, fig. 3) (le filetage le plus court du goujon est vissé dans le carter cylindre).. ..

f) Enduire le-joint d’huile moteur; engager sur les goujons, les sertissages dirigés vers la
culasse. Placer la culasse sur les goujons, lalaisser descendre en entrainant le joint. S’assurer,
pendani ceite opération qu’aucun corps étranger ne s’est interposé entre culasse et joint. Enduire
les filetages des goujons de culasse d’hermétic. Serrer les écrous de culasse dans l'ordre indiqué
(voir P1. 6) (1¢ serrage a 3 m.kg, 2¢meserrage a 5 m.kg), (utiliser la clé dynamométrique 2470-T,
voir PL. 6, fig.2), les couples ont une grande importance. (’est pourquoi une clé dynamométrique
est indispensable. Observer Pordre de serrage. Retourner le moteur, le placer sur un support,
(utiliser le support MR-3300-20, voir PL 25, fig. 2). Vérifier que les alésages ne sont pas
déformés, (utiliser le comparateur pour alésage 2440-T). L’ovalisation ou la déformation
ne doit pas dépasser 0,03 mm, sauf dans les 20 mm du bas oi1 I'on peut admettre 0,05 mm.
Si la déformation dépasse ces tolérances, déposer la culasse et remplacer les joints inférieurs
des chemises par des joints moins épais. Remonter la culasse et contrdler 3 nouveau la
déformation.. .. ... .ot

Ne plus toucher a la culasse apreés le dernier contrdle constatant le bon montage des chemises.

Le jeu entre pistons et chemises doit étre compris entre 0,06 et 0,08 mm. La mesure de ce jeu
nécessite des appareils de haute précision (fluidométres) et ne peut étre faite qu’en fabri-
cation. Il ne faut, sous aucun prétexte, désapparier Uensemble chemise-piston vendu par
notre Service de pitces détachées.... ... ..ot 8 T B

2) Monter les tiges de culbuteurs. Les mettre en place en comprimant les ressorts de soupapes,
(utiliser_le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4).. .. ..o,

Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Régle, jeu de cales
Regle MR-3377
Comparateur 2437-T
Régle MR-3377
Appareil 2 goujonner 2410-T ER— -

Support MR-3300-20
Cl¢ dynamométrique 2470-T
Embout 17
Comparateur
pour alésages 2440-T

Compresseur 1611-T
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OPERATION No 114 : Révision d’un moteur.
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34

35

.
Monter le vilebrequin et les pistons dans le carter-cylindre :

a) Monter le gicleur de circulation d’huile :

Dans le cas du montage d’un cylindre carter neuf ou d’échange standard du cylindre, il faut
s’assurer de la présence du gicleur de circulation d’huile dans le palier cété volant.

b) Placer les coussinets de ligne d’arbre, s’assurer que les alésages dans le carter sont propres ;
huiler A la burette (un pinceau peut laisser des poils ou entrainer des impuretés) (huile genre
Mobiloil BB). .......... e e

¢) Huiler les pistons (a la burette). Orienter les coupes des segments (les 2tme et 42me 3 1800 par
rapport aux 17 et 3*). Placer des bagues d’entrée de segments, (utiliser les bagues 1656-T,
voir PL 16). Engager le vilebrequin en guidant les pistons pour éviter les coincements et
ruptures des segments. Dégager les bagues. Monter les chapeaux de paliers. Polir trés soi-
gneusement, & la toile emeri fine, usagée et huilée, la portée de la tresse sur le vilebrequin.

Si, exceptionnellement, on remonte des coquilles a filets de retour d’huile, placer les petits joints
papier enduits d’hermétic entre les demi-coquilles, s’assurer que ni le papier ni Ihermétic
wobturent ces filels .. .. ... ... i e U

d) Monter le bouchon de circulation d’huile...........oooiuiuiiiiin e ieenannnnnannn. ..

e) Placer les 2 joints litge du carter inférieur, bien engagés a fond sous les paliers AV et AR et
enduits dans ces zones d’hermétic (voir Pl 19, fig. 2), serrer les écrous de paliers a 7 m. kg,
(utiliser la clé 2470-T, voir PL 6, fig. 2), faire tourner le vilebrequin pour s’assurer qu’il n’existe
aucun point dur. Rabattre les arrétoirs sur les écrous..............oooieieunnenn ...

Monter les demi-coquilles (a tresse d’étanchéité).

@) Enduire de suif la portée de la tresse sur le vilebrequin .. ............0c..vueieeinn.... ..

b) Monter la demi-coquille supérieure sur le carter-cylindre, intercaler le joint carton de 1 mm
(456.844) (ou mieux, un joint papier découpé a la demande), enduit d’hermétic. Approcher
les vis sans les serrer. Intercaler un arrétoir sous tote .. .. ........'voueueeeoeoi... ;

c) Placer les cales de clinquant de 0,05 mm enduites d’hermétic sur les plans de joint de la

demi-coquille supérieure. Les centrer correctement par rapport 4 la coquille . .... ... .. .| .

d) Monter la demi-coquille inférieure sur le chapeau de palier, intercaler le joint carton de 1 mm
(456.845) (ou mieux, un joint papier) préalablement enduit d’hermétic. Approcher les vis
sans les serrer. Intercaler un arrétoir sous téte..................... i,

e) Monter le palier, serrer les écrous a 7 m. kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir

L T

f) A laide d’un serre:joint, comprimer les deux coquilles sans pression excessive pour ne pas

les déformer, mais pour que leur plan de joint soit en contact. Pendant ce temps, serrer les
vis de fixation des coquilles 2 1,3 m. kg, en répartissant le serrage . ....................

S’assurer que la tresse n’est pas engagée entre les plans de joint des coquilles et que les cales ne
JSrottent pas sur la portée du vilebrequin .. ............ 00 .. ... .,

Rabattre les arrétoirs . .. .. ..ottt itet et e e

OUTILLAGE

TEMPS

Bague d’entrée
de segments 1656-T

Clé tube 23

Clé dynamomdgrique 2470-T
Embout 17

Cl¢ dynamométrique 2470-T
Embout 17

Clé tube amincie de 12
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36

37

38

39

Régler le jeu latéral du vilebrequin (voir Pl 4) :

Placer une rondelle de réglage (43) de 0,05 mm, la rondelle de hutée (44), le pignon du Vilebi;equin
(45) (provisoirement sans la clavette), serrer I'éerou (46), (utiliser la c¢lé 1667-T, voir PL 19,
fig. 1), pousser le vilebrequin vers le palier ¢6té distribution, & 'aide d’un levier ou d’un
coin oblique placé entre un manneton du vilebrequin et le carter, mesurer entre’ la rondelle
d’appui et le coussinet (en «c¢», voir fig. 3) le jeu latéral du palier. Ce jeu doit étre de 0,10 a
0,15 mm. Ajouter les rondelles de réglage (vendues par notre Service des pitces détachées)

nécessaires pour obtenir cette cote. Déposer le pignon.......c.oooiiiii it

Monter le volant (sa position est déterminée par un boulon décalé). Placer le roulement (47)

s 5 . Ny ® 5 N af 2 z
enduit de graisse (genre Mobilgrease 5), I'arrétoir. Serrer les écrous & 2,57 3’ Wi ke, (uti-
liser la clé 2470-T, voir Pl. 6, fig. 2). Rabatire les arrétoirs sur les pans des écrous.. .. .. ..

’

Monter la distribution (voir PL 4 et 22) :

Monter le graisseur (48) de chaine de distribution, le trou orienté dans I'axe du vilebrequin, le
serrer 2 1 m. kg. et le contre-éerou a 1,400 m. kg. Monter le bouchon de circulation d’huile.

Placer sur I'établi les 2 pignons vilebrequin et arbre a cames. Orienter les 2 repéres. Un réglet pas-
sant par les axes des 2 pignons doit passer par le repére (coup de pointeau ou trait) du
pignon d’arbre a cames.

Le pignon de vilebrequin peut &tre repéré (trait ou coup de pointeau) :

10 Sur une dent;

20 Dans un entredent.

Dans le 17 cas, le repére est déealé a droite de la ligne rejoignant les axes des 2 pignons.

Dans le 22me cas, il doit &tre placé sur cette ligne.

Monter Pensemble chaine et pignons. Metire approximativement les 2 pistons extrémes au
point mort haut. Sans décaler les pignons, monter I'ensemble chaine et pignons en s’assurant
que les clavettes sont bien en place sur Parbre a cames et le vilebrequin. Serrer I’écrou
d’arbre a cames a 15 m. kg, (utiliser la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2} et celui du vilebrequin
a 20 m. kg, (utiliser la clé 1667-T, voir PL 19, fig. 1) (en maintenant le vilebrequin a l'aide
d’une cale placée entre un manecton et le carter). Rabattre les arrétoirs sur un pan de chaque
U R g T T

Poser la pompe a huile.

a) Placer le vilebrequin au point mort haut 1¢* cylindre (fin de compression)................

b) Engager la pompe a huile de fagon que I'encoche d’entrainement soit paralléle & ’axe du
moteur et le petit cdté vers lintérieur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointeau
@ 1,5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-éeron a3 m. kg............

¢) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie
d’huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous raccords a 6 m. kg et les contre-écrous

o

OUTILLAGE

TEMPS

Clé 1667-T

Clé dynamométrique 2470-T
rallonge 14

Clés tube 17-23
Clés plates 6-12
Clé 1731-T
Clé 1667-T
Clé tube 27 et rallonge

Clé plate 17

Clés plates 14-26
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40

41

42

46

47

Monter les carters inférieur et de distribution {voir PL 19) :

a) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints lidge (préalablement trempés dans Pean
pendant quelques minutes) et dont les extrémités seront enduites d’hermétic. Monter le carter.
Adoucir si nécessaire et trés légérement les arétes du carter qui pourraient détériorer les
joints des paliers. Serrer les vis du carter inférieur avec rondelle grower sous téte a 1,2 m. kg.

b) Monter le carter de distribution dvec un joint papier. Placer une rondelle plate enduite d’her-
métic sous la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant i Uintérieur du carter de dis-
tribution. Placer un arrétoir double aux 2 vis latérales inférieures droite et gauche et aux
2 vis supérieures cdté D. Serrer les vis 4 1,5 m. kg. Rabattre les arrétoirs. e s

Monter les 2 consoles tole. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Retourner
i lemoteur.. ..o e

Régler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour Padmission et 0,25 mm pour
Péchappement (le réglage définitit 2 0,15 mm et 0,20 mm étant exéeutéd apres le resserrage
de la culasse, le moteur chaud)...................... ..

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs. Monter le couvre-culasse, le joint

sera collé a 'hermétic seulement sur celui-ci.. .............. ... ... . ... .. .. ... . ...

Monter le couvercle de pompe a eau, intercaler le joint enduit d’hermétic. Monter la pompe a eau
en interposant son joint enduit d’hermétic. Serrer les vis avee rondelle grower sous téte

Monter les tubulures d’échappement et d’admission.

Assembler les 2 collecteurs. Les faces des 6 brides doivent étre sur un méme plan. Mesurer le
désaffleurement a Paide d’une régle et d’un jeu de cales ; si le désaffleurement dépasse 0,1 mum,
surfacer les plans a la fraise ou a défaut, & la lime. Aprés dressage des faces, souffler de Pair
comprimé pour évacuer les poussiéres de fonte et d’émeri. Serrer les éerous 3 2 m. kg, (uti-
liser la clé¢ 1625-T, voir Pl 35, fig. 1)......... e

Monter les supports latéraux, server les vis a 4,5 m. kg avec rendelle grower sous téte. Monter
la tdle d’¢linguage, serrer los vis & 2 m. kg. Monter le tube d’aération ; la languette de 'écran
sera orientée vers le haut et 'écran intercalé entre 2 joints. Serrer les vis avec rondelle grower
sous téte & 2,5 m, kg. Monter la tuyauterie d’arrivée d’huile sur culasse, avec un joint vellu-
moid entre la bride et la culasse ; serrer les vis avec rondelle grower sous téte a 2 m. kg.
Serrer la vis orientable & 2 m. kg également en intercalant un joint fibre de chaque c6té
des raccords.. ..o i

Peindre l'organe.............. ... ...,

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin, rallonge 12

Vilebrequin 12

Vilebrequin 17

Cl¢ plate 14

Clé tube 12

Vilebrequin, rallonge 12-17

Clé tube 14

Vilebrequin 14, clé¢ 1625-T

Clés tube 10-12-17
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OPERATION Ne 115 : Remplacement d’un embrayage.

Tr. AV

NOTA. — La dépose de 'embrayage nécessite la dépose du moteur. Toutefois, il est possible
aussi bien sur 11 légére que sur 11 norimale (par exemple, si I'on ne possede pas d’appareil
de levage) de déposer 'embrayage sans déposer le moteur du véhicule. Pour cela, le motenr
étant désaccouplé de la coque, il faut le lever a I’avant a laide d’un cric, assez haut pour
dégager le carter d’embrayage. Cette opération, en raison du manque d’accessibilité, est
beaucoup plus longue et difficile que la dépose compléte du moteur, et de ce fait, n’est pas
A conseiller (voir Op. 108, §§ 1 4 8 et 10 pour dépose del’ensemble moteur-boite de vitesses).

Dépose.

Désaccoupler la boite de vitesses du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir PL 59, fig. 5).

Désaccoupler embrayage, du volant moteur.. .. ...o.ooeirenineniritintnaiin e aranene

Pose.

Accoupler ’embrayage au volant moteur.
a) S'assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et I’embrayage sont propres........

b} Accoupler 'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S’assurer au cours du serrage que le man-
drin coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. S’assurer que le pied

0,250

0

sous téte. Dégager le mandrin. .. .. ...l

de centrage de la couronne est en place. Serrer les visa 2 + m. kg. avec rondelle grower

Accoupler 1a boite de vitesses, au moteur (voir Pl 42) :

a) Placer les pieds de centrage munis de leur jonc d’arrét dans leur logement sur le carter-c lindre
Fnduire de graisse (genre Mobilgrease 5) les encoches du joint acier, d’entrainement vérifier

’ : 2 J ! ’
que le jeu entre le tournevis d’entrainement de I’arbre 4 cames et ce joint n’excéde pas

Sinon changer le joint. Placer le joint sur l'arbre coté boite de vitesses. Engager la boite de
vitesses en tournant I'arbre primaire, pour obtenir introduction des cannelures de I'arbre
dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer a 2 m. kg les vis de fixation
de boite de vitesses, (utiliser la ¢l¢ 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a méplats,
voir PL 59, fig. 5).. ..o . ‘s s

" OUTILLAGE

TEMPS

Clés plate et tube 17
Clés 1675-T ou 1676-T

Vilebrequin 14

Mandrin :
petit ¢ = 17, longueur = 30

grand ¢ =.21,5, longueur=200
Vilebrequin 14

Clé 1675-T ou clé 1676-T
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OUTILLAGE TEMPS

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier, il faut vérifier et régler si nécessaire, son

jeu latéral (veir Op. 107, § 18).
b) Visser la vis (5) de butée de la fourche pour laisser un jeu « a » entre butée et linguets de 1,25

a 1,75 mm. Serrer le contre-écrou (6). Ce jeu correspond a une course « ¢ » égale 3 3 4 mm :

mesurée a Paxe du levier (voir fig. 3).. .. ..ot e Cl¢ plate 14 | Lo
¢) Serrer sur I'équerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du pointeau, pour

obtenir un jeu «b» a I'attaque du pointeau de 1 2 2mm. la butée étant au contact des linguets. Cl¢ tube 10 |
d) Monter le protecteur du carter-volanb.................o.iiii i i Clé plate 14

(93]

Poser le moteur (voir Op. 108, §§ 11 a 1d et 16 224 et 31) .. ..ot i e e s s l ......................

Dyer. No 427, — 7.
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98

OPERATION No 116 : Révision dun embrayage.

Tr. AV

[0

Démontage (voir Pl 43).

Enlever par un trait de scie le métal rabattu dans la fente des boulons de débrayage (1). Démonter
les écrous (2) en maintenant les boulons & ’aide d’un tournevis engagé dans la fente. Dégager
e platean et les Tessorts.. .. .. . e e e e

Désaccoupler le carter (3) d’embrayage, de la couronne (4). Décrocher les ressorts (5) de rappel
des linguets, dégager les linguets (6).... .. .. .. .. ... ... . il ‘

Montage (voir Pl. 43). i

Sur les embrayages a 6 ressorts, pour assurer la progressivité de "embravage, la face d’appui du
plateau sur le disque n’est pas plane, mais concave (voir fig. 4). Conserver ce cone a chaque
rectification du plateaun, Les plateanx d’embrayage & 9 ressorts sont plans ou trés légérement
concaves (coéne de 0 a 2 (/0).

Rectifier le plateau d’embrayage au tour.

Il est préférable d’utiliser une meule, mais on peut, a la rigueuar, faire cette opération a Poutil.
— A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau correspond une dimi-
nution de la pression du mécanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de
pression, caler les ressorts au moyen de rondelles découpées dans de la tdle, d’épaisseur
sensiblement égale a ’épaisseur enlevée par la rectification................ ... ...

REMARQUE IMPORTANTE. — Sur les volants non alourdis, la cote « b » (voir fig. 2) entre la
face d’dppm du disque et la face d’appui du carter d’embrayage (3) sur le volant n'est que
de 0,5 mm.

Pour supprimer tout risque de pdtma e, nous conseillons de metno, sous chaque ressort, une
rondelle découpée de 1 mm d’épaisseur.

Cette remarque ne s’applique pas au volant alourdi dont Ia cote « b » (voir fig. 2) est de 1,5 mum.
|
Rectifier le volant-moteur. — A chaque rectification de la face d’appui « B » du disque sur le|
volant, retoucher de la méme quantité la zone d’appui « A » du carter porte-linguets sur ce|

méme volant (voir fig. 2). Les deux opérations doivent étre exécutées sans depmer le V()lani‘
du tour, afin &’ obtenir 1n parallélisme parfait des deux zones retouchées .

REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que les ressorts du disque ne touchent les boulons/

d’assemblage du vilebrequin, il est indispensable que la cote « @ » entre la glace et la face
d’appui du volant sur vilebrequin (voir fig. 1), soit supérieurea 16,8 mm. (Cette cote est de|
17,5 mm a Dorigine). T
j

OUTITTLAGE

TEMP?

Cié plate 11

Vilebrequin 11
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Tr. AV

OPERATION No 116 : Révision d'un embrayage.

Op. 116 99

[S31

|

Tarer les ressorts.

Utiliser V’appareil a tarer 2420-T, voir Pl. 7, fig. 1. Les ressorts sont classés en 3 catégories.

CHARGE

en kilogrammes

LONGUEUR LOVN GUEUR

libre sous charge

pour em])rayage -6 I’OSSOT[S/

i
NUMTRO " COULEURS

[
|
\Verte.. s 8 me s )
Jaune.. .. .. .. .. 42 a 44 35,5 mm
Orange.........

Ressort No 490663

our Glll])l‘ﬂ yage - () ressorts
| y /
] |

—|

;}SIelle.......... a3
Blanche ....... 46 =+ 1 34 mm 36,350 a 37,600
Rouge ... .. ... .\ /37,600 a 3

Ressorts No 493019

Pour éviter des incidents, il est indispensable d’apparier les ressorts :
Sur les embrayages 6 ressorts, les 6 ressorts doivent étre de la mémne couleur.
Sur les embrayages 9 ressorts, on peut :

— soit monter 9 ressorts de la méme couleur (il n’est pas recommandé de monter 9 ressorts
rouges, ce qui donnerait un débrayage trop dur);

—— soit 6 ressorts d'une couleur et 3 d’une autre en faisant alterner 2 ressorts de la méme cou-
leur et 1 de autre, les linguets devant obligatoirement se trouver entre 2 ressorts de méme
couleur.

A défaut d’appareil de vérification du tarage, remplacer les ressorts a chaque remise en état de
I'embrayage en observant les régles Cl-dessus. . ... ...
: 13

Monter le carter d’embrayage (3) sur la couronne (4), serrer les vis & 3 m. kg avec rondelle grower|
sous téte. Placer les linguets (6). accrocher les ressorts (5) de rappel (Peeil rond du ressort|
accroché sur le linguet) .. .. ... .. .. 5 3 ‘

Placer le platean muni des boulons de linguets sur un montage d'assemblage et réglage. (utiliser
Pappareil 1701-T, voir Pl. 44), placer les ressorts. 'ensemble carter et couronne. Comprimer

Pensemble, placer les rondelles d’articulation (7) sur les boulons de linguets et visser les
écrous (2) pour amener les linguets en contact sous le doigt central pivotant du montage.

A défaut de Vappareil 1701-T, utiliser le montage simplific MR 3157-11 (voir PL 45). |

Les cotes a obtenir sont : 28,3 mm entre la face des linguets et le plateau ¢t 11,5 nun entre le
plateau et le carter porte-linguets.

Ces cotes ne peuvent, évidemment, étre mesurées que sur un montage approprié (voir Pl. 44 ou 45),
qui place Uembrayage en position de fonctionnement.

Lorsque I'embrayage est 1ibéré d’un de ces montages, appui des linguets se faisant sur des
surfaces hrutes, ancune cote exacte ne peut &étre relevée,

Freiner les écrous en refoulant le métal dans la fente des boulons avec un Matoir e oo vnun .. ..

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil a tarer 2420-T

Clé tube 14

Clé plate 14
Appareil 1701-T
ou mentage MR 3457-11
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100 OPERATION No 117 : Remplacement d’une butée de débrayage. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Dépaose.
1 Déposer Pensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ L A 8) .. . oo ol i
2 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur, (utiliser lez cléz 1675-T ou 1676-T, voir PL 59, fig. 5). Clés tube et plate 17T | ...
Clé 1675-T ou clé 1676-T
3 Déposer la butée d’embrayage (voir Pl 42).
«} Déposer le protecteur, du carter dembrayage............ ... . i i Clé plate 14
bj Déposer la fourchette (8) de commande du pointeau de vervouillage.................... Clé tube 12
¢} Décrocher le ressort de rappel, de la butée ; dégager la butée .. .. ovovrener i en .. Cl¢ tube 12
d) Déposer I'équerre d’entrainement (7) de la butée .. .. oo i
Pose.
4 Menter la butée (voir Pl 42) :
a} Monter I'équerre d’entrainement (7) sur la butée. Serrer la vis, I'arréter & 'aide dun fil de fer. Cié tube 12
b} Huiler la butée a billes (huile genre moteur) la mettre en place sar son support en accrochant
To ressort Ao TaEPPEl:s so oo cs crmomems o o v va s s T o uah 65 05 $5 S8 £% 9 60 w6 s e 0 | S SRSt st e, s
¢} Monter la fourchette (8) de commande du pointeau de verrouillage, serrer la vis provisoirement| 7
en intercalant une rondelle grower sous téte.. ... ... ... ... ... i o Clé tube 12
5 Accoupler la boite de vitesses (voir Pl 42).

a} Placer les pieds de centrage munis de leur jonc d'arrét dans leur logement sur le carter-
eylindre. Enduire de graisse (genre Mobilgrease 5) les encoches du joint acier d’entrainement,
vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de Iarbre 4 cames et ce joint n’excéde
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Placer le joint sur I"arbre ¢6té boite de vitesses. Engager
Ja boite de vitesses en tournant ’arbre primaire, pour obtenir I'introduction des cannelures
de I'arbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer 3 2 m. kg les vis de
fixation de boite de vitesses, (utiliser la clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a
méplats, voir PL 59, fig. 5) .. .. .o e

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier il faut vérifier et régler si nécessaire son jeu

latéral (voir Op. 107, § 18).

Clé 1675-T ou clé 1676-T
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OPERATION Ne 117 : Rémplacemem d'une butée de débrayage.

Op. 117 101

Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
b) Visser la vis (5) de butée de la fourche pour laisser un jeu « a » entre butée et linguets de 1,25 #
a 1,75 mm. Serrer le contre-écrou (6). Ce jeu correspond A une conrse « ¢ » égale 3 &4 4 mm
mesurée & I'axe du levier (voir fig. 3).. .. ... ... . .. i Cl¢ plate 14 | .
¢) Serrer sur 'équerre (7) de butée a billes la fourchetie (8) d’entrainement du pointeau, pour
obtenir un jeu « b » a 'attaque du pointeau de 1 A 2 mun, la butée étant au contact des linguets. Clé tube 10 1
d) Monter le protecteur du carter-volant..................oiiiiiiinin ... Clé plate 14
6 Poser le moteur (voir Op. 108, §§ 11 a 14 et 16 324 et 31) .. .. .. .o ovorvrinnneeneenneae e n ol
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102 OPERATION Ne 118 : Remplacement d’un cdble de débrayage (commande adoucie). Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Dépose (voir Pl 46).
1 Lever le capot du 016 G .. ..ot e e e e |
2 Décrocher le ressort de rappel (6), du levier de commande de fourche. Déposer le tampon de
fermeture, sur le jambonneau Clé tube 8
3 Déposer V'écrou & douille (3) tendeur de cable. Déposer I'axe (5) de fixation du cable sur la
PEAale ...l e
4 Desserrer le contre-éerou (2) du guide réglable (1), dévisser le guide réglable (1). Dégager I'en-
semble gaine et cable par 'ouverture du jambomnmeau.............. ... Clés plates 14-17
Pose (voir PL 46).
5 Régler la hauteur de la pédale, en agissant sur la vis de butée (7) pour obtenir une cote de
180 num, entre le point le plus bas du patin et le feutre du plancher ou une cote de 175 mm
SHL W @ I BAPIS .o 0ot e e e e e e e e Clé plate 14
6 Engager le cable de débrayage, par I'ouverture du jambonneau, s’assurer de la présence de|
la rondelle caoutchouc daus le trou de passage du cable dans le flanc du jambonneau. Accou-
pler le cable, a la pédale, goupiller Iaxe (5) en intercalant une rondelle plate derriére la
goupille . L. o e e e |
Passer le cable dans la bride de support fixe et 'embout du cable dans le barillet du levier de|
commande de fourche, visser provisoirement I'écrou & douille (3) et le guide réglable (1).
7 Régler le cable de débrayage :

a) Desserrer, a la main, le guide réglable (1) jusqu'a ce que la gaine porte a ses deux extré-
mités en « A » et « B ».o. . e .

b) Tasser la gaine en actionnant plusieurs fois la pédale.. ......... ..o i

¢) Comprimer la gaine en desserrant, a la clé, le guide réglable (1) d’un tour et demi. Bloquer
Te contre-6erom (2) .. . .o e

d) Régler la longueur du cable en agissant sur Pécrou i douille (3) pour qu’il n’exerce aucune
pression sur le levier de commande de fourche.............. ..o

¢) Vérifier, qu'en débrayant, la collerette du guide fixe (4) ne décolle pas de sa face de portée
sur la bride de support fixe, en « € » .. ... ]

Clés plates 14-17
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Tr. AV OPERATION Ne 118 . Remplacement d'un cable de débrayage (commande adoucie e Op. 118 103
OUTILLAGE TEMPS
8 Régler la garantie de la pédale.
j Régler la tension du céble. en agissant sur I'écrou (3) pour obtenir une course a la pédale de
‘ 30 mm environ, avant d’attaquer les linguets d’embravage............ ... ... .. .. .. ..
9 Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de commande de fourche. Monter le tampon de
| fermeture du jambomneau.. ... .o Cié tube 8 .
I
10 Fermer le capot.. ..o i e D S

NOTA. — Pour les premidres voitures embrayage 6 ressorts) le remplacement du ciible n’a
pas ete traite. Cette operation ne neécessite aucune precaution partwuhere. La garantie
de pédale doit étre également de 30 mm.
2
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104 OPERATION No 119 : Remplacement de la bague conique caouichouc de suspension moteur. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Déposer le capot et la calandre..........oviiiiiiiiiii Clés plates 12-14 | .
2 Vider Peau du radiateur et le déposer.... ..o Clé articulée 17 |
3 Placer une cale de bois entre la boite de vitesses et la traverse de Vessien AV, Déposer la traverse
SUPPOTE TAAEATEUL. . 0 ot e o et e et s e e e e Clé articulée rallonge 17
4 Démonter les colliers de fixation, du support élastique, chasser 'axe ctla bague conique caout-
chouc, de son alésage du couvercle de bolte.. .. .. ..o il |
Pose.
5 Mettre en place la bague conique caoutchouc, dans l'alésage du couvercle (elle se monte a ka
main). Monter 'axe d’articulation, monter les colliers de fixation sur I'axe, placer les arré-
TOIrs, VISser Provisoirement les GCrous .. .. ..o oottt e e |
Maintenir les colliers horizontalement a I'aide d’une cale placée sous chaque collier, (utiliser
les cales MR-1525, voir Pl. 60). Serrer les deux écrous simultanément, rabattre les arré-
toirs sur Un pan des GOPOTS .. ..ttt it h i e e e e Cales MR-1525
Clés tube 2
6 Monter la traverse support de radiateur. Déposer la cale de bois placde aw § 3., .. ool
1 Monter le radiatenr, faire le plein dean .. .. ..o oo
3 Monter la calandre. Monter le capot.......... ...t Clés plates 12-14
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Régler sur I'équerre {7) de butée a billes, la fourchette (8) d’entrainement du pointeau pour

Tr. AV OPERATION Ne 120 . Remplacement d’un couvercle de boite de vitesses. Op.. 120 105
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Déposer le capot et la ealandre. Vider eau du radiateur et le déposer......... .. ... ... .. .. Clés plates 12-14
Clé articulée 17
2 Placer une cale de bois entre la traverse dessieu et la boite de vitesses. Déposer la traverse support
de radiateur.. .. ... T Clé articulée rallonge 17 |
| |
3 Déposer Iensemble SUPPOTE 0 @VeTLISSCUNS .. ot ettt vt e it it e e e e e e R Clé tube 14
i |
|
4 Déposer les vis fixant le support de commande des fourchettes et le protecteur tole ; dégager{
le support de commande, du carter et le laisser reposer sur le ¢6té G du carter sans désac- |
couplerlestigesdevitesses...“..............~....‘.,...,.................. 4 Clés plate et tube 14
|
| |
5 Déposer le couvercle de la boite. Dégager le joint papier .. ... . ..., ... ..., oz J Clé tube 14 f ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
| f
6 Démonter les eolliers de fixation du support élastique, dégager la bague caoutchouc et l"axe.‘ ............... J
1
|
| i
!
Pose. |
|
7 Mettre en place la bague conique caoutchouc (elle se monte a la main). Monter Paxe d’articu-
lation, les colliers de fixation, placer les arrétoirs, visser provisoirement les écrous . ......0 ...~
Maintenir les colliers horizontalement 3 Paide d'une cale placée sous chaque collier, (utiliser les| ]
cales MR-1525, voir PL. 60). Serrer les 2 écrous simultanément, rabattre les arrétoirs . . .. Clés tube 23 f ________________
i
8 Placer le joiut papier sur le carter de la boite. Placer les baladeurs et synchroniseur au « point |
mort ». Présenter le couvercle en s’assurant que les fourchettes sont bien engagées dans les
gorges des pignons et que le pointeau de verrouillage est placé dans la fourchette de com-
mande. Serrer les écrous de fixation du couverele a 2 m. kg en intercalant une rondelle
BIOWET .ttt e e e e e e e e e e e e Clés tube 14 R
9 Régler le verrouillage (voir Pl 42) : I

obtenir un jeu « b » a lattaque du pointeau, de 1 a 2 mm. Serrer la vis en intercalant une
rondelle Lventall

Clé tube 10
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106 OPERATION No 120 : Remplacement d’un couvercle de bofte de vitesses. Tr. AY

|
| i OUTILLAGE TEMPS
|

10 Menter le support de commande des fourchettes et le protecteur tole...........o.ovnn . Clés plate et tube 14 1 ,,,,,,
- . 1 1 . A . | ~1 2 . ’ -
11 Monter la traverse support de radiateur, déposer la cale de bois soutenant la boite de vitesses., Clé articulée rallonge 17 | ... ..
12 Monter le radiateur, faire le pl(’mdeau Clé articulée 17

| ‘ |
13 Monter I"ensemble support et AVerISSEUIs .. ... .nvn it Clé tube 14 | s
14 Monter la calandre et le €apot. .o..ooie et on i e Clés plates 12-14
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Te. AV OPERATION No 121 : Remplacement d’un plateaw d’entrainement de transmission ou d’une vis de Sixation. Op. 121 107
OUTILLAGE ‘} TEMPS
i
l
Dépose.
1 Lever le wéhicule par le bras, du coété du plateau i déposer. Caler sous ce bras. »
Déposer la roue.. ... T Vilebrequin de roue L
|
2 Désaccoupler le cardan coté boite, du plateau d’entrainement.............. ... ... .. .. Cié plate 14}
3 Désaccoupler la barre latérale de direction, du levier d’aceouplement, (utiliser Parrache-rotules
1964-T, voir PL Td) ... ooooooi §EE S E B nn o ¢ tube 20 |
Arrache-rotules 1964-T
4 Désaccoupler le pivot, du bras inférieur (voir PL. 70) :
a) Déposer le chapeau (43).......... ... ... .. .. .. . T L P C¢ tabe 160 |
b) Dévisser I'écrou (44) dégager le palier (46) de votule.. ... ... ... ... .. .. .. .. .. . Cl¢ tube 29
¢) Déposer la rotule (3), (utiliser Iarrache-rotules 1851-T, voir PI. TEY oo it i tmnnn ae e n s s Arrache-rotules 1851-T |
5 Dévisser le chapeau téle du feutre d’étanchéité de cardan. Lever I'ensemble pivot et trans-
mission afin de dégager le pivot, du bras inférieur et la transmission, du cardan coté
boite. Maintenir 'ensemble levé a Paide d’un fil de fer passant dans le support d’aile.. .| oo
Dégager le cardan coté hoite, du plateau d’entraimement ..o
0 Déposer le plateau d’entrainement.
@) Maintenir le plateau i 'aide d’un levier prenant appui sur les vis de fixation............
b) Dévisser I’écrou de blocage du plateau .Dégager le plateau, de I"arbre planétaire en opérant )
une pesée a I'aide d'un levier derricre le plateaw................ ... . . Clé tube 26
7 Déposer les vis de fixation, du plateau.

a) Faire reposer la collerette du plateau sur les machoires d’un étau ouvertes juste a la dimen-
sion de la téte de la vis a déposer (ceci pour ne pas déformer la PI6CE) v vis v sinsiss 55 55 54

b) Chasser & la presse, a défaut au marteau, les vis de fixation, du plateau..................
I
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Tr. AV

108 OPERATION No 121 : Remplacement d’un plateau d’enirainement de transmission ou d'une vis de fixation.
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
8 Monter les vis de fixation sur le plateau d’entrainement.
a) Enduire le corps des vis de suif ou a défaut d’huile Moteur.. .. ... oot in i D s
b) Commencer & engager chaque vis i I'aide d'nne massette cuivre, en orientant le plat de la
téte de vis vers la partie décolletée du platean. Terminer la mise en place & 1a Presse . . .|
9 Monter le plateau d’entrainement.
a) S’assurer de la présence des segments d’arrét sur le plateau. Engager le plateau sur les can-
nelures de I'arbre planétaire. Enduire d’hermétic la rondelle épaulée, du c6té des cannelures
de Tarbre et 1a Mettre en PACE .. .. v vuvu v e or vt ae ame e s e st e e
b} Maintenir le plateau & I'aide d’un levier prenant ap; ui sur les vis d’assemblage (attention
: b . vier p put =1 S
A ne pas détériorer le filetage des vis). Visser et serrer Péerou de blocage de 10 & 12 m. kg.
Goupiller PEETOU. . .. o vv vt et e e e Clé tube 26
10 Monter le cardan ¢6té boite de vitesses, serrer les écrous provisoirement en intercalant un arré- )¢ plate 14
toir double,
11 Monter 1’ensemble pivot et transmission,
a) Graisser tres soigneusement les cannelures de Varbre de transmission et celles du cardan
¢oté boite (utiliser exclusivement une graisse genre Mobilcompound) ..o vu e evn e s Lo
NOTA. — Pour assurer "’homocinétie du mouvement, il est indispensable qu’un axe du croisillon
du cardan cité boite, soit paralléle a un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement.
cette condition est réalisée lorsque les graisseurs de chaque cardan sent en ligne.
b) Engager Tarbre de transmission dans le cardan coté hoite et le tourillon du pivot dans le
Binas SELEGEIBUE » v 50505 s s oo o s woimnme s 5 6 08 Mt e aatm e se nn nin wh 60 BRI 8 IER S €AE S8 MO0 T8 N o S S |
12 Monter la rotule inférieure (voir PL 70) :

a) Dégraisser le cone du tourillon et I'alésage de la rotule (5) .. ..ot viii i

b) Sassurer de la présence de la clavette sur le tourillon. Graisser Uextérieur de la rotule (5) la
mettre en place sur le cone du tourillon. Visser et serrer 'écrou (44) a 7 m.kg. Goupiller 'écrou.

Clé tube 29
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Tr. AV

OPERATION No 121 : Remplacement d’un plateau dentrainement de transmission ou d’une vis de Sixation.

Op. 121 109

13

14

16

¢) Placer la cale centrale de réglage (39) et une cale (38} de (.05 mm. le palier inférieur (46).

Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45). de facon que le chapeau
(45) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0.05 a 0,10 mm entre la
tace inférieure du levier et le chapeau et qu'aprés serrage des vis a 1,5 m. kg, le chapeau
porte entiérement sur la face inférieure du bras.. ....... .. .. ... . ..

Sassurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajoutant|
une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale (38)
de 0,05 mm placée initialement s’il y a du jeu © b 1 oo s e o s e A m b

d} Fixer les cuirs par une ligature de fil de laiton (2 tours mini). Les cuirs ne doivent pas tourner
avec les pivots. .. ...

Accoupler la barre latérale de direction au levier d’accouplement (voir Pl 9z} &
Placer sur les queues des rotules (4) des barres latérales (voir fig. 4). le cache-poussidre (5)|
assemblé avec la rondelle Belleville et muni du cacutchouc. Présenter la rotule dans I’alé-
sage conique du levier. Mesurer i I’aide de cales le jeu entre la face de 1'eil du levier et laron-

delle Belleville, Intercaler a cet endroit des cales de réglage (6) pour laisser subsister un
jeu de 0 a (.25 mm. Serrer I'écrou et goupiller .. .. ...... ... .. ... ... ... .. ...

Monter 1a FOUE. .. oo ot i e e e it e e e e e e e e e

Serrer énergiquement les écrous de fixation du cardan coté boite et rabattre les arrétoirs.. .. ..

Mettre le véhicule & TeTTC. .. ot vttt it it it it it it o et e et e e e e me e

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 10

Clé tube 21
Vilebrequin de roue

Clé plate 14
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110

OPERATION No 122 : Remplacement d’une boite de vitesses.

Tr. AV

4

8

10

11

Dépose.

Vider ’eau du radiateur et Ihuile de la boite de vitesses. Pendant ce temps, caler le moteur
sous le carter d’embrayage, afin de le maintenir aprés la dépose de la traverse suppert
BAATAEEUT +0 v v v vs e 65050 F 50 8 ¥R G0 B8 S8 5 F 5 § 5 68 56 £5 BE 08 850 £ 38 w8 w5 6w A ey

Déposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur et désaccoupler le
flexible de compteur, de la boite de vitesses.............. ...l

Déposer le protecteur tdle sur le carter-volant et le support des leviers de commande des four-

O B v v e »s 55,65 i3 05 63 85 EEFCEEFV AR NN IR IPEFEE B4
Désaccoupler les cardans, des plateaux d’entrainement.................. ... i
i
Désaccoupler la boite de vitesses, du carter-volant .. .. ...........
Dégager la hoite de VIEESSES. .. oot it ittt it it i i e e e e s
Pose.

Nettoyer les faces d’appui des carters, puis les enduire d’hermétic et placer les joints papier.
Engager la boite de vitesses, tourner Parbre primaire pour permettre I'engagement de
ses cannelures dans celles du disque. Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower.

Armener la butée jusie au contact des linguets d’embravage en appuyant sur la pédale.. .. .. ..
vag ppuy p

Régler la patte d’entrainement du pointeau sur équerre de butée a billes, de fagon a obtenir

un jeu « b », avant, Pattaque de 1 2 2 mum (voir PL 42} .. .. ... ..o
Monter le protecteur téle et le support de commande des fourchettes......................
Monter la traverse support du radiateur et les colliers............ ... ... il

Aeccoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer énergi-
p r A »:
quement les écrous. Rabattre les arréloirs .. .. .. ..o oe e o ie ctoe e et e i e caar oen s

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 21

Clés plates 12-14
Clés tube 10-14-17

Clé tube 14

Clé plate 14

Clés tube 12-14

Clés tube 12-14

Clé tube 10

Clé tube 14

Clés tube 14-17

Clé plate 14

valdesarre2012



Tr. AV OPERATION No 122 Remplacement d’une boite de vitesses. ‘Op. 122 111

\ OUTTLLAGE " TEMPS

|
12 Accoupler la commande flexible du compteur.. ... o Clé plate 12
|
13 Monter le radiateur et les durits.. .. .. ... . i Clé tabe 17 |
14 Monter la calandre, le capot. Enlever la cale de soutien du moteur...................... Clé plate 12 |
15 Faire le plein d'eau du radiateur.. .. .......c.. ot tin i e e e
16 Faire le niveau d’huile de la boite (2 litres d’huile extréme pression, genrve Mobilodl GX 9. . ... [
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112 OPERATION Ne 123 : Rewvision d’une boite de vitesses. Tr. AV
|
OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE
1 Vidanger I'huile. Placer la boite de vitesses sur un support, (utiliser le support MR-3053,
voir Pl o61) ..ot i e Clé plate 21 |
Support MR-3053
2 Déposer le bouchon cache prise de manivelie.
Démonter e protecteur sur carter-volant, le support des leviers de commande des fourchettes.’
Démonter la prise de compreur. .. ... oot Clés tube 12-14
3 Déposer le couvercle. ..o Vilebrequin 14
4 Désaccoupler le carter volant-moteur et embrayage, de la boite de vitesses . ........ovivnnn. | Clés tube 12-17 0
5 Déposer le différentiel, de la boite de vitesses . ..o Clé articulée 21
6 Déposer ’arbre primaire (voir Pl. 47),
Déposer les 2 chapeaux (1) et (2) des roulements AV. Mettre 2 vitesses en prise. Rabattre les ar-
rétoirs. Débloquer le bout AV (3) d’arbre primaire et 'écrou (4) de blocage du roulement
d’arbre secondaire. Dégager les 2 cages (5) et (6) avec les roulements. Déposer ensuite le
segment AR (7) d’arrét des roulements AR, les 2 roulements, qui sortent facilement, ainsi que| .,
le baladeur (8) de 1v¢. Il devient possible de sortir 'arbre primaire en le basculant vers
Parriére et en le dégageant par Pavant et le dessus de la boite. Dégager le pignon de prise
directe (18) et le synchro (19).....cooieiiini i e : Vilebrequin 14 .
Clé tube et rallonge 21
., . . Clé tube 35
7 Déposer le renvoi de marche AR (voir PL 49, fig. 1).
Enlever la vis d’arrét (9) de I’axe, chasser 'axe (10) vers Pavant. En sortant, l'axe entraine le
bouchon AV ( Attention i la dispersion des billes en sortant le pignon}................... Clés plates 12-14
8 Déposer Varbre secondaire (voir Pl 47).
Ecarter le pignon de 2¢m¢ (11) du pignon fou de 1t¢ et marche AR (12), afin de rendre visible les:
demi-rondelles d’arrét (13) du pignon sur 'arbre. Dégager ces demi-rondelles et P'arbre
secondaire (14) vers l’arriére de la boite de vitesses.................0ccoiiiiiiiiane | e s
Dégager & la presse le roulement (15) a rouleaux, de Parbre..............ooiiin ‘
9 Démonter le différentiel (voir Pl. 47).

Démonter les plateaux d’entrainement, (utiliser 'extracteur MR 3328, voir PL 56, fig. 1) ...... L o eee——————

& . .
Démonter la couronne. Dfsaccoupler le boitier différentiel. Chasser les goupilles (16) des axes
des satellites, sortir ces axes (1T) .. ... ot it et 3

Clé tube 26
Extracteur MR-3328
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Tr. AV OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses. _ Op. 123 113

OUTILLAGE TEMPS

Déposer les roulements Timken, du boitier différentiel et de la couronne, (utiliser I'extracteur

1750-T muni des coquilles 1753-T, voir Pl T Cl¢ articulée 17 |

Extracteur 1750-T
Coquilles 1753-T

10 " Démonter le pignon fou de 2w sur arbre primaire (voir Pl 49, fig. 3).

Exercer une pression a I'aide d’un petit tournevis sur le bonhomme (20) de verrouillage de la
rondelle d’arrét (21). Ce bonhomme est visible dans une cannelure de arbre sous la rondelle,
faire ensuite tourner la rondelle, afin de permettre son coulissement sur les cannelures et
la dégager a I'aide de 2 tournevis. Attention au bonhomme, qui risque d’&tre projeté sous

Paction de son ressort .. ..... o
11 Démonter le synchroniseur (voir Pl. 47).

Envelopper le synchro dans un chiffon pour éviter la dispersion des billes. Faire glisser le

moyeu (22) a la main pour le dégager de la couronne (19). ... ..ovreenene e o
12 Démonter le couvercle de la boite (voir PI. 52).

a) Démonter les vis d’arrét (23) des fourchettes, dégager les axes (24-25). Démonter le segment
d’arrét placé dans la coupelle (26) du ressort (27) du pointeau (28) de verrouillage ; déposer

le pointeau, le bouchon (29), sortir la bille (50) et son ressort (53), le hbonhomme de sécurité (30). Clés plates 9-14 |
b) Démonter I'axe d’articulation, déposer la bague caoutchouc a Paide d’un mandrin......|Clé tube 23, mandrin ¢ = 30/
13 Déshabiller le carter-volant et embrayage (voir Pl 27).

Déposer Uécrou (54) et dégager la poulie.
Déposer I'arbre (50) de commande de dynamo et pompe a eau en dévissant la bague de retour
d’huile (49), (utiliser la cl¢ 1640-T, voir fig. 1). Démonter la butée, le tube de graissage, la

fourche de débrayage, le moyeu, la bague de la fourche, a I’aide d’un mandrin épaulé .. Clé tube rallonge 22 |
' ) ' Clé 1640-T
. Mandrin
petit ¢$==19,5, longueur= 40
14 Déshabiller le support des commandes de fourchettes. grand ¢=21,5, longueur==110
Déposer les leviers, dégager les axes, déposer le graisseur...........ooeevnssrnneennns.. Clés tube 11-12 [
15 Nettoyer les Pidees . ... oun ittt ittt et e e e e .
MONTAGE

i6 Habiller le couvercle (voir Pl. 52).

Engager le bonhomme (30) de sécurité. Monter le ressort (27), (n’utiliser que le ressort renforeé,
reconnaissable au sens d’enroulement a droite) et le pointeau de verrouillage (28) des vitesses. !

Dicr. No 427, — 8.

valdesarre2012



114

~OPERATION N0 123 Revision d’une boite de vitesses.

Tr. AV

17

18

Le ressort est fixé par un segment d’arrét pris dans la coupelle (26) et placé dans la premiere
gorge (la plus éloignée des encoches d’entrainement). S’assurer que le pointeau revient
librement. Placer une bille dans son logement, tirer sur le pointeau et engager un axe de
fourchette (24) a- fond, lacher le pointeau. Répéter la méme opération pour le deuxiéme
axe (25). Reculer les axes. Engager les fourchettes. Placer la bille (50), le ressort (53) et
visser le bouchon (29) .. ... ou ittt e

IMPORTANT. — Pour éviter que le levier supérieur de commande de fourchette au passage en
prise directe ne vienne toucher sur la courroie du ventilateur, il est indispensable de procéder
au réglage suivant : amener la fourchette de commande de prise directe jusqu’au verrouil-
lage par la bille (position 3tm¢). A cette position, le jeu « j » (voir PL. 47), existant entre le
moyeu de la fourchette et la butée sur le couvercle ne doit pas excéder 0.4 a 0,6 mm. Sinon,
intercaler sur I'axe les rondelles (31) vendues par notre Service des pitces détachées pour
réaliser ce réglage. Serrer les fourchettes, arréter les vis (23) avec du fil de fer pour éviter
toute rotation dans le sens du desserrage ............. il

REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que la 2¢me vitesse saute quand le conducteur,
par suite d'une fausse manceuvre, laisse son pied sur la pédale d’embrayage, nous vous
conseillons d’apporter la modification suivante au couvercle si elle n’existe déja.

o

Dévisser le bouchon (29). Placer dans I'alésage du couvercle une bille de 9,52 mm de diamétre,
vendue par notre Service des pitces détachées sous le n® 27148

Placer un ressort (53) n” 508.263 et le comprimer en serrant a fond le bouchon (29) .. .......

Mettre en place la bague conique caoutchoue, dans I'alésage du couvercle, elle se monte a la
main. Monter I'axe d’articulation, monter les colliers de fixation sur I'axe. Placer les arré-
toirs, visser provisoirement les 6CTous.. .. ..... ... i

Maintenir les colliers horizontalement a 'aide d’une cale placée sous chaque collier, (utiliser les
cales MR-1525, voir PL 60). Serrer les écrous simultanément, rabattre les  arrétoirs sur
un pan des GCTOUS .. ..ottt it

Préparer les pignons.

Dans le cas d’usure des bagues de-pignons, il faut remplacer ces pignons. Il est, en effet, indispen-
sable que Palésage des bagues soit exactement concenirique avec le diamétre primunf du pignon.
La fabrication de ces pidces est telle que lalésage du pignon n’est pas concenirique avec le
diamétre primitif. Nous vous indiquons un procédé pouvant étre employé, a la rigueur, pour
remplacer les bagues :

a) Monter le pignon & réparer sur un mandrin ajusté sur la bague usée. (En cas d’ovalisation

trop prononcée, le pignon ne peut BLre TECUPEI) .o ot e et e
b) Rectifier le diameétre extérieur de la denture du pignon............covenrhenieeeennes

¢) Enlever le mandrin, changer les bagues. Il est indispensable que Ualésage du pignon soit cylin-
drique. Si le pignon est rétreint coté couronne du synchro, il doit étre remplacé.. ..........

d) Centrer le pignon sur le tour d’aprés la partie qui vient d’étre rectifiée sur le pignon. Aléser
les bagues a I'outil SEEiEEAYE e : 5

OUTILLAGE

| TEMPS

Clés plates 9-14

Clé plate 14

Clé tube 23, cales MR-1525
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OPERATION No 123 : Revision d'une boite de vitesses.

0p:’123 115

20

Monter le synchronisenr (voir PL 53).

. a) Mettre en place les ressorts (32) dans la couronne du synchro........... . L

b) Placer la couronne du synchro sur un faux moyeu, (utiliser le moyeu MR-3025, voir fig. 4).

OUTILLAGE

g b

TEMPS

Engager les 6 billes (33) dans les alvéoles et pousser la couronne jusqu’au verrouillage .. .| ..

¢) Faire glisser ensuite le faux-moyeu en le poussant avec le moyeu préalablement huilé. Main-
tenir ces 2 pidces toujours en contact pour éviter que les billes ne sautent..............

Préparer I'arbre primaire (voir Pl. 48, fig. 1).

@) SiTon remplace les bagues du pignon fou, monter la bague ayant la patte d’araignée pas a
droite cdté crabots et la bague a patte d’araignée pas a gauche ¢6té pignon. Pour le réalésage
correct de ces bagues, voir § 18 ... .. ... . 0

b) Engager sur Parbre la rondelle de sécurité (34) des crabots. Cette rondelle, en acier nitruré,
est reconnaissable par les 4 encoches de graissage et I'absence de rectification sur les faces
aprés traitement. Ces encoches seront orientées vers le pignon fou. Engager ensuite le pignon
fou (35), une rondelle de réglage Céloron (36), placer le ressort et le bonhomme (20) de
verrouillage (voir Pl 49, fig. 3) dans leur logement dans 'arbre, puis la deuxiéme rondelle
de sécurité (21). Exercer une pression sur le bonhomme a I’aide d’une petite bande de tole
mince et flexible genre « réglet ». Pousser la rondelle a fond et la faire tourner de fagon que
le bonhomme vienne la verrouiller dans une cannelure. Vérifier le jeu latéral qui doit &tre
compris entre 0,05 2 0,10 mm. Sinon, chercher une autre rondelle Céloron (36) parmi celles

vendues par notre Service des pidces détachées.............ooi ittt i

c) Placer la clavette (37) d’arrét des rendelles de sécurité des crabots, le synchroniseur (la gorge
destinée a recevoir la fourchette dirigée vers ’arriére de Parbre), la rondelle a 2 encoches (38),
le pignon de prise directe (18), la rondelle entre pignon et roulement (49)................

d) Régler le jeu latéral du pignon de 3eme, pour cela : monter proviscirement le roulement AV,
serrer le bout fileté (3), s’assurer que le jeu latéral de ce pignon est compris enire 0,10 ¢ 0,20 mm,
mesurer ce jeu avec une cale, entre la rondelle (49) et le pignon (18). Si ce jeu n’est pas obtenu,
rechercher une autre rondelle de sécurité (38) parmi celles d’épaisseurs différentes vendues par
notre Service des piéces dégpachées. S assurer que le débaitement du moyeu du synchro entre les
2 cones ne dépasse paf 4,2 mmy Sinon, remplacer le synchro. Déposer ensuite le roule-
2 S

Préparer arbre secondaire (voir Pl. 48, fig. 2).

a) Monter le roulement (15) AR sur T’arbre, (utiliser le mandrin MR-3047, voir PI. 59, fig. 3),
une rondelle Céloron (39), la bague (40) et le pignon fou (12) de 17¢ et marche AR, la butée
a billes (41), les demi-rondelles d’arrét (13), le pignon de renvoi de 2eme (11), la vis de comp-
teur (42), la rondelle de réglage (51), le pignon de renvoi de prise directe (43) (le moyen est

déporté. Cest le petit coté qui est dirigé vers AV de la boite), le roulement AV. Seltrer |

Moyen MR-3025

Clé tube 36
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OPERATION Neo 123 : Revision d’une boite de vitesses.

Tr. AV

22

23

provisoirement I’écrou (4) et s’assurer qu'’il existe un jeu latéral de 0,10 & 0,20 mm entre
Ie pignon fou de 1 et marche AR (12) et la rondelle (39). Sinon, réaliser ce jeu en remplacant
la rondelle Céloron (39) par une autre d’épaisseur différente vendue par notre Serviece des!
pitces détachées . ;

b) Déposer ensuite toutes les piéces de Parbre, sauf le roulement AR ...........0ovieiienn

Meonter le différentiel (voir PL 47).
Si nécessaire : rectifier la face d’appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser la
fraise 1752-T entrainée par le tourne-a-gauche MR-3094, voir PL. 55)...... B e

a) Monter les roulements Timken, (utiliser le mandrin MR-3327, voir PL59,fig.4).cevenenns..

b) Monter un planétaire dans le boitier avec une rondelle Céloron d’épaisseur moyenne (rainures
" de graissage coté planétaire). Monter un satellite (44) et son axe (17). Déterminer I’épaisseur
de la rondelle (45) de ce satellite pour qu’il n’existe pas de points durs en tournant le boitier,

la queue du planétaire maintenue a 'étau. Le positionnement de ce satellite indique si la
rondelle Céloron du planétaire est trop forte ou trop faible, le désafflenrement des dents ne
devant pas excéder 0,5 mm (voir PL 49, fig.4). Exécuter successivement la méme opération

pour les 3 autres satellites.
Le jeu longitudinal des planétaires est de 0,15 mm maxi ..ot
3 g p

¢) Mettre en place définitivement le planétaire (coté boitier), la partie cylindrique et la rondelle
Céloron enduites de graisse genre Mobilcompound. Mettre en place les satellites, le eroisillon,
les axes huilés, les goupilles (16) enfoncées jusqu’a ce que leur plat force sur celui delaxe. ...

d) Présenter le planétaire, coté couronne. S’assurer qu’aucun écart de réglage ne le fait boiter
sur les satellites. Monter une rondelle Céloron d’épaisseur moyenne. Accoupler provisoire-
ment la couronne et vérifier quil n’y a pas de points durs en faisant tourner le boitier.
§’il y a lieu, modifier I’épaisseur de la rondelle. Monter définitivement le planétaire avec

graisse (genre Mobilcompound) sur la partie cylindrique et la rondelle. .............. .0

¢) Accoupler le boitier avec la couronne, en faisant correspondre les repéres (lettres ou chiffres).
Serrer les vis de 6 3 7 m.kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir Pl 6, fiz. 2) et
rabattre les arrétoirs doubles sur les plats des tétesde vis ... .. oo oo on iy

Habiller le carter embrayage-volant (voir PL. 27).
a) Monter arbre de commande de pompe @ eau.

Placer la bague AR (55) de centrage, arréter en rabattant le métal par un coup de pointeau.
Engager P'arbre (50) muni de ses roulements (51) et (52) et entretoise (53) et enduit de
graisse (genre Mobilgrease 6), serrer la bague aluminium de retour d’huile (49), (utiliser la
clé 1640-T, voir fig. 1) et goupiller. Monter la poulic téle, serrer 'écrou (54) et rabattre
TArrétoir SUT S5 PAIS 4. tvvtas s crve e mn cu suusieie imas s s et

OUTILLAGE

TEMPS

.1 C1é tube 35, mandrin MR-3047

Tourne-a-gauche MR-3094
Fraise 1752-T

Mandrin MR-3327

Embout 17

Clé 1640-T, clé tube 22

.1Cl¢  dynamométrique pi: {1 154 |

valdesarre2012



Tr. AV OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses. Op. 123 117
OUTILLAGE TEMPS
b) Mettre en place la bague de la fourche d’embrayage a I'aide du mandrin épau];é utilisé au
démontage. Engager la fourche, monter le palier, s’assurer, aprés serrage des vis de palier
a 2 m.kg, que la fourche tourne librement. Monter le levier de commande de fourche, serrer
la vis & pointe. S’assurer que axe de la chape est paralléle & Udxe de Palésage de la fourche,
réaliser cette condition en griffant le levier si nécessaire......oovveeneinneeannnnrennnn. Mandrin : | .
petit ¢p=19,5, longueur= 40
grand ¢==21,5, longueur=110
Clé tube 14
¢) Monter le guide-butée, le tube de graissage fixé par le collier, le moyeu-support-butée et la
butée accrochée a son ressort de rappel. Orienter le tube de graissage pour 'amener au-dessus
de I'auget de la butée (Position « emDIays ) . ..o u oottt et et e | —————— | e
24 Habiller le support des commandes de fourchettes.
Huiler les axes avant mise en place, serrer les leviers de commande des fourchettes en laissant
0,30 mm de jeu longitudinal & chaque axe (voir PL 42, fig. 2) ........ ... ... .c..ooin... Clés tube 11-12
25 Poser ’arbre secondaire (voir Pl. 47-48).

@) Placer dans le carter la rondelle Céloron (39), le pignon fou de 1€ et marche AR (12), la butée
a billes huilée (41), le pignon renvoi de 2eme (11), la vis d’entrainement du compteur (42}, la
rondelle (51), le pignon de renvoi de prise directe (43). Engager 'arbre (14), (utiliser le
mandrin MR-3044, veir Pl. 59, fig. 1). permettant d’appuyer sor la couronne extérieure du
roulement. Kcarter le pignon de renvoi de 2eme dy pignon fou de 17¢, placer les demi-ron-
delles d’arrét (13) en les collant avec de la graisse et rapprocher les pignons.......

b) Déterminer Vépaisseur des joints & intercaler entre la cage (6) et le chapeau (2). Pour cela,
présenter le roulement dans sa cage et & I’aide d’une régle et d’un jeu de cales, mesurer la
hauteur du désafflenrement du roulement. Déterminer le nombre de joints papier donnant une
épaisseur égale au dépasserment MesUré. . ...........vuineeeitinuinii .,

REMARQUE. — La cage (6) 500.999 de roulement AV est actucllement en tole ; I'épaisseur de
la collerette est, de ce fait, diminuée de 2 mm. Cette différence est compensée par une cale
(52) 500.999 bis. Un joint papier 500.993 (coupé i la demande et garni d’hermétic) doit étre
intercalé entre la cale (52) et la cage (6).

c¢) Engager ensuite le roulement AV dans sa cage, placer le joint double en papier et un joint
simple entre la cage (6) et le carter, les cales clinquant de réglage seront intercalées entre
les 2 joints. Maintenir I'arbre, (utiliser Pappareil de maintien MR-3139, voir PL. 58, fig. 2).
Serrer Iécrou (4) & 15 m.kg. Monter le chapeau (2) provisoirement, le fixer avec 2 vis. .

d) Régler la position du pignon d’attaque (voir PL. 47 et 50). — Ce réglage a une trés grande impor-
tance. En donnant aux dents une portée correcte, il assure le silence et la durée du couple.
Lire sur la face du pignon d’attaque la cote (exprimée en mm et centiémes de mm), indi-
quant la distance conique relevée sur la machine a roder (ce nombre indique la distance « d »
entre 'axe du différentiel et I'extrémité du pignon d’attaque). A I'aide d’un appareil de
réglage, relever la distance « d ». Interposer les cales (46) entre les 2 joints papier pour quela

Mandrin MR-3044

Reégle, jeu de cales

Appareil de maintien MR-3139
Clé tube 36
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OPERATION No 123 : Revision d'une boite de vitesses.

Tr. AY

26

27

28

29

cote « d » devienne égale & la distance conique gravée sur le pignon. Ce réglage doit étre
tris précis, la cote donnée en milliméires et en centiémes doit étre rigoureusement respectée.
Ceci néeessite 'emploi dun comparateur et d'un dispositif partant des alésages de roule-
ments, {(utiliser Pappareil 2044-T équipé du comparateur 2437-T). 11 ne faut pas faire
partir la mesure du plan de joint des chapeaux, Ia tolérance d’usinage de ce plan étant
de plusieurs dixiémes. A défaut de Pappareil 2044-T, utiliser la méthode indiquée sur la
PL. 51. Aprés véglage, enduire les 2 joints papier d’hermétic............ ... ... .. ...
¢) Enduire d’hermétic les joints papier choisis au paragraphe 25-b, supprimer un de ces joints
pour assurer le serrage, présenter le chapeau (2) et serrer les 5 vis & 2 m.kg avee rondelle
e R o 7 1 S T R

Poser le pignon de renvoi de marche AR (voir Pl 49).

Placer les 2 rondelles (47) intéricures dans le pignon, les billes collées a la graisse (13 de chaque
coté) ; elles doivent désafflewrer de 0,10 mm mini des faces du pignon, puis les rondelles de
butée extérieures (48), qui servent aussi de rondelles de réglage du jeu latéral. Ce jeu doit
étre compris entre 0,05 et 0,20 mm. Il existe plusieurs épaisseurs de rondelles. Introduire
I’axe huilé, mettre en regard le trou conique et le trou taraudé de la vis d’arrét dans le carter.
Serrer la vis d’arrét (9) avec rondelle grower sous le contre-écrou. S’assurer que le pignon

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil de réglage 2044-T
Comparateur 2437-T

Clé articulée 14

tourne librement.. .. .....cieiinreiireicanens T R R S SRS

En cas de remplacement de I’axe, abattre a la pierre les angles de la rainure de graissage.
Mettre en place le bouchon AV d’axe de marche AR enduit d’hermétic...........oviiii.nn

Poser ’ensemble primaire (voir Pl. 47).

Engager ’arbre (monté avec le pignon fou de 2¢me, le synchro, la rondelle®a 2 encoches, le pignon
de commaitde de prise directe) par le dessus de la boite de . vitesses et en I'inclinant vers
Parritre. Placer ensuite le pignon baladeur de 1™ et marche AR (8), le segment d’arrét (7)
AV des roulements AR, Engager les roulements AR, (utiliser le mandrin MR-3045, voir P1. 59,
fig. 2), en intercalant entre les 2 roulements la rondelle de 1 mm. Placer le 2°m¢ segment
d’arrét (7) des roulements .

Placer la rondelle (49) entre le pignon de prise directe et le roulement AV. Engager le roulement
AV avec sa cage, (utiliser le mandrin MR-3045, voir Pl 59, fig. 2). Engager l'arrétoir sur
I’arbre, visser le bout AV (3) d’arbre primaire. Serrer de 14 ¢ 16 m.kg en mettant 2 vitesses
en prise pour maintenir ’arbre. Rabattre I'arrétoir sur les pans d’un bout AV. Monter le
chapeau avec le joint enduit d’hermétic, serrer les vis 3 2 m.kg avec rondelles grower sous
téte. S’assurer que l'ensemble tourne librement

‘Poser le pignon de compteur.

Graisser ’extrémité du pignon avant de 'introduire dans la bague. Serrer la vis de la bride avec
rondelle grower s0US t8TE. ..\ vttt e i ettt

Poser le différentiel.

a) Présenter le différentiel dans les alésages du carter. Engager les écrous de réglage des roule-
ments dans les filets du carter et en appui sur les cages extérieures des roulements. Poser les
chapeaux de palier sur les roulements. Placer les arrétoirs. Serrer les écrous sans les bloquer;

P

Clés plates 12-14

Mandrin MR-3045

Clé tube 35
Clé articulée 14
Mandrin- MR-3045

Clé tube 12
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Tr. AV

OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses.

Op. 123 119

30

31

32
33

34

b) Régler le jeu entre dents, pignon d’attaque et couronne. Sur les derniers moddles, ce jeu
n’est plus inscrit sur la couronne. Il faut obtenir dans ce cas un jeu de 0,20 mm. Pour cela,
fixer un comparateur, (utiliser le support 2041-T avec le comparateur 2437-T, voir PL 50,
fig. 2). Serrer les 2 écrous de réglage, (utiliser la clé 1751-T, voir PL 57) pour amener la
couronne en contact avec le pignon, les desserrer ensuite d’un quart de tour, Déplacer
Iensemble différentiel dans le sens convenable pour obtenir le jeu d’engrénement (voir
PIL. 50) (ce jeu se mesure sur le diamétre extérieur, tangentiellement, sur le flanc d’une
dent). Relever 4 mesures sur des dents séparées de 90° environ. Une tolérance de + 0,05 mm est
admise. Sinon, remplacer la couronne, . e AT

Les roulements Timken doivent étre montés avec un léger jeu. Sans changer le réglage, desserrer
I'écrou gauche (environ 20 mm sur la circonférence extérieure de ’écrou). Goupiller les
écrous. Serrer les écrous de fixation des chapeaux 4 7 ou 8 m.kg, rabattre les arrétoirs.
Placer les joints SPI sur les plateaux.

NOTA. — Les joints SPI livré par notre Service des pidces détachées sont paraffinés et montés
tel quel entraineraient une fuite d’huile.

Les joints SPI en cuir tanné doivent étre immergés pendant 1 heure dans de 'huile
moteur chauffée & 40" C.

Les joints SPI en cuir chromé doivent étre immergés pendant 1 minute dans de I'huile
moteur chauffée a 40° C.

Enduire le diamétre extérieur d’hermétic. Monter les plateaux. S’assurer de la présence des
segments d’arrét sur les plateaux d’entrainement de transmission. Enduire d’hermétic les
rondelles du c6té des cannelures de I’arbre. Serrer les écrous des plateaux de 10 a 12 m.kg
en maintenant les plateaux, (utiliser le levier MR-3352, voir Pl. 56, fig. 2) et goupiller .. ..

Poser le couvercle, régler le verrouillage de 2ime et 3tme, (Voir PI. 47).

Placer le couvercle sur la boite, le fixer par 2 vis en diagonale. Passer le 2¢me vitesse. Retirer
avec grande précaution le couvercle bien verticalement, afin d’éviter le déplacement du synchro.
L’engrénement est normal lorsque la face AR de la couronne du synchro dépasse de 1 mm la
Jace AR des crabots du pignon fou de 2tmc (voir Pl 49 en « a » et « a’ »). Faire la méme
opération pour I'engrénement du pignon fou de 3éme,

Sir N . ol It 1 8 ; Tusi
1 lengrénement est incorrect, déplacer Uensemble arbre primaire en intercalant un ou plusieurs
joints entre la cage (5) du roulement AV et le carter. Monter définitivement le couverele avec
un joint papier, les vis avec rondelle grower sous téte, serrées 2 2 m.kg..................

Accoupler le carter embrayage-volant a la boite de vitesses.

Enduire d’hermétic les deux faces des carters, placer un joint papier, serrer les écrous en inter-
calant une rondelle grower. Monter le support des leviers de commande des fourchettes,
le protecteur sur cgrter provisoirement (il doit étre déposé ensuite pour le réglage du poin-
teau) ‘

Serrer le bouchon de vidange en intercalant un joint métalloplastique

Peindre organe. . .ot

Déi)oscr la boite de vitesses du support MR-3053

OUTILLAGE

TEMPSs

Clé articulée 21, clé 1751-T

Support comparateur 2041-T

Clé tube 26, levier MR-3352
Comparateur 2437-T

Clé articulée 14

Clés tube 12-17
Clé tube 21
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120 OPERATION Ne 124 : Remplacement d’une transmission Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir PL 70).
1 Lever le véhicule a 'avant, caler sous le bras inférieur...... ... ... coosi i i i,
2 Débloquer les écrous de fixation de cardan simple sur plateau d’entrainement.............. ClIé plate 14
Déposer la roue Vilebrequin de roue |
3 Déposer le moyeu-tambour.
Dévisser I'écrou de blocage, (utiliser la clé 1810-T, voir PL 76, fig. 3). Faire appuyer sur la pédale
de frein par un aide pour empécher la rotation du moyeu. Déposer le moyeu-tambour, (uti-
liser 'extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PL 76, fig. 1) ................. Clé 1810-T |
Coquilles 1820-T
Extracteur 1750-T
4 Désaccoupler la barre latérale de direction du levier de pivot, (utiliser I'arrache-rotules 1964-T,
voir PL. 74) C1é tube 21
Arrache rotules 1964-T
5 Démonter Pécrou  encoches (4) de serrage duroulement extérieur de fusée, (utiliser la clé 1825-T,
wioiE PL 15, 8. 2 68 BY s con s nafoss 55 55 6% £5 5355 10 8 5 008 B8 A 508 0 4 NE 5 E 2 A0 B3 B A8 R0 98 1 Clé tube 8 |
. Cl¢ 1825-T
6 Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser I'extracteur 1750-T muni de coquilles
1819-T, voir PL. 76, fig. 2). Dégager I'entretoise (16) (elle se dépose a la mainy.......... Coquilles 1819-T |
Extracteur 1750-T
1 Maintenir la transmission, (utiliser la méchoire de maintien 1830-T, voir PL 68)............0 o
Déposer I'écrou de serrage (17) du roulement intérieur de fusée (filetage pas a droite sur la
fusée gauche et pas & gauche sur la fusée droite), (utiliser la clé 1826-T, voir PL 77). Main-
tenir la clé par I'écrou de blocage du moyeu vissé sur la fusée, pour éviter qu’elle n’échappe. Machoire 1830-T, clé 1826-T | . . ...
8 | Déposer la rotule inférieure (5) de pivot, (utiliser I'arrache-rotules 1851-T, voir PL. 78)........ Clés tube 10-29 |
Arrache-rotules 1851-T
9 Dévisser le chapeau tdle du feutre d’étanchéité du cardan coté boite de vitesses. Dégager le
pivot du bras inférieur, lever suffisamment pour dégager I’arbre du cardan cbté boite de
vitesses et caler ’ensemble 4 cette hauteur pour permettre le recul de Ia transmission au
moment du démontage >
10 Déposer la transmission, du pivot, (utiliser Vappareil 1824-T, voir PL. 79, fig. 1)............. Appareil 1824-T |
11 Déposer le roulement intérieur du pivot et le joint SPI (30) a l'aide du méme appareil (voir
PL 7O, fig. 2) oottt e e e e e e e Appareil 1824-T |
Clé plate 14
12 Désaccoupler le cardan cété boite, du plateau d’entrainement de boite de vitesses.......... Clé plate 14
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Tr. AV

OPERATION No 124 : Remplacement d’une transmission

Op. 124 121

13

14

15

16

17

18

19

OUTILLAGE

TEMPS

POSE DE LA TRANSMISSION {(voir PL 70).

Accoupler le cardan au plateau d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer trés énergiquement
les écrous. Rabattre les arrétoirs ............ ... . .. .. .. .. e

Placer le joint SPI (30) dans le pivot. Monter le roulement intérieur (18) du pivot enduit de
graisse (genre Mobilgrease 5), engager la transmission dans le roulement, (utiliser Pappareil

1824-T, voir PL 83, fig. .......

Engager I'arbre de commande dans le cardan simple, bien graisser les cannelures avec une graisse
genre Mobilcompound et engager le pivot dans le bras inférieur. Pour assurer I’homocinétie
du mouvement, il est indispensable qu'un axe de croisillon de cardan simple soit paralldle &

; s pensavie 4 ; . SVNPLe B0 P
un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette condition est réalisée lorsque
les graisseurs de I'arbre de transmission et de la machoire a coulisse sont en ligne.. .. .. ..

Monter la rotule inférieure (voir P1. 70).

a) Dégraisser le tourillon de pivot et I'alésage de la rotule (5). Placer la clavette rectangulaire
dans son logement. Graisser extérieurement la rotule (5) et la portée du palier inférieur (46)
(graisse genre Mobilgrease 5) .................. ... .. ... . Ham e e on

Clé plate 14

Appareil 1824-T

b) Mettre en place la rotule sur le tourillon. Attention a ne pas faire glisser la clavette.. ...

¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46)....].

d) Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapean (45) de facin que le chapeau (45)
étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 & 0,10 mm entre la face
inférieare du levier et le chapeau, ot qu’aprés le serrage des vis 4 1,5 m.kg le chapeau porte
entierement sur la face inférieure du bras .. .. .. R g LT IT L L U

e) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajou-
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la
cale (38) de 0,05 mm si le jea est trop grand .......... .. ... .. .. . ... R,

Maintenir la transmission (utiliser la machoire de maintien 1830-T, voir PL 68)............|

Clé tube 10

Serrer I'écrou (17) de blocage du roulement intérienr de fusée a 10 n.kg, (utiliser la clé
1826-T, voir P1. 77). Rabattre 2 pattes de Parrétoir daris les encoches de Pécrou. Positionner
le roulement et ’arbre dans le pivot, (utiliser Iappareil 1824-T, voir Pl. 83, fig. 2y ... ..

Garnir Vintérieur du pivot de 0,100 kg de graisse (genre Mobilgrease 5), engager U'entretoise (16).

Clé 1826-T, appareil 1824-T
machoire 1830-T

Monter le roulement (15) extérieur de fusée, (utiliser Iappareil 1824-T, voir PL. 83, fig. 3)....

Appareil 1824-T
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122 OPERATION No 124 : Remplacement d’une transmission Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
20 Serrer 'écrou (4) A encoches de blocage de roulement extérieur & 15 m.kg mini, (utiliser la clé
1825-T, voir PL. 75, fig. 2). Fixer Parrétoir dans un des trous du pivot et boucher le 2¢m¢ trou‘
3 I'aide d’une vis avec rondelle grower s0US T8LE .. .. .ot ovcnomnnarinner e Clé 1825-T, clé tube 8
|
|
21 Monter le moyeun-tambour. \
a) Sila transmission a ét6 remplacée, a la suite d’une rupture de fusée, il faut absolument monter|
un moyeu neuf sur la fusée neuve, méme si ’ancien moyeu parait en bon état. \
Quand il y a eu simplement démontage, il est indispensable de :
b) S’assurer que les portées du cone de fusée sont nets, sans rayures, traces de grippage,
q P Y grippag
copeaux, etc...);
¢) Sassurer que le moyeu posséde le chambrage prévu dans son alésage;
d) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. La portée peut étre prépondé-
rante du cété du grand diamétre, elle ne doit jamais étre du coté du petit diamétre. St les portées
ne sont pas correcles, il faut changer le moyeu ;
e) Netoyer a Ucleool : la fusée, Ualésage cone du moyeu et la portée de freinage sur le tambour.
Placer la clavette, engager le moyen sur la fusée, s’assurer que la clavette est restée en place
(en introduisant une tige de 2 mm dans la rainure ). Graisser la face de 'écrou et le serrer
a 30 m.kg, (utiliser la ¢lé 1810-T et le dynamomaétre 2472-T, voir PL 76, fig. 3 et 4). Goupiller
e e P P e T L TR LR R Clé 1810-T |
| Dynamomeétre 2472-T
22 Serrer le chapean tole du feutre d’étanchéité de cardan............oohevrinve e nneer s
23 Monter la roue Vilebrequin de roue
24 Mettre le véhicule a terre
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Tr. AV

OPERATION No 125 : Revision d’une transmission

Op. 125 12

OUTILLAGE

TEMPS

DEMONTAGE.

NOTA. — La réparation des joints de cardan nécessite I'extraction des rotules centrales. Au
remontage, ces rotules, ou des rotules neuves ayant des queues de méme diamétre, ne peu-
vent étre utilisées car le serrage dans I'alésage de fusée ou d’arbre ne serait plus suffisant
et la rotule risquerait de se déplacer en cours de fonctionnement.

Le remplacement des rotules par des rotules cote réparation est done absolument
nécessaire aprés chaque démontage, ainsi que le réalésage de V'arbre de transmission et de
la fusée.

Démeonter la méachoire de fusée (voir PL. 62 et 63).

(Fig. 1). I’ensemble tenu dans P’étau, retirer les 4 segments d’arrét (1) des coussinets (2) coté
fusée. Enlever au grattoir les bavures et la peinfure vouvant géner 'extraction des cous-
g I 2

(Fig. 2). Refouler vers I'extérieur, au moyen d’un tournevis recourbé les 4 cuvettes tole (3) ce
qui dégage les coussinets (2), sortir ceux-ci avec leurs aiguilles. Ne pas oublier de sortir les
joints liege (4) se trouvant dans les cuvettes (3), ainsi que les cuvettes elles-mémes, ce qui
empécherait le démontage de Tensemble .................. .. .. ... .. . R

(Fig. 3). Incliner le croisillon (5) pour que son tourillon sorte de la machoire double par le déga-
gement prévu a cet effet. Le croisillon étant libéré, retirer la fusée (31) qui sort avec le
croisillon (5) et I'ensemble de rotule (6 et 7) e o e 5E B 5

Démonter la machoire de ’arbre de commande (voir Pl 63).

Démonter les coussinets comme ci-dessus (fig. 1 et g O

(Fig. 4). Sortir la machoire double (8) en inclinant le croisillon {9), celui-ci restant sur Uarbre

de commande (10)

Déomir e croisillon ¢6té fusée (voir Pl 64).

(Fig. 5). Dessouder la cuvette (11) du protecteur de rotule coté fusée ; cette cuvette est soudde
a I'étain. Enlever les cuvettes (6) d’étanchéité pour permettre 1utilisation de Pextracteur
de la rotule. Si les cuvettes d’étanchéité sont dessoudées & leur partie centrale, il faut néan-

moins dessouder la cuvette (11) ... i .

(Fig. 6). Démonter la rotule (7) (larotulé (12) restant en place), utiliser 'extracteur 1900-T, muni
des coquilles 1902-T. Pour éviter la déformation, placer dans les alésages, 2 coussinets 2)
sans aiguille. Sortir le croisillon (5) ........... ... . ... § . w

Extracteur 1900-T
Coquilles 1902-T
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124 OPERATION Ne 125 : Revision d’une transmission Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
4 Démonter le croisillon (9) cdté arbre de commande.
(Fig. 7). Opérer comme ci-dessus, pour sortir I'axe de rotule (13), (utiliser Vextracteur 1900-T :
monté avec les coquilles T901-T) ... .o oo i Extracteur 1900-T |
Coquilles 1901-T
MONTAGE.
5 Préparer les coussinets (2) (voir PL 62) :
Garnir chaque coussinet de graisse (genre Mobilcompound) puis placer 25 aiguilles (14)
dans chaque coussinet P N ——
6 Préparer les croisillons (5 et 9).
Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prévus dans chaque croisillon........
7 Aléser la fusée et I'arbre de commande (voir Pl 64).
Aléser le logement de la rotule creuse dans la fusée et celui de 'axe de rotule dans I'arbre
de commande, (utiliser successivement P'alésoir d’ébauche 1905-T et Falésoir de finition
1906-T). Aprés avoir soigneusement nettoyé les alésages pour qu’aucun corps étranger
ne fausse le controle, vérifier les diamétres de ces alésages a 'aide d’un tampon mini-maxi
(utiliser le tampon 1907-T) .. ......oo it gee e i eees
(Fig. 8). Vérifier la profondeur de I'alésage de la fusée, (utiliser le calibre plongeur 1912-T avee
la broche 1911-T). La profondeur doit étre exacte a 0,12 mm prés. Elle détermine la position
de la rotule intérieure (7). Cette position doit étre celle prévue au plan pour éviter le bruit
et la détérioration rapide du joint. La profondeur de l'alésage de P'arbre n’a pas besoin
d’étre controlée. § 5 85,08 w5 . Alésoir ébauche 1905-T |
Alésoir finition 1906-T
Tampon mini-maxi 1907-T
Calibre i'plongeur 1912-T
Broche 1911-T
8 Préparer la fusée (voir Pl 65) :

Monter le croisillon (5). La partie évidée « a » doit étre orientée comme indiqué sur la fig. 9.

(Fig. 10). Placer sur la rotule (7) équipée de ses cuvettes d’étanchéité soudées (6) (ensemble
vendu par notre Service des piéces détachées) la rotule a coulisse (15), la rondelle lisge (16),
la rondelle tole (17) et le ressort (I18) .. .. ..o

S’assurer de la parfaite propreté du trou central de fusée et de la queue de la rotule (7). Emman-
cher ala presse, (utiliser la presse 1903-T, voir fig. 10), la rotule creuse (7) jusqu’a buter
(Peffort peut aller jusqu’a 12 tonnes). Utiliser un axe de rotule usagé, modifié comme indiqué
sur la fig. 11. Placer ensemble bien verticalement pour ne pas fausser la tige de rotule..

¥

valdesarre2012



Tr., AV OPERATION N° 125 : Reviston d’une transmission Op. 125 125
OUTILLAGE TEMPS
(Fig. 12). Contréler la position de la rotule intérieure (12), (utiliser le ealibre a 3 touches 1908-T
et les 2 calibres de logement de coussinet 3910-Ty ..................................] Calibre & 3 touches 1908-T | . ...
Garnir les cuvettes d’étanchéité (6) de graisse (genre Mobilcompound)...................... Calibres Jogement de coussinet| ...
1910-T
Presse 1903-T
9 Préparer Parbre de commande (voir Pl 65).
Monter le croisillon (9). La partie évidée « @ » doit étre orientée comme indigué sur la
(Fig. 14) (voir Pl. 66). Emmancher a la presse, (utiliser la presse 1903-T, voir PL 65, fig. 10}
I’axe de rotule (13) jusqu’a buter. Placer Pensemble bien verticalement pour ne pas faunsser
Paxe de rotule. Protéger la rotule par une coquille de poussée, (utiliser la coquille 1904-T)., Coquille de poussée 1904-T | ...
Presse 1903-T
10 Monter la machoire double (8) sur la fusée;
(Fig. 15). Si la méachoire double a deux diamétres extérieurs, monter de préférence le grand
AIAMBEEE. COLE TUSBR v a vs e v e e e vt e v e it i e i e e e e e e e e
11 Monter 1’arbre de commande (10} sur la méchoire double (8) :
(Fig. 16). Cette opération est réalisée plus faeilement en tenant les piéces verticalement. Intro-
duire un tourillon du croisillon (9) c6té arbre de commande, dans le logement du coussinet
correspondant i la michoire deuble (8). Chercher en méme temps a engager 'axe de rotule
(13) dans I'alésage de la rotule intérienre (12} et a placer le deuxiéme croisillon (9). Cette
opération est délicate et doit étre réalisée sans chercher a forcer. S’assurer que la rotule
intérieure (12) est orientée correctement pour recevoir la tige de I'axe de rotule (13)....[....
12 Mettre les coussinets en place :
(Fig. 18). Introduire 4 ’aide d’un tube la cuvette tole (3) munie de son liége (4) garni d’hermétic.
Monter le coussinet en s’assurant que les aiguilles sont bien en place. Le coussinet doit porter
sur le liege )
(Fig. 17). Monter le segment d’arrét (1) de coussinet. Vérifier que le segment d’arrét est bien
en place, (utiliser le calibre 1909-T). Répéter ces opérations pour les autres coussinets . Tube ¢i=_20x 24
. Longueur j=— 100
Calibre 1909-T
13 S’assurer, en manceuvrant le cardan i la main, quwil n'y a ni dur ni jeu.
REMARQUES :
10 Les tourillons des croisillons doivent porter dans le fond des coussinets. Il ne doit pas y avoir
i de déplacement possible du croisillon.
Lorsque le cardan est neuf, le li¢ge (4) empéche ce déplacement {veir Pl 62).
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126

OPERATION Ne 125 : Revision d’une transmission

Tr. AV

Lorsque sur un cardan ayant fonctionné on constate un jeu en « b » entre croisillon et cous-
sinet, il faut le supprimer pour éviter un bruit de cardan lorsque la V()iture roule roues
braquées. Pour cela monter d’un ¢6té un segment d’arrét (1) plus épais ou, a défaut, monter
sous le segment normal une rondelle de c]mqudnt (19) de I’épaisseur voulue (V(ur Pl 62, fig. 2).
Vérifier 2 nouveaun le jeu et, s’il y a lieu, monter un deuxiéme segment épais ou, a défaut,
une deuxiéme rondelle sur Pautre ¢6té

20 Sur les anciennes voitures, pour éliminer le bruit de coulissement de cardan (bruit sourd qui
se répercute dans la carrosserie, particulierenment en cdte et aux reprises dans les cahots),
il faut augmenter 'alésage des chdmbrd"es de la méachoire de cardan (Voir Pl. 67). Centrer
un p]dteau 408.454 sur le mandrin de tour. Monter la machoire a cardan & modifier sur ce
plateau. Visser la bague filetée « B » sur la machoire. Monter la machoire en lunette. Placer
le cimblot « C », mettre en pointe. Régler la lunette. Dégager la contre-pointe et enlever
le cimblot. Avec un outil & aléser, amener le diamétre du chambrage, c6té moyeu,.a 33,5 mm,
ne pas toucher les cannelures. Repérer la position de I'outil donnant le diamétre ci-dessus.
Pour cela, relever la position du vernier du chariot. Retoucher de la méme fagon le chambrage
¢dté boite de vitesses. lci, la mesure du diamétre n’est pas possible. Afin d’obtenir également
un diamétre de 33,5 mun, il faut amener le repére du vernier exactement a la position relevée
pour le premier réalésage. La encore, respecter la longueur des cannelures..............

30 Sur les voitures récentes, pour éliminer le bruit de coulissement il faut phosphater les cardans
coté boite de vitesses. Les cardans étant déposés, procéder comme indiqué ci-dessous.

@) Démonter les raisseurs ...... ... ittt e

b) Nettoyer les cardans jusqu'a hauteur de la pastille obturant les chambrages. Il faut nettoyer
tres soigneusement U'intérieur et Uextérieur des pieces, mais respecter la graisse des coussinets
et des aiguilles des croisillons .. .. ... ... .

Commencer le nettoyage a la potasse chaude (sans tremper entiérement les cardans).. ..

Terminer le nettoyage & I'essence et au trichlore. S’assurer qu’il ne reste aucune trace de
graisse dans le chambrage et les cannelures, ni dans le trou du graisseur................

Sécher ensuite a l'air comprimé

¢) Préparer le bain de phosphatation.

d’eau (ce produit est vendu par la

Employer le produit K8 a raison de 0,500 1 pourb 3,51
a Clichy, Seine)....................

Société Continentale Parker, 40, rue Chance-Milly

Le niveau du bain doit arriver a la hauteur des trous de graisseur....................

Faire chauffer le bain pour 'amener a la limite de 1’ébullition. A ce moment, verser le pro-
duit K8 dans le bain

d) Traiter les piéces.

Poser les cardans verticalement dans un bac (utiliser le bac MR-3659, voir P1. 69). Maintenir
la température du bain entre 96 et 98° C pendant 10 mn, sans jamais faire bouillir, (uti-
liser un thermométre). Retirer les cardans du bain. Laisser sécher

OUTILLAGE

TEMPS

Bague MR 1627-1
Clmblot MR 1627-2

Bac MR 3659
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Tr. AV OPERATION No 125 : Revision d’une transmission Op. 125 127
OUTILLAGE TEMPS
e) Monter Jes graiSSEUIS .. .. .. ...ttt it it ittt e i e e e e et e e e e e
f) Monter les cardans .. ...... .. ... ... e e e e e
REMARQUE :
Le bain ne doit pas étre utilisé s’il est pollué par la moindre trace de graisse.
Le produit K8 n’est pas volatil. Toutefois le bain s’appauvrit a I'usage. Il est possible de traiter
8 cardans a la suite, dans le méme bain, mais ne pas aller au-dela.
Apres opération de phosphatation, le métal doit présenter une couleur grise et la surface étre
recouverte de petits cristaux qui forment des points brillants.
14 Démonter et monter les cardans co6té boite de vitesses.
a) Déposer les coussinets-joints-cuvettes-croisillons dans les mémes conditions que celles de
Parbre de commande, (voir fig. 1, 2, 3, PL 63, et § 1 méme opération). .. ..............
b) Méme exécution que pour le remontage d’un croisillon de 'arbre de commande, (voir fig. 17 ]
et 18). Contrdler la position des segments d’arrét, (utiliser le calibre 1909-T).......... .. Calibre 1909-T
15 Monter les cardans c6té boite de vitesses sur ’arbre de transmission.

N

Engager I'arbre de commande dans la mnfchoire & coulisse, bien
genre Mobilcompound)

graisser les cannelures, (graisse

Pour assurer I'homocinétie du mouvement, il est indispensable qu’un axe da croisillon de cardan
simple soit paralltle & un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette
condition est réalisée lorsque les graisseurs de l'arbre de tramsmission et de la machoire

& coulisse sont en JENe oo ovovsvuisin s vi i e ss s s s rEs s A s 63 40 05 0 we o
Visser le bouchon téle muni de son feutre et de ia rondelle acier fendu.. .. ... ... ... ... ..
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Tr. AV

128 OPERATION No 126 : Remplacement d’un bras supérieur
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir Pl 71).

1 Lever le véhicule & avant, caler sous le bras inférieur. ...... ... ..ottt nnenns
2 Déposer la rome...o.v i e e i e Vilebrequin de roue |
3 Déposer la rotule supérieure, (utiliser la clé 1852-T, voir fig. 3, et I'arrache-rotules 1850-T, voir

By Ty PL T8 s v5 05 a5 54 somuwsmm sie o vman SRS Ba5 75 55,90 04 REREHE @8 ol ML EMEF R IBEE 36 23 Clé¢ 1852-T o e

Arrache-rotule 1850-T

4 Déposer le bras. Clé tube 22

a) Dévisser les écrous (8) de blocage de I'axe, dégager les rondelles (37). Dévisser I'écrou a
encoches (9) de la bague AV (34), dégager la bague (elle se dégage facilement & I'aide d’un
tournevis en déplagant le bras vers Parridre) .........oooiiiiiiiiiiiiiiiiinna. ...

b) Desserrer les vis d’arrét (10) de I’axe. Dégager I’axe vers 'avant en le dévissant a ’aide d’une
clé plate ou d’une clé crocodile, ou mieux, bloquer un écrou et un contre-écrou sur la partie
filetée AV de I'axe et dévisser 'ensemble (voir fig. 2). Dégager le bras.................

Déshabiller Ie bras.

a) Déposer le cuir d’étanchéité (40), puis le palier (41) de la rotule, a 'aide d’une broche 4 aréte
vive. Déposer les graisseurs (voir PL.70) ... ..o i i e,

b) Démonter la bague AR (35) A la presse. .. ovivrnnnnniniineeereneninneneee ooenennnan.
POSE

Habiller le bras (voir PL 71).

a) Engager la bague fixe (35) 4 la presse & ’aide d’un mandrin. Monter la bague AV (34), serrer
Pécrou (9). Pour éviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces
ir térieures des bagues) soit de 139,45 -1- 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralldles a 0,1 mm
pres.

Contrdler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir PL 81, fig. 3).

Percer les trous de graissage....veevsvsusnsosssssvninssonsnsnssosissosssisinsnennnsioon

b) Aléser les bagues ; il est indispensable que les deux alésages soient en ligne, pour cela il faut
employer un alésoir guidé, (utiliser I’alésoir 1860-T, voir Pl. 81, fig. 1et2).. -

¢) Engager le palier (41) de la rotule. S’assurer de ’appui correct du palier sur la collerette dans
I’alésage du bras. Poser les graisseurs (voir PL.70) ... ... ... ... .o .,

Clé plate 23, clé rapace

Clé tube 17
Clés plates 17 et 23

Broche a aréte vive
Clé plate 14

Mandrins :

petit ¢ .= 21,5, longueur — 40
erand ¢ == 34, longueur — 110

Mandrins :

petit ¥ =— 21,5, longueur = 40 “

grand ¢ - - 34, longueur — 110
Pige MR-3507

Alésoir 1860-T
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Tr. AV

OPERATION No 126 : Remplacement d’un bras supérieur

Op. 126 129

10

11

montées.
S Monter Ia TOUE ..ot e e
Mettre le véhicule & TeETE .. ..ot tir it ot e e e e e

Monter le bras supérieur (voir Pl 71).

a) Huiler les portées de I'axe (33) et des bagues (34 et 35).

Engager Paxe dans 'alésage AV du bras. Placer Parrétoir (36) et Iécrou a encoches (9) sur Paxe,
présenter le bras sur la traverse. Visser ’axe a I'aide d’un écrou et d’un contre-écrou vissés
sur le filetage AV, ou d’une clé plate de 23 mm, en laissant dépasser environ 3 filets vers
Pavant (cette position de l'axe correspond appreximativement 2 sa position définitive
aprds réglage de la chasse sur voiture montée). Serrer trés énergiquement les vis d’arrét (10)
de 'axe avee rondelle grower sous écrou ; monter la bague AV (34), serrer 'écrou (9) de 6
a 8 m.kg, rabattre arrétoir (36) dans une encoche de Pécrou ................... ... .

b) Régler le jeu latéral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de réglage (37)

vendues par notre Service des pidces détachées. Les écrous (8) étant serrés de 9 a 10 m. kg
le bras ne doit pas tomber par son propre poids. Rabattre les arrétoirs..................

Menter la rotule supérieure (voir Pl 70).

a) Placer la coupelle cuir d’étanchéitd (40) sur le tourillon du pivet (la couture du cuir orientée

vers UAR), le ressort d’appui et ses 2 vondelles .. .. ... covr e il

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot.| .

b) Dégraisser le tourillon du pivot et Palésage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans
son logement sur tourillon. Graisser extéricurement la rotule et la portée dupalier inférieur (41)
(graisse genre Mobilgrease 5). Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention a ne pas
Jaire glisser la clavette). Visser et serrer 'écrou (42) a 7 m.kg. Rabattre an matoir le métal
de I'éerou dans le fraisage du tourillon POUT Larrler o comrwrmyios s ms s s bb 5505555 84 13

¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer également le palier (43)
sur la rotule. Remplir de graisse (genre Mobilgrease 5) Pécrou bouchon (6). Visser cet écrou
et le serrer 4 5 m.kg, serrer le contre-écrou a 8 mkg, (utiliser la clé 1852-T, voir Pl 78,

fig. 2)
d) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajou-
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la

cale (38) de 0,05 mm placée initialement. Rabattre la languette de I'arrétoir sur un pan du
COMEIC-GETOU L o1 ot et ettt e it it it ittt it et an e e e e et e e e et et e e e

NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple de 2,5 m.kg les deux rotules

Régler la chasse (voir Op. 158, §§ 1-2-3) .. .. .. it i i i e e e e

Dicr. n° 427. — 9

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 23, clé rapace,
clés tube et plate 17

Clé articulée 23

Clé articulée 26

Clé 1852-T

Vilebrequin de roue
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130 OPERATION No 127 : Remplacement des rotules de pivet. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir Pl 70).
1 Lever le véhicule & Uavant. Caler sous les bras inférieurs......... ... oot
2 Déposer la roue du coté des rotules & déposer.. ... ...l Vilebrequin de¢ roue
3 Démonter la rotule inférieure.
a) Déposer le chapeau (45) de bras.. ..o Clé tube 10 L.
b) Déposer 'éerou (44) de blocage de rotule. Dégager les cales de réglage (70) et le palier (46)
de rotule e e EE U E R A U S A BB BRI B G EE §H HE AR P e e e e M e A B e e 2 Cl¢ tube 23
¢) Déposer la rotule (5), (utiliser I'arrache-rotules 1851-T, voir PL 78, fig. 2) ............... Arrache-rotules 1851-T
4 Démenter la rotule supérieure.
a) Déposer I'écrou bouchon (6), (utiliser la clé 1852-T, voir PL 78, fig. 3) ...........0o e Clé 1852-T
b) Dégager le palier (43) de rotule. Faire sauter au bédanc, le métal de I'écrou rabattu dans le
fraisage du tourillon de pivot. Dévisser I'écrou (42).......... ..ot Clé articulée 26
¢) Déposer la rotule (7), (utiliser 'arrache-rotules 1850-T, voir PL. 78, fig. 1) .. ............. Arrache-rotules 1850-T
5 Dégager les tourillons supérieur et inférieur, de 1'alésage des bras. Chasser le palier supérieur de
rotule inférieur et le palier inférieur (41) de rotule supérieure, des bras, a aide d™une broche.| .
6 Déposer les coupelles cuir d’étanchéité de rotule, des bras...........
7 NELLOYEr 185 PI8CES «v ot in vttt vn ot it i s e i e e e e e s e
POSE (voir Pl 70).
NOTA. — Les paliers, rotules et cales, inférieures et supérieures sont appariés. Dans le cas d’un
léger jeu, il est possible de supprimer la cale de rattrapage de jeu (38) de 0,05 mm, mais
il ne faut jamais modifier la cale initiale de réglage (39). Si le jeu est excessif, il faut remplacer
I’ensemble rotule et paliers.
8 Monter la rotule supérieure.

a) Mettre en place le palier (41) de rotule dans l'alésage du bras.................. T

b) Placer la coupelle cuir d’¢étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientée
vers PAR), le ressort d’appui et ses deux rondelles. Fixer le cuir par une ligature de fil laiton
(2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot.. .. ooveie i
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Tr. AV

OPERATION Ne 127 : Remplacement des rotules de prvot

Op. 127 131

10

¢) Dégraisser le tourillon du pivot et I'alésage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans
son logement sur le tourillon .........

Graisser extéricurement la rotule et la portée du palier inférieur (41) (graisse genre Mobilgrease 5).
Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention a ne pas faire glisser la clavette).
Visser et serrer I’écrou (42) a 7 m. kg. Rabattre au matoir le métal de Uécrou dans le fraisage
du tourillon, pour l'arréter

d) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer également le palier (43)

sur la rotule. Remplir de graisse (genre Mobilgrease 5) I'écrou bouchon (6). Visser cet écrou

et le serrer 3 5 m.kg, serrer le contre-écrou a 8 m. kg (utiliser la clé 1852-T, voir PI1. 78, fig. 3)

¢) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu, obtenir cette condition, en ajou-
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure, ou en supprimant la cale
(38) de 0,05 mm placée initialement. Rabattre la languette de arrétoir, sur un pan du
contre-écrou

Monter la rotule inférieure.

a} Monter le palier supérieur de rotule, la coupelle cuir d’étanchéité, et la rotule, comme indiqué

au § 8 alindas a-b-c, ci-dessus .. ... ... e

b) Goupiller ’écrou (44) de blocage de rotule ...............cooiuiueeeeen.,

¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46).... . ...

d) Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de facon que le cha-
peau (45) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 a 0,10 mm entre

- la face inférieure du levier et le chapean et qu’aprés serrage des vis a 1,5 m. kg, le chapeau
porte entiérement sur la face inférieure du bras ........... ... oo

e) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu (voir § 8 alinéa e pour réglage).

NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple de 2,5 m.kg, les 2 rotules montées.

Monter la roue. Mettre le vEhicule 3 TeITe .. ... on v s s et e e e o

OUTILLAGE

TEMPS

Clé articulée 26

Cl¢ 1852-T

Clé tube 10

Vilebrequin de roue
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132 OPERATION No 128 : Remplacement des roulements de fusée. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir PL 70).
1 Lever le véhicule a I’AV. Caler sous le bras inférieur.. .. ......oooouiniiia i)
2 Déposer la roue du ¢dté des roulements de fusée a déposer............ Vilebrequin de roue
3 Maintenir la transmission, (utiliser la méchoire d’immobilisation 1830-T, voir PL 68) ....... Machoire 1830-T
4 Déposer écrou de blocage du moyeu (filetage a G pour la fusée D et inversement), (utiliser la
clé 1810-T, voir PL 76, fig. 3). Déposer le moyeu tambour, (utiliser 'extracteur 1750-T, -
muni des coquilles 1820-T, voir PL 76, fig. 1) .......ooovenii i, Clé 1810-T
' Extracteur 1750-T
Coquilles 1820-T
5 Déposer Iécrou i encoches (4) de serrage du roulement extérieur de fusée, (utiliser la clé 1825-T,
voir PL 75, fig. 2) Clé tube 8 |
Clé 1825-T
6 Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser 'extracteur 1750-T, muni des coquilles
1819-T, voir PL 76, fig. 2) Extracteur 1750-T
Coquilles 1819-T
7 Dégager 'entretoise (16), du moyeu. Déposer I'écrou (17) du roulement intérieur (filetage a G
pour la fusée D et inversement), (utiliser la clé 1826-T, voir PL. 77). Pour éviter que la clé -
échappe la maintenir dans les créneaux de I'écrou (17) a l'aide de I'écrou de blocage de
moyeu, vissé sur la fusée ... Clé 1826-T
8 Déposer le roulement intérieur (18), (utiliser I'extracteur 1821-T : avec les coquilles 1822-T,
pour les roulements & 10 billes ou les coquilles 1828-T, pour les roulements a 9 billes, avec
le trépied 1823-T, voir PL 80, fig. 3) ... ..o Fxtracteur 1821-T
Coquilles 1822-T ou
Coquilles 1828-T
Trépied 1823-T
9 Pousser la transmission dans le cardan c6té boite, dans la limite permise. Chasser le joint SP1 (30)
3 I’aide d’une broche passant par l'intérieur du moyeu c6té boite de vitesses..........
10 Chasser le joint SPI, de I’écrou a encoches (4)..................
11 Nettoyer 1es PIBCes .. .vvetvrinessrrensoeauisaeransossas °
POSE (voir Pl. 70).
12

Mettre en place, le joint SPI (30) dans I’alésage du moyeu, le bord du cuir orienté vers le roule-
07V 11 2 P
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Tr. AV OPERATION No 128 : Remplacement des roulements de fusée. Op. 128 133
OUTILLAGE TEMPS
13 Enduire de graisse (genre Mobilgrease 5) le roulement intérieur (18). Le mettre en place sur la
fusée. Un montage sans appareil, risque de metire en contrainte les 2 cages du roulement, ce
qui provoquerait la destruciion rapide de ce dernier, (utiliser Iappareil 1824-T, voir PL 79,
Placer I'arrétoir de I’écrou (17), visser et serrer cet éerou a 10 m. kg, (utiliser la clé 1826-T, voir
PL. 77). La maintenir sur I’écrou (17) comme indiqué au § 7. Rabattre 2 languettes de
Parrétoir dans les encoches de I'écrom. .. .. ..ottt i i e e Appareil 1824-T |
Clé 1826-T
14 Positionner 'ensemble transmission et roulement dans le pivot, (utiliser Pappareil 1824-T, voir
Bl 835 By B ouu ov viims comons moam sms s 88 0 550 55 55 35 58 855055 F Wk 5o 0 Sm ol £ e 2 e mn mo mn Appareil 1824-T
15 Mettre en place Pentretoise (16) dans 'alésage du pivot. Garnir 'intérieur du pivot de graisse,
0,100 kg environ (graisse genre Mobilgrease 5) .. ............oiiii.. .. P85 e
16 Monter le roulement extérieur (15) sur la fusée (31). Un montage sans appareil risque de metire
en contrainte les 2 cages de roulement, ce qui provoquerait la destruction rapide de ce dernier
(utiliser Pappareil 1824-T, voir PL 83, fig. 3) .. oo o it it viit it it e i e e e, Appareil 1824-T |
17 Mettre en place le joint SPI dans I’écrou a encoches (4) le bord du cuir orienté vers intérieur
de Pécrou. Visser cet écrou a 15 m. kg, (utiliser la ¢lé 1825-T, voir PL. 75, fig. 2). Mettre en
place I’arrétoir, le fixer a aide d’une vis vissée dans un des trous taraudé dans le pivot.
Boucher le deuxiéme trou a I'aide d’une vis en intercalant une rondelle grower sous téte .. Clé tube 8
Clé 1825-T
18 Monter le moyeu tambour.
a) S’assurer que les portées du céne de fusée sont nettes, sans rayures, traces de grippage,|
copeaux, etc., ainsi que I'alésage conique du moyeu ........... ..
Vérifier au bleu, que le moyeu porte bien aux 2 extrémités. La portée peut étre prépondérante
du c6té du grand diametre, elle ne doit jamais ’étre du coté du petit diamétre.. .. .. .. ... | oo
b) Nettoyer a Ualcool la fusée et Ualésage du moyew .. .. .....ouvii e et it e,
¢} Mettre en place la clavette sur la fusée.. .. .. ..ottt it e
d) Monter le moyeu, s’assurer que la clavette est restée en place en introduisant une tige de
2 mm dans la rainure. Graisser la face de I'écrou de blocage du moyeu. Visser et serrer cet
écrou a 30m. kg, (utiliser la clé 1810-T, avec le dynamométre 2472-T, voir PL. 76, fig. 3 et 4).
s o N T Clé 1810-T |
Dynamométre 2472-T
19 Déposer la machoire d'immobilisation 1830-T placée au §3. .. ... ieee e nenn ..
20 Monter une roue. Mettre le véhicule & 1eTTe .. .. .. ov v ittt it ittt ieee e e e e Vilebrequin de roue | .
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134

OPERATION No 129 : Remplacement d’un silentbloc avant de traverse.

Tr. AV

[¥23

NOTA. — Si les silentblocs AV sont montés « durs » sur leur arbre 4 cannelures, il faut déposer
Pessieu. Si les silentblocs AR doivent étre remplacés, il faut également déposer I'essieu. .

DEPOSE (voir PL. 72).

Lever le véhicule pour soulager le bras du c6té du silentbloc AV a déposer............o0nennne.

Déposer les écrous de fixation du silentbloc. Dégager le silentbloc (13), de I'arbre a cannelures
a l’aide d’un levier si nécessaire .. ..

Ne pas disperser les cales triangulaires (51) de réglage....... ... .o i

POSE (voir Pl 72).

Présenter le silentbloc (13) de remplacement sur 'arbre & cannelures (14). L’appuyer contre
le bras :

Mesurer le jeu entre la collerette du silentbloc et la traverse. Ce jeu doit étre compris entre
0,4 mm et 2 mm. Réaliser cette condition, en placant des cales triangulaires (51) entre la
collerette ef la traverSe .. .. .t i vt it it et it i e et et i e e e e i e e e e

NOTA. — Bien respecter ce jeu, pour assurer le serrage nécessaire du bras entre les silentblocs
(12 et 13) et d’autre part ne pas décoller le caoutchouc des silentblocs par une pression

excessive.
Serrer les écrous de fixation 4 5 m.kg en intercalant une rondelle grower....................

Mettre le VERICULE A TEITE . o vt ot et et e e e e et e et e e e e e e e e e e e e

OUTILLAGE

TEMPS

Clés tube et plate 17

Jeu de cales

Clés tube et plate 17
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Tr. AV OPERATION No 130 : Remplacement d’un essieu AV. Op. 130 135
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir Pl 72). -
1 Vidanger I'eau du radiateur. Pendant ce temps, lever le véhicule a Pavant, caler sous la coque
derrigre la direction .............ooiiiiii e
2 Déposer le capot. Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser 'extracteur de cosses 2200-T,
voir PL. 2, fig. 1). Déconnecter les fils d’alimentation, des phares, klaxons et barrettes. . . ... Extracteur de cosses 2200-T|. ...
Clé tube 14, clé plate 10
3 Déposer les deux roues AV. ...ttt e Vilebrequin de roue | .
4 Déposer ensemble ailes et calandre (sans désaccoupler la calandre des ailes). Commencer par
déposer les boulons de fixation des ailes sur les supports, afin que les ailes soient maintenues
a Parridre jusqu’a la dépose.. ... ... Vilebrequin rallonge 14 | ...
5 Caler I'ensemble moteur-boite de vitesses sous le carter embrayage............. ... ... e
6 ‘Déposer le radiateur, la traverse SUPPOTE Tadiateur. . v v vt et it e ittt e e Clé articulée 17
Désaccoupler les tubes Lockheed, de la patte de ixation .. ...........ooueuerernornenn oo, ,
Clé plate 14 ...
8 Désaccoupler les barres latérales de direction, des leviers d’accouplement droit et gauche, (utiliser
Parrache-rotules 1964-T, voir PL T o5 555165 9 5 5 5 518 5.8 508 8 m 8 s 2 cim i i o e ¥ e e Clé¢ tube 21 |
- Arrache-rotules 1964-T
9 Désaccoupler les cardans simples, des plateaux d’entrainement ................ovuoenonono. .. Clé plate 14 |
10 Déposer les vis (47) de fixation des barres de torsion (les tétes de ces vis sont noyées dans les
. moyeux des silentblocs). .. ... .. L Clé tube 14 |
11 Déposer les 4 écrous des broches (50) (utiliser la clé 1880-T, voir Pl 87, fig. 1), déposer les
supports d’ailes et pare-chocs....... ... ... Cl¢ 1880-T | oo
Clé articulée 17
12 Dégager I’essien AV des broches (a I’aide d’un levier); .............................................
13 Dans le cas ot les barres de torsion viennent avec essien AV, les dégager aprés dépose de I’essieu,
(utiliser les masses MR-1578, voir PL 105) .. ... ... i e, Masses MR-1578 | . .
POSE (voir Pl 72).
Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture et les gauches de deux traits.
14 Engager les barres dans les leviers de réglage (49) (voir Pl. 90), les faire traverser complétement
et les amener jusqu’en butée sur la coque pour que les barres ne génent pas la mise en place
L -
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136 OPERATION Ne 130 : Remplacement d’un essiew AV. Tr. AV
! OUTILLAGE TEMPS
o . . . | R
15 Présenter I'essicu AV sur les broches, placer les supports d’ailes et pare-chocs, serrer les écrous!
(50) des broches a 20 m.kg, (utiliser la clé 1880-T, voir Pl 87), intercaler une rondelle'
IIOWET ENEFE GCTOTL BL LEAVEIBE . . o o\ e e teun e ase s et s be et e eu e st ee s st e e s s e s s b e e e e e e b | %
S’assurer que les sphéres d’appui des leviers de réglage sont desserrées a fond. Amener chaque
barre en regard du silentbloc sur la traverse, et le levier de réglage élant appuyé su- la spére
d’appui, abaisser a I'aide d’un grand levier (pour vaincre la résistance du silentbloc) Ie bras
inférieur de Uessien AV de deux cannelures environ; a ce moment, engager la barre de
torsion. Terminer 'emmanchement de la barre dans le silentbloe, (utiliser la tige d’appel
MR-3349, voir PL 90) .. .ottt it it it i e e i e e e e e e -
Serrer la vis de fixation (47) avec une rondelle grower sous téte.. .. .. ..o ol Clé 1880-T |
: Tige d’appel MR-3349
16 S’assurer que les fourches de cardan sont bien orientées. Pour assurer T’homocinétie du mou- Clé tube 14 |
vement, il est indispensable qu'un axe du croisillon de cardan simple soit parallele 4 un
axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement cette condition est réalisée lorsque
les graisseurs de I'arbre de transmission et de la méichoire a coulisse sont en ligne
Accoupler les cardans, serrer énergiquement les écrous, interposer des rondelles Blocfort ou rabattre
les arrétoirs ; : : Clés plates 14-17
17 Accoupler les rotules aux leviers de braquage, serrer les écrous et goupiller.. ... T IT I T Clé tube 21
18 Monter la traverse support radiateur, le support de boite de vitesses. Rabattre les arrétoirs sur
les pans des écrous aprés serrage................ smEsgamaEy T Clé articulée 17 |
19 Monter le radiateur, intercaler les rondelles caoutchouc placées dans leurs cuvettes.......... Clé articulée 17
20 Monter les tubes de frein Lockheed.........coovvieiiinoann. B R WS 58 s . Cl¢ plate 14
21 MIGTIEEE LB FOTTEE « o e e m o wm 650§ 555 ok o 6005 40 6 5 608 50 6 04 S0 § (s 0 5 06 0 801 6 B 314 8 5 o 0 80 ¥ ko it o o s o i Vilebrequin de roue
22 Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5)....vuiiuiinininiiiiia el
23 Mettre le véhicule a terre............ T U e S OO OO SRR SOt
24 Régler les hauteurs, chasse, parallélisme, braquage (voir Op. 158 et 160)
25 Monter I’ensemble ailes-calandre................ ... ... I T e T I LI T Vilebrequin-rallonge 14 |
26 Connecter les fils de batterie, de phares et klaxons . ........coovviiiiiiiiiiiii i, Clé plate 10, clé tube 14 |
27 Faire le plein d’eau du radiateur................. e e e e mmnom s e ar e o s v o | e ssoRR S sAsanSens g s S| o atee
28 Poserle capot........covvveiiinnnnnennnnceinnens bR AR s ol Rk B E B E W E 4 5 —— I S
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Tr. AV OPERATION No 131 : Revision d’un essicu AV. Op. 131 137
OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE (voir PL. 70).
1 Fixer solidement ’essieu sur un s 2y < L S I
2 Déposer les amortisseurs. .......oooouiiii it Clé tube 21 et rallonge
3 Desserrer les écrous de moyeux, (utiliser la clé 1810-T, voir Pl. 76, fig. 3). Déposer les moyeux-
tambours (1), (utiliser I'extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PL. 76, fig. 1). . .. Clé 1810-T
Coquilles 1820-T
Extracteur 1750-T
4 Déposer les leviers d’accouplement (voir P1. 75, fig. 1). Intercaler, entre le plateau de frein (2) et
Iéerou (52) du levier, une cale de Iépaisseur d'un burin moyen. Desserrer I’écrou pour
Pamener au contact de cette cale. Continuer 4 desserrer pour exercer une forte pression.
Aider au décollage du levier a Paide d’un coup de marteau sur le bossage du logement du
levier dans le PIVOL -...o.veuieiitiiiiii i e
Sur les modéles récents, Pécrou est cylindrique. Le levier ne peut étre déposé qu’aprés avoir
exéeuté les travaux prévus au § 5.............. Seeeaeas et i Cale : fer plat 10 mm | .
Clé plate 26
5 Déposer les tubes flexibles Lockheed (3), les écrous a encoches (4) de serrage des roulements
extérieurs, (utiliser la clé 1825-T, voir PL. 75, fig. 2). Déposer les plateavx de freins montés. . Clés plates 17-19-23
Clé tube 8, clé 1825-T
Vilebrequin 12
6 Déposer les ensembles pivots-arbres de transmission (voir PL 70). )
a) Démonter les rotules inférieures (5). (utiliser I’arrache-rotules 1851-T, voir Pl. 78, fig. 2)..... Clés tube 10-23 |
Arracherotules 1851-T
b) Démonter les écrous bouchons (6) des bras supérieurs, (utiliser la clé 1852-T, voir P 78, fig. 3). Cl¢ 1852.T |
¢) Démonter les rotules supérieures (7), (utiliser I'arrache-rotules 1850-T, voir PL. 78, fig. 1) ... Clé tabe 26
Arrache-rotules 1850-T
d) Dégager I'ensemble transmission-pivots.................. T DA
7 Déposer les bras supérieurs (voir PL 71). '

@) Déposer les écrous (8) de blocage de I'axe et les rondelles, éerou & encoches (9) de la bague,
dégager la bague a I'aide d’un tournevis.................................. ... . . 2"

b) Desserrer les vis d’arrét (10) de Paxe, désacer 'axe vers I’avant en le dévissant i I’aide d’une
rd ¢ & ” . M =0 rs Fd

clé plate ou d’une cl¢ crocodile, ou mieux, monter un écrou et un contre-écrou sur le hout AV

fileté de Paxe et dévisser ensemble (voir fig.2) oo,

¢) Déposer le euir d’étanchéité (40), puis le palier (41) de la rotule & Iaide d’une broche i
aréte vive. Déposer les graisseurs (voir PL 70).................coo o oo

d) Démonter la bague AR (35) & Ja presse.........oooouiiin oo

Clé tube rallonge 23
Clé rapace

Clé plate 23
Clés plate et tube 17

Clé crocodile

Broche a aréte vive

Clé plate 14
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138 OPERATION No 131 : Revision d’un essieu AV. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
8 Déposer les bras inférieurs (voir PL 72).
Cette opération nécessite dans certains cas une presse d’une force de 80 tonnes.
a) Déposer les boulons de fixation (11) des silentbloes (12 et 13) sur traverse ............0.. Clé tube 14, clé plate 17T |
b) Déposer a la presse l'arbre a cannelures (14), (utiliser les poussoirs et tas MR-3363, voir
Pl. 82). Utiliser d’abord le poussoir court pour décoller I"arbre a cannelures, sortir I'arbre
avec le poussoir long. Les arbres étani coniques, il est indispensable de les sortir par Uarriére
Qo 16 LPADEISE . o v eoe e e e e e e et e e e e e e innaai e eeanon | Poussoirs et tas MR-3363 |
NOTA. — Sur les modéles récents les arbres a cannelures (14) sont libres dans les silentblocs (12
et 13) et dans les bras (32). Ils se déposent sans I'aide d’une presse.
9 Déposer les arbres de transmission des pivots (voir P1. 70).
a) Extraire le roulement (15) a gorge extérieure, (utiliser Pextracteur 1750-T muni des
coquilles 1819-T, voir Pl. 76, fig. 2). Quand la gorge extérieure est cassée, utiliser I'arrache-
roulements 1821-T (pour roulements a 10 billes) et coquilles 1828-T (pour roulements a
9 billes), voir Pl. 80, fig. 1, permettant d’arracher le roulement par sa couronne intérieure.
Dégager I'entretoise (16) qui sort & la main.........ooiiniiiiiiiiiiiian e, Arrache-roulements 1821-T
et coquilles 1828-T
ou extracteur 1750-T
et coquilles 1819-T
b) Dévissser Pécrou de serrage (17) du roulement intérieur (18) (filetage pas a droite sur la
fusée gauche et inversement), (utiliser la clé 1826-T maintenue par Iécrou de serrage du
moyeu vissé sur la fusée, voir PL T7).....ooiniiiiiiiiiiiiaiiiiiiaiieens Clé 1826-T | ..
¢) Dégager I'arbre de transmission, du pivot, (utiliser I'appareil 1824-T, voir Pl 79), Extraire
le roulement intérieur du pivot, (utiliser le méme appareil ou I'appareil 1821-T avec trépied
1823-T, voir PL 80, fig. 2 et 3} .. .. ... oviviniiiii e .. Appareil 1824-T | ..
ou 1821-T et 1823-T
10 Déshabiller les plateanx de frein (voir Pl 73).
Déshabiller chaque plateau successivement. Déposer le ressort de rappel (19), (utiliser une pince
a ressorts 2110-T, voir Pl. 88). Déposer les segments de frein (27 et 28), les axes d’articu-
lation (20), le cylindre de roue (21). Dériver et déposer les cames de réglage (22)........ Clés plates 19-22, | ...
Clé tube 8
. Pince a ressorts 2110-T
11 Déshabiller les cylindres de roues (toutes les pidces se déposent a la main). Déposer les cache-
poussiéres (23), pistons (24), coupelles (25), ressorts (26).........oiiiiiiiiiiiiiiin
12 INETLOYET 165 PIBCES. .« .ot v e tietnaae e e et e et ot a e e et e sttt e st st |
MONTAGE
13 Habiller les cylindres de roues.

Employer exclusivement de I’alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des piéces, tout autre
produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire I’alésage
du cylindre et les coupelles avec du liquide Lockheed pour le remontage. Les différentes
pitces se remontent i la main (voir Pl 73, fig. 4), pour orientation des coupelles........
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Tr. AV

Op. 131

OPERATION No 131 : Revision d’un essieu AV.

14

15

16

Habiller les plateaux de frein (voir PI. 73).

Habiller chaque plateau successivement. Monter les cames de réglage (22), sertir les axes, (uti-
liser le montage MR-3354, voir Pl. 84). Monter les axes d’articulation (20), les segments
de frein (27 et 28) (les garnitures doivent étre bien séches, sans taches d’huile). Le segment
a garniture compléte (27) se monte a I'avant. Les segments portent un coup de pointeau
pres de la bague de I’axe d’articulation. Aprés montage le coup de pointeaun doit se trouver
a l'extérieur. Huiler légérement les rondelles de réglage (29) des colonnettes de guidage.
Serrer les écrous des axes d’articulation (20) & 3 m.kg et goupiller. Monter le cylindre de
roue, accrocher le ressort (19), (utiliser la pince 2110-T, voir Pl. 88). S’assurer que les seg-
ments articulent normalement et sont suffisamment appuyés par les rondelles des colon-
nettes de guidage ................... .

REMARQUE. — Nous avons ntilisé successivement des garnitures de frein de qualités diffé-
rentes. Pour obtenir un freinage régulier il est indispensable :

que les garnitures AV D et G soient de méme qualité ;
que les garnitures AR D et G soient de méme qualité.

Les garnitures AV et AR d’une méme moyeu peuvent donc étre de qualités différentes.

Habiller le bras supérieur (voir Pl 71).

Monter la bague AV (34), serrer ’écrou (9). Monter la bague AR (35) a la presse a I'aide d’un

mandrin épaulé.

Pour éviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces intéricures
des bagues) soit de 139,45 = 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralléles a 0,1 mm pres.
Contréler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir Pl 81, fig. 3). ‘

Percer les trous de graissage. Aléser les bagues. Pour obtenir un bhon alignement des alésages,
employer un alésoir guidé, (utiliser I'alésoir 1860-T, voir PI, 8l, fig. Let2) ............

Habiller les tambours.

a) Tambour de frein ancien modéle (non fendu).
pour chasser les tocs et éviter des cassures dans la fonte, il faut employer un montage, (uti-
liser e montage MR-3445, voir P 85). Ne jamais désaccoupler complétement le tambour
du moyeu, remplacer seulement un ou deux tocs a la fois, la rectification du tambour i usine
est réalisée, les deux pitces assemblées avec une tros grande préeision. Un mauvais centrage
entraine un broutement de frein. Sertir les tocs a la presse sous une pression de 8 a 10 tonnes

(& défaut de presse suffisamment puissante, le sertissage peut s’effectuer également par
choc) - . 23 ..

Afin d’assurer un appui correct du tambour

b) Tambour de frein nouveau moddle (fendu). Il n’a pas été prévu de montage pour ce modéle.
Chasser les toes au marteau (ne Jamais désaccoupler complétement le tambour du moyeu).

Sertir les tocs a la presse, la téte du toe reposant sur un mandrin de ¢ = 18mm..........

OUTILLAGE

TEMPS

-|CIé tube 8, clés plates 19 et 22

Pince a ressorts 2110-T
Montage a sertir MR-3354

Mandrin :

petit 6 —21,5, longueur — 40 m

grand ¢ =34, longueur = 110mn
Alésoir expansible 1860-T
Pige MR-3507

Montage MR-3445

139
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140 OPERATION No 131 : Revision d’un essieuw AV. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS

¢) Percer le logement de Pergot (éloigner de 'ancien trou). Enfoncer Pergot. S’assurer qu’il
ne désaffleure pas (ce qui pourrait faire brouter les freins) et I'arréter par un coup de poin-
1Y 0 Ao g 53 ¢ g 8 e A s s v o T o

d) Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3381-1,
voir PL 86); la tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi; vérifier cette rectification
au comparateur. Pour assurer pendant cette opération le serrage du tambour sur le moyeu
placer une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc et la bloquer a Paide des écrous
de roue serrés A 5 MLKE. . o urvriianen st et s Mandrin MR-3381-1

Ne pas augmenter de plus de 2 mm, le diamétre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 107)
ou 305 mm (tambour de 127).

17 Monter les pivots sur les arbres de transmission (voir PL 70).

18

a) Placer le joint SPL (30) dans le pivot. Monter le roulement intérieur (18) enduit de graisse
{genre Mobilgrease 5), (utiliser Pappareil 1824-T, voir Pl. 83), serrer I'écrou (17) a 10 m.kg
(utiliser la clé 1826-T, voir Pl. 77), Parbre de transmission maintenu dans P’étau. Freiner
en rabattant 2 pattes de I'arrétoir dans les encoches de I'écrou (17). Positionner le roule-
ment et arbre dans le pivot (voir PL 83, fig. 2) ... vvvininirieiririn e

b) Garnir Vintériear du pivot de graisse (genre Mobilgrease 5), 0,100 kg environ. ... ........ L.

¢) Engager l'entretoise (16). Monter le roulement extérieur (15), (utiliser I'appareil 1824-T,
YOI PL 83, fg B) v enve v v e e e an e s s s e e s

d) Monter le levier d’accouplement, Bien dégraisser les cones du levier et pivot en les lavant

3 ’alcool. Serrer I'écrou du levier a 10 m.kg et goupiller . .. ..ovvvnnecihenrnes

Poser les bras infériears (voir PL 72).
NOTA. — Les arbres a cannelures sont coniques (0,07 a 0,1 mm).

a) Engager a la presse Varbre & cannelures (14) suiffé, dans le silentbloc AR (12) (voir PL 82).
Les arbres ancien modéle portent un grand chanfrein au trou central i Vextrémité qui
correspond au grand diamétre. Présenter V'arbre le petit diamétre en avant, par arriére de
la traverse. Engager 'arbre et le faire dépasser de 10 mm maximum (ceci pour permettre
Vamorgage du montage du bras (32).

Sur les arbres nouveau modéle, les cannelures sont supprimées dans la partie centrale, Pextré-
mité qui correspond au grand diamétre porte un coup de fraise. Engager l'arbre par
Parridre de la traverse, le petit diamétre (coté cannelures courtes) vers 'avant. Serrer provi-
soirement le silentbloc sur la traverse.

Engager le bras (32) sur la partie dépassante de P'arbre, en réglant sa position de facon 2
obtenir un entr’axe de 325 mm du centre de I'axe supérieur de 'amortisseur a Paxe
inférieur correspondant sur le bras (voir Pl 87, fig. 3), (utiliser la pige MR-3350, voir PL 87,
fig. 2, ou a défaut un T £ I R R T R R L

S

Appareil 1824-T
Clé 1826-T

Appareil 1824-T

Clé plate 206 et rallonge

Pige MR 3350
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OPERATION Ne 131 : Revision d’un essieu AV.
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141

19

20

b) Placer le silenbloc AV sur un tas (utiliser le tas MR-3363, voir Pl 82). Emmancher Darbre
a la main ou a la presse en s’assurant qu’il s’engage correctement dans les cannelures . . .. ..

¢) Enfoncer Parbre de fagon que la partie libre des cannelures dans le silentbloc AR (destinée
a recevoir Uextrémité de la barre de torsion) mesure 33 4- 0,5 mm sur 7 et 11 légere, et
36,5 - 05 mmsur 11 large. .. .. ... oo L

Régler la position du bras dans la traverse en intercalant des cales de réglage (vendues par notre
Service des pitces détachées) entre la traverse et la collerette du silentbloc AV ou AR sui-
vant le cas, pour que le bras soit déporté vers Pavant de 4 mm par rapport a axe de la
traverse. Mesurer le jeu entre la collerette de 'autre silentbloc et la traverse. Il doit étre
compris entre 0,4 et 2 mm. Réaliser cette condition én plagant des cales entre la collerette
et la traverse :

NOTA. — Respecter ce jeu, pour assurer le serrage nécessaire du bras entre les silentblocs (12
et 13) et d’autre part pour ne pas décoller le caoutchouc des silentbloes par une pression
excessive. Serrer les écrous de fixation des silentblocs de 4,5 4 5 m.kg avec une rondelle
grower sous écrou

Monter les bras supérieurs (voir Pl 71).

a) Huiler les portées de I'axe (33) et des bagues (34 et 35). Engager Iaxe dans I'alésage AV
du bras. Placer 'arrétoir (36) et I'écrou a encoches (9) sur I’axe, présenter le bras sur la
traverse. Visser I’axe a 'aide d’un écrou et d’un contre-écrou vissés sur le filetage AV, ou
d’une clé plate de 23 mm, en laissant dépasser environ 3 filets vers Pavant (cette position
de P'axe correspond approximativement a sa position définitive aprds réglage de la chasse
sur voiture montée). Serrer trés énergiquement les vis d’arrét (10) de 'axe avec rondelle
grower sous écrou; monter la bague AV (34), serrer 'écrou (9) de 6 a 8 m.kg, rabattre
Parrétoir (36) dans une encoche de I'éerou.. .. .. .ooov it iiie ... p

b) Régler le jeu latéral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de réglage (37)
vendues par notre Service des pitces détachées. Les écrous (8) étant serrés de 9 a 10 m.kg,
le bras ne doit pas tomber par son propre poids. Rabattre les arrétoirs. ..................

Monter les pivots (voir PL. 70).

Les paliers et rotules inférieures et supétieures sont appariés. Dans le cas d’un léger jeu, il est
possible de sapprimer la cale de réglage (38) de 0,05 mm, mais il ne faut jamais modifier
la cale initiale de réglage (39). Si le jeu est excessif, remplacer ’ensemble des pisces .. .. .. ..

glag J P p

@) Monter une rotule supérieure.
10 Mettre en place le palier (41) de rotule dans Palésage dubras.........c....ooviieeou.. ..

20 Placer la coupelle-cuir d’étanchéité (40) sur le tourilon du pivot (la couture du cuir orientée
vers AR), le ressort d’appui et ses 2rondelles.. .. ... ... ... ... . . .

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec
le pivot . SeE s

OUTILLACGLE

TEMPS

Tas et poussoir MR 3363

Clé plate 23, clé rapace
Clés tube et plate 17

Clé articulée 23
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OPERATION No 131 : Revision d’un essieu AV. %
3

3¢ Dégraisser le tourillon du pivot et l’alesage de la rotule, Placer la clavette rectangulaire dans
son logement sur tourillon. Graisser extérieurement la rotule et la portée du palier inférieur
(41) (graisse genre Mobilgrease 5). Mettre en placc la rotule (7) sur le tourillon (attention
@ ne pas faire glisser la claveite). Visser et serrer I'écrou (42) & 7 m.kg. Rabattre au matoir
le métal de Vécrou dans le fraisage du tourillon pour Varréter ................ ... ...

4° Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale de 0,05 mm (38). Placer également le palier
(43) sur la rotule. Remphr de graisse (genre Mobllgrease 5) I’écrou bouchon (6). Visser cet
écrou et le serrer & 5 m.kg, serrer le contre-écrou a 8 m.kg, (utiliser les clés 1852-T, voir

Pl 78, fig. 3) .

50 S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajoun-
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale
(38) de 0,05 mumn placée initialement. Rabattre la languette de I’arrétoir sur un pan du contre-
GOTOUL wxswvwswvs so on 44 505 @ a5 vl 0w bip bisl e s 16 40 8% 6% 6 aia & ia & 58w oo 6 0 e e e e i R

b) Monter une rotule inférieure.

1° Monter le palier supérieur de rotule, la coupelle cuir d’étanchéité et la rotule comme indiqué
aux alinéas 1-2-3 ci-dessus ................

20 Goupiller 'écrou (44} de blocage de rotule ..

30 Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46).. ..

4¢ Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de fagon que le chapeau
(45) étant approché par ses vis de ﬁxatlon il subsiste un jeu de 0,05 a 0,1 mm entre la face
inférieure du levier et le chapeau et qu’aprés serrage des vis a 1,5 m.kg le Lhapedu porte

enticrement sur la face inférieure des bras ......... ... . o il

50 S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu. (Voir alinéa a, 5° ci-dessus) . ..

NOTA.

montées.

sous un couple de 2,5 m.kg, les deux rotules

Monter les plateaux de frein. Centrer les segments (voir PL 70).

a) Serrer les écrous des boulons d’assemblage 3 2 m.kg freiner avec un arrétoir double. Serrer
4 15 m.kg mini, (utiliser la clé 1825-T, voir PL 75, fig. 3), 'écrou a encoches (4) du roulement
extérieur muni de son joint d’étanchéité. Freiner en plagant la patte de 'arrétoir dans une
des encoches

Fixer P'arrétoir dans un des trous du pivot et boucher le deuxitme trou du pivot & l'aide d’une
vis avec rondelle grower sous t8Le .. .. .. .. it i e e

b) Centrer les segments de frein, (utiliser I’apparell de centrage 2100-T, voir P1. 89 et la clé de
réglage 2120-T, voir Pl 99) PP

OUTILLAGE

TEMPS

Clé articulée 26

Clés 1852-T

Clé tube 10

Clé 1825-T, clés tube 8-12

Appareil de centrage 2100-T
clé 2120-T
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Tr. AV OPERATION N 131 : Revision d’un essieu AV,
1
OUTILLAGE I TEMPS
22 Monter les moyeux sur les fusées. ‘
a) Aprés une rupture de fusée, il faut absolument monter un moyeu neuf sur la fusée neuve,
méme si 'ancien moyeu parait en bon état
Quand il y a eu simplement démontage, il est indispensable de :
b} S’assurer que les portées du coéne de fusée sont nettes, sans rayures, traces de grippage,
COPLATLR,, BECL o o s s wem o mia oo 50 o0 o i o w g oy i s i o %2 % % G0 % 0% %% 0% 586 W & W58 B0l v B 15 B 28
¢) S’assurer que le moyeun posséde le chambrage prévu dans son alésage .. .. .. ... oottt o
d) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. La portée peut étre prépondé-
rante du ¢dté du grand diamétre, elle ne doit jamais I'étre du c6té du petit diamétre. Si les
portées ne sont pas correctes, il faut changer le moyew.. .. .. .. ..
e) Nettoyer a P'alcool : la fusée, I'alésage cone du moyeu et la portée de freinage sur le tambour.
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusée, s’assurer que la clavette est restée en place
(en introduisant une tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de ’écrou avant le
montage et serrer 4 30 m.kg, (utiliser la clé 1810-T et le dynamometre 2472-T, voir Pl 76, . _
fig. 3 et 4). Goupiller Péerou. . .. .. ... e Dynam(}metre 2472-T
Cl¢ 1810-T
23 POSEr 168 ANMOTEISEEUES. aiv vie vimsia sm amw v sa s s e e s i ars oy iy 3 905 508 00580 60 B8 58 58 0 8§ W 408 509 8 s es oo s s
Serrer et goupiller les écrous (voir Op. 151 pour identification des amortisseurs) .. .............. Clé articulée 21 |
24 Peindre I'essien AV . .o e e e e e
25 Déposer 'essieu du montage d’atelier .. .........ouinrriniinnin it ie e,
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144 OPERATION No 132 : Remplacement d’un volant de direction. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
1o VOLANT A 3 BRAS |
Dépose. ;
|
1 Déposer le bouchon de volant en déposant les 2 vis sans téte, de fixation.................. R TS S
2 Déposer P'écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appﬁi e e Clé tube 32
3 Déposer le volant, (utiliser I’arrache-volant 1950-T, voir PL. 93, fig. 2) .. .. .. ..o ainiin it Arrache-volant 1950-T
Pose.
4 Placer les roues AV comme pour la marche en ligne droite........
5 Présenter le volant sur Parbre en engageant la clavette dans la rainure correspondant a ’axe
d’un bras. A cette position le tableau de bord doit étre visible entre les 2 bras supérieurs.
Placer la rondelle d’appui, serrer I’écrou de blocage ...... Clé tube 32 |
6 Monter le bouchon, serrer les 2 vis de fixation . .
20 VOLANT A 2 BRAS
Dépose.
7 Déposer le capuchon supérieur en le dévissant (& la main). Desserrer la vis de fixation du commu-.
tateur d’éclairage, le faire descendre de 0,05 m environ sur le tube fixe.. .. ... oo ve it
8 Dégager le capot inférieur, du volant : pour cela, le comprimer pour dégager le jone, de son
logement UL IR SOV JO
9 Déposer I'écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui . ... il Clé tube 32
10 Dé_séccoupler le volant du moyeu, en déposant les trois vis de fixation.................. .. ..., Clés tube et plate 12 .
11 Déposer le moyeu de volant, de I'arbre de commande de direction, (utiliser I’arrache-volant .
1950-T, muni des coquilles 1951-T, voir P1. 93, fig. 2) .. .. .. oo vt it Arrache-volant 1950-T | . ...
Coquilles 1951-T
12 Dégager le capot inférieur, du tube fixe .. .. ...ttt e e e
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Tr. AV OPERATION N 132 : Remplacement d’un volant de direction. Op. 132 145
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
13 Placer le capot infériear muni de son jonc, sur le tube fixe. Metire en place la clavette de volant,
dans son logement sur I'arbre. Présenter le moyeu de volant sur Iarbre, placer la rondelle
d’appui, visser 'écrou et le bloquer en maintenant le moyeuparson6pans................ Clé tube 32 ‘
Clé plate 35 ou clé a molette| ...
14 Placer les roues AV comme pour la marche en ligne droite. Réaliser cette condition a Paide d’une
pige, (utiliser la pige de braquage 1890-T, voir P 125). Régler la position des roues de facon
a obtenir Ia méme longueur entre ’axe du bras inférieur et le bord de la jante sur la roue D
etsurlaroue G ..o o . :
15 Présenter le volant sur le moyeu. Les 2 bras devant étre horizontaux, toutefois une tolérance
de 25 mm sur la circonférence de la jante du volant est admise. Placer les 3 vis de fixation
dans les trous du volant correspondant aux trous dans le moyeu..................
NOTA. — Les trous sont décalés ce qui permet dans tous les cas d’obtenir la condition de mon-
tage demandée,
Serrer les écrous des vis de fixation en intercalant une rondelle éventail .. .. .................. Clés tube etiplate 12 | .
16 Mettre en place le capot inférieur sur le volant, pour cela, le comprimer pour permettre 1’intro-
duction du jonc dans son logement. Visser le capuchon supérieur (A la main) .. ...... ... 0
17 Mettre en place le commutateur d’éclairage, serrer la vis de fixation .. ...o..ovvevennnee s

Dicr. w0 427. — 10
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146 OPERATION No 133 : Remplacement d’un tube fixe de direction. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE
1 Déposer le volant de direction. Voir Op. 132, §§ 1 4 3 (volant & 3 bras) ou §§ 7 4 12 (volant &
BBEABY ..o cemes s mninr o e sem e nnme s ae semn e 6B R E K KR B o MBSO s s o s
2 Déposer le commutateur d’éelairage. .. covuineiniiieii ittt
3 Démonter les écrous de fixation du support sur planche porte-appareils. Desserrer les vis de
fixation des demi-supports sur cloison, afin de décomprimer la bague caoutchouc et faciliter
le dégagement du tube fixe. Déposer le tube fixe. ....... oot Clé tube 14 |
4 Déposer le support du tube fixe (A la main).coeaveinnneiiiiiiiiiiiiiiiiii i e e e s A TR
5 Déposer les demi-supports sur cloison....... e e aae e e et e Cl¢ tube 14 |
POSE
6 Placer les demi-supports sur la cloison de coque (ne pas serrer les vis)..........oovviienn
7 Placer les supports sur le tube fixe (2 180 mm environ de I'extrémité supérieure du tube).. . ..ol |
8 Présenter le tube fixe. L’excentrage du tube de commande dans le tube fixe ne doit pas dépasser
4 mm. Le contréler, (utiliser la bague MR-3102, voir Pl 93, fig. 1). Si cet excentrage est
supérieur, corriger la concentricité en déplacant les supports du tube fixe dans les bouton-
nieres, SErrer 168 SUPPOTTS. . v vt ee s oot tssraesorsotonsmonossassassencransanss Bague de contréle MR-3102 |
Clé tube 14
9 Engager la bague caoutchouc intérieure du tube fixe. Pour faciliter le montage, I’enduire d’huile
de ricin ou de liquide Lockheed. .. ..uuuenenrunneroennuininnuntiinenitie ettt e |
10 Monter le volant : Voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 bras), §§ 13 4 17 (volant 4 2 bras)........ Clé tube 32 | -
11 Monter le commutateur d’éclairage (volant a 3 bras).......coooiiiiiiiiiiiiiiiiiienn,
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Tr. AV OPERATION No 134 : Remplacement d’une direction. Op. 134 147
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE (voir PL 91).
1 Soulever le véhicule a 'avant, le caler 4 0,55 m du sol environ pour permettre le dégagement del
la direction par Pavant................. 5 NN E SIS PR B Y E NS R GE WL DB B | csmennmonssms oo s 5
el
2 Déposer le volant. Voir Op. 132, §§1 a 3 (volant & 3 bras) ou §§7 212 (volant & 2 bras) .. .. ...\ o
3 Désaccoupler les barres latérales (1) des leviers de pivot, (utiliser Parrache-rotules 1964-T, voir!
N i Clé tube 21
‘ Arrache-rotules 1964-T
4 Déposer les vis de fixation des supports mobiles (2) de direction sur coque.......c....oon.... Clé a rotule 12
5 Dégager la direction vers Pavant (le tube fixe restant SUT VOIEUIE) .« v u e v v ueenentnneennns e oo o)
POSE (voir Pl 91).
6 Le véhicule étant levé a I’avant et les bras inférieurs 2 0,55 m environ du sol :
Engager I'arbre de commande dans le tube fixe. Fixer les supports mobiles (2) sous la coque.
Monter proviscirement le volant et faire manceuvrer la direction, afin d’étre assuré qu’il
n’existe aucun point dur sur toute la longueur de la course...ovviunee v nn... Cl¢ a rotule 12
7 Régler la direction en hauteur.
La direction n’étant pas serrée dans les supports mobiles (2) et la fixation du tube fixe libérée sur
planche de bord et cloison :
Amener la partie inférieure du volant 2 505 = 5 mm du tapis, serrer les vis de pingage (3) des
paliers mobiles, les demi-supports sur planche de bord et la fixation sur cloison. Régler la
hauteur du tube pour qu’il ne frotte pas sur le volant, mais qu’il soit engagé de quelques |
millimétres dans Pembrévement du volant.........cootveririniiireineirenenneenes - ) ‘ ___________
!
8 Contrbler le centrage de I'arbre de commande dans le tube fixe. L’excentrage ne doit pas dépasseﬂ
4 mm ; le vérifier, (utiliser 1a bague MR-3102 (voir PL 93, fig. 1). $’il y a lieu, le corriger en| |
déplacant le tube fixe.. ... ... ... .. i i et e e Clés tube 14-17 i
‘ Bague de contrdle MR-3102
9 Bloquer les vis (3) de pincage des paliers et serrer la vis & ergot d’orientation du tube du carter

en intercalant une rondelle grower sous téte. Manecuvrer de nouveau la direction, s’il existe
un point dur il peut provenir d’un centrage défectueux du tube fixe. Vérifier & nouveau ce
centrage ..............

Clés tube 14-17
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148 OPERATION No 134 : Remplacement d’une direciion. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS

10 Placer sur les queues des rotules (4) des barres latérales (voir P1. 92, fig. 4) le cache-poussiére (5)
assemblé avec la rondelle Belleville et muni du caoutchouc. Présenter la rotule dans Valé-
sage conique du levier. Mesurer a 'aide de cales le jeu entre la face de U'eeil du levier et
la rondelle Belleville. Intercaler a cet endroit des cales de réglage (6) pour laisser subsister

un jeu de 0 & 0,25 mm. Serrer les écrous et goupiller .. .......... ..o i Clé tube 21
11 Monter le volant : voir Op. 132, §§ 4 & 6 (volant a 3 bras) et §§ 13 a 17 (volant 4 2 bras).... ..
12 Régler le parallélisme (voir Op. 158, §§ 4 et 5) ..o vrvevn i ii i
13 Régler le braquage (voir Op. 158, §§ 6-7T-8-9) .. .. ..ot
14 Mettre le vEhicule & LEFTE .. cv v s vt in it v it it e te et ie st et it e e e e e e e e e
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Tr. AV

OPERATION Ne 135 : Revision d’une direction.

Op. 135

149

10

11

12

13

DEMONTAGE (voir Pl 91 et 92).

Placer la direction a P'étau, (utiliser le support MR-1561, voir PL. 94). Ne jamais serrer par le
tube ou le boitier ...

Démonter les barres latérales droite et gauche, (utiliser I'arrache-rotules 1964-T, voir PL 74) ..

Démonter la bague caoutchouc (7) d’étanchéité du tube de direction. Démonter I'arbre de com-
TIATIE (Yo s 2065430 8 m 68 5 858 n Bkmm m o m o m e g KK RS S 8 K 6

Démonter le guide crémaillére (9) en démontant la plaquette (10).......0cviiinnniinnn....

Démonter les bouchons de butée gauche et droit (11 et 12), (utiliser la clé 1975-T, voir Pl. 95,
D

Démonter le support mobile droit (2) de direction et 'accordéon droit. Dégager le protecteur des
BORUEH [ IBY 15 41w s 50m 015455550 6 o o w5 € 5 6646 8 5

Glisser la crémaillére vers la droite. Dégoupiller, desserrer I’écrou & encoches (14) formant rotule
et dégager le tube de maintien (15) des noix, (utiliser la clé 1976-T, voir PL. 95, fig. 1). Déposer
la plaquette obturatrice des rotules (16), dégager la rotule droite (17). Amener Pergot (18)
du tube d’étanchéité en face du trou de dégagement « a » aménagé a cet effet dans le tube du
boitier (voir PL 92, fig. 1). Dégager l'ergot, sortir la rotule restante ainsi qgue la erémaillére
et le tube coulissant d’étanchéité (19).................. R

Déposer 'accordéon gauche......... 7 u e ey s e §EE B S EEH R B RS AE B e e e

Déposer la cuvette du roulement inféricur dans le boitier. Chauffer modérément I'extérieur du
boftier aluminium a I’aide d’un chalumeau a gaz, & la hauteur de la cuvette du roulement. La
légére dilatation du boitier permet 2 la cuvette de sortir librement sans I’aide d’aucun outil.

Déshabiller les barres latérales droite et gauche (voir Pl 92, fig. 4). Déposer les écrous (20) de
réglage des rotules, (utiliser la clé 1870-T, voir PL 95, fig. 2), dégager les cuvettes (21), déposer
les embouts réglables (22) des barres

..............................................

Nettoyer les pisces

MONTAGE (voir Pl 91 et 92).

Mettre en place dans le boitier la cuvette du roulement inférieur, & I’aide d’un jet de bronze.
Vérifier que cette cuverte porte bien sur le fond de Ualésage du carter. Placer la couronne porte-
galets surla cuvette . .. .. .. ...l i e e e

L

@

Fixer le boitier a l’étag,y‘( ":ér le support MR-1561, voir PL.94) .. .. .. ..o ..

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR-1561

Clé tube 21
Arrache-rotules 1964-T

Clé tube 14

Clé tube 14

Clés 1975-T, clé plate 14

Clé tube 17

Clé tube 10, clé 1976-T

@
.......................... L I T I T U I P SO S CIs et

Chalumeaun a gaz

Clé 1870-T, clé tube 14

Support MR-1561
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150

OPERATION No 135 : Revision d’une direction.

Tr. AV

15

16

Monter et régler I’arbre de commande et le pignon assemblé.

a) Engager arbre (8) dans le boitier, puis le roulement supérieur et sa cuvette (23}, régler les
roulements libres mais sans jeu, a Vaide de cales (24) choisies parmi celles vendues par notre
Service des pitces détachées et placées entre le carter et la tole de fermeture (25)

b) Aprés réglage, garnir les roulements de graisse genre Mobilcompound. Remonter la tole de
fermeture (25) dont une seule face est dressée. Cette face doit porter sur la cuvete du roulement.
Placer le feutre d’étanchéité et sa cage. Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower
sous éeroti. . .......... i w1 3 s 8 T ST IIIr i1 PRV ST T

Monter la crémaillére.

a) Sil’écrou rotule ou le tube carter a é1é remplacé, s’assurer qu’il existe un jeu de 0,05 mm entre
I’écrou a encoches (14) formant rotule et le tube carter (26). Opérer de la fagon suivante (voir
PL 92, fig. 3) : .
— Monter et bloquer provisoirement le support mobile droit (2) sur le tube carter. Engager
Pécrou rotule sur le tube de maintien (15). L’introduire en méme temps quune cale de clin-
quant de 0,05 mm d’épaisseur et de 8 mm de largeur. Le tube sert & déplacer la rotule et le
clinquant sur une longueur de 140 mm environ (course représentant le déplacement de la
crémaillere). La rotule et son clinquant doivent coulisser librement et sans jeu a ’endroit ot
le tube carter peut &tre rétreint par le serrage du support mobile. .. ... ... oo

b) Placer le support mobile gauche (2). Ce support porte la vis d’arrét et le trou taraudé
doit &tre orienté vers AR, Visser provisoirement la vis a ergot. Engager 'accordéon sur le
tube carter (26) le petit diamdtre de 'accordéon contre le support ......covneinieiienn

¢) Engager la crémaillére préalablement graissée (graisse genre Mobilcompound), le tube cou-
lissant (19) d’étanchéite (letrou allongé vers la droite ). Placer 'entretoise (50) dans la crémaillére
la rotule gauche (17) avec ses noix (28) et sur voiture large, Ventretoise.. .. ...........o..

d) Monter Pergot (18) du tube d’étanchéité, serrer I’écrou sur la rondelle cuivre. Placer la
deuxidme rotule et sa noix. ... ..ol e o B B B 8 B R B B B e

e) Engager le tube de maintien, (15) et Ie ressort de rattrapage de jeu (29), le serrer, (utiliser
la elé 1976-T, voir PL. 95, fig. 1). Bloquer puis revenir de 1/6°M¢ de tour en arriére. Vérifier
le serrage des rotules, qui doivent articuler a la main sans point dur.. ...t
— Maintenir le tube de maintien, (utiliser la ¢lé 1976-T, voir PL 95, fig. 1) et serrer I'écrou
rotule (14). Goupiller sans revenir en arridre. Si le trou de goupille ne correspond pas. avec
une encoche de Uécrou, percer a nouveau le tube dans Iencoche la plus éloignée de I'ancien
trou. Eviter I'introduction de copeaux dans le carter, en obturant I’entrée du tube avec un

Régler I'engrénement de la crémaillere.

Positionner le volant. Pour que le tableau de bord soit visible, régler I’engrénement de la fagon
suivante :

a) Placer le volant sur le tube, la clavette montée dans la cannelure du volant correspondant

a Paxe d’un bras (volant & 3bras) ....ovvnneiiiiiiiiii i TILLr |

QUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 14

Clé tube 10

Cié 1976-T
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Tr. AV

OPERATION No 135 : Revision d'une direction.

17

18

19

Op. 135 151

b) Placer ce bras verticalement, dirigé vers le bas..............ovorueeuennnnnnenn...

¢) Engrener la crémaillére sur le pignon, en tournant le volant d’un tour et demi; A ce moment,
SE DR, piguon, en Lo A R 5
si 'engrénement est correct, extrémité de la crémaillére doit désaffleurer de 37 — 2 mm de
Ia face du carter aluminium ; au cas contraire, avancer ou reculer d'une dent..............
9

Régler le poussoir de crémaillére (voir PL 91).

Engager le guide-crémaillere (9) dans le logement du carter, sans le ressort, monter la plaque de
fermeture (10), la face dressée contre le carter. Monter des cales de réglage (30) de facon a ohte-
nir un engrénement normal sans point dur ni jeu. Un jeu de 0,1 @ 0,2 mm élant indispensable
pour éviter engrénement a fond de dent, ajouter une cale de 0,1 2 0,2 mm 2 celles précédem-
ment montées. Déposer la plaque (10), la remonter avec le ressort (31), serrer les vis avec
rondelles grower sous téte. Si la pression du ressort est insuffisante (direction trop douce), il
faut ajouter des rondelles (27) entre ressort et poussoir. Si la pression du ressort est trop
forte (direction trop dure), il faut ajouter une cale (30) entre plaquette et carter. . ........

Monter la plaquette obturatrice (16) des rotules (voir Pl 92) (la partie la plus longue du coté
droit). Monter les protecteurs (13) inférieur et supérieur des rotules. Aprés mise en place,
pincer le bord rabattu du protecteur supérieur a chaque extrémité et au centre, afin que la
glissiére inférieure soit entrainée par la glissiere supérieure dans le déplacement de la cré-
maillére. Monter I'accordéon droit le petit diamétre contre le support, le support mobile
droit (2) sans le bloquer, sa position étant déterminée au montage sur voiture. Serrer les
accordéons sans les vrtller, pour éviter qu’ils ne se coupent rapidement, et orienter les colliers
de fagon que la téte des goupilles de serrage soit en dehors des accordéons, afin de ne pas
arracher le caoutchouc en tournant ces goupilles au montage.......................

Menter les contre-écrous (32) du bouchon de butée droit en intercalant I’arrétoir entre le contre-
A . " ; ;
écrou et le bouchon. Garnir de graisse (genre Mobilcompound) le bouchon de butée et le
visser provisoirement. Garnir également, mais @ moitié seulement, de méme graisse, le bou-
chon de butée gauche (11), intercaler un joint papier et serrerle bouchon avee rondelles
ETOWEE SOUS CCLOTS .t v ottt ettt et ittt et e e e i e i e e e et e e et e e e e e s

Ces quantités de graisse mises dans les bouchons (340 gr environ) ne deivent pas étre dépassées,

pour ne pas nuire a I’étanchéité de la direction.

Monter la bague caoutchouc (7) de ’arbre de commande. Placer le collier de serrage, la téte de la
goupille en dehors de labague . .......ooiui it vrmims

Préparer les barres latérales (voir Pl 92, fig. 4).

Dégripper et faire fonctionner les embouts réglables sur les barres (si nécessaire, rafraichir le
filetage des embouts et des barres avec filitre et tarauds). Monter les embouts (22) sur les
barres, le filetage huilé, en répartissant également de chaque coté Pengagement sur le file-
tage, régler provisoirement les embouts pour obtenir un entr’axe des rotules (pour tous types)

de 560 ¥81, (utiliser la pige MR-3340, voir Pl. 96). Monter les rotules (4) de leviers
d’accouplement et coussinets (21) préalablement huilés. Placer le ressort de maintien des

coussinets, serrer les écrous de réglage (20) a 8 m.kg, (utiliser la clé 1870-T, voir PI. 95,
fig. 2), desserrer de 1/8¢ de tour maxi et goupiller.... .. .............. ... 0.\ ...

OUTILLAGE TEMPS

Clé tube 14 L

Clé plate 14 |

Taraud 22, pas 100 ou 150
Filiere 22, pas 100 ou 150
Pige MR-3340, clé 1870-T
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Tr. AV

152 OPERATION No 135 : Revision d’une direction.
QUTILLACGE TEMPS
21 Monter les barres latérales (voir Pl. 92, fig. 1),
Placer les caoutchoucs d’étanchéité (33) et les rondelles (6) sur les queues des rotules de cré-
maillere. Dégraisser a I'alcool les cones des rotules et les alésages coniques des embouts
réglables. Serrer les écrous et goupiller.. ... ..ot Clé plate 21
22 Déposer la direction du support MR-1561 .. oooneniinin e e
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Te. AV

OPERATION No 136 : Remplacement d’un corps d’essieu AR (ancien modéle et 6¢ stade).

Op. 136 153

DEPOSE

Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL. 110). Caler approximativement
a la hauteur des pointes AV des ailes AR................oo....

Démonter les roues et les moyeux-tambours. . . .. Pt

Désaccoupler les tubes Lockheed et les dégager du guide sur le bras latéral........... ... Veewia

Déposer les plateaux de frein (nettoyer & Paide d’une brosse métallique les gaines des céables de
frein et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides). Dégager les plateaux de frein
de I’essieu sans désaccoupler les cables de frein. Déposer le tube tirant (1) (voir Pl O Ysswss .

Désaccoupler les amortisseurs, des axes sur essieu .............. T T T . .

Dégager, a Paide d’un tournevis, les bras latéraux, des goujons de I'essieun. Placer un vérin de
carrossier entre les bras latéraux, les tétes venant s’appuyer sur les supports formant
guide des gaines de frein. Ecarter les bras, dégager le corps d’essieu. Enlever le vérin. . . ...

POSE  (voir PL 97).

Placer le vérin comme il est indiqué pour la dépose de I'essien. Engager le corps d’essieu et dégager
le vérin.......ooo T

Monter le tube de tirant (1). Placer les goupilles de sécurité (30)....... Vesaa Ss e

Monter les amortisseurs sur Vessiew.................. .. N B8 S5 5.5 Sl m mom 0w R

REMARQUE IMPORTANTE :
Pour qu’un amortisseur AR fonctionne dans de bonues conditions, il est indispensable :

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si nécessaire, orienter ’axe supérieur, pour cela,
chauffer la téle du passage de roue et agir sur 'axe & 1'aide d’'un tube ;

b) que Iamortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de 'amortisseur. Controler cette condition &
Paide d’une cale.

Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (surl’axe supérieur) ou entre le silentbloc
et I'essieu (sur 'axe inférieur).

OUTILLAGE

TEMPS

Support-MR-3300-110

Vilebrequin de roue
Clé a molette

Clés plates 17-19-21

Clés plates 21-29
Vﬂebrcquin rallonge 14
Brosse métallique

Clé articulée 21

Vérin de 1,20 m

Vérin de 1,20 m
Clés plates 21-29

Cl¢ articulée 21
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OPERATION No 136 : Remplacement d’un corps d’essieu AR (ancién modeéle et 6° stade).

Tr. AV

10

11

12

13

14

Monter les plateaux de frein, les tubes Lockheed.......covivnrierneninnrrirneireees

Monter les moyeux-tambours, serrer I'écrou (31) a 10 m.kg, le desserrer d’un quart de tour envi-
ron, pour obtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner Uécrou ala
main. Goupiller. Garnir les chapeaux de moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5),

serrer les chapeaux & 5 ou 6 m.kg

|
Régler le désaxage de I'essieu, (utiliser le calibre 2051-T, voir PL. 109) ........ccivievvennn.

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, §5) e enrerenniiinneneniunnes

Peindre IESSIEU . « + + v o v e eee e e e e e e e e et ..

IODTET 1E8 TOUES. o vt vt v v s ensaaneeeesoanesssnascanussasonansssesnssanenisesssioserenns

Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110)

....................

‘ OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin rallonge 14
Clés plates 17-19-21

Clé a4 molette

Calibre de contrdle 2051-T

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-110
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Tr. AV OPERATION No 137 Remplacement d’un essien AR avee bras latéraux (ancien modéle ot 6© stade ) . Op. 137 155
e
OUTILLAGE | TEMPS
DEPOSE (voir PL 97).
1 Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110). Caler approximativement ‘
4 la hauteur des pointes AV des ailes AR............ .. ... .. .. ... . . . ... ... .. Support MR-3300-110 ...
2 Déposer les roues AR.. ... oo i e Vilebrequin de roue
3 Déposer le pot d’6chappement ...........oooiivi i Clés tube 12-17 |
4 Déposer les amortisseurs AR.......oouiiniiuniie e Clé articulée 21
5 Désaccoupler les tubes Lockheed ; les cables de frein, de Parbre de renvoi.. ... oo ... Clés plates 12-14 |
6 Déposer le tube de tirant (1). (Commencer par I’écrou (32) sur traverse tubulaire pour éviter que
la barre ne BOULTC.) ot v et n it e ot it e e e e e seeenn s e Clés plates 21-29 |,
7 Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres de torsion. Dégager une barre du support central
(utiliser les masses MR-1578, voir PL 105). Répéter la méme opération pour la deuxidme
barre. Engager sur les axes des amortisseurs les piges MR-3338, (voir Pl 108), afin de main-
tenir I’ensemble de essieu. Déposer les vis (5) de fixation des paliers élastiques sur la traverse
tubulaire (voir Pl. 98) R PR : Clés plates 12-16  |oee,
Masse MR-1578, Pigos MR-3338
Vilebrequin rallonge 16 |
) |
8 Dégager 'ensemble essieu cruciforme et bras latéraux, du véhicule  ........c.ooion. .. T LR f ------------------------
|
POSE
9 Placer sur les axes supérieurs d’amortisseur les piges MR-3338 de positionnement en hauteur
de I'essieu (voir PL OB v st g 868568 508 608 3o 0w e g 855 88 8 8 565 B e o e m Piges MR-3338
10 Placer ensemble essieu sous le véhicule, Engager I’axe inférieur d’amortisseur dans le trou inter-
mdédiaire des piges a cette L
11 Accoupler les paliers élastiques sur la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avec rondelle grower
sous t8te (voir PL 98)...... ... ciiiiiiiiii e e Clé articulée rallonge 16
12 Dégager les piges des axes inféricurs d’amortisseur, amener ces axes dans les mortaises inférieures

des piges (Pour exécuter cette deuxiéme opération, il est nécessaire d’opérer une pesée assez

forte sur les bras latéraux)................ AIIE S8 B8 B0 5 518 1 6 e on a oo g 3 8 E % B 04 S e e
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Tr. AV

156 OPERATION Ne 137: Remplacement d’un essieu AR avec bras latéraux (ancien modéle et 6° stade).
OUTILLAGE TEMPS
13 Metire en place les barres de torsion (voir Pl 97).
NOTA. — Les barres droites sont repérées d’un trait de peinture, celles de gauche de deux traits.
Les barres étant engagées dans les paliers élastiques, maintenir I’essieu au point le plus bas dans
les mortaises des piges: & ce moment, engager les barres dans le moyeu cannelé central
(manceuvrer Pessien, si nécessaire, danps la limite permise par les mortaises). Terminer ’enga-
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PL. 105).
Fixer les plaquettes d’arrét (2) des barres, serrer les vis avee rondelle grower sous éerow ..., Masses MR-1578, clé tube 12| ...
14 Monter le tube de tirant (1). Placer la goupille (30) de sécurité.. ... c.ooviniinaerviveniees Clés plates 21-23 |
15 Accoupler les tubes Lockheed, le tube dessence. .....ooeneiiiniiiiiinrrreneeenennns Clés plates 14-17
16 Monter les cables de frein et les régler (voir Op. 159, § 3)..covviiiiiiiiiiiiiiiininnnen Cl¢ plate 12 |
17 Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs, le pot d’échappement..............c0 Clé articulée 21
Clés tube 12-17
REMARQUE IMPORTANTE :
Pour gu’un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable :
a) que ses axes de fixation soient paralléles. Si nécessaire, orienter I'axe supérieur, pour cela,
chauffer la téle du passage de roue et agir sur I'axe a Paide d'un tube ;
b) que amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de I'amortisseur. Contrdler cette condition a
Paide d’une cale.
Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur ’axe supérieur) ou entre le silent-
bloc et Vessien (sur I'axe inférieur).
18 Régler le désaxage de Pessieu, (utiliser le calibre 2051-T, voir PL 109). Serrer les écrous (32)...| Calibre de contrdle 2051-T |
Clé plate 29
19 Purger les canalisations Lockheed (voir (6 T L 3 R
90 | Monter les Toues AR . .vutoreneneatiensanearanausatesatarattatataeti it taaanes Vilebrequin de roue |
21 Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) .....c.cvnvncnennnnns Support MR-3300-110 |
22 Régler les hauteurs sous coque (voir Op- 160, §§ 1-2-3)cceiieenniiiinveiiniinneneniatennn)s

valdesarre2012



Tr. AV OPERATION No 138 : Remplacement d’une traverse tubulaire (6 stade). Op. 138 157
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE
1 Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110). Caler approximativement
a la hauteur des pieds de caisse AR.... .ottt iiiiiiii s Suppert MR-3300-110 -
2 Déposer Ies 2 roues AR ... oo i i i i i i ciis e Vilebrequin de roue | ...
3 Déposer les amortisseurs AR ... .. it i it i et it enanne s Clé articulée 21 | ...
4 Déposer le pot d’échappement ... ... i oieerntrreenaunsnunonionseneetaeeeeeaneneeine. Clés tube 12-17
5 Désaccoupler le tube Lockheed, du raccord 3 voies sur traverse et les cibles de frein, de ’arbre de
BETIVL 1 oo n o e 508wl 5 5006 08 00 65, 9 00 60008 6 5 08 300 ok W18 50 Bkl im0 w4 e e o 8 K e e 8 8 1 e i e A Clés plates 12-14 | ..
6 Déposer le tube tirant (1) (voir PL 97). Commencer par I’écrou (32) sur traverse tubulaire pour
éviter que la harre ne LoUrNe. . ... oin et i i e e e Clés plates 21-29
7 Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Dégager une barre du support lcentral
(utiliser les masses MR-1578, voir Pl 105), répéter ensuite la méme opération pour la
2eme barre. Mettre en place sur les axes de fixation des amortisseurs, les piges MR-3338
(voir Pl 108), afin de maintenir 'ensemble de P’essien pendant la dépose des paliers élas-
tiques. Déposer les vis de fixation (5) des paliers (voir PL.98) ........ ... .. ... ...... Clés plates 12-16 | ... -
Masses MR-1578
Piges MR-3338
Vilebrequin rallonge 16
8 Dégager Vensemble essieu et bras latéraux, du véhicule .................. ... .o ...
9 Démonter le support du tube d’échappement sur la traverse. Désaccoupler le tube 3 essence, du
““raccord et du collier sur coque et le dégager vers extérieur pour libérer le passage de la
REAVEESE s i s %55 978 508 530 B9 5 95 03 B AW 8 B 5% 4 RS GAM S MEMER S MBS HEEEH TR T AT Eio nmom oo 0w om 100 Clé plate 14, clé tube 12
10 Démonter les vis de fixation de la traverse sur coque (3 vis sur chaque bras qui se démontent de
L3112 3 1511 o R T T L L I D T I I T T T Clés tube 17-26-35
11 Dégager la traverse tubulaire, de la coque a Paide d’un levier........... B B s o 0 om0 SR EO
POSE (voumr PL 98).
12 Engager la traverse tubulaire dans la coque. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle
éventail Clés tube 17-26-35 .
13 Engager I'ensemble de Iessieu sous le véhicule. Amener ’axe inférieur d’amortisseur dans le trou
intermédiaire des piges MR-3338 de positionnement en hauteur (voir PL. 108). A cette position,
accoupler les paliers élastiques a la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avec rondelles grower .
SOTEE TOTE civ 5w 5 5 505 3 50w 58 3 00 5 00 B 3 06 o 8 30 8 09 6 70 6 e s 6 0 P06 30 3 B T I LT swan Piges MR-3338
Clé articulée rallonge 16
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OPERATION No 138 : Remplacement d’une traverse tubulaire (6° stade).

Tr. AV

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Metire en place les barres de torsion (voir PL 97).

@) Amener les axes d’amortissenr dans la mortaise des piges.....coveeeiuriiiarniieiane

b) Les barres étant engagées dans les paliers élastiques, maintenir Pessien au point le plus bas
dans les mortaises des piges ; & ce moment, engager les barres dans le moyeu cannelé central,
(Manceuvrer Pessieu, si nécessaire, dans la limite permise par les mortaises.) Terminer ’enga-
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PL 105). ...oonvivnninninniieennes

¢) Fixer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Serrer les vis avec rondelle grower sous

Monter le tube tirant (1). Placer les goupilles fendues (30) de séeurité.. ..ooovnenieiinnivenn.
Accoupler le tube Lockheed, le tube d’essence, le support du tube d’échappement sur la traverse,
Monter les cables de frein et les régler (voir Op. 159, §3)...ooviininiiniiiiiiiiiiieanen

Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs. Monter le pot d’échappement..........
REMARQUE IMPORTANTE :
Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable :

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si nécessaire, orienter 'axe supérieur, pour cela,
chauffer la tole du passage de roue et agir sur P’axe & I'aide d’un tube;

b) que Pamortisseur soit perpendiculaire & ses axes supports. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de I'amortisseur. Contrdler cette condition a
I'aide d’une cale.

Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur I’axe supérieur) ou entre le silent-
bloc et I'essieu (sur 'axe inférieur).

Régler le désaxage de Pessieu (utiliser le calibre 2051-T, voir PL 109) ... ooouuereieiinnanns
Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, §5). ... evunne. e
Monter les 2 10ues AR .. titvteiiieee et rassasetse e saesenaaa e
Mettre lo véhicule 2 terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) ......ooveneann....

Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3)....ovvvvniiniiieniniiniiiian, AU

OUTILLAGE

TEMPS

Masses MR-1578

Clé tube 12
Clés plates 21-29
Clés plates 12-14-17
Cl¢é plate 12

Clés tube 12-17
Clé articulée 21

Calibres de controéle 2051-T

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-110
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Tr. AY OPERATION Ne 139 : Remplacement d’un essiew AR {ancien modéle). Op. 139 159
) i
| OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE
1 Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir Pl 110). Caler approximativement
i la hauteur du pied de caisse, afin de dégager les ailes AR...........covvveeennna ..., Support MR-3300-110
2 Déposer lesroues AR. ... ... ... ... iiiiiiiininiannn. fireasaseaaann B Vilebrequin de roue
3 Déposer le pot d’échappement......... T I I I IT T IvI I b e e sy Clés tube 12-17 | .
4 Déposer les amortisseurs. ... ..ouuunneiiiiiinreeneeernnennrosrennasnnns BRI EEE RS i b e s Clé articulée 21 | .
5 | Désaccoupler le tube Lockheed de liaisen, du raccord 3 voies et les cables de frein, de Varbre
de renvoi. Dégager le tube d’essence, de la patte simple de fixation et Pécarter du dessous
de coque pour permettre le passage de la traverse tubulaire....... P ppepyap Clé plate 14, clé tube 12
6 Déposer les 3 vis de fixation des ailes AR vers la pointe AV, afin de dégager en partie I'aile de la
coque et de rendre accessible 'écrou de douille filetée (18) (voir P1 106)................. Clé tube 14
7 Dégarnir les bas de porte (la moquette seulement et si nécessaire) ...o.vvvvineniinnn ...,
8 Desserrer les écrous et les douilles de fixation de la traverse AR, (utiliser la elé 2050-T, voir
PL 106, fig. 4). ........cviuan.. 6% e b e e A R R 6 B K b B e R e W E B g Clé 2050-T |
9 Déposer les boulons AV et axes de fixation de traverse tubulaire AR......... S e e i e Clés tube 17-26 |
10 Dégager Tessieu AR......iiiiiiiniiiininnnn. e e e e, 005 38 | o oo e s g [
POSE
11 Placer les piges ME-3338 sur les axes supérieurs d’amortisseur AR sur Ia coque (veir PL 108).. .. Piges MR-3338
12 Amener Pessieu sous le véhicule, engager d’abord les bras latéraux, lever ensuite Uessieu pour
amener les axes inféricurs d’amortisseur dans la mortaise des piges. (L’équilibre et le main-
tien de 'ensemble de Pessicu sont mieux assurés de cette facon qu’avec un crie.) Serrer les
axes et boulons de fixation des bras de la traverse tubulaire avee une rondelle éventail sous
téte, serrer également les écrous des douilles (18) en intercalant une rondelle éventail,
(utiliser Ia elé 2050-T, voir PL 106, fig. 4) ... o i e, Clés tube 17-26, clé 2056-T | s
13 Accoupler le tube Lockheed au raccord 3 voies. Monter les cAbles du frein & main sur le palonnier.
Régler la tension de fagon que le serrage se produise a partir du 3*=¢ cran de la tirette et
que les roues soient bloqués au 49 CTan. .. ....oureire i Clé tube 12, clé plate 14

valdesarre2012



160 OPERATION No 139 : Remplacement d’un essieu AR (ancien modéle). Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
14 Monter Te pot d’échapperment o someummsmpvs vimsus wryasminsmeesmsnsmgmyewamsssmsmemsyss Clés tube 12-17 |
15 Déposer les piges MR-3338. Poser les 2 amortisseurs, serrer les écrous de fixation et goupiller.. . Clé articulée 21 ...
REMARQUE IMPORTANTE : ‘
Pour gqu’un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable : |
a) que ses axes de fixation soient paralléles. Si nécessaire, orienter I'axe supérieur, pour cela,
chauffer la tole du passage de roue et agir sur I'axe a I'aide d’un tube ; ‘
b) que I'amortisseur soit perpendiculaire & ses axes supports. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de lamortisseur. Contrdler cette condition!
a I'aide d’une cale.
Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur Paxe supérieur) ou entre le silent-|
bloc et I'essieu (sur I'axe inférieur). \
16 Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 53) ... it eenneneniiiiiniinnnanaa.,
17 Monter les 2 roues AR . ...t i it it r et asa e s Vilebrequin de roue | ...
18 Mettire le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) ...........o..... Support MR-3300-110 | ...
19 Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3). ... . oueiuriini it
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Tr. AV OPERATION No 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modéle). Op 140 161
OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE (voir Pl 97-98).
1 Placer I'ensemble sur un montage approprib.... .. ...ttt it ot vt ot cen o e e s e e e
2 Déposer les canalisations Lockheed.........ccovvieiiiiiiiiiiiiinnneeeeenenenseenena...| Clés plates 8-12-14-17-19 |
3 Démonter les moyeux-tambours (3) ... .. ... e Clé a molette | ...
4 Déposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer a I'aide d’une brosse métallique les gaines des cables
et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides) Vilebrequin rallonge 14 | .
Brosse métallique
5 Démonter le tube de tirant (1) (Commencer par Pécrou (32) coté traverse tubulaire pour éviter
que la barre ne tourne) .. ...... ...ttt e e e Clés plates 21-29 | ...
6 Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Dégager les barres du support central, (utiliser les
masses MR-1578, voir PL. 105.) Déposer les vis de fixation (5) des supports elaanues Dega-
ger les bras. Chasser les barres de torsion, des paliers élastiques . . e e e Vilebrequin rallonge 17 | ..
Clé plate 12, Masses MR-1578
T Démonter les paliers élastiques, des bras.
a) Dégager les segments d’arrét (6) des axes (17) des bielles de réglage (14). Chasser les axes.. . . . . [ ot
b) Dégager les goupll]cs en C ( ) d’arrét des écrous des paliers. Démonter les écrous (9), sortir
les moyeux (10) .. e Clé plate 23, ¢lé rapace
8 | Déshabiller les plateaux de frein (chaque plateau successivement) (voir PL. 99).
a) Démonter le ressort (19), (utiliser la pince a ressort 2110-T, voir Pl. 88), les segments de frein
(27) et (28), le cylindre de roue Lockheed (21), le eible de frein..................... Clés tube 10-14-21 | ..
Pince a ressorts 2110-T
b) Démonter les cames de réglage (22). Chasser les axes a I'aide d’une broche ............ Broche de 8 mm |
9 Déshabiller les cylindres de roue (toutes les piéces se déposent a la main). Déposer les cache-pous-
siéres (23), pistons (24), coupelle (25), TessOrt (20) .. .. ..ottt ittt
10 Déshabiller les moyeux-tambours.
Chasser les cuvettes des roulements a4 I'aide d’une broche a aréte vive .......... Broche a aréte vive. |
11 DN T O I 105 PUBICOS S wis s 555 515575 55 9 53 58 9.5 19 8 8§ 059 35 viw v s s 3 40 ames # % 4w & R = 4 = o M il 420 R S 55

Dicr. n° 427. — 11
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OPERATION No 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modéle).

Tr. AV

12

13

14

MONTAGE (voir PL 97 et 98).

Contréler le carrossage (voir Pl 100).

@) Sur un tour ayant au moins 225 mm de hauteur de pointes et une capacité entre-pointes
de 1,80 m, monter I'essieu & contréler. Sur 'une des fusées, monter Iappareil de controle
verticalement (utiliser Pappareil 2052-T, voir PL. 101.) Le positionner par les goujons (s’ils
existent) ou par une vis (dans le cas contraire), 'essieu doit étre en position normale, c’est-
a-dire les butées de débattement orientées vers le haut. Fixer I'appareil sur la fusée par

b) Faire tourner l'essien d’un quart de tour de fagon a amener I'index inférieur de 'appareil
2052-T en contact avec une réglette serrée par le porte-outil (voir fig. 1) ................

¢) Faire tourner ensuite Pessieu d’un demi-tour afin d’amener Pautre index de 1’appareil en
regard de la réglette. Mesurer I'écartement entre la réglette et lindex : il doit étre de

d) Si cette cote n’est pas obtenue, retoucher I'essien (déposé du tour) en martelant a froid
Iaile supérieure si le carrossage est trop faible ou I'aile inférieure s’il est trop grand.. ..

Les essienx nouveau modéle (en forme de croix potencée) ne pourront étre redressés qu’a
froid a l'aide d’une presse a balancier.

¢) Procéder comme ci-dessus pour I'autre c6té de Uessien .. ....corveiinriennarnnnn.n.nn.

Contréler le pincement (voir Pl. 100).

a) L'essieu orienté comme sur la voiture (butées de débattement en haut), placer Iappareil
2052-T horizontalement sur la fusée (voir fig. 2), le fixer par 1’écrou, le positionner par les
goujons (s’ils existent) siNON PAr UWHE ViS.... .. oeviin it n it e e e e

b) Amener I'index avant au contact de la réglette serrée par le porte-outil ...............

¢) Faire tourner I'essieu d’un demi-tour, afin d’amener Pautre index de P'appareil en regard
de la réglette ; la différence constatée doit étre de 0 & 2 mm. La cote la plus faible étant vers
Pavant de Uessien, s’il y a lieu, rétoucher I'essieu en martelant ’aile AR si le pincement est
trop faible et laile AV s’il est trop fort.. ...ttt it

Les essieux renforcés (en forme de croix potencée) ve peuvent étre redressés qu’a froid, a
I'aide d’une presse a balancier.

d} Procéder comme ci-dessus pour 'autre c6té de Iessiet. .. .. .oveveveirenn i vrennan ...

Remplacer un axe d’amortisseur.
@) Dégager au burin les points d’arrét de soudure & larc .........c.cvviiivinenennnn....
b) DEvisser Lase coss s s 15 55 65 somomssaans 06 03 65 €5 65,55 58 5a 506 5 Hhs 506 S50 AF AT 4 60 5 58 655 5 B i 1 3

¢} Mettre en place le nouvel axe, le serrer énergiquement (15 m.kg environ)........c..ce.....

d) Arréter axe par points de soudure a I'arc pour ne pas chauffer essieu. .. ..o..oovvevnnn...

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil 2052-T

Appareil 2052.T

Clé plate 26
Clé plate 26
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Tr. AV

OPERATION Ne 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modéle).

Op. 140 163

15

16

17

18

19

Habiller un cylindre de roue,

Employer exclusivement de Palcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des pidces. Tout
autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire le cylin-

dre et les coupelles de liquide Lockheed pour le remontage (voir P1. 99, fig. 2, pour ordre de,
T T .

Habiller les plateaux de freins (habiller chaque plateau successivement) (voir PL 99).

NOTA. — Pour éviter le bruit de « bielle de frein 4 main », il faut prendre les précautions
indiquées aux §§ 45 et suivants de 1'Op. 144.

Monter les cames de réglage (22), sertir les axes, (utiliser le montage MR-3354, voir PL 84). Monter
le cable de frein, serrer les supports de fixation du conduit au plateau, les axes d’articulation
.(20). Monter la bielle de frein 4 main sur le levier de frein. Monter ce levier sur le segment
(28). Accrocher le cable de frein au levier et monter les segments de frein (27-28) (les garni-
tures doivent étre bien sdches sans taches d’huile) (la garniture la plus courte se monte a
Parrigre). Les segments portent un coup de pointeau preés de la bague de I’axe d’articulation.
Aprés montage, le coup de pointeau doit se trouver a Uextérieur. Huiler légérement les ron-
delles de réglage (29) des colonnettes de guidage. Serrer les écrous des axes d’articulation
(20) & 3 m. kg et goupiller. Monter le cylindre de roue (21). Accrocher le ressort de rappel
(19) des segments de frein, (utiliser la pince 2110-T, voir PI. 88). S’assurer que les segments
articulent normalement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les rondelles des colonnettes.

Remplacer les tocs sur tambour. Rectifier les tambours.

a) Assurer un appui correct du tambour pour chasser les tocs et éviter les cassures dans la fonte
(utiliser le montage MR-3445, voir PL. 85). Ne jamais désaccoupler complétement le tambour
du moyeu. Procéder au remplacement d’un ou deux tocs seulement a la Jois. Le tambour est
rectifié a 1’usine, .assemblé avec le moyen avec une trés grande précision, un maunvais cen-
trage entrainant un broutement de freins. Sertir 4 la presse sous une pression de 8 4 10 tonnes
(a défaut, le sertissage peut s’effectuer également au MArteau) .. c.ov it e e

b) Percer le logement de I'ergot, I'éloigner de I’ancien trou. Enfoncer Pergot, s’assurer qu’il ne
désaffleure pas, arréter par un coup de Pointeat .. .. .vut vt ittt e e s
¢) Placer les cuvettes des roulements dans L o U
d) Rectifier sur le tour le tambour monté, (utiliser le mandrin MR-3381-2, voir P1. 103), la tolé-
rance de faux-rond est de 0,06 mm maxi, le vérifier au comparateur. Ne pas augmenter de
plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 10") ou 305 mm (tambour
de 127). Pour assurer pendant cette opération, le serrage du tambour sur le moyeu,
placer une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc, et serrer le tambour, a I'aide des
écrous de roues, a5 mkg ... ............

Remonter le roulement AR (33) garni de graisse (genre Mobilgrease 5). Engager le joint SPI
(34) a la presse (le bord du cuir coté roulement) (voir PL 97)........ ... ..... ... ...,

OUTILLAGE

TEMPS

Pince & ressort 2110-T
Clés tube 10-12-14-21
Montage a sertir MR-3354

Montage a sertir MR-3445

Mandrin MR-3381-2

Préparer et monter le palier élastique sur le bras latéral (voir PL 97et 98).

a) Déposer et poser, i la presse, les sileatbloes (11} des paliers, (utiliser le poussoir et le tas MR-|
BBy L L LB s o ey s 00085 58 508 59 508 6 e e e w3 5 5 8 5 0 8 6 6 i

Poussoir et tas MR-3335
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164

OPERATION No 140 : Revision d'un essieu AR (ancien modéle).

20

21

22

23
24

25

b) Engager sur le moyeu (10) (dont les cannelures intérieures seront orientées vers I'extérieur
du bras) le bras (12), les leviers (13) de part et d’autre du bras et la bielle de réglage (14)
avec son axe (7), les rondelles de friction (15) (le chanfrein orienté vers les cannelures du
moyeu), les paliers élastiques (16) et les écrous de blocage ) T R R R R

¢) Maintenir et orienter les paliers pendant le serrage pour que leur portée fasse un angle de 104°
avec I’axe du bras (utiliser les équerres MR-3336, voir P1. 98, fig. 2) -

d) Serrer les écrous (9) de blocage des paliers 2 25 m.kg mini. S’assurer, aprés serrage, que les

filetages dépassent également de chaque €O0té.. ... .ooioiiieniini i
e) Déposer les équerres MR-3336. Placer I’axe de bielle (17) et les segments d’arrét (6)........
f) Percer le moyeu pour introduire I'extrémité de la goupille en C (8).......cconnviiiennnn

Accoupler les bras latéraux de I’essieu cruciforme et engager les barres.

NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture, les barres gauches de
deux traits.

a) Monter les bras sur la traverse tubulaire aprés avoir engagé les barres de torsion dans les
paliers élastiques et I’essieu eruciforme dans les bras latéraux. Serrer les vis (5) des paliers

élastiques avec rondelle grower sous téte (voir PL 98, fig. 1)...c.ocvvveiniiiiiiiaennen ‘

b) Placer une régle sur la partie supérieure du bras /de la traverse tubulaire. Abaisser le bras
latéral afin dobtenir une cote de 155 & 170 mm entre cette régle et la partie supérieure de
I'eeil AR du bras (voir PL 107). Engager les barres de torsion. Placerles plaquettes d’arrét (2),
serrer les vis avee rondelle grower sous 6erom. .....covviiiiiiiiiiiii i

¢) Monter provisoirement le tube de tirant (1). Mettre en place la goupille (30) de sécurité. ...

Monter les plateaux de frein. Centrer les segments.

a) Engager les gaines des cables de frein huilées dans leur guide sur le bras. Serrer a 2 m.kg les
écrous des supports de fixation de gaine en interposant des rondelles grower. Serrer les
écrous de fixation des plateaux a 2 m.kg Rabattre les arrétoirs. . .......coovviinnns

b) Centrer les 4 segments de frein, (utiliser I’appareil de centrage 2103-T, voir PL. 104, et la
clé 2120-T, voir PL 99) .. o oiiit s vttt i ae e s e e e e e e

Monter les moyeux-tambours (voir PL 97),
Introduire 0,100 kg de graisse (genre Mobilgrease 5) a P'intérieur du moyeu avant la mise en place.

Placer le roulement extérieur Timken également enduit de graisse. Serrer I’écrou de fusée
(31) a 10 m.kg, le desserrer d’un quart de tour environ pour avoir un jeu transversal de

0,05 a4 0,17 mm, ce qui permet de tourner Uécron d la main et goupiller. Garnir les chapeaux de
moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5). Serrer a 5 ou 0 I e s v e v o

Poser les canalisations Lockheed. ......ccviiiiieiraieirionnneniaotonioennaeesns e

Régler le désaxage de I'essieu AR, (utiliser le calibre 2051-T, voir PL 109). Serrer les écrous (32).

Peindre Porgane. .. ..o oviiiiiiinnenranererotnitinteionaaoneattonnin s e .

OUTILLAGE

TEMPS

Equerre MR-3336

Clé rapace

Clé articulée 17

Clé tube 12
Clés plates 21-29

Clé articulée 14
Appareil de centrage 2103-T

€16 2120-T
Clé tube 17

Clé a molette
Clés plates 8-12-14-17-19

Calibre de countrdle 2051-T
Clés plates 29
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Tr. AV OPERATION Ne 141 : Revision d’un essieu AR (6¢ stade). Op. 141 165
a OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE (voir PL 97).
1 Placer I'ensemble sur un montage approprié...........c.ouvuieuenenuneannnnananenanes o
2 Déposer les canalisations Lockheed. Déposer les butées de débattement.................... Clé tube 12 | ..
Clés plates 14-17-19-24

3 Démonter les moyeux-tambours (3). ... vttt ettt Clé a molette
4 Déposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer, & I’aide d’une brosse meétullique, les gaines des

cables et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides.) Dégager les bras latéraux

de DesSieU. .. one i e e i e e Vilebrequin rallonge 14 R

Brosse métallique
5 | Démonter les paliers élastiques, des bras (voir Op. 140, § T)..uuuuueeeeennunneennneennnnnns
6 Déshabiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 8)..c.uuuiinineninineaineneneenensnennn | o |
7 Déshabiller les cylindres de roue (voir Op. 140, § 9)..vrrererriniinirvninennaonnneennenens
8 Déshabiller les moyeux-tambours (voir Op. 140, § 10) ...t uuntnienenenennenennsnnenennsn | oo | o
9 Nettoyer les pllees. . ou ettt ittt e e irsaeaeaanrnanenannenss USRS SR,
MONTAGE (voir PL 97).

10 Contrdler le carrossage (voir Op. 140, B L2 s e s s cn it o ey e g 0 B BLE Bt § 81 S5 B8 ] osmms o e s e spp s s s
11 | Controler le pincement (voir Op. 140, § 13). .. oot et vt e e e e e e e
12 Remplacer un axe d’amortisseur (voir Op. 140, § 14). . oot tntntru ittt eet et e st e | o | o
13 Habiller un cylindre de roue (voir Op. 140, §15) ..o ouninitiniiieneiiirnrerneanannenennn.
14 Habiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 16)......ouiiuriininenirenenranenrennns.
15 Remplacer les tocs sur tambours, Rectifier les tambours (voir Op. 140, §17)... -' ............
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166 OPERATION Ne 141 : Revision d’un essiew AR (6¢ stade). Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
16 Remon‘ter le roulement AR (voir Op. 140, § I18). .. oiiiurirniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaaaneen,
17 Préparer et monter le palier élastique sur le bras latéral (voir Op. 140, §19).................
18 Engager les bras latéraux sur Pessieu.........oo.iiiiiiiiiniiniiiennnneeenannnerenens
19 Monter les plateaux de frein. Centrer les segments (voir Op. 140, §21).........cccevveee....
20 Monter les moyeux-tambours (voir Op. 140, § 22).....iuiinutiintiineenneinnennanenaenne | e
21 Poser les canalisations Lockheed. Monter les butées de débattement........covevveueeernnnn. ' Clés plates 14-17-19-23 | e
22 Peindre l'organe............. S e e e e g e A S S 8 8 R S B e SN e 8
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Op. 142 167

Tr. AV OPERATION No 142 : Travaux sur transmission.
77777 V o - OUTILLAGE TEMPS

1 Remplacement d’une transmission (voIr Op. 124)... .t ieiniineiiinie i e e aee e O U

2 Révision d’une transmission (voir Op. 125)............. ... oo T U UV ARSI,

3 Phosphatation des cardans (voir Op. 125, § 13-30)....................... ... ... . . . o
|
;

|
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168 OPERATION Ne 143 : Travaux sur freins AV, Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule a 'avant, caler sous le bras inférieur .......... ... .. ... i
2 Déposer la roue Vilebrequin de roue
3 Déposer les écrous de blocage du moyeu (filetage a G pour la fusée D et inversement), (utiliser
la clé 1810-T, voir PL 76, fig. 3) .. .. ..ot Clé 1810-T |
4 Déposer le moyeu-tambour, (utiliser 'extracteur 1750-T, muni des coquilles 1820-T, voir P1. 76,
fig. 1) Extracteur 1750-T | .
Coquilles 1820-T
Pose.
5 Centrer les segments de frein,
Utiliser Pappareil de centrage 2100-T, voir PL 89 et la clé de réglage 2120-T, voir Pl 99, fig.’1...| Appareil de centrage 2100-T
Clé tube 21
Clé 2120-T
6 Monter le moyeu-tambour.
a) S’assurer que les portées du cone de la fusée sont nettes, sans rayures, ni trace de grippage..|..
b) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. La portée peut étre prépondérante
du coté du grand diamétre, elle ne doit jamais Uétre du ¢61é du petit diamétre.. .. .......... ..
¢) Nettoyer a I'alcool, la fusée et I'alésage du moyeu ainsi que la portée de freinage sur le tam-
bour . s s s ew neer e e ek W 6 e we e s s e e e e i e e o ke A e e AR R
d) Placer la clavette sur la fusée, monter le moyeu-tambour. S’assurer que la clavette est restée
en place en introduisant une tige de ¢ = 2 mm dans le fraisage du moyeu................
Graisser la face de 'écrou de blocage du moyeu, le visser et le serrer a 30 m.kg, (utiliser la clé
1810-T avec le dynamométre 2472-T, voir PL 76, fig. 3 et 4). Goupiller I'écrou.......... .. Clé 1810-T
Dynamométre 2472-T
7 IVIOHEEE Ta SEOME v s s s s muw g p §5 55 o6 e 505 b5 i & comer s S skt ks i mon 0 5% 930 m i %n ws 0o mo 'k imn s Vilebrequin de roue
8 Mettie 16 VERIEITE & TOIEE v v s nn wdodi o 505 505 58 50558 S M85 58 85 B8 58 58 65 §F $5 MO WU B B8 £5 55 B £ 60 0 | comseseeesi orsessses s et 455 s 555055
REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose.
9 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 4, méme opération) .. ..........couviveiinaitn AT
10 Désaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de roue et du raccord sur la patte support........ . Clés plates 14-17-18-21
11 Décrocher le ressort de rappel des segments, {utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PL 88).

Déposer les vis de fixation du cylindre de roue ; dégager le cylindre de roue, du plateau.. ..

Pince a ressorts 2110-T
Clé tube 10

valdesarre2012



Tr. AV OPERATION N° 143 : Travaux sur freins AV, Op. 143 169
OUTILLAGE TEMPS
12 Déshabiller un cylindre de roue (voir PL 73).
Dégager les cache-poussitres (23), les pistons (24), les coupelles (25) et le ressort (26). Déposer
la vis de purge .......... ... ... .. .. .. Clé plate 10 |
13 Habiller un cylindre de roue (voir PL. 73). /
Nettoyer les piéces. Employer uniquement de Ualcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage, tout
autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire Palésage
du cylindre et les coupelles (25) de liquide Lockheed pour lemontage ................ .. .01
Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussieres (23), ensuite le ressort (26), une cou-
pelle (25), le piston (24) et le cache-poussiéres (23) .o -
Visser proviseirement la vis de purge ........... Cl¢ plate 10
Pose.
14 Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein, serrer les vis de fixation en intercalant
une rondelle éventail sous téte. Acerocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la
pince a ressorts 2110-T, voir PIL 88) Clé tube 10 - |
Pince a ressorts 2110-T
15 Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue et au raccord sur la patte support............ Clés plates 14-17-18-21 |
16 Monter le moyeu tambour (voir § 6, méme L e A T P S S
17 Purger la canalisation (voir Op. 159, § S) i
18 Monterlaroue.Mettre]evéhiculeéterre.....................‘.......................... Vilebrequin de rone | .

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D’UN PLATEAU DE FREIN

1r¢ REMARQUE. — Nous conseillons P'échange des segments de freins garnis {vendus par notre

Service des pitces détachées). Le remplacement des garnitures ne peut étre réalisé qu’a Paide
d’un outillage spécialisé. Il faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement
sur les segments, et qu’elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut

obtenir cette condition que par une rectification, aprés garnissage, surun montage approprié.

2¢ REMARQUE. — Le « détalonnage » des garnitures ne corrige pas le broutement de frein.
Un détalonnage exagéré diminue la surface de frottemnent et augmente 1'usure. La fig. 1
de la PL 73 représente un « détalonnage » correct,

3¢ REMARQUE. — Nous avons utilisé successivement des garnitures de frein de qualités
différentes. Pour obtenir un freinage régulier, il est indispensable :
— que les garnitures AV D et G soient de méme qualité ;
— que les garnitures AR D et G soient de méme qualité.
Les garnitures AV et AR d’un méme moyeu peuvent étre de qualités différentes.
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170 OPERATION No 143 : Travaux sur freins AV. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage, il est indispensable de remplacer en méme
temps les segments de frein des deux roues d’un méme essieu.
19 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 2 4, méme opération) .. .. ......oeenii ittt initit i b
20 Déposer les segments de frein (voir P 73).
a) Décrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir
Pl 88) B EEA B BEUEEIEEEE D E Y T ks Pince 2 ressorts 2110-T
b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes
entretoise et les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles de réglage (29) des colonnettes
de guidage ; dégager les segments de frein, du platean ... Clés plates 19-22
21 Déposer le plateau de frein.
a) Déposer écrou i encoches (4) (voir PL 70) de serrage du roulement extérieur de fusée sur
pivot, (utiliser la clé 1825-T, voir PL 75, B BYoasn oo s namoms osasiosn s me ww wom i st wim oo v e Clé 1825-T
b) Désaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de roue et du raccord sur la patte support.. .. Clés plates 14-16-18-21
¢) Désaccoupler le plateau, du pivot ........ Vilebrequin 12
d) Déposer le cylindre de roue, du plateau de freln .ot it i it i e e i e e e e Clé tube 10
Pose.
22 Monter le plateau de frein.
a) Accoupler le plateau de frein, au pivot, serrer les écrous, & 2 m. kg, rabattre les arrétoirs. . .. Vilebrequin 12
b) Monter le cylindre de roue (si celui-ci doit étre remis en état, voir §§ 12 et 13, méme opération).
Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte.. .. ... ... Clé tube 10
¢) Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue et au raccord sur la patte support.......... Clés plates 14-17-18-21
d) Visser et serrer I'écrou a encoches (4) (voir PL 70) a 15 m.kg, (utiliser la clé 1825-T, voir Pl 75,
fig. 3). Fixer larrétoir a I'aide d’une vis vissée dans un des trous taraudés du pivot, boucher
le trou non utilisé a 'aide d’une vis avec une rondelle grower sous téte.. ... .............. Clé 1825-T | o
Cl¢é tube 8
23 Monter les segments de frein (voir PL. 73).

a) Mettre en place les axes d’articulation dans le plateau. Placer les bagues de réglage, légere-
ment huilées, sur les axes (20) .. .. .. .o

b) Présenter les segments sur les bagues, accrocher le ressort de rappel (19), (utiliser la pince

aressorts 2110-T, voir PL.88) .. .. ... .

NOTA. — Le segment a garniture compléte se monte & PAV. Les segments portent un coup de
pointeau prés de la bague de 'axe d’articulation. Aprés montage le coup de pointeau doit
se trouver a I'extérieur.

Pince a ressorts 2110-T
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Te. AV OPERATION Ne 143 : Travaux sur freins AV, COp. 143 171
o 1
“ OUTILLAGE TEMPS
j |
| .
é ¢) Huiler légdrement les rondelles de réglage (29), les mettre en place et goupiller. Placer les pla-
quettes entretoise d’axe d’articulation, une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les
écrous des axes d’articulation (20) 3 3 m.kg. S’assurer que les segments articulent sans jeu
ni dur, réaliser cette condition en modifiant le nombre de rondelles de réglage des axes
d’articulation ... : Clés plates 19-22
Goupiller les écrous des axes (BO) womeen e
NOTA. — Siles tambours n’ont pas été remplacés, il faut les rectifier.
L
24 Rectifier les tambours., |
|
Rectifier au tour la portée des cegments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3381-1, voir
o L L T T T T T
La tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Vérifier cette condition au comparateur,
Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 107)
o 305 mm (tambour de 127) ... ... 0 e, Mandrin MR-3381-1. |
25 Centrer les segments de frein.
Utiliser 'apparci! de centrage 2100-T, voir PL. 89 et la ¢lé 2120-T, voir P1. 99.. .. .. .. ... «ov-.| Appareil de centrage 2100-T | ... . -
Clé tube 21
Clé 2120-T
26 Monter le moyeu-tambour (voir § 6, méme opération)
a7 Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5)
28 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre .. .................. e Vilebrequin de roue
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172 OPERATION No 144 1 Traveux sur freins AR. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110). Caler approximativement a
la hauteur des pointes AV des ailes AR .. ..o . Support MR-3300-110
2 DIEPOSET LA TOUE .. .0 v ot ot ch h e e e et te et e e e e et st Vilebrequin de roue | ..
3 Déposer le chapeau du moyeu. Déposer I'écrou de serrage du moyeu, dégager le moyeu (il se
dépose facilement, de la fusée) .. .....ooooii i Clé a molette de 50 | ...
4 Chasser les cuvettes des roulements, a 'aide d’une broche & aréte vive..........cooeniennn. Broche & aréte vive |
Pose.
5 Mettre en place les cuvettes des roulements dans le moyeu, a Iaide d’un jet de bronze .. .. .« oo o o | e
6 Placer 0,100 kg de graisse (genre Mobilgrease 5) dans I'alésage du moyeu ............ v Bk R 3
7 Centrer les segments de frein.
Utiliser I'appareil de centrage 2103-T, voir P1. 104 et la clé 2120-T, voir PLYY ................| Appareil de centrage 2103-T | ..
Cl¢ tube 17
Clé 2120-T
8 Monter le moyeu-tambour.
Présenter le moyeu sur la fusée, mettre en place le roulement extérieur préalablement enduit
de graisse (genre Mobilgrease 5), placer I'arrétoir a talon, visser I’écrou de serrage du moyeu
a 10 m.kg pour assurer la mise en place des roulements. Desserrer I'écrou d’un quart de tour
environ pour obtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner Iécrou
& la main. Goupiller Péerou........ .o
Garnir le chapeau de moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5) et le serrer a5 m.kg ... Clé a molette 50 |
9 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le suppert MR-3300-110, voir P1. 110) . .. .. .. Vilebrequin de roue
Support MR-3300-110
REMPLACEMENT D°UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose.
10 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 3, méme opération) .. .......cooiveniiinan e
11 Désaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de roue ............veveiinniiiininie e Clé tube 19
12 Décrocher le ressort de rappel, des segments, (utiliser la pince & ressorts 2110-T, voir Pl. 88).

Désaccoupler le cylindre de roue, du plateau et le dégager. .. ..o

Pince a ressorts 2110-T
Clé tube 10
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Tr. AV OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR. Op. 144 173

OUTILLAGE TEMPS

13 Déshabiller un eylindre de roue (voir P1. 99).
Déposer les cache-poussitres (23), le piston (24), les coupelles (25) et le ressort (26). Déposer
Ta Vis de PUTEE. .. oo oottt et e e e e

Clé plate 10

14 Habiller un cylindre de roue (voir Pl 99).

Nettoyer les pidces. Employer uniquement de Ualcool ouw du liquide Lockheed pour le nettoyage,
tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire
Palésage du cylindre et les coupelles (25) de liquide Lockheed pour le montage. .. .. .. ... |

Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussiéres (23), le ressort (26) puis une cou-
pelle (25),le piston (24) et le cache-poussidres (23)........cooovi i

Visser provisoirement la vis de purge ............ i Clé¢ plate 10 e
Pose.
15 Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein. Serrer les vis de fixation en intercalant une

rondelle éventail sous téte. Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la pince a
ressorts 2110-T, voir PL 88) ... ... i Clé tube 10

Pince a ressorts 2110-T

16 Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue, placer un joint cuivre de chaque c6té du raccord,
BEEFTET LA VIS oo et et ot ee e ot et e e e e e e e e e e e e ae e i e e e s Clé tube 19
17 Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération).. . ... ..ottt
18 Purger la canalisation (voir Op. 159, § 5).. .. oo vvun et
19 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) .. ... Vilebrequin de roue | .

Support MR-3300-110

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D’UN PLATEAU DE FREIN

1r¢ REMARQUE. — Nous conseillons échange des segments de freins garnis (vendus par notre
Service des pitces détachées). Le remplacement des garnitures ne peut étre réalisé qu’a P'aide
d’un outillage spécialisé. I faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement
sur les segments, et qu’elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut
réaliser cette condition que par une rectification, aprés garnissage, sur un montage appro-
prié.

2eme REMARQUE. — Le « détalonnage » des garnituresnecorrige pas le broutement de frein.
Un détalonnage exagéré diminue la surface de frottement et augmente Pusure. La fig. 1
de la Pl 73, représente un « détalonnage » correct.
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174 OPERATION Ne 144 : Travaux sur freins AR. Te. AV
OUTILLAGE TEMPS
3¢ REMARQUE. — Nous avons utilisé successivement des garnitures de frein de qualités dif-
férentes. Pour obtenir un freinage régulier, il est indispensable :
— que les garnitures AV D et G soient de méme qualité ;
— que les garnitures AR D et G soient de méme qualité.
Les garnitures AV et AR d’un méme moyen peuvent étre de qualités différentes.
Dépose.
NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage, il est indispensable de remplacer en
méme temps les segments de frein des deux roues d’un méme essieu.
20 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 & 3, méme opération) .. ..ottt
21 Déposer les segments de frein (voir Pl. 99).
a) Décrocher leressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir P1. 88). Pince a ressorts 2110-T | ...
b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes
entretoises et les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles (29), des colonnettes de gui-
dage
¢) Dégager les segments de frein, du plateau en décrochant le cible de frein, du levier de frein
1 G
d) Désaccoupler le levier de frein a main, du segment (28) .. .............coviuinns Clé tube 10 | ..
99 Déposer le plateau de frein.
a) Désaccoupler le tube Lockheed, du cylindre deroue .......... oot Clé tube 19 .
b) Déposer le support du conduit de cable de frein, du platean.......... ...l Clé tube 12 |
¢) Désaccoupler le plateau, de l'essien et le dégager........ ... i, Vilebrequin rallonge 14 | ..
d) Déposer le cylindre de roue, du plateau ...... ... .. ... . L i Clé tube 10
Pose.
23 Monter le plateau de frein.

a) Accoupler le plateau de frein, a I'essien. Serrer les écrous de fixation 2 2 m.kg, rabattre les
ATTBLOITS . ot it it e it it e it it e e e e e e e e e e e e e

b) Mettre en place le cable de frein, fixer le support de conduit, serrer les vis en intercalant une
rondelle grower SOUBSTELE v vvv uiuie vu ot ss s sius drme s e e £8 §FHa B S wE BBy e b

¢) Monter le cylindre de roue, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte........

d} Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue, placer un Jomt cuivre de chaque cbté du
raccord, serrer Ja vis .. .. .. ... iii i

Vilebrequin rallonge 14

Clé tube 12
Clé tube 10

Clé tube 19
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Tr. AV OPERATION No 144 : Travaux sur Sfreins AR. Op. 144 175
OUTILLAGE TEMPS
24 Monter les segments de freins (voir P1. 99).
a) Vérifier le jeu des fourches de la bielle de commande : sur le segnment de frein (27) et sur le
levier de frein et le segment (28). Si nécessaire, resserrer 2 la pince ou au marteau les fourches
dela bielle... ... e
Monter le levier sur le segment de frein (28). Placer une rondelle plate d’épaisseur suffisante,
derriére I'écrou afin de supprimer le jeu latéral de I’axe. Goupiller Pécrou................ ClIé tube 12
b) Mettre en place les axes d’articulation (20), dans le plateau. Placer les bagues de réglage,
légérement huilées, sur les axes (20). Présenter les segments sur les bagues, acerocher le
ressort de rappel (19), (utiliser la pince 2110-T, voir PL. 88) et le cable de frein, au levier ... Pince a ressorts 2110-T
NOTA. — Le segment a garniture compléte se monte a I’AV, Les segments portent un coup de
pointeau prés de la bague de Iaxe d’articulation. Aprés le montage le coup de pointeau
doit se trouver i I'extérieur.
¢) Huiler légérement les rondelles de réglage (29), les mettre en place et les goupiller. Placer les
plaquettes entretoise d’axe (20), une rondelie de réglage sur chaque axe, serrer les écrous
des axes (20) A 3 mukg. .. oo e Clés plates 19-22
d) S’assurer que les segments articulent sans jeu, ni dur, réaliser cette condition en modifiant
le nombre de rondelles de réglage des axes d’articulation .. .. .......................... v
Goupiller les éerous des axes (20).......
NOTA. — Si le tambour n’a pas été remplacé, il faut le rectifier.
25 Rectifier le tambour.
Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3381-2, voir
Bl TO3) w550 vs 55 45 55 55 85 85 = 1 0w o ok mom i om0 o 1515 8 08 5 . Mandrin MR-3381-2 | .
La tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Vérifier cette condition au comparateur .. .. ..| .o
Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 255 mm (tambour de 10")
ou 305 mm (tambour de 12°). .. .......... ... . .. . . .. .. .
26 Centrer les segments de frein.
Utiliser 'appareil de centrage 2103-T (voir PL. 104) et la clé 2120-T (voir PL 99, fig. 1).........| Appareil de centrage 2103-T
Clé 2120-T
27 Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération)..............
28 Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, §5) ...............cooiioii o
29 Régler le frein & main (voir Op. 159, §3) ...... ... ... . i
30 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) ... .. .. Vilebrequin de roue
Support MR-3300-110
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Tr. AV

176 OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN CABLE DE FREIN
Dépose (voir PL. 99).
31 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 3, méme OPETALION) . . cnvv v vre e e e
32 Déposer le segment AR (28) (voir § 21, méme OPETAtION) .o v vvve vt ev e e e
33 Déposer le support du conduit de cible, du plateau. Désaccoupler I'embout de cable, du levier
B P T Clé tube 12
Clé plate 14
34 Nettoyer a I’aide d"une brosse métallique, le conduit du cable et le huiler pour faciliter le coulis-
sement dans 1o U .. ... or o on it n e e e T
Dégager le cable, du guide et UL PUBEREIL o5 s oo oo onmeimn o b SO BIE F e n o8 0n 0 AR S e
Pose (voir PL 99).
35 Huiler légérement le conduit du cable, Pengager dans son guide et dans le plateau de frein. Mon-
ter le support de conduit, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte........ Clé tube 12
36 Monter le segment de frein AR (28) (voir § 24, alinéas b-c-d et s’il y a lieu exécuter le travail
indiqué a Valinéa a) ..........
37 Centrer les segments de frein (voir § 26, méme OPETAtION) .. o\ v v i
38 Accoupler provisoirement le cable de frein au Jevier de Tenvol .. .. o.vvraeenr i iiaan o s
39 Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme OPEIALION). « o vvvevr e memeee e et
40 Régler le frein & main (voir Op. 159, §3) .nvnveuvrinvrn et
41 Monter I roue. Mettre le véhicule a terre, {utiliser le support MR-3300-110, voir PL. 110) ....... Vilebrequin de roue |
Support MR-3300-110
REGLAGE DU JEU DES LEVIERS DE FREIN ET DES BIELLES (voir Pl 99).
42 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 23, MEMe OPAration) . .. «c v er it
43 Déposer le segment de frein AR (28) (voir G 2L) o ee ittt e e
44 Déposerlabieﬂedecommande,dulevierdefrein........“....................‘......... CI¢ tube 12
45 Resserrer (2 la pince ou au marteau) les fourches de la bielle de commande, la présenter sur le

segment de frein et le levier, pour s’assurer qu'il ne subsiste plus de jeu, mais sans dur

EICOBSEIE s e s ce o e e s e me wnm i S AT R AN A B e e s aa aE £E B § ST E Gy W G ek e
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Tr. AV

OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

Op. 144 177

46

47

48

49

51

Monter la bielle de frein sur le levier de commande. Placer une rondelle plate, d’é palsseur suf-
fisante, sur 'axe d’articulation entre la goupille et la bielle afin de supprimer le jeu latéral
de Paxe. Gouplller]dxe....................................‘.... vedE s

Monter le levier de commande sur le segment de frein (28) .

Placer une rondelle plate derriére ’écrou, serrer 'écrou. S assurer que ]e lev1er artlcu]e sans Jeu,

sinon, choisir une rondelle réalisant cette condition. Goupiller Iécrou . ................

Monter le segment de frein (28) sur le plateau (voir § 24, alinéas b-c-d) .................. .. ...
Centrer les segments (voir § 26, méme oPpETation) .. .......veeeir vt e e naean e nen e,
Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération) .. .. .......ieiin v vreinrinenenanns

Monter la roue. Mettre le véhieule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir P1. 110) .. ... ..

Dicr. wo 427. — 12

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Vilebrequin de roue
Support MR-3300-110
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178 OPERATION Ne 145 : Travaux sur pédalier. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN PEDALIER (voiture 11 large).
Dépose.
La dépose du pédalier nécessite la dépose de I'allumeur, du volant de direction, du tube fixe et’
du maitre-cylindre avec son support. -
1 Déposer Iallumeur et s0m SUPPOTL. . ..ottt ittt ieiiiaaensnararreeaansnanss Clés tube 10-12
Cl¢ plate 17
2 Déposer le volant de direction (voir Op. 132, §§ 1 4 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 12 (volant a 2
3 Déposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque.........oovviiieiiiaaie, Clé plate 14 |
4 Déposer le maitre-cylindre et son support assemblés.
@) Introduire une broche a bout conique dans 'orifice du réservoir a liquide Lockheed, afin .
d’obturer le passage du liquide aprésla déposedutube.......ooo i, Broche conique :
petity = 6
grand ¢ = 10
longueur du cone = 25
b) Déposer le tube du réservoir au maitre-cylindre, (utiliser la clé 2130-T, voir P1. 113, fig. 2).
Déposer le bouchon de raccord de sortie a 3 branches surle maitre-cylindre, (utiliser la clé
2131-T, vair PL 113, fig. 1) ..o o i i i e e e e e s Clé tube 19 ou 2131-T
Cl¢ plate 16, clé 2130-T
¢) Déposer la vis de fixation de I'axe fixe du pédalier (¢6té support du maitre-cylindre) et les vis
de fixation du support du maitre-cylindre sur coque. Dégager ensemble................ Clés plates 12-26 |
Clé tube 12
d) Déposer le levier de commande du maitre-cylindre. Dégager la clavette, ...........ooutl Clés plate et tube 12
5 Désaccoupler le cible d’embrayage, de la pédale ......... § om0 e o 8 e 8k e % Bl e, | S s s | S
6 Dévisser les vis de fixation du support de pédalier. Dégager I’ensemble support et pédales...... Clés plate et tube 12 | ...
Pose.

Présenter le pédalier dans la coque, placer la clavette du levier de commande du poussoir dans
son logement, engager le levier, serrer la vis de fixation avec une rondelle grower sous écrous.

Présenter le support avec le maitre-cylindre assemblés, en introduisant la tige de poussoir dans|
le maitre-cylindre et en s’assurant que le protecteur caoutchouc est bien en place. Présenter
la vis de serrage de I'axe fixe du pédalier, I’approcher sans la bloquer. Serrer les vis du support
du maitre-cylindre et du pédalier. Serrer la vis de I’axe fixe. Rabattre ’arrétoir sur un pan
AABE CEFOU v o wow im0 50 0 0 ¢ 0 6 6w g 3 56 05 9w 14 5 00 B 2999 5% 8 o 3 0 6 956 500 8, g b o 18 5 0 o s i 4, 1 0t o

Clés plate et tube 12

Clés plates 12-26
Clé tube 12
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Tr. AV OPERATION No 145 : Travaux sur pédalier. Op. 145 179
. V OUTILLAGE TEMPS
9 Monter le bouchon du raccord 3 voies. Monter le tube du réservoir, (utiliser les clés 2130-T
et 2131-T, voir PI. 113.) Dégager la broche du réserveir Lockheed. .. ................... Clé 2130-T, clé plate 16 | ..
Clé tube 19 ou 2131-T
10 Accoupler le cable d’embrayage aTa pédale. ....uouunenineeein it
11 Poser le tube fixe (voir Op. 133, §§6 & 9) ¢ .vuurvrinenetere et e e eeeeanenns Cl¢ tube 14 |
12 Poser le volant et le commutateur d’éclairage (voir Op. 132, §$ 4 a 6 (volant a 3 bras) ou §§ 13
al7(volant A 2 hrasy .. ... ii i e e e e e e e Clé tube 32 |
13 Poser I'allumeur et son support (voir Op. 108, § 25)......... R Clés tube 10-12, clé plate 17 ..
14 Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5).uuuvnerneeneninenenninninnunenn.n. i
REMPLACEMENT D’UN PEDALIER (voiture 11 légére).
Dépose.
15 Lever le véhicule a I’avant de 50 em environ. Caler sous les bras inférieurs ..................
16 Déposer, 8’il y a lieu, le tube de chauffage (par la durit AR)........ovuiereenneunrennenn....
17 Déposer I'allumeur et son SUPPOTt. ... ...c.euiusueneneere it ateinreeeiaenenenannn Clé plate 17, clés tube 10-12|....... -
18 Déposer la pompe 2 essence et I6Cran.........uuueurnuneuienenin i eieienenennnanns Clé plate 14 |
19 Déposer la boite de butée AR, du moteur et la butée caoutehoue . oo vuonnrrnrr s s, Clés articulées 14-17 R
20 Déplacer a I'aide dun levier le mot:,eur vers la droite, jusqu’a ce qu’il bute sur le jambonneau
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d’épaisseur environ,
placée entre le carter-cylindre (vers le carter de distribution) et le jambonneau gauche..../
21 Dépose; ]};a V(;lant de direction (voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 12 (volant
L B PR T S
22 Déposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque....................ou..... - Cl¢é plate 14
23 Déposer le maitre-cylindre et son support assemblés (voir méme Op., §§ 4 4 O) « s ns 15 | B m———————————
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OPERATION Ne 145 : Travaux sur pédalier.

Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
24 Poser le pédalier et le maitre-cylindre (voir méme Op., §§7et8).. .. .. ... ... ool
25 Monter le bouchon du raccord 3 voies et le tube du réservoir sur le maitre-cylindre seulement
(utiliser les clés 2130-T et 2131-T, voir PL 113} ... ..o it Clés 2130-T et 2131-T
26 Dégager la cale, monter la butée caoutchoué, Ia boite de butée et replacer la moquette........ Clé articulée 14-17 | ...
27 Accoupler le tube au réservoir. Dégager la broche. ... ... ... ... il Clé plate 17 |
28 Monter la pompe a essence. Intercaler Iécran. Accoupler le tube.........c.o.ooiiiiians, Clé plate 14
29 Monter Pallumeur et son suppoert. Régler le point d’avance (voir Op. 108, § 25). .. ..ottt e e
30 Monter le tube de chauffage. ... ... it i i it i iaii it e
31 Accoupler le cable d’embrayage & la pédale....... ..o iaieiiiiiiiiiiiiii i
32 Monter le tube fixe (voir Op. 133, §§ 6-T-8-0). .o\t un ittt riaeienaanste s eeette | i s
33 Monter le volant (voir Op. 132, §§4 & 6 (volant & 3 bras) ou 13 & 17 (velant & 2 bras)...........
34 Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5). ... .eiiiinenranineniiiiennnnniienne]in o
35 3

Mettre le véhicule a terre\ U g
L
\
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Tr. AV

OPERATION No 146 : Travaux sur commande des vitesses.

Op. 146

181

4

-1

10
11

12

REMPLACEMENT D’UN SELECTEUR
Dépose.
DéEposer 1o CapOh. cuvueii o nimiasisain s sbosisnaneesnsnonisisisssniisnessssstnesees

Déposer la batterie (utiliser I'extracteur de cosses 2200-T, voir PL. 2, fig. 1)

Désaccoupler les tiges de commande de relais des vitesses, des leviers du sélecteur............

Déposer le sélecteur en dévissant les 2 écrous derriére la planche porte-appareils et I’écrou dans
*le coffre de la batterie, (utiliser la clé 2430-T, voir Pl.‘ 111, fig. 3) e e v e

Pose.

Présenter le sélecteur en 'engageant sous la planche porte-appareils, serrer d’abord les 2 écrous
sous la planche porte-appareils, (utiliser la clé 2430-T, voir PL. 111, fig. 3), puis celui du
coffre de batterie. Accoupler les tiges de commande de relais. Le levier de commande du sélec-
teur et les leviers de commande des fourchettes étant au point mort, mettre les tiges exac-
tement a longueur pour pouvoir les monter sans déplacer les leviers .. ............. ... ...

S’assurer que le levier de commande des vitesses n’accroche pas dans son mouvement latéral.
Goupiller les axes épaulés des Tiges. ... ..vouninenin ittt iana e

REVISION D°UN SELECTEUR (voir PL. 111).
Démontage.

Chasser Ia goupille (1) de la rotule du levier. Chasser Paxe lisse (2) des leviers de commande des
vitesses. Dégager les leviers des supports.........oueuuiiiiiiniiiiiiinnnns

Déposer le ressort (3) de verrouillage, d’un levier. Chasser le rivet

Montage (voir Pl. 111).
Monter le ressort (3) de verrouillage d’un levier. Ecraser lerivet.............ccovviiiiinn..

Placer la rotule (4) dans le levier (5) de changement de vitesses. Engager le levier dans le support.
Placer les leviers de commande. Sur le levier droit (6), la partie destinée & recevoir la tige est
dirigée vers le bas et, sur le levier gauche, cette partie est dirigée vers le haut..............

Placer une rondelle d’appui en laiton (8) entre chaque levier et le support.........ccovuuvn...
Mettre I’axe lisse (2) en place. Enfoncer et écraser la goupille (1)......cvviiiniinniinnnnnn...

En cas de remplacement de 1’axe lisse, percer le trou de goupille sur place...................

OUTILLAGE

TEMPS

Extracteur de cosses 2200-T
Ci¢ plate 10, clé tube 12

Clé tube 10

Clé 2430-T, clés tube 13-14

Clé 2430-T, clés tube 13-14

Clé tube 10
Clé plate 10, clé tube 12

Chasse-goupille 4 mm

Chasse-goupille 4 mm
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182 OPERATION No 147 : Travaux sur commande de frein. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN RESSORT
Dépose.
1 Déposer les deux vis supérieures de fixation du support de tirette ............ Clé tube 12
2 Dégager le ressort, en passant une des branches des ressorts entre la tirette de frein et le sup-
FEOBE © 0 oo v ve o000 v om i ko s s o3 55 8 % 903 WL WS W B B B B g R g g % R 5 6 8 S e oSS S
Pose.
3 Mettre en place le ressort en passant une des branches de ce ressort, entre la tirette de frein et
le supPPOTt L. e e e e e e e e e e
4 Fixer le ressort par les deux vis de fixation du support, intercaler une rondelle plate sous téte .. Clé tube 12 |
REMPLACEMENT D’UNE TIRETTE DE FREIN A MAIN
Dépose.
5 Dégoupiller ’'axe de chape de cable et le déposer .. .. ... . .. i e
6 Désaccoupler le support de tirette, de 'avant de coque, dégager ’ensemble tirette et support .. .. Clé tube 12
7 Dégager le ressort de titetle .. .. ..ot iu it it it i it e i e i i e e e e e
Pose.
8 Présenter ’'ensemble tirette et support, sur 'avant de coque, intercaler le protecteur caout-
choue. Visser de quelques filets les deux vis inférieures de fixation du support, intercaler une
rondelle plate sous T80e v vuwsp juyorprvsmes sose s gr vomeme e ms s B AT D TE S EE RS S E B [rons Hre s 58 e S s
9 Mettre en place le ressort de tirette en passant une des branches de ce ressort entre la tirette et
fe support. Fixer le ressort et le support, sur 'avant de coque, intercaler une rondelle plate
SOME BEE v o m v 0 0.0 v pvas ot fgows s e 8 9 55 55 58 W5 B4 BB 66 W ¥ W e R e NS A [ S g g B ER 56 56 §4 6 Clé tube 12
10 Serrer les deux vis supérieures de fixation dusupport ........... i il i Clé tube 12 | .
11 Accoupler le cable, au levier de renvoi, goupiller Paxe .. ... ... ... i s
12 Régler le frein a main (voir Op. 159, §3) .. oottt e e e e e e e e
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Op. 147 183

13

14

15

16

17

OPERATION No 147 : Travaux sur commande de frein.

REMPLACEMENT D°UN RENVOI DE FREIN |

Dépose. ‘

Désaccoupler les cables de frein, le cable de la tirette et le ressort de rappeldulevier............

|
Désaccoupler les 2 chapeaux, du support d’arbre de renvoi, dégager 'arbre de renvoi. ... .. ... ‘
Pose. |

Présenter I’arbre de renvoi, sur les supports, monter les 2 chapeaux, serrer les vis en intercalant
une rondelle grower .......... .. .. .. ..

OUTILLAGE | TEMPS

Clés tube et plate 12

Régler le frein a main (voir Op. 159, §3) «. it vt ie it it et e e e e

Accoupler les cables de frein, le cable de tirette. Accrocher le ressort de rappel au levier.. .. ....|
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Tr. AV

184 OGPERATION No 148 : Travaux sur maitre-cylindre.
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE (voiture 11 Iégére).
Dépose.
1 Lever le véhicule & ’avant de 50 em environ. Caler sous les bras inférieurs. . .............. 0. A ——
2 Déposer, s’il y a lieu, le tube de chauffage (par la durit AR)....o.oniininiii i o
3 Déposer I'allumeur et SOm SUPPOIT. .. oveeueer et enentuenentmne e et eseeens Clé plate 17, clés tube 10-12| . .. ..
4 Déposer la pompe & essence et I'éeran.......ooouiniuiiiiii it Clé plate 14
5 Déposer la boite de butée AR du moteur et la butée caoutchouc........c.ooviviiiiiiiiinn Clé articulée 14-17
6 Déplacer, a I'aide d’un levier, le moteur vers la droite jusqu’a ce qu’il bute sur le jambonneau
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d’épaisseur environ
placée entre le carter cylindre (vers le carter de distribution) et le jambonneau gauche. ...... Cale bois ..
7 Introduire une broche de 10 mm & bout conique dans orifice du réservoir de liquide Lockheed, ]
afin d’obturer le passage du liquide aprés la dépose du tube... ..ot Broche conique :
petit ¢ = 6
grand ¢ = 10
longueur du cone = 25
8 Déposer le tube du réservoir au maitre-cylindre, (utiliser la ¢lé 2130-T, voir PL 113, fig. 2)..... Clé 2130-T | ...
9 Déposer le bouchon raccord de sortie a 3 voies, (utiliser la clé 2131-T, voir PL 113, fig, 1)..... Cls 2131-T o
107 Désaccoupler le maitre-cylindre du support..........c.covvvuriiitiaiiiiiiiiiian Clé Faeum (type Idéal 240} ...
de 12
11 Dégager le maitre-cylindre. ... vorieent i e
Pose.
12 Engager le maitre-cylindre dans son support, en introduisant la tige de poussoir et en s’assurant
que le protecteur caoutchouc est bien en place. Serrer les écrous en intercalant des rondelles
BEGWEE sreve s sy m om0 50545 6 L A 508 AT 43 8 8 W MW B39 39 28 8 0 60 Hom ¢ i oo i s o w Clé Facum (type Idéal 240)i .. ... ..
de 12
13 Monter le bouchon du raccord 3 voies. Intercaler un joint cuivre de chaque cété du raccord.

Monter le tube du réservoir sur le maitre-cylindre seulement, (utiliser les clés 2130-T et
2131-T, wole PL ELBYeu it vnm s wnmemsm e odsiamss s Sans@ s a3 asnen sninsasmsnanss

Clés 2130-T et 2131-T
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Tr. AV OPERATION Ne 148 : Travaux sur maitre-cylindre. Op. 148 185
OUTILLAGE TEMPS
14 Dégager la cale, monter la butée caoutchouc, la boite de butée et replacer la moquette........ Cl¢ articulée 14-17 | ...
15 Accoupler le tube au réservoir. Dégager la broche. . . .. R B HE KR 54 96 k58 i s w4 e e e ¢ 0m Cl¢ plate 17 | ...
16 Monter la pompe a essence. Accoupler les tubes. ... ...oorurreeere s Clé plate 14 | .
17 Monter I’allumeur et son support. Régler le point d’avance (voir Op. 108, § 25) s ewsnmnnzas
18 Monter le tube de chauffage.............oiiiiiuneeenn e
19 Purger les canalisations (voir Op.159, § 5).. ... uuiuueuineeatiniie i
20 Mettre le véhicule & terre..... . ...ioiiiiiiiiii e o
|
i
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE (voitare 11 large).
Dépose.
21 Déposer Iallumeur et son SUPPOTL. . ...euvuneesun s e e et ee e e Clés tube 10-12, clé plate 17| ...
22 Introduire une broche i bout conique dans l'orifice du réservoir Lockheed, afin d’obturer le
passage du liquide aprés dépose du tube........ouueee e Broche conique : |
petit ¢ = 6
grand ¢ = 10
longueur du céne = 25
23 Déposer le tube du réservoir au maitre-cylindre, (utiliser la clé 2130-T, voir PL 113, fig. 2).....| Clé plate 16, ¢lé 2130-T | ...
24 Déposer le bouchon du raccord de sortie a 3 voies, (utiliser de préférence la clé 2131-T,
h L R e S S, Clé 2131-T ou clé plate 19| ...
25 Déposer les 2 vis d’assemblage du maitre-cylindre au SUPPOTE. ..ottt iiiii i Clés tube et plate 12 | ...
26 Dégager le maitre-cylindre du support, (a la T ) AP B

valdesarre2012



186 OPERATION No 148 : Travaux sur maitre-cylindre. Tr. AV
| OUTILLAGE . TEMPS
Paose ‘
27 Engager le maitre-cylindre dans son support, en mettant en place la tige du poussoir et en s’assu-}
rant que le protecteur caoutchouc est bien en place. Serrer les écrons des vis d’assemblage‘
avec rondelles grower intercaldes. ......vueeinenn it Clés tube et plate 12
28 Monter et serrer le bouchon de raccord. Intercaler un joint euivre de chaque cbté. Monter le tube!
du réservoir, (utiliser les c¢lés 2130-T, ou 2131-T, voir PL. 113). Dégager la broche du réservoir
de HQuide. . o oo vn et e e Clé 2130-T, elé 2131-T
29 Remonter Pallumeur et son support (voir Op. 108, § 25). ..., U P s
30 Faire la purge des canalisations (voir Op. 159, §5) . cneiire it e e e e |t et
REVISION D’UN MAITRE-CYLINDRE
Démontage (voir PL. 112).
31 Retirer le jonc d’arrét (1) du piston en maintenant celui-ci pour éviter la dispersion des pieces
SOUS 18 POUSSEE QU TESSOTT. « 1 e vv e eee e et ettt e e e e s n st e et e e b b e s b e T
32 Dégager la rondelle, le piston (2), la coupelle (3), le ressort (4), la soupape (5) du maitre-cylindre.
Dévisser le raccord (6). Dégager la coupelle (7), du piston (2).......ooviiiiiiiiiene. Clé plate 23 |
Nettoyage.
33 Nettoyer les pieces, utiliser de P'alcool, & 'exclusion de tout autre produit. Le maltre-cylindre
ne devra présenter aucune trace de rouille ou coups ; dans le cas contraire, le remplacer. .. .. oo
Toutes les pitces étant bien propres, procéder au remontage, aprés les avoir immergées dans du
Tiquide Lockheed Tr88 PIOPTE. « o e ettt e ettt ettt et s ettt ettt s st s e e e e et b b b
Montage (voir PL 112).
34 Engager la soupape (5), le ressort (4), la_coupelle (3). le piston {2) muni de la coupelle (7),

dans le maitre-cylindre. Placer la rondelle de butée (8) et le jone d’arrét (1). Serrer le rac-
B < I () T LT R A

Cl¢ plate 23
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Tr. AV OPERATION No 149 : Travaux sur tuyauteries et pot d’échappement. Op. 149 187
’} OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°UN POT D’ECHAPPEMENT
Dépose.
1 Desserrer les vis de fixation des colliers sur traverse tubulaire pour permettre le coulissement
du tube de sortie. Désaccoupler la bride du tube sous coque. Dégager le pot d’échappement
verslPavant.............. ..o LB Y I T Clés plates 12-17 | ..
Clés tube 12-17
Pose.
! ;
2 Engager le tube de sortie du pot dans le collier sur traverse tubulaire. Accoupler la bride du pot
a celle du tube sous coque en intercalant un joint métalloplastique. Serrer les vis avec ron-
delle grower sous I'écrou, serrer les vis du collier sur traverse.......................... Clés plates 12-17
REMPLACEMENT D’UN TUBE VERTICAL
Dépose.
3 Désaccoupler le tube au collecteur et au tube sous coque. Désaccoupler 'entretoise de maintien.
Dégager le tube......o.oo i T Clés plates 12-14-17 |
Clé tube 17
Pose,
4 Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis de la bride inférieure avec rondelle
grower sous écrou. Placer écran protecteur de la dynamo sur la bride supérieure, serrer
énergiquement les écrous. Monter I'entretoise de maintien. ....................... ... Clé tube 12
Clés plates 14-17
Cl¢ articulée 17
REMPLACEMENT D’UN TUBE SOUS COQUE
Dépose.
5 Désaccoupler le tube a la bride du pot d’échappement et a la bride du tube vertical. Dégager le
tube .o T ettt Clés plate et tube 17
Pose. '
6 Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis avec rondelle grower sous écrou. . Clés plate et tube 17
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138

OPERATION No 150 : Travaux sur barres de torsion.

Tr. AV

REMPLACEMENT D’UNE BARRE DE TORSION AV
Dépose (voir PL 72).

Lever le véhicule, caler approximativement sous les pieds d’auvent, afin qu'aucune charge ne
s'exerce sur la barre a déposer. Déposer la TOUC. .. oovvviiiriniinani e

Déposer la vis de fixation (47) de la barre de torsion, la téte de cette vis est logée dans P'alésage
du silentbloc de traverse AV . ... coouiiiieroneaiorieeronanesieeestaaesseasrrnnoes

Déposer la demi-partic AR de la traverse sous moteur < R L

Dégager le levier de réglage (49). (Pour faciliter le dégagement, gymnastiquer 'ensemble des bras
et pivots A Paide dun grand levier.).......ooveiiniiiiiiiieinirearinaars e

Dégager la barre de torsion. Dégager la barre du silentbloe de la traverse AV en la ramenant vers
Parriére, puis V'incliner vers le sol et la sortir par Pavant. Au cas ot la barre serait dure a

dégager du silentbloc AV, utiliser les masses MR-1578 pour I'extraire (voir Pl. 105).......

Pose (voir Pl 72).

NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture et les barres gauches de
deux traits.

Le véhicule étant toujours calé sous les pieds d’auvent, engager la barre & remonter dans la demi-
traverse {48) et placer ensuite le levier de réglage (49) et sa sphére d’appui préalablement
AGvingCe B BOTAL, o vesn 5515 0005 5888 8w e o o o B FALKBLE E S S R e ety e Bk R

Accoupler les 2 demi-traverses, serrer avec rondelle grower sous écrous. Amener la barre en
regard du silentbloc (13) sur traverse AV et le levier de réglage étant appuyé sur la sphere
d’appui, abaisser a l'aide d’un grand levier (pour vaincre la résistance du silentbloc), le
bras inférieur du train AV de 2 cannelures environ. A ce noment, engager la barre de torsion.
Terminer sa mise en place, (utiliser la tige MR-3349, voir PL 90). Serrer la vis de fixation

(47) de la barre avec une rondelle grower sous t8Le. . ..oovvr et

Monter la roue. Mettre le véhicule & terre.....ooooniieierniineanreererenenns o 7 58
Régler les hauteurs (voir Op. 160, . R R C AR TERE R ERER R

Vérifier la répartition des charges (voir Op. 160, §§4-5-0). it e

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin de roue

Clé tube rallonge 14

Clés tube 13-14, clé plate 14

Masses MR-1578

Clé plate 13, clés tube 13-14| ... ...

Tige MR-3349

Vilebrequin de roue
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Tr. AV OPERATION Ne 150 : Travaux sur barres de torsion. Op. 150 189
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°UNE BARRE DE TORSION AR .
Dépose (voir PL. 97 et 98).
10 Caler le véhicule sous la caisse a Parritre et sous essien cruciforme. .......................
11 Déposer la roue, 'amortisseur du c61é de la barre a déposer. Pour déposer la barre de torsion
gauche, désaccoupler le tube de tirant (1) de essieu seulement. Pour déposer la barre de
torsion droite, désaccoupler le pot d’échappement, du tube de sortie etle tube AV, du support
sur traverse tubulairc. Laisser reposer 'ensemble sur le sol.........o0oonro oo, Vilebrequin de roue
' Clés tube 14-17-21
12 Déposer la plaquette d’arrét de 11 barre & démonter. ... ....ouurn oo Clé tube 12 | ..
13 Dégager la barre du moyeu central (utiliser les masses MR-1578, voir PI. 105) o4 o300 me Masses MR-1578
14 Placer une pige MR-3338 (voir Pl 108) entre les axes d’amortisseur supérieur et inférieur, afin )
de maintenir Pessicu...... ... Pige MR-3338
15 Déposer les vis (5) des paliers élastiques. ... .veeuerer et Vilebrequin rallonge 17 | ... .
16 Dégager la barre, enlever les masses MR-1578.....oououuniuninn oo
Dans le cas d’une rupture de la barre au ras du moyeu central sur la traverse tubulaire, il est
nécessaire de déposer la deuxitéme barre, afin de pouvoir chasser le bout restant engagé.
Pose (voir PL 97).
NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées par un trait de peinture, les barres gauches
par deux traits.
17. | Engager la barre dans le palier élastique, faire dépasser la partie cannelée, accoupler le palier a
la traverse tubulaire....... ... ..o i i Clé articulée rallonge 17 | .
.18 Amener Paxe inférieur d’amortisseur dans la mortaise de la pige MR-3338 (voir PL 108), en
opérant une pesée assez forte sur le bras latéral. ........................ ... .. Pige MR-3338 | .
19 Engager la barre dans le palier central, en manceuvrant Pessieu dans la limite permise par la
mortaise de la pige, afin de pouvoir engager les cannelures. Placer la plaquette d’arrét (2),
serrer la vis de plaquette avee rondelle grower sous écrou............ B PV N
Au cas de difficulté dans le coulissement des cannelures, utiliser les masses MR-1578 (voir
PL 105). pour terminer I'engagement de la barre................................. .. Masses MR-1578 | . .. .
20 Accoupler le tube tirant (1) sur Iessieu (cas de la pose de la barre gauche).................. Clé tube 21
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190 OPERATION No 150 : Travaux sur barres de torsion. Tr. AV
OUTILLAGE | TEMP;W
21 Monter ’amortisseur Spicer..... o D Cl¢ articulée 21
22 Monter le pot d’échappement et le tube AV (cas de la pose de la barre droite)................ Clés tube 12-14
23 Monter Ja ToUB. s :vvwsminswamamnim, wanessnsessmsssmssdose s amasssssinmsss e as e st oo Vilebrcqu.inderoue
24 Mettre le véhicule @ Terre. ... ... oottt ittt et e e e e e
25 Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3) . o o\ iununeinnniiiniiiiatneeeniioraerenaanss oo e
26 Vérifier la répartition des charges (voir Op, 160, §§4-5-6)............ ¥ g A % RS S
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Tr. AV OPERATION No 151 : Travaux sur amortisseurs. Op. 151 191
OUTILLAGE | TEMPS
. |
REMPLACEMENT DES AMORTISSEURS ‘ 3
|
i
Dépose. | |
|
1 Déposer les amortisseurs AV (braquer les roues a droite pour la dépose de Pamortisseur droit etf |
4 gauche pour le gauche)..... e e e e mEEE EEEiE R B BB A5 e ] Clé articulée 21 ST
2 Caler le véhicule. Démonter les roues AR................ Vilebrequin de roue [ E——
3 Déposer les amortisseurs AR ... ...ttt e e Clé articulée 21
Pose.
Les amortisseurs sont repérés par deux lettres et un chiffre poinconnés a la partie inférieure du
| tube protecteur supérieur. La premitre lettre indique la place de I’amortisseur : O pour
! I'amortisseur AV et P pour amortisseur AR. La deuxitme lettre et le chiffre sont des repeéres
de contrale.
Ils se reconnaissent également par leur longueur au repos :
271 + 2.5 mm d’entr’axe pour les amortisseurs AV,
321 + 2,5 mm d’entr’axe pour les amortisseurs AR.
Les amortisseurs sont toujours montés le bouchon de remplissage vers le bas. Ils doivent étre |
également toujours maintenus verticalement et le bouchon de remplissage en bas, au cours |
de la manutention ou du stockage. |
|
|
4 Monter les amortisseurs, les bagues cacutchouc intercalées entre deux rondelles, serrer les écrous & |
8 mkg et goupiller. ’
a) Monter les amortisseurs AV......... 53 B n s n v e e “ e g 88 Clé articulée 21 [ "
b) Monter les amortisseurs AR, ..................... e Clé articulée 21 I
REMARQUE IMPORTANTE : !
|
Pour qu’un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable : g
|
‘@) que ses axes de fixation soient paralldles, si nécessaire, orienter Iaxe supéricur, pour cela, |
chauffer la tole du passage de roue et agir sur 'axe & Paide d’un tube ;
b) que Pamortisseur soit perpendiculaire A ses axes supports. Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique au corps de Pamortisseur. Controler cette condition a l
I’aide d’une cale. 1
Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur l’axe supérieur) ou entre le silent- i
bloc et lessien (sur 'axe inférieur). g | ‘
| |
5 Monter les roues AR . ... it e Vilebrequin de roue ‘ ........................
. |
6 Mettre le véhicule a terre. . ............... e e R T T T [ | orresirssen e
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192 OPERATION No 151 : Travaux sur amoriisseurs. Tr. AV
| OUTILLAGE | TEMPS
| |
|

= |
REVISION D’UN AMORTISSEUR (voir Pl 114 et 115). ‘
S’il n’y a pas de fuite importante, les amortisseurs usagés peuvent retrouver leur qualité d’origine
en remplagant 'huile. 3
1 Enlever la capsule de garantie. Aprés extension de 'amortisseur 2 sa longueur maximum, enlever )
T8 INOTROIIOTL. o« » o s e € ook i 6 505 0 8 508 068 16 85508 16 509 ¥ 38 8 50 = e a m 6 m i a e e me e e w e B A KR RS Clé tube 13
8 Vider lentement Uamortisseur en le ramenant a sa longueur minimum (utiliser le montage
MR-3552, voir PL 115), le gymnastiquer jusqu’a ce qu’il n’y ait plus d’huile et qu’onl
n’éprouve plus AuCUNE TéSISTANCE. . . o v v vttt Montage MR-3552
9 1 amortisseur étant a sa longueur minimum, visser 'entonnoir, a la place du bouchon, (utiliser |
Pentonnoir MR 3382, voir PL. 114, fig. 2),
Verser dans Pentonnoir une quantité d’huile correspondant au type de I'amortisseur, soit :
pour AV : 140 + 5 cm? et pour AR : 160 + 5 cm®.
( Ne jamais dépasser ces volumes.)
Gymnastiquer I'amortisseur lentement jusqu’a ce que toute I’huile soit utilisée (cette opéra-
tion se fait 'amortisseur incliné, le trou de remplissage en haut).
Déposer I'entonnoir, serrer le bouchon.
L’amortisseur ainsi rempli, le maintenir dans la position verticale (cté remplissage en bas) pen-
dant toute la manutention et le stockage . ... .. ..o il iiiiiiiiiiiiniiai Entonnoir MR-3382
Clés plates 13-14
Montage MR-3552
REMPLACEMENT DES BAGUES CAOUTCHOUC
10 Introduire un tournevis entre la bague caoutchouc et I'ceil de 'amortisseur et extraire la bague
en formant levier avec le OUIMEVIS. vttt in ittt ii i iaaaanen
11 Monter la bague de remplacement (humectée a I'eau) a la main et terminer 'engagement a

I’aide d’un maillet ou & Pétau formant presse..........coveeiereiiiccaciunransnennns e o oo e e
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Tr. AV Op. 152 193
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN ESSUIE-GLACE
Dépose.
1 Déposer les balais d’essuic-glace, pour cela : lever chaque balai pour acedder a la vis de fixation,
desserrer la vis de quelques tours et dégager le balai de Paxe ..o oo oo on it e | e
2 Déposer les écrous de fixation des guides des axes, dégager les rondelles plates et les hagues caout-
chouc d’étanchéité Clé tube 12 L.
3 Déconnecter le il d’alimentation, de la borne de Pessuic-glace Clé tube 7
4 Déposer les 5 vis Parker de fixation supérieure de la moulure intérieure de baie. Déposer les
2 vis & pointe de fixation de frise d’essuie-glace, dégager les 2 rondelles cuvettes .. .. .. .. ...l ...
2 Déposer la frise d’essuic-glace en abaissant Ia partie supérieure et la dégager ensuite de la mou-
lume THUCETTRUTE v srvws o pm e o5 90508 0 R 55 55 55 55 55 25 65 5sm ¥ o & ondl mon soss smas o snm 1m0 5 3 53 55 5 5 s et stk s sttt | e
Déconnecter Te fil de masse .. ..o it it e e Clé tube 7
6 Désaccoupler les 2 hicllettes de commande, de 1’axe central de Iessuic-glace. Ne pas égarer la
rondelle entretoise placée entre les 2 biellettes -
7 Déposer Vessnie-glace, de 1a fTiSe .. o0 oot it ittt o it i o et e e e e e e Clé tube 7
Pose.
8 Monter Vessuic-glace, sur la frise. Serrer les derous en intercalant une rondelle plate et en pla-
cant le fil de masse sous Péerou I oo 0. o o i e Clé tube 7
9 Placer la biellette & sur Paxe central d’essuic-glace, la rondelle entretoise en fibre, la biellette D,
une rondelle plate et goupiller Iaxe. .. ..ou vt it it i et i e e e e e e e s e e e e o] et e
10 Monter la frise d’essuie-glace en engageant le bord inférieur sous la moulure intérieure de pare-
brise, faire pénétrer les guides des axes de balai dans leur orifice sur la téte d’auvent pour
terminer la mise en place de la frise. Serrer les 2 vis a pointe en intercalant une rondelle
CUNETLE: 50US BOEQ sc v viv s mmmw mm ow 550 5 8 55 52 58 65 B8 65 5808 68 908 508 8 B 5 o5 e B 55 55 B8 15 £5 25 ] oo msmmmsssrmmiosse st soamomssisssmmommseeesrmmmteseerenretl sresetseeemeonseseens
11 Mettre en place la moulure intérieure de pare-brise. Serrer les vis Parker. .. .. ... o |
12 Placer sur chaque guide d’axe de balai, une bague caoutchouc d’étanchéité, la butée de balai,
une rondelle plate et serrer ’écrou modérément. Placer le capuchon d’étanchéité .. .. .. . .|
Monter les balais d’essuie-glace, pour cela :
Dégager le moyeu, du corps de la tige a I'aide d’un tournevis, engager le moyeu sur I'axe de
balai, maintenir le balai levé et serrver la vis de fixation .. .. oo e oo e e e e Clé tube 12
13 S’assurer a I’aide de la commande 3 main que la course des halais est égale & droite et & gauche .. |
q
14 Connecter le fil d’alimentation, & Ia borne ... ... ... ... . 0 Clé tube 7
2
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194 OPERATION No 152 : Travaux sur essuie-glace. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REVISION D’UN ESSUIE-GLACE
Démontage.
15 Démonter le capot en déposant les 2 vis diamétralement opposées. Décrocher fe ressort de rappel
des balais, d’un balai seulement. Ecarter les balais, dégager I'induit. .. .......... ... ..
16 Déposer le flasque support en démontant les 3 vis de fixation. Dégager le joint, déposer les
2 pignons fibre .. ... e e e
17 Nettoyer les pidces. Nettoyer le collecteur 4 la toile émeri fine et usagée
Montage.
18 Engager I'induit, maintenir appuyé le bonhomme formant frein pour terminer I'engagement de
Iinduit. Accrocher le ressort de rappel au balai.. .. ..o oot ii i e
19 Mettre en place les 2 pignons fibre. Remphir de graisse (genre Mobilcompound) la cavité rece-
vant les pignons. Placer le joint, monter le flasque support en orientant 'encoche du plateau
rotatif face au crochet d’arrft e
20 Monter le capot en placant le contact sur la position « arrét » pour permettre Iengagement de

la came de contact sous la plaquette de commande du balai mobile. Serrer les 2 vis de fixa-
tion du capot e
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Tr. AV OPERATION Ne 153 : Travaus sur dynams et régulateur. Op. 153 195
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°UNE DYNAMO
Dépose.
1 Déconnecter le fil positif’ de la batterie et le fil d’alimentation sur la dynamo (utiliser Pextrac- Extractenr 2200-T
teur de cosses 2200-T, voir PL 2, fig. 1) ..o it it i e Clés plate et tube 10
2 Désaccoupler le tendeur de courroie. Déposer le boulon de fixation. Dégager la dynamo........ Clé plate 12, clé articulée 17|
Pose.
3 Engager la dynamo. Placer la courroie sur la poulie. Engager le boulon de fixation la téte orientée
vers I'arriére du moteur. Serrer avec rondelle grower sous écroun. Régler la courrcie sans
tension excessive. Fixer le tendeur. Connecter les fils........... ... S EE E E e e e Brs Clés plates 10-12 1.
‘ Clé articulée 17
REVISION D’UNE DYNAMO (voir PL. 116 et 117).
Démontage.
4 Démonter le platean d’entrainement formant ventilateur (1), 1a bride de fermeture (17), le palier
coté entrainement (2) avec l'induit, le palier porte-balai (3)......... ... ... i, Clés tube 8-21 | .
5 Démonter les vis des masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir Pl. 118, monté sur
une presse d’établi.) Dégager les masses, sortir les bornes (4 et 5), dégager les bobines.. .. Tournevis MR-1601-4 |
Presse d’établi
6 Dégager le palier de Iinduit, (& la presse d’établi)......vu et ie it e e e b
7 .| Déshabiller le palier porte-balai (3), dégager le coussinet (6) & 'aide d’un mandrin........... . Mandrin : |
petit ¢ = 15,5, longueur = 20,
grand¢ = 19,5, longueur = 150
8 Sortir le roulement (7) du palier ¢6té entrainement, en enlevant la plaquette de fermeture (8). . ..
9 Dessouder les connexions « a » des fils de sortie des bobines (voir fig. 1)....................
10 Nettoyer les PleCes s ms somsmam o sanannsws s 5856 5 5he 608 55 55 558508 5ub bok 5l 5,55l s n e i m om0 1o 0 0
Montage (voir PL 116 et 117).
11 Vérifier induit sur un appareil de contrdle...........ooviiiiinit. 0 N 8B B 5 D s
12 Rectifier le collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d’origine, qui est de 45 mm.
13 Dégager les entre-lames du collecteur aprés rectification, a I'aide d’un grattoir ou d’une lame de
scie amincie i la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles.
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196 OQPERATION Ne 153 : Travaux sur dynamo et régulateur. Tr. AV
;
OUTILLAGL | TEMPS
14 Vérifier les bobines inductrices a laide d’une lampe-témoin. . ..., P Y Suv—
15 Remplacer les bobines inductrices défectueuses.
a) 11 est impossible de remplacer une bobine cuivre par une bobine aluminium, ou tnversement.
b) Pour le montage des bobines, voir P1. 117, fig. 1.
Pour les bobines aluminium, il y a lieu de prendre les précautions suivantes : les extrémités des fils
de bobine aluminium étant cuivrées et étamées, ne jamais les gratter. La disparition de la mince
pellicule étain et cuivre rendrait toute soudure absolument impossible. Souder en emplioyant
de la pate de résine exclusivement. Prohiber absolument I’emploi de chlorure de zinc (esprit de
P SIe CROUE otument 1
sel décomposé), qui est ici dangereux pour Paluminium ........coviniineiinniinn,
¢) Il est recommandé, au moment de la mise en place des bobines ¢t de leur connexion, de
prendre quelques précautions pour éviter des ruptures en torsadant les fils, Palaminium
étant plus cassant que le cuivre.
16 Monter les bobines inductrices et les masses polaires,
Pour assurer le positionnement des bobines et masses dans le corps de la dynamo, il faut employer
un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-2, voir PL 118) qui permet de réaliser un entrefer,
de 0,5 mm maxi, sans ¢ue Uinduit ne vienne toucher ces masses......................1 Mandrin MR-1601-2
a) Engager les bobines, placer les isolants (9), les vis de fixation des masses polaires serrées pro-
VASOIESTIEETIE & v o « o s e oy o e 0 s 5 o it 8 140 8 e n mimo mm 5 S S W N E G s ERE BT I A s 05 Fumn v o s a e | e s | st st e
b} Fneager completement le mandrin MR-1601-2 & la presse, entre les masses polaires. ... ...l L
gag I i > P
¢) Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sar la!
presse d’établi, voir Pl 118, fig. 2) ... .. b e e e e e e e Tournevis MR-1601-4 |
d) Sortir le mandrin par le c8é opposé @ som entrée. ... oo u it b
e) Torsader et souder les extrémités des fils en attente des bobines (voir PL. 117, fig. 1), connecter
les fils aux bornes {cas du régulateur sur tablier). ... ottt e e e e
el
f) Monter les bornes (4 et 5)...........viiiiiinn. P
17 Habiller le palier porte-balai et le palier c6té entrainement.

Le coussinet de palier est en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner le coussinet 24 heures
environ dans un bain d’huile (moteur ou analogue), afin que le bronze soit bien imprégné.

a) Monter le coussinet (6) dans le palier porte-balai (3), river le porte-balai négatif (10) avee la
cale (11), le porte-balai positif (12) avec la plaquette isolante (13) en interposant les canons,
isolants des Tivets................. e e e 3

b) Pour permettre la mise en place du collecteur entre les balais au remontage, procéder comme

indiqué fig. 3, PL 117, .0 . oo

Le graisseur du roulement du palier est supprimé. Enduire le roulement de vaseline avant

le montage.
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-OPERATION Neo 153 : Travaux sur dynamo et régulateur.
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197

18

19

¢) Monter le roulement (7) entre deux rondelles (16) sur le palier cdté entrainement (2), une
rondelle pare-huile (14), le joint papier, la plagquette de fermeture (8) et la fixer, Placer la
bagne de butée (15) sur I'arbre, monter le palier habillé, i la presse, sur 'arbre d’induit.
Engager I'induit dans le corps de la dynamo. Fixer le palier c¢oté entrainement............

d) Connecter les fils d’entrée des bobines inductrices au balai positif en « b » (voir Pl 117, fig. 3),
Monter le palier porte-balai (3), puis le plateau d’entrainement (1) sur Parbre. S’assurer que
I'induit tourne librement sans frotter. Amener les balais en contact avec le collecteur. Monter

la bride de fermeture (17).............. e e e e e e e

Contréler la charge au banec.

I’amorcage de la charge doit s’effectuer de 700 & 800 tr/mn. Le débit a 2.500 tr /mn doit étre de
14,5 a 15 ampéres, le voltage correspondant étant de 6,2 a 7,2 volts, la dynamo débitant
sur une batterie . A

Peindre 'organe. ........... T LTI T RS EE TS 55 m o imm 2 v 2

REMARQUE IMPORTANTE. — Les bobines cuivre et aluminium ayant une résistance élec-
trique trés différente, il n’est pas possible de remplacer un bobinage aluminium par un bobi-
nage cuivre, ou inversement, sans remplacer en ménie temps le régulateur. Le tableau ci-
dessous indique, pour les deux modéles de dynamo que nous avons montés, les régulateurs
correspondants.

10 Montage avee régulateur sur dynamo : il fout wiiliser uniguement le régulgteur Ducellier.

J

NATURLE DU BOBINAGE REPERE SUR DYNAMO REPERE SUR REGULATEUR

S [ Citroén AP.

Ducellier SP 12.
Ducellier SP 1 ou SP 45.

Aluminium ... ............ e l 1 AL

Culvee oo, be o 1 sans repére

20 Montage avec régulateur sur tablier (dynamo a bornes).

Ducellier SP 11.
Citroén sans repére.
Ducellier SP 5.
SNARI12S1.

Les repdres sur la dynamo se trouvent au-dessous du numéro d’immatriculation de Iorgane sur|
la carcasse.

Alamintwm .. ... ... ... ] 1 AL

Culvre ..o, sans repére

L

Les repéres sur régulateurs Citroén sont poingonnés sur une des grandes faces du capot.

Les repéres sur régulateurs Ducellier sont poinconnés :
soit sur une patte de fixation ;
soit sur le dessus du capot.

Les repéres sur régulateurs SNA sont poingonnés sur les pattes de fixation.

Nous vous demandons instamment, pour éviter des erreurs ultérieures, de Jfaire disparaitre le
) . . p .
repere 1 AL poinconné sur la carcasse de la dynamo lorsqu’au cours d’une réparation vous

OUTILLAGI:

TEMPS

remplacez le bobinage aluminium de cette dynamo par un bobinage cuivre.
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198 OPERATION No 153 ¢ Traveux sur dyname et régulatenr. Tr. AV
OUTILLAGE | TEMPS
REMPLACEMENT D’UN REGULATEUR \
Dépose.

20 Déconnecter les fils des bornes EXC, BAT et DYN .. i i i i Clé tube 10
21 Déposer le régulateur, de la tole dlauvent.. ... .. ..ooiiniiiiin it i
Pose. B :

. .. N 4 % F |
NOTA. — Conditions & remplir pour une bonne utilisation. ‘

|
a) Un régulateur déterminé est prévu pour un type déterminé de dynamo. Il ne doit jamais ‘
étre monté avec un aulre type. ‘ i
b) Pour les régulateurs montés sur tablier, il faut relier la dynamo et le régulateur par un cable
de masse pris, dune part, sous une vis de fixation du régulateur, d’autre part, sur la borne
masse de la dynamo ou a défaut, sous une vis de fixation d’un palier.
¢) En cas de remplacement de la cablerie, utiliser toujours les mémes longueurs et sections que
les cables d’origine.
En particulier, les cables reliant la borne DYN, régulateur a la dynamo, et la borne BAT,
régulateur & la batterie (en passant par I'ampéremétre) doivent étre obligatoirement en
fil de cuivre de 3.2 mm de section.
d) Un régulateur peut étre détérioré trés rapidement par la mise a la masse du ecircuit d’exci-
tation. Exemples : |
— interversion des fils masse et excitation (soit sur la dynamo, soit sur le régulateur) ; “
— défauts d’isolement 3 la masse du circuit d’excitation dynamo ;
— défauts d’isolement a la masse du fil reliant les deux bornes excitation dynamo et régu-
lateur. :
Avant de remplacer un régulateur détérioré, il y a lieu de s’assurer du bon isolement a la
masse du circuit d’excitation.
¢) Lorsqu’une batterie est sulfatée, sa tension monte rapidement sous la charge ; done le régu-
lateur, de par son principe méme, réduit I'intensité du courant de charge, alors que cette
batterie est encore déchargée.
f) S’assurer, avant d’incriminer le régulateur, que la courroie est tendue normalement pour
entrainer la dynamo lorsque celle-ci débite un courant de charge important.
22 Monter le régulateur sur la tole d’auvent, gratter préalablement la peinture pour assurer une
bonne masse. Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte .. .. .. .. ... oo |
23 Connecter le fil (embout bleu) a la borne EXC, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail.

Connecter le fil (embout noir) & la borne BAT et le fil (embout rouge) a la borne DYN.
Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail e o i ire e s o A s n B BB B R B E B

IMPORTANT. — Bien nettover les cosses des fils avant montage pour assurer un bon contact.

Clé tube 10
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Tr. AV OPERATION No 153 : Travaux sur dynamo et régulateur.
OUTILLAGE ‘v TEMPS
CONTROLE D’UN REGULATEUR SUR VOITURE
24 La batterie, la dynamo et la cibleric étant en bon état, les conditions de bon fonctionnement i
sont les suivantes 1
a) La conjonction doit se faire aux environs de 20 km /h en 3eme vitesse.
b) Aprés 1/4 d’heure de fonctionnement a allure normale, phares allumés, 'ampéremétre ne
doit pas indiquer une décharge.
¢) L’ampéremétre peut enregistrer des intensités de charge variant de 0 & 25 ampéres.
d) Sur un long parcours, si le courant de charge est assez élevé au début, on doit constater une
diminution progressive de ce courant.
¢) Lorsqu'on arréte le moteur en coupant le contact, Pampéremétre ne doit pas indiquer de
décharge (tous les appareils de signalisation étant inutilisés et sous réserve de court-circuit
en un point quelconque de I'installation). !
i
25 CONTROLE D’UN REGULATEUR AU BANC (voir PL 119).

A. — Mesures : conjonction, disjonction.

a}) Tension de conjonction : de 6,5 a2 7,7 volts.
b) Tension de disjonction : inférieure A 6 volts.
)
Avee une différence entre la tension de conjonction et la tension de disjonction égale ou supé-
rieure 4 1 volt.
NOTA. — Les tensions de conjonction et de disjonction se relévent de la facon suivante :

19 Conjonetion : a 'aide du vhéostat du moteur (en partant de Varrét) monter progressivement
Ia vitesse de la dynamo et relever la tension indiquée par le voltmetre lorsque "ampéremétre
commence a dévier.

2° Disjonction : a I'aide du rhéostat du moteur (en partant de 3.000 a 4.000 tr/mn) diminuer pro-
gressivement la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquée du volimétre lorsque
Pampéremetre revient brusquement au zéro.

B. — Mesures : régulation.

Aprés 1,2 heure de fonctionnement, la dynamo tournant a 3.000/4.000 tr/mn vous devez trouver
les indications suivantes :

— Monter la tension & 6,75 volts, au voltmétre (en partant d’une tension légérement inférieure
a 6,75 volts, sans jamais redescendre et en agissant sur le circuit d’utilisation de la batterie) :
Pampéremdtre doit indiquer de 16 a 24 amperes, soit I.

— Monter la tension a 7,25 volts (sans jamais redescendre) le débit doit étre supérieur a la moitié

.. . .16 _ 24 .
de Pintensité 1, soit 5 4 -, ampeéres.
— Continuer & monter progressivement la tension, le débit doit alors devenir inférieur a la
16 _ 24

moitié de l'intensité I, soit - 3 5 avant que le voltmeétre indique 8 volts.

i

o}

— Descendre la tension & 7,15 volts (sans jamais remonter) : le débit doit &tre supérieur a 9
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OPERATION Ne¢ 154 : Travaux sur démarreur.

t2

Tr. AV

REMPLACEMENT D’UN DEMARREUR
Dépose.

Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser Pextracteur 2200-T, voir PL 2, fig. 1) et décon-
necter le fil sur démarreur

Désaccoupler la tirette. Déposer le tube d’écoulement d’essence. Déposer la vis pointeau de fixa-
tion du démarreur

Dégager le démarreur (sur certains véhicules on peut étre amené, pour cette opération, a déposer
la boite de butée AR support moteur, afin de pouvoir lever le moteur, le renvoyer sur le cdté

gauche pour obtenir, de cette fagon, le passage pour la dépose du démarreur)..............
Pose.
REMARQUIE. — Lorsque le palier du démarreur est fixé par 4 vis, un des hossages de ce palier
peut géner la pose du démarreur. Dans ce cas, & I'aide d'une meule de diametre = 150 mm

et sur une longueur au moins égale & celle du corps, it faut enlever la crotite de fonderie
sur le carter cylindre

Engager le démarreur, serrer la vis pointeau et le contre-écrou. Monter la tirette. Connecter le
cible d’alimentation, serrer 'écrou en intercalant une rondelle éventail. Connecter le fil
positif & la batterie. Monter le tube d’écoulement d’essence............ ... .. .. ... ..

REVISION D’UN DEMARREUR (voir PL 120 et 121).

Démeontage.

Démonter le contacteur, la bride de fermeture (16), le palier de fixation (1), dégager I'induit,
déposer le palier porte-balai (2)..... ...t iy

Démonter les masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite presse
d’établi, voir Pl 118). Dessouder les barrettes de liaison des bobines inductrices et de la
borne (3), dégager les bobines

Démonter le lanceur, de Pinduit

Déshabiller le palier porte-balai (2). Chasser le coussinet (4) du palier et celui (5} du palier de
fixation (1) & Paide d’un mandrin........ .. ... i i i e e

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plates 10-12-14
Extracteur 2200-T

Clé articulée
et rallonge 14-17

Vilebrequin 14

Cl¢ articulée rallonge 14-17

Clés plates 8-16-14

Clés plates 8-12

Tournevis MR-1601-4

Fer & souder
Clé plate 16
Poincon de 3 mm

Mandrin :
petit ¢ = 15, longueur = 20,

grand ¢ = 17, longucur = 150
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OPERATION No 154 : Travaux sur démarreur.

201

Il

13

14

15

Démonter le contacteur...... ...

Nettoyer les pidees. . .ooouunenu e .

Montage (voir PL 120 et 121).

Vérifier I'arbre de Vinduit entre pointes. Vérifier 'induit sur un controleur, les bobines inductrices
avec une lampe-témoin. Dans le cas d’un induit bobiné en aluminium présentant une défec-
tuosité, remplacer 'induit, en raison des difficultés de réparation et des précautions de mon-
tage qui nécessite un outillage spéeial ... LT

Rectifier le collecteur (ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d’origine du collecteur, qui est
de 45 mm)........... T TY e e s L TL LT

Dégager les entre-lames du collecteur aprés la rectification  I'aide d’un grattoir ou d’une lame

de scie amincie 3 la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pasentreelles. | ... ...

Habiller le palier porte. balais et le palier de fixation du démarreur.

Les coussinets des paliers sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner les coussinets
24 heures environ dans un bain d’huile (moteur ou analogue), afin que le bronze soit imprégné,
car il n’est plus prévu d’autre graissage au cours du fonetionnement du démarreur (ceci dans
le but d’éviter les pénétrations d’huile sur le collecteur et sur les balais).

a) Monter les coussinets (4 et 5) huilés, dans les paliers, a 'aide d’une petite presse d’établi . . . ..

b) River sur le palicr, ¢o1é collecteur, les porte-balais négatifs (6) avec leur cale (7) et les balais (8),
les porte-balais positifs (9) avec leur plaquette isolante (10) et canons isolants (11) des rivets.
Monter les balais positifs (15), monter les cosses et serrer................... ... ...

¢) Pour permettre la mise en place du collecteur entre les halais au remontage, procéder comme

indiqué sur la PL 121, fig. 2.....

Monter les bobines induetrices et les masses polaires.

Pour assurer le positionnenient des bobines et masses dans le corps du démarreur, il faut employer
un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-1, voir PL 118), qui permet de réaliser un entrefer
de 0,7 mm maxi sans que Pinduit ne vienne toucher les masses polaires.. ... ..... .. ... .

a) Engager les bobines, placer les isolants (12), monter les masses polaires, serrer provisoirement
les vis de fixation. . ....... .. ... ...... e .

b) Souder les barrettes de hobines suivant schéma (voir P1, 121, fig. 1), monter 1a borne

d’entrée du démarreur munie de ses isolants

¢) Engager complétement le mandrin MR-1601-1 entre les masses polaires, & la presse .......

d) Bloquer les vis de fixation des masses, (utililiser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite
presse, voir PL 118)........ .......... Boneom e

¢) Sortir le mandrin par le c6té opposé a son entrée................. . e e

OUTILLAGE | TEMPS

Clé plate 14, clé tube 8 |

Clés plates 8-12 [

Mandrin MR-1601-1 |

Clé plate 12 .
Mandrin MR-1601-1 e

Tournevis MR-1601-4
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202 OPERATION No 154 : Traveux sur démarreur. Tr. AV
i OQUTILLAGE TEMPS
\
16 Habiller le contacteur. ‘
Monter la borne (3) avee ses isolants. Engager le ressort orienté comme sur le croquis (voir P1. 120,
fig. 2) pour assurer le rappel de la came (13), placer la came, le tube de maintien, le levieri ]
de COmMIMANAE. . v o vt e e e et e e e e e aaeee e e s i Clés plates 8-14-16
17 Monter le lanceur sur ’arbre de induit. Freiner les vis. ... ; Clé plate 16 .
|
18 Monter le palier porte-balai (2) sur le corps du démarreur. Connecter les barrettes d’inducteur
aux balais positifs (15). Serrer les vis avec rondelles grower sous téte. Engager P'induit avec
ses rondelles de butée a AV et 2 AR, monter le palier de fixation (1). S’assurer que 'induit
tourne librement sans frotter et avec un jeu latéral de 0,2 4 1,3 mm. Si nécessaire, modifier
Pépaisseur des rondelles de butée. Amener les balais en contact avec le collecteur. Monter la
bride de fermeture. Monter la lame de contact (14) sur la borne, freiner en rabattant les
angles de la lame sur écrou. Monter le contacteur en prenant soin d’engager la lame de.
contact au-dessus de la borme diw CORTACLEUT . . .o oo oo it iv i ‘ Clé plate 8
19 Essayer au banc :
Vintensité absorbée est au lancement : de 180 a 200 ampéres,
— — i vide @ de 504 75 ampéres.
20 Peindre Vorgane. .. ... S ST S g 8 e e e s w s m e be BB R et
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Tr. AV OPERATION N 155 : Travaux sur tableau lumineux Jueger. Op. 155 203
OUTILLAGE TEMPS
3
EEMPLACEMENT D°UN TABLEAU (voir PL 122),
Dépose.
1 Désaccoupler le flexible de commande de compteur, du compteur en dévissant 'éeron moleté.
2 Désaccoupler le boitier porte-appareils, de la planche porte-apparcils en déposant les 2 vis de
fixation placdes sur les fancs D et G du boitier et les 2 vis placées sous le flane inférieur.
ATTENTION. — Ces 4 vis sont celles placées le plus prés de la planche porte-appareils.
3 Dégager Vensemblie du tablean, de la planche porte-appareils dans la limite permise par la lon-
gueur des fils S
4 Désaceoupler le tableau, du bottier en déposant les 4 pattes de fixation, dégager le boltier.. ... ... |
T ’ 1 P » degag :
5 Déconnecter les fils, des bornes de Pampéremétre, de 'indicatenr d’essence et de la lampe D.
Dégager le tableaun, déconnecter le fil relais, de la lampe G... .. ... .. .. ... .. Clé tube 7
Pose.
6 Placer le tableau, dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation les ressorts en équerre,
cerrer les wvis
7 Prézenter ensemble du tableau, sur la planche porte-appareils, connecter les fils aux bories
des appareils comme indiqué eci-dessous
19 Lampes de tablequ. : entre les lampes (1 et 2) fil de relais blanc :
a la lampe D (1) fil d’alimentation blanc.
20 Ampéremétre (3) : borne droite (A) 1 il vert;
borne gauche (B) 3 fils rouges,
3¢ Indicateur d’essence (4) : horne droite (€)1 6] jaune;
borne gauche (D) 1 il bleu;
borne centrale (E) 2 fils rouges.
NOTA. — Les connexions doivent étre serrées en intercalant une rondelle éventail sous les éevous
on les vis.
8 Engager les rainures du guide de flexible de la montre, dans la partie découpée du hoitier, pousser
ensuite le guide bien A fond, jusquien butée .. ... e L
9 Accoupler I'ensemble du tableau a la planche porte-appareils. Serrer les vis.............. ,
10

Accoupler le flexible de commande de compleur, au compteur en serrant Pécrou moleté. . ..
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Tr. AV

204 OPERATION No 155 : Travaux sur tableaw luminenx Jaeger.
OUTILIAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN AMPEREMETRE (voir PL 122).
Dépose.
11 Désaccoupler, le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme OPBTATION) & v v e ws s e s s e be me tn e e e e e
12 Désaccoupler les fils, ou la barrette, des bornes de ampéremetre . ... oooiiiein it Clé tube 7
13 Relever les 4 languecttes tole centrant Pampéremétre sur le tableau, déposer les 2 vis de fixa-
14 Dégager l'ampéremetre, du tableau, en le tirant vers le bas pour que Paiguille n’aceroche pas sur
To fond dit Tableatm, .« oo ot it e it e e e e e e e e e s s e e
Pose.
15 Engager Pampéremétre dans son logement, de bas en haut pour que l'aiguille n’accroche pas
le fond du tableau c i s EEEEES . -
16 Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation 5 T
17 Connecter le fil ou la barrette de la montre a la borne gauche (B) de I'ampéremétre, serrer la vis.
Connecter les 3 fils rouges a cette borne, serrer ’écron en intercalant une rondelle éventail.
Connecter le il vert a la borne droite (A). Serrer 'écrou en intercalant une rondelle éventail. Clé tube 7 |
18 Accoupler ensemble du tableau i la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme opération),
REMPLACEMENT D’UN INDICATEUR D’ESSENCE (voir PL 122).
Dépose
19 Désaccoupler le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme OPETALION).. oo vt ve v e se sttt e ]
20 Déconnecter les fils, des 3 bornes, de I'indicateur. Déposer les 2 vis de fixation (6). Relever les
4 languettes tole centrant l'indicateur sur le tableat .. oo v e i e e e s Clé tube 7
21 Dégager l'indicateur d’essence, du tableau en le tirant vers le bas pour que Paiguille n’accroche

pas sur le fond du tableau .. .. ... viiiiiiiii e
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Tr. AV OPERATION No 155 : Travaux sur tableau luminews Juaeger. Op. 155 205
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
22 Engager I'indicateur d’essence dans son logement, de bas en haut pour que Paiguille n’accroche
pas le fond du tableaun OO S
23 Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation () om0 5 SR BB E R TF 5T 58 B 55,88 frsmrmomenoncoms oo msmseessioms s ronos
24 Connecter les fils aux bornes comme indiqué ci-dessous :
Borne droite (C) :  fil jaune.
Borne centrale (EY : 2 fils rouges.
Borne gauche (D) :  fil bleu.
Serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail .. .. .. .. ... Clé tube 7
25 Accoupler Pensemble du tableau & la planche porte-appareils (voir §§ 8,9 et 10, meMe OPETATION). | oot | e e
REMPLACEMENT D’UNE MONTRE (voir PL 122).
Dépose.
26 Désaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 & 3, méme opération) . .. .....v ittt it it i e e
27 Déconnecter le fil ou la barrette, de la borne (F) de la montre (7)...oovvviunanninen...
28 Déposer les 2 vis de fixation (8) de la montre. Dégager la montre en Uinclinant vers le bas pour
que la grande aiguille n’accroche pas sur le fond du tableau.................cooue ...
Pose.
29 Engager la montre dans son logement en Uinclinant vers le bas pour que la grande aiguille n’ac-
croche pas sur le. fond du tableau B OBYURE LN E MR E R N VR B E 8
30 Connecter le fil ou la barrette a la borne (F) de la montre en intercalant une rondelle éventail
sous Ja T8Le de VIS . ou it e e
a3l Accoupler U'ensemble du tableau, i Ia planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et’10, méme opération).

Réglage.

Si la montre retarde, tourner la vis (9) vers les lettres A-F gravées sur le’ boitier de la’montre. |......

Si la montre avance, tourner la vis (9) vers Ies Tettres R-S.. .. ittt eiae e neas
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OPERATION No 155 : Travaux sur tableau lumineux Jaeger.

Tr. AV

37

38

39

40

i

REMPLACEMENT D’UN COMPTEUR KILOMETRIQUE (voir PL 122).

Dépose.

Désaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche

porte-appareils (voir §§ 1 & 3, méme opération).. ...... ..o i i
Déposer les 2 éerous de fiation (10).. ...

Déposer le compteur (11).

a)} Dégager les pattes de fixation du compteur, des goujons.. ... il

b) Déplacer le compteur vers la gauche pour obtenir le passage du talon de 'aiguille dans
Pouverture de la tdle de iund

¢) Déplacer le compteur vers la droite pour dégager I'aiguille de Pouverture dans la tole de fond
et libérer le comptenr

ATTENTION. — Ne pas égarer les entretoises placées sur les gonjons de fixation du compteur.

Pose.

S’assurer que les 2 entretoises sont en place sur les goujons de fixation...........

Présenter le compteur, en engageant d’abord et complétenient la partie longue de Taiguille
devant la téle de fond

Engager ensuite le talon de l'aiguille dans Uorifice de la tole et placer les pattes de fixation du

compteur sur les goujons. Serrer les 2 derous (R0).. .. ..o

Accoupler Pensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8,9 et 10, méme opération).

REMPLACEMENT D’UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS (voir PL. 122).

Dépose.

Désaccoupler, le flexible de commande de compteur ct le boitier porte- aupdroﬂs, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, méme opération) . .................

Désaccoupler le tableau, du boitier en déposant les 4 pattes de fixation, dégager le boltier.. ..

Décoller le ruban adhésif, maintenant le cadre du boitier. Dégager le verre de ProteCtion .. .. | o

OUTILLAGE

TEMPS
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Tr. AV OPERATION No 155 : Travaux sur tableaw lumineux Jueger. Op. 155 207
7 ] OUTILLAGE | TEMPS
Pose.
41 Placer le verre de protection sur le heiter, coiffer Pensemble par le cadre. Mettre en place le
ruban  adhésif ... e e e
42 Placer le tablean dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation, les ressorts en équerre,
BEETL LB8 WIS i5 sv ssosmamomgms Bl e 0 968 65 38 35 £8 86 £5 83 & v 5ol bl ol tan i om0 i m it m v n 2% wm 1o Jrusemsss
43 Aceoupler 'ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§8, 9 et 10, méme opération).|. .
REMPLACEMENT D’UNE LAMPE (6 volts 3 bougies) (veir PL 122).
Dépose. i |
44 Dégager la douille mobile, de la douille fixe sur le tableau porte-appareils, ATTENTION ne pas |
tirer sur le fil, assurer la prise des doigts sur la collerette de la douille. Déposer la lampe.| . ... .. .
Pose.
45 P

S’assurer que Péerou de la borne (1 ou 2) est bien serré et qu’il existe une rondelle éventail . J

Mettre en place la lampe sur la douille. Engager Pensemble dans la douille fixe, 'enfoncer jus-|
qu'en butée

S’assurer que la dounille mobile n’a pas de jeu dans la douille fixe, ce qui provoquerait une mau-

vaise masse. Dans ce cas, dégager la douille mobile, refermer la douille fixe (celle-ci est
fendue), a la main et monter la douille mobile .. ... ... .. .o o
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208 OPERATION Ne 156 : Réglages sur moteur. Tr. AV

! OUTILLAGE TEMFPS

REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir PL 22).

1 A titre documentaire, nous vous donnons ci-aprés le réglage de la distribution :

A.O.A. | R.F.A. A.0Q.E, R.F.E.

Endegrés ..............n. 3 45 45 11
En millimétres .. ............ 0.1 88,7 88,7 1.2

Ces coles se mesurent avee un jeu théorique aux soupapes d’admission de 0,34 mm et aux sou-
papes d’échappement de 0.41 mm.

Nous ne donnons pas de procédé pour relever ces cotes, ce travail trés délicat nécessitant un
outillage de précision. Pour renseignements complémentaires, consulter notre Service
Méthodes Réparations. .

REGLAGE DES CULBUTEURS
2 | Le moteur ayant tourné 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr/mn), régler le jeu :
— soupapes d’admission : 0,15 mm ;
— soupapes d’échappement : 0,20 mm.
NOTA. — Régler la soupape d’admiszion lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre

est levée au maximum et INVELSCIMent .. .o vn oo v vn on e .. Clé plate 12
Jeu de cales

REGLAGE DU POINT D’AVANCE

3 Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement]
en arritre. Introduire une pige de 6 mm dans le trou prévu sur le ¢oté gauche du carter|
d’embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la
pige pénetre dans Iencoche du volant-moteur. Le moteur est calé & 80 d’avancs .. .. .. o] e et | oo

a) Déposer la téte de Pallumeur ef Je TOtOT cv v vr ve vr v st ot v i vs vo i o onanae e e e s e

b) Placer ’appareil de contrdle, (utiliser 'appareil 1691-T, veoir Pl 28). Cet appareil est gradué
en degrés volant. Fixer le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur.
Mettre le contact. Laisser la pige dans I'encoche du volant, tourner le corps du distributeur
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant le
corps du distributeur, le décollement des contacts de linguets. La Jampe témoin s’allume
au moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond a 8° d’avance sur le volant.| ..
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Tr. AV OPERATION No 156 : Réglages sur moteur. Op. 156 209
OUTILLAGE TEMPS
Awvec les essences actuelles il faut caler Uavance i 129, Pour obtenir ce nonveau réglage, repérer la
position de la fleche de 'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour augmenter Uavance dedo .. .. .. .. .. ..
1¢¥ cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :
— Fixer le¢ distributeur a la position déterminée ci-dessus.. .. ..... v rrennnrnnen.n.
2¢ cas : La voiture comporte une commande d’avance variable : J
— L’allumeur étant calé comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon [
de guidage soit au milieu de la boutonniére. Placer la manette d’avance sur planche de bord f
au milieu de sa course. Fixer le cible de commande, au levier de commande sans modiﬁerJ -
Iap()sitiondece]ui-(:i..........................‘...4.‘..........................,g Clés tube et plate 10 |
» . i Appareil 1691-T i
¢) Dégager la pige du volant. |
Déposer 'appareil de contrdle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Couper le contact. |
REGLAGE D°UN CARBURATEUR
3
4 Les réglages des carburateurs inversés, montés actuellement, sont les suivants : |
| £ | | Ralenti Starter J z | I = l . ;
| & | B 2 2.| Puves
TYPE | Buse = | A - | 2 £ v
= Fssence | Adr | Bssence | Adr V‘ = Z e | sateur
= == |
, “1 115 | ‘ ‘ !
35 FATIP | 26 | 135 | 210 | 45 | 180 ; 195 4 2Lyl 2 55 4
\ : | .
\ 271 130 ) 180 45 | 180 | 125 4 ’211]!‘ P2 60 | 60 [ Puissance
35 FPAL 25| 120 | 230 | 45 ) 180 | 125 | 4 [214n| 2 | 60 60 | Economie
(27 125 | 200 45 | 180 | 125 1 4 215]1.; 2 60 | 60 | Compression 6,5
I ) | | 3 .
32 PBIC | 26 | 135 ) 190 50 | 150 | 125 ‘ 4 | 1lyg. | L5 | 50, | Solex
32 IN 27 135 } 150 50 | 140 | 110 [ 6 ‘llfll‘.’ 1,751 45 ’ | 3 N Zénith
Nous déconseillons vivement toutes modifications i ces réglages qui ont été déterminés aprés
de nombreux essais.
5 Réglage du ralenti : Carburateurs Solex 35 ou 32 (voir PL 36).

Le réglage du ralenti s’obtient :
a) En opérant sur la vis de réglage (19) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du

L

b) En opérant sur la vis de richesse (18) qui agit sur la quantité d’essence débitée par le gicleur
du ralenti. L’action de cette vis étant d’une grande sensibilité, on devra agir trés progressi-
vement et avec beaucoup de précaution. Si le moteur « galope », le mélange est trop riche,
done serrer la vis ; si, au contraire, le moteur « boite » et s’arréte facilement, il faut enrichir
le mélange en desserrant la vis. La vis de réglage de richesse (18) ne doit jamais étre serrée

adfond. ..o e s e e e e

Dicr. n© 427, — 14,
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210 OPERATION Ne 156 : Réglages sur moteur. Tr. AV
‘ OUTILLAGE TEMPS
6 Réglage du ralenti : Carburateur Zénith 32 (voir PL 38). \
\
a) Réglage du ralenti : le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient : ‘
10 en opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du
moteur ;
20 en opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le moteur,
un mélange trop riche le fait « boiter ». En dévissant la vis (10) on enrichit le mélange et
LIVEISEILENE. o ot vt e et et e ae e es e e e e
b) Réglage de la reprise : s’obtient en modifiant le calibrage du gicleur (11) de pompe ou en
changeant la course du piston qui détermine le volume d’essence injectée :
10 augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur,
si, en partant d’un régime trés bas, le moteur a tendance A galoper et n’accélére que len-
teinent ou
20 changer la course de pompe. Pour passer de la petite course & la grande course, procéder
comme suit :
Démonter Pécrou (20) d’axe du levier (22) et le levier (21), retourner ce levier, le remettre
en place sur I'axe du levier et server Pécrou (20). Les lettres poingonnées G.C. (grande course)
Seront VISIBIES de TEXEOTIBUL .« v vt v e sttt it e e et et e e e it et i e e e e e e e e e e e e e e | e
T Quelques incidents indiquant un mauvais réglage : ‘

10

30

(6}

4

50

60

Corriger ces défauts en montant les réglages de série (voir § 4).

La teinte des bougies est blanche ; retours au carburateur ; le moteur cliquette, chauffe, ne
tire pas; déformation des soupapes :
Réglages trop pauvres.
La teinte des bougies est noire ; fumdée noire ; moteur galope, chauffe ; baisse de puissance :

Réglages trop riches.
Départs difficiles a chaud ; explosions a I'échappement :
Ralenii trop petit.

Mauvaises reprises

Automaticité insuffisante, gicleurs trop petits.

Vitesse insuffisante :
Buse trop pelite, gwleurs Lnsuﬂtsants, automaticité trop gmnd(z, pointaau trop pctit.

Puissance insuffisante en codte :

Buse trop grande, ou trop petite, gicleurs trop petits, automaticité trop grande.
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OUTILLAGE TEMPS

REGLAGE DE LA SUSPENSION

8 11 faut régler le centrage et la position longitudinale de la butée caoutchoue AR par rapport a
Ia boite de hutée. . .o e

a) Centrer la butée caoutchoue.

De Tintérienr du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite AR et la retirer. L’axe de
fixation AV de I'ensemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloc caoutchoue
AR s’effectuera par rotation de I'ensemble autour de cet axe: si le bloe ne se trouve pas
au centre, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des ressorts latéraux et visser ou
dévisser celles-ci. Une différence de 2 ou 3 mm au-dessus de 'axe horizontal de 'ouverture
dans la coque peut ftre admise .. .. .. ... e e

b) Régler la butée longitudinalement.

Le contréle de la position de la butée AR dans la boite < effectue par le trou existant dans celle-ci.
Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée & 'aide d’une
i pige. La cote doit étre de 10 = 2 mm ; sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues

par notre Service des pidces détaches .. ... ... . e e Pied a coulisse | .
ou jauge de profondeur

| ¢} Aprés réglage. serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs, s’assurer que
! les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations. ..........

Dicr. ¢ 427, — 14%
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212 OPERATION No 137 : Réglages sur commandes des vitesses et débruyage. Tr. AV

"' ; OUTILLAGE TEMPS

5 REGLAGE DES TUBES DE COMMANDE DES VITESSES

1 Désaccoupler les tubes de commande, des leviers de relais.. .. ... . i Clé tube 12

|
;

Placer le levier du sélecteur et les leviers de commande de fourchette a la position « point mort ».

1

3 Présenter ume tige sur le levier de relais correspondant, le cone de la rotule doit s’engager libre-
ment dans Palésage conique du levier de relais, sans le déplacer, sinon desserrer I'éerou de
chape, régler la longueur de la tige en vissant ou dévissant cette chape. Serrer I'écrou de
CRAPE Lo o e e e e Clé plate 17

NOTA. — Le réglage d’un tube de commande peut s’effectuer sans le désaccoupler du levier, il
suffit de desserrer les écrous des chapes AV et AR et de faire tourner le tube dans un sens
ou dans Iautre (une chape ayant un filetage & D et 'autre a G), mais ce procédé est moins ;

précis.
|
4 Régler le deuxiéme tube de commande (comme Indiqué au §3) ...t i
5 Apres réglage des tubes de commande, ssurer que le levier du sélecteur n’aceroche pas dans

son déplacement latéral ce qui indique un bon réglage des 0 0T cr NN .

REGLAGE DU VERROUILLAGE DES VITESSES (voir PL 42).

6 Dégager Ia courroie de ventilatear, de la poulie de commande d’arbre de pompe et dynamo.:
Desserrer la.dynamn si nécessaire ) Clés tube 12-17
T Déposer le protecteur sur carter de volant MOLEUT .. .. ot it i i e e e e e e e Clé tube 14
8 Desserrer la vis de fixation de la fourchette (8Y.. .. ... ool i
9 Faire appuyer sur la pédale de débrayage, par un aide, pour amener la butée de débrayage au

contact des linguets d’embrayage .......... ... i

1
|

10 Déplacer la fourchette (8) sur I’équerre (7) pour laisser subsister un jeu b =1 a2 mm. Serrer

Ia vis de fixation de la fourchette. .. .. .. it i e i it e e e Clé tube 12 |
11 Monter le protecteur sur carter de VOLATIL INOTOUT .« o ot it it it it et et e ee ee it i e e e e Clé tube 14
12 Placer la courroie de ventilateur, sur la poulie de commande d’arbre de pompe et dynamo.

Serrer la vis de fixation de dynamo et le tendeur de courroie si NECesSSaINe . . oo v v v e Clés tube 12-17
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Tr. AV OPERATION No 157 : Réglages sur commandes des vitesses et débrayage. Gp. 157 213
‘ OUTILLAGE ' TEMPS
REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (voir Pl 46). \
|
13 Régler la hauteur de la pédale. ‘x’
Agir sur la vis de hutée (7) pour obtenir une cote de b == 180 mm entre le point le plus bas du|
patin et le feutre du plancher, ou une cote de @ == 175 mm &'l Yoa un tapis. ..o e ]
14 Régler le cable de débrayage (voir Pl 46).

Régler la tension du cable, en agissant sur 'éerou (3), afin d’obtenir une course 3 la pédale de

30 mm environ avant d’attaquer les linguets dembrayage.......... ... o L e
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OPERATION No 158 : Réglages sur essieu avani.

REGLAGE DE LA CHASSE

Les hauteurs sous coque AV et AR étant réglées (voir Op. 160, §§ 1-2-3) et la pression des pneus
étant corrccte, placer le véhicule sur un sol horizental ou sur un Slévateur......... LI Il

Démonter les graisseurs placés sur les bras inférieur et supérieur (graisseurs destinés au graissage
des rotules). Mcttre en place le montage MR-1767 (en utilisant les graisseurs pour fixer les
index) et les centrer dans les trous des graisseurs (voir Pl 123). Le fil & plomb doit tomber
sur le repére correspondant au type de véhicule.......... A E RSB EEAEEE A e v ve ke

Sinon, corriger la chasse. Pour cela (voir PL 71) : desserrer les boulons d’arrét (10) de I'axe sur la
traverse, tourner 'axe (33) a 'aide d’un écrou et contre-éerou vissés sur le filetage, ou d’une
clé plate de 23, afin de le déplacer, ainsi que le bras supérieur dans le sens demandé par la
lecture sur Vindex......... By e B F = P e

Serrer les vis d’arrét (10) de Paxe aprés réglage. Procéder de méme pour Vautre coté de Vessieu. .

REGLAGE DU PARALLELISME

NOTA. — Ce réglage ne doit étre fait qu’aprés le réglage de la chasse. Utiliser une pige dont il
existe plusieurs modeles dans le commerce. Mesurer, & hauteur de 'axe des roues, la distance
entre le bord intérieur des jantes a 'avant. Repérer a la craie les points mesurés. Faire tourner
les roues d'un demi-tour et mesurer a Uarridre la distance entre les points repérés. Les roues

dotvent ouvrir vers Davant. La différence entre Uavant et Uarriére dott étre de 0 a 2 mm .. ..

Pour corriger le parallélisme, soulever le véhicule & Vavant. Débloquer les vis de serrage des
embouts réglables des barres latérales. Tourner les barres a Iaide d’une clé genre « Stillson »
d’un méme nombre de tours. (Le réglage terminé, la différence de longueur des 2 barres ne
doit pas dépasser 1 mm). Contrdler ces longueurs, {utiliser la pige MR-1590. voir PL 124).
Veiller & ce que les rotules de crémaillére ne basculent pas pendant Popération, ce qui modi-
fierait le réglage....... e 1T TIs B R SN TP T 1T SRy RS

Amener le véhicule au sol. Vérifier i nouveau le réglage comme ci-dessas. Avant le blocage des vis
des embouts intérieurs, s’assurer que 'axe des rotules de crémaillére est horizontal, afin
d’éviter le coincement au braguage......... 0 4% E R L B S SRS T e e e o

1! faut que la partie tournée, visible de la barre, soit égale, 3 1 mm prés, & chacune des extrémités
d’une méme barre pour assurer une répartition correcte des filetages.

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir Pl 91).

NOTA. — Le braquage ne doit pas dépasser 34, pour éviter une fatigue anormale des trans-
missions A cardan.

Le braquage vers la droite se régle par la vis de butée {34) du bouchon gauche de la direction.
Le braquage vers la gauche se régle par le bouchon aluminium {12) cbté droit (utiliser la

clé 1975-T, voir PL 05, fig. 3) ... oi e

OUTILLAGE

TEMFS

Montage MR-1767

Clés plates 14-23, clé tube 17

Clé tube 14, pige MR-1590

Clé plate 17, clé 1975-T
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Tr. AV OPERATION Ne 158 : Réglages sur essiew avant. Op. 158 215
OUTILLAGE TEMPS
6 Soulever le véhicule, braquer a fond d’un c6té, puis remettre la voiture aw sol...............
7 Régler la longueur de la pige 1890-T, suivant la dimension des jantes (et non des pneus) (voir
o B D DN e A E R SR E et B s ma Pige 1890-T | .
8 Présenter la pige. Engager le cimblot dans Palésage du silentbloc du bras inférieur, Iautre
extrémité doit toucher au bord intérieur de la jante a la hauteur de la fusée........ .. ..
SiI’on constate un écart, soulever 4 nouveau le véhicule, régler par la vis ou le bouchon, suivant
le ¢6té, ramener la voiture au sol et procéder a nouveau a une vérification................
9 Serrer le contre-écrou de la vis de réglage. Serrer les contre-écrous du bouchon aluminium
(utiliser la clé 1975-T, voir PL 95, fig. 3). Rabattre Parrétoir (placé entre le bouchon et
le premier contre-éerou) de part et d’autre sur Wl Pan. ... .ot e it Clé 1975-T, clé plate 17 | o
CONTROLE DU CARROSSAGE
10 Le carrossage n’est pas réglable. 11 doit étre de 10 = 30°. Pour le vérifier, placer la voiture sur un

sol horizontal, les pneus gonflés exactement a la méme pression et les hauteurs sous coque
soigneusement réglées, (utiliser Iappareil 2314-T, voir Pl 126). Si le carrossage est défec-

tueux, vérifier les pitces de Pessieu AV et le brochage de la coque.......... e —
NOTA. — Le carrossage a une trés grande importance sur la tenue de route. On peut corriger

le carrossage en agissant sur les hauteurs, Il faut rester dans les tolérances indiquées

a I'Op. 1640.

Lb’ carrussuge a /)ius (/’importance que les hauteurs pour assurer une bonne tenue de route.

Appareil 2311-T
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216 OPERATION No 159 : Régluge des freins. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
1 Lever le véhicule & Pavant et a Darriére, mettre sur cales (utiliser le support MR 3300-110¢,
wOIr Ple 110) sussvmsmsmosmamsninenimmameeseswemsmaewsw I 3 PP e Support MR 3300-11¢ | ..
2 Réglage des excentriques.
Tourner axe a téte 6 pans (71) de la came de réglage dans le sens indiqué (voir fig. 3, PL 73)
tout en tournant la roue a la main, jusqu’a amener le segment au contact du tambour.
Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher de nouveaun jusqu’a ce que la garni-
ture frotte légérement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en arriére). Le
segment doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la course de la pédale soit
faible. Effectuer la méme opération pour I"autre segment et les antres romes. . ............ | Clé articulée 17 | .
3 Réglage du frein a main.
Régler successivement la tension des cables, de fagon a ce qu’en amenant la tirette du frein & main
au 3¢m¢ cran, les roues AR serrent également et qu’au 4°m¢ cran elles soient bloquées. ... .. Clé plate 12 1.
2 S5 I
4 Réglage de la pédale de frein.
Le jeu nécessaire entre le poussoir et le piston du maitre-cylindre, afin de permettre an piston
de revenir a Ia position extréme AR et de dégager ainsi le trou d’alimentation, s’obtient par
p be ‘ ) aegag i ; I
le réglage de la vis de butée de la pédale. Ce réglage doit permettre unc course de 10 mm ala
pédale entre la position repos et Pattaque du piston par le poussoir....... G mEmaEEEEE Ly Clés tube et plate 12 | .
5 Purge des canalisations.

i
Pour que les freins soient efficaces, il est indispensable qu’il n’existe aucune bulle d’air dans les
canalisations.

Faire le plein du réservoir Lockheed et surveiller le nivean pour le rétablir au fur et & mesure des
besoins. Sur chaque roue (toujours levée), déposer le houchon (72) (voir PL. 70) de la vis
pointeau (73) du cylindre de roue et le remplacer par un tube de purge, (utiliser le tube de
purge 2140-T, voir Pl. 112, fig. 2), dont I'extrémité sera plongée dans un récipient, trans-
parent de préférence (verre ou bouteille), contenant déja un peun de liquide Lockheed ..

Desserrer la vis pointeau (73) d’un demi-tour environ....... e e, e

Faire actionner la pédale de frein par un aide. A chaque coup de pédale, une certaine quantité de
liguide s’échappe du tube, entrainant les bulles d’air se trouvant dans les canalisations. Ces
tulles barbotent dans le liquide contenu dans le récipient. Continuer A faire actionner la
pédale jusqu’a ee qu’aucune bulle ne sorte plus du tube. A ce moment, la pédale étant maintenue
ent pression el le Lube toujours plongé dans le liquide, bloquer la vis pointean (T8 s wsmsn R

Eunlever le raccord de purge. Remettre le bouchon (72) de la vis. Effectuer les mémes opérations
pour chaque roue. ... ... ... ... B S T TT I T G Sk 8 LS E W

Ne pas oublier de faire le niveau du réservoir Lockheed.

Tl est nécessatre, aprés le remplissage, de contrdler "étanchéité. Pour cela, a défaut d’appareils de
contrdle, utilisés seulerient pour les fabrications importantes, appuyer sur la pédale avec le

I

Tuhe de purge 2140-T
€1és plates 10-12
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OPERATION No 159 : Réglage des freins.

Op. 159 217

pied aussi fort que possible pendant 30 secondes & 1 minute. Si la pédale résiste, I"étanchéité
est bonne ; st, au contraire, elle s’abaisse petit a petit (plus on moins rapideruent), une fuite
se produit soit & un raccord, soit & un tube.

Obhserver également ke réservoir Lockheed : si le liquide est refoulé, c’est que la coupelle du
% . s " : ; . ) b .
maitre-cylindre n’est pas étanche. I/ Sfaut itmmédiatement démonter le maitre-cylindre,

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION No 160 : Réglages sur coque. Tr. AV

QUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DES HAUTEURS SOUS COQUE (voiture & vide, en ordre de marche).
S’assurer de la pression normale des pneus :
PNEUS « STOP » PNEUS « PILOTE »
AV “ AR } ‘ AV l AR
14040 . . .. | 1,300 kg | 1,500 kg | 155x400....] | 1.200 kg | 1400 kg
150x40..... . 1,300 kg | 1,500 kg 165 x400. ... 11 BL 1,200 kg 1,400 kg
160 x40..... ¢ 1,400 kg | 1,600 kg 165 %400 .. .. 1B sauf familiale] 1,300 kg 1,500 kg
‘ 1 185:<400. ... 1,300 kg | 1,500 kg
Placer le véhicule sur un sol bien horizontal.
Utiliser la pige 2300-T (voir PL 127, fig. 1) pour le contrdle. des hauteurs, qui se mesurent a
Pavant de 'axe des barres de torsion au sol et a I'arriére du dessous du plancher AR au sol. Pige 2300-T |

Ci-dessous, tableau donnant les différentes cotes suivant le type de véhicule :

PNEUS « STOP » PNEUS « PILOTE »
AV AR AV AR T fl'
‘ 2. '
TATB TC ... ety | et 257 ¢
1L AL 11 BL ... 205 + 2 285 1" 2ee T 10
1A, 1B 56 pla....on.... 205 + 2 205 + 3¢ 274 £ 10
LB 7/9 ply 11 € ennn... 300 72 | 300 a7 T 0
— 0 — 0 | — 0
Sjles hauteurs sont & modifier, soulever le véhicule, (utiliser le support M R-3300-110, voir PL 110)
pour soulager les barres de torsion et permettre ainsi de tourner plus facilement les sphéres
d’appui des leviers de réglage AV, (utiliser la clé 2301-T ou 2302-T. voir Pl. 127, fig. 2) et
les écrous des bielles de réglage des barres AR, (utiliser la clé 2304-T, voir PL. 106, fig. 2). Clé 2304-T
Cié 2301-T ou 2302-T ]

Cl¢é plate 23
Support MR-3300-110
Remettre le véhicule a terre. Gymnastiquer le véhicule pour faire travailler les barres de torsion

et mesurer a nouveau les hauteurs comme est dit plus haut. ... ... ... ... oot

A chaque retouche du réglage, lever le véhicule, puis le gymnastiquer aprés remise au sol avant
de contrdler les hauteurs
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Tr. AV OPERATION Ne 160 : Réglages sur coque. Op. 160 219
OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DE LA REPARTITION DES POIDS
4 Contréler la pression des pueus et la corriger il vallew.....................oo ...
5 Placer le véhicule sur un sol plan et horizontal. S’ assurer que les hauteurs sous coque sont correctes,
6 Placer les pesons 2310-T (voir Pl 128) sous chacune des 4 roues. Centrer trés exactement la
roue sur le plateau du peson. Dans le cas ot ’on ne possede qu’un peson, il faut nécessaire-!
ment placer sous la rone opposée du méme essieu une cale de méme épaisseur que le peson.
Relever le poids indiqué. La différence relevée sur les 2 roues d’un méme train ne doit pas
dépasser 30 kg. Dans le cas contraire, il faut agir sur le réglage des barres de torsion, (utiliser
les clés 2301-T ou 2302-T, voir PL 127, fig. 2 pour 'avant et la clé 2304-T, voir Pl 106,
fig. 2 pour Darriére) Pesons 2310-T e e
Clé plate 23
Clé 2301-T ou 2302-T
Clé 2304-T
Exemple : un véhicule est plus lourd a 'AV gauche :
@) Desserrer la sphére d’appui du levier de réglage de la barre de torsion AV gauche de 1 ou2 tours,
suivant la différence de poids & reprendre .. ... ... el
b) Serrer a I'AV droit d’un nombre de tours égal a la moitié de ceux desserrés 3 AV gauche. . ..
¢) Desserrer AR droit comme AV gauche.............. §ow s g s g 0 SRR T TETE TT VR SRRpuRugn Sem————————r
d) Serrer AR gauche comme AV droit............... B AN AR R e e S OO SO
Si le véhicule était plas lourd a PAV droit, il faudrait procéder en sens inverse. De méme pour
Pessieu AR. ,
La répartition des charges sur chaque roue a une grosse tmportance pour la tenue de route, le frei-
nage, lusure des pneus. Il est nécessaire, apres chaque intervention ayant entrainé un déré-
glage des barres de torsion ou un redressage de la coque, de régler la répartition des poids.
La répartition des charges a également plus d’importance que la hauteur sous coque. 11 faut s’assu-
rer toutefois que la hauteur minimum est respectée (voir tableau). Sil"on ne peut obtenir cette
condition, c’est que la coque est vrillée,
CONTROLE DES ROUES. EQUILIBRAGE
7 Contréle des roues : voile et faux-rond (voir PI. 129, fig. 4).

A Taide d’un trusquin, vérifier que
a) Le faux-rond sur la circonférence extéricure de la Jante ;

b) Le voile de la face intérieure de la jante,
ne dépassent pas 4 mm (voir fig. 4).

Dans le cas contraire, la roue considérée ne peut étre montée a Pavant du véhicule.
Un faux-rond ou un voile exagéré provoque le shimmy au méme titre qu’an balourd de la roue.
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OPERATION N° 160 : Réglages sur coque.

Tr. AV

IZquilibrage des roues. — Nous vous donnons le moyen de déceler et de corriger un balourd.

Cette opération ne doit &tre faite que sur un appareil, (utiliser le dispositif MR-3396, voir Pl. 130)
Un équilibrage sur le moyeu de la voiture ne peut donner aucun résultat par mangue de sen-
stbiliié.

Une roue ne doit étre équilibrée que gonflée normalement et aprés avoir roulé quelques kilo-
métres pour permettre a Penveloppe et a la chambre de prendre leur place.

Nettoyer soigneusement roues et pneus.

Monter la roue sur le moyeu du dispositif (voir P 129, fig. 2).

Aprés quelques oscillations, P’ensemble s’immobilise et le point lourd se trouve dans le bas en «a»

(voir PL 129, fig. 1).

Placer au point diamétralement opposé du mastic a pavillon, pour obtenir un équilibre indiffé-
rent de la roue.

Repérer 'axe du morceau de mastic « b » (voir fig. 1).

Peser le mastic.

1cr cas : Roues « B M ».

Placer. a eniplacement repéré, de part et d’autre de la jante deux masses d’équilibrage d’un

’. placeme 1 p: Ml 1 ge d

poids total égal a celui du mastic (voir fig. 3) (ces masses sont en vente & notre Service
des pidces détachées).

Une seule masse, méme d’un poids exact, risquerait de créer un balourd dynamique........

2¢ cas : Roues « Pilote ».

Souder a Pemplacement repéré « b » (voir PL 129, fig. 3) un poids d’étain égal a celui du mastic

ou, si le balourd est important, préparer une plaquette de fer d’un poids approprié et laj

fixer par guelques points de soudure & Parc ou par rivetage.
Le poids rapporté doit toujours se trouver sensiblement dans le plan médian dua pneu.

A chaque démontage de pneu, il v a lieu de procéder & un nouvel équilibrage de fa roue.
i g ¥ L | g

OUTILLAGE

TEMPS

Dispositif MR-3396
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Tr. AV OPERATION No 161 : Réglages sur allumeur. Op. 161 221
i S { i
i‘ OUTILLAGL TEMPS
! REGLAGE DES CONTACTS
1| Déposer Ia téte de distributeur .. ....... ... e o
2 Tourner le moteur pour que le linguet mobile soit levé complétement par un des hossages de
1 la came. Desserrer la vis de blocage du porte-linguet fixe, agir sur la vis excentrée ou déplacer
le plateau porte-linguet fixe pour obtenir un écartement des grains de contact de 0.4 -
0,02 mm. Serrer la vis de blocage. S’assurer & nouveau de I'écartement des grains de contact. Jeu de cales
3 M(mter]atétedel’allumeur..................................,.........‘.....,...‘... .................................................. S S
1
|
ESSAI AU BANC D’UN ALLUMEUR
4 Monter sur le banc d’essai une bobine de méme marque que Pallumeur a essayer. Connecter
| le négatif de la bobine, a la borne primaire de Vallumeur.. ... . .o 000
5 | Contrdler I’isolement du circuit secondaire.
Régler I’écartement des éclateurs du bane a 15 mm. Connecter le secondaire de la bobine, au
plot central de I'allumeur. Connecter les fils de bougie aux éclateurs. ..................
Faire tourner I'allumeur a 1.000 tr/ma pendant 15 mn., ... B D
6 | Contrdler le groupement des étincelles.
L’écart angulaire a lire sur le secteur gradué ne doit pas excéder 1,50 maxi a toutes les vitesses
(vitesse maxi de Vallumeur : 2.000 tr/mn)..................o i ST S
7 Contrdler le réglage de la courbe d’avance automatique.
La courbe type est la suivante : 002 750 tr /'mn (moteur) 24¢  3.300 tr/mn (moteur) (voir PL 131
pour tolérance).
Remplacer si nécessaire les ressorts de rappel des masses, ou les masselottes (suivant le modéle
de Iallumeur) pour réaliser cette courbe.................. ..o
NOTA. — Pour le contréle au bane, se rappeler que allumeur tourne a demi-vitesse du moteur
8 Contrdler Pisolement du circuit primaire.
Porter 'allameur non muni du condensateur, i une température de 600 C. Les grains de contact
étant décollés, appliquer une tension alternative de 110 volts 50 périodes entre la borne
positive et la masse en interposant une lampe en série dans le circuit. Maintenir cette ten-
sion pendant 1 mn, si la lampe s’allume il y a un mauvais isolement .. ......... ... .. .. .~




222 OPERATION Ne 162 : Réglage des phares ct moniage de Uinstallation élecirique. Tr. AV
OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DES PHARES
1 Utiliser le tableau MR-1572 suivant les instructions de la planche 132 ... .. ..o viionn Tableauw MR-1572 |
Placer la voiture sur un sol plan et horizontal, les pneus gondlés normalement. Acerocher les
cables sur les graisseurs des rotules des bras inférieurs. Piacer le tableau pour que les
cables soient exactement tendus de méme maniére, le tableau étant sensiblement perpen-
diculaire a I'axe du véhicule.
Régler & vue les phares pour qu’ils solent horizontaux et paralléles a 'axe du véhicule.
Mesurer Iécartement des phares. Placer les fils verticaux du tablean & cet écartement, a égale
distance de ’axe du crochet.
Relever la hauteur de I'axe des phares. Placer le fil borizontal du tableau a cette hauteur
diminuée de 5 em.
Régler chaque phare successivement pour que I'axe du faisccau tombe au point d’intersection
des fils,
MONTAGE DES CANALISATIONS
2 Pour le montage des cibles et fils électriques, suivre le schéma (voir Pl 133 et 134).
IMPORTANT, — Il est indispensable d’utiliser exclusivement des « rondelles crantées » pour
freiner les écrous et vis de linstallation. Les rondelles grower ne doivent pas étre employées
dans ce cas.
LISTE DES PIECES
A Phare avant droit. N Bobine.
B Phare avant gauche. 0 Essuie-glace.
G Avertisseur droit. P Interrupteur double d’allumage éclairage.
D Avertisseur gauche. Q Interruptenr des lampes de tableau de bord.
E Barrette 3 bornes avant droite. R Barrette 5 bornes sous auvent.
F Barrette 3 bornes avant gauche. S Ampérematre.
G Dynamo. T Montre.
H Démarreur. U Cadran de jange.
I Barrette 2 bornes sous régulateur. A Lampe de tableau de bord.
J Régulateur, W Commutateur d'éelairage.
Batterie. X Plafonnier.
L Distributeur. Y Puits de jauge.
M Interrupteur stop. Z Lanterne et stop.
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Tr. AV OPERATION Ne 162 : Réglage des phares ot montage de Finstallation électrique.
o . . R . . COULEUR D’EMBOUTS
DUNFTI FAISCEAU PLANCHE NOMENCLATURE DES FILS e e - —
- Avant Janvier 47 | Aprés Janvier 47
1 Avant 133-134 Borne alimentation du commutatenr d éelairage W Rouge Rouge
a Barrette 5 bornes R (borne 1y .. ... .. .. ... .. ... Rouge Rouge
2 - Borne phares du commutatenr d éelairage W Jaune Jaune
i Barette 3 bornes arant gauche ¥ (borne AR ) Jaune Jaune
3 B Barrette 3 bornes avant gauche F (borne arriére) Jaune Jaune
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne AR) . ... Jaune Jaune
4 s Borne code du commutateur déclairage W .. .. ... Lo oo o Vert Vert
a Barrette 3 bornes avant gauche ¥ ( borne milien) . Vert Vert
5 s Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne miliew) ... .......... .. ..., Vert Vert
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne miliew) .. .. .............. Vert Vert
6 seng Borne lanterne AV du commutateur d’éclairage W Rouge Rouge
a Barrette 3 bornes avant gauche F (borne AV) Rouge Rounge
7 e Barrette 3 bornes avant gauche ¥ ( borne avant) Rouge BRouge
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne AV) ... ... ... ... . ... Rouge Rouge
8 = Borne 1¢t avertisseur du commutateur d’éclairage W Blane Bleu
a Avertisseur cote gauche I Blanc Blanc
9 e Borne 2¢ avertisseur du commutatewr d'éclairage W Bleu Blane
a avertisseur coté droit C Bleu Noir
10 - Borne lanterne du commuiateur d éclairage W Vert Vert
a Barrette 5 bornes R (borne 2) ... . .0 Vert Vert
11 Barrette 2 bornes 1 sous régulatenr (borne drotte) ... ... ... .. ... .. .. Noir Nois
133 a Borne | de barrette 5 bornes R N oir
134 ou & Borne départ sur ampéreméire S Rouge
]
12 | 133-134 Barreite 2 bornes 1 sous régulateur {borne gawche) .. .. ... .. ... .. ... .. Vert Vert
a Borne arrivée sur amperemétre S Vert Vert
13 — Borne départ sur ampéremeétre S ... L e e e Rouge Rouge
a Interrupteur double d allumage P (borne haut droit) Rouge Rouge
6 v Interrupteur double d"alfumage P (borne bas droit) .. .. ...... ... ... ... Rouge Vielet
a Borne milieu du cadran de jauge U Rouge Rouge
17 e Bobine N, borne gauche .. .. ... 0 e e Rouge Rouge
133 a Borne milien du cadran de jauge U. .. .. ... Rouge
134 A [nterrupleur double d’allumage P (borne bas dr mt) Violet
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OPERATION N 162: Réglage des phares et montage de Uinstallation électrique.

Op. 162

Tr. AV

N
DU FIL

FAISCEAU

PLANCILE

18

21

5
o

23

Avant

Sauterelle

Avant

Avant

133-134

133-134

133
134
133-134

NOMENCLATURE DILES FILS

COULEUR ID’EMBOUTS

Avant Janvier 47

Aprés Janvier 47

Bobine N, borne gawche .. .. .. ..o oo

a Interrupteur stop M (borne inférteure) ... ............ ...
Interrupteur stop M borne supérieure .. .. ... ...l

A Barrette 5 bornes R (borne 3) .. .. ... ... oo

Borne départ sur ampéreméire S ... .. ...
a Barrette 5 bornes R (borne 1) ... .. ... i
Barrette 5 bornes R (borne 2) . ... .. ... i
a Interrupteur double d’allumage P (borne bas gauche) .. .. ..........
Barrette 5 bornes R (borne 4) .. ... .. ... o
A Cadran de jauge U (borne jaune). ... ... ...,
Barrette 5 bornes R (borne 3) ...
a Cadran de Jauge U (borne bleue) ... ...... ... ...,
Interrupteur double d’allumage P (borne haut gawche) .. .. ... ...........

A Interrupteur Q de lampes de tablean (borne haut). .. ...............

Interrupteur Q de lampes de tableau, (borne bas)................ ... ...,

a Lampe gauche V du tableaw de bord .. .. ............... ... .. ...

Lampe gauche V du tableau de bord

a Lampe droite V du tableau de bord .. .. .. ...

Borne + de Pessute glace O ... .. ... i i
a Borne bas, c6té droit d’interrupteur d’allumage P ... ... ... ... ...

a Borne centrale du cadran de jauge U. .. .......... ... .. ... ...

Barrette 5 bornes R (borne 5) .. ..o o i

A Puits de jauge Y (borne bleuej ... .. ... i

Barrette 5 bornes R (borne4) .. ... ... i
a Puits de Jauge Y (borne Jaune) ...

Barrette 5 bornes R (borne 3) ... ... .. i
a Stop arriére Z (plaque de police) .. ........ ...

Barrette 5 bornes R (borne 2) ... ... i

a Lanterne arriére Z (plaque de police) ... ... ... ...l

Barrette 5 bornes R (borne 1) .. ... ..o
a Plafonnier X (borne ) «.oov v i

Rouge
Rouge
Mauve
Mauve
Rouge
Rouge
Vert
Yert
Jaune
Jaune
Bleu
Bleu

Blanc
Blanc

Blance
Blanc
Blane
Blance
Mauve

Mauve

Bleu
Bleu

Jaune
Jaune
Mauve
Mauve
Vert

Vert

Rouge
Rouge

Violet
Violet
Violet
Violet
Rouge
Rouge
Vert
Yert
Jaune
Jaune
Bleu
Bleu
Rouge
Rouge
Blane
Blane
Blane
Blane

Rouge

Rouge

Bleu
Bleu

Jaune
Jaune
Violet
Violet
Yert

Vert

Rouge

Rouge
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Tr. AV OPERATION Ne 162 : Réglage des phares et montage de Uinstal ation électrique Op. 162 225
Ne ] ) ’ o o COULEUR IYEMBOUTS
BU FIL FAISCEAU PLANCHE NOMENCLAT URE DES FILS | S N - "
Avant Janvier 47 | Aprés Janvier 17
|
50 Phares 133-134 Borne AR de barrette AV3 bornes gauche F ow droite Voo o000 oL, Jaune Jaune
& Borne 200 B de phare gauche B ou droite A........ ... ... ... Jaune Jaune
51 o Borne milieu de barreite 4 V3 bornes gauche F ow droite E.. .. .. .. ... ... Vert Vert
i Borne C de phare gauche B ou droite A .. ... ... ... ... ... .. Vert i Vert
52 — Borne avant de barrette AV. 3 bornes gauche ¥ ou droite ¥ .. .. .. Rouge Rouge
a Borne ¥ de phare gauche B ow droite A.. ... ... ... ... ... ..., Rouge Rouge
14 Fils séparés —_— Borne DYN sur régulatenur J .. .. .. . Rouge : Rouge
a Borne -~ sur dynamo G ... ... ... i Rouge Rouge
15 = Borne EXC sur régulateur J.. .. ... . Bleu ‘ Bleu
a Borne excitation sur dvnamo G .. .. ... ... ... ... ... Bleu x Bleu
27 S Borne coté gauche de barrette 2 bornes .. .. .. ... ... Vert j Vert
a Borne démarreur H.. .. .. ... .. . Vert Vert
28 e Masse sur pane de fixation de régulatear J .. .. ...... .. Noir % Noir
a Vis de masse sur dynamo G .. ... . ... ... . ... Noir ; Noir
30 e Patie de fixation dessuie-glace O .. .. .. ... .. ... sans sans
a Charniére de pare-brise ¢6té droit .. .. ... ... ........ ..., sans sans
60 — Borne BAT sur régulatenr J .. ... 00 Noir Noir
a Borne coté droit de barrette 2 ‘bornes I.. .. .. .. ... ... ........... Noir Noir
61 — Borne drotte de bobine IN .. .. ... . . Mauve Mauve
a Borne primaire Callumenr L. o000 Mauve Mauve
6z e Masse plafonnier X .. . o sans sans
a Masse sur montant de caisse (¢6té gauche) .. .. ... .. ... . L. sans sans
— 1/ Cables basse tension 2/ €Cables haute tension

de Borne -+ Batterie K
a Berne démarreur H

de Borne
a

de Borne départ H.T. Bobine N
& Borne arrivée H.T. allumenr 1.

Baiterie K L de borne départ H.T. allumeur 1.
a Bougies 1-2-3-4.

Muasse sur moteur
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226 OPERATION No 163 : Remplacement d’un réservoir d’essence. Te. AV
- 7 - OUTILLAGE TEM;’:
Dépose.
1 Lever le véhicule, caler sous les bras latéraux AR........ .o, P U (O S
2 Déposer le pot d’échappement....... e 5 P EER LSRR E N Clés tube 12-17
3 Déposer la pla;lue de visite du coffre AR. Déconnecter les fils de la jauge, le tube & essence, déposer
le protecteur caoutchouc......... T N I T Clés tube 7-16
4 Désaccoupler les deux sangles de maintien du réservoir. Dégager le réservoir..........o..on. Clé tube 14
5 Déposer Ia jauge. Démonter le tube de prise dessence. ... ..ot Clé plate 14 o
Pose.
6 Monter la jauge avec un joint lidge, serrer les 3 vis, Monter le tube de prise d’essence............ Clé plate 14 |
1 Engager le réservoir, serrer Ies sangles........ooovviiiiiiiiiii, tm s smemomi o B B o B BB B E Clé tube 14
8 Monter le pot d’échappement..... R I T TE T o B F R R g W E R R A Y e Clés tube 12-17
9 Monter le tube d’essence, connecter les fils de la jauge, poser la plaque regard, le protecteur caout-
choue du tube de remplissage, fixer le bouchon...............oooiiiiiiiiiiiiln Clés tube 7-16
10 Mettre le véhicule a terre....... e e s s e e g o 5 Lo AEI PR e e
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Tr. AV OPERATION N¢ 164 : Remplacement d’un habillage AV. Op. 164 227
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE AILES AV ET CALANDRE N -
Dépose.
1 Déposer les vis de fixation du capot, déposer le capot, déposer les vis de fixation des ailes sur
support, puis celles sur coque...... ... T Vilebrequin rallonge 14
Pose.
2 Commencer a visser & la main toutes les vis et serrer en ajustant les joncs, intercaler une rondelle
plate et une rondelle grower sous chaque téte de vis. ..o o _ Vilebrequin rallonge 11
REMPLACEMENT D°UNE CALANDRE
Dépose.
3 Déposer les vis de fixation du capot. Déposer les vis des pattes de réglage de la calandre, puis
celles d’accouplement aux JOEs WHITER. . o s e o g 0w 5 51w 5 o e v s v 8 3 5 0 Clés tube 10-14
Pose.
4 Visser les vis de fixation 2 la main, présenter le capot, régler la position de la calandre et serrer
les vis en interposant une rondelle plate et une grower ... o o Clés tube 10-14
REMPLACEMENT D’UNE AILE AV
Dépose.
5 Déposer d’abord les vis de fixation de aile sur le support. Déposer ensuite celles de fixation sur
e e T P S Vilebrequin rallonge 14
Clés tube 10-14
Pose.
6 Serrer les vis avec rondelles plates et rondelles grower sous téte et ajuster le jonc........ ..... Vilebrequin rallonge 14
Clés tube 1014
i
f
|
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228 OPERATION No 165.: Réparation d’une coque. ' Tr. AV

OUTILLAGE . TEMPS

REPARATION D’UNE COQUE

Pour conserver a la traction AV ses qualités de tenue de route et de freinage, il est indispen-‘
sable de respecter certaines cotes, en cas de réparation de la coque (voir Pl 136).

Tl n’est pas possible pratiquement d’obtenir ces cotes si Pon ne dispose pas d’un « marbre » Marbre 2600-T
(utiliser le marbre 2600-T, voir P1. 135). ;

Le dictionnaire des Réparations ¢ Traction Avant — Carrosserie ” donne les gammes pour le
g P

remplacement de tous les éléments vendus par notre Service des piéces détachées.

-
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